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Zatacznik nr 1 do Ogloszenia o zamiarze udzielania zamowienia

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (zwany dalej: ,0PZ")

|

Informacje podstawowe:

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa wielokanatowego systemu pomiarowego do pomiaréw
tensometrycznych, temperatury i innych sygnatéw o parametrach okreslonych w pkt II OPZ.

11.

Wymagania techniczne dla wielokanatowego systemu pomiarowego

Liczba kanatow

128 (zgrupowanych w 16 kartach po 8 kanatéw), w tym:
e 120 (15 kart) typu tensometrycznego (1/4 b, 1/2 b, 4/4 b)
e 8 (1 karta) typu DC (£10V)

Jedna z kart typu tensometrycznego musi by¢ wymienna na

1. ‘ dodatkowg karte do pomiaru sygnatéw DC (+10 V) i na karte typu
pomiarowych termoparowego TC (co najmniej typu K). Wymiana musi by¢
mozliwa do wykonania przez uzytkownika i nie moze skutkowac
utratg kalibracji i koniecznoscig ponownej kalibracji systemu.
Dodatkowe elementy na wymiane (1 karta DC i 1 karta TC)
zapewnia Wykonawca w ramach niniejszego zamoéwienia.
e Dla tensometrycznych pomiaréw odksztatcen:
- %2 pm/m dla wartosci odksztatcen do 800 pm/m;
- %0.25% mierzonej wartosci dla wartosci odksztatcen od
800 pm/m;
7. Dopgszczalny btad o Dla pomiardw napiecia statego:
pomiaru - +1 mV dla wartosci napie¢ do 0,5 V;
- £0.2% mierzonej wartosci dla wartosci napie¢ od 0,5 V;
e Dla termoparowych pomiaréw temperatury: nie wiekszy niz
+2°C.
e réwnoczesne prébkowanie wszystkich kanatéw pomiarowych
z czestoscig ustawiang software’owo, od 10 probek/s do 1000
prébek/s
e mozliwos¢ ustawienia mniejszej od probkowania
czestotliwosci rejestrowania danych do pliku (przy
utrzymywaniu ciggtego podgladu mierzonych wielkosci)
e mozliwos¢ stopniowego rejestrowania ,recznego”
pojedynczych prébek i zapisywania tgcznego w jednym pliku
3. | Prébkowanie (przy utrzymaniu ciggtego podgladu mierzonych wielkosci)

¢ mozliwos¢ automatycznej rejestracji pomiardw tylko po
przekroczeniu ustawionych limitéw (przy utrzymaniu ciggtego
podgladu mierzonych wielkosci)

e wskazane tryby probkowania i rejestracji muszg by¢
zaimplementowane w gtéwnej aplikacji oraz nie moga wigzac
sie z koniecznoscig tworzenia dodatkowych skryptow lub
np. dodatkowych kanatéw wirtualnych (obliczeniowych) lub
monitorujgcych




Wymagana mozliwosé
podtaczenia
przetwornikow

e tensometrycznych 120 Q, 350 Q, 1000 Q w konfiguracjach
1/4b,1/2b,4/4b
- Dla kazdego z wymienionych typdw wymagana jest
dostepnosc¢ zasilania 1V, 2V, 5V, 10 V DC (wartosc¢
nominalna moze rézni¢ sie o £0,5 V)

- Wartosc¢ zasilania musi by¢ ustawiana software’owo
indywidualnie dla kazdego kanatu

e typu potencjometrycznego (z zasilaniem do co najmniej 12 V
DC)

e 7z wyjSciowym sygnatem napieciowym +£10 V DC

e termoparowych (co najmniej termopary typu K)

e mozliwos¢ podiaczenia wskazanych przetwornikow musi by¢
zintegrowana w systemie i nie moze wigzac sie z
koniecznoscig stosowania dodatkowych urzadzen lub
elementéw posrednich.

e w przypadku podtgczania pojedynczych tensometrow (120 Q,
350 Q, 1000 Q) uzupetnienie do uktadu petnomostkowego
musi odbywac¢ sie przez wewnetrzne rezystory dopetniajgce
(na state umieszczone w wewnetrznych obwodach modutéw
systemu)

Standard podfaczen
sygnatéw

Dla niestandardowych wymaganych typéw wtyczek

(np. dedykowanych terminali fgczacych kilka kanatéw) konieczne
dostarczenie kompletu wtykéw do wszystkich oferowanych
modutéw + zapasowo po jednym komplecie na kazdy typ modutu.

Wyjscia

Co najmniej jedno wyjscie sterowane software’owo typu
przekaznikowego (NC lub NO) lub z sygnatem analogowym

0-5 V DC. Sterownie wyjsciem musi odbywac sie w ramach
ustawien gtéwnej aplikacji, bez koniecznosci tworzenia
dodatkowych skryptéw lub np. dodatkowych kanatéw wirtualnych
(obliczeniowych) lub monitorujgcych.

Wymagane jest aby stan wyjscia magt by¢ skorelowany z
przekroczeniem ustawionych limitdw.

Oprogramowanie

Funkcje zintegrowane w systemie pomiarowym:

e numeryczna i graficzna biezgca prezentacja pomiardw, w tym
wykresy w funkcji czasu i w funkcji innego sygnatu
pomiarowego

e biezgca redukcja pomiarow tensometrycznych z rozet 0°-45°-
90° i 0°-60°-120° (odksztatcenia gtéwne, naprezenia gtowne,
kierunki gtéwne, naprezenia zredukowane itp.)

e tworzenie i biezaca prezentacja zmiennych obliczeniowych na
podstawie warto$ci mierzonych

e uwzglednienie wptywu czutosci poprzecznej tensometru

e mozliwos¢ biezacej korekty statej tensometru w wyniku
zmiany temperatury (przy zastosowaniu przetwornikdw typu
SG+TC)

e dla nieliniowych konfiguracji tensometrycznych (1/4 b, 1/2 b
Poisson, 4/4 b Poisson) zintegrowana z danym typem
konfiguracji biezaca korekta nieliniowosci

e wskazane funkcjonalnosci muszg by¢ zaimplementowane w
gtéwnej aplikacji oraz nie mogq wigzac sie z koniecznoscig
tworzenia dodatkowych skryptow lub tworzenia i




wprowadzania charakterystyk korygujgcych do kanatéw
wirtualnych (obliczeniowych)

e post-processing danych (przegladanie numeryczne i
graficzne, filtrowanie, konwersja i eksport do innych
formatéw, w tym tekstowych) w ramach gtéwnej aplikacji lub
przy uzyciu dodatkowej dotgczonej

Licencja na oprogramowanie nie moze mie¢ ograniczen
czasowych.

Dla instalacji tensometrycznych zaimplementowana weryfikacja
typu Shunt Calibration dla tensometréw 120 Q, 350 Q, 1000 Q.
Dla wszystkich podanych rezystancji tensometréw wymagana jest
weryfikacja typu Shunt Calibration przez bocznikowanie
wewnetrzne (internal shuntcal resistors) w obwodach modutéw
systemu.

Inne

III. Wymagania dot. dostawy
. Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ oferowany wielokanatowy system pomiarowy do siedziby
Zamawiajgcego: Sie¢ Badawcza tuksiewicz - Instytut Lotnictwa, al. Krakowska 110/114, 02-256
Warszawa, w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego, przy czym przez dostawe nalezy rozumiec
jako:

1) dostawe urzadzenia do siedziby Zamawiajacego;

2) przeprowadzenie w siedzibie Zamawiajgcego, szkolenia wdrozeniowego dla maksymalnie 5

pracownikdw Zamawiajgcego, w ustalonym przez Strony terminie, minimum 8 godzin

zegarowych.

. Przedmiot zamdwienia zostanie dostarczony wtasnym transportem Wykonawcy (lub transportem
zorganizowanym we wiasnym zakresie i na wtasny koszt). Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za
wszelkie uszkodzenia przedmiotu Umowy, w tym takze za przypadkowa utrate lub zniszczenie,
wynikte w trakcie transportu (w tym transportu odbywajgcego sie na terenie siedziby

Zamawiajgcego).

3. Dostawe nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym z wyprzedzeniem min. 10 dni roboczych.

. Cena oferty winna uwzglednia¢ wszelkie koszty jakie poniesie Wykonawca z tytutu nalezytej
realizacji przedmiotu zamowienia w tym, w szczegdlnosci koszty: transportu, ubezpieczenia na czas
transportu, przeszkolenia pracownikéw Zamawiajgcego, nalezne cta i podatki oraz inne obcigzenia
publicznoprawne niezbedne do prawidtowego i kompletnego wykonania przedmiotu zamoéwienia
(jezeli wystepuja), oraz koszty gwaranciji.

. Przedmiot zamdwienia zostanie dostarczony przez Wykonawce do siedziby Zamawiajgcego wraz z
dokumentacjag (w jezyku polskim lub angielskim) niezbedng do uzytkowania dostarczonego sprzetu.
Dostarczona dokumentacja, musi zawiera¢ w szczegdlnosci:

1) Certyfikat zgodnosci CE lub réwnowazny;
2) instrukcje obstugi i/lub dokumentacje techniczno-ruchowg (DTR);




3) specyfikacje techniczng urzadzenia;

4) dokumentacje gwarancyjng. W przypadku dostarczenia przez Wykonawce dokumentu
gwarancji, ktérego postanowienia bedg mniej korzystne dla Zamawiajgcego od przepiséw
Kodeksu Cywilnego wigzace sg postanowienia Kodeksu Cywilnego.

6. Dostarczony wielokanatowy system pomiarowy musi by¢ fabrycznie nowy.

7. Przedmiot zamoéwienia obejmuje przeszkolenie pracownikdw Zamawiajgcego, w tym w zakresie
podstawowej obstugi i eksploatacji urzadzenia. Przeszkolenie ma miec charakter teoretyczny i
praktyczny i musi zawiera¢ co najmniej przedstawienie zasad dziatania urzadzenia i mozliwosci
wykorzystania jego funkgji oraz obstugi urzadzenia w praktyce. Wykonawca zobowigzany jest
przeprowadzi¢ szkolenie wdrozeniowe dla nie wiecej niz pieciu pracownikéw wskazanych przez

Zamawiajgcego.

8. Protokdt odbioru zostanie podpisany przez Zamawiajgcego po pozytywnej weryfikacji dostawy
obejmujacej:

1) Sprawdzenie kompletnosci dostawy.

2) Sprawdzenie kompletnosci dokumentacji.
3) Weryfikacje zgodnosci z niniejszym OPZ.
4) Potwierdzenie realizacji szkolen.

IV. Gwarancja i serwis

1. Gwarandja:

1.1. wymagany minimalny okres petnej gwarancji na oferowany przedmiot zamdwienia
wynosi 12 miesiecy od daty podpisania Protokotu odbioru.

1.2 Wykonawca dostarczy wraz z przedmiotem zamdwienia dokumentacje gwarancyjng w
jezyku polskim lub angielskim.



