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WYKAZ
PRAC NAPRAWCZYCH

1. Numer burtowy okretu: 825
2. Nazwa dzialu okretowego: Elektromechaniczny
3. Rodzaj naprawy: Biezaca

4. Termin naprawy wedhug
PIAMM e e

5. Sprawdzilem i stwierdzam zasadnosé wykonania prac wyszczeg6lnionych

w wykazie za wyjatkiem punktow:

...........................................................................................

................................
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Nazwa SpW.

5 i . . Materi stawowe
Lp Opis stanu technicznego, Szczegt:{lovsry ppré prz:,‘Potrz,ebn)ch do Materiaty podstawow:
niesprawnosci wykonania w frakcic naprawy Nazwa Tlosé Dostawca
1 2 3 4 5 6
1. | instalacja chlodni prowiantowej Wykona¢ przeglad i naprawe bielacy czesei zgodnie z czgsci
ORP Toru; justalacji chlodni prowiantowej wymienne, technologia i materiafy
Nr fab : brak; materialy dostarcza
Rl SR Bl Wykona¢ nastgpujgee prace: jednorazowego wykonawea
. . . uzytku zgodnie
Nr JIM: brak; 1. Sprawdzi¢ szczelnos¢ systemu chlodni z technologia
Nr IM-WP/68: Brak; s
i . 2.0dessaé z systemu i zwazy¢ czynnik
Rok produkeji: 2020 r.; chtodzacy R404A.
Przepracowane: 3 lata; 3. Zdemontowa¢ i zabezpicczy¢ ospret uszczelnienia | szt 4

Producent sprezarek chiodniczych:
FASCOLD;

Typ sprgzarek chiodniczych:
Q4-20.1Y;

- nieszczelnoéé instalacii i sprezarek;

- skorodowany system chiodzenia
skraplaczy,

-mata wydajnos¢ pompy wody
morskiej do chtodzenia skraplacza :
GRUNDFUS typ: CM1-3-8-R-I-E-
AQQ.

znajdujacy si¢ na sprgzarkach. Zdemontowac
zawory regulacyine i glowice na sprezarkach or
1i 2. Wymieni¢ uszczelnienia pod glowicami
sprezarki nr 1 i 2 oraz uszczelnienia Zaworow
regulacyjnych sprezarek nr 11 2.

5. Wymienié na nowe filtry czynnika
chlodzgcego R 404.

6. Przeprowadzi¢ czyszczenie chemiczne
skraplaczy nr 1 i 2.

7. Wymieni¢ olej w sprezarkach nr 1 i 2 zgodnie
zDTR.

8. Uzupelni¢ system czynnikiem chlodniczym
R 404A w ilodci zgodnej z DTR.

9. Dokona¢ sprawdzenia pompy wody morskicj
do chiodzenia skraplacza.

10. Dokonat sprawdzenia i kalibracji czujnikow
temperatury w komorach mroznej i chlodniczej.

11.Sprawdzi¢ oprogramowanie panelu
sterowania agregatu nr.1 i nr.2

12. Dokona¢ sprawdzenia i kalibragji
presostatdw.

13. W przypadku negatywnych wynikow prob
dokonat ich naprawy lub wymienic¢ na nowe.

14. Przeprowadzié sprawdzenie w dziataniu
calej instalacji chtodni prowiantowej.

15. Zabezpieczy¢ niezbgdne pomocnicze
procesy technologiczne, w tym utrzymanie
czystosci podezas prac i sprzgtanic po ich
zakoficzeniu.

16. Obligatoryjnie podczas naprawy wymianie
podlegaja wszystkie uszezelki, zlaczki gumowe,
$ruby, nakretki, podkladki, pierScienie
uszczelniajgee, materialy uszezelniaiace,
materialy jednorazowego uzytku itd.

17. Koszty utylizacji zanieczyszezen i odpadow
chemicznych ponosi wykonawca.

pod gtowicami
uszczelnicnia
pod zaworami
filtry czynnika
chtodzgcego

protektory
cynkowe

filtry czyanika
chlodzacego

olej smarny

czynnik R404A

szt. 2
szt. 2
s7t.4
zgodnie z

technologia

zgodnic z
technologia

zgodnie z
technologia

zgodnie z
technologia

zgodnie z
technologig




Nazwa SpW.

Opis stanu technicznego ézczegélowy opis prac potrzebnych do Materialy podstawowe

wykonania w trakcie naprawy

Nazwa Hos¢ Dostawca

niesprawnosci
2 3 4 5 6
18. Warunkiem podpisania protokolu czgsei
odbiorczego przez Uzytkownika jest uzyskanie | materialy
szezelnosel systemu oraz uzyskanie flostarcza
prawidlowych parametréw pracy chiodni wykonawca

prowiantowej zgodnie z DTR.
UWAGA!!

Wszystkie zdemontowane elementy stanowig
wlasno§¢ uzytkownika i podlegajg
przekazaniu zalodze.

Prace dodatkowe wynikle z protokolu
werylikacyjnego zostang poddane analizie
technicznej pod wzgledem techniczno-
ekonomicznym. Po uznaniu za zasadne przez
Uzytkownika bedy podlegaly dodatkowemu
postgpowaniu.

W protokole werytikacyjnym uja¢ jedynie prace
wykra'czajace poza zakres prac
wyszczegdlnionych w punkeie /nie ujete w tym
punkcie/,

Odbi?r prac naprawczych prowadzi¢ bedzie
zgodnie z zapisami umowy. Calosé prac zdaé
w dzislaniu zalodze.

I. Komisja sporzadzajaca WPN.

1. Dowddca dziatu elektromechanicznego OTrM 825 ppor. mar. Kacper ADAMCZYK%’

2. Szef dzialu elektromechanicznego OTrM 825 st. bsm. Margin NIKIPIROWICZ ./'/
/
3. Dowédca grupy elektrykéw OTrM 825 mat Jakub K(W\C_Ii 4

II. Opinia dowédcy jednostki wojskowej.

Wykonanie powyzszych prac niezbedne jest do utrzymania sprawnosci technicznej SpW
oraz utrzymania przez okret zdolnosci do wykonywania zadan zgodnie 7 przeznaczeniem.
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