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CEL | ZAKRES PRZEDMIOTOWY

Celem Instrukcji jest wprowadzenie jednolitych wymagan technicznych dla powtok
laminatowych stosowanych na rurach stalowych w bezwykopowych technologiach
budowy gazociggow.

Instrukcja ma zastosowanie przede wszystkim podczas realizacji inwestycji strategicznych
(kluczowych) wykonywanych na potrzeby GAZ-SYSTEM S.A. Poszczegolne zapisy
standardu mozna stosowac¢ rowniez przy realizacji: pozostatych inwestycji, modernizacji
i remontéw w zaleznosci od stopnia skomplikowania zadania i oczekiwanych wymagan
jakoéciowych, decyzja w tym zakresie nalezy do Dyrektora Oddziatu realizujgcego
zadanie.

DEFINICJE | SKROTY

Dostawca, Wykonawca — nalezy przez to rozumie¢ osobe fizyczng, osobe prawng albo
jednostke organizacyjng nieposiadajgcg osobowosci prawnej, ktéra ubiega sie
0 udzielenie zamodwienia, ztozyta oferte lub zawarta umowe w sprawie zamoéwienia lub
umowe ramowg, bedgcg Wykonawcg w rozumieniu ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r.

— Prawo zamowieh publicznych Ilub Dostawcg w rozumieniu Regulaminu Udzielania
Zamowien GAZ-SYSTEM S.A.

Zamawiajacy/iInwestor/Spétka — nalezy przez to rozumie¢ Operatora Gazociggéw
Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A.

OBSZAR OBOWIAZYWANIA

Instrukcja obowigzuje pracownikéw Spotki, Dostawcéw i Wykonawcédw zaangazowanych
w proces projektowania i budowania gazociggéw na rzecz GAZ-SYSTEM S.A.
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4. Wymagania ogolne

4.1. Wykonawca powitok laminatowych musi posiada¢ Certyfikat Systemu Zarzgdzania
Jakoscig w zakresie wykonania laminatu na rurach stalowych pokrytych antykorozyjng
izolacjg zewnetrzng tréjwarstwowg PE/PP.

5. Wymagania szczegotowe

5.1. Wykonawca powinien zapewni¢ wykonanie powioki laminatowej zgodnie
z wymaganiami przedmiotowego zatgcznika.

5.2. Zaleca sie wykonywanie powloki laminatowej w sposéb zmechanizowany (przy uzyciu
obrotnikow w zamknietej hali produkcyjnej) w warunkach fabrycznych.

5.3. Dopuszcza sie wykonanie powifoki laminowanej metoda prézniows.

5.4. Celem zwiekszenia odpornosci laminatu na $cinanie miedzywarstwowe dopuszcza
sie zastosowanie tkanin przestrzennych trojwymiarowych.

5.5. Przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca opracuje i przekaze Zamawiajgcemu do
zatwierdzenia procedure powlekania (dane dotyczgce gtdwnych cech procesu
wytwarzania i badan) — dokument pod nazwg ,Technologia wytwarzania oraz kontroli
i badan powtoki laminatowej”.

Powinna ona w szczegdlnosci zawierac:

e sposbb przygotowania powierzchni izolacji antykorozyjnej do uzyskania
odpowiednich parametréw powioki laminatowej,

o temperature w momencie nakfadania,

e wilgotnos¢ powietrza w momencie naktadania,

o temperature punktu rosy w momencie naktadania,

o kryteria klasyfikowania materiatéw powtokowych,

o wihasciwosci wtdkien wzmacniajgcych oraz osnowy polimerowej, proponowanych
do wytworzenia powtoki laminowanej.

e nazwy handlowe uzytych materiatow,

e podstawowe dane dotyczace procedury naktadania laminatu,

e technologie wykonania laminatu ztgczy spawanych wykonywanych w warunkach
polowych,

e technologie naprawy laminatu.

5.6. Zewnetrzna powierzchnia izolacji na rurze stalowej do natozenia na niej laminatu.
5.6.1.Zewnetrzna powierzchnia izolacji na rurze stalowej do natozenia na nigj
laminatu powinna by¢ sucha i wolna od zanieczyszczen.
5.6.2.Powierzchnia powinna zosta¢ przygotowana w taki sposéb, aby umozliwic¢
uzyskanie parametrow dla natozonego laminatu zgodnie z Tabelg 1,
a jednoczesnie wykluczy¢ powstanie uszkodzen na izolacji antykorozyjne;.

5.7. Parametry produkcyjne.
5.7.1.Minimalna temperatura otoczenia 5°C.
5.7.2.Maksymalna wilgotnos¢ powietrza 80%.
5.7.3.Temperatura rury powyzej 3°C od temperatury punktu rosy.

5.8. Parametry jakosciowe.
5.8.1.Parametry jakosciowe laminatu powinny by¢ zgodne z wymaganiami Tabeli 1.
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Tabela 1 — parametry jakosciowe laminatu

Wymagania

Rodzaj badania

Metoda badania

Czestotliwosé

Wymagania

badania
Ocena wizualna Wizualnie Kazda rura Powloka J?an“ta’ be’z
pecherzy i uszkodzen.
Gru_bosc po_wiokl Zgodnie z pkt Kazda rura Min. 5 mm
laminatowej 5.9.1
Szczelnos¢ powtoki Zgodnie z pkt Brak poréw prz
antykorozyjnej przed 9 P Kazda rura P przy

natozeniem laminatu

5.9.2

napieciu 25kV

Odpornos¢ powtoki
laminatowej na
uderzenia

Zgodnie z pkt
5.9.3

1 raz na partie
zywicy

E>36J

Bark przebicia podczas
badania poroskopem

Elastyczno$¢ powtoki
laminatowej

Zgodnie z PN-EN
ISO 14125
ewentualnie z
EN-ISO 178 (lub
normami
rownowaznymi)

1 raz natyp
powtoki

Min. 100 MPa

Twardosé Shore’a D

Zgodnie z PN-
ISO 868 (lub
normag
rownowazng)

Kazda rura

Min. 60

Odpornosé na
wgniatanie

Zgodnie z pkt
594

1 raz natyp
powtoki

Max. 0,1Tmm

Ocena przekroju powtoki

1 raz na partie

Powtoka w przekroju

) Wizualnie N jednolita, bez oznak
po utwardzeniu zywicy rozwarstwien
Zgodnie z CSA
Wytrzymatosc¢ powtoki na Standard 1 raz natyp Brak uszkodzenia
e Z245.20-10 (lub . . " L
ztobienie powtoki izolacji antykorozyjne;.
standardem
réwnowaznym)
Zgodnie z PN-EN
Wytrzyma’rosc na ISO 527-2 (lub 1 raz na partie Min. 25 MPa
zrywanie normag zywicy
réwnowazng)
Zgodnie ze
Wytrzymatos¢ powtoki standardem 1 raz na typ
) NP DVGW GW 340 . Min. 1,2 MPa
laminatowej na Scinanie powtoKi
(lub standardem
réwnowaznym)
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Przyczepnos¢ powtoki
laminatowej do izolacji
antykorozyjnej

1 raz na 20 rur
Zgodnie z pkt (nie mniej niz 1 Min. 1 MPa

595 rure z (Srednia z 4 probek)
zamowienia)

5.9. Sposbb przeprowadzania badan.

5.10.

5.11.

5.12.
5.13.

5.9.1.Grubos¢ powtoki laminatowe.
Badanie powinno polegaé na wykonaniu dwunastu pomiaréw na jednej rurze
(po 4 pozycije na obu koncach i w srodku rury). Pomiar powinien by¢
przeprowadzony metodg nieniszczacg (np. za pomocg miernika
wykorzystujgcego indukcje magnetyczng). Wynikiem pomiaru powinna by¢
réznica pomiedzy sumaryczng gruboscig (laminat + izolacja), a gruboscig
izolacji antykorozyjnej zmierzong na koncach wolnych od laminatu, na tych
samych pozycjach.

5.9.2.Szczelnos¢ powioki przed natozeniem laminatu.
Szczelno$¢ powloki powinna zostaé sprawdzona na catej jej powierzchni,
za pomocg recznego poroskopu wysokonapieciowego. Napiecie kontrolne
powinno wynosi¢ min. 25kV.

5.9.3.0dpornos¢ powtoki laminatowej na uderzenia.
Badanie powinno zostaé przeprowadzona za pomocg miota udarowego,
z bijakiem o srednicy kuli 25 mm i wadze 2,5 kg.
Nalezy wykona¢ 10 uderzeh miotem udarowym w odlegtosci ok. 50 mm od
siebie, w temperaturze 23°C (£3°C). Wysokos¢ opadania miota 1,5 m — energia
uderzenia min. 36J. Po wykonaniu uderzen powtoka powinna zostac
sprawdzona w tych miejscach, za pomocg recznego poroskopu
wysokonapieciowego.

5.9.4.0dpornos¢ na wgniatanie.
Badanie powinno by¢ wykonywane w temperaturze 23°C (£3 °C), na wycietej
probce laminatu, na ktorej ustawiono wgtebnik cylindryczny o powierzchni
przekroju poprzecznego 2,5 mm?, obcigzony masg 2,5 kg. Czas trwania
badania 24 h.

5.9.5.Przyczepnosé powtoki laminatowej do izolacji antykorozyjne;.
Badanie powinno by¢ wykonywane w temperaturze 23°C (£3 °C), na wycinku
laminatu w ksztatcie kwadratu o minimalnych wymiarach 2x2 cm lub w ksztafcie
okregu o minimalnej Srednicy 2 cm, na ktory zostat naklejony uchwyt badawczy.
Badanie przeprowadzi¢ za pomocag automatycznego dynamometru, kierunek
dziatania sity prostopadty do osi rury.

Wymagania dotyczgce tkaniny szklane;j.

5.10.1. Typ szkta — E.

5.10.2. Gramatura nominalna 600 g/m? warstwy podstawowe - wytrzymatos$é
wiasciwa nie mniejsza niz 55 daN/cm.

5.10.3. Gramatura nominalna 320 g/m? dla warstw zewnetrznych - wytrzymatos$¢
wiasdciwa nie mniejsza niz 31 daN/cm.

Atest higieniczny.
Wykonawca zgodnie z wymogami BHP oraz ochrony srodowiska, powinien posiadac
atest higieniczny na wykonywang powioke.

Konce wolne od laminatu na odcinku 250 mm od konca rury.
Na powloce laminatowej nalezy wykonaé oznaczenia zgodnie z ponizszymi
wymaganiami:
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na obu kohcach, wzdtuz rury, metodg szablonu lub nadruku, zapewniajgc czytelnosé
i trwatos¢ oznaczenia nalezy umiesci¢ nastepujgce informacje z zachowaniem ich
kolejnosci: [nazwa lub kod Producenta blachy stalowej], [$rednica zewnetrzna
X grubosé $Scianki rury], [gatunek stali], [nazwa lub kod Producenta rury], [rodzaj
i klasa powtoki zewnetrznej], [nazwa lub kod Wytwércy powtoki] jesli jest inny niz
Producent rury, [grubo$¢ warstwy laminatu szklano-zywicznego], [nazwa lub kod
Wytworey laminatu], napis [GAZ-SYSTEM S.A ]

Przyktad: XXXX 1016x22,2 L485ME YYYY 3LPP C3 ZZZZ laminat-5mm WWWW
GAZ-SYSTEM S.A.

gdzie: XXXX — nazwa lub kod Producenta blachy stalowej, YYYY - nazwa lub kod
Producenta rury, ZZZZ — nazwa lub kod Wytworcy powtoki zewnetrznej (jesli jest inny
niz Producent rury), WWWW — nazwa lub kod Wytwoércy laminatu.

Dodatkowo nalezy wykonaé oznaczenie kierunku wprowadzania rury
z laminatem do przewiertu (strzatka o grubosci min. 5 cm w co najmniej 3
miejscach na dtugosci rury). Jezeli kierunek wprowadzania rury z laminatem do
przewiertu nie ma znaczenia, nalezy wykona¢é oznaczenie strzatkami
dwukierunkowymi.

5.14. Dokumentem potwierdzajgcym zgodnos$¢ wykonanego laminatu z wymaganiami jest
Swiadectwo 3.1. zgodnie z PN-EN 10204:2006 (lub normg réwnowazng) wystawione
przez producenta laminatu.
5.14.1.Wymaga sie¢ dostarczenia Swiadectwa odbioru w jezyku polskim lub

angielskim, w wersji papierowej i elektronicznej (dokument pdf) chyba,
ze zostanie to okreslone inaczej w zamdwieniu.
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