Opis przedmiotu zamoéwienia

Dostawa tukéw gietych stalowych dla Operatora Gazociqgdéw Przesylowych GAZ SYSTEM S.A.

L Przedmiot Zaméwienia
Przedmiotem zamowienia jest dostawa tukéw gietych stalowych do przebudowy gazociggéw dla

Operatora Gazociggdw Przesytowych GAZ SYSTEM S.A.

Miejsca dostaw:

L. Operojor Gazociggdw Przesytowych GAZ—SYSTEM S.A.
Swierklany Oddziat w Swierklanach ul. Wodzistawska 54, 44-266 Swierklany
MAGAZYN

Il Termin dostawy:
Termin dostawy zamdwienia — preferowany do 10 tygodni od dnia ofrzymania zamdwienia (w

przypadku innego terminu prosimy zaznaczy¢ w ofercie).

L. Wymagania wobec wytworcy i dostawcy
Ksztattki stalowe objete przedmiotem umowy muszg zosta¢ wytworzone przez podmiot posiadajgcy

system zarzgdzania jakos$cig PN-EN ISO 9001 lub rownowazny w zakresie wytwarzania ksztattek.

Wytworca rur i ksztattek stalowych musi posiadac uprawnienia do ich wytwarzania wydane przez

organ jednostki dozoru technicznego.

Wykonawca oswiadcza i zobowiqzuje sie, ze Przedmiot Umowy dostarczany w ramach Umowy bedzie
pochodzit z panstw cztonkowskich Unii Europejskiej lub panstw, z ktérymi Wspodlnota Europejska
zawarla umowy o rownym traktowaniu przedsiebiorcow w udziale przekraczajgcym 50% wartosci

Przedmiotu Umowy.

Dostawca ksztattek stalowych musi posiadac certyfikowane systemy zapewnienia jakosci zgodnie PN-

EN ISO 9001 lub réwnowazne w zakresie sprzedazy elementdw rurociggdw stalowych i ksztattek.

W tym celu Wykonawca przedtozy w chwili zawarcia umowy stosowny certyfikat potwierdzajgcy ww.
wymagania i na zgdanie Zamawiajgcego zobowigzany bedzie go okaza¢ w trakcie obowigzywania

UMowy.

Dostawca  ksztattek stalowych przedstawi Zamawigjgcemu wymiary gabarytowe palet
fransportowych (opakowan) dla zamawianych ksztattek z okreSleniem wymiardw XYZ palety
z tadunkiem. Sugeruje sie dostawcy ksztattek przyjecie modutu palety EUR dla opakowan ksztattek.

Dla przedstawionego opakowania ksztattek dostawca przedstawi wage opakowan (brutto i netto)

V. Specyfikacja materiatowa tukéw gietych indukcyjnie :
a. tuki giete nalezy wykona¢ metodq giecia indukcyjnego.

b. Wymaga sie zastosowania rur bez szwowych (SMLS) w klasie PSL2 do wykonania tukdw gietych.
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V.

Wymaga sie wykonania badan udarnosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN1594, przy czym

temperatura weryfikaciji powinna by¢ nie wyzsza niz -29° C (min. 27J).

. Zamawiajgcy wymaga wykonania badania ultradzwiekowego materiatu w 100%. Badanie zgodne

z procedurami zaktadowymi Wykonawcy.
Rownowaznik wegla CEV dla tukdw gietych indukcyjnie nie powinien by¢ wiekszy niz 0,43.

Poziom magnetyzmu szczgtkowego dla tukéw gietych indukeyjnie nie moze przekraczac 2mT.

. Tolerancja $rednicy i owalnosci tukow zgodnie z Tabelg 4 normy PN-EN 14870-1:2011.

Konce tukdéw indukcyjnych powinny by¢ ukosowane zgodnie z normqg PN-EN ISO 3183
Kazdy element powinien by¢& oznakowany w sposéb trwaty przez producenta identyfikowalnym
numerem lub znakiem pozwalajgcym przyporzgdkowac go do danego dokumentu jako$ciowego.

Materiaty uzyte do wykonania ksztattek muszg by¢ przeznaczone dla gazu ziemnego.

. tuki giete indukcyjnie powinny by¢ wytwarzane z materiatéw spetniajgcych wymagania

bezpieczenstwa dyrektywy 2014/68/WE.
Nalezy stosowac tuki giete indukcyjnie ze stali uspokojonej. Stosowanie stali nieuspokojonych jest

niedopuszczalne.

.tuki giete powinny by¢ pokryte powtokg poliuretanowg PUR wg PN-EN 10290 typu 3, klasy B

o grubosci minimum 2,0 mm (Kolor powtoki : czarny).

. Konce tukdw powinny by¢ pozbawione powtoki poliuretanowej na dtugosci 75-150 mm od konca.

tuki giete ujete w wykazie powinny by¢ z prostkami technologicznymi L = 0,5m z fabryczng izolacjg
3LPE kI. B3.

. Wszystkie elementy ksztattowe przed pakowaniem do transportu (dostawg) muszg by¢ sktadowane

w przeznaczonych do tego celu miejscach, gwarantujgcych nie pogorszenie ich wtasciwosci.

Sktadowanie bezposrednio na ziemi jest niedozwolone.

Dokumentacja

Kazdy tuk giety indukcyjnie oraz giety na zimno powinien by¢ dopuszczony do stosowania zgodnie

z Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011 (CPR) z dnia 09.03.2011 albo

Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (tekst jedn.: Dz.U. z 2016 r poz. 1570 z pdin.

Zmianami) i sfosownymi przepisami wykonawczymi.

Wymaga sie dostarczenia $wiadectw odbioru w jezyku polskim.

Dostawca jest zobowigzany przekazaé¢ Zamawiajgcemu Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN EN 10204:2006

oraz inne dokumenty kontroli zgodnie z wymaganiami w/w norm: (PN-EN 14870-1, PN-EN1594).

Powtoka zewnetrza kazdej ksztattki dla $rednic ponizej DN500 powinna by¢ udokumentowana

dokumentem kontroli w postaci swiadectwa odbioru 3.1 wg PN-EN10204.



Wszystkie dokumenty jakosciowe muszg by¢ zatqgczone do kazdej dostawy w formie papierowej
aprzestane na skrzynke pocztowg na adres osoby odpowiedzialnej za Umowe ze strony

Zamawiajgcego, z minimum 1 dniowym wyprzedzeniem.

Przesytane dokumenty powinny zawierac¢ w tytule e-maila:
Zamodwienie zdnia : .............
Zatgczana dokumentacja musi by¢ przekazana w oryginale lub potwierdzona za zgodnos$¢

z oryginatem w sposéb umozliwiajgcy identyfikacje osoby potwierdzajgcej za zgodnose z oryginatem.

Dokumentacja w formie elekironicznej:

Pliki w formie elektronicznej dla kazdego materiatu z osobna przekazywane do Zamawiajgcego nalezy
opisac¢ w nastepujgcy sposdb:

grupa materiatu - Srednica (DN) - nr wytopu, odpowiednio:

tuk giety indukcyjnie: tUK — DN - nr wytopu

Np. £tUK_100_410410 - fo dokument jakosciowy dla tuku gietego indukcyjnie DN 100 o nrwytopu 410410

Dokumentacja w formie papierowej:

Kazda dostawa musi zawiera¢ komplet dokumentacji jakoSciowej w oryginale lub w  kopii
potwierdzonej przez Wykonawce za zgodnos¢ z oryginatem, spietej w teczce lub segregatorze,
posiadajgcej wykaz sktadanej dokumentacii opisanej zgodnie ze wzorem dla dokumentacii w formie
elekironiczne;j.

Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rédwnowazne materiatom, normom zawartym w niniejszym
Opisie Przedmiotu Zamdwienia, pod warunkiem, ze zagwarantujg one realizacje Zamdwienia zgodnie
z wymaganiami zawartymi w Opisie Przedmiotu Zamowienia. Wykonawca powotujgcy sie na te
rozwigzania jest zobowigzany wykazaé w ofercie, ze oferowany przedmiot Zamdwienia spetnia

okreslone wymagania.

VI. Warunki dostaw do magazynéw Zamawiajgcego:

a. Dostawa winna by¢ wykonana transportem i na koszt Wykonawcy w dni robocze w godzinach
od 8% do 14%,

b. Roztadunek po stronie zamawiajgcego.

c. Dostawa zostanie potwierdzona protokotem odbioru dostawy podpisanym przez osobe
uprawnionq ze strony Zamawiajgcego, po sprawdzeniu kompletnosci dostawy i jej zgodnosci
z Opisem Przedmiotu Zamdwienia.

d. Do chwili podpisania Protokotu Odbioru dostawy bez uwag Zamawigjgcy nie ponosi
odpowiedzialnosci za zniszczenie lub uszkodzenie przedmiotu dostawy.

e. Pozostate warunki dostawy i odbioru zostaty zawarte w Projekcie Umowy.



VIL. Wykaz zatgcznikow:
Zatgcznik nr 1 — Wykaz tukdw gietych indukcyjnie



Zatgcznik nr 1 — Wykaz tukdw gietych indukcyjnie

Swierklany
Préba Badanie Jednostka
Lp Nazwa? Norma DN ci$nieniowa vltradzwiekowe | llo§é miary
[TAK/NIE] [TAK/NIE]
LUK GIETY IND. tUK I.C.323,9X7,1
1 11° 7DN L360NE, odcinki proste PN-EN-14870-1 300 NIE TAK 2 szt.
min 0,8mb po kazdej ze stron

Hofman
Stawomir
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