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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiot zaméwienia.

1.1.

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa rur stalowych izolowanych dla Operatora
Gazociggdw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A.

2. Opis przedmiotu zaméwienia/specyfikacja dostawy

2.1.

2.2.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.
2.8.

2.9.

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa fabrycznie nowych (nie starszych, niz 18
miesiecy liczac od daty dostawy) rur dla Operatora Gazociggdw Przesytowych GAZ-
SYSTEM S.A. z zastrzezeniem, ze izolacja (dotyczy rur izolowanych) nie moze byc
wykonana wczesniej, niz 6 miesiecy przed datq dostawy.
Wykonawca oswiadcza i zobowiqzuje sie, ze Przedmiot Umowy dostarczany w ramach
Umowy bedzie pochodzit z panstw cztonkowskich Unii Europejskiej lub panstw,
zktérymi  Wspodlnota Europejska zawarla umowy o réownym trakiowaniv
przedsiebiorc6w w udziale przekraczajgcym 50% wartosci Przedmiotu Umowy.
Dtugos¢ sztangi:
Dla rur < DN400 — minimum 7 metréw, maksimum 12 metrdw, zgodnie z tabelg 12 PN-
EN ISO 3183:2020-03 lub réwnowazng, przy czym Zamawigjgcy nie dopuszcza
zaoferowania rur o dtugosciach sztang skutkujgcych koniecznosciq organizacii tzw.
transportéw ponadgabarytowych.
Szczegdtowe wymagania, charakterystyczne dla poszczegdinych pozycji zamdwienia
zostaty wskazane w tabeli nr 1 umieszczonej na kohcu niniejszego dokumentu.
Wykonawca jest zobowigzany do wystawienia deklaracji zgodnosci  rur
z normqg PN-EN ISO 3183:2020-03 lub rébwnowazng.
Rury stalowe przewodowe muszqg spetniac wymagania normy PN-EN ISO 3183:2020-03
lub réwnowaznej w klasie PSL 2 o minimalnej granicy plastycznosci wskazanej w tabeli
nr 1 umieszczonej na koncu niniejszego dokumentu.
Wymaga sie stale termomechanicznie walcowane lub normalizowane. Stale do
produkciji rur winny by¢ catkowicie uspokojone.
Ukosowanie kohcdw rur zgodnie z PN-EN ISO 3183:2020-03 lub réwnowazng.
Wymagana kwalifikacja technologii spawania dla okre$lonego gatunku materiatu wg
wymagan PN-EN ISO15614-1 lub rGwnowazne;.
Rownowaznik wegla CEw maksymalnie 0,43% lub CEpcm maksymalnie 0,25%
w zalezno$ci od zawartosci wegla (wg PN-EN ISO 3183:2020-03 lub réwnowaznej).

W stalach w gatunku L485ME dopuszcza sie zawartos¢ molibdenu do 0,15%.
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2.10. Badania udarnosci muszqg by<¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO

2.11.

3183:2020-03 lub réwnowaznej. Badania wykonacé w temperaturze -29°C (min. 271)
bqdz nizszej.

Dla kazdej rury nalezy przeprowadzic cisnieniowg prébe wodng zgodng
z normg PN-EN ISO 3183:2020-03 lub rownowazne;j.

2.12. Zakres badah nieniszczgcych rur zgodnie z podstawowymi wymaganiami normy PN-

EN ISO 3183:2020-03 lub réwnowaznej oraz Zatgcznika M tejze normy (Tablica A.10).

2.13. Magnetyzm szczgtkowy w korhcach rur — Gausomierz hallotronowy lub réwnowazny,

2.14.

max. 3 mT (30 Gs);

Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ oznakowanie kazdej rury (sztangi) na obu
jej kohcach w sposéb trwaty identyfikowalnym numerem rury i numerem wytopu
przyporzadkowujgcym go do danego dokumentu jakosciowego. Jesli natozona
izolacja uniemozliwia jednoznaczne oznakowanie rury (np. zastania numer),
Wykonawca zobowigzany jest przenie$¢ oznaczenie rury na izolacje w sposdb
umozliwiajgcy identyfikacje kazdego odcinka rury. Odrebnie, jak wyzej nalezy
oznakowac izolacje przez przyporzgdkowanie wiasciwego rodzaju i grubosciizolacii.
Oznakowanie musi by¢ (w szczegdlnosci w momencie odbioru) czytelne dla
przedstawicieli  Zamawiagjgcego. Wymagany  sposéb  oznakowania @ —
wygrawerowanie cechy na rurze. Rury niespetniagjgce powyzszego warunku nie
zostang odebrane i zostang uznane za niezgodne z niniejszym Opisem Przedmiotu

Zamowienia.

Izolacja rur

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

Wykonawca zapewni wykonanie izolacji zewnetrznej trojwarstwowej o  klasie
wskazanej w tabeli nr 1 na koncu niniejszego dokumentu z zastosowaniem wszystkich
pozycji zwigzanych z kontrolg jako$ci procedury powlekania zgodnie z normg PN-EN
ISO 21809-1 lub rownowazng.

Catkowita minimalna grubo$¢ wytworzonej powtoki zewnetrznej (taczna grubosé
wszystkich trzech warstw) w zaleznoéci od masy Tm rury odpowiada minimalnym
wartosciom wg tablicy nr 1inr 2z normy PN-EN ISO 21809-1:2018-12 lub rownowazne;.
Dokumentacja dla powtok izolacyjnych musi byc¢ zgodna
z normg PN-EN ISO 21809-1 lub réwnowazng, tablica 9 oraz PN-EN 10301 lub
réwnowaznq, tablica 4, (jedli dotyczy), przy czym Wykonawca zatqczy deklaracje
zgodnosci potwierdzajgcq wykonanie izolacji zgodnie z OPZ.

Zamawiajgcy dopuszcza naprawe uszkodzeh izolacji zewnetrznej lub wewnetrznej

jedynie w zaktadzie producenta lub w miejscu dostawy, po uprzednie] kwalifikacii
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uszkodzenia przez przedstawiciela Zamawiajgcego. Wszelkie naprawy muszg byc¢
udokumentowane w formie pisemnej. Zasady ikwadalifikacja uszkodzen izolacji do
napraw ujete sg w pkt. 12 normy PN-EN ISO 21809-1 lub rbwnowazne;.

3.5. Izolacja rur podziemnych winna by¢ opisana trwale i identyfikowalna.

3.6. W testach szczelnosci powtok izolacyjnych napiecie prgdu nie moze przekraczad
25kV.

3.7. Wymaga sie zabezpieczenia konca rur nieizolowanych zewnetrzng powtokg czasowej
ochrony antykorozyjnej zdolng do utrzymania powierzchni wolnej od korozji w okresie
sktadowania min. 2 lat. Zastosowana powtoka musi by¢ tatwousuwalna np. poprzez
zrywanie bez koniecznosci stosowania specjalnych narzedzi czy rozpuszczalnikéw lub
zmywanie wodg lub wodg z mydtem/innym tatwo dostepnym Srodkiem

powierzchniowo-czynnym.

4. Produkty rownowazne.
Zamawiajgcy dla wszystkich wskazanych norm dopuszcza rdwnowaznose, pod warunkiem,
ze zagwarantujg one realizacje Zamdwienia zgodnie z wymaganiami w nim zawartymi. Po
stronie Wykonawcy bedzie wykazanie, ze norma, na ktérg sie powotuje jest rownowazna
z normq wskazang. Dostawca powotujgcy sie na te rozwigzania jest zobowigzany wykazacé
w ofercie, ze oferowany przedmiot Zamodwienia spetnia okre$lone wymagania. Przy
oferowaniu rozwigzan rbwnowaznych Dostawca musi wykazaé szczegdtowo w tresci oferty
ich rownowaznos$¢ z warunkami i wymaganiami opisanymi w SIWZ. Dostawca zobowigzany
jest ponadto dotgczyé do oferty szczegdtowe opisy techniczne i/lub funkcjonalne
pozwalajgce na ocene zgodnosci oferowanego materiatu z wymaganiami SIWZ.
W szczegdlnosci wymaga sie od Dostawcy certyfikatéw wydanych przez jednostke
ocenidjgcqg zgodnosé lub sprawozdania z badan przeprowadzonych przez te jednostke

w jezyku polskim

5. Terminy realizacji dostawy.
Termin dostawy zamdwienia — preferowany do 10 tygodni od dnia otrzymania zamdwienia
(w przypadku innego terminu prosimy zaznaczy¢ w ofercie).
Zamdwienia realizowane bedg w dni robocze od poniedziatku do pigtku w godz. 8:00 -
14:00, z wytqgczeniem dni ustawowo wolnych od pracy oraz $wieta branzowego

przypadajgcego na dzien 4 grudnia.
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6. Miejsce dostawy.

Operator Gazociggdw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A. Oddziat w Tarnowie
Pogdrska Wola 450, 33-152 Pogdrska Wola
MAGAZYN

7. Dostawa i odbiér przedmiotu zaméwienia.

8.1.

8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

8.6.

8.7.

8.8.

8.9.
8.10.

Koszty dostawy zamodwienia (organizacja i koszty zatadunku, transportu do
Zamawiajgcego, ubezpieczenia, ewentualne optaty celne, ryzyko zwigzane
z utratg lub uszkodzeniem towaru, obowigzek roztadunku i ryzyko, gdyby podczas
roztadunku nastgpito uszkodzenie lub zniszczenie zakupionego przedmiotu
zamowienia) obcigzajg Dostawce

Podczas transportu, przetadunku i roztadunku rur nalezy zapewni¢ szczegdlne
warunki ostroznosci, aby unikng¢ uszkodzenia izolaciji zewnetrzneji wewnetrznej (jesli
dotyczy) oraz materiatu rur.

Wnetrze oraz koncdwki rur nalezy zabezpieczyé przed wptywem warunkdw
atmosferycznych 1. konce rur niepokryte izolacjg zewnetrzng i wewnetrzng (jesli
dotyczy) powinny by¢ pomalowane lakierem chronigcym przed korozjg oraz
zabezpieczone przy pomocy kotpakdw (zaslepek z tworzyw sztucznych).

Do chwili podpisania protokotu odbioru zamdwienia czgstkowego dostawy bez
zastrzezen Zamawiagjgcy nie ponosi odpowiedzialnosci za zniszczenie lub
uszkodzenie przedmiotu zamodwienia.

O doktadnym terminie dostawy Dostawca poinformuje za pomocqg poczty
elektronicznej Zamawiajgcego (osobe wskazang w umowie lub osobe przez nig
wskazang) z wyprzedzeniem co najmnigj 2 dnirobocze przed planowang dostawq.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia kontroli  jakosci
dostarczonej partii rur w terminie do 10 dni roboczych od daty dostawy.
Przedmiotem kontroli jakosci mogqg by¢ réwniez dokumenty, o ktérych mowa w pkt
10 ponize;.

W przypadku negatywnego wyniku kontroli Zamawiajgcemu przystugiwac bedzie
prawo zwrotu dostarczonych rur na koszt Wykonawcy.

Odbidr dostawy zostanie potwierdzony protokotem odbioru dostawy.
Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje ilosciowg wykonania dostawy w zakresie

dopetnienia do petnej dtugosci jednostkowej (produkcyjnej) rury.
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9. Organizacja dostaw oraz zasady poruszania sie w obiektach Zamawiajgcego

9.1.

9.2.

9.3.

9.4.
9.5.

Wijazdu/wyjazdu na teren siedziby Gaz-System S.A. pojazdem dokonuje jedynie
kierowca, pozostali pasazerowie korzystajq z wejscia/wyjscia dla ruchu osobowego.
Poruszanie sie pojazdem po terenie siedziby nalezy ograniczy¢ do niezbednego
minimum.

Pracownicy Wykonawcy majg prawo samodzielnie przebywaé tylko w tych
rejonach siedziby, gdzie wykonujg czynnosci zwigzane z realizacjq dostawy.

Ze wzgledu na ograniczenia techniczne wystepujgce w siedzibach Gaz-System S.A.
wskazanych jako miegjsca Dostaw Zamawiajgcego zaleca sie, aby przed
rozpoczeciem dostaw potwierdzic mozliwos¢ realizacji dostaw przy uzyciu
wybranego przez Wykonawce srodka transportu.

Dostawa i fransport rur pozostajg po stronie Dostawcy.

Roztadunek rur pozostaje po stronie Zamawiajgcego.

10. Wykaz dokumentow przekazywanych wraz z dostawa.

10.1.

10.2.
10.3.

10.4.

10.5.

10.6.

10.7.

a)

b)

Dokumentacja dostarczana wraz z dostawg musi by¢ przekazana w formie
papierowej (oryginaty lub kopie potwierdzone za zgodnos$¢ z oryginatem przez
Wykonawce oraz w postaci elektronicznej (w formacie: *.pdf), przy czym wersje
elektroniczng Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢é przynajmniej na 2 dni
roboczych przed dniem dostawy.
Dokument WZ z wykazem wydanych materiatdw iich ilosci.
Certyfikat potwierdzajgcy wytworzenie rur przez podmiot posiadajgcy system
zarzgdzania jakoscig PN-EN ISO 9001 lub réwnowazny w zakresie wytwarzania rur.
Certyfikat potwierdzajgcy wytworzenie rur przez podmiot posiadajgcy system
zarzgdzania jakoscig w spawalnictwie zgodnie z normami PN-EN ISO 3834-2 lub
réwnowazne.
Uprawnienie UDT do wytwarzania rur stalowych, jezeli obowigzujgce prawo tego
wymaga.
Deklaracja zgodnosci rur z normg PN-EN ISO 3183:2020-03 lub rownowazng.
Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204:2006 lub réwnowaznej dla rur, zgodne
zwymaganiami PN-EN ISO 3183:2020-03 lub réwnowaznej, zawierajgce m.in.
informacje dotyczgce:
wtasnosci mechanicznych (wyniki badan DT, wyniki badan twardosci, wyniki
badania DWT - jezeli dotyczy);

sktadu chemicznego;
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c) technologii wytopu stali okreslonej w PN-EN ISO 3183:2020-03 lub rbwnowazna

jako sposdb obrébki cieplnej stali;

d) wynikdw kontroli wzrokowej i pomiaréw geometrycznych;
e) badania magnetyzmu szczgtkowego na kohcach rur;
f) zakresu i rodzaju przeprowadzonych badan nieniszczgcych, wraz z poziomami

akceptacii wg stosownych norm i przepiséw z uwzglednieniem dodatkowych

wymagan;
9) zakresu i rodzaju obrébki cieplnej;
h) rodzaju prowadzonych préb cisnieniowych wraz z podaniem wartosci

cisnienia proby i czasu tfrwania proby);

i) ekspandowania i odcigzenia rur.

10.8. Swiadectwo odbioru 3.1. wg PN-EN 10204:2006 lub réwnowaznej dla powitok

ochronnych (jezeli dotyczy), zawierajgce m.in. informacje dotyczqgce:

a) klasy powtoki zgodnej z zamdwieniem;

b) daty wykonania powtoki;

c) wynikdw przygotowania powierzchni do naktadania powtoki;

d) oceny wizualnej powtoki (wyglad i ciggtosc);

e) grubosci powtoki;

f) wynikdw badania powtoki zewnetrznej poroskopem na przebicie (z podaniem

napiecia badania);
a) potwierdzenia pozytywnych wynikéw pozostatych wymaganych badah oraz
zgodnoséci z normg (dla izolacji zewnetrznej wg PN-EN ISO 21809-1 lub

réwnowaznej, dla izolacji wewnetrznej wg PN-EN 10301 lub rownowaznej).

Uwaga:

a)

b)

badania i pomiary jakos$ciowe produktu powinny zostaé wykonane przez niezalezng
od wydziatu produkcyjnego komodrke kontroli jokosci;
brak ww. dokumentdw bedzie traktowany joko wada dostawy. Dostawa nie

spetniajgca powyzszych wymagan nie zostanie przez Zamawiajgcego przyjeta.

Sazowe Poggtpwie Techniczne
Zostep ? Kierdwnika Cyfrowo

okl ol podpisane przez
; F . Glen tukasz
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Tabela 1 - Zestawienie rur

Rury izolowane

Wymiary . Py
(srednica Rodzqj .ROdZO.J. (?:rubos.f: Czy jest Lz
L Nazw zewnetrzna INDEKS Gatunek wykonania izolacji izolacii izolacja llosc
P azwa eIz stali Y zewnetrznej* | zewnetrznej ! [mb]
Xlgfubz.s)c spawu s sk wewnetrzna
Scianki
Rura SMLS 273,0x8.,8
1 | L36ONE 3LPE B3, BIW, 273.0x8.8 41300029602 L360NE SMLS 3LPE B3 NIE 24
PSL2
Gotgb !
podpisane przez
Joanna  Gotab Joanna
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