Zatgcznik nr 1 do SWzZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA:

Przedmiotem zamodwienia sg sukcesywne dostawy ponizszych materiatéw do prac w technologii
zamknie¢ hermetycznych podzielonych na 2 czesci, zwane dalej ,przedmiotem zamodwienia” lub

,materiatami” lub ,,Przedmiotem Umowy":

llo$¢ sztuk wg

LP Nazwa ootrzeb

] KROCIEC UPUSTOWY GWINTOWANY DN50 10 Czescnr 1 Krocee
2 KROCIEC UPUSTOWY GWINTOWANY DN8O 10

3 KROCIEC DO BALONOWANIA DN8O ]

4 KROCIEC DO BALONOWANIA DN100 ]

5 KROCIEC DO BALONOWANIA DN150 ]

6 KROCIEC DO BALONOWANIA DN200 ]

7 KROCIEC DO BALONOWANIA LOR DN100 20

8 KROCIEC DO BALONOWANIA LOR DN150 4

9 KROCIEC DO BALONOWANIA LOR DN200 ]

10 FITTING DO ZAMKNIEC DNSOXDN100 DZ8IMM ] Czeéig:nzk?ig@gi do
1 FITTING DO ZAMKNIEC DN100XDN100 DZ108MM ]

12 FITTING DO ZAMKNIEC DN100XDN100 DZ114MM ]

13 FITTING DO ZAMKNIEC DN125XDN150 DZ133MM ]

14 FITTING DO ZAMKNIEC DN150XDN150 DZ159MM ]

15 FITTING DO ZAMKNIEC DN150XDN150 DZ168MM ]

16 FITTING DO ZAMKNIEC DN200XDN200 DZ219MM 2

17 FITTING DO ZAMKNIEC DN250XDN250 DZ273MM ]

18 FITTING DO ZAMKNIEC DN300XDN300 DZ324MM 6

19 FITTING DO ZAMKNIEC DN350XDN350 DZ356MM ]
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20

FITIING DO ZAMKNIEC DN400XDN400 DZ406MM 1

21

FITIING DO ZAMKNIEC DN430XDN450 DZ426MM 1

22

FITTING DO ZAMKNIEC DN500XDN500 DZ508MM 1

23

FITIING DO ZAMKNIEC DN530XDN550 DZ530MM 1

24

FITIING DO ZAMKNIEC DN700XDN700 DZ711MM 1

25

FITTING DO ZAMKNIEC DN700XDN700 DZ720MM 1

2)

3)

4)

* Podane ilosci sg wielkosciami szacunkowymi stuzgcymi do wyceny ofert oraz ich poréwnywalnosci.
Podane ilosci mogg ulec zmianie, bez wptywu na ceny jednostkowe oraz inne warunki realizacii
umowy. Zamawiajgcy bedzie zlecat wykonywanie prac zgodnie z faktycznymi potrzebami w okresie
obowigzywania Umowy

KROCIEC UPUSTOWY GWINTOWANY - kréciec z gwintem zewnetrznym przystosowanym do montazu
nakretki zaslepiajgcej, oraz gwintem wewnetrznym przystosowanym do wkrecenia korka. Wyposazony
w korek wewneftrzny, gwintowany, mosiezny, przystosowany do osadzenia uszczelki typu o-ring.
Krocce upustowe gwintowane ze specjalinym korkiem wewnetrznym sqg stosowane w metodzie
zamknie¢ hermetycznych do odprowadzenia gazu z odseparowanego odcinka gazociggu lub jako
krécce do balonowania.

KROCIEC DO BALONOWANIA - ksztattka stalowa spawana na czynnym gazociggu wysokiego
ci$nienia, przeznaczona do wprowadzania przez nig do wnetrza gazociggu balondw zaporowych.
Zestaw zawiera: komplet kotnierzy: zaslepiajacy i szyjkowy z dospawanym do niego bezposrednio
weldoletem (lub inne rozwigzanie techniczne zatwierdzone w Urzedzie Dozoru Technicznego (dalej
jako ,,UDT") np. kotnierz z przyspawang rurq i naktadkq dzielonq) oraz komplet §rub i nakretek zdwoma
uszczelkami stalowymi wielokrawedziowymi z naktadkg grafitowq.

KROCIEC DO BALONOWANIA LOR - ksztattka stalowa spawana na czynnym gazociggu wysokiego
cisnienia, przeznaczona do wprowadzania przez nig do wnetrza gazociggu balondw zaporowych.
Lestaw zawiera: komplet kotnierzy: zadlepiajgcy, szyjkowy z dospawanym do niego bezposdrednio
weldoletem oraz komplet §rub i nakretek, dwie uszczelki stalowe wielokrawedziowe z naktadkg
grafitowq. Kotnierz szyjkowy musi by¢ wyposazony w korek LOR.

FITTING DO ZAMKNIEC - zestaw elementéw z korkiem LOR, kompletem $rub i nakretek, oraz kotnierzem
zaslepiajacym. Przeznaczony do zabudowy na czynnych gazociggach wysokiego cisnienia.
Konstrukcja fittingdw musi zagwarantowaé bezpieczne zasdlepienie tych elementdw. Konstrukcja
fittingdw do zamknie¢ musi umozliwi¢ bezpieczne hermetyczne wyizolowanie odcinka gazociggu
pod cisnieniem. W komplecie (do jednego fittingu) musi znajdowac sie: komplet $rub i nakretek,
kotnierz zaslepiajgcy, , dwie uszczelki stalowe wielokrawedziowe z naktadkg grafitowq, blachy
wybiegowe.

PODSTAWOWE PARAMETRY KONSTRUKCYJNE GAZOCIAGOW:
Maksymalne cisnienie robocze - MOP 8,4 MPa.
Temperatura otoczenia - -29°C ++50°C.
Temperatura paliwa gazowego - -10°C ++ 50°C.

WYMAGANIA OGOLNE | TECHNICINE:

Zamawiane fittingi i kré¢ce muszqg posiadac swiadectwo odbiorowe 3.1 ,rodzaj 3.1" wg normy PN-EN
10204:2006 (lub rownowaznej) — na wyrdb koncowy
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2) Wspodtczynnik projektowy: 0,6 (elementy przeznaczone do montazu w drugiej klasie lokalizacji), MOP:
8,4 MPa.

3) Wykonawca zobowigzany jest dostarczyé dokumentacie techniczng wytworzenia fittingdw i kroccow
uzgodniong z UDT. Przez uzgodnienie Zamawiajgcy rozumie uzgodnienie w szczegdlnosci wtasnosci
wytrzymatosciowych i wymiardw fittingdw i kréccdw. Potwierdzeniem dokonania uzgodnienia moze
by¢& Raport z ekspertyzy technicznej, ktéry zawiera: Poswiadczenia badania budowy i préby
ciSnieniowej oraz sprawozdanie zweryfikacji dokumentacji (bez zatgczonej dokumentacii
konstrukcyjnej rysunkowej i obliczen wytrzymatosciowych).

4) Materiaty muszq spetniac tgcznie minimalne nastepujgce wymagania:

a) Producent tych materiatdw musi posiadac aktualny certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig
wg normy PN-EN ISO 9001 (lub réwnowaznej).

b) Wyroby hutnicze przeznaczone na elementy cisnieniowe muszg miec zbadang udarnosé
zgodnie z wymaganiami PN-EN 1594:2014-02 (lub réwnowaznej), przy czym temperatura
weryfikacji powinna by¢ nie wyzsza niz -29°C. Najnizsza warto$¢ udarnosci sprawdzonej
podczas badania nie moze by¢ nizsza niz 27J (NIE DOTYCZY $rub i nakretek).

c) Producent musi posiada¢ uznang fechnologie spawania wg PN-EN ISO 15614 (lub
rownowaznej) - 1 dla spawanych materiatow.

5) Wszystkie ztqgcza spawane dostarczanych materiatdw muszg by¢ poddane badaniom nieniszczgcym.
Wymagane badania ztgczy spawanych metodqg wizualng, powierzchniowq oraz objetosciowq 100%
dtugosci spoin gtéwnych. Poziom jakosci ztgczy spawanych B wg PN - EN ISO 5817 (lub rbwnowaznej).

6) Zamawiane materiaty muszg by¢ wykonane ze stali o minimalnej granicy plastycznosci R10,5 rownej
lub wiekszej 355 MPa. Odbidr materiatdw na podstawie rzeczywistych wartosci wg atestow.

7) Materiat uzyty do wykonania zamawianych elementdw musi mie¢ maksymalny réwnowaznik wegla
CEVmax nie wiekszy niz 0,45 dla gatunkdw stali z minimalng granicq plastycznosci Rt0,5 nie wiekszqg niz
360 MPa i 0,48 dla gatunkdw stali z minimalng granicq plastycznosci Rt0,5 réwng lub wiekszg niz 360
MPa.

8) Wszystkie elementy przedmiotu zamodwienia muszg by¢ fabrycznie nowe - data produkcji nie
wczesniejsza niz 12 miesiecy przed terminem dostawy.

9) Wykonawca ma obowigzek zapewnié dostepnosc wszystkich niezbednych czesci zamiennych dla

zamawianych materiatéw przez okres co najmniej 5 lat.

Dla wszystkich elementdw posiadajgcych korek specjalny tj.; fittingi do zamknieé, krééce do

balonowania LOR, (z wytgczeniem kroccodw upustowych gwintowanych) dopuszcza sie mozliwose

zastosowania korkdw z klinami wychodzgcymi z korka. Zastosowane uszczelnienie korka z litego
materiatu (nieklejone).

11) Zastosowane uszczelnienie korka typu LOR do kréccdw do balonowania, fittingdw do zamknied, musi
by¢ wykonane z litego materiatu (nieklejone).

12) Wszystkie fittingi w miejscu wykonywania potqczen wzdtuznych powinny by¢ fazowane na V"
z kgtem 60°. Kazdy fitting powinien by¢ wykonany z podcieciem na podktadke dystansowq (blache
wybiegowq) w miejscu wykonywania potgczenia wzdtuznego. Podciecie musi by¢ z tagodnym
przejsciem w celu unikniecia efektu karbu.

13) Do kazdego fittingu nalezy dotgczy¢ dwa ptaskowniki ze stali konstrukcyjnej (blachy wybiegowe).
Grubos¢ ptaskownika musi wynosi¢ od 2,5mm do 3mm, a dtugo$¢ musi by¢ wieksza o 10-20% od
dtugosci tulei petnoobejmujgce;j fittingu.

14) Dla kazdego fittingu nalezy dotqczy¢ po dwie uszczelki stalowe wielokrawedziowe przeznaczone do
montazu na kotnierzach ANSI600 z przylgg RF wg ASME B 16.47 seria A (lub rownowaznej). Uszczelka
stalowa wielokrawedziowa o grubos¢ min. 3 mm z naktadkg grafitowg 2 x 0,5mm zintegralnym
pierscieniem centrujgcym, wykonana ze stali nierdzewnej 316L lub jej rownowaznikéw, z naktadkg
grafifowg o zawartosci C > 98%. Zamawiane uszczelki wielokrawedziowe powinny posiadac
Swiadectwo odbiorowe 3.1 ,rodzaj 3.1" na cze$¢ metalowg wg normy PN-EN 10204:2006 (lub
rbwnowaznej) oraz potwierdzenie wtasnosci wypetnienia (grafit). Wymiary uszczelek powinny byé
zgodne z normg PN-EN 12560-6:2005 (lub rownowazng).

10

—
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15) Wymiary kotnierzy szyjkowych i zaslepiajgcych fittingdw do zamkniec, kréccdw do balonowania,
kréccdw do balonowania LOR muszg by<é wykonane wg normy ASME B 16.5 (lub rownowaznej) dia
klasy cisnieniowe] ANSI600 [powyzej 24" ASME B16.47 seria A (lub rownowaznej)].

16) Nakretki i sSruby na catej dtugosci gwintowane, muszg by¢ zgodne ze wskazanymi w normie ASME
B16.5 (lub rownowaznej) dla klasy ciSnieniowej ANSI600 [powyzej 24" ASME B16.47 seria A (lub
rownowaznej)]. Sruby i nakretki nalezy zabezpieczyé srodkami ochrony czasowe.

17) Weldolety (w kré¢cach do balonowania LOR) muszg by¢ w wykonaniu standardowym redukcyjnym
(z ukosowaniem wewngtrz), wg. MSS SP-97. Zamawigjgcy, kazdorazowo - w zamodwieniach
czgstkowych, wskaze do jakiej srednicy rury weldolet ma pasowacd).

18) Zamawiajgcy dopuszcza dostawe fittingdw, i kréccodw do balonowania LOR zkorkami LOR
wyposazonymi w kliny wychodzqce z korka, chyba, ze w zamdwieniu czgstkowym wskaze inacze;.

19) Fittingi do zamknie¢ z klinami wychodzgcymi z korka muszg by¢é wyposazone w  system
uniemozliwiajgcy obrécenie sie korka LOR po zainstalowaniu wewngtrz kotnierza fittingu. System
antyrotacyjny powinien umozliwia¢ montaz korka jedynie w pozycji zgodnej z kierunkiem przeptywu
medium w rurociggu.

20) Korki LOR fittingéw do zamknie¢ muszg posiadac trwate oznaczenie kierunku przeptywu medium
W rurociggu - oznaczenie musi by¢ widoczne po zamontowaniu korka wewngtrz kotnierza fittingu.

21) Korki LOR fittingdw do zamknieé wiekszych lub rownych DN200, muszg by¢ wyposazone w element
umozliwiajgcy dospawanie kuponu.

22) Kotnierze zaslepiajgce powyzej DN300 muszg by¢ wyposazone w uchwyty transportowe.

4, WYMAGANE DOKUMENTY ODBIOROWE (WG WARUNKOW OGOLNYCH) DLA KAZIDEJ DOSTAWY W
WERSJI PAPIEROWEJ LUB ELEKTRONICZNEJ NA DOWOLNYM NOSNIKU LUB DROGA E-MAIL NA ADRES
WSKAZANY W §14 UST. 1 UMOWY:

1) Deklaracja zgodnosci.

2) Certyfikat systemu zarzgdzania jakoScig wg Normy PN-EN ISO 9001 lub réwnowazny w zakresie
wytwarzania.

3) Atesty materiatowe.

4) Wyniki badan nieniszczgcych.

5) Swiadectwa odbioru 3.1 ,rodzaj 3.1".

6) Do kazdego fittingu nalezy dostarczy¢é oddzielnie dokumentacje powykonawczg (DTR, rysunek
techniczny - konstrukcyjny). Zamawiajgcy wymaga dostarczenia rysunku technicznego -
konstrukcyjnego zawierajgcego przekrdj poprzeczny zamawianego urzadzenia. Rysunek musi
zawiera¢ wymiary elementéw, ktére majg byc¢ zespolone z gazociggiem. Dla kréccdw nalezy
dostarczy¢ dokumentacje powykonawczg wspdlng z podziatem na dany asortyment.

7) Dla materiatdw sktadowych poszczegdlnych elementdédw zamdwienia 1. $rub, nakretek, podktadek,
uszczelek nalezy dostarczyé dokumenty potwierdzajgce ich zgodnos$c¢ z niniejszym Opisem Przedmiotu
Zamoéwienia (dalej jako ,,OPZ") i stosowanymi normami.

8) Kazdy zamawiany materiat musi by¢ oznaczony w sposdb trwaty (np. poprzez wygrawerowanie) przez
producenta tabliczkg firmowg lub identyfikowalnym numerem lub znakiem pozwalajgcymi na
przyporzadkowanie asortymentu do danego dokumentu jakosciowego. . Fittingi muszg posiadac
tabliczke z napisem w jezyku polskim: ,,element przeznaczony do montazu w drugiej klasie lokalizacji”.

9) Dokumentacja techniczna wytworzenia, o ktérej mowa w pkt 3 ppkt 3) OPZ.

10) O$wiadczenie, o ktérym mowa w pkt 5 ppkt 3) OPZ.

5. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE.

1) Przygotowanie powierzchni pod malowanie — czyszczenie strumieniowo $cierne. Wymagana klasa
czystosci powierzchni Sa 2,5 wg normy PN-ISO 8501-1: 2008 (lub rownowaznej).

2) Wymagana powtoka malarska — farba podktadowa epoksydowa lub dwusktadnikowa farba
akrylowa poliuretanowa na bazie fosforanu cynku. Grubo$¢ powtoki uzyskana na sucho: 80 - 120
mikrometréw.
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2)

3)

4)

5)

6)

7)
8)

?)

3) Spetnienie wymagan, o ktérych mowa w ppkt 1) i 2) powyzej Wykonawca potwierdzi stosownym
o$wiadczeniem.

4) Czesci nie pokryte farbq, nieodporne na korozje np. przylgi kotnierzy i powierzchnie uszczelniajgce
fittingdw, $ruby i nakretki nalezy zabezpieczyé Srodkami ochrony czasowej. Nie dopuszcza sie na
materiatach widocznych Sladdw korozji.

6. ODBIORY

Odbidr Przedmiotu Umowy bedzie nastepowat w terminie uzgodnionym przez Strony w danej Lokalizaciji
wraz ze stosownymi dokumentami wskazanymi w OPZ w punkcie 4.

Wykonawca zawiadomi drogqg elekironiczng przedstawiciela Zamawiajgcego, wskazanego w Umowie
o gotowosci do dostarczenia Przedmiotu Umowy dodanej Lokalizacji, z wyprzedzeniem minimum 2 dni
roboczych. Brak powiadomienia zwalnia Zamawiajgcego z obowigzku odbioru Przedmiotu Umowy.
Zamawiajgcy zastrzega, ze przed dostarczeniem Przedmiotu Umowy do danej Lokalizacii, moze skorzystac
z prawa do oceny Przedmiotu Umowy pod wzgledem jego zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
Ofercie, SWZ, OPZ i Umowie w miejscu wskazanym przez Wykonawce, znajdujgcym sie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej. O odbiorze Zamawiajgcy powiadomi Wykonawce z 5 dniowym wyprzedzeniem.
Z oceny, o ktérej mowa w zdaniu pierwszym, zostanie sporzgdzony wstepny protokdt sprawdzenia
podpisany przez Strony. Wstepny protokét, o ktérym mowa w zdaniu poprzednim nie stanowi podstawy
wystawienia faktury za wykonanie Przedmiotu Umowy, nie stanowi réwniez podstawy do wystepowania
przez Wykonawce z jakimikolwiek innymi roszczeniami wobec Zamawiajgcego. Podpisanie wstepnego
protokotu sprawdzenia nie stanowi odbioru Przedmiotu Umowy ani jego czesci. Zamawiajgcy zastrzega
sobie prawo odbioru wstepnego fittingdw na przygotowanym przez Wykonawce stanowisku
wyposazonym w urzgdzenia dzwigowe do posadowienia fittihngdbw na rurze przewodowe;j
odpowiadajgcej srednicy danego fittingu.

Wykonawca zobowigzuije sie do wtasciwego opakowania i zabezpieczenia Przedmiotu Umowy na czas
przewozu, aby wydac¢ go Zamawiajgcemu w nalezytym stanie. Odpowiedzialno$¢ za ewentualne szkody
powstate w trakcie pakowania, transportu, roztadunku ponosi Wykonawca.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny wobec Zamawiajgcego w przypadku stwierdzenia wad
zmniejszajgcych warto$¢ lub uzyteczno$¢ Przedmiotu Umowy ze wzgledu na cel w Umowie oznaczony
wynikajgcy z przeznaczenia rzeczy.

W przypadku stwierdzenia w trakcie odbioru Przedmiotu Umowy wad, w tym jakosciowych Iub
iloSciowych, Zamawiajgcy ma prawo do odmowy dokonania odbioru lub do odbioru czesci Przedmiotu
Umowy dostarczonych bez wad. Wady bedqce podstawg odmowy odbioru czesci lub catosci
Przedmiotu Umowy zostang wpisane do protokotu odbioru.

Odbiér Przedmiotu Umowy potwierdzony zostanie protokotem odbioru przedmiotu umowy.

Po podpisaniu przez Zamawiajgcego profokotu odbioru z uwagami, Wykonawca ma prawo
ustosunkowac sie w terminie 5 dni roboczych do uwag zgtoszonych przez Zamawiajgcego.

Niezaleznie od sytuacji wskazanej w podpunkcie é powyzej, w przypadku zgtoszenia uwag, Zamawiajgcy
moze takze jednorazowo wyznaczyé Wykonawcy nowy termin na dostarczenie Przedmiotu Umowy
wolnego od wad. W przypadku dotrzymania przez Wykonawce wyznaczonego terminu dodatkowego
dostawy kary umowne nie bedq za dang czes¢ Przedmiotu Umowy naliczane. W przypadku braku
dotrzymania ww. dodatkowego terminu dostawy — kary umowne naliczane bedqg za zwtoke od terminu
pierwotnego. Procedura odbioru ulega powtdrzeniu (bez mozliwosci wyznaczenia terminu
dodatkowego) w stosunku do Przedmiotu Umowy, ktdrych Zamawiajgcy nie odebrat zgtaszajgc do nich
uwagi, zgodnie z postanowieniami niniejszego punktu.

10) Odbiér Przedmiotu Umowy bez zgtoszonych uwag nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za

wady ukryte, o ktérych wykryciu Zamawiajgcy niezwtocznie zawiadomi Wykonawce.

11) W przypadku zaistnienia przy odbiorze Przedmiotu Umowy w danej Lokalizacji sporu co do istnienia wad

Przedmiotu Umowy, Strony powotajg komisie odbiorowq. Komisja odbiorowa bedzie sktadata sie
z 4 (czterech) osdb - dwdch wyznaczonych przez Zamawiagjgcego i dwdch wyznaczonych przez
Wykonawce. Jezeli prace Komisji odbiorowej nie doprowadzg do zgodnych ustalen, woéwczas Strony
powotajg niezaleznego rzeczoznawce. Koszty postepowania prowadzonego przez rzeczoznawce
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zostang poniesione przez Strone, na niekorzy$¢ ktdrej sSwiadczy< bedq ustalenia dokonane w trakcie ww.
postepowania. Ustalenia z postepowania, w tym wysoko$¢ jego kosztdw, zostang zamieszczone
w protokole sporzgdzonym przez rzeczoznawce i podpisanym przez Strony. W przypadku potwierdzenia
przez komisje odbiorowq lub niezaleznego rzeczoznawce istnienia wad w Przedmiocie Umowy, czas pracy
komisji odbiorowej lub niezaleznego rzeczoznawcy Strony bedg kwalifikowaty jako zwtoke Wykonawcy w
wykonaniu Umowy, zalezne od Wykonawcy.

12) Po uzyskaniu stanowiska zgodnie z podpunktem 9 powyzej, Strony postepujg dalej zgodnie
z postanowieniami niniejszego punktu w zakresie odbioru Przedmiotu Umowy.

13) Na wniosek Zamawiajgcego odbidr catosci lub czesci Przedmiotu Umowy zostanie dokonany w siedzibie
Wykonawcy lub miejscu sktadowania lub produkcji Przedmiotu Umowy.

14) Z chwilg podpisania przez Zamawiajgcego Protokotu odbioru Przedmiotu Umowy, na Zamawiajgcego
przechodzi prawo wtasnosci Przedmiotu Umowy, w stosunku do ktérych Zamawiajgcy nie zgtosit
zastrzezen. Z tq datqg przechodzg na Zamawiajgcego ciezary zwigzane z nabytymi na witasnos$c
elementami Przedmiotu Umowy oraz niebezpieczenstwo jego przypadkowej utraty lub uszkodzenia.

15) Zamawiajgcy nie ponosi odpowiedzialnosci z tytutu ryzyka utraty, uszkodzenia bgdZ zniszczenia
Przedmiotu Umowy pozostawionego przez Wykonawce i nieodebranego przez Zamawiajgcego, w
przypadku odmowy przyjecia dostawy lub w przypadkach, o ktérych mowa w podpunkcie 4 lub 14.

16) Jezeli Wykonawca bedzie realizowat dostawe Przedmiotu Umowy przy pomocy kuriera, to Zamawiajgcy
potwierdzi w obecnosci kuriera dokument przyjecia dostawy. W terminie 3 dni roboczych od otrzymania
dostawy Zamawiajgcy sprawdzi Przedmiot Umowy pod wzgledem ilosciowym i jakosciowym,
potwierdzajgcym zgodno$¢ w Protokole odbioru Przedmiotu Umowy Iub zgtaszajgc wady.
Odpowiedzialnoéci Wykonawcy wobec Zamawigjgcego nie ograniczajg warunki  wspdtpracy
Wykonawcy z podmiotami biorgcymi udziat w organizaciji i dostawie Przedmiotu Umowy.

17) Wykonawca wtasnym staraniem, na wtasny koszt i ryzyko dostarczy, roztaduje zamawiany materiat
w lokalizacjach okreslonych przez Zamawiajgcego w dni robocze w godzinach od 8.00. do 14.00. (dni
robocze od poniedziatku do pigtku z wytgczeniem dni ustawowo wolnych oraz $wieta branzowego
Barbdrka przypadajgcego na 4 grudnial).

18) Fittingi muszg by¢ zamocowane na paletach drewnianych (europalety) przenoszgcych obcigzenia w
czasie transportu i dtugotrwatego sktadowania oraz w sposdb zabezpieczajgcy przed przypadkowym
uszkodzeniem i wptywem czynnikéw atmosferycznych.

19) Uszczelki nalezy pakowa¢ w opakowaniach zbiorczych dla kazdej $rednicy, przechowywad
i transportowac w sposéb zabezpieczajgcy przed uszkodzeniem, wptywem czynnikdw atmosferycznych i
zanieczyszczeniami chemicznymi i mechanicznymi.

20) Nakretki i sruby nalezy pakowac¢ w opakowaniach zbiorczych dla kazdej $rednicy, przechowywad
fransportowac¢ w sposdb zabezpieczajgcy przed uszkodzeniem, wptywem czynnikdw atmosferycznych i
zanieczyszczeniami chemicznymi i mechanicznymi.

7. OCHRONA SRODOWISKA
1) Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ prawng i finansowaq:

a) za szkody wyrzgdzone w Srodowisku w wyniku dziatan zwigzanych z realizacjg Przedmiotu Umowy;

b) za przestrzeganie prawa obowigzujgcego w zakresie ochrony Srodowiska przez kazdego ze swoich
podwykonawcow.

2) Wykonawca jest zobowigzany do:

a) zgtaszania oraz zapobiegania zdarzeniom majgcym wptyw na srodowisko;

b) posiadania odpowiednich srodkéw zapobiegajgcych rozprzestrzenianiu sie zanieczyszczenh;

c) informowania Zamawiajgcego podczas wykonywania Przedmiotu Umowy o zdarzeniach majgcych
wptyw na srodowisko;

zapoznania z Deklaracjg Srodowiskowqg Operatora Gazociggdw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A. dostepnej
na stronie internetowe;j: http://www.gaz-system.pl/o-firmie/informacje-podstawowe/systemy

8. POCHODIENIE Z UE
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Zamawiajgcy wymaga aby udziat produktéw pochodzgcych z panstw cztonkowskich Unii Europejskiej lub
panstw, z ktérymi Unia Europejska zawarta umowy o rdwnym traktowaniu przedsiebiorcdw, lub panstw,
wobec ktérych na mocy decyzji Rady stosuje sie przepisy dyrektywy 2014/25/UE przekraczat 50%.

9. MIEJSCE DOSTAWY:

Teren dziatania Operatora Gazociggdw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A.

10. TERMINY REALIZACII:
Cze$¢ nr 1 - do maksymalnie
Zamawiajgcego.
Cze$¢ nr 2 - do maksymalnie 20 tygodni
Zamawiajgcego.

16 tygodni

Cyfrowo podpisane

G*Od e k przez Glodek Rafat
Data: 04.11.2024

Rafat 14:12
o 1 Cyfrowo podpisane
GOSC|eWS kl przez Gosciewski
uk
tukasz " 5ie%

Data: 04.11.2024 14:17

Cyfrowo podpisane
przez Gorgosz Daria
Data: 05.11.2024
11:23

Gorgosz Daria

od przekazania zamodwienia czgstkowego przez

od przekazania zamodwienia czgstkowego przez
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