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1. Cel i zakres przedmiotowy

Niniejszy Standard Bezpieczenstwa Technicznego zawiera wymagania dotyczgce napedow
armatury przeznaczonych do budowy gazociggoéw przesytowych dla Operatora Gazociggéw
Przesytowych GAZ-SYTEM S.A.

Instrukcje nalezy stosowac¢ podczas realizacji inwestycji strategicznych (kluczowych)
wykonywanych na potrzeby GAZ-SYSTEM S.A.

Zapisy instrukcji mozna stosowaé rowniez przy realizacji pozostatych zadan, modernizaciji i
remontéw w zaleznosci od stopnia skomplikowania i oczekiwanych wymagan jakosciowych,
decyzja w tym zakresie nalezy do Dyrektora Oddziatu realizujgcego zadanie.

2. Definicje i skroty

Dostawca, Wykonawca — nalezy przez to rozumie¢ osobe fizyczng, osobe prawng albo
jednostke organizacyjng nieposiadajgcg osobowosci prawnej, ktéra ubiega sie o udzielenie
zamowienia, ztozyta oferte lub zawarta umowe w sprawie zamodwienia lub umowe ramowa,
bedacg Wykonawcg w rozumieniu ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. — Prawo zamdéwien

publicznych (tekst jednolity: Dz.U. 2019 poz. 2019 z p6zn. zm.) lub Dostawcg w rozumieniu
Regulaminu Udzielania Zamoéwien GAZ-SYSTEM S.A.

Nadzér Inwestorski — podmiot wybrany przez Inwestora do prowadzenia nadzoru nad
przebiegiem wszystkich operacji zwigzanych z budowg gazociggu przez Wykonawce lub
upowazniony pracownik Inwestora.

UDT - Urzad Dozoru Technicznego.

Zamawiajacy/Inwestor/Spo6tka/GAZ-SYSTEM — nalezy przez to rozumie¢ Operatora
Gazociggow Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A.

3. Zakres stosowania

Instrukcja obowigzuje pracownikdw Spotki zaangazowanych w proces projektowania i
budowania gazociggdéw na rzecz GAZ-SYSTEM.

4. Rozwigzania rbwnowazne

Operator Gazociggdéw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A. opisujagc przedmiot zamowienia za
pomocg norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych lub systeméw referencji, o
ktérych mowa w art. 101 ust.4 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zaméwien
publicznych (tj. Dz.U. 2019 poz. 2019 z p6zn. zm.), dopuszcza rozwigzania rownowazne
opisywanym. Wykonawca, ktory w celu realizacji zamowienia powotuje sie na rozwigzania
réwnowazne opisywanym przez Zamawiajgcego, jest obowigzany wykazag¢, ze oferowane
przez niego dostawy, ustugi lub roboty spetniajg wymagania okreslone przez
Zamawiajgcego.

5. Wymagania ogodlne

5.1. Wykonawca powinien posiada¢ wdrozony i certyfikowany system kompleksowego
zapewnienia jakosci zgodnie PN-EN ISO9001, w zakresie projektowania, wytwarzania,
kontroli oraz serwisowania napedéw. Wymagana certyfikacja systemu przez
niezalezng jednostke (strone trzecia).

5.2. Za dobér i zespolenie napedu z armaturg odpowiada producent armatury.

5.3. Kroéce przytaczeniowe napedow niepetnoobrotowych (zawory) powinny by¢ zgodne

z PN-EN ISO 5211.
5.4. Krocce przytagczeniowe napeddéw wieloobrotowych (zasuwy) powinny by¢ zgodne
z PN-EN ISO 5210.
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5.5. Maksymalny moment (Nm), niezbedny do otwarcia bgdz zamkniecia armatury
W najmniej sprzyjajgcej konfiguracji cisnien wystepujgcej w czasie eksploatacji, musi by¢
mniejszy od momentu wytwarzanego przez zamontowany naped. Maksymalny moment
Nm obrotowy napedu musi by¢ wigkszy o minimum 30% od maksymalnego momentu
obrotowego armatury.

5.6. Dopuszczalny czas otwarcia i zamkniecia armatury winien by¢ okreslony i dobrany przed
zamontowaniem napedu, celem wyeliminowania sytuacji prowadzgcej do uszkodzenia
(ukrecenia) trzpienia armatury.

5.7. Wykonawca armatury musi jednoznacznie okresli¢ maksymalny moment rozruchowy, jaki
moze zostac¢ przytozony do trzpienia armatury w celu jego otwarcia. Musi on by¢, co
najmniej dwa razy wiekszy od maksymalnego momentu obrotowego (w chwili ruszania)
niezbednego do otwarcia/zamknigcia armatury.

5.8. Wszystkie napedy armatury powinny by¢ wyposazone w lokalne wskazniki potozenia
pokazujgce otwartg/zamknietg pozycje organu zamykajgcego widoczne dla obstugi
z kazdej strony. W przypadku napedu recznego (sterowanie kluczem) na trzpieniu
zaworu winien by¢ naciety rowek informujacy o potozeniu kuli zaworu.

5.9. Uktad napedowy armatury powinien spetnia¢ wymagania pkt 7.20 normy 1SO14313:2007.

5.10. Napedy i armatura powinny by¢ dostarczone wraz z niezbednym wyposazeniem do ich
obstugi i serwisowania.

5.11. Wszystkie odcinki hydraulicznej/gazowej instalacji sterujacej i zasilajgcej powinny by¢
wykonane ze stali nierdzewnej. Zaleca sie stosowanie rur cisnieniowych, bezszwowych
ze stali kwasoodpornej o wytrzymatosci na cisnienie nie mniejsze niz 32 MPa.

5.12. Wszystkie elementy narazone na wystepujgce czynniki korozyjne powinny byé
wykonane ze stali nierdzewnej (np. zbiornik oleju, szafka sterownicza). Za nierdzewng
uwaza sie stal zawierajgcg minimum 13% chromu.

5.13. Naped zawordow kulowych powinien posiada¢ mozliwos¢ ustawienia kata nastaw kuli
w zakresie od 87° do 93°.

5.14. Sygnat rozpoczecia przesterowania zaworu powinien by¢ widoczny lokalnie i zdalnie
w przypadku przestawienia zaworu ponad 3%. Dla napedéw do zawordw regulacyjnych
doktadnos$¢ wskazania na wyswietlaczu nalezy okresli¢ na poziomie min. 1%

5.15. Naped lub armatura powinna posiada¢ regulowane, mechaniczne ograniczniki skrajnych
potozen organu zamykajgcego.

5.16. Zabezpieczenie przed zmiang pozycji korpusu napedu wzgledem korpusu armatury
powinno by¢ usytuowane pomiedzy kotnierzami przytgczeniowymi (np. klin lub bolec
stabilizujgcy).

5.17. Kazdy zawodr, naped oraz pompa hydrauliczna bedaca czescia napedu
elektrohydraulicznego powinny posiada¢ Dokumentacje Techniczno-Ruchowg (DTR).
DTR powinna by¢ dostarczona w jezyku polskim oraz 1 egzemplarz w jezyku
oryginalnym, jezeli jest on inny niz polski. DTR powinna by¢ dostarczona w formie
papierowej w 2 egz. oraz w formie elektronicznej w 1 egzemplarzu (pliki pdf z funkcjg
wyszukiwania, doc.).

W szczegdélnosci DTR powinna zawierac:

5.17.1.dane techniczne dla kazdego elementu.

5.17.2. rysunki konstrukcyjne, przekroje i wymiary napeddéw, rysunki zestawieniowe
(przekroje) zawierajgce wykaz wszystkich czesci (w szczegdlnosci czesci
zamiennych) oraz dane o materiatach.

5.17.3. Opisy i schematy podigczen elektrycznych i mechanicznych.

5.17.4. Opisy sterowania, opisy sytuacji awaryjnych oraz sposoby ich usunigcia.
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5.17.5. Opisy postepowania w trakcie awaryjnego odstawienia.

5.17.6. Specyfikacje techniczng stosowanych ptynéw hydraulicznych.

5.18. Instrukcje konserwacji urzadzen winny by¢ wyspecyfikowane oddzielnie dla branzy
elektrycznej, mechanicznej, automatyki.

5.19. Dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR) powinny réwniez zawieraé kryteria
konserwaciji, przedziaty czasowe konserwaciji, okreslone obiekty i elementy podlegajgce
konserwacji, informacje o niezbednych narzedziach i osprzecie specjalnym,
szybkozuzywajgcych sie czesciach zamiennych i materiatach eksploatacyjnych (wyroby
gumowo-techniczne
z wyszczegolnieniem wymiaréw i rodzaju materiatu, typow ptynéw eksploatacyjnych,
olejow, smardéw, wraz z podaniem czasookresow ich wymiany), szczegétowe instrukcje
instalacyjne w ramach zakres6w montazowych.

5.20. Wykonawca powinien udzielic gwarancji na naped min. 24 miesigce liczagc od dnia
odbioru przez Zamawiajgcego (ale nie krécej jak na armature).

5.21. Napedy powinny by¢ przystosowane do ich magazynowania i eksploatacji na wolnym
powietrzu, odporne na wystepujgce w Polsce warunki atmosferyczne. Magazynowanie
na wolnym powietrzu przed pierwszym montazem nie powinno wymagac¢ doprowadzenia
jakichkolwiek mediéw, a w szczegdlnosci nie powinno byé koniecznosci zasilania
napedow przed ich pierwszym uruchomieniem.

5.22. Zabezpieczenie przeciwkorozyjne:

5.22.1. Powierzchnie = podlegajgce zabezpieczeniu przeciwkorozyjnemu musza
odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych producenta wyrobu
oraz aprobatach technicznych w zakresie stanu podtoza, temperatury oraz
wilgotnosci.

5.22.2. Materiaty uzyte do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom
podanym w kartach technicznych zastosowanych zestawdw przeciwkorozyjnych
oraz muszg by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-2 oraz PN-EN ISO 8504-1.

5.22.3.Wymaga sie, aby wsporniki (ramy) na ktérych zamocowana jest skrzynka
sterowania napedem byty zabezpieczone przeciwkorozyjnie poprzez
ocynkowanie ogniowe i nastepnie malowanie proszkowe. Opcjonalnie dopuszcza
sie wykonanie tych elementéw ze stali nierdzewnej (posiadajgcej w sktadzie
chemicznym min 13% chromu).

5.22.4.W przypadku wykonania wspornika (ramy) z materialu nierdzewnego,
a przeznaczonego do montazu na korpusie napedu/zaworu wykonanego ze stali
weglowej wymaga sie odizolowania obydwoch gatunkow stali w celu
zapobiegniecia wystgpienia korozji galwaniczne;.

5.23. Kompletny naped powinien posiada¢ $wiadectwo odbioru 3.1  zgodnie
z wymaganiami PN-EN10204 (ten wymog nie dotyczy przektadni mechanicznych
napedow recznych).

5.24. Wykonawca/dostawca  powinien byé gotowy do  dostarczenia  napeddéw
elektrohydraulicznych z zabudowanymi, odizolowanymi szafkami sterowniczymi
i napedéw elektrycznych fabrycznie odizolowanych od armatury. Wymagana rezystancja
izolacji — co najmniej 10 MQ. Konkretne napedy, ktére powinny spetnia¢ to wymaganie
zostang wskazane w szczegoétowej specyfikacji konkretnego zamowienia.

5.25. W okresie gwarancji prace eksploatacyjne na napedach nie mogg by¢ ograniczane
i wykonywane wytgcznie przez autoryzowany serwis Wykonawcy. Niniejszy wymog nie
moze powodowac utraty gwarancji.
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5.26. Wszystkie informacje i opisy znajdujgce sie na napedzie powinny by¢ réwniez w jezyku
polskim.

5.27. Wszystkie przepusty elektryczne powinny byé wyposazone w diawiki kablowe wraz
z korkami zaslepiajgcymi w wykonaniu przeciwwybuchowym odpowiednim do budowy
napedu.

5.28. Zamawiajgcy wymaga, aby w napedzie byty wykonane 4 naciecia pod klin (co 90°) tak,
aby byt mozliwy montaz napedu w réznych pozycjach.

6. Napedy elektrohydrauliczne

6.1. Naped powinien mie¢ mozliwos¢ zasilania z sieci elektroenergetycznej 3x400VAC
(ewentualnie na odrebne zgdanie 1x230VAC). W przypadku zasilania 3-fazowego naped
powinien by¢ wyposazony w uktad korekcji faz do zabezpieczenia wtasciwych kierunkow
obrotow silnika pompy.

6.2. Naped powinien by¢ wyposazony w akumulator cisnienia wystarczajgcy do min.
3-krotnej zmiany stanu zaworu przy braku zasilania elektrycznego pompy.

6.3. Cisnienie w uktadzie hydrauliki powinno by¢ kontrolowane za pomocg zainstalowanego
manometru, na ktérym oznaczono minimalne i maksymalne cisnienie robocze oleju.

6.4. Naped powinien posiada¢ wewnetrzny uktad logiczno-sterujacy umozliwiajgcy zmiane
stanu na zamkniety lub otwarty tylko przez podanie zasilania i odpowiedniego sygnatu
otwarcia lub zamkniecia. Ukfad ten powinien zabezpiecza¢ naped przed przecigzeniem
(ochrona silnika, automatyczne wytgczniki krancowe, uktad wykrywania zaniku fazy oraz
korekgiji faz) oraz umozliwia¢ zmiane momentu obrotowego w dopuszczalnym zakresie.

6.5. Obwody sterujgce (elektrozawory, lokalne wskazniki itp.) powinny by¢ zasilane napieciem
24 V DC, przy czym zrodtem zasilania mogg by¢ zasilacze wewnetrzne i/lub zasilanie
zewnetrzne w zaleznosci od specyfikacji zaméwienia. W przypadku, gdy Zzrédiem
zasilania bedzie zasilanie zewnetrzne naped musi posiadaé osobne wejscie kablowe dla
zasilania gwarantowanego 24VDC dla obwodow sterujgcych i obwoddéw
komunikacyjnych RS-485 i/lub ETH.

6.6. Naped musi posiada¢ jedng dedykowang szafke sterowniczg, zawierajgcg wszystkie
elementy pomocnicze. Zaleca sie zabudowe szafy sterowniczej na korpusie napedu.
Napedy z szafkg sterowniczg powinny by¢é samonosne, bez koniecznosci stosowania
dodatkowych podparé napedu i szafki sterowniczej (przy zachowaniu wymaganej
szczelnosci na trzpieniu). Zamawiajgcy dopuszcza szafki sterownicze wolnostojgce
(patrz pkt. 9 i 11), co zostanie okre$lone w szczegotowych specyfikacjach konkretnego
zamowienia.

6.7. Korpusy napedow powinny by¢é przystosowane do montazu szafy sterowniczej
z zapewnieniem separacji elektrycznej (pomiedzy szafg a korpusem napedu).

6.8. Elementy slizgowe napedu powinny byé wykonane w sposéb uniemozliwiajgcy ich
wzajemne zacieranie sie, blokowanie, zakleszczenie itp.

6.9. Naped powinien by¢ wyposazony w sterowanie miejscowe przy napedzie za pomocag
przyciskow sterujgcych, a w przypadku catkowitego braku zasilania zaréwno AC jak
i DC, z wykorzystaniem bezposredniego recznego oddziatywania na elektrozawory.

6.10. Naped powinien posiada¢ awaryjne otwieranie/zamykanie zaworu realizowane za
pomoca hydraulicznej pompki reczne;.

6.11. Hydrauliczna pompka reczna i uktad napedu powinny by¢ tak skonstruowane, by powrot
zasilania elektrycznego w trakcie awaryjnego otwierania/zamykania armatury nie
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6.12.

6.13.

6.14.

6.15.

6.16.

6.17.

6.18.

6.19.

6.20.

6.21.

6.22.

6.23.

6.24.

powodowat jakichkolwiek zmian potozenia dzwigni recznej (bezpieczehstwo operatora)
oraz nie powodowat zmiany potozenia armatury.
Zbiornik oleju powinien by¢é wyposazony w optyczny poziomowskaz okreslajgcy
minimalny i maksymalny poziom ptynu hydraulicznego, bez potrzeby wykonywania
dodatkowych operacji na napedzie (np. spuszczania ptynu z hydroakumulatorow).
Naped powinien by¢ wyposazony w lokalny mechaniczny przetgcznik trybu sterowania
(lokalne/brak sterowania/zdalne).
Napedy powinien by¢é wyposazony w lokalny wyswietlacz LCD dla sygnalizacji jego
stanu.
Naped powinien posiada¢ minimum nastepujgce sygnalizacje w postaci stykow
bezpotencjatowych (wymagany osobny styk dla kazdego z sygnatéw), przy czym
sygnalizacja tych standéw powinna dziataé¢ takze w przypadku braku gtéwnego napiecia
zasilajgcego napedu:
6.15.1. Otwarty.
6.15.2. Zamkniety.
6.15.3. Sterowanie zdalne z telemetrii.
6.15.4. Brak zasilania elektrycznego.
6.15.5. Awaria napedu.
6.15.6. Spadek cisnienia oleju.
6.15.7. Za mata ilos¢ oleju w zbiorniku.
Nie dotyczy napedow wyposazonych w interfejs komunikacyjny Profibus/Modbus/Hart
itp.
Naped powinien mie¢ mozliwos¢ dotgczenia interfejsu komunikacyjnego posiadajgcego
standardowy protokét transmisji danych Profibus/Modbus/Hart itp. za posrednictwem
RS-485 i/lub ETH.
W przypadku zastosowania Profibus DP nalezy skorzysta¢ z mozliwie najnowszej wersji
standardu biorgc pod uwage specyfikacje urzgdzen pracujgcych w sieci. Dostawca
zobowigzany jest do dostarczenia plikow GSD napedu odpowiadajgcym wers;ji
zastosowanego standardu.
Naped powinien posiada¢ pomiar aktualnego stopnia przesterowania zaworu w postaci
sygnatu 4...20 mA.
Zmiana stanu armatury z wykorzystaniem napedu gotowego do pracy nie powinna trwac
dtuzej niz 1 minute, jezeli w warunkach nie sprecyzowano inaczej.
Otwarcie lub zamkniecie armatury z wykorzystaniem pompki recznej nie moze trwaé
dtuzej niz 30 minut.
Hydroakulator powinien posiadaé réwniez tabliczke znamionowa, ktéra bedzie posiadac
nastepujace informacje:

a) rok, typ hydroakumulatora

b) pojemnos¢

¢) dopuszczalne temperatury pracy

d) dopuszczalne cisnienie pracy

e) typ adaptera.
Konstrukcja akumulatoréow hydraulicznych oraz cylindrow sitownikow hydraulicznych
napedu powinna gwarantowac petng szczelnosé¢ (konstrukcja spawana lub skrecana).
Wszystkie elementy sterujgce muszg by¢é zabezpieczone przed dostepem o0séb
postronnych (odpowiednie zamkniecia i zabezpieczenia).
Naped powinien posiada¢ odpowiednie dopuszczenia do pracy w strefach zagrozonych
wybuchem.
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6.25.

6.26.

6.27.

6.28.

6.29.

6.30.

6.31.

6.32.

6.33.

Posiada¢ zabezpieczenie przed wplywami warunkéw atmosferycznych (praca
w temperaturze od -29°C do + 60°C, stopienh ochrony minimum IP 65).

Wyltgczniki krahcowe i przecigzenia napedu powinny byé wykonane, jako hermetyczne.
Naped powinien by¢ zabezpieczony przed kondensacjg czynnikow korozyjnych. Jesli w
napedzie zastosowana bedzie grzatka powinna by¢ ona zasilana z zasilania
podstawowego napedu.

Naped powinien posiada¢é mozliwos¢ ustawiania potozenia mikrowytgcznikow
krancowych bez koniecznosci otwierania obudowy, a jedynie przy pomocy przyciskow
dostepnych na panelu operatorskim.

Naped powinien posiadaé trwate oznakowanie zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra
Rozwoju z dnia 6 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla urzadzen i systemow
ochronnych przeznaczonych do uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej
(Dz. U. z 2016 r. poz. 817 z pézn. zm.), a w szczegolnosci: typ, rok produkcji, numer
fabryczny, stopieh ochrony, nazwa producenta, wielko$¢ wytwarzanego momentu
obrotowego (Nm).

Jako minimum na tabliczce znamionowej nalezy umiescic:

6.30.1. Nazwe producenta napedu.

6.30.2. Oznaczenie typu napedu elektrohydraulicznego.

6.30.3. Moment obrotowy wytwarzany przez dany naped.

6.30.4. Maksymalne dopuszczalne obcigzenie.

6.30.5. Typ urzadzenia sterujgcego.

6.30.6. Napiecie zasilania energig elektryczna.

6.30.7. Ochrone przeciwwybuchowg elementéw mechanicznych / cecha.

6.30.8. Ochrone przeciwwybuchowg elementdw elektrycznych / cecha.

6.30.9. Numer seryjny.

6.30.10. Miesigc i rok produkgciji.

6.30.11. Temperature pracy.

Oleje hydrauliczne stosowane w napedach armatury powinny spetnia¢ przepisy ochrony
Srodowiska.

Dostawca zawordéw z napedami elektrohydraulicznymi powinien dostarczyé jako
zatgcznik do $wiadectwa 3.1 napedu Swiadectwo Jakosci i karte charakterystyki
substancji niebezpiecznej dla oleju hydraulicznego zawierajgce nazwe producenta,
oznaczenie gatunku (nazwy) oleju hydraulicznego oraz jego podstawowe dane takie jak:
6.32.1. Klasyfikacje oleju hydraulicznego wg DIN 51 524 cz. Il'i lll lub ISO 6743/4.
6.32.2. Lepkos¢ kinematyczna przy 40 st. C [mm?/s].

6.32.3. Gestos¢ w 15 st. C [kg/m?].

6.32.4. Temperatura zaptonu [st. C].

6.32.5. Temperatura ptyniecia [st. C].

6.32.6. Wskaznik lepkosci.

W DTR (Dokumentacji Techniczno-Ruchowej) napedu elektrohydraulicznego powinny
by¢ wskazane co najmniej dwa zamienniki oleju hydraulicznego w tym co najmniej jeden
dostepny w Polsce. Zastosowanie zamiennikéw nie moze stanowi¢ podstawy do utraty
gwarancji ani zadnych innych roszczen z tego tytutu. W DTR bedzie réwniez zawarta
informacja o zestawie do tadowania hydroakumlatorow wraz z typem adapteréw do
podigczenia zestawu.

Na wewnetrznej powierzchni drzwiczek skrzynki sterujgcej napedu
elektrohydraulicznego nalezy zamiesci¢ schemat hydrauliczny napedu wykonany w

wersji wodoodporne;.
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7. Napedy elektryczne

7.1. Naped powinien mie¢ mozliwos¢ zasilania z sieci elektroenergetycznej 3x400VAC
(ewentualnie na odrebne zgdanie 1x230VAC lub 24VDC).
7.2. Naped powinien by¢:
7.2.1.Wyposazony w sterowanie miejscowe przy napedzie za pomocg przyciskow
sterujgcych. Przyciski wraz z wyswietlaczem powinny by¢é zwrécone w kierunku
obstugi.
7.2.2.Wyposazony w lokalny wskaznik potozenia.
7.2.3.Posiadac awaryjne otwieranie/zamykanie poprzez przektadnie z kotem recznym.
7.3. Naped powinien posiada¢ wewnetrzny uktad logiczno-sterujacy umozliwiajgcy zmiane
stanu (przesterowania na zamknieci lub otwarcie) armatury tylko przez podanie zasilania
0/24VDC i odpowiedniego sygnatu otwarcia lub zamknigcia (osobny sygnat do otwarcia i
do zamkniecia) oraz automatyczng korekcje faz. Uktad ten powinien zabezpieczac
naped przed przecigzeniem (ochrona silnika, automatyczne wytgczniki krancowe, uktad
wykrywania zaniku fazy oraz korekcji faz).
7.4. Naped powinien by¢ wyposazony w lokalny mechaniczny przetgcznik trybu sterowania
(lokalne/brak sterowania/zdalne).
7.5. Napedy powinien by¢ wyposazony w lokalny wyswietlacz LCD dla sygnalizacji jego stanu.
7.6. Naped powinien posiada¢ minimum nastepujgce sygnalizacje w postaci stykdw
bezpotencjatowych (wymagany osobny styk dla kazdego z sygnatdéw), przy czym
sygnalizacja tych stanéw powinna dziata¢ takze w przypadku braku gtéwnego napiecia
zasilajgcego napedu:
7.6.1.0twarty
7.6.2.zamkniety.
7.6.3.Sterowanie zdalne z telemetrii.
7.6.4.Awaria/przecigzenie napedu.
7.6.5.Brak zasilania elektrycznego.
7.6.6.Naped powinien posiada¢ - na Zzgdanie - pomiary momentéw obrotowych
w trakcie zmiany stanu armatury w postaci sygnatow analogowych 4...20mA
w strone zamknij oraz otworz.
7.6.7.Naped powinien posiada¢ mozliwos¢ ustawienia wytgcznikédw momentowych, aby
w razie zwiekszenia zapotrzebowania na moment obrotowy, np. w przypadku
zuzywania sie armatury, naped moégt na zyczenie dysponowaé wiekszym
momentem obrotowym. Nadwyzka momentu obrotowego czerpana bytaby ze
stosowania zapasu min. 30%, ktory naped powinien posiadaé, aby zapewnic
niezawodng prace armatury.
Nie dotyczy napeddw wyposazonych w inerfejs komunikacyjny Profibus/Modbus/Hart itp.
7.7. Naped powinien posiada¢ — na odrebne zgdanie - mozliwos¢ wyposazenia napedu
w interfejs transmisji danych ze wskazaniem jednego ze standardowych protokotéw
(Profibus/Modbus/Hart itp.). Przy czym komunikacja powinna dziata¢ takze w przypadku
braku gtéwnego napiecia zasilajgcego napedu.
7.8. Naped powinien posiada¢ pomiar aktualnego stopnia przesterowania zaworu w postaci
sygnatu 4...20 mA.
7.9. Zmiana stanu armatury z wykorzystaniem napedu gotowego do pracy nie powinna trwaé
dtuzej niz maksymalnie 180 sekund. Zamawiajgcy moze zaostrzyé rezim czasowy
napedow automatycznych w szczegétowych wytycznych. Zmiana stanu armatury z
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7.10.

7.11.

7.12.

7.13.

7.14.

7.15.

7.16.

7.17.

7.18.

7.19.

7.20.

7.21.

wykorzystaniem napedu z przektadnig mechaniczng z kotem recznym nie powinna trwac
dtuzej niz maksymalnie 180 sekund.

Wszystkie elementy sterujgce muszg by¢é zabezpieczone przed dostepem o0séb
postronnych (odpowiednie zamkniecia i zabezpieczenia, zdejmowane lub blokowane
kotko reczne).

Posiada¢ odpowiednie dopuszczenia do pracy w strefach zagrozonych wybuchem.
Posiada¢ zabezpieczenie przed wptywami warunkéw atmosferycznych (praca
w temperaturze od -29°C do + 60°C, stopieh ochrony obudowy minimum IP 65).

Napedy wyposazone w modut komunikacji bezprzewodowej (np. bluetooth) muszg
posiada¢ mozliwo$¢ blokade wigczenia/wytgczenia tej funkciji.

Wytgczniki krancowe i przecigzenia napedu powinny by¢ wykonane, jako hermetyczne —
stopien ochrony min IP 54.

Naped powinien by¢ zabezpieczony przed kondensacjg czynnikéw korozyjnych. Dla
napedow instalowanych poza pomieszczeniami powinna istnie¢ mozliwosé
zastosowania wewnetrznej grzatki antykondensacyjnej w wykonaniu
przeciwwybuchowym lub powinien by¢ zabezpieczony np. poprzez hermetyczng
obudowe. Jesli w napedzie zastosowana bedzie grzatka powinna by¢ ona zasilana z
zasilania podstawowego napedu.

Powinna istnie¢ mozliwos¢ ustawiania potozenia mikrowylgcznikow krancowych bez
koniecznosci otwierania obudowy, a jedynie przy pomocy przyciskow dostepnych na
panelu operatorskim.

Naped powinien posiada¢ trwate oznakowanie zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra
Rozwoju z dnia 6 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla urzgdzen i systemow
ochronnych przeznaczonych do uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej (Dz.U.
2016 r. poz. 817 z pdzn. zm.), a w szczegolnosci: typ, rok produkcji, numer fabryczny,
stopien ochrony, nazwa producenta, wielkos¢ wytwarzanego momentu obrotowego
(Nm).

Jako minimum na tabliczce znamionowej nalezy umiescic:

7.18.1. Oznaczenie typu napedu elektrycznego.

7.18.2. Moment obrotowy wytwarzany przez dany naped.

7.18.3. Maksymalne dopuszczalne obcigzenie.

7.18.4. Typ urzadzenia sterujgcego.

7.18.5. Zasilanie w energie elektryczna.

7.18.6. Ochrone przeciwwybuchowg elementéw mechanicznych / cecha.

7.18.7. Ochrone przeciwwybuchowg elementéw elektrycznych / cecha.

7.18.8. Numer seryjny.

7.18.9. Miesigc i rok produkgciji.

7.18.10. Temperature pracy.

Panel sterujacy wraz z wyswietlaczem oraz przyciskami musi byé umieszczony na
pionowej ptaszczyznie obudowy napedu lub mie¢ mozliwos¢ montazu oddzielnie od
obudowy napedu. Konkretne napedy, ktdre powinny mieé¢ mozliwos¢ montazu panelu
sterujgcego poza obudowg napedu zostang wskazane w szczegotowej specyfikacii
konkretnego zaméwienia.

Zaleca sie, aby napedy elektryczne posiadaty mozliwos¢ softstart i softstop co powoduje
spowolnienie pracy napedu w skrajnych potozeniach.

Naped powinien posiada¢ przytgcze elektryczne, w ktérych przepusty kablowe sg
zabudowane w bloku napedu, pokrywa przytgcza swobodnie demontowalng.
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7.22. Naped (obudowa napedu) elektryczny musi by¢é galwanicznie potgczony z kolumng

armatury.

7.23. Panel sterujgcy musi by¢ galwanicznie potgczony z obudowg napedu.

. Napedy reczne

8.1.

8.2,

8.3.

8.4.

8.5.

8.6.

8.7.

8.8.

8.9.

8.10.

8.11.
8.12.

8.13.

Nalezy dokona¢ doboru rodzaju napedu recznego w zaleznosci od wielkosci momentu
obrotowego niezbednego do otwarcia armatury.

Zastosowanie napedu recznego otwieranego za pomocg klucza, pokretta do armatury:
< DN100.

Klucze do armatury powinny by¢ jednoczesciowe lub winny skiadaé sie z gtowicy
dopasowanej do potgczenia, trzpienia oraz przedtuzki. Konstrukcja gtowicy powinna
umozliwia¢ zainstalowanie na state jej przedtuzki.

Maksymalna sita, jakg nalezy przytozy¢ na pokretto lub dzwignie w celu poruszenia
zaworem nie powinna przekraczac¢ 360 N, przy petnej réznicy cisnien.

Dtugo$¢ ramienia klucza nie powinna by¢ wieksza niz dwukrotna odlegto$¢ od czota do
czota armatury (dot.: przylgcza kotnierzowego) lub od konca do konca armatury
(dot.: przytgcza do spawania).

Srednica pokretta armatury nie powinna by¢ wieksza niz dtugo$é¢ armatury. Szprychy
pokretta nie powinny wystawac poza jego srednice (nie dotyczy armatury < DN40).

Zastosowanie przekladni mechanicznej dla zaworéw kulowych o srednicy DN150
i powyzej oraz zasuw klinowych o srednicy DN150 i powyze;.

Przektadnia mechaniczna powinna by¢ urzgdzeniem bezobstugowym, niewymagajgcym
okresowej konserwaciji.

Elementy wewnetrzne przekfadni powinny byC zabezpieczone smarem na caty okres

uzytkowania.

Zamkniecie lub otwarcie armatury powinno sie odbywaé za pomocg kétka recznego

dostarczonego razem z przekfadnig mechaniczna.

Kierunek obrotu ,,Otwoérz” oraz ,Zamknij” powinien by¢ oznaczony na kétku recznym.

Kierunek ,Zamknij”, winien byC realizowany przez obrot kétka zgodnie z kierunkiem

ruchu wskazoéwek zegara.

Kierunek ,Otwodrz”, winien by¢ realizowany przez obrét kétka przeciwny do kierunku

ruchu wskazéwek zegara.

8.14. Wykonawca, po zamontowaniu recznej przektadni mechanicznej na zaworze kulowym,

8.15.

8.16.

8.17.

8.18.

powinien za pomocg $rub zderzakow mechanicznych usytuowanych w Kkorpusie

przekfadni, wyregulowac¢ zakres dziatania (0° - 90°).

Zakres regulacji zderzakow krancowych przektadni mechanicznej w przedziale od -5° do

95° kata obrotu.

Mocowanie korpusu przektadni mechanicznej do kotnierza armatury lub Kkotnierza

kolumny przedtuzeniowej powinno by¢ zrealizowane za pomocg srub lub rownowaznych

elementow ztgcznych.

Dopuszcza sie, aby pokretto watu wejsciowego przektadni byto wyposazone

w ogranicznik momentu obrotowego.

Tam, gdzie jest to wymagane, napedy reczne nalezy wyposazy¢ w sygnalizatory

potozenia krancowego umozliwiajgce podtgczenie sygnalizacji do systemow wizualizaciji.

Sygnalizatory powinny byc:

8.18.1. dostosowane do  zabudowy w  strefie  zagrozenia  wybuchem
z cechg odpowiednig do miejsca zabudowy.
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8.18.2. Zamontowane w taki sposoéb, aby byta mozliwos¢ ich ustawiania.

8.18.3. Wykonane jako hermetyczne — stopief ochrony min. IP54.

8.18.4. Wyposazone w styki bezpotencjatowe do sygnalizacji potozen armatury (w petni
otwarty, w petni zamkniety) umieszczone w jednej obudowie z dtawicg kablowa,
tak aby umozliwi¢ wyprowadzenia pojedynczego kabla zbiorczego dla obu
sygnalizaciji.

8.19. Przekfadnia reczna musi posiada¢ blokade przed niepozgdang mozliwoscig
przesterowania zaworu otworz -zamknij.
8.20. Wykonawca wraz z ofertg musi przedstawi¢ parametry techniczne przektadni, w tym

w szczegolnosci:

8.20.1. Wielkos¢ przetozenia przektadni (np. 40:1, 44:1, 48: 1, ..., 60:1).

8.20.2. llos¢ cykli otwarcia zamkniecia przy 75% obcigzeniu.

8.20.3. Zakres pracy (np. 90 st. +/- 5 stopni w obu potozeniach).

8.20.4. Rodzaj potgczenia kotnierzowego przektadni mechanicznej.

8.20.5. Max moment obrotowy.

8.20.6. Max wymiar trzpienia armatury.

8.20.7. Rodzaj zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

8.20.8. Rodzaj/sposéb nastawy napedu.

8.20.9. Owiercenie.

8.20.10. Materiat obudowy przektadni mechanicznej, stopien ochrony obudowy.

9. Wolnostojaca szafka sterownicza napedu elektrohydraulicznego

Wymagania w zakresie wolnostojgcej szafki sterowniczej napedu elektrohydraulicznego:
Zakres dostawy napedow elektrohydraulicznych w wersji z oddzielng szafkg sterujgcg na
jeden zawdr obejmuje przynajmniej:

— 2 rury (odcinki proste) hydrauliczne ze stali nierdzewnej o dlugosci min. 3 m kazda,

— 2 szt. zlgczy izolacyjnych zabudowanych na zewnatrz szafki sterujgcej na stalowych
przewodach hydraulicznych,

— komplet ztgczek hydraulicznych do mocowania przewodéw hydraulicznych, wspornik
(lub ramka, statyw) szafki sterujgcej, umozliwiajgcy montaz szafki na fundamencie na
wysokosci umozliwiajgcej obstuge i serwisowanie, komplet srub, podktadek i nakretek
do mocowania szafki sterujgcej ze wspornikiem. Przy czym konstrukcja wsporcza i
fundament wchodzg w zakres dostawy napedu.

Akumulatory  (zbiorniki cisnieniowe) napedoéw elektrohydraulicznych  powinny  by¢
zamontowane na konstrukcji wsporczej skrzynki sterujgcej.

Separacja elektryczna szafki sterujgcej od armatury moze by¢ realizowana wylgcznie za
pomocg zastosowania ztgczek izolacyjnych (separatorow elektrycznych) umiejscowionych na
zewnatrz szafki sterujgcej na stalowych przewodach hydraulicznych. Nie dopuszcza sie
separacji elektrycznej szafki sterujgcej od armatury za pomoca elastycznych przewodéw
hydraulicznych.

Producent napedu elektrycznego/elektrohydraulicznego jest zobowigzany do zadeklarowania

(okreslenia np. w DTR) sposobu zapewnienia odizolowania uziemionych przewodoéw instalaciji
elektrycznej zasilajgcej od armatury/gazociagu.

Wydanie 1 Wersja 1



SBT-PE-145 13

Dodatkowo Wykonawca powinien dostarczy¢ dokumentacje techniczng (w tym rysunek
konstrukcyjny) wykonania fundamentu dla posadowienia szafki sterujgcej.

10. Napedy gazowe

10.1. Naped powinien spetnia¢ wymagania ogolne okreslone w rozdziale 1 niniejszego
opracowania.
10.2. Naped powinien sklada¢ sie z dwdch niezaleznych systemow: systemu gazowego

(cylinder gazowy) i hydraulicznego (cylinder olejowy).

10.2.1. System gazowy powinien by¢ zasilany gazem lub w szczegdlnych przypadkach
sprezonym powietrzem, przeznaczony do zdalnego i miejscowego sterowania
potozeniem armatury.

10.2.2. System hydrauliczny atmosferycznie zamkniety w oparciu o reczng pompe
olejowg przeznaczony do pracy awaryjnej.

10.3. Wybdr typu napedu: dwustronnego lub jednostronnego dziatania nalezy okresli¢

w zaleznosci od petnionej przez zawor funkcji.

10.4. Nalezy przewidzie¢ zasilanie gazem z dwoch stron zaworu. Uktad zasilania nalezy
wyposazy¢ w zawory odcinajgce.

10.5. Ukfad zasilania napedu gazowego powinien zawieraC minimum nastepujgce elementy
zabudowane w szafie sterowniczej:

a) zawory odcinajgce,

b) zawory zwrotne,

c) filtr gazu wysokiego cisnienia,

d) manometry ci$nienia wejsciowego,

e) regulator cisnienia,

f) zawdr bezpieczenstwa,

g) manometr cisnienia wyjsciowego,

h) rozpylacz medium sterujgcego (olejarka)

i) uktad sterowania,
j) ukfad odpowietrzajacy.

10.6. Uktad sterowania napedu w zaleznosci od wymagan szczegotowej specyfikacji
konkretnego zamowienia nalezy zaprojektowa¢ w jednym 2z dwdch ponizszych
wariantow.

10.6.1. Uktad mechanicznych rozdzielaczy sterowanych recznie. Wariant ten dotyczy
obiektéw, na ktérych nie ma zapewnionego zasilania elektrycznego.

10.6.2. Uktad elektromagnetycznych rozdzielaczy sterowanych zdalnie.

10.7. W przypadku gdy Zamawiajgcy wymaga zdalnego sterowania i monitorowania napedu
nalezy spetni¢ ponizsze wymagania.

10.7.1. Naped powinien mie¢ mozliwos¢ zdalnego sterowania za pomocg zaworow
elektromagnetycznych.

10.7.2. Napedy powinny by¢é wyposazone w urzadzenia (elektrozawory, sygnalizatory,
lokalne wskazniki itp.) przeznaczone do pracy przy napieciu 24 VDC lub innym
wskazanym w szczegdtowej specyfikaciji konkretnego zamowienia.

10.7.3. Naped powinien byé wyposazony w sterowanie miejscowe przy napedzie za
pomocg przyciskdw sterujgcych, a w przypadku catkowitego braku zasilania
elektrycznego, z wykorzystaniem bezposredniego recznego oddziatywania na
elektrozawory.
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10.7.4. Naped powinien mie¢ mozliwos¢ dotgczenia interfejsu komunikacyjnego
posiadajgcego standardowy protokdt transmisji danych Profibus/Modbus/Hart
itp. za posrednictwem RS-485 i/lub ETH.

10.7.5. Powinna istnie¢ mozliwos¢ zastosowania dodatkowych elementow
umozliwiajgcych sterowanie za pomocg magistrali komunikacyjne;j.

10.7.6. W przypadku stosowania Profibus DP nalezy skorzysta¢ z mozliwie najnowszej
wersji standardu biorgc pod uwage specyfikacje urzgdzen pracujgcych w sieci.
Dostawca zobowigzany jest do dostarczenia plikow GSD napedu
odpowiadajgcym wersji zastosowanego standardu.

10.7.7. Wytgczniki krancowe napedu powinny by¢ wykonane jako hermetyczne.

10.7.8. Naped powinien posiadaé mozliwos¢ ustawiania potozenia wylgcznikow
krancowych.

10.8. Zaleca sie zabudowe szafy sterowniczej i szafy pompy recznej na korpusie napedu.
Zamawiajgcy dopuszcza szafki sterownicze wolnostojgce, co zostanie okreslone
w szczegotowych specyfikacjach konkretnego zamowienia.

10.9. Korpusy napeddéw powinny by¢ przystosowane do montazu szafy sterowniczej i szafy
pompy recznej z zapewnieniem separacji elektrycznej (pomiedzy szafg, a korpusem
napedu).

10.10. Zderzaki krancowe powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewne.

10.11. Obudowa szafki sterowniczej powinna by¢ wykonana ze stali kwasoodpornej lub innego
materiatu odpornego na korozje bez stosowania powtok ochronnych.

10.12. Elementy systemu gazowego napedu oraz systemu hydraulicznego powinny by¢
wykonane z materiatow nie wchodzgcych w reakcje z gazem ziemnym.

10.13. Elementy slizgowe napedu powinny by¢é wykonane w sposéb uniemozliwiajgcy ich
wzajemne zacieranie sig, blokowanie, zakleszczenie itp.

10.14. Naped powinien posiada¢ awaryjne otwieranie/zamykanie zaworu realizowane za
pomocg hydraulicznej pompki reczne;.

10.15. Uktad hydrauliczny recznej pompki awaryjnego otwierania wliczajgc cylinder olejowy
powinien by¢ niezalezny od uktadu czesci gazowej napedu.

10.16. Hydrauliczna pompka reczna i uktad napedu gazowego powinny by¢ tak skonstruowane,
by w trakcie awaryjnego otwierania/zamykania armatury uktad gazowy nie powodowat
jakichkolwiek zmian potozenia dzwigni recznej (bezpieczenstwo operatora) oraz nie
powodowat zmiany potozenia armatury.

10.17. Zmiana stanu armatury z wykorzystaniem napedu gotowego do pracy nie powinna trwac
dtuzej niz 1 minute, jezeli w warunkach nie sprecyzowano inaczej.

10.18. Otwarcie lub zamknigcie armatury z wykorzystaniem pompki recznej nie moze trwac
dtuzej niz 30 minut.

10.19. Wszystkie elementy sterujgce muszg byC¢ zabezpieczone przed dostepem o0s6b
postronnych (odpowiednie zamkniecia i zabezpieczenia).

10.20. Naped powinien posiada¢ odpowiednie dopuszczenia do pracy w strefach zagrozonych
wybuchem.

10.21. Naped powinien posiada¢ zabezpieczenie przed wptywami warunkéw atmosferycznych
(praca w temperaturze od -29°C do + 60°C, stopien ochrony minimum IP 65).

10.22. Naped powinien by¢ zabezpieczony przed kondensacjg czynnikdéw korozyjnych.

10.23. Naped powinien posiada¢ trwate oznakowanie zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra
Rozwoju z dnia 6 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla urzadzen i systemow
ochronnych przeznaczonych do uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej (Dz. U. z
2016 r. poz. 817 z pdzn. zm.), a w szczegolnosci: typ, rok produkcji, numer fabryczny,
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stopien ochrony, nazwa producenta, wielkos¢ wytwarzanego momentu obrotowego
(Nm).
10.24. Jako minimum na tabliczce znamionowej nalezy umiesci¢:
10.24.1. Nazwe producenta napedu.
10.24.2. Oznaczenie typu napedu.
10.24.3. Moment obrotowy wytwarzany przez dany naped.
10.24.4. Maksymalne dopuszczalne obcigzenie.
10.24.5. Typ urzadzenia sterujgcego.
10.24.6. Napiecie zasilania/sterowania.
10.24.7. Ochrone przeciwwybuchowg elementéw mechanicznych / cecha.
10.24.8. Ochrone przeciwwybuchowg elementdw elektrycznych / cecha.
10.24.9. Numer seryjny.
10.24.10. Miesigc i rok produkdiji.
10.24.11. Temperature pracy.
10.25. Oleje hydrauliczne stosowane w napedach armatury powinny spetnia¢ przepisy ochrony

Srodowiska.
10.26. Dostawca zaworow z napedami gazowymi powinien dostarczy¢ jako zatgcznik do
$wiadectwa 3.1 napedu Swiadectwo Jakosci i karte charakterystyki substancii

niebezpiecznej dla oleju hydraulicznego zawierajgce nazwe producenta, oznaczenie

gatunku (nazwy) oleju hydraulicznego oraz jego podstawowe dane takie jak:

10.26.1. Klasyfikacje oleju hydraulicznego wg DIN 51 524 cz. Ili lll lub ISO 6743/4.

10.26.2. Lepkosc kinematyczna przy 40 st. C [mm?/s].

10.26.3. Gestos¢ w 15 st. C [kg/m3].

10.26.4. Temperatura zaptonu [st. C].

10.26.5. Temperatura ptyniecia [st. C].

10.26.6. Wskaznik lepkosci.
W DTR (Dokumentacji Techniczno-Ruchowej) napedu powinny by¢é wskazane co
najmniej dwa zamienniki oleju hydraulicznego w tym co najmniej jeden dostepny w
Polsce. Zastosowanie zamiennikdw nie moze stanowi¢ podstawy do utraty gwarancji ani
zadnych innych roszczen z tego tytutu.

10.27. Na wewnetrznej powierzchni drzwiczek skrzynki sterujgcej napedu gazowego nalezy
zamiesci¢ schemat pneumatyczny napedu z uwzglednieniem czesci hydraulicznej recznej
pompy awaryjnego otwierania/zamykania wykonany w wersji wodoodporne;.

1. Wolnostojgca szafka sterownicza napedu gazowego

11.1. Zakres dostawy napeddéw gazowych w wersji z oddzielng szafkg sterujgcg na jeden
zawor obejmuje przynajmnie;j:
a) rury gazowe ze stali nierdzewnej,
b) zlgcza izolacyjne zabudowane na zewnagtrz szafki sterujgcej na stalowych
przewodach gazowych,
c) komplet ztgczek do mocowania przewoddéw gazowych,
d) wspornik (lub ramka, statyw) szafki sterujgcej, umozliwiajgcy montaz szafki na
fundamencie na wysokosci umozliwiajgcej obstuge i serwisowanie,
e) komplet s$rub, podkiadek i nakretek do mocowania szafki sterujgcej ze
wspornikiem.
11.2. Separacja elektryczna szafki sterujgcej od armatury moze by¢ realizowana wytgcznie za
pomocg  zastosowania  zlgczek  izolacyjnych  (separatoréw  elektrycznych)
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umiejscowionych na zewnatrz szafki sterujgcej na stalowych przewodach gazowych. Nie
dopuszcza sie separacji elektrycznej szafki sterujgcej od armatury za pomoca
elastycznych przewodoéw gazowych.

11.3. Producent napedu gazowego jest zobowigzany do zadeklarowania (okreslenia np.
w DTR) sposobu zapewnienia odizolowania uziemionych przewodéw instalacji
elektrycznej od armatury/gazociggu.

11.4. Dodatkowo Wykonawca powinien dostarczy¢ dokumentacje techniczng (w tym rysunek
konstrukcyjny) wykonania fundamentu dla posadowienia szafki sterujgce;j.
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