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Opis przedmiotu zamoéwienia

Dostawa ksztaltek stalowych dla Operatora Gazociqgdéw Przesylowych GAZ SYSTEM S.A.

Przedmiot Zamoéwienia

Przedmiotem zamowienia jest dostawa ksztattek stalowych dla Operatora Gazociggdw Przesytowych
GALZ SYSTEM S.A.

.

Miejsce dostawy:

Pogérska Wola Oddziat w Tarnowie, Pogdrska Wola 450, 33-152 Pogdrska Wola

Operator Gazociggdw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A.

MAGAZYN

Termin dostawy: nalezy podac w ofercie.

Wymagania wobec wytwoércy i dostawcy

Ksztattki objete przedmiotem umowy muszg zostaé wytworzone przez podmiot posiadajgcy
system zarzgdzania jakoscig PN-EN ISO 9001 lub réwnowazny w zakresie wytwarzania ksztattek.
Wytwérca ksztattek musi posiadac uprawnienia do ich wytwarzania wydane przez organ
jednostki dozoru tfechnicznego.

Dostawca ksztattek musi posiadac certyfikowane systemy zapewnienia jakosci zgodnie PN-EN
ISO 92001 lub rownowazne w zakresie sprzedazy elementow rurociggdw stalowych (ksztattek).
W tym celu Wykonawca przedtozy w chwili zawarcia umowy stosowny certyfikat
potwierdzajgcy ww. wymagania i na zgdanie Zamawiajgcego zobowigzany bedzie go
okazac w trakcie obowigzywania umowy.

Dostawca ksztattek przedstawi Zamawiajgcemu wymiary gabarytowe palet transportowych
(opakowan) dla zamawianych ksztattek z okresleniem wymiardw XYZ palety z tadunkiem.
Sugeruje sie dostawcy armatury przyjecie modutu palety EUR dla opakowan armatury. Dla
przedstawionego opakowania ksztattek dostawca przedstawi wage opakowan (brutto
i netto).

Wykonawca oswiadcza i zobowiqzuje sie, ze Przedmiot Umowy dostarczany w ramach Umowy
bedzie pochodzit z panstw cztonkowskich Unii Europejskiej lub panstw, z ktérymi Wspdinota
Europejska zawarla umowy o réwnym trakiowaniu przedsiebiorcow w udziale
przekraczajgcym 50% wartosci Przedmiotu Umowy.

Specyfikacja materiatowa ksztattek stalowych (kolan, tréjnikoéw, zwezek, dennic)

Wymaga sie dostawy ksztattek kutych lub ciggnionych bez szwu wykonanych wg PN-EN 10253-
2 typu B dla granicy plastycznosci Re=355 MPa.

Nie dopuszcza sie zastosowania stali fermomechanicznie walcowanej na elementy ksztattowe
poddawane obrébce na ciepto. Dopuszcza sie wytgcznie stale normalizowane.
Réwnowaznik wegla CEV dla ksztattek stalowych nie powinien by¢ wiekszy niz 0,43.

Dla wszystkich ksztattek, niezaleznie od $rednicy nominalnej, wymaga sie badan udarnosci
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN1594, przy czym temperatura weryfikacji powinna by¢
nie wyzsza niz -29°C (min. 271J).

Zamawiajgcy wymaga wykonania 100% badania ultradzwiekowego. Badanie zgodne
z procedurami zaktadowymi Wykonawcy.
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Ksztattka powinna by¢ poddana przez producenta hydraulicznej probie wytrzymatodci do
ciSnienia wywotujgcego w Sciance naprezenia 95% granicy plastycznosci Re. Préba ta
powinna by¢ wykonana dla jednej sztuki z partii, lecz nie mniej niz 1 sztuka na 100.

Ksztattki powinny by¢ wytwarzane z materiatdw spetniajgcych wymagania bezpieczenstwa
dyrektywy 2014/68/UE.

Nalezy stosowac ksztattki ze stali uspokojonej. Stosowanie stali nieuspokojonych jest
niedopuszczalne.

Kazdy element powinien by¢ oznakowany w  sposdb trwaty przez producenta
identyfikowalnym numerem lub znakiem pozwalajgcym przyporzgdkowaé go do danego
dokumentu jakos$ciowego.

Oznakowanie w sposdéb nieczytelny, nietrwaty lub uniemozliwiajgcy identyfikacje ksztattki
z dokumentacjg zostanie uznane za niewtasciwq realizacje zamdwienia. Preferowany przez
Zamawiajgcego sposdb oznakowania ksztattek — grawerowanie.

Materiaty uzyte do wykonania ksztattek muszg by¢ przeznaczone dla gazu ziemnego.

Nie dopuszcza sie dostawy trojnikdw ze spawanym odgatezieniem.

. Wszystkie elementy ksztattowe przed pakowaniem do transportu (dostawq) muszg byc¢

sktadowane w przeznaczonych do tego celu miejscach, gwarantujgcych nie pogorszenie ich
wtasciwosci. Sktadowanie bezposrednio na ziemi jest niedozwolone.

Specyfikacja materiatowa ksztattek stalowych (kotnierze stalowe)

Dla wszystkich kotnierzy, niezaleznie od $rednicy nominalnej, wymaga sie badah udarnosci,
przy czym temperatura weryfikacji powinna by¢ nie wyzsza niz -29°C (min. 27J), a uzyskane
wartosci pracy tamania powinny by¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-EN1594 w zakresie
badanych materiatow.

Zamawiagjgcy wymaga wykonania 100% badania ultradzwiekowego. Badanie zgodne
Z procedurami zaktadowymi Wykonawcy.

Réwnowaznik wegla CEV dla kotnierzy szyjkowych nie powinien by¢ wiekszy niz 0,43.

Kazdy element powinien by¢ oznakowany w  sposdb trwaty przez producenta
identyfikowalnym numerem lub znakiem pozwalajgcym przyporzgdkowaé go do danego
dokumentu jakos$ciowego.

Materiaty wskazane w Zatgczniku nr 1, uzyte do wykonania kotnierzy muszqg by¢ przeznaczone
dla gazu ziemnego.

Kotnierze powinny by¢ wytwarzane z materiatdw spetniajgcych wymagania bezpieczenstwa
dyrektywy 2014/68/UE.

Kotnierze nalezy dodatkowo oznakowac rodzajem przylgi oraz normg zgodnie z ktérqg zostaty
wykonane.

Nalezy stosowac kotnierze ze stali uspokojonej. Stosowanie stali nieuspokojonych jest
niedopuszczaine.

Przylgi typu B2 dla potgczenh kotnierzowych wykonanych zgodnie z PN-EN 1092-1+A1.
Wszystkie kotnierze przed pakowaniem do transportu (dostawqg) muszg by¢ sktadowane
w przeznaczonych do tego celu miejscach, gwarantujgcych niepogorszenie ich wtasciwosci.
Sktadowanie bezposrednio na posadzce lub ziemi jest niedozwolone.

Specyfikacja materiatowa ksztattek stalowych (weldolety)

Dla wszystkich weldoletéw, niezaleznie od srednicy nominalnej, wymaga sie badan udarnosci
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN1594, przy czym temperatura weryfikacji powinna by¢
nie wyzsza niz -29°C (min. 271).

Zamawiajgcy wymaga wykonania 100% badania ultradzwiekowego. Badanie zgodne
z procedurami zaktadowymi Wykonawcy.

Réwnowaznik wegla CEV dla kotnierzy szyjkowych nie powinien by¢ wiekszy niz 0,43.
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Kazdy element powinien by¢ oznakowany w  sposdb trwaty przez producenta
identyfikowalnym numerem lub znakiem pozwalajgcym przyporzgdkowaé go do danego
dokumentu jako$ciowego.

Materiaty wskazane w Zatgczniku nr 1, uzyte do wykonania weldoletéw muszg byc¢
przeznaczone dla gazu ziemnego.

Weldolety powinny by¢ wytwarzane z materiatéw spetniajgcych wymagania bezpieczehstwa
dyrektywy 2014/68/UE.

Nalezy stosowac weldolety ze stali uspokojonej. Stosowanie stali nieuspokojonych jest
niedopuszczalne.

Wszystkie weldolety przed pakowaniem do transportu (dostawq) muszg by¢ sktadowane
w przeznaczonych do tego celu miejscach, gwarantujgcych niepogorszenie ich wtasciwosci.
Sktadowanie bezposrednio na posadzce lub ziemi jest niedozwolone.

Wymagana dokumentacja

Kazda ksztattka powinna by¢ dopuszczona do stosowania zgodnie z Rozporzgdzeniem
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011 (CPR) z dnia 09.03.2011 albo Ustawq z dnia
16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (tekst jedn.: Dz.U. z 2016 r poz. 1570 z pdin.
Zmianami) i stosownymi przepisami wykonawczymi.

Wymaga sie dostarczenia swiadectw odbioru w jezyku polskim.

Dostawca jest zobowigzany przekazaé¢ Zamawiajgcemu Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN
10204:2006 oraz inne dokumenty kontroli zgodnie z wymaganiami w/w norm: (PN-EN 10253-2,
PN-EN 1594).

Wszystkie dokumenty jako$ciowe muszg zostac przestane w formie elektronicznej (scan) na
skrzynke pocztowq osoby odpowiedzialnej za Umowe ze strony Zamawiajgcego, z minimum 1
dniowym wyprzedzeniem oraz by¢ zatgczone do kazdej dostawy w formie papierowe.
Przesytane dokumenty powinny zawiera¢ w tytule e-maila:

Zatgczana dokumentacja musi by¢ przekazana w oryginale lub potwierdzona za zgodnosé
z oryginatem w sposdb umozliwigjgey identyfikacje osoby potwierdzajgcej za zgodnosé
Z oryginatem.

Dokumentacja w formie elekironicznej

Pliki w formie elektronicznej dla kazdego materiatu z osobna przekazywane do
Zamawiajgcego nalezy opisaé w nastepujgcy sposdb:

grupa materiatu - $rednica (DN) - nr wytopu, odpowiednio:

Kotnierz: KOt — DN - nr wytopu
Np. Kot_150_410410 - to dokument jakosciowy dla Kotnierza DN150 o nr wytopu 410410

Dokumentacja w formie papierowej

Kazda dostawa musi zawieraé komplet dokumentacji jakoSciowej w oryginale lub w kopii
potwierdzonej przez Wykonawce za zgodnos¢ z oryginatem, posiadajgcej wykaz sktadanej
dokumentaciji opisanej zgodnie ze wzorem dla dokumentacji w formie elekironicznej.
Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania réwnowazne materiatom, normom  zawartym
w niniejszym Opisie Przedmiotu Zamdwienia, pod warunkiem, ze zagwarantujg one realizacje
Zamodwienia zgodnie z wymaganiami  zawartymi w  Opisie Przedmiotu Zamdwienia.
Wykonawca powotujgcy sie na te rozwigzania jest zobowigzany wykazaé w ofercie, ze
oferowany przedmiot Zamdwienia spetnia okreslone wymagania.
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XI. Warunki dostaw do magazynéw Zamawiajgcego:

a. Dostawa winna by¢ wykonana transportem i na koszt Wykonawcy w dnirobocze w godzinach
od 8% do 14%, Roztadunek musi by¢ dokonywany sitami i przy uzyciu srodkéw Wykonawcy.

b. Dostawa zostanie potwierdzona protokotem odbioru dostawy podpisanym przez osobe
uprawnionq ze strony Zamawiajgcego, po sprawdzeniu kompletnosci dostawy i jej zgodnosci
z Opisem Przedmiotu Zamdwienia.

c. Do chwili podpisania Protokotu Odbioru dostawy bez uwag Zamawiajgcy nie ponosi
odpowiedzialno$ci za zniszczenie lub uszkodzenie przedmiotu dostawy.

d. Pozostate warunki dostawy i odbioru zostaty zawarte w Projekcie Umowy.

XIl. Wykaz zatqcznikow:

Zatgcznik nr 1 — Wykaz ksztattek

razowe Poggtpwie Techniczne
2 % kierownikd Cyfrowo

podpisane przez

Luke Glen ,
F' “ Glen tukasz
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Zatqgcznik nr 1 - Wykaz ksztattek

Lp. Nazwa Wymiary llosé Jef'n’i‘::;k" Norma DN Przylga | Typ uItraB:iﬁgi(eowe
[TAK/NIE]
1 Eg&%?gf&gfﬁxgs - 273,0x8,8 1| szt | PN-ENT0253-2 | 250 | n/d | B TAK
2 Eg's"sﬁ;jfgfoigﬁfy'gg" mm. 219,1x7,1 1| szt | PN-ENT02532 | 200 | n/d | B TAK
3 Egﬁ%jﬁg:&?;;’f; mm. 76,1x5,6 ] szt. | PN-EN102532 | 65 | n/d | B TAK
4 ,Er;"g*;‘ﬁge,fe;fg,j’ﬁﬁﬁﬁ{f‘”x“ mm- st 1| szt | PN-EN10253-2 |250/200| n/d | B TAK
5 Lrggs‘me/féfgﬁgﬁiﬁé 114,3x6,3 mm, 2]7]3"1(’);553/ 1 szt. | PN-EN 102532 [250/100| n/d | B TAK
6 Lr%rs]ltu:e/fs Z(;,Z'E],’gg é 114,3x6,3 mm, 2]]]9 4?;553/ 6 szt. | PN-EN 102532 [200/100| n/d | B TAK
7 ﬁgggsﬂ /SI;3267(?ILIOE%8T$D/ 52]9'“(7'] 227]‘39',?])(3;3]/ 1 szt. | PN-EN 10253-2 |250/200| n/d | B TAK
8 ﬁgggﬁﬂ /SL3] 25‘&3;%3()/ 57 6.1x5.6 ”7‘2',?’;‘;?3/ 1 szt. | PN-EN10253-2 | 100/65 | n/d | B TAK
9 ﬁgggﬁﬂ /SL3] 25‘&3;%3()/ 50'3’(4'0 ]lség);j',g/ 4 szt. | PN-EN10253-2 | 100/50 | n/d | B TAK
10 ,ZDQVSQSZEOH;Lfféixéfyéf"‘“'o 88,9x5,6 / 42,4x40 | 1 | szt | PN-EN102532 | 80/32 | n/d | B TAK
1 ﬁggg'ﬁ,ﬂi;&?ﬁ ,?yésijsz 603x40/337x32 | 6 | szt | PN-EN102532 | 50/25 | n/d | B TAK
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Iwezka s. 33,7x3,2 / 21,3x3,2

12 P355NH/L360NE, typ B 33,7x3,2 / 21,3x3.,2 szt. PN-EN 10253-2 | 25/15 n/d B TAK
Kotnierz szyjkowy i i

13 DN200/PN63/11/B2/219,1x7.1/P355NH 219,1x7,1 szt. PN-EN 1092-1 200 B2 11 TAK
Kotnierz szyjkowy ) )

14 DNG65/PN63/11/B2/76,1x5.6/P355NH 76,1x5,6 szt. PN-EN 1092-1 65 B2 11 TAK
Kotnierz zaslepiajgcy

15 | DN200/PNé3/05/B2/P355NH z korkiem n/d szt. PN-EN 1092-1 200 B2 05 TAK
odpow. M20X1,5
Dennica DN700/720x14,5

16 P355NH/L360NE, fyp B 720x14,5 szt. PN-EN 10253-2 700 n/d B TAK
Dennica DN250/273,0x8,8

17 P355NH/L360NE, fyp B 273,0x8.8 szt. PN-EN 10253-2 250 n/d B TAK

" " Wymiar MS SSP 97
18 m‘;'gﬁf STD 107728 ANSI3000 przytqczeniowy szt Grupastaliwg | 250/700| n/d | STD TAK
273,0x8.,8 ISO/TR 15608: 1.3

GOJfab Cyfrowo
podpisane przez
Joanna  Gotab Joanna
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