Zatgcznik nr 1

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Sukcesywne naprawy armatury oraz napedow elekirohydraulicznych, gazowych

1.1.

1.2.

1.3

i elekirycznych zabudowanych na terenie Oddziatu w Poznaniuv Operatora
Gazociqgow Przesylowych GAZ-SYSTEM S.A.

1. Przedmiot Zamodwienia

Przedmiotem zamdwienia jest Swiadczenie na rzecz Zamawigjgcego przez
Wykonawce sukcesywnych ustug naprawy napeddw elekirohydraulicznych,
gazowych i elektrycznych zainstalowanych na terenie dziatania Operatora
Gazociggdw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A. Oddziat w Poznaniu (zwane dalej
pracami serwisowymi lub pracami) .

Obszar dziatania Oddziatu Zamawiajgcego w Poznaniu obejmujgcego
wojewddztwa: wielkopolskie, lubuskie, dolnoslgskie, tddzkie, kujawsko-pomorskie
oraz zachodnio-pomorskie.

Dopuszcza sie mozliwos¢ oraz koniecznos$¢ stosowania innych dokumentéw niz
te wskazane w niniejszym Opisie Przedmiotu Zamodwienia (dalej OPZ) oraz w
Umowie w przypadku gdy prace serwisowe przewidziane sq do realizacji na
elementach Gaz-System ale zbudowanych a terenie podmiotéw trzecich np.
magazyny gazu, terminal LNG, wezty itd. W takich przypadkach dodatkowo
wymagane jest stosowanie dokumentdw uprawniajgcych do realizacji prac
zgodnie z wymaganiami danego podmiotu trzeciego na terenie ktérego bedg
realizowane prace serwisowe.

2.  Wymagania

2.1.

2.2.

Wykonawca przy wykonywaniu Przedmiotu zamdwienia stosowac sie bedzie do
wskazdwek Zamawiajgcego oraz instrukcji i procedur Zamawiajgcego w tym w
szczegolnosci do procedury P.02.0.02 ,,Organizacja prac przy eksploatacii sieci
przesytowe;j".

Wymaganie w stosunku do pracownikéw i personelu Wykonawcy.

Osoby readlizujgce prace serwisowe objete przedmiotem zamodwienia muszqg
spetnia¢ wymogi okreslone w Rozporzgdzeniu Ministra Klimatu i Srodowiska z
dnia 1 lipca 2022 r. r. w sprawie szczegdtowych zasad stwierdzania posiadania

kwalifikacji przez osoby zajmujgce sie eksploatacjg urzgdzen, instalacji i sieci
(Dz.U. 2022 poz. 1392 z pdzn. zm.)




2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.2.1 Pracownicy i personel Wykonawcy wykonujgcy prace serwisowe objete

przedmiotem zamdwienia w mysl procedury P.02.0.02 Organizacja prac
przy eksploataciji sieci przesytowej, muszqg posiadac aktualne swiadectwa
kwallifikacyjne, uprawniajgce do zajmowania sie eksploatacjg urzgdzen,

instalaciji i sieci gazowych na stanowisku:
- eksploatacji w zakresie konserwacji, remontéw, montazu - Grupa 3

pkt. 5
- eksploatacji w zakresie konserwaciji, remontéw, montazu - Grupa 1
pkt. 2,9,10
2.2.2.Pracownicy i personel Wykonawcy nadzorujgcy wykonanie prac

serwisowych oraz poleceniodawca muszg posiadac  aktualne
Swiadectwa kwalifikacyjne uprawniajgce do zajmowania sie eksploatacjg
urzgdzen, instalaciji i sieci gazowych na stanowisku:

- dozoru w zakresie konserwacji, remontéw, montazu - Grupa 3
pkt. 5

- dozoru w zakresie konserwaciji, remontdw, montazu - Grupa |1
pkt. 2,9,10.

Przedmiot zamodwienia bedzie realizowany na podstawie przekazywanych
przez Zamawiagjgcego ,Zgtoszen serwisowych”, ktére to zgtoszenia
przekazywane bedqg sukcesywnie Wykonawcy zgodnie z potrzebami
Zamawiajgcego przez osoby wskazane w umowie. Wzdr Formularza
Zgtoszenia serwisowego stanowi zatgcznik do umowy.

Prace serwisowe na obiekcie nalezy prowadzi¢ w dni robocze w godzinach
od 7:00 do 15:00.

W przypadku koniecznosci demontazu/montazu napeddéw na kolumnie
armatury Zamawiajgcy w swoim zakresie zapewhni urzgdzenia fransportu
bliskiego wraz z HDS oraz obstugqg. Koniecznos$¢ uzycia powyzszych urzgdzen
powinna zostaé wskazana w poleceniu prac gazoniebezpiecznych
uzgodnionym dla danego zgtoszenia serwisowego. Termin oraz Czas uzycida
powinien zosta¢ opisany w harmonogramie prowadzenia prac
gazoniebezpiecznych uzgodnionym z Zamawiajgcym. Minimalny czas
wymagany przez Zamawiajgcego na mobilizacje HDS to 5 dniroboczych.

Kazde zgtoszenie serwisowe musi zostac opisane w zgtoszeniu serwisowym
ktérego wzér stanowi zatgcznik do umowy. Dokument ten musi zostac
podpisany  obustronnie przez Wykonawce oraz  upowaznionego
przedstawiciela Zamawiajgcego.

Podpisanie przez Zamawiajgcego protokotu odbioru bez uwag stanowi
podstawe do wystawienia faktury VAT przez Wykonawce zgodnie z
postanowieniami Umowy.

Zamawiaqjgcy nie przewiduje zlecania wiecej napraw niz jednego napedu w

danym Zgtoszeniu Serwisowym.

Pracownicy wykonujgcy prace serwisowe powinni by¢ przeszkoleni przez

producenta danych urzgdzeh podlegajgcych naprawie. Fakt odbycia
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2.10.

2.11.

2.12.

2.13.

2.14.

2.15.

takiego szkolenia powinien zosta¢ udokumentowany kazdorazowo na
zyczenie Zamawiajgcego.

Wykonawca uzgodni polecenie prac gazoniebezpiecznych w terminie nie
dtuzszym niz 14 dni roboczych liczgc od chwili wystania Zgtoszenia
Serwisowego przez Zamawiajgcego. Zgtoszenia serwisowe wysytane bedq
drogqg elektroniczng na adres wskazany w Umowie. Za date przekazanie
Igtoszenia serwisowego uznaje sie date wystania zgtoszenia przez
Zamawiajgcego za posrednictwem poczty elektronicznej

Wykonawca w wartosci wykonania diagnostyki uwzgledni koszt uzgodnienia
polecenia prac gazoniebepiecznych w siedzibie Operatora Gazociggow
Przemystowych GAZ-SYSTEM S.A. Oddziat Poznan z uwzglednieniem
wszystkich kosztow zwigzanych z tg czynnoscig. Dla jednego Zgtoszenia
Serwisowego Wykonawca uzgodni jedno polecenie prac
gazoniebezpiecznych, w przypadku koniecznos$ci wydtuzenia terminu
realizacji prac Wykonawca zobligowany jest do aktualizacji polecenia prac.

Termin rozpoczecia prac okreslony w poleceniu prac gazoniebezpiecznych
nie moze byc¢ dtuzszy niz 10 dni roboczych liczgc od dnia uzgodnienia
polecenia.

Wykonawca okredli w ofercie ryczattowy koszt dojazdu brygady serwisowej
do napeddw zabudowanych na obiektach nalezgcych do Operatora
Gazociggdw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A. Oddziat Poznan. Teren dziatania
Oddziatu przedstawia mapa stanowigca zatgcznik do umowy. Jako dojazd
rozumie sie zarobwno mobilizacje pracownikéw, przejazdy na trasie siedziba
Wykonawcy — Obiekt, w ktérym bedzie wykonywana naprawa - siedziba
Wykonawcy oraz wszystkie koszty zwigzane z przyjazdem na obiekt i z
powrotem do siedziby Wykonawcy, w tym m.in. ewentualne koszty noclegu
pracownikdbw Wykonawcy oraz wszystkie inne koszty zwigzane z dojazdem i
pobytem.

Wykonawca okresli w ofercie ryczattowy koszt przeprowadzenia diagnostyki,
sprawdzenia jednej sztuki napedu. W zakres prac diagnostycznych powinny
wchodzi¢ czynnosci wymienione w DTR (dokumentacji techniczno-ruchowej)
majgce na celu sprawdzenie funkcjonalnosci urzgdzenia. Dla napedéw
elektrycznych dodatkowo nalezy wykonac¢ czynnosci opisane w punkcie
2.15 OPZ ponizej, dla napeddédw elektfrohydraulicznych, gazowych
dodatkowo nalezy wykonac czynnosci opisane w punkcie 2.16 OPZ ponizej.
Z wykonanych prac diagnostycznych zostanie wypetniona stosowna czesc
zgtoszenia serwisowego. Informacje zawarte w dokumencie powinny
opisywac stan techniczny urzgdzenia, jego funkcjonalnos¢ oraz liste czesci
oraz czynnosci koniecznych do wykonania wcelu uzyskania 100%
sprawnosci technicznej urzgdzenia.

Przy naprawie armatury oraz napeddw elektrycznych wymagane jest
wykonanie miedzy innymi nastepujgcych czynnosci:

2.15.1. Sprawdzenie powtoki lakierniczej;
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2.16.

2.17.

2.18.

2.19.

2.20.

2.15.2. Préba uruchomienia elekirycznego;

2.15.3. Sprawdzenie napedu recznego, dziatania wytgcznikdw krahcowych,
potencjometru;

2.15.4. Sprawdzenie uszczelnien dekli, potgczen stykowych,  Srub
zaciskowych  stycznika rewersyjnego, szczelnosci  zadtawien
kablowych;

2.15.5. Sprawdzenie i aktualizacja Firmware-u napedu;

2.15.6. Sprawdzenie i archiwizacja momentu obrotowego podczas
przesterowania na otworz i zamknij;

2.15.7. Wykonanie sprawdzenia sygnalizacji oraz sterowania z Oddziatowqg
Dyspozycjqg Gazu.

Przy naprawie armatury oraz napeddw elekirohydraulicznych i gazowych
wymagane jest wykonanie miedzy innymi nastepujgcych czynnosci:

2.16.1. Sprawdzenie dziatania wytgcznikdw krancowych, elektrozawordw,
silnika, pompy hydraulicznej;

2.16.2. Sprawdzenie uszczelnien dekli, potgczen stykowych, $rub
zaciskowych stycznika, szczelnosci zadtawien kablowych;

2.16.3. Sprawdzenie szczelnosci uktadu hydraulicznego/ gazowego;
2.16.4. Sprawdzenie stanu technicznego wezy hydraulicznych;

2.16.5. Wykonanie sprawdzenia sygnalizacji oraz sterowania z Oddziatowqg
Dyspozycjg Gazu.

W przypadku gdy na podstawie przeprowadzonej diagnostyki, wykonanej
zgodnie z pkf. 2.14. OPZ powyzej, Wykonawca okresli, ze koszt naprawy
przekracza wartos$¢ napedu i  powiadomi o tym niezwtocznie
Zamawiajgcego. Zamawiajgcy dopuszcza mozliwose odstgpienia od dalszej
zgtoszenia serwisowego naprawy danego urzgdzenia.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia Wykonawca okresli ryczattowy koszt
wymiany uszkodzonych elementdw na terenie obiektu, w ktdérym
wykonywana jest naprawa.

W przypadku, gdy Wykonawca posiada elementy serwisowe umozliwiajgce
wykonanie naprawy moze przeprowadzi¢ naprawe od razu. W przypadku,
gdy Wykonawca nie posiada elementdw umozliwiajgcych wykonanie
naprawy ustuga powinna zosta¢ wykonana w czasie nie dtuzszym niz 30 dni
roboczych od daty potwierdzenia usterki przez Wykonawce. Potwierdzenie
usterki odbywa sie poprzez wykonanie prac diagnostycznych opisanych w
pkt 2.14 OPZ powyzej.

Zamawiagjgcy zastrzega sobie prawo do przekazania Wykonawcy czesci
serwisowych wymaganych do przeprowadzenia naprawy.



2.21.

2.22.

2.23.

2.24.

2.25.

2.26.

2.27.

2.28.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zamodwienia dodatkowej ilosci
materiatdow eksploatacyjnych lub czesci zamiennych wymaganych do
prawidtowego dziatania urzgdzenia w ramach wykonywanej ustugi.

W przypadku, gdy na podstawie przeprowadzonej diagnostyki zgodnie z pki.
2.14. OPZ powyzej Wykonawca stwierdszi, iz zachodzi konieczno$¢ demontazu
napedu i wykonania naprawy w serwisie Wykonawca okresli ryczattowy koszt
Zwigzany z przeprowadzeniem naprawy w serwisie Wykonawcy. Demontaz
oraz montaz urzqdzenia wchodzi w zakres realizacji ustugi. Transport
zdemontowanego napedu jest po stronie Wykonawcy i nie przystugujg mu
zadne dodatkowe wynagrodzenie z tego tytutu.

Zamawiajgcy dopuszcza naprawe napedu w serwisie Wykonawcy tylko i
wytgcznie w szczegdlnych przypadkach, tzn., m.in. gdy uszkodzeniu ulegnie
wieksza ilos¢ elementéw, dojdzie do aktu wandalizmu, kradziezy czesci, itp.
Na demontaz napedu Zamawiajgcy kazdorazowo musi wyrazic dodatkowq
zgode.

Ostateczng decyzjg o formie dokonanie naprawy uszkodzonego napedu
kazdorazowo podejmuje Zamawiaqjgcy.

Wykonawca okresli w ofercie zryczattowany koszt przywrdécenia powtoki
lakierniczej napedu w serwisie Wykonawcy. Przy czym przywrdcenie powtoki
lakierniczej polegac bedzie na usunieciu starej uszkodzonej warstwy,
oczyszczenie i przygotowanie podtoza, natozenie nowej warstwy lakieru.

Wykonawca udzieli 12 miesiecznej gwarancji na wykonang ustuge. Kolor
nowego lakieru musi by¢ zgodny z kolorem starej powtoki.

Zamawiajgcy dopuszcza maksymalnie 3 (trzy) wyjazdy serwisowe w ramach
naprawy jednego napedu. W przypadku przekroczenia maksymalnej ilosci
wyjazddw pozostate koszty zwigzane z przywrdceniem petnej sprawnosci
napedu ponosi Wykonawca.

Zamawiajgcy przewiduje nastepujgcy wariant wykonania ustugi serwisowej:

2.27.1 1 dzien/ 1 wyjazd serwisowy - przeprowadzenie diagnostyki,
przeglgdu zgodnie z pkt. 2.14 OPZ. Wykonanie naprawy pod
warunkiem posiadania czesci zamiennych na wyposazeniu brygady
serwisowej/ Demontaz uszkodzonego napedu;

2.27.2. 2 dzien / 2 wyjazd serwisowy - o ile zaistnieje potrzeba - Wykonanie
naprawy w zwigzku z koniecznoscig zamdwienia czesci zamiennych/
Demontaz uszkodzonego napedu / Montaz naprawionego napedu;

2.27.3. 3 dzieh/ 3 wyjazd serwisowy - o ile zaistnieje pofrzeba - Wykonanie
naprawy w zwigzku z koniecznosciqg zamadwienia czesci zamiennych/
Montaz naprawionego napedu.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia elementu nieznajdujgcego sie w

zestawieniu czesci zamiennych zgodnie z pkt. 2.34 OPZ Zamawigjgcy

dopuszcza rozliczenie elementu w formie: Oferty Producenta Urzgdzenia +

Marza Wykonawcy. Wielkos¢ wspotczynnika ,,Marza Wykonawcy” zostanie
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2.29.

okreSlona w formularzu cenowym i nie ulegnie zmianie przez caty okres
obowigzywania umowy podobnie jak inne warto$ci wskazane w ofercie
Wykonawcy. Wykonawca przedstawi przed wykonaniem prac serwisowych
Zamawiajgcemu oferte Producenta na uszkodzony element. Po akceptaciji
kosztow przez Zamawiajgcego kwota zostanie powiekszona o Marze
Wykonawcy. W przypadku przedstawienia oferty w walucie Euro przeliczenie
zostanie wykonane na podstawie Sredniego kursu Euro wedtug NBP z dnia
poprzedzajgcego przestanie oferty.

Zamawiajgcy przewiduje nastepujgcqg forme rozliczenia:
2.29.1. Maksymalny mozliwy koszt jednego zgtoszenia serwisowego

K catkowny = K poJjazp + K piagnostyki + K* naprawy Na MiEsscu + K* NAPRAWY w SERWISIE +
+ K* czescizusty + K* czesciz poza usty + K* obTWORZENIA POWLOKI LAKIERNICZES

gdzie:

K catkowry — Warto$¢ koncowa jednego Zgtoszenia serwisowego
wykonania ustugi

K bosazo - wyliczony zgodnie z pkt. 2.13 oraz pkt. 2.29.2 ponizej
K piagnostyki - zgodny pkt. 2.14 1 z ofertg Wykonawcy
K* NaPrAWY NA MiIEJSCU — ZQOdNY Z pki. 2.19

K obtworzenia Powroki LAKIERNICZES — KOSZT wykonania ustugi zgodnie z pki.
2.25

K naprawy w serwisie— KOSzt wykonania ustugi zgodnie z pkt. 2.22

* - o ile wystgpi, jezeli dany koszt nie wystgpi uznaje sie, ze jego
warto$¢ to 0

2.29.2. Suma kosztéw dojazdu
K posazo = K poJazp pziex 1 + K* posazo pziex 2 + K* posazp pzien 3
gdzie:

K posazp — zryczattowany koszt dojazdu zgodnie z pkt. 2.13 i ofertg
Wykonawcy

* - o ile wystgpi, jezeli dany koszt nie wystgpi uznaje sie, ze jego
wartos¢ to 0

2.29.3. Suma kosztdw naprawy urzgdzen na terenie obiektu
Knaprawy NA miEsscu = K nnm pziex 1+ K* nwm pziesi 2 + K* N pzie 3
gdzie:

Knnm — Koszt naprawy na miejscu zgodnie z pkt. 2.18

* - oile wystgpi , jezeli dany koszt nie wystgpi uznaje sie, ze jego
wartosc¢ to 0



2.30.

2.31.

2.29.4. Suma kosztdw czesci serwisowych wymaganych do wymiany
okreslonych zgodnie z pkt. 2.18 OPZ powyzej:

Kezescizusty = Y (K*czi1 + K*¥cz2 + ... )
gdzie:

K cz — Koszt wyspecyfikowanych czesci na podstawie listy czesci
serwisowych

* - o ile wystgpi, jezeli dany koszt nie wystgpi uznaje sie, ze jego
wartos¢ to 0

Kezescizrozausty = D ( (K*czeer - M) + (K*cze2 - M) +...0)
gdzie:

K czrL — Koszt wyspecyfikowanych czesci z poza listy — zgodnie z ofertg
producenta

M — wspodtczynnik marzy okreslony przez Wykonawce na etapie
sktadania oferty

* - o ile wystgpi, jezeli dany koszt nie wystgpi uznaje sie, ze jego
warto$¢ to 0

Wykonawca kazdorazowo po zakonczeniu naprawy urzgdzen zobligowany
jest do sprawdzenia przekazywanych sygnalizacji do systemu nadrzednego
oraz do systemu SCADA. Sprawdzenie powinno by¢ przeprowadzone wraz z
Oddziatowqg Dyspozycjg Gazu. Informacje z przeprowadzonych sprawdzen
powinny zosta¢ zawarte w zgtoszeniu serwisowym.

Z tytutu kazdorazowego wykonania ustugi stanowigcej przedmiot Zgtoszenia
serwisowego Zamawiajgcy  zaptaci Wykonawcy  wynagrodzenie
odpowiadajgce iloczynowi ilosci wykonanych prac serwisowych ustalonych
na podstawie Zgtoszenia serwisowego zatwierdzonego w zakresie kosztowym
przez Zamawiajgcego przed przystgpieniem do wykonywania prac
serwisowych obliczonego w oparciu o koszty wykonania prac serwisowych
zgodnie z formularzem cenowym oraz niniejszym OPZ. Zaptata
wynagrodzenia nastgpi w oparciu o protokdt odbioru podpisany bez uwag,
zastrzezen przez Zamawiajgcego.



2.32.  Wykonawca udzieli 12 miesiecznej gwarancji na wymienione czesci
serwisowe oraz na przeprowadzong ustuge.

2.33. Majgc na uwadze specjalistyczne wykonanie urzgdzeh Zamawigjgcy nie
dopuszcza stosowania zamiennikdw oryginalnych czesci serwisowych.
Wykonawca po zakonczeniu Zgtoszenia Serwisowego automatycznie
potwierdza, ze urzqgdzenie ufrzymuje swoje parametfry znamionowe oraz
cechy przeciwwybuchowe uzyskane na etapie produkcii.

2.34. Zakres prac serwisowanych — dotyczy wykonywania sukcesywnej ustugi
naprawy nastepujgcych producentow:

1. EMG-DREHMO
2 AUMA

3. FAHLKE

4. SCHUCK

5 NIWATEC

6 FASEK

7 INTERTECHNIK
8 ROTORK

9 AUMA

10 BERNARD CONTROLS
11 CAMERON
12 HONEYWELL
13 FISHER

14 POLNA

15 AVAMO

16 Fiorentini

2.35.  Zamawiajgcy na podstawie posiadane] wiedzy okredla liste czesci
serwisowych, dla ktérych Wykonawca okresli cene jednostkowaq.

Zasilacz ACO1.224VDC | POW.SUPP.UNIT ACO1.2
EXTERNAL 24VDC EXTERNAL 2049.359/02 1

2 Auma | Interfejs C-AC01.2-LOGIC | INTERFACE-C-ACO01.2-LOGIC |Z043.584/01 1

Zasilacz wraz z kontrola POW.SUPP.UNIT ACO01.2
grzania ACO01.2 heater HEATER MONITORING
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1 Auma

3 Auma 7043.617/01 1




monitoring 380/400/415/440V
380/400/415/440V
Interfejs E/A-ACO1.2-IF1- INTERFACE-E/A-ACO1.2-IF1-
4 Auma | 6dE/024DC-6dA/250AC- | 6DE/024DC-6DA/250AC- 2043.606/01
20A/20mA 2AA/20MA
Przefqcznik rybu pracy | ¢\ ircH-SELECTOR/NO-2E-
5 Auma | SELECTOR/NO-2E-AG- AG-SR/0/SR-OT/0/ST+BR1/3 K007.106
SR/0/SR-OT/0/ST+BR1/3
Interfejs E/F/P/H-AMO1.1-
INTERFACE-E/F/P/H-AMO1.1-
6 Auma g;SR//(;—SHTZAN—SHA— 0/S/C-SHTZAN-SI1A-G/R/Y Z014.811A/01
Zasialcz z kontrolg POW.SUPP.UNIT AM PHASE
7 Auma | kolejnosci faz MONIT. 380/400/415/500V 1014.235C/01
380/400/415/500V $24V [ S24V
8 AUMG Silnik ADX0-090.2-01,600- [ MOTOR-ADX0-090.2-01,600-4- 7103.586
4-400Y5-F8-03-0000G-KP [ 400Y5-F8-03-0000G-KP '
9 AUMA Grzatka OHM-HZ5.2-024V- | HEATER-ASSY-OHM-HZ5.2- 7025.084
005,0W-300-SA/SN-CSA 024V-005,0W-300-SA/SN-CSA '
Reczne koto przektadni HANDWHEEL-AHRA400.1-
10 Auma | HR400.1-30X38- 30X38-SA14.5/25.1-KN/S 1004.257
SA14.5/25.1-KN/S ) )
Wyjécie napedu A14.2- | OUTPUT DRIVE-A14.2-F14-NO
11 Auma F14 STEM NUT 1021.957
Tuleja gwintowana STEM NUT-A14.2-BRONZE-LN-
12| AUMA | A14 2 BRONZE-LN-UN UN 2000366
MOTOR COUPLING ASSY.
13 Auma | Sprzegto AD/VD090.2 AD/VD090.2 2102.991
Wigzka przewodow CABLE HARNESS-LD/22X25-
14 Auma | LD/22X25-555-Q23- 555-Q23- 1037.967
BG/PAO7..SA/4SN+3CU BG/PAO7..SA/4SN+3CU
Reczna przektadnia
15| Auma [SAEX14.2162-GlL-1:4-  |MANGEARBOXSAEXTA.2- 7049 679
16.2-GJL-1:4-NBR-KP
NBR-KP
Zestaw uszczelnien SEAL KIT ASSY. SA14.2/6
16 Auma SA14.2/6 SMALL 2102.809
17| Auma éis]fgvg uszezelnien SEAL KIT ASSY. SA16.2 LARGE |7102.812
18 Auma Reduktor 54:1 REDUCTION GEARING 54:1 7002.328
Grzatka OHM-HZ5.2-024V- | HEATER-ASSY-OHM-HZ5.2-
191 AUMA 1 605,0W-300-SA/SN-CSA | 024V-005,0W-300-SA/SN-CsA | 202084
Potencjometr WG/B-S-L- | POTENTIOMETER/WG/B-S-L-
20| AUMA | 5000 Ohm-K-145-AH 5000 OHM-K-145-AH £016.799
Sprzegto poslizgowe z SLIP CLUTCH-
21 Auma | potencjometrem POTENTIOMTER/POSITION Z008.363A
pomiarowym MS5.1 TRANSMITTER-MS5. 1
Zestaw wytgcznikdw
, SWITCH STACK 20 OPEN
22 Auma kroncoyvych - na SINGLE/TANDEM WITH PINS 1045.907
otwarcie
Zestaw wytgcznikéw
3 SWITCH STACK 20 CLOSE
23 Auma kronco'wy.ch -na SINGLE/TANDEM WITH PINS 1045.908
zamkniecie
Tuleja gwintowana
24 Auma BRONZE-LN-UN STEM NUT-BRONZE-LN-UN 7000.367
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25| Auma éifg”z“ uszezelnien SEALKIT ASSY. SA16.2 SMALL [2102.811
26 | Auma éifg‘g uszczelnien SEAL KIT ASSY. SA16.2 LARGE |7102.812
. T™ 1.02108
27 | Drehmo |Silnik Drehmo EX 400V/4P/50HZ/PTC EX-DOKU 256361.400
. DIM-U421.1 HMI IRDA WITH
28 | Drehmo |Ptyta Sterownika Drehmo ACCESSORY 235719
29 | Drehmo [ Czujnik DiM Ex COMBINED SENSOR DIM EX | 380900
. CONTROL UNIT DIMOX2-A2-
30 | Drehmo | Jednosta sterujgca AAXXA 294795
. CONTROL UNIT DIMOX2-A1-
31 | Drehmo |Jednosta sterujgca AAXXA 294794
32 | Drehmo |[Zestaw uszczelnien EE(AUNG KIT FOR DIM 60-249 292283
33 | Drehmo |[Zestaw uszczelnien SET OF SEALS DIM 250-500EX | 292284
34 | Drehmo |[Zestaw uszczelnien SET OF SALS DIM 1000 EX 292289
35| Drehmo |[Zestaw Bezpiecznikdw SET OF FUSES FOR DIM K401.448
36 | Drehmo |Zestaw $rub i narzedzi DREHMO TOOLKIT EX 179515
37 | Drehmo [ModutIRDA- USB
38 | Drehmo |Termistor
39 | Drehmo |Zestaw stycznikdw
40 | brehmo Komple WTYCZkI‘
przytgczeniowej
A1 Drehmo Gniazdo elektryczne
napedu
42 | Drehmo [ Wtyk elektryczny napedu
43 | Drehmo Obudowa elektrycznego
wiyku napedu
Zawdr bezpieczenhstwa SAFETY VALVE FOR
a4 Fahlke korpusu napedu ACTUATOR HOUSING/ 301 002003 940
Safety valve protection OStONA ZAWORU
45 Fahlke cap BEZPIECZENSTWA 301 002 003 700
O-Ring for end stops - O—RING DLA ZDERZAKOW
46 Fahlke actuator Type: for type | KRANCOWYCH NAPEDU TYP: | 301 001 025 480
"D" cylinder CYLINDER WIELKOSCI “D”
. PRESSURE GAUGE TYPE: O -
47 Fahlke Manometr Typ:0 - 100bar 100BAR, AH 301 003 050 010
48| Fohike | WYIASZNKKIONCOWYIVE | T SWITCH TYPE 07-1511 | 302003 009 640
49 | Fahlke Filtr do jednostki FILTER FOR GAZ CONTROL 301 003 020 550
sterowniczej GAZ
50 | Fahke | ><7Ynkaprytaczeniowa JUNCTION BOX EXE 302 003 004 190
Cewka do elektrozaworu COIL OF SOLENOID FOR
51 Fahlke napedu SEHAZ Typ: GX SEHAZ TYPE: GX 40.03, 24V [ 102 003 006 460
40.03, 24V DC, ~13W DC,~13W
Pompa hydaulicza typ HYDRAULIC PUMP TYP 0.25R
52 Fahlke 0.25 R 24 04 301 003 007 160
53 Fahlke Pompa hydaulicza typ HYDRAULIC PUMP TYP 025 R |301 003 007 170
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0.25R 30 30
O-Ring do obudowy Ex d-| O-RING FOR EX D-HOUSING
>4 | Fohke | 5 n 8x1-setas0pe. | TYPE:8X1-SETAsopc, |01 003012040
O-Ring do zbiornika oleju | O-RING FOR OIL TANK FOR
55 Fahlke dla SEHAZ SEHAZ 301003012120
Manometr dla SEHAZ Typ: | PRESSURE GAUGE FOR SEHAZ
56 Fahlke 0 - 250 bar TYPE: O - 250 BAR 301003016 120
Przekaznik siinika Typ:ELR ELECTRONICAL MOTOR
S/ /| Fahlke 15A/24V RELAY TYPE: ELR 15A/24y | 392 003007 531
58 | Fahlke WV*OCZ”;;(OET/?‘]:OWV YR LIMIT SWITCH TYPE: 8064/11 | 302 003 009 640
59 | Fahlke Flastyczny waz do FLEXIBLE HOSE FOR SEHAZ |301 003 031 320
napedu SEHAZ
O-Ring dla zderzakow O-RING FOR END STOPS -
60 Fahlke |krancowych napedu Typ:| ACTUATOR TYPE: FOR TYPE |301 001 025 480
cylinder wielkosci D" “D" CYLINDER
O-Ring dla zderzakow O-RING FOR END STOPS -
61 Fahlke |krancowych napedu Typ:| ACTUATOR TYPE: FOR TYPE |[301 001 025 430
cylinder wielkosci “C" "C" CYLINDER
Zawdr bezpieczenstwa SAFETY VALVE FOR
62 Fahlke korpusu napedu ACTUATOR HOUSING 301002 003 940
63 Fahlke Os’ro‘no zawory SAFETY VALVE PROTECTION 301 002 003 700
bezpieczenstwa CAP
64 Fasek Pompa hydraulicznag, 13201
2,08ccm/rev.
65 Fasek szybka WSk]O”ZhIkO oleju, 13684
66 Fasek filter, 90u 12537
wktad filtra
67 Fasek (wysokocisnieniowy), 10y, 15442
BN4
wskaznik zabrudzenia,
68 Fasek VD5 15130
69 Fasek Pompka reczna 13728
wytgczniki kranhcowe
70 Fasek pozycji i poziomu oleju, 12898
DPDT, 2511...
lokalny wskaznik
71 Fasek potozenia , BEACON- 12754
Modul
72 Fasek Stycznik silnika, DILM7 MOTOR CONTACTOR, DILM7 [ 12425
Przekaznik dodatkowy,
73 Fasek XHI02 16270
Przekaznik ochrony
74 Fasek siinika, ZB12-4 12451
przekaznik pomocniczy,
75| Fasek | 5ppr 230V, PLC-RSC... 12716
przekaznik pomocniczy,
/6| Fosek DPDT, 24V, PLC-RSC.... 12982
Trojfazowy przekaznik
77 Fasek wykrywania kierunku i 13549
braku fazy, 70.61...
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gniazdo bezpiecznikdw,
78 Fasek UK5 HESI 12699
BARIERA ISOLATING
79 Fasek Bariera iskrobezpieczna SWITCHING AMPLIFIER, 15458
9170..., 230V
Termostat, 717.81...,-20 ...
80 Fasek +40°C 15802
Ztqcze izolacyjne do
81 Fasek ochrony katodowej, 14613
@10mm, 1:200mm
82 | Niwatec Filtr lini powrotnej FILTER ELEMENT RETURN LINE (104 673
83 | Niwatec Wytgcznik krahcowy LIMIT SWITCH 104 674
84 | Niwatec Wskaznik GAUGE 104 609
. Przekaznik - 4 styki do RELAY 4 CONTACTS FOR
85 | Niwatec jednostki sterujgcej CONTROL UNIT 104 676
. Przekaznik - 2 styki do RELAY 2 CONTACTS FOR
86 | Niwatec jednostki sterujgcej CONTROL UNIT 104 677
Zestaw czeéci do 004, 008/ DG 00/00-
87 | Schuck rzeldf o 000-004/075 / VES
P DG 012
114-040, 115-040,
Zestaw uszczelnieh do -050,-060/ DG 00/00-
88 | Schuck ogranicznikéw 000-114/115/
VES4812
. 4/ DG 00/00-004.20/
89 | Schuck |Elementy slizgowe BG-DG Q004210
S 8/ DG 00/00-008.20/
90 | Schuck Prowadnice slizgowe Q00830
016-017/ DG 00/00-
91 Schuck O-ring 016.23-017/
YO015202601
75/ DG 00/00-
92 | Schuck O-ring 075.20/
Y0020205300
. 4/ CG 00/00-004.20/
93 | Schuck [Elementy slizgowe BG-DG Q004201
S 8/ CG 00/00-008.20/
94 |1 Schuck Prowadnice slizgowe Q00820
016-017/ CG 00/00-
95| Schuck O-ring 016.22-017 /
YO015202601
. 016-210/ CG 00/00-
96 | Schuck Pozycjoner 016.22-210/ Q2102
75/ CG 00/00-
97 | Schuck O-ring 075.20/
YO013505301
. 115-040/ CG 00/00-
98 | Schuck O-1ing 115.21-040/ 4042959
115-050/ CG 00/00-
99 | Schuck O-ring 115.21-050/
YO005003580
100| Schuck O-ring 115-060/ CG 00/00-
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115.21-060/
YO004004000
Filtr na wejsciu pompy 003b/ Control C-
1011 Schuck recznej 003b/ 888205371
004-010/ Control C-
102| Schuck Rozdzielacz 004a-010/
884502000000
103| Schuck Zawor 2--drogowy gggg&nofﬁl C-005/
104| Schuck Zawdér odcinajgcy é% (?1?%%2%%978
105| Schuck Wytgcznik krahcowy 2}40/] g?c;g’(r)rol C-014/
Wytgcznik krancowy 41/ Control C-041/
1061 Schuck momentu otwarcia 888204995
107| Schuck | Pompa hydrauliczna Ségzgé’gg‘" G061/t
108| Schuck Silnik gggzgg‘;;o' C-062/ 1
109 | Schuck Zawér zwrotny 82;(7:(/)/ 8%;;&;3'83 1
110| Schuck Przeptywomierz ggézggggd C-065/ 1
111| Schuck Cisnieniomierz gi/oéggg(% C-068/ 1

2.35.1. Ceny czesci i materiatdow serwisowych wskazanych pkt. 2.35 powyzej
powinny zosta¢ podane w Euro. Przeliczenie zostanie wykonane na
podstawie  Sredniego  kursu Euro wedtug NBP z dnia
poprzedzajgcego wystawienie protokotu odbioru.

2.35.2. Ze wzgledu na charakter umowy dotyczacy wykonywania ustug
serwisowych, naprawy konkretnych urzqgdzen posiadajgcych cechy
ATEX , uzyskane w wyniku prowadzonych sprawdzen i dopuszczeh do
strefy zagrozenia wybuchem nie dopuszcza sie stosowania
zamiennikdw naprawianych, wymienianych elementéw. W celu
utrzymania nadanych certyfikatdw wymagane jest stosowanie
oryginalnych czesci wskazanych m.in. w niniejszym opisie przedmiotu
zamowienia
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