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1. Cel i zakres przedmiotowy

Celem niniejszej instrukcji jest okreslenie zasad dotyczacych spetnienia wymagan
okreslonych w normie PN-EN 1SO 3834-2 pkt. 18 Zapisy jakosci

Przedmiotem instrukcji jest tryb postepowania przy: sporzgdzaniu, gromadzeniu i
przechowywaniu zapisow jakosci.

Niniejsza instrukcja stosowana jest podczas produkcji spawalniczej. Instrukcja obowigzuje
pracownikéw Pionu Eksploatacji oraz pracownikéw Oddziatéw Spdtki, w ktérych wdrozono
wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatow metalowych zgodnie z PN-EN 1SO 3834-
2.

2. Definicje i skréty

Okreslono w instrukcji SBT-PE-103

3. Odpowiedzialnosé

3.1 Inzynier/Technolog/Mistrz Spawalnik w Dziale Eksploatacji Sieci lub Inzynier
Spawalnik w Dziale Technicznym lub wyznaczony pracownik przez Kierownika Dziatu
Eksploatacji Sieci w Oddziale nadzoruje sporzadzanie i utrzymywanie zapiséw jakosci
wytwarzanego wyrobu.

4, Tryb postepowania

4.1 W procesie produkcji spawalniczej wykorzystuje sie lub sporzadza nastepujace
zapisy jakosci:
e zapis z przegladu umowy/przegladu projektu ,
dokumenty kontroli materiatéw podstawowych ,
dokumenty kontroli materiatéw dodatkowych do spawania,
instrukcje technologiczne spawania (WPS),
protokoty badan z uznania technologii spawania (WPQR),
Swiadectwa kwalifikacyjne spawaczy ,
Swiadectwa kwalifikacyjne personelu badan nieniszczacych,
protokoty badan niszczgcych i nieniszczacych,
protokoty dotyczgce wymiaréw (dokumenty kontroli), jezeli sg wymagane
zapisy z postepowania z Niezgodnosciami , jezeli wystgpity
plan spawania i kontroli ztgczy spawanych,.
protokoty odbioru przez inspektora Jednostki Inspekcyjnej (dedykowana
dokumentacja odbiorowa i z badan),
dokumentacja spawalnicza,
¢ Inne dokumenty , jesli sg wymagane

4.2  Zapisy jakosci powinny by¢ przechowywane minimum przez 5 lat lub dtuzej jesli
wymagajg tego zapisy zawarte w dokumentac;ji projektowej, regulacjach wewnetrznych.
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