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1. Cel i zakres przedmiotowy

Celem niniejszej instrukcji jest okreslenie zasad dotyczgcych postepowania z materiatami
podstawowymi do produkcji spawalniczej zgodnie z wymaganiami jakosci w spawalnictwie
zawartymi w PN-EN 1SO 3834-2 pkt 12 Magazynowanie materiatdw podstawowych .

Przedmiotowa instrukcja okredla jednolity sposéb odbioru dostaw, sktadowania i kontroli
Materiatéw podstawowych do produkcji spawalniczej.

Niniejsza instrukcja stosowana jest podczas odbioru dostaw, sktadowania i kontroli
Materiatow podstawowych do produkciji spawalniczej zgodnie z okreslonymi wymaganiami
zawartymi  w PN-EN ISO 3834-2 pkt 12. Instrukcja obowigzuje pracownikéw Pionu
Eksploatacji oraz pracownikow Oddziatow Spétki, w ktérych wdrozono wymagania jakosci
dotyczgce spawania materiatdw metalowych zgodnie z PN-EN ISO 3834-2.

2. Definicje i skroty

Okreslono w instrukcji SBT-PE-103

3. Odpowiedzialnosé

3.1 Pracownik wyznaczony przez Kierownika Dziatu Eksploatacji Sieci w Oddziale
odpowiedzialny za strefe przygotowania produkcji ( SPPS) odpowiada za:
e skiadowanie materiatbw zgodnie z odpowiednimi przepisami i wymaganiami
producenta,
e nadzér nad pracami zwigzanymi z przyjmowaniem, przechowywaniem,
skladowaniem i wydawaniem wyrobow dla poszczegdinych zadan,
e postepowanie zgodnie z przepisami BHP w zakresie skladowania i roztadunku.
e O0znaczanie materiatu podstawowego zgodnie z instrukcjg SBT-PE-112.

3.2 Pracownik odpowiedzialny za kontrole wyznaczony przez Kierownika Dziatu
Eksploatacji Sieci w Oddziale odpowiada za:

e kontrole odbiorczg materiatu: sprawdzenie zgodnosci z OPZ, normami, przepisami,
regulacjami wewnetrznymi, wymaganiami projektowymi, identyfikacji producenta
oraz kontrole dokumentac;ji jakosciowej

e nadzér nad dokumentacjg jakosciows i jej przechowywanie,
kontrole prac zwigzanych z przyjmowaniem, przechowywaniem, sktadowaniem i
wydawaniem materiatéw podstawowych dla poszczegodlnych zadan,

e kontrole nad wykonywaniem oznaczenia materiatdw zgodnie z instrukcjg SBT-PE-
112.

3.3 Pracownik wyznaczony przez Kierownika Dziatu Eksploatacji Sieci w Oddziale
odpowiada za sporzgdzanie zamdwienia na materiaty podstawowe.

4. Tryb postepowania
4.1  Zakup materiatéw podstawowych

4.1.1 Materiaty podstawowe kupowane sg u dostawcow spetniajgcych wymagania
okreslone w OPZ i/lub dokumentaciji technicznej (projektowej)

Wydanie 1 Wersja 1



SBT-PE-I11 4

4.1.2 Zamoéwienie materiatdow podstawowych sporzgdza pracownik wyznaczony przez
Kierownika Dziatu Eksploataciji Sieci w  Oddziale po  uzgodnieniu z
Inzynierem/Technologiem/Mistrzem Spawalnikiem w Dziale Eksploatacji Sieci w Oddziale.
4.2  Wspdtpraca z magazynem.

4.2.1 W zaleznosci od potrzeb materiaty podstawowe sg pobierane z magazynu.

4.2.2 Zapotrzebowanie i zwrot materiatu z magazynu gtdwnego prowadzony jest w
programie SAP.

4.3  Odbior Materiatbw podstawowych:

4.3.1 Dostarczone materiaty podstawowe nalezy poddac¢ kontroli odbiorczej poprzez
sprawdzenie zgodnosci z OPZ, normami, przepisami, regulacjami wewnetrznymi,
wymaganiami projektowymi,  identyfikacji producenta oraz kontrola  dokumentacji
jakosciowe.

4.3.2 Podstawg przyjecia materiatu na SPPS jest pozytywna kontrola odbiorcza.

4.3.3 Materialy podstawowe po przyjeciu z magazynu na SPPS, oznaczane sg zgodnie z
instrukcjg SBT-PE-112.

4.4 Sktadowanie materiatdw podstawowych do prac spawalniczo - montazowych na
SPPS.

4.4.1 Materialy podstawowe skiadowane sg zgodnie z przepisami BHP w zakresie
skladowania i roztadunku w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem.

4.4.2 Wymagane jest by oznaczenie materiatdbw podstawowych byto zachowane podczas
skladowania. Materiaty podstawowe nie identyfikowalne sg odpowiednio oznaczone i nie
wydawane do prac spawalniczych.

4.4.3 Materiat ktory nie spetnia wymagan jakosciowych( brak identyfikacji, brak
dokumentdéw jakosciowych itp.) zostaje przeznaczony do ztomowania (utylizacji).

4.5 Kontrole poprawnosci oznaczania przeprowadza personel kontroli.
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