ZALACINIK NR 1

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

I. PRZEDMIOT | ZAKRES ZAMOWIENIA:

Przedmiotem zamodwienia jest ustuga badan nieniszczqcych/niszczqcych ziqczy
spawanych i stref przyspoinowych oraz rekontroli wykonanych badan radiograficznych na
terenie dziatania Operatora Gazociqgéw Przesylowych GAZ-SYSTEM S.A. Oddziat w
Gdansku.

Il. PRZEDMIOT USLUGI:

1.

Wykonywanie kompletnych badan spektrometrem iskrowym sktadu chemicznego PMI
materiatu rodzimego oraz potgczen spawanych elementdw sieci gazowych i ztgczy
prébnych wtgcznie z wystawieniem protokotu z badania. Badanie wg PN-H-04045.

Wykonywanie zgodnie z  obowigzujgcymi  normami  kompletnych  badan
radiograficznych potgczen spawanych elementdéw sieci gazowych i ztgczy prébnych
wtgcznie z wystawieniem protokotu z badania i przedtozeniem Zamawiajgcemu klisz RTG
lub zdje¢ w formie cyfrowej. Przygotowanie dostepu do wyznaczonych do badanh ztgczy
spawanych oraz przygotowanie ztqgczy do badan pozostaje po stronie Zamawiajgcego.
Badanie wg PN-EN ISO 17636-1 lubb PN-EN ISO 17636-2.

Wykonanie zgodnie z obowigzujgcymi normami kompletnych badan ultradzwiekowych
potgczen spawanych elementdéw sieci gazowych i ztgczy préobnych oraz stref
wprzyspoinowych” wtgcznie z wystawieniem protokotu z badania (w tym badania
ultradzwiekowe na rozwarstwienia materiatu  z  pomiarem grubosci  Scianki).
Przygotowanie dostepu do wyznaczonych do badah ztgczy spawanych oraz
przygotowanie ztgczy do badah pozostaje po stronie Zamawiajgcego. Badanie wg
PN-EN ISO 17640.

Wykonywanie zgodnie z  obowigzujgcymi  normami  kompletnych  badan
ultradzwiekowych UT-PA lub TOFD potgczen spawanych elementdw sieci gazowych i
ztgczy prébnych wtgcznie z wystawieniem protokotu z badania wraz z zapisem rejestracii
pomiaru. Przygotowanie dostepu do wyznaczonych do badan ztgczy spawanych oraz
przygotowanie ztgczy do badan pozostaje po stronie Zamawiajgcego. Badanie wg
PN-EN ISO 13588 lub PN-EN ISO 10863.

Wykonanie zgodnie z obowigzujgcymi normami kompletnych badan magnetyczno-
proszkowych/penetracyjnych potgczen spawanych elementdw sieci gazowych i ztgczy
prébnych oraz stref ,,przyspoinowych” wtgcznie z wystawieniem protokotu z badania.
Przygotowanie dostepu do wyznaczonych do badah ztgczy spawanych oraz
przygotowanie ztgczy do badah pozostaje po stronie Zamawiajgcego. Badanie wg
PN-EN ISO 3452-1+4 lub PN-EN ISO 17638 oraz PN-EN ISO 3059.

Wykonanie zgodnie z obowigzujgcymi normami kompletnych badah wizualnych
potgczen spawanych elementdéw sieci gazowych i ztgczy préobnych oraz stref
»przyspoinowych” wtqgcznie z wystawieniem protokotu z badania. Przygotowanie
dostepu do wyznaczonych do badan ztgczy spawanych oraz przygotowanie ztgczy do
badan pozostaje po stronie Zamawiajgcego. Badanie wg PN-EN ISO 17637.

Przeprowadzanie rekontrolne] oceny zdje¢ radiograficznych (radiogramdw) wigcznie
z wystawieniem protokotu z oceny. Rekontrola radiogramdw obejmuje odbidr klisz przez
Wykonawce z siedziby Zamawiajgcego, a po przeprowadzeniu stosownej rekontroli,
dostarczenie zwrotne catosci materiatu wraz z wynikami i protokotem Zamawiajgcemu.
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Wykonywanie zgodnie z obowigzujgcymi normami kompletnych (wtgcznie z
przygotowaniem prébek) badan nieniszczgcych/niszczgcych ztgczy spawanych
zgodnie z normq PN-EN ISO 15614-1 lub badah majgcych na celu sprawdzenie wtasnosci
mechanicznych materiatu podstawowego w zakresie temperatur: +20°C, 0°C, -20°C lub
-30°C.

Po stronie Wykonawcy nalezy odbidr i transport ztgczy spawanych lub materiatéw z
siedziby Zamawiajgcego (lub kazdego innego miejsca, ktdére wskaze Zamawiajgcy w
zleceniu), znajdujgcego sie na obszarze dziatania Oddziatu, do laboratorium badanh
niszczgcych (nieniszczgcych) i po wykonaniu stosownych badan okreslonych w zleceniu
(przy udziale inspektora UDT w przypadku ztgczy wykonanych w ramach kwalifikowania
technologii spawania), zwrotne przekazanie do Zamawiajgcego wynikéw badan wraz z
protokotami.

Wykonanie zgodnie z obowigzujgcymi normami badania na rozcigganie spoiny lub
materiatu podstawowego wtqgcznie z wystawieniem protokotu z badania. Badanie wg
PN-EN ISO 4136 lub PN-EN ISO 6892-1.

Wykonanie zgodnie z obowigzujgcymi normami badania na zginanie spoiny wtqgcznie z
wystawieniem protokotu z badania. Badanie wg PN-EN ISO 5173.

. Wykonanie zgodnie z obowigzujgcymi normami badania twardosci spoiny lub materiatu

podstawowego wtgcznie z wystawieniem protokotu z badania. Badanie wg
PN-EN ISO 6507-1 i PN-EN ISO 9015-1.

Wykonanie zgodnie z obowigzujgcymi normami badania udarnosci spoiny lubb materiatu
podstawowego wtgcznie z wystawieniem protokotu z badania. Badanie wg
PN-EN ISO 148-1 i/lub PN-EN ISO 9016.

Wykonanie zgodnie z obowigzujgcymi normami badania makroskopowego spoiny lub
materiatu podstawowego wtqgcznie z wystawieniem protokotu z badania. Badanie wg
PN-EN ISO 17639.

Wykonanie zgodnie z obowigzujgcymi normami badania mikroskopowego spoiny lub
materiatu podstawowego wtqgcznie z wystawieniem protokotu z badania. Badanie wg
PN-EN ISO 17639.

Wykonanie zgodnie z obowigzujgcymi normami préby tamania spoiny wtgcznie z
wystawieniem protokotu z badania. Badanie wg PN-EN ISO 9017.

Wykonanie zgodnie z obowigzujgcymi normami badania na rozcigganie materiatu
podstawowego w kierunku prostopadtym do grubosci wtgcznie z wystawieniem
protokotu z badania. Badanie wg PN-EN 101 64.

OPZ oraz zatgczniki zawiera w swej freSci wskazania do norm, ocen technicznych,
specyfikacji technicznych, systemow referencji technicznych i szczegdbty procesu, ktdre
charakteryzujg ustuge bedgcqg przedmiotem zaméwienia dostarczong przez
Wykonawce. Wskazuje sie, ze sq one podane jako reprezentatywny przyktad danego
rozwiqzania i Zamawiajgcy zaktada mozliwos¢ zastosowania rozwigzan innych
-rbwnowaznych, z zastrzezeniem ze wszystkie parametry wykonywanej ustugi, a takze
wykorzystywanych technologii i proceséw powinny by¢ nie nizsze niz wskazane w
przytoczonych normach i OPZ, a takze ich zastosowanie nie moze zmieniac zaktadanej
jakosci wykonywanej ustugi oraz wynikéw ktére Zamawiajgcy musi otrzymac.

Wykonawca powotujgcy sie na te rozwigzania jest zobowigzany wykaza¢ na etapie
realizacji zamdwienia, ze oferowany przedmiot Zamdwienia spetnia okreslone
wymagania.

Dojazd do obiektu badania na ferenie objetym zakresem dziatania Operatora
Gazociggdw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A. Oddziat w Gdansku — zakres dziatania
Oddziatu zostat oznaczony na mapie przedstawionej w zatgczniku nr 3 do umowy.



19. Wykonywanie badan na obiektach Zamawiajgcego odbywac sie bedzie pod nadzorem
stuzb Zamawiagjgcego lub Wykonawcodw zewnetrznych z ktérymi Zamawiajgcy ma
zawartg umowe na realizacje prac budowlano-montazowych.

20. Szczegdtowy wykaz ustug dotyczgcey przedmiotu umowy zamieszczony jest w Tabeli nr 1.

lll. DOKUMENTACIJA:

1. Protokoty z badan powinny by¢ sporzgdzane zgodnie z normami odpowiadajgcymi
poszczegdlnemu rodzajowi badan.

2. Dokumentacja ze Swiadczonej ustugi musi by¢ przekazana w formie papierowej oraz
mailowo na adres przemyslaw.zabinski@gaz-system.pl i jaroslaw.mikulski@gaz-system.pl
w formacie *.pdf.
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Tabela nr 1 - szczegdlowy wykaz ustug:

Lp.

Rodzaj badania nieniszczgcego

Grubos¢ scianki
rury /krécca/
fittingu [mm]

Badanie spekirometrem iskrowym sktadu chemicznego PMI
tgcznie z pomiarem zawartosci wegla

2

Badanie radiograficzne RT - spoina dla rur o srednicy do DN100
(wtqgcznie)

3.*

Badanie radiograficzne RT - spoina dla rur o srednicy od DN100
do DN250 (wtgcznie)

4.x

Badanie radiograficzne RT - spoina dla rur o srednicy od DN300
do DN400 (wtgcznie)

5-10

Badanie radiograficzne RT - spoina dla rur o srednicy od DN400
do DN500 (wtgcznie)

63-12,5

Badanie radiograficzne RT - spoina dla rur o srednicy od DN500
do DN700 (wtgcznie)

11-17,5

Badanie radiograficzne RT - spoina dla rur o srednicy od DN700
do DN1000 (wtgcznie)

14,2-22,2

8.*

Badanie radiograficzne RT - za kazde rozpoczete 25 cm
dtugosci spoiny wzdtuznej (w tym spoiny wzdtuzne fittingdw) -
dtugo$¢ dot. réwniez naprawianych odcinkéw  spoin
obwodowych

5-35

Rekontrolaradiograméw - za kazde rozpoczete 25 cm dtugosci
spoiny

Badanie ultradzwiekowe UT - spoina obwodowa (lub
rozwarstwienia z pomiarem grubosci Scianki dla obszaru o
szeroko$ci 100 mm) dla rur o srednicy do DN250 (wtgcznie) lub
o dtugosci do Tmb (wtgcznie)

= 8 (doft. spoin)

11.*

Badanie ultradzwiekowe UT - spoina obwodowa (lub
rozwarstwienia z pomiarem grubosci Scianki dla obszaru o
szeroko$ci 100 mm) dla rur o $rednicy od DN300 do DN400
(wtgcznie) lub o dtugosci od 1,0mb do 1,5mb (wtgcznie)

= 8 (dot. spoin)

12.

Badanie ultradzwiekowe UT - spoina obwodowa (lub
rozwarstwienia z pomiarem grubosci Scianki dla obszaru o
szeroko$ci 100 mm) dla rur o $rednicy od DN400 do DN500
(wtgcznie) lub o dtugosci od 1,5mb do 2,0 mb (wtgcznie)

= 8 (doft. spoin)

13.

Badanie ultradzwiekowe UT - spoina obwodowa (lub
rozwarstwienia z pomiarem grubosci Scianki dla obszaru o
szeroko$ci 100 mm) dla rur o $rednicy od DN500 do DN700
(wtgcznie) lub o dtugosci od 2,0 do 2,5 mb (wtgcznie)

= 8 (dot. spoin)

14.

Badanie ultradzwiekowe UT - spoina obwodowa (lub
rozwarstwienia z pomiarem grubosci Scianki dla obszaru o
szerokosci 100 mm) dla rur o $Srednicy od DN 700 do
DN 1000 (wtgcznie) lub o dtugosci od 2,5 do 3,0 mb (wtgcznie)

= 8 (dot. spoin)

Badanie ultradzwiekowe UT-PA lub TOFD - za kazde rozpoczete
25 cm dtugosci spoiny wzdtuznej lub obwodowej (w tym spoiny
wzdtuzne fittingdw)

2 6 (dot. spoin)




Badanie magnetyczno-proszkowe MT/lub penetracyjne PT
- spoina obwodowa (lub obszar szerokosci 100 mm) dla rur o
srednicy do DNI100 (wtgcznie) lub o dtugosci do 0,5mb
(wtgcznie)

3.2-15

Badanie magnetyczno-proszkowe MT/lub penetracyjne PT
- spoina obwodowa (lub obszar szerokosci 100 mm) dla rur o
Srednicy od DN100 do DN250 (wtgcznie) lub o dtugosci od
0,5mb do Tmb (wtgcznie)

4-15

Badanie magnetyczno-proszkowe MT/lub penetracyjne PT
- spoina obwodowa (lub obszar szerokosci 100 mm) dla rur o
Srednicy od DN300 do DN400 (wtgcznie) lub o dtugosci od
1.0mb do 1,5mb (wtgcznie)

19.

Badanie magnetyczno-proszkowe MT/lub penetracyjne PT
- spoina obwodowa (lub obszar szeroko$ci 100 mm) dla rur o
Srednicy od DN400 do DN500 (wtgcznie) lub o dtugosci od
1,5mb do 2,0 mb (wtgcznie)

6,3-25

20.

Badanie magnetyczno-proszkowe MT/lub penetracyjne PT
- spoina obwodowa (lub obszar szerokosci 100 mm) dla rur o
Srednicy od DN500 do DN700 (wtgcznie) lub o dtugosci od 2,0
do 2,5 mb (wtgcznie)

11-25

21.

Badanie magnetyczno-proszkowe MT/lub penetracyjne PT
- spoina obwodowa dla rur o srednicy od DN 700 do DN 1000
(wtgcznie) lub o dtugosci od 2,5 do 3,0 mb (wtgcznie)

14,2-35

22.*

Badanie wizualne — spoina obwodowa (lub obszar szerokosci
100 mm) dla rur o $rednicy do DN100 (wtgcznie) lub o dtugosci
do 0,5mb (wtgcznie)

3.2-15

23.%

Badanie wizualne — spoina obwodowa (lub obszar szerokosci
100 mm) dla rur o $rednicy od DN100 do DN250 (wtgcznie) lub
o dtugosci od 0,5mb do Tmb (wtgcznie)

4-15

24.*

Badanie wizualne — spoina obwodowa (lub obszar szerokosci
100 mm) dla rur o $rednicy od DN300 do DN400 (wtgcznie) lub
o dtugosci od 1,0mb do 1,5mb (wtgcznie)

25.

Badanie wizualne - spoina obwodowa (lub obszar szerokosci
100 mm) dla rur o $rednicy od DN400 do DN500 (wtgcznie) lub
o dtugosci od 1,5mb do 2,0 mb (wtgcznie)

6.3-25

26.

Badanie wizualne - spoina obwodowa (lub obszar szerokosci
100 mm) dla rur o $rednicy od DN500 do DN700 (wtgcznie) lub
o dtugosci od 2,0 do 2,5 mb (wtgcznie)

11-25

27.

Badanie wizualne - spoina obwodowa (lub obszar szerokosci
100 mm) dla rur o $srednicy od DN700 do DN1000 (wtqcznie) lub
o dtugosci od 2,5 do 3,0 mb (wtgcznie)

14,2-35

28.

Badanie na rozcigganie spoiny lub materiatu podstawowego

29.

Badanie na zginanie spoiny

30.

Badanie twardosci spoiny lub materiatu podstawowego

31.

Badanie udarnosci spoiny lub materiatu podstawowego
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badaniach nieniszczgcych lub niszczgcych

32. | Badanie makroskopowe spoiny lub materiatu podstawowego
33. | Badanie mikroskopowe spoiny lub materiatu podstawowego
34. |Prébatamania spoiny
35 Badanie na rozcigganie materiatu podstawowego w kierunku
© | prostopadtym do grubosci
36.* | Badanie radiograficzne przy uzyciu mobilnego laboratorium -
37 Dodatek za wykonanie badah w sobote, niedziele lub dzien i
" |wolny od pracy
« | Dodatek za postdj laboratorium na budowie (ciggta obecnosc
38. ; o e , -
laboratorium na budowie i gotowosS¢ do badan)
Dojazd z siedziby Zamawiajgcego (ul. Watowa 47; 80-858
39.* | Gdansk) na miejsce badan personelu i sprzetu w zakresie od 10 -
km do 50 km (wtgcznie)
Dojazd z siedziby Zamawiajgcego (ul. Watowa 47; 80-858
40.* | Gdansk) na miejsce badan personelu i sprzetu w zakresie od 50 -
km do 100 km (wtgcznie)
Dojazd z siedziby Zamawiajgcego (ul. Watowa 47; 80-858
41.* | Gdansk) na miejsce badan personelu i sprzetu w zakresie od 100 -
km do 150 km (wtgcznie)
Dojazd z siedziby Zamawiajgcego (ul. Watowa 47; 80-858
42.* | Gdansk) na miejsce badan personelu i sprzetu w zakresie od 150 -
km do 200 km (wtgcznie)
Dojazd z siedziby Zamawiajgcego (ul. Watowa 47; 80-858
Gdansk) na miejsce badah personelu i sprzetu w zakresie
43.* |powyzej 200 km (na terenie objetym zakresem dziatania -
Operatora Gazociggdw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A.
Oddziat w Gdansku)
44 Obecnos$¢ Inspektora Urzedu Dozoru Technicznego przy i

UWAGA: Dla Lp. oznaczonych ,*" Zamawiajgcy gwarantuje ztozenie przynajmniej jednego
zZlecenia w frakcie obowigzywania umowy.

: -y : Cyfrowo podpisane
Zabinski e zabinsk
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