Zatgcznik nr 3

Specyfikacja materiatéw do izolowania

Dotyczy: ,Naktadanie i wymiana powtok ochronnych oraz dostawa materiatéw izolacyjnych™.

Pozycja izolowania | Nazwa wyrobu Specyfikacja wyrobu
Specyfikacja wyrobu dotyczy dwuwarstwowej powtoki przeciwkorozyjnej do izolowania
Pozycje 1-3 a) System gazociggdw stalowych podziemnych i armatury.
(Rurociqg, tgczenia nawojowy,
spawane od DN50 komplet: Izolacja | a) Wtasciwosci izolacii przeciwkorozyjnej wewnetrznej:
do DN1400) przeciwkorozyjna e materiat mozna naktadac¢ w temp. -20°C do +30°C, zgodnie z zaleceniami montazu
- ta$ma do producenta,
gazociggoéw e Zamawiajgcy wymaga zastosowanie primeru jezeli dany system wykonania powtoki
wysokiego i dopuszcza jego stosowanie,
podwyzszonego e grubosc¢ tasmy izolacyjnej — minimum: 1,2mm *+/-3%,
cis$nienia + tasma ¢ dwuwarstwowa powtoka przeciwkorozyjna spetnia wymagania klasy min. C50 wg normy
izolacyjna PE PN-EN 12068 lub rownowaznej.
zewneftrzna. e deklaracja zgodnosci producenta o spetnianiu warunkéw normy wg PN-EN 12068 lub
lub réwnowaznej.
b) Wrtasciwosci izolacji przeciwkorozyjnej zewnetrznej:
b) Izolacja e warstwa zewnetrzna powtoki przeciwkorozyjnej zapewnia ochrone przed uszkodzeniem
termokurczliwa mechanicznym wewnetrzng warstwe powtoki przeciwkorozyjnej,

e zapewnienie przyczepnosci do warstwy wewnetrznej powtoki w celu zachowania
ciggtosci przylegania naktadanej powtoki przeciwkorozyjnej,
e taSma zewnetrzna przeciwkorozyjna powinna by¢ naktadana zgodnie z zaleceniami
producenta.
Minimalna grubo$é powloki izolacyjnej 2mm.
Specyfikacja wyrobu dotyczy izolacji termokurczliwe;:
e manszeta na bazie siatkowanej polietylenowej foli nosnej
e mozliwos¢ stosowania na izolacje fabryczng z polietylenu, polipropylenu, epoksydu,
poliuretanu i bitumu

e Na bazie butylokauczuku
e Minimalna grubos¢ 1,8 dla $rednic ponizej DN150 oraz 2,2 dia $rednic powyzej DN150
e Rezystywnos¢ wtasciwa powtoki min. 101 Q/m?
¢ Minimalne napiecie przebicia 15Kv/mm
Pozycje 4-6 Izolacja bitumiczna z Powtoka przeciwkorozyjna bitumiczna w klasie izolacji B30
(Rurocigg. tgczenia | zewnetrzng powtokg
spawane od DN50 | PVC e lzolacja bitumiczna z podktadem gruntujgcym
do DN1400) e Jednotasmowy system izolacji z tasma typu monotape
e Dedykowany do prac rehabilitacyjnych powtok bitumicznych
e Zgodnos¢ z normg PN-EN 12068 lub rownowazng
e Minimalna grubos¢ 2,5mm
e Temperatura stosowania -20°0C do +70°C
e Konieczno$¢ przygotowania powierzchni
Pozycje 7-13 Masa profilujaco - Masa wypetniajgca i profilujgca do wypetniania pustych przestrzeni przy skomplikowanych
(Fitting, kréciec, doszczelniojgca + taSma | o tattach.
kgr(;i(;re;;rzn elastyczna e Materiat plastyczny podatny na formowanie, umozliwigjgcy izolowanie kohcdwek rur
po’rqczenié ostonowych, izolowania kotnierzy oraz fitingdw,
kotnierzowe od e Masa musi posiadac mozliwo$¢ demontazu i ponownego montazu,
DN50 do DN1000) e  Mozliwose¢ aplikacji bez koniecznosci uzywania dodatkowych narzedzi,
e  Materiat mozna naktadaé w temp. -20°C do +30°C,
e Brak koniecznosci stosowania dodatkowych primeréw oraz podktaddw gruntujgcych,
e masa wypetniajgca naktadana na zimno w zakresie temp. - 20°C + +30°C, zgodnie z
zaleceniami montazu producenta,
e deklaracja zgodnosci o spetnieniu warunkédw normy wg PN-EN 12068 lub réwnowaznej,
e Zamkniecie tasmg elastyczng spetnicjgcg minimum wymagania klasy min. A30 wg
normy PN-EN 12068 lub réwnowaznej.
Pozycja 14- System nawojowy a) Wrtasciwosci izolacji przeciwkorozyjnej wewnetrznej:
20(Tréjnik, zwezki dwuwarstwowy e materiat mozna naktada¢ w temp. -200C do +30°C, zgodnie z zaleceniami montazu
od DN50 do producentaq,
DN1400) e Zamawiajgcy wymaga zastosowanie primeru jezeli dany system wykonania powtoki

dopuszcza jego stosowanie,

e grubos¢ tasmy izolacyjnej — minimum: 1.2mm */-3%,

¢ dwuwarstwowa powtoka przeciwkorozyjna spetnia wymagania klasy min. B30 wg normy
PN-EN 12068 lub réwnowazne;.

e deklaracja zgodnosci producenta o spetn. warunkédw normy wg PN-EN 12068 lub
réwnowazne;.

b) Wrtasciwosci izolacji przeciwkorozyjnej zewnetrzne;j:

e warstwa zewnetrzna powtoki przeciwkorozyjnej zapewnia ochrone przed uszkodzeniem
mechanicznym wewnetrzng warstwe powtoki przeciwkorozyjnej,

e zapewnienie przyczepnosci do warstwy wewnetrznej powtoki w celu zachowania
ciggtosci przylegania naktadanej powtoki przeciwkorozyjnej,

e tasma zewnetrzna przeciwkorozyjna powinna by¢ naktadana zgodnie z zaleceniami
producenta.
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Pozycja 21-22
(Uzupetnienie
izolacji uktaddw,
ZASUW, ZawWorow
lub innych
elementéw
infrastruktury.
Naktadanie izolaciji
na rurociqgi, tuki

Protegol

Minimalna grubosé powtoki izolacyjnej 2mm.

Przygotowanie powierzchni z wykorzystaniem obrdbki strumieniowo — $ciernej. Stopien
czystosci przygotowanej powierzchni min. Sa 2 4,

Powtoka poliuretanowa,

Minimalna grubos$¢ powtoki 1,5 mm,

Powtoka naktadana na gorgco,

Wysoka odporno$¢ mechaniczna i chemiczna,

Wysoka odporno$¢ na degradacije mikrobiologiczng oraz na wysokie temperatury,
Odpornos¢ na produkty ropopochodne,

itd.) e Szczelno$¢ zaaplikowanego systemu izolacji powinna by¢ potwierdzona badaniem
poroskopem przy napieciu 15kV.
Pozycja 23 Piaskowanie i e Opracowanie i uzgodnienie instrukcji wykonania prac. Dokumentacja powinna
(Izolowanie malowanie zawierac karty techniczne zastosowanych materiatéw. . (mozna uzgodni¢ instrukcje w
naziemnych ramach polecenia prac gazoniebezpiecznych lub niebezpiecznych)
elementéow ¢ Uzgodnienie z Zamawiajgcym kolorystyki powtok malarskich zgodnie z RAL.
armatury) e Mycie powierzchni gazociggdw i armatury wodg z detergentami pod ciSnieniem.

e  Wykonanie zabezpieczenia elementéw armatury nie podlegajgcych malowaniu (np.
tabliczki znamionowe, manometry, przewody elekiryczne i AKP).

e Wykonanie zabezpieczeh antykorozyjnych nadziemnej cze$ci gazociggu przy
zastosowaniu powtok malarskich.

e Czyszczenie strumieniowo $cierne powierzchni gazociggdw i armatury do stopnia
czystosciSa 2.

e Usuniecie i utylizacja Scierniwa i resztek starych powtok.

e Sprawdzenie wizualne powierzchni gazociggu na okoliczno$¢ wystepowania wzerdw.

W przypadku wykrycia wzerdw korozyjnych nalezy:

e wykona¢ pomiary grubosci $cianki gazociggu i gtebokosci wzerdw oraz wykonad
dokumentacije zdjeciowq przed dokonaniem jakichkolwiek napraw.

e Ubytki korozyjne nalezy naprawi¢ za pomocg metalu molekularnego w postaci
dwusktadnikowe] pasty tiksotropowej np. Chester Metal Super z wczesniejszym
doktadnym przygotowaniem powierzchni oraz odttuszczeniem jej za pomocqg Chester
Cleaner. Podczas wykonywania prac nalezy przestrzega¢ warunki Kart Technicznych
producenta.

¢ Odmuchanie remontowanej powierzchni suchym, sprezonym powietrzem.

e (Odttuszczenie powierzchni za pomocg acetonu.

e Malowanie powierzchni gazociggdéw i armatury farbqg epoksydowq podktadowg — |
warstwa podktadowa. Grubosé warstwy min. 70 um

e Malowanie powierzchni gazociggdw i armatury farbqg epoksydowqg podktadowqg — I
warstwa podktadowa. Grubosé warstwy min. 70 um

e  Malowanie powierzchni gazociggdw i armatury farbg poliuretanowg nawierzchniowq —
| warstwa nawierzchniowa. Grubos¢ warstwy min. 50 um

e  Malowanie powierzchni gazociggdw i armatury farbg poliuretanowq nawierzchniowqg
— Il warstwa nawierzchniowa. Grubo$¢ warstwy min. 50 um

e Instalacja i armatura wykonana ze stali nierdzewnej nie podlega malowaniu.

e Rodzaj powtok antykorozyjnych to:

e chemoutwardzalny system wg ustalonej kolorystyki systemu RAL, sktadajgcy sie z
epoksydowe] warstwy podktadowej oraz nawierzchniowej warstwy poliuretanowe;,
odpornej na dziatanie promieni UV,

e tqgczna grubose powtoki 240 — 300 um

e warunki wykonania powtok malarskich zgodne z Kartami Technicznymi producenta
farb.

Warunki prowadzenia prac malarskich:

e powietrze powinno by¢ wolne od pytéw iinnych zanieczyszczen

e temperatura otoczenia powinna wynosi¢ od +10 oC do +300C

e wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie powinna by¢ wieksza niz 85%.

e nie nalezy prowadzi¢ prac malarskich w przypadku wystepowania mgty, opaddw
deszczu lub roszenia.

e w celu unikniecia kondensacji wilgoci na podtozu stalowym femperatura
zabezpieczane] powierzchni powinna by¢é o minimum 30C wyzsza od temperatury
punktfu rosy otaczajgcego powietrza.

e femperatura, wilgotnos¢ i punkt rosy powinny by¢ sprawdzane a wyniki pomiardw
przedstawione w Protokole odbioru prac malarskich

e prace malarskie nie powinny by¢ wykonywane w czasie silinego wiatru ze wzgledu na
zwiekszone zapylenie powierzchni.

e nalezy przestrzega¢ warunkdw zalecanych w Kartach Technicznych producenta
materiatdw malarskich, a w szczegdlnosci: warunkdw przechowywania farb, warunkéw
i proporcji mieszania farb, odstepdw naktadania kolejnych warstw farby, okresu
przydatnosci farby do stosowania po zmieszaniu jej sktadnikdw.

e Wykonanie protokotu odbioru izolacji.

e Utylizacja odpaddw.

Pozycja 24 System 3-warstwowy z e Opracowanie i uzgodnienie instrukcji wykonania prac. Dokumentacja powinna

(Naprawa izolaciji
na przejsciu ziemia
powietrze)

uv

zawiera¢ karty techniczne zastosowanych materiatéw. (mozna uzgodnié instrukcje w
ramach polecenia prac gazoniebezpiecznych lub niebezpiecznych)

Oczyszczenie izolacji z resztek ziemi.

Usuniecie zniszczonej, istniejgcej, izolacji przy pomocy szpachelki.

Czyszczenie odstoniete] powierzchni gazociggu metodg strumieniowo $cierng do st.
czystosci Sa 2 V.

Zfazowanie brzegdw istniejgcej izolacji pod katem 15° - 30°.




e Uszorstnienie istniejgcej izolacji w miejscu potgczenia na szerokosci 100mm oraz
odpylenie catej powierzchni przewidzianej do izolowania poprzez odmuchanie
sprezonym powietrzem.

e Odttuszczenie powierzchni przy zastosowaniu acetonu.

e Natozenie podktadu gruntujgcego.

e Sprawdzenie wizualne powierzchni gazociggu na okolicznos¢ wystepowania wzerdw.

W przypadku wykrycia wzerdw korozyjnych nalezy:

e wykona¢ pomiary grubosci Scianki gazociggu i gtebokosci wzeréw oraz wykonac
dokumentacje zdjeciowq przed dokonaniem jakichkolwiek napraw.

e wzery korozyjne nalezy naprawi¢ za pomocg metalu molekularnego w postaci
dwusktadnikowe] pasty ftiksotropowej np. Chester Metal Super z wczedniejszym
doktadnym przygotowaniem powierzchni oraz odttuszczeniem jej za pomocg Chester
Cleaner. Podczas wykonywania prac nalezy przestrzegaé warunki Kart Technicznych
producenta.

¢ Nawiniecie tasmy wtasciwej ochrony antykorozyjnej - zgodnie z zatozeniami producenta

systemu.

Nawiniecie tasmy zewnetrznej — zgodnie z zatozeniami producenta systemu.

dla czesci podziemnej przejscia

dla czesci nadziemnej przejscia przy zastosowaniu tasm odpornych na UV

Kontrola izolaciji.

konfrola wizualna.

préba szczelnosci izolacji przy zastosowaniu poroskopu. Protokdt z pomiardw nalezy

dotgczy¢ do dokumentacii powykonawczej.

e Wykonanie protokotu odbioru izolacii.

e Utylizacja odpaddw.

¢ Minimalne wymagania do materiatdw izolacyjnych

a) Wriasciwosci izolacii przeciwkorozyjnej wewnetrznej:

e materiat mozna naktada¢ w temp. -200C do +30°C, zgodnie z zaleceniami montazu
producenta,

e Zamawiajgcy wymaga zastosowanie primeru jezeli dany system wykonania powtoki
dopuszcza jego stosowanie,

e grubosc tasmy izolacyjnej — minimum: 1.2mm +/- 3%,

¢ dwuwarstwowa powtoka przeciwkorozyjna spetnia wymagania klasy min. C30 wg normy
PN-EN 12068 lub rownowaznej.

e deklaracja zgodnosci producenta o spetnianiu warunkéw normy wg PN-EN 12068 lub
rownowazne;j.

b) Witasciwosci izolacji przeciwkorozyjnej zewnetrznej:

e warstwa zewnetrzna powtoki przeciwkorozyjnej zapewnia ochrone przed uszkodzeniem
mechanicznym wewnetrzng warstwe powtoki przeciwkorozyjnej,

e zapewnienie przyczepnosci do warstwy wewnetrznej powtoki w celu zachowania
ciggtosci przylegania naktadanej powtoki przeciwkorozyjnej,

e taSma zewnetrzna przeciwkorozyjina powinna by¢ naktadana zgodnie z zaleceniami
producenta.

c) Zewnetrzna warstwa powtoki powinna by¢ wykonana na podktadzie folii aluminiowej
odpornej na dziatanie promieni UV.

Minimalna grubosé powtoki izolacyjnej 2,5mm.

Pozycje 25-27
(Gazocigg od
DN50 do DN1400)

1. Taéma izolacyjna

2. Ptozy dystansowe

Specyfikacja wyrobu dotyczy montazu ptdz dystansowych w przestrzeni miedzyrurowej

1) Tasma izolacyjna dwuwarstwowa uniemozliwigjgca przesuwanie sie ptdz dystansowych
podczas wsuwania gazociggu w rure ostonowa
e materiat mozna naktada¢ w temp. -200C do +30°C, zgodnie z zaleceniami montazu
producenta,
e grubosc tasmy izolacyjnej — dostosowana do potrzeb
2) Wrtasciwosci ptdz dystansowych:
e ptozy jak i kazdy element wchodzgcy sktad ptozy nie moze by¢ metalowy, musi byé
wykonana z materiatu nieprzewodzgcego prgd elektryczny
e ptozy powinny posiadac niski wspdtczynnik tarcia utatwiajgcy wsuwanie gazociggu do
rury ostonowej
e ptozy powinny by¢é w taki sposdb dobrane aby uktad rurowy byt dobrze
wyposrodkowany

(D1-D2):2 = wysokos¢ ptozy :

e ptozy powinny by¢ odporne na korozje chemiczng, szoki termiczne oraz posiadac
wysokg odporno$¢ mechaniczng

e llos¢ obwoddw potrzebnych na dane przekroczenie nalezy wyznaczy< ze wzoru L/1,5 +3
= ilo§¢ obwoddw, gdzie L — dtugos¢ przepustu w metrach, natomiast 3 — dodajemy aby
na poczgtku i na kohcu przekroczenia zamontowac po dwa obwody ptdz




e Ptozy powinny posiada¢ dokumentacije jakoSciowqg gtownie pod kgtem wytrzymatosci
ich zastosowania w przestrzeniach miedzyrurowych dla odpowiednich obcigzen

Pozycje 28-30
(Gazocigg od
DN50 do DN1400)

1. Przektadki
dielektryczne

2. Masa uszczelniajgca
3. Pianka montazowa

4. Rekaw zamykajgcy
przestrzen miedzyrurowqg

1) Przektadki dielektryczne

e Montowane na samych kohcéwkach rur ostonowych

e Przektadki muszg by¢ wykonane z materiatu nieprzewodzgcego prad elektryczny,

e Wytrzymate mechanicznie na obcigzenia, w przypadku peknie¢ ptdz dystansowych
muszq przejg¢ obcigzenia gazociggu tak aby na kohcach rur ostonowych nie doszto do
styku obu rur,

e Przektadki powinny by¢ dopasowane do $rednic zamontowanych rur

2) Masa uszczelniajgca

e Mafteriat plastyczny podatny na formowanie, umozliwiajgcy uszczelnienie rur
przewodowych wzgledem rur ostonowych

e  Mozliwos¢ aplikacji bez koniecznosci uzywania dodatkowych narzedyzi,

e Brak koniecznosci stosowania dodatkowych primeréw oraz podktaddw gruntujgcych,

e Zawiera inhibitory korozji oraz dodatki umozliwiajgce dobrg przyczepnosc

e Odporna na wilgo¢ i nierozpuszczalna w wodzie

e masa wypetniajgca naktadana na zimno w zakresie temp. - 20°C + +30°C, zgodnie z
zaleceniami montazu producenta,

3)Pianka montazowa
e pianka poliuretanowa dwusktadnikowa
e posiadajgca bardzo dobrg przyczepno$é do materiatdw m.in. metalu jak i licznych
tworzyw sztucznych
e odporna na rozktad, ciepto, wode
4) Rekaw termokurczliwy
e Manszeta zamykajgc przestrzen miedzyrurowq dla réznych rodzi srednic gazociggu/rura
ostonowa
e mozliwos¢ stosowania na izolacje fabryczng z polietylenu, polipropylenu, epoksydu,
poliuretanu, bitumu, gotej stali
Minimalna grubosé¢ 1,8 dla $rednic ponizej DN150 oraz 2,2 dla Srednic powyzej DN150
Na bazie butylokauczuku
Manszeta nie powinna posiadac zadnych elementdéw metalowych,
Manszeta powinna by¢ tak zamontowana na kohcdwke rury ostonowej/gazociag, aby
nie byto mozliwosci wnikania wody/btota do przestrzeni miedzyrurowej




