Zatgcznik nr 9. WPS nr 13/GAZ/14.G do Instrukcji montazu i spawania fittingéw i kréécéw na obiektach gazowniczych
Operatora Gazociqgéw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A.

Zatgcznik nr 9. WPS nr 13/GAZ/14.G

Instrukcja Technolegiczna Spawanla (WPS) WPS Nr:
= ] 13/GAZ/14.G
Ty ten — METODA SPAWANIA Data:
tukowe reczne elektrodgy nietopliwa/otulona (TIG/SMAW) | 141 /111 01.02.2014
RODZAJ SZCZEGOLY PRZYGOTOWANIA DO SPAWANIA WYRONAL:
ZLACZA: Daiol Yechnicany
Kolejnogé spawania
BW ’
L i IWE-00474/2000
rurowe VI ert, Nr 01 202 POL/Z-11/1608 /00
POZYCJA
SPAWANIA: ZATWIERDZIL:
777
N ' v R r
PC -a-z !rt‘gh !kfvn‘rnll-uh‘u{ K
Dl Sadeds Jsax
WPQR Nr: o Wi 1 Weageie sy [ i
13/GAZ/2014.G

m

Grupa materiatowa: 2 + 1

TEMPERATURA POCDGRZEWANIA WSTEPNEGO: 80 °C

Wg ISO/TR 15608 TEMPERATURA MIEDZYSCIEGOWA: max. 200 °C
ternp. Y Y b p %
WYMIARY:
- érednica zew rury.: 2355,5 mm OBROBKA CIEPLNA PO SPAWANIU: Nie wymagana
- érednica zew. odgaiezienle: 244, 5mm
- gruboéé éclanki rury ¢3=3+22mm
- grubos¢ $clanki odgaigzlenie:
t2=7+28mm
MATERIAL DODATKOWY* CZYSZCZENIE WSTEPNE 1 MIEDZYSCIEGOWE:
1. Rodzaj spoiwa etop): drut
-Klasyﬁkag’: %%1 Oczyéclt kofics rur na g i 2 )] ze |
- Omaczenie wylwdrty OK. Tigrod 12.384 ; {rdza ,p Py, brud, tluszcz, woda) na szerokoéci min. 25
- Producent: ESEB - $rednica: @ 2,4 mmy; mm. Pooztzug&lne wamwyszlﬂuwuc
- Rodzaj gazu osbnuweoo wg PN-EN 14175: I1 (Ar)
- Natezenie przeplywu gazu: 10+43 I/min INFORMACJE DODATKOWE:
- Redzaj elektrody wolframowej: WTH
$rednica: @ 2,4 mm; 1. S i rury w4

o co 80°. Diugosé spoin sczepnych ok 10 mm.
b)
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2. R i
sleble o ok. 20-30mm.
2. Rodzaj spoiwa( przetop): elektroda otulona
- Klasyfikacja wg PN-EN: E55 4 1 (ilMo B32 H5
- Oznaczenle wytwdrcy: Conarc 706

- Producent: LINCOLN

- Sradnica: & 2.5; & 3.2 mm b A SPAWALN -

Master MLS 3000 Kemppi
Master 2800 Kemppi

Zalocania detVErace SsTanis
Elektrody suszyé w temp. 300 °C przez 2h.

SZCZ) EGOLY DOTYCZACE SPAWANIA

Scieg | Metoda Materialy dodatk Nate: Napigcie Rodzaj Prodkodé
[A] ivy pradu, spawania Iloéé wprowadzonego
frednica wp bisgumowodé | { mm/ min] clepla
jlJ/mm]
1 141 224 Tigrod 12.64 110 + 140 12+1318 DC(-) 21+32 1,5+3,6
2 141 D324 Tigrod 12.64 | 120 + 140 13+158 DC(-) 21+38 1,5+36
111 025 Coneare 70G 70 + 110 23+28 DC(+) 85 + 150 0S5+ LS
3-n 111 ©32 Conarc 70G 110 + 145 25+26 DC(+) 119 + 170 08+1,6
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