Zatqgcznik nr 8. WPS nr 11.GAZ.2014.P do Instrukcji montazu i spawania fittingow i kro¢céw na obiektach gazowniczych
Operatora Gazociqgéw Przesylowych GAZ-SYSTEM S.A.

Zatgcznik nr 8. WPS nr 11.GAZ.2014.P

y1 WPS nr 11.GAZ.14.P
CSe—— Instrukcja Technologiczna Spawania (WPS) S it 150 15 6091
) wg PN-EN ISO 15614 - 1, PN-EN 12732 WPQR nr1l/GAZ/14.P
[Wytwérca: Dotyczy zadania: na:
OGP GA2-SYSTEM S.A. UDT Poznan
Zigcze Materiat po wy: | t dodaticowy:
Rodzaj zlacza: BW Grupa: 11-12 wg PN CR ISO 15608 |Rcduj: elektroda zasadowa
Pozyga spawanla: PH Gatunek: P35S5NL1 /L360NB Producent: Bohler
Urzgdzenle spawaln: Lincoln V270T Grubost: 5,0 - 20,0 mm O; 1. -Fox EV60
Lincoln V 270T Srednica: 226mm / 2152,5 mm Handlowe: |2.
‘Metoda spawania 111 MMA ICev 0,41 max 0,45 Typ wg SO |1.-E46 6 1NiMo B 42 H5
iMIn. temp atoczenta: -5°C | 1668/2560: |2,

SZCZGOLY PRZYGOTOWANIA ZEACZA

Kol $¢ spawania

Bcleg /Warstwd  Metoda Materiat Napiecie |Blegunowoét podawania Bnlowa Uwag!
drutu
nr _fom/ IN N m/min /mm
1 111 Fox EV60 2,5 80 - 100 17 DC (+ n/a 1,1
2 111 Fox EV60 3,2 90-120 24,5-27 DC (+] nfa 1
3+n 111 Fox EV60 3,2 120-135 24-27 DC {+! n/a 1,25
Suszenle Temperatura Obrébka ciepina
temperatura: 300-350°C podgrzewanla wstepnego min 80°C temperatura: nie dotyczy
czas: 25h |miedzyéclegowa: max 250°C czas:
wg zalecer producenta Uwagi; chroni¢ spoing przed szybk
Elktrody przechowywsé w w temp. 60°C stygnleciem opask3 izolacyjn: szybkosé chiodzenia:
Gaz / Topnik Elektroda nietopliwa: Graf spoiny 35 -nb
IRodzaj: n/a
Natgienle przeptywu gazu Rodzaj: 21 lub szlife nie
lostonowego:
formujacego: Srednica: Na podidadce: nle stosowana
Srednica dyszy: 10mm
INFORMACJE DODATKOWE
ok ustawié wg rysunku 2i3cza . k ykonat
spainy w ] o mak i éc Jaka umoiliwlajg P miedzy
| szwem prodi rur byé nie niz 100 mm.
pne | migdzy
Brzegi do 2e kich na min. 25mm /od strony 1 /,kolejne y Sclegbw czyicé
ub po usung¢ odpryskl.
Technika spawania
tuk zajatyé w rowku spawalniczym. Spawa¢ tukiem krétklm Poczatki | dinych warst nie y pokrywa¢ sie ze sobg, zachowat
przesuniecie min 30 mm. Szerokosé Sclegu 2ycze chroﬂlc przed wiatrem | opadami.
Badania i klasyfikacja
Spolny wg PN-EN I1SO 17637:2011 | badaniom penetracyjnym wg PN-EN 1289. Spoiny pi Jakodci B
wediug PN-EN 1SO 5817.
y/4
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