Zatgcznik nr 4. WPS nr 01.GAZ.2013 do Instrukcji montazu i spawania fittingéw i kréécéw na obiektach gazowniczych
Operatora Gazociggéw Przesylowych GAZ-SYSTEM S.A.
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O =AE Instrukcja Technologiczona Spawania WPS nr 01 GAZ 2013
T WPS wg PN-EN I50 15609 . 1

Kiociee 2° spawany na czynnym PALOLAGY WPQR nr 2614
GAZ-SYSTEM S A

Rod2a) shyiza teloda spawama
- kflowe reczne spawanie elekirods otuiong - 111 wg PNCEN 1SO 4063 2008

Mocowania | sczeplanie’
CZIery Spouny sczepne
co B0 * o dt 5 mm kazda

Pozycia spawania PC . “_‘/ g
i Mantaz krdéea !
Spoing wykonupe jeden
tub dwoch spawaczy na gazociagy A— 2-2.5

Przygotowane krtsbea
Jo 3pBwand - dORasOWAL do rury

Min temp oloczena
podczas spawanip -10°C

Pocyrzewane wsigpne 70.90° Spawane krdces
na gazotiqgy

i
Koleynoidc wykonywaniy
ACaeQow PrIy spawaning
kedntca

Max iemperatuta
magdrysciegows 250°C

CZYSZCZENIE WSTEPNE | MIEDZYWARS TWOWE

Z gazociagu Neinly UBUNQE L' W MECISCU PORRDOW®ENIE KIBEES  Orzy$ot g

2 wE2eMiCh 2areczysrezes w odiegodc min D mm . od xpainy B0 MEWHCINEAE polytku
WIJOC usunad przez DSUSZAr® PRIKET Patwili warstwe [20521lowat Pozosiak Wit LWy
QCRYACE 82EZOY | UKD QETERTIMOWRL

Po rakodcreniv Spawanik naC2y usunge 0dprysi) Powerzchng spoiny oyt 2 ndta

MATERIAL PODSTAWOWY.

RODZAL | OZNACZENIE

wra salez grupy 112 2,1 & wg PN.CR S0 15608
brednics zew. 88,9 - 1020 mm

grubsdd $emnks rery mm

Krocies 5137-2. @ 63 mm, grubost 100 mm

MATERIAL DODATKOWY: TECHNIKA SPAWANIA
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