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Karta Odbioru Jakosciowego Montazu Potgczenia Kotnierzowego

Energia Ciepta S.A.

Lokalizacja potgczenia kotnierzowego na obiekcie

Obiekt/Zaktad

Nr BIoku|

Nazwa instalacji lub
urzadzenia

Klucz KKS

| Poziom Iokalizacjil

Nazwa urzadzenia

Nr kolejny potaczenia ko’mierzowego|

Identyfikacja kotnierzy w potaczeniu kotnierzowym

Krétki opis miejsca wzgl. O
ktorego dokonuje sie opisu
lokalizacji pot. kotn.

O

Widok Wi

Kofnierz gorny

Nr kotnierza ‘ 1

Widok W
. J4 4 4

Kotnierz dolny

Koftnierz lewy

Nr kotnierza | 2

Nr kotnierza

1 11 44

Kotnierz prawy

Nr kotnierza | 2

Nietypowe usytuowanie pofgczenia kotnierzowego

Opis usytuowania kotnierza

Nr kotnierza

Opis usytuowania kotnierza

Nr kotnierza

Dane techniczne potaczenia kotnierzowego

DN | 32

PN

40

Temperatura obl. o Cisnienie obl.
Czynnik Olej . :
¥ J czynnika 150 °C czynnika 4 MPa
Kotnierze
Kotnierz Nr 1 Kotnierz Nr 2
Typ kofnierza | 01 Norma | PN-EN 1092-1+A1 Typ kotnierza | 01 Norma | PN-EN 1092-1+A1
Typ przylgi B Typ przylgi B
Materiat P265GH Norma PN-EN 10028-2 Materiat P265GH Norma PN-EN 10028-2
Sruba z tbem szesciokagtnym M16x55
Sruby M16x55 Norma PN-EN I1SO 4014 Materiat srub 5.6 Norma PN-EN 1SO 898-1
Nakretki M16 Norma PN-EN ISO 4032 Mat. nakretek 5 Norma PN-EN ISO 898-2
Liczba srub 4 Liczba nakretek 4
Uszczelka 2xp58/982
Producent uszczelki | SPETECH Bielsko-Biata Oznaczenie uszczelki Spetobar BAS 300
Rodzaj uszczelki wg normy wymiarowej | - Norma wymiarowa -
Materiat rdzenia uszczelki | - Materiat naktadek -
Obliczony montazowy moment skrecajacy Ms =75 Nm
DATA CZYNNOSCI
Rodzaj podjetych dziatan
Remont kapitalny Remont $redni Przeglad okresowy Awaria
Data i czytelny podpis Data i podpis
przedstawiciela Wykonawcy Inspektora Nadzoru
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Data i czytelny
Wymagan Dopu- Data i czytelny podpis
Lp. Zakres odbioru ymag ) v Wartosci kryterialne do odbioru P podpis yielny podp Uwagi
protokét szczony Inspektora Nadzoru
Wykonawcy
Kontrola czystosci i stanu Przylga pozbawiona zabrudzen i
powierzchni uszczelniajgcych kurzu (zwtaszcza wszelakich
1. |pofaczenia Strona 4 smaréw i fragmentdw materiatu
kotnierzowego - uszczelki). Stan powierzchni
kotnierz nr 1 dopuszczony protokotem
Kontrola czystosci i stanu Przylga pozbawiona zabrudzeri i
powierzchni uszczelniajgcych kurzu (zwtaszcza wszelakich
2. |potaczenia Strona 5 smaréw i fragmentéw materiatu
kotnierzowego - uszczelki). Stan powierzchni
kotnierz nr 2 dopuszczony protokotem
Pomiary geometrii
3. y.g Strona 6 Dopuszczony protokotem
uszczelki
Pomiary geometrii
4. |powierzchnii Strona 7 Dopuszczony protokotem
uszczelniajgcych
Pomiar Stozkowatosci
Powierzchni
5. L Strona 8 Dopuszczony protokotem
Uszczelniajace;j -
Kotnierz nr 1
Pomiar Stozkowatosci
Powierzchni
6. L Strona 9 Dopuszczony protokotem
Uszczelniajace;j -
Kotnierz nr 2
Przeprowadzi¢ sprawdzenie
Pomiar Falistosci falistosci przylgi za pomoca
2 Powierzchni docieraka. Docierak
" |Uszczelniajacej - posmarowac tuszem i przytozy¢
Kotnierz nr 1 do przylgi. Nastepnie lekko
dociskajac wykonac ruchy w
zakresie % obwodu. Po odbiciu
na tusz powierzchni przylgowej
lamki powinny roztozy¢ si
Pomiar Falistosci p' : p. WI, y roziozyc sig
. . rownomiernie, a w dowolnym
Powierzchni .
8. . kwadracie o boku 25 mm
Uszczelniajace;j - . : ..
Rk powinno sie znalez¢ 6 do 8
Kotnierz nr 2
plamek.
Sprawdzenie rownolegtosci
9. |powierzchni uszczelniajacych Strona 10 Dopuszczony protokotem
potaczenia kotnierzowego
Sprawdzenie ustawienia osi
brak przesunie¢ lewo-prawo
10. ( , P i N P ) Strona 11 Dopuszczony protokotem
i gora-dot) oraz sprawdzenie
ustawienia osi srub
Data i czytelny podpis Data i podpis

przedstawiciela Wykonawcy

Inspektora Nadzoru
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Data i czytelny . . | Uwagi/
Wymagan Dopu- Data i czytelny podpis
Lp. Zakres odbioru ymag ) v Wartosci kryterialne do Odbioru P podpis yielny podp Nr
Protokét szczony Inspektora Nadzoru
Wykonawcy protokotu
Zastosowanie nowych
4 Wymiana wszystkich nakretek
nakretek zgodnych z kartg
11. . na zgodne z kartg katalogowg
katalogowa potaczenia R .
pofaczenia kotnierzowego
katalogowego
Nakretka bez oporéw obraca sie
L, na $rubie, brak sladéw korozji
12. Kontrola gwintéw srub L, L,
na gwincie sruby, brak sladéw
deformacji gwintu Sruby
W przypadku montazu
P yp, X Zgodnos¢ $rub z atestem
13. nowych $rub sprawdzenia .
. materiatowym
atestu materiatowego
. Gwinty $rub nasmarowane
Sprawdzenie o, .
. o, odpowiednim srodkiem
14. nasmarowania gwintow . .
. smarniczym (zgodnie z kartg
Srub
katalogowa)
Zastosowanie nowej
) ) ) Wymiana uszczelki na zgodna z
uszczelki zgodnej z kartg .
15. R kartg katalogowa potgczenia
katalogowgq potfaczenia
katalogowego
katalogowego
Kontrola ustawienia
uszczelki wzgledem przyl
16. g,e przyig Strona 12 Dopuszczony protokotem
po wykonaniu wstepnego
naciggu na sruby
Dokrecanie $rub.
Wprowadzanie naciggu
17. P . 8 Strona 13 Dopuszczony protokotem
wstepnego i
montazowego
Kontrola szczelnosci
18 potaczenia kotnierzowego Brak przeciekéw na catym
’ w czasie préby obwodzie uszczelki
szczelnosci
Data i czytelny podpis Data i podpis

przedstawiciela Wykonawcy

Inspektora Nadzoru
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Protokét Oceny Stanu Powierzchni Uszczelniajgcych Kotnierzy - Kotnierz Nr 1

Tab.1 llos¢ wystapien defektow
powierzchni uszczelniajacej
kotnierza - ocena wizualna

: LICZNE
G (powyzej 15 KILKA
& = o > .
C A . do 15 defektow
- - S defektow) ( )
@ fo/\ /
rd
I POJEDYNCZE
rys. 1 Typy defektéw i ich wymiar charakterystyczny (pomzelj 6 BRAK DEFEKTOW
defektéw)
Tab. 2 Wartosci dopuszczalne gtebokosci defektow powierzchni uszczelniajacej
Wymiar defektu [mm] Dopuszczalna gtebokosé, g dop [mm]
rd Uszczelki twarde Uszczelki miekkie Tab. 3 Dane dodatkowe
rd < 2,50 0,35 mm 0,75 mm Szerokos¢ "w" T Iki
2,50 <rd < 5,00 0,15 mm 0,35 mm [mm] yp uszczel
5,00<rd<750 Nie dopuszczalne 0,05 mm .
7,50 <rd Nie dopuszczalne Nie dopuszczalne 10’ 00 Mlekka
Tab 4. Pomiary defektéw powierzchni
Gtebokos¢ ) Niedopu- Gtebokos¢ ) Niedopu-
Lp.| rd [mm] [mm] Typ Lp.| rd [mm] [mm] Typ
g akt <g dop szczony g akt <g dop szczony
1 9.
2 10.
3. 11.
4. 12.
5. 13.
6. 14.
7 15.
8 16.

Powierzchnia uszczelniajgca zostaje niedopuszczona do eksploatacji w przypadku wystgpienia niedopuszczalnego defektu. Pomiaréw dokonywac
narzedziem pomiarowym o doktadnosci co najmniej 0,05 mm, najlepiej suwmiarka. W tabeli nr 1 okresli¢ wizualnie ilo$¢ defektéw. W przypadku
przekroczenia liczby 15 powierzchnia zostaje niedopuszczona do dalszej eksploatacji. W tym przypadku i w przypadku stwierdzenia braku defektow nie
przeprowadza sie dalszych pomiaréw. W przeciwnym razie dokona¢ pomiaréw wymiaru rd defektu zdefiniowanego na rysunku a nastepnie jego
gtebokosci i wynik pomiaru zamiescic¢ w tabeli 4. Typ defektu okresli¢ zgodnie z uwagg nr 1. Poréwnac wyniki pomiardéw z tabeli 4 z wartoSciami
dopuszczalnymi zawartymi w tabeli 2 i typem uszczelki w tabeli 3. W kolumnie "Niedopuszczony" zaznaczy¢ defekt nie spetniajacy kryteriow tabeli 2.

Uwagi:
1. W kolumnie "Typ" wpisa¢ "D" dla dotkdw i wgtebien (lewa czes$é rys. 1), lub "R" dla rys i wyztobien (prawa czes¢ rys. 1).

Data i czytelny podpis Data i podpis
przedstawiciela Wykonawcy Inspektora Nadzoru
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Protokét Oceny Stanu Powierzchni Uszczelniajgcych Kotnierzy - Kotnierz Nr 2

Tab.1 llos¢ wystapien defektow
powierzchni uszczelniajacej
kotnierza - ocena wizualna

. LICZNE
3 (powyzej 15 KILKA
Lo\ E - do 15 defektéw
D & defektéw) ( )
4
g
THArd \
% rd POJEDYNCZE
rys. 1 Typy defektéw i ich wymiar charakterystyczny (pomzelj 6 BRAK DEFEKTOW
defektéw)
Tab. 2 Wartosci dopuszczalne gtebokosci defektow powierzchni uszczelniajacej
Wymiar defektu [mm] Dopuszczalna gtebokosé, g dop [mm]
rd Uszczelki twarde Uszczelki miekkie Tab. 3 Dane dodatkowe
rd < 2,50 0,35 mm 0,75 mm Szerokos¢ "w" T Iki
2,50 <rd < 5,00 0,15 mm 0,35 mm [mm] yp uszczel
5,00<rd<750 Nie dopuszczalne 0,05 mm .
7,50 <rd Nie dopuszczalne Nie dopuszczalne 10’ 00 Mlekka
Tab 4. Pomiary defektéw powierzchni
Gtebokos¢ ) Niedopu- Gtebokos¢ ) Niedopu-
Lp.| rd [mm] [mm] Typ <zcz0n Lp.| rd [mm] [mm] Typ szcz0m
g akt < gdop \ g akt < gdop \

1 9.
2 10.
3. 11.
4. 12.
5. 13.
6. 14.
7 15.
8 16.

Powierzchnia uszczelniajgca zostaje niedopuszczona do eksploatacji w przypadku wystgpienia niedopuszczalnego defektu. Pomiaréw dokonywac
narzedziem pomiarowym o doktadnosci co najmniej 0,05 mm, najlepiej suwmiarka. W tabeli nr 1 okresli¢ wizualnie ilo$¢ defektéw. W przypadku
przekroczenia liczby 15 powierzchnia zostaje niedopuszczona do dalszej eksploatacji. W tym przypadku i w przypadku stwierdzenia braku defektow nie
przeprowadza sie dalszych pomiaréw. W przeciwnym razie dokona¢ pomiaréw wymiaru rd defektu zdefiniowanego na rysunku a nastepnie jego
gtebokosci i wynik pomiaru zamiescic¢ w tabeli 4. Typ defektu okresli¢ zgodnie z uwagg nr 1. Poréwnac wyniki pomiardéw z tabeli 4 z wartoSciami
dopuszczalnymi zawartymi w tabeli 2 i typem uszczelki w tabeli 3. W kolumnie "Niedopuszczony" zaznaczy¢ defekt nie spetniajacy kryteriow tabeli 2.

Uwagi:
1. W kolumnie "Typ" wpisa¢ "D" dla dotkdw i wgtebien (lewa czes$é rys. 1), lub "R" dla rys i wyztobien (prawa czes¢ rys. 1).

Data i czytelny podpis Data i podpis
przedstawiciela Wykonawcy Inspektora Nadzoru
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Protoko6t Pomiaru Wymiarow Uszczelki Plaskiej

Tab. 1. Przyrzad pomiarowy

R

B R

Dw

Rodzaj przyrzadu
pomiarowego

Doktadnos¢
~ - = pomiarowa
<
D 7 (najmniejsza £0,05 mm
podziatka) |
rys. 1. Wymiary uszczelki ptaskiej wg PN-EN 1514-1 Data i podpis
Tab. 2. Wyniki Pomiaréow uszczelki
Nazwa i oznaczenie Jedn. Wartosc W'artosc Dopu- . Uzyskana odchytka Dopu- |Niedo-pu-
arametru miar normowa zmierzona szczalne odchytki szczon szczon
P y d nom d akt A dop |d akt - d nom| < |Adop| Y Y
‘ . + 0,50 mm
Srednica wewnetrzna
uszczelki Dw mm 58,0 mm
- 0,00 mm
‘ . + 2,00 mm
Srednica zewnetrzna
uszczeki Dz mm 82,0 mm
- 1,00 mm
+ 0,25 mm
Gruboé¢ uszczelki g mm 2,0 mm
- 0,00 mm

Dokona¢ pomiaru parametréw wskazanych na rysunku zamieszczajgc wyniki w kolumnie "Wartos$¢ zmierzona". W polu uzyskana odchytka wpisa¢
réznice pomiedzy wartosciami zmierzonymi i normowymi. W zaleznosci od uzyskanej wartosci poréwnac otrzymany wynik odejmowania z dopuszczalng
odchytkg dodatnig lub ujemna. W przypadku przekroczenia wartosci odchytki wymiar zostaje niedopuszczony (krzyzyk w kolumnie "Niedopuszczony").
W przeciwnym przypadku - dopuszczenia wymiaru - nalezy postawic¢ krzyzyk w kolumnie "Dopuszczony".

Uwagi:

1. Pomiaréw dokonaé na obwodzie potaczenia kotnierzowego przyrzagdem o doktadnosci pomiaru 0,25 mm.

Data i czytelny podpis
przedstawiciela Wykonawcy

Data i podpis
Inspektora Nadzoru




Karta Katalogowa Nr 001_040_0032_3_1_513_) | Strona| 7/13

Protoko6t Pomiaru Wymiaréw Powierzchni Uszczelniajacych Kotnierzy - Typ B

Tab. 1. Przyrzad pomiarowy

— Rodzaj przyrzadu
pomiarowego
Doktadnos¢
Dw pomiarowa
<
od] (najmniejsza s1mm
podziatka)” |
rys. 1. Wymiary powierzchni uszczelniajacej - Typ B Data i podpis
Tab. 2. Kotnierz Nr 1
Nazwa i oznaczenie Jedn. Wartosc W.artosc Dopu- . Uzyskana odchytka Dopu- | Niedopu-
arametru miar normowa zmierzona szczalne odchytki szczon szczon
P Y d nom d akt A dop |d akt - d nom| < |A dop| v v
Srednica wewnetrzna + 0,50 mm
powierzchni mm 43,50 mm
uszczelniajgcej Dw - 0,00 mm
Srednica zewnetrzna + 2,00 mm
powierzchni uszczel- mm 78,0 mm
niajacej d1 - 1,00 mm
Wysokos¢ powierzchni * 0,00 mm
uszczelniajacej f mm 2,0 mm
Ja J .................. ) 1’00 mm .......................................
Tab. 3. Kotnierz Nr 2
Nazwa i oznaczenie Jedn. Wartosc W.artosc Dopu- . Uzyskana odchytka Dopu- | Niedopu-
arametru miar normowa zmierzona szczalne odchytki szcz0n szcz0n
P y d nom d akt A dop |d akt - d nom] < |4 dop] Y Y
Srednica wewnetrzna + 0,50 mm
powierzchni mm 43,50 mm
uszczelniajace] Dw | 000mm |
Srednica zewnetrzna + 2,00 mm
powierzchni uszczel- mm 78,0 mm
niajace;j d1 S| L00Omm |
Wysokos$¢ powierzchni * 0,00 mm
uszczelniajacej f mm 2,0 mm
Jq J .................. - 1’00 mm .......................................

Dokona¢ pomiaru parametrow wskazanych na rysunku zamieszczajgc wyniki w kolumnie "Warto$¢é zmierzona". W polu uzyskana odchytka wpisa¢
réznice pomiedzy wartosciami zmierzonymi i normowymi. W zaleznosci od uzyskanej wartosci poréwnac otrzymany wynik odejmowania z dopuszczalng
odchytka dodatnig lub ujemna. W przypadku przekroczenia wartosci odchytki wymiar zostaje niedopuszczony (krzyzyk w kolumnie "Niedopuszczony").
W przeciwnym przypadku - dopuszczenia wymiaru - nalezy postawic¢ krzyzyk w kolumnie "Dopuszczony".

Uwagi:

1. Pomiaréw dokonaé na obwodzie potaczenia kotnierzowego przyrzagdem o doktadnosci pomiaru 1 mm.

Data i czytelny podpis
przedstawiciela Wykonawcy

Data i podpis
Inspektora Nadzoru
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Protoko6t Pomiaru Stozkowatosci Powierzchni Uszczelniajacej - Kotnierz nr 1

-

rys. 1 Dwa warianty wymiaru stozkowatosci powierzchni uszczelniajacej

4 punkty

rys. 2. llos¢ punktéw pomiarowych

Tab. 1 Dane uszczelki Tab. 2 Dane przyrzadu pomiarowego
Typ uszczelki Dokt. Przyrzadu pomiarowego Data i podpis
Migkka | | . <0,05 mm
Tab. 3. Wartosci zmierzone, e(i), [mm]
i=1 i=2 i=3 i=4
Tab. 4. Wartosci dopuszczalne dla pomiaru parametru e
Naj\{weksza wartos¢ Do;zlllszcz. Data i podpis
zmierzona param. | wartos$é param. DOPUSZCZONY NIEDOPUSZCZONY
Inspektora Nadzoru
max[e(i)] < e dop e dop
0,25 mm
............................... Data i podpis

Powierzchnia uszczelniajgca zostaje niedopuszczona do eksploatacji w przypadku przekroczenia przez zmierzony parametr e jego dopuszczalnej wartosci

wskazanej w tabeli 4. Pomiaréw dokonywac z wykorzystaniem taty opartej na przeciwlegtych krawedziach powierzchni przylgowej wzdtuz srednicy
kotnierza i narzedzia pomiarowego o doktadnosci 0,05 mm. W tabeli 3 zamiesci¢ wyniki pomiaréw. Najwiekszg z wartosci zapisanych w tabeli 3 wpisac
do tabeli 4 i poréwnac z wartoscig dopuszczalng. Zatwierdzi¢ dopuszczenie, badz nie potaczenia kotnierzowego do dalszej eksploatacji.

Uwagi:

1. Pomiaréw dokonaé na obwodzie potgczenia kotnierzowego przyrzgdem o doktadnosci pomiaru 0,05 mm.

Data i czytelny podpis
przedstawiciela Wykonawcy

Inspektora Nadzoru

Data i podpis
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Protoko6t Pomiaru Stozkowatosci Powierzchni Uszczelniajacej - Kotnierz nr 2

)
]
. 1 | '
| I | i
| of | |
S 2 . - 4 punkty
rys. 1 Dwa warianty wymiaru stozkowatosci powierzchni uszczelniajacej rys. 2. llos¢ punktéw pomiarowych
Tab. 1 Dane uszczelki Tab. 2 Dane przyrzadu pomiarowego
Typ uszczelki Dokt. Przyrzadu pomiarowego Data i podpis
Migkka | | . < 0,05 mm
Tab. 3. Wartosci zmierzone, e(i), [mm]
i=1 i=2 i=3 i=4
Tab. 4. Wartosci dopuszczalne dla pomiaru parametru e
Naj\{weksza wartos¢ Do;zlllszcz. Data i podpis
zmierzona param. | wartos$é param. DOPUSZCZONY NIEDOPUSZCZONY
Inspektora Nadzoru
max[e(i)] < e dop e dop
0,25 mm
............................... Data i podpis

Powierzchnia uszczelniajgca zostaje niedopuszczona do eksploatacji w przypadku przekroczenia przez zmierzony parametr e jego dopuszczalnej wartosci
wskazanej w tabeli 4. Pomiaréw dokonywac z wykorzystaniem taty opartej na przeciwlegtych krawedziach powierzchni przylgowej wzdtuz srednicy
kotnierza i narzedzia pomiarowego o doktadnosci 0,05 mm. W tabeli 3 zamiesci¢ wyniki pomiaréw. Najwiekszg z wartosci zapisanych w tabeli 3 wpisac
do tabeli 4 i poréwnac z wartoscig dopuszczalng. Zatwierdzi¢ dopuszczenie, badz nie potaczenia kotnierzowego do dalszej eksploatacji.

Uwagi:
1. Pomiaréw dokonaé na obwodzie potgczenia kotnierzowego przyrzgdem o doktadnosci pomiaru 0,05 mm.

Data i czytelny podpis Data i podpis
przedstawiciela Wykonawcy Inspektora Nadzoru
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Protoko6t Pomiaru Rownolegtosci Powierzchni Uszczelniajacych Kotnierzy
na Obwodzie Potaczenia Kotnierzowego

- S Tab. 1. Przyrzad pomiarowy
Rodzaj przyrzadu
pomiarowego
Doktadnos¢ pomiarowa
L . 1) 50,05 mm
(najmniejsza podziatka) *
Data i podpis
o Liczba punktéw pomiarowych

Nalezy dokona¢ pomiaru szczeliny
pomiedzy powierzchniami
uszczelniajgcymi ustawionych
kotnierzy.

4 punkty

rys. 1. Wymiar szczeliny pomiedzy przylgami rys. 2. Punkty pomiarowe

Tab. 2. Wartosci zmierzone, s akt(i), [mm]

i=1 i=2 i=3 i=4

Tab. 3. Odchytka pomiarowa
Najwieksza Najmniejsza Réznica wartosci
zmierzona wartos¢ zmierzona wartos¢ najmniejszej i najwiekszej
s max = max[s akt(i)] | s min = min[s akt(i)] As akt = s max - s min < As dop
..................... mm rreeeeerieeeeenneee M SO PO PP O POPO (11|
Tab. 4. Wartosci dopuszczalne dla odchytki pomiarowej
D | dchytka odlegtosci Data i podpi
opuszczaina odchylka odleglosct DOPUSZCZONY | NIEDOPUSZCZONY ata 1 podpis
powierzchni uszczelniajgcych Inspektora Nadzoru
As dop
08mm | ]
Data i podpis

Dokona¢ pomiaréw szczeliny pomiedzy powierzchniami uszczelniajgcymi w ilosci punktéw okreslonych na rys. 2. Wyniki pomiaréw zapisa¢ w tabeli 2.
Najwiekszg i najmniejszg zmierzong wartos¢ zamiesci¢ w tabeli 3 oraz obliczy¢ ich réznice. Poréwnac otrzymany wynik z dopuszczalnymi wartosciami w
tabeli 4 i na tej podstawie dokonac zatwierdzenia, bgdz nie, potaczenia kotnierzowego do dalszego montazu.

Uwagi:
1. Pomiardéw odlegtosci kryz kotnierzy dokonac na obwodzie potgczenia kotnierzowego przyrzagdem o doktadnosci pomiaru 0,05 mm.

Data i czytelny podpis Data i podpis
przedstawiciela Wykonawcy Inspektora Nadzoru
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Protokot Pomiaru Ustawienia Wspétosiowosci Kotnierzy

rys. 1. Wymiar niewspoétosiowosci kotnierzy

4 punkty

rys. 2. Punkty pomiarowe

Tab. 1. Przyrzad pomiarowy

Rodzaj przyrzadu
pomiarowego

Doktadnos¢ pomiarowa
(najmniejsza podziatka

)Y

Data i podpis

Dokonaé pomiaréw parametru wskazanego na rys.
1 w czterech punktach na obwodzie potaczenia
kotnierzowego (rys. 2). W przypadku dopuszczenia
potaczenia wg tabeli 2 dokonac¢ dodatkowego
sprawdzenia dopasowania $rub do przeswitu
otwordw kotnierzy i powyzsze zaznaczy¢ w tabeli

nr 3. W przypadku nie mozliwosci zamontowania
co najmniej jednej sruby potfaczenie nie zostaje

dopuszczonedo dalszego montazu.

Tab 2. Pomiary wymiaru e w czterch punktach na obwodzie potaczenia kotnierzowego
Wartosé Wartosé . Wartosé Wartosé .
| Niedopu- . Niedopu-
Lp. zmierzona dopuszczalna Lp. zmierzona dopuszczalna
szczony szczony
eakt < |edop| e dop eakt < |edop| e dop
N mm $1.5mm 3|, mm $1.5mm
2 mm $1.5mm Sl mm $1.5mm
Tab 3. Potwierdzenie mozliwosci montazu srub w otworach kotnierzy przy spetnieniu dopuszczalnych
odchytek wspétosiowosci z tabeli 1
Nr Montaz Montaz Nr Montaz Montaz Montaz Montaz
Sruby mozliwy niemozliwy | Sruby mozliwy niemozliwy | sruby mozliwy niemozliwy
1
2.
3.
4
Uwagi:

1. Pomiaréw dokonaé na obwodzie potaczenia kotnierzowego przyrzagdem o doktadnosci pomiaru 0,5 mm.

Data i czytelny podpis
przedstawiciela Wykonawcy

Data i podpis
Inspektora Nadzoru
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Protokot Pomiaru Potozenia Uszczelki Wzgledem Przylg po Wykonaniu Wstepnego
Naciagu na Sruby (30% docelowej warto$ci momentu skrecajacego)

Tab. 1. Przyrzad pomiarowy

Rodzaj przyrzadu

<<\<§<<<§1 pomiarowego

Doktadnos¢ pomiarowa
)" -

(najmniejsza podziatka

Data i podpis

%) .

A
!

rys. 1. Szerokos$¢ wystajacej czesci uszczelki

Tab. 2. Wartosci zmierzone, 6(i), [mm]

i=1 i=2 i=3 i=4

4 punkty

rys. 2. Punkty pomiarowe

Tab. 3. Odchytka pomiarowa
Najwieksza Najmniejsza Réznica wartosci
zmierzona wartos¢ zmierzona wartos¢ najmniejszej i najwiekszej
& max = max[6(i)] & min = min[é(i)] A b akt =6 max-é min <édop
..................... mm reveteereeeeeneeeee M TP POPO (¢ 11|

Tab. 4. Wartosci dopuszczalne dla odchytki pomiarowej
D | hytk kosci Datai i
opuszcz:-f na .odc ’y- aszero .OSCI DOPUSZCZONY NIEDOPUSZCZONY ata i podpis
wystajgcej czesci uszczelki Inspektora Nadzoru
Aéb dop
1L,0mm | ]
Data i podpis

Dokonac¢ pomiaru szerokosci wystajgcej czesci uszczelki w ilosci punktéw okreslonych na rys. 2. Wyniki pomiaréw zapisa¢ w tabeli 2. Najwiekszg i
najmniejszg zmierzong wartos¢ zamiesci¢ w tabeli 3 oraz obliczy¢ ich réznice. Poréwnac otrzymany wynik z dopuszczalnymi wartosciami w tabeli 4 i na
tej podstawie dokonac zatwierdzenia, bgdz nie, potaczenia kotnierzowego do do dalszego montazu.

Uwagi:
1. Pomiaréw dokonaé na obwodzie potaczenia kotnierzowego przyrzagdem o doktadnosci pomiaru 1 mm.

Data i czytelny podpis Data i podpis
przedstawiciela Wykonawcy Inspektora Nadzoru




Karta Katalogowa Nr 001_040_0032_3_1_513_J |

Strona| 13/13

Protokét Kolejnosci Dokrecania Srub Potaczenia Kotnierzowego

Widok W

rys. 1. Wzorzec dokrecania srub potaczenia kotnierzowego.

Data i czytelny
Zatwier- podpis przedst.
dzony Wydz. Ruchu

Blokow

Lp. Opis procedury

Data i czytelny
podpis Inspektora
Nadzoru

Nalezy zapoznac sie ze wzorcem kolejnosci dokrecania srub
1. (rys. 1). Dopuszcza sie naniesienie na kotnierz pisakiem kolejnos¢
montazu i skrecania $rub.

Dokonac¢ wstepnego montazu srub i nakretek. Przed montazem
powierzchnie gwintowe $rub i nakretek nalezy pokryé¢ srodkiem smarnym
o wtasciwosciach antyzapieczeniowych i odpornosci na wysoka
temperature. Nalezy dokreci¢ wstepnie luzno sruby i nakretki zgodnie ze
wzorem dokrecania. Nastepnie dokreci¢ recznie elementy ztgczne do
uzyskania oporu. Jesli reczne dokrecenie $rub jest niemozliwe nalezy
dokonaé ponownej inspekcji powierzchni gwintowych. Obecnosé korozji
innej niz powierzchowna, odksztatcen plastycznych powierzchni
gwintowej, skrzywienie $ruby dyskwalifikuja taki element ztgczny z
eksploatacji

Za pomoca klucza dynamometrzycznego dokreci¢ nakretki momentem
skrecajgcym nie wiekszym niz 30 % wielkosci docelowej (tj. 22,5 Nm).
Nalezy zachowac kolejnosci dokrecania $rub zgodng ze wzorcem
dokrecania przedstawionym na rys. 1.

Za pomoca klucza dynamometrzycznego dokreci¢ nakretki momentem
skrecajgcym nie wiekszym niz 60 % wielkosci docelowej (tj. 45 Nm).
Nalezy zachowac kolejnosci dokrecania $rub zgodng ze wzorcem
dokrecania przedstawionym na rys. 1.

Za pomoca klucza dynamometrzycznego dokrecié¢ nakretki docelowym
momentem skrecajgcym (tj. 75 Nm). Nalezy zachowac kolejnosci
dokrecania srub zgodna ze wzorcem dokrecania przedstawionym na
rys. 1.

Data i czytelny podpis Data i podpis
przedstawiciela Wykonawcy Inspektora Nadzoru




