Wymiana armatury na uktadach pomocniczych turbozespotu nr 7 w Elektrowni Dolna Odra

Zakres realizacji zadania.

Inwentaryzacje i odtworzenie dokumentacji.

Demontaz starej armatury zamontowanej na ukfadzie.

Dostawa i montaz armatury.

Nazwa
LP. | urzadzenia Rodzaj armatury Dyrektywa ci$nieniowa | Podlega pod UDT | Rodzaj napedu | Czynnik | DN(mm) | PS(bar) | T(°C) | przytacze
1 Odwodnienie rurociggu pary Swiezej
1.1 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 140 540 | spawane
1.2 Zawor odcinajacy tak reczny para 65 140 540 | spawane
1.3 Zawor odcinajacy elektryczny para 65 140 540 | spawane
14 Zawor odcinajacy tak reczny para 32 140 540 | spawane
1.5 Zawor odcinajacy tak reczny para 32 140 540 | spawane
1.6 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 140 540 | spawane
1.7 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 65 140 540 | spawane
1.8 Zawor odcinajacy tak reczny para 32 140 540 | spawane
1.9 Zawor odcinajacy tak reczny para 32 140 540 | spawane
1.10 Zawor odcinajacy tak reczny para 32 140 540 | spawane
1.11 Zawor odcinajacy tak reczny para 32 140 540 | spawane
1.12 Zawor odcinajacy tak reczny para 50 140 540 | spawane
1.12 Zawor odcinajacy tak reczny para 32 140 540 | spawane
1.13 Zawor odcinajacy tak reczny para 32 140 540 | spawane
1.14 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 65 140 540 | spawane
2 Odwodnienie komor zaworowych WP
2.1 Zawor odcinajacy reczny para 25 140 540 | spawane
2.2 Zawor odcinajacy reczny para 25 140 540 | spawane
2.3 Zawor odcinajacy elektryczny para 40 140 540 | spawane
3 Odwodnienie kadtuba zewnetrznego WP
3.1 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 30 430 | spawane
3.2 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 25 30 430 | spawane
4 Odwodnienie kadtuba wewnetrznego WP
4.1 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 120 540 | spawane
4.2 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 25 120 540 | spawane
4.3 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 120 540 | spawane
4.4 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 120 540 | spawane
4.5 odwadniacz tak para 25 120 540 | spawane
5 Odwodnienie rurociggu pary wtérnej
5.1 Zawor odcinajacy reczny para 80 29 430 | spawane
5.2 Zawor odcinajacy reczny para 80 29 430 | spawane
5.3 Zawor odcinajacy elektryczny para 80 29 430 | spawane
6 Oproéznianie kadtuba WP
6.1 Zawor odcinajacy reczny para 100 29 430 | spawane
6.2 Zawor odcinajacy reczny para 100 29 430 | spawane
6.3 Zasuwa reczny para 150 29 430 | spawane
6.4 Zasuwa elektryczny para 150 29 430 | spawane
6.5 Zasuwa elektryczny para 150 29 430 | spawane
7 Odwodnienie upustéw WP
7.1 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 32 29 430 | spawane
7.2 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 20 43 430 | spawane
8 Odwodnienie kadtuba zewnetrznego SP
8.1 Zawor odcinajacy tak | elektryczny para 25 29 540 | spawane
9 Odwodnienie kadtuba wewnetrznego SP
9.1 Zawor odcinajacy tak | | elektryczny para 25 29 540 | spawane
10 Odwodnienie komor zaworowych SP
10.1 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 25 29 540 | spawane
10.2 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 25 29 540 | spawane
10.3 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 32 29 540 | spawane
10.4 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 32 29 540 | spawane
10.5 Zawor odcinajacy tak reczny para 32 140 540 | spawane
10.6 Zawor odcinajacy tak reczny para 32 140 540 | spawane
10.7 Zawor odcinajacy tak reczny para 65 29 540 | spawane
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11 Odwodnienie upustéw SP
11.1 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 25 14 455 | spawane
11.2 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 20 14 455 | spawane
12 Odwodnienie rurociggéw do XN
12.1 Zawor odcinajgcy tak elektryczny para 25 4,5 350 | spawane
12.2 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 25 4,5 350 | spawane
12.3 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 25 2,5 300 | spawane
12.4 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 20 2,5 300 | spawane
12.5 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 40 0,4 500 | spawane
12.6 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 20 1,3 300 | spawane
13 Grzanie rurociggdéw WP
13.1 Zawor odcinajacy tak reczny para 32 140 540 | spawane
13.2 Zawor odcinajacy tak reczny para 32 140 540 | spawane
13.3 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 65 140 540 | spawane
14 Rurociagi wtryskowe odwodnien i schtadzaczy
14.1 Zawor odcinajacy tak elektryczny woda 15 24 60 | spawane
14.2 Zawor odcinajacy tak elektryczny woda 40 24 60 | spawane
14.3 Zawor odcinajacy tak elektryczny woda 24 24 60 | spawane
14.4 Zawor regulacyjny tak elektryczny woda 20 21 60 | spawane
14.5 Zawor odcinajacy tak reczny woda 20 21 60 | spawane
14.6 Zawor regulacyjny tak elektryczny woda 80 24 60 | spawane
15 Rurociagi uszczelnien
15.1 Zawor zwrotny tak para 150 5 400 | spawane
15.2 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 29 430 | spawane
15.3 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 0.05 480 | spawane
15.4 odwadniacz para 26 0.05 480 | spawane
15.5 Zawor regulacyjny tak elektryczny woda 65 0.05 300 | spawane
16 Zasilanie pary doszczelniajacej z zimnej szyny
16.1 Zawor odcinajacy tak reczny para 50 29 430 | spawane
16.2 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 50 29 430 | spawane
16.3 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 29 430 | spawane
16.4 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 29 430 | spawane
16.5 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 29 430 | spawane
16.6 odwadniacz tak para 25 29 430 | spawane
17 Zasilanie pary doszczelniajacej z kolektora 1.77 MPa
17.1 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 50 29 430 | spawane
17.2 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 18 300 | spawane
17.3 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 18 300 | spawane
17.4 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 18 300 | spawane
18 Zasilanie pary doszczelniajacej z odgazowywacza
18.1 Zawor odcinajacy tak elektryczny para 50 29 430 | spawane
18.2 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 7 180 | spawane
18.3 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 7 180 | spawane
18.4 Zawor odcinajacy tak reczny para 25 7 180 | spawane
19 Upust IV do S1
19.1 | klapa zwrotna | tak | | | para | 250 4,5 | 350 | spawane
Osuszacz wodoru
20.1 Zawor kulowy tréjdrogowy Tak Tak Reczny Wodér 40 40 50 | Kotnierz
20.2 Zawor kulowy tréjdrogowy Tak Tak Reczny Wodér 40 40 50 | Kotnierz
20.3 Zawor kulowy tréjdrogowy Tak Tak Reczny Wodér 40 40 50 | Kotnierz
20.4 Zawor kulowy Tak Tak Reczny Wodér 40 40 50 | kotnierz
20.5 Zawor kulowy Tak Tak Reczny Wodor 40 40 50 | Kotnierz
20.6 Zawor kulowy Tak Tak Reczny Wodor 25 40 50 | Kotnierz
20.7 Zawor kulowy tak tak reczny wodor 25 40 50 | kotnierz
21 Stacja S1
21.1 zasuwa tak reczny para 200 40 430 | spawane
22.2 zasuwa tak reczny para 250 40 430 | spawane
22.3 zasuwa tak reczny para 200 40 430 | spawane
234 Klapa zwrotna tak reczny para 250 40 430 | spawane

Dodane parametry pracy sg wartosciami ruchowymi

3.1 Dostarczona armatura zainstalowana ma by¢ na istniejgcych stojakach (szeregowo jeden obok
drugiego). Wykonawca w uzgodnieniu z Zamawiajgcym (w przypadku koniecznosci) dokona
przerdbki istniejgcych rurociggdw. Na wszystkie zmienione uktady nalezy wykona¢ projekt.

3.2 Wykonawca wykona trwate oznaczenie rurociggéw i armatury.
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Wykonawca dostarczy pie¢ kompletow uszczelnien dla kazdego typu zainstalowanej armatury.

Potgczenia spawane w instalacji muszg byé wykonane zgodnie z technologig spawania uzgodniong
z UDT(w przypadku koniecznosci). Rurociagi pary swiezej i wtérnej do pierwszego odciecia sg
dozorowe. Wykonawca musi uzgodni¢ z UDT technologie, naprawy /wymiany.

Wykonaweca zabezpieczy antykorozyjnie wymieniony uktad.

W gestii Wykonawcy lezy wykonanie rusztowan oraz odtworzenie izolacji.

W ramach zadania wykonawca przeprowadzi remont stacji S1:

3.7.1. Wymiana zasuw odcinajgcych 3 szt. oraz klapy zwrotnej

Il. Wymagania ogolne.

1. Branza mechaniczna.

Wykonawca dostarczy materiaty montazowe niezbedne do wykonania zadania.

1.1. Prace demontazowe i montazowe remontowanych uktadéw (niedopuszczalne jest
uzywanie palnikéw gazowych do wycinania starej armatury). Demontaz nalezy wykonac
technologia niewprowadzajgcg do modernizowanego uktadu frakcji statych powstajgcych podczas
wycinania starego uktadu.

1.2. Wykonawca na modernizowanych uktadach dokona wymiany uszkodzonych podpar¢
i zawiesi.
1.3. Po wykonaniu prac mechanicznych Wykonawca musi wykona¢ badania nieniszczace

wykonanych spoin. Zamawiajacy wymaga badan nieniszczacych dla 100% potaczen spawanych.

1.4. W gestii Wykonawecy lezy wykonanie rusztowan oraz odtworzenie zdemontowane] przed
modernizacjg izolacji.

2. Branza elektryczna oraz AKPiA.
2.1. Podtaczy¢ instalacje zasilajacg, sterowniczg i sygnalizacyjng do nowych napedow.
2.2. Niezaleznie od zastosowanego rozwigzania lokalizacja i zabudowa aparatury na obiekcie

musi by¢ uzgodniona z Zamawiajgcym (musi zapewnié fatwy, ergonomiczny i bezpieczny dostep
dla uzytkownika).

2.3. Przeprowadzi¢ optymalizacje pracy nowych napeddw i préby sprawdzajgce poprawnosé
ich dziatania.
2.4. Wykonac¢ i dostarczy¢ do Zamawiajgcego przed realizacjg zadania na obiekcie

dokumentacje montazowa i obwodowa.

2.5. Dostawy wszystkich elementéw potrzebnych do realizacji catosci prac (tawy/koryta kablowe
ze stali ocynkowanej, listwy zaciskowe, puszki krosowe, aparatura fagczeniowa

i zabezpieczeniowa, kable, uchwyty, skrzynki sterowania miejscowego itd.).



2.6. W przypadku koniecznosci przedtuzenia istniejgcych przewoddw nalezy wykonaé nowe
okablowanie — Zamawiajgcy nie dopuszcza przedtuzania kabli.

2.7. Wykona¢ pomiary ochrony przeciwporazeniowej, stanu izolacji i ciggtos$ci zyt uruchomionych
obwoddw oraz urzadzen i dostarczy¢ niezbedne w przekazaniu do eksploatacji protokoty z
powyzszych pomiardw.

2.8. Zamawiajgcy wymaga zachowania standardéw sterowania napedami przyjetych w
Elektrowni Dolna Odra tzn.: nalezy przewidzie¢, w zaleznosci od wymagan technologicznych,
mozliwosci trzech rodzajéw sterowania:

2.8.1. sterowanie zdalne prowadzone z nastawni blokowej - dotyczy pojedynczych napedéw oraz
catych ciggéw technologicznych i zawiera wszystkie blokady technologiczne,

2.8.2. sterowanie miejscowe, ruchowe prowadzone ze skrzynek sterowania miejscowego (dotyczy
tylko pojedynczych napeddw, zawiera jedynie blokady bezpieczenstwa ludzi i urzadzen),

2.8.3. awaryjne wytgczenie ze skrzynek sterowania miejscowego (dotyczy pojedynczych napeddw i
nie zawierajgce blokad).

Nalezy wykonac¢ wszystkie nie wymienione dostawy i prace, ktdre umozliwig przeprowadzenie
zadania w formule ,,pod klucz”.

Przeprowadzenie zadania nie moze pogorszy¢ parametrow pracy uktadu (zachowanie czaséw
przejscia napedéw, przeptywdw, dynamiki itd.).

2.9. Wszelkie nowe szafy sterownicze/krosowe oraz aparatura majg by¢ wykonane w stopniu
ochrony min. IP65. Szafy i skrzynki zostang sprefabrykowane w sposéb umozliwiajacy fatwa
wymiane aparatury. Elementy majace kontakt z agresywnymi substancjami chemicznymi majg by¢
wykonane z odpowiednich materiatow (np. stali kwasoodpornej). Zastosowane majg by¢ srodki
zapobiegania korozji szaf, stojakdw, urzadzen AKPiA.

2.10. Dodatkowe wymagania dla branzy AKPiA oraz elektrycznej.

2.10.1. Wszystkie elementy, ktére mogg zostac uszkodzone w skutek uderzenia przez spadajgce
elementy winne by¢ zabezpieczone odpowiednimi daszkami i/lub skrzynkami.

2.10.2. Wszystkie przewody nalezy prowadzi¢ w odpowiednich korytkach zabezpieczajgcych
je przed uszkodzeniem.

2.10.3. Szafy rozdzielcze i sterownicze nalezy sprefabrykowac w sposéb umozliwiajgcy tatwa
wymiane aparatury.

2.10.4. Aparature tgczeniowa i sterowniczg w szafach i na obiekcie nalezy oznaczy¢ zgodnie
z dokumentacja.

2.10.5.Wszystkie kable sygnatowe majg by¢ ekranowane, a ekran potgczony z CPU (centralny
punkt uziemien).
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2.10.6. Wszystkie konce kabli zasilajgcych, sterowniczych i pomiarowych nalezy oznaczy¢ trwatymi
oznaczniki zawierajagcymi numer i lokalizacje kabla zgodnie z dokumentacja.

2.10.7. Wszystkie trasy kablowe nalezy utozyé w istniejgcych kablowniach oraz w tunelach i
kanatach kablowych. W przypadku braku mozliwosci utozenia kabli w wymienionych
pomieszczeniach, kable nalezy utozy¢ w korytach kablowych ze stali ocynkowane;j.

2.10.8. Konstrukcja tras kablowych powinna uniemozliwia¢ zatrzymanie opadajacych frakcji
statych /trasy pionowe, doprowadzenia do urzgdzen w ostonach/. Konstrukcje majg by¢ wykonane

ze stali ocynkowanej, niespawane — nalezy zapewnic ekwipotencjalizacje powyzszych konstrukgji.

2.10.9. Drutowanie obwoddw sterowniczych nalezy wykonaé przewodami miedzianymi,
przewody w kablach wielozytowych powinny by¢ kodowane kolorystycznie lub cyfrowo.

2.10.10. Do jednego zacisku ztaczki listwowej nalezy przytgczyé jeden przewdd.

2.10.11. Dla wszystkich nowo instalowanych urzgdzen oraz nowych potgczen nalezy utozyé nowe
okablowanie. Zamawiajgcy nie dopuszcza przedtuzania kabli oraz wykorzystywania istniejgcych
rezerw.

3. Wymagania dodatkowe dla catosci zadania.

3.1. Wykonawca musi dostarczy¢ petng dokumentacje powykonawczg (dla wszystkich branz)
w trzech identycznych egzemplarzach zawierajgcg miedzy innymi:

3.1.1.  deklaracje i Swiadectwa jakosci,

3.1.2.  protokoty z kontroli i pomiardéw,

3.1.3. schematy,

3.1.4. dokumentacje obwodowsg i funkcjonalno-blokowga wraz z algorytmami systemu
Procontrol,

3.1.5. DTR zainstalowanych urzadzen,

3.1.6.  projekt w wersji analogowej,

3.1.7.  projekt w wersji cyfrowej.

3.3. Wykonaweca dostarczy swiadectwa uzytych podczas prac elementéw, materiatow,

technologie spawania, protokoty badan spoin montazowych oraz wszelkie niezbedne dokumenty,
ktdre nie zostaty wymienione w opisie przedmiotu zamdwienia, a s wazne

do prawidtowej eksploatacji instalacji, jak i napraw.
3.4. Zakres prac winien zawierac réwniez wszystkie inne dodatkowe elementy (urzadzenia

i instalacje), ktdre nie zostaty wyszczegdlnione w opisie przedmiotu zamdwienia, a ktére sy wazne
i niezbedne dla zapewnienia wtasciwego funkcjonowania, odpowiedniej sprawnosci, stabilnej
pracy oraz spetnienia wszelkich udzielonych gwarancji.



Wykonawca zobowigzany jest do przekazania Zamawiajgcemu w czasie prowadzonego odbioru
lub kontroli protokotéw kontrolnych i pomiarowych ww. prac oraz atestéw i Swiadectw
materiatowych dla nowych czesci dostarczanych przez Wykonawce
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