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Modyfikacja gtowy zeba
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P 30° @ mgr inz.S5.Ziebirski, dnia 24.07.2007 r. W
na podstawie pisma MGR/1352/07 z dnia 9.07.2007 r.
A I w uzgodnieniu z MAAG Gear Zamech.
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Tolerancja
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/ 3xM16x24x35-ﬂ16x720 ’

I.Materiat 18CrNiMo7-6 +TH wg PN-EN 10084.

2.Naweglaé i hartowaé h 1,50.2 53 = 56 HRC.

J.Element wykonal w technologii kucia swobodnego,
wymagania ogdélne i badania wg PN-EN 10250-1.

4.Badanie ultradZwickowe wg PN-EN 10228-3; klasa jakoSci 3.

5.Wymagany stan powierzchni wyrobu po obrdébce cieplnej +8C
wg PN-EN 10064.

6.Wytrzymatos¢ rdzenia 800 = 1100 N/mm2.

/.Zarys odniesienia zgodny z PN-150 53.

8.Uzebienie szlifowad.

9.Krawedzie boczne oraz krawedzie wierzchotkdw zebdw - fazowac 0,5x45 °.

10.Tolerancje ogélne wg 150 2768-mK.

(:)77.Uzebienie wykona¢ narzedziem z protuberancjq.

@ mgr inz. R.Sikorski, dnia 07.12.2022 r.

dodano uwage nr 11, zmiana wymiaru R3 na R6.

@ mgr inz. S.Ziebinski, dnia 17.07.2008 r.

modyfikacja uzebienia w oparciu o rysunki FUGO Konin.
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@Z//’kwidowano kanaty wg B-B

1,0stre krawedzie stepic.

2.0bie flanki pracujqce.

3.Po osadzeniu kota stozkowego na wat otw.M16 nie wolno
wykorzystywadé do podnoszenia.

4.Sprawdzic¢ twardosc¢ przed obrdbkq mechaniczng,
po skdérdéwce | ulepszaniu cieplnym 247+277.

5.Tolerancje wymiaréw ogdélnych wg ISO 2768—-mK.
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