Opis przedmiotu zamowienia

Dotyczy zakupu lozysk do produkcji kraznikéw na 2025 rok.

Czes¢ | zamowienia -tozyska barytkowe poprzeczne

tozyska barytkowe poprzeczne do produkcji kraznikow 22312 MBC4W33 wykonane wg ponizszych parametrow
technicznych:
e M - koszyk masywny mosiezny prowadzony na czesciach tocznych.
e B - prowadzenie koszyka na pierscieniu wewnetrznym, obrzeza zabezpieczajgce barytki na pierscieniu
wewngtrznym,
e (4 - luz promieniowy wiekszy niz normalny,
e W33 -rowek smarowy i otwory smarowe w pierscieniu zewnetrznym.

Zamawiajacy dopuszcza inne oznaczenia/symbolike tozysk wg wtasnych norm producentéw, lecz w petni odpowiadajaca
w/w parametrom technicznym.

Zamawiajgcy nie dopuszcza fozysk z innymi parametrami niz w/w.
tozyska powinny charakteryzowac sie nastepujgcymi cechami:

e trwatos¢ pracy tozysk w krazniku min. 2 lat przy zaktadanym czasie 4000 rbh/rok.
e bezobstugowej pracy przy predkosci 600 obr/min.

1. Wszystkie tozyska, na czas magazynowania i transportu, musza by¢ odpowiednio zakonserwowane
i zabezpieczone przez producenta.
2. Dostarczane tozyska bedg oznaczone w sposob trwaty:
e  petnym symbolem tozyska,
e nazwa producenta (marka),
e  krajem pochodzenia,
e rok produkcji (dopuszcza sie stosowanie zakodowanego roku produkcji wg norm wtasnych producenta).
3. Wymiary gtéwne tozysk sg zgodne z normami ISO 15, ISO 355 oraz ISO 104.
4. Pozostate warunki zgodne z parametrami katalogowymi.
5. Dostarczone wyroby muszg by¢ fabrycznie nowe, | kategorii (nieuzywane), wyprodukowane nie wczesniej niz
w 2024 roku.

Czesc¢ Il zamowienia- tozyska kulkowe specjalne

tozyska do produkcji kraznikéow serii: 6310, 6308 powinny posiada¢ wymagania techniczne nie gorsze niz obecnie
stosowane fozyska o oznaczeniach:

e 6310X-ZZC4

e 6308X-2RSC3

gdzie: X - jest wyrdznikiem cech tozysk zastosowanych do produkcji krgznikow.

tozyska powinny charakteryzowac sie nastepujacymi cechami:

1. Zmniejszonymi oporami toczenia gwarantujgcymi uzyskanie dynamicznych oporéw obracania krgznikow
okreslonych w normie PN-91/M-46606.
2. tozyska napetnione jednorazowo w procesie produkcji smarem na bazie sktadnikdw syntetycznych w ilosciach:
a. dlatozysk serii 6310 — 18g smaru
b. dlatozysk serii 6308 — 15g smaru
przy tolerancji ilosci + 2g zastosowanego smaru, zapewniajgcym:
c. niskie dynamiczne opory obracania tozysk nie wieksze niz 1N
d. wzrost oporéw obracania krgznikéw nie wiekszy niz dwukrotny
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e. wtemperaturze - 20 °C w stosunku do opordw okreélonych w PN-91/M-46606.

f. dobre wtasnosci smarne w temperaturze do +180 °C krétkotrwale +200 °C

g. trwatos$¢ pracy tozysk w krgzniku min. 5 lat przy zaktadanym czasie 4000 rbh/rok bezobstugowej pracy

przy predkosci 600 obr/min.

Wszystkie tozyska, na czas magazynowania i transportu, muszg by¢ odpowiednio zakonserwowane przez
producenta.
Dostarczane tozyska bedg oznaczone w sposéb trwaty:

a. petnym symbolem fozyska,

b. nazwa producenta,

c. krajem pochodzenia,

d. rok produkcji (dopuszcza sie stosowanie zaktadowego roku produkcji wg norm witasnych producenta)
tozyska powinny posiada¢ obnizony poziom drgan odpowiadajacy klasie C6.
Wymiary gtéwne tozysk sg zgodne z normami ISO 15, ISO 355 oraz ISO 104.
Pozostate warunki zgodne z parametrami katalogowymi.
Dostarczone wyroby muszg by¢ fabrycznie nowe, | kategorii (nieuzywane), wyprodukowane nie wczesniej niz
w 2024 roku.




