Opis Przedmiotu Zamoéwienia

Zakup tancuchéw zgrzebtowych M450-A-200 C/C1180

dla urzadzen podawania paliwa do kottéw K1-K3 (podajnikéw wegla) dla PGE GIiEK S.A. Oddziat

Elektrownia Turéw, producenta BMH Technology OY Finlandia lub produkt rownowazny

Lp.

Wyszczegdlnienie Nr katalogowy Jedn.| llos¢

tancuch zgrzebtowy podajnika wegla M450-A-200,
C/C1180, L=19,6 m

BMH - Rys. 245680-1| szt. 3

tancuch zgrzebtowy M450-A-200, C/C 1180 o dtugosci L=19,6 mb BMH Technology OY Finlandia

Rys.

245680-1, kod rysunku: P247680-3, poz. 12, lub produkt réwnowazny.

Wymogi stawiane dla taricucha réwnowaznego:

wykonanie taficucha jako podwdjny tancuch przenosnikowy tulejowy potgczony przez zgrzebta
tancuchowe;

tancuch zgrzebtowy ma by¢ dostarczony w odcinkach po 5 szt. zgrzebet wraz z 4 szt. ogniwami
ztgcznymi dla kazdego odcinka;

ilos¢ ciegien podwdjna;

tanicuchy te sg konstrukcji spawanej;

tancuchy zgrzebtowe transportujg wegiel brunatny o granulacji (1-10) mm i wilgotnosci do 45%
materiat tulei, sworzni i ptytek — stal stopowa do naweglania;

praca ciggta tancucha;

stalowa powierzchnia Slizgowa dla faricucha;

Obrdbka cieplna tulei, naweglanie:

twardos¢ tulei: 45 — 52 HRC;
gtebokos¢ zahartowania: 0,6 — 0,9 mm;

materiat sworznia: stal stopowa do naweglania;

Obrdbka cieplna sworznia, naweglanie:

twardos$¢ sworznia: 45 — 52 HRC;

gtebokos¢ zahartowania: 0,8 — 1,2 mm;

Materiat wszystkich ptytek:

stal stopowa, minimum wytrzymatosci ptytek: 670 Nmm?2;

obliczeniowa sita zrywania dla ciegna podwdjnego: 900kN;

tulejki jak i sworznie taricucha majg by¢ hartowane na catej dtugosci, ponadto wewnetrzne
powierzchnie kazdej tulejki sg hartowane;

tancuch powinien posiadaé zgrzebta ,czyszczace” (2-3) zgrzebta na catej dtugosci, zgrzebta z



materiatu trudnoscieralnego;

otwory w ptytkach réwniez sg sptaszczone, taicuchy z powiekszonym luzem przegubowym i
odpowiednio skorygowang podziatkg, tzn. odpowiednio dobrane powiekszone luzy, ktére zapewnia
wtasciwg i bezawaryjng prace ogniw;

luzy muszg by¢ odpowiednio skorygowane, aby podczas pracy tancuch posiadat prawidtowg

podziatke (prawidtowa wspétpraca z zebatym kotem taricuchowym);

Dla wykonania taricucha niespawalnego muszg by¢ spetnione warunki:

szybki montaz i demontaz taricucha i jego poszczegdlnych elementdw;
tuleje i sworznie sg zabezpieczone przed obracaniem przez wykonanie podciecia tulejach i
sworzniach (tzw. powierzchnie ptaskie);

otwory w ptytkach réwniez sg sptaszczone;

Dokumenty, jakie nalezy dostarczy¢ przy dostawie:

Swiadectwo producenta o pochodzeniu towaru;

Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204:2005;

warunki $wiadczenia gwarancji;

Swiadectwo z obrébki cieplnej;

dokumenty potwierdzajgce dopuszczenie Przedmiotu Umowy do obrotu na terenie RP;
dowdéd dostawy w 2 egzemplarzach;

wszystkie dostarczone dokumenty majg byé w jezyku polskim;

Produkt réwnowainy musi byé w petni kompatybilny z urzagdzeniami, tj. z podajnikami wegla,

zamontowanymi na kottach K1-K3 w PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turéw.

Uwaga: Zamawiajacy nie posiada dokumentacji wykonawczej. JesteSmy w posiadaniu dokumentacji

technicznej z klauzulg o uniedostepnianiu bez zgody firmy BMH Technology OY Finlandia. W posiadanej

dokumentacji posiadamy jedynie numery katalogowe czesci zamiennych.



