Zatacznik nr 1 do SWZ / Umowy nr GEK/FZR-ELT/01528/2025/TMO - Opis Przedmiotu
Zamowienia/Specyfikacja Techniczna

Przeglad serwisowy wdzkéw wygarniajacych z napedem hydraulicznym
Usuwanie usterek 2025 / 2027

1. Szczegétowy zakres prac w 2025r.(Wykonawcy)

1.1.
1.2.

1.2.1.
a)
b)
c)
d)

e)

Usuwanie usterek biezacych i awaryjnych wedtug potrzeb Zamawiajacego
Przeglad wdzkdw wygarniajgcych wegiel — przeglad pétroczny

Przeglad wdézka wygarniajgcego W-1 (WKH — 800T)

Przeglad catej instalacji oraz sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzen
Diagnostyka, konserwacja i smarowanie wszystkich elementow wdzka
Przeglad i konserwacja szaf zasilajgco — sterujacych, wdzkéw kablowych i kabli
Regulacja uktadu hydraulicznego:

(1) Sprawdzenie temperatury cieczy roboczej

(2) Sprawdzenie nastaw zawordw cisnieniowych i ich regulacja

(3) Sprawdzenie wskaznika lepkosci oleju oraz zawartosci wody w oleju

(4) Sprawdzenie poprawnosci i powtarzalnosci nastaw bloku sterujgcego

(5) Sprawdzenie poprawnosci dziatania sygnatu hydraulicznego sterowania pomp LS
(6) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci zagtebienia kota wygarniajgcego

(7) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci jazdy wozka wygarniajgcego

Dziatania kontrolne, kontrola:

(1) Szczelnosci instalacji hydraulicznej

(2) Stanu filtra powietrza

(3) Poziomuitemperature oleju w zbiorniku

(4) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wézka wygarniajgcego oston
gumowych w instalacji odpylania oraz ich zuzycie

(5) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
(6) Stan zamocowania dzwigni wytgcznikéw i krzywek

(7) Czystos$cistan przyrzagdéw pomiarowych

(8) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(9) Stan osadzenia kot na watach i stan wpustéw i wielowypustdw w przektadniach zebatych
otwartych

(10) Stan gtadzi ttoczysk cylindréw hydraulicznych

(11) Szczelnos¢ uszczelnien sitownika

(12) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(13) Poziom oleju w przektadni zebatej i temperature pracy ich obudowy
(14) Stan kot jezdnych

(15) Stan siatek filtrujgcych uktadéw hydraulicznych i smarowniczych (oczysci¢ w przypadku
uszkodzenia wymieni¢ na nowe)
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(16) Stan panewek w tozyskach slizgowych
(17) Naprezen wstepnych w $rubach mocujgcych silniki hydrauliczne

(18) W konstrukcji stalowej woézka stan elementéw nosnych ze zwréceniem uwagi czy nie
wystapity pekniecia, deformacje i korozja

(19) Stan zebdéw w przektadniach
(20) Stanu technicznego konstrukcji
(21) Stanu uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego
(22) Poziom hatasu poszczegdlnych elementéw uktadu hydraulicznego
(23) Stanu silnikéw hydraulicznych
(24) Dziatania hamulca ukfadu jazdy wézka wygarniajacego
(25) Czyszczenie chtodnicy
(26) Wymiana korka odpowietrzajgcego
(27) tozyska toczne — uzupetnienie smaru — £T-453
(28) tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy
(29) Listwa zebata — konserwacja
(30) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania
1.2.2. Przeglad i konserwacja wdzka wygarniajgcego W — 2 (WKH — 800T)
a) Przeglad catej instalacji oraz sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzen
b) Diagnostyka, konserwacja i smarowanie wszystkich elementéw wdzka
c) Przeglad i konserwacja szaf zasilajgco — sterujgcych, wozkéw kablowych i kabli
d) Regulacja uktadu hydraulicznego:
(1) Sprawdzenie temperatury cieczy roboczej
(2) Sprawdzenie nastaw zawordw cisnieniowych i ich regulacja
(3) Sprawdzenie wskaznika lepkosci oleju oraz zawartosci wody w oleju
(4) Sprawdzenie poprawnosci i powtarzalnosci nastaw bloku sterujgcego
(5) Sprawdzenie poprawnosci dziatania sygnatu hydraulicznego sterowania pomp LS
(6) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci zagtebienia kota wygarniajgcego
(7) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci jazdy wozka wygarniajacego
e) Dziatania kontrolne, kontrola:
(1) Szczelnosci instalacji hydraulicznej
(2) Stanu filtra powietrza
(3) Poziomuitemperature oleju w zbiorniku

(4) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wézka wygarniajgcego oston
gumowych w instalacji odpylania oraz ich zuzycie

(5) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
(6) Stan zamocowania dZzwigni wytgcznikéw i krzywek

(7) Czystoscistan przyrzagdéw pomiarowych

(8) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(9) Stan osadzenia két na watach i stan wpustéw i wielowypustéw w przektadniach zebatych
otwartych

(10) Stan gtadzi ttoczysk cylindréw hydraulicznych

(11) Szczelnos¢ uszczelnien sitownika
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1.2.3.
a)
b)
c)
d)

e)

(12) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego
(13) Poziom oleju w przektadni zebatej i temperature pracy ich obudowy
(14) Stan kot jezdnych

(15) Stan siatek filtrujgcych uktadéw hydraulicznych i smarowniczych (oczysci¢ w przypadku
uszkodzenia wymieni¢ na nowe)

(16) Stan panewek w tozyskach slizgowych
(17) Naprezen wstepnych w srubach mocujgcych silniki hydrauliczne
(18) W konstrukcji stalowej woézka stan elementéw nosnych ze zwréceniem uwagi czy nie
wystapity pekniecia, deformacje i korozja
(19) Stan zebow w przektadniach
(20) Stanu technicznego konstrukgji
(21) Stanu uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego
(22) Poziom hatasu poszczegdlnych elementdw uktadu hydraulicznego
(23) Stanu silnikow hydraulicznych
(24) Dziatania hamulca uktadu jazdy wézka wygarniajacego
(25) Czyszczenie chtodnicy
(26) Wymiana korka odpowietrzajgcego
(27) tozyska toczne — uzupetnienie smaru — +T-453
(28) tozyska Slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy
(29) Listwa zebata — konserwacja
(30) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania
Przeglad wdzka wygarniajgcego W-3 (WKH-800)
Przeglad catej instalacji oraz sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzen
Diagnostyka, konserwacja i smarowanie wszystkich elementéw wdzka
Przeglad i konserwacja szaf zasilajgco — sterujgcych, wozkéw kablowych i kabli
Regulacja uktadu hydraulicznego:
(1) Sprawdzenie temperatury cieczy roboczej
(2) Sprawdzenie nastaw zawordw cisnieniowych i ich regulacja
(3) Sprawdzenie wskaznika lepkosci oleju oraz zawartosci wody w oleju
(4) Sprawdzenie poprawnosci i powtarzalnosci nastaw bloku sterujacego
(5) Sprawdzenie poprawnosci dziatania sygnatu hydraulicznego sterowania pomp LS
(6) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci zagtebienia kota wygarniajgcego
(7) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci jazdy wozka wygarniajgcego
Dziatania kontrolne, kontrola:
(1) Szczelnosci instalacji hydraulicznej

(2) Stanu filtra powietrza
(3) Poziomuitemperature oleju w zbiorniku

(4) Stan zamocowania wkfadek listew uszczelniajgcych prowadnic wdzka wygarniajgcego oston
gumowych w instalacji odpylania oraz ich zuzycie

(5) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
(6) Stan zamocowania dzwigni wytgcznikéw i krzywek
(7) Czystoscistan przyrzagddw pomiarowych
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(8) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(9) Stan osadzenia két na watach i stan wpustéw i wielowypustéw w przektadniach zebatych
otwartych

(10) Stan gtadzi ttoczysk cylindréw hydraulicznych

(11) Szczelnos¢ uszczelnien sitownika

(12) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(13) Poziom oleju w przektadni zebatej i temperature pracy ich obudowy
(14) Stan kot jezdnych

(15) Stan siatek filtrujgcych uktadéw hydraulicznych i smarowniczych (oczysci¢ w przypadku
uszkodzenia wymieni¢ na nowe)

(16) Stan panewek w tozyskach $lizgowych
(17) Naprezen wstepnych w srubach mocujgcych silniki hydrauliczne
(18) W konstrukcji stalowej wdzka stan elementdw nosnych ze zwréceniem uwagi czy nie
wystgpity pekniecia, deformacje i korozja
(19) Stan zebow w przektadniach
(20) Stanu technicznego konstrukcji
(21) Stanu uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego
(22) Poziom hatasu poszczegdlnych elementdw uktadu hydraulicznego
(23) Stanu silnikéw hydraulicznych
(24) Dziatania hamulca uktadu jazdy wdzka wygarniajgcego
(25) Czyszczenie chtodnicy
(26) Wymiana korka odpowietrzajgcego
(27) tozyska toczne — uzupetnienie smaru — £T-453
(28) tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy
(29) Listwa zebata — konserwacja
(30) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania
1.2.4. Przeglad wdzka wygarniajacego W — 4 (WKH — 1000T)
a) Przeglad catej instalacji oraz sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzen
b) Diagnostyka, konserwacja i smarowanie wszystkich elementéw wadzka
c) Przeglad i konserwacja szaf zasilajgco — sterujgcych, wézkéw kablowych i kabli
d) Regulacja uktadu hydraulicznego:
(1) Sprawdzenie temperatury cieczy roboczej
(2) Sprawdzenie nastaw zawordw cisnieniowych i ich regulacja
(3) Sprawdzenie wskaznika lepkosci oleju oraz zawartosci wody w oleju
(4) Sprawdzenie poprawnosci i powtarzalnosci nastaw bloku sterujgcego
(5) Sprawdzenie poprawnosci dziatania sygnatu hydraulicznego sterowania pomp LS
(6) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci zagtebienia kota wygarniajgcego
(7) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci jazdy wozka wygarniajgcego
e) Dziatania kontrolne, kontrola:
(1) Szczelnosci instalacji hydraulicznej
(2) Stanu filtra powietrza

(3) Poziomu i temperature oleju w zbiorniku

Strona 4 z 41



(4) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wdzka wygarniajgcego oston
gumowych w instalacji odpylania oraz ich zuzycie

(5) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
(6) Stan zamocowania dzwigni wytacznikéw i krzywek

(7) Czystos$¢istan przyrzagddw pomiarowych

(8) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(9) Stan osadzenia két na watach i stan wpustéw i wielowypustéw w przektadniach zebatych
otwartych

(10) Stan gtadzi ttoczysk cylindréw hydraulicznych

(11) Szczelnos¢ uszczelnien sitownika

(12) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(13) Poziom oleju w przektadni zebatej i temperature pracy ich obudowy
(14) Stan kot jezdnych

(15) Stan siatek filtrujgcych uktadéw hydraulicznych i smarowniczych (oczysci¢ w przypadku
uszkodzenia wymieni¢ na nowe)

(16) Stan panewek w tozyskach slizgowych
(17) Naprezen wstepnych w sSrubach mocujgcych silniki hydrauliczne

(18) W konstrukcji stalowej wozka stan elementow nosnych ze zwrdceniem uwagi czy nie
wystgpity pekniecia, deformacje i korozja

(19) Stan zebdéw w przektadniach
(20) Stanu technicznego konstrukgji
(21) Stanu uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego
(22) Poziom hatasu poszczegdlnych elementéw uktadu hydraulicznego
(23) Stanu silnikéw hydraulicznych
(24) Dziatania hamulca uktadu jazdy wdzka wygarniajgcego
(25) Czyszczenie chtodnicy
(26) Wymiana korka odpowietrzajgcego
(27) tozyska toczne — uzupetnienie smaru — £T-453
(28) tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy
(29) Listwa zebata — konserwacja
(30) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania
1.2.5. Przeglad wdzka wygarniajgcego W — 5 (WKH — 1000T)
a) Przeglad catej instalacji oraz sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzen
b) Diagnostyka, konserwacja i smarowanie wszystkich elementéw wadzka
c) Przeglad i konserwacja szaf zasilajgco — sterujgcych, wozkéw kablowych i kabli
d) Regulacja uktadu hydraulicznego:
(1) Sprawdzenie temperatury cieczy roboczej
(2) Sprawdzenie nastaw zawordw cisnieniowych i ich regulacja
(3) Sprawdzenie wskaznika lepkosci oleju oraz zawartosci wody w oleju
(4) Sprawdzenie poprawnosci i powtarzalnosci nastaw bloku sterujgcego
(5) Sprawdzenie poprawnosci dziatania sygnatu hydraulicznego sterowania pomp LS
(6) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci zagtebienia kota wygarniajgcego
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e)

1.2.6.
a)
b)
c)
d)

(7) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci jazdy wozka wygarniajgcego
Dziatania kontrolne, kontrola:

(1) Szczelnosci instalacji hydraulicznej

(2) Stanu filtra powietrza

(3) Poziomuitemperature oleju w zbiorniku

(4) Stan zamocowania wkfadek listew uszczelniajgcych prowadnic wdzka wygarniajgcego oston
gumowych w instalacji odpylania oraz ich zuzycie

(5) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
(6) Stan zamocowania dzwigni wytgcznikéw i krzywek

(7) Czystos$¢istan przyrzagddw pomiarowych

(8) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(9) Stan osadzenia kot na watach i stan wpustow i wielowypustow w przektadniach zebatych
otwartych

(10) Stan gtadzi ttoczysk cylindréw hydraulicznych

(11) Szczelnos¢ uszczelnien sitownika

(12) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(13) Poziom oleju w przektadni zebatej i temperature pracy ich obudowy
(14) Stan kot jezdnych

(15) Stan siatek filtrujgcych uktadéw hydraulicznych i smarowniczych (oczysci¢ w przypadku
uszkodzenia wymieni¢ na nowe)

(16) Stan panewek w tozyskach slizgowych
(17) Naprezen wstepnych w sSrubach mocujgcych silniki hydrauliczne

(18) W konstrukcji stalowej wozka stan elementow nosnych ze zwréceniem uwagi czy nie
wystgpity pekniecia, deformacje i korozja

(19) Stan zebdéw w przektadniach

(20) Stanu technicznego konstrukgji

(21) Stanu uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego

(22) Poziom hatasu poszczegdlnych elementdw uktadu hydraulicznego
(23) Stanu silnikéw hydraulicznych

(24) Dziatania hamulca uktadu jazdy wdzka wygarniajgcego

(25) Czyszczenie chtodnicy

(26) Wymiana korka odpowietrzajgcego

(27) tozyska toczne — uzupetnienie smaru — £T-453

(28) tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy

(29) Listwa zebata — konserwacja

(30) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania
Przeglad wdzka wygarniajgcego W — 6 (WKH — 800T)

Przeglad catej instalacji oraz sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzen
Diagnostyka, konserwacja i smarowanie wszystkich elementow wdzka
Przeglad i konserwacja szaf zasilajgco — sterujgcych, wozkéw kablowych i kabli
Regulacja uktadu hydraulicznego:

(1) Sprawdzenie temperatury cieczy roboczej
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(2) Sprawdzenie nastaw zawordw cisnieniowych i ich regulacja
(3) Sprawdzenie wskaznika lepkosci oleju oraz zawartosci wody w oleju
(4) Sprawdzenie poprawnosci i powtarzalnosci nastaw bloku sterujgcego
(5) Sprawdzenie poprawnosci dziatania sygnatu hydraulicznego sterowania pomp LS
(6) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci zagtebienia kota wygarniajgcego
(7) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci jazdy wozka wygarniajgcego
e) Dziatania kontrolne, kontrola:
(1) Szczelnosci instalacji hydraulicznej
(2) Stanu filtra powietrza
(3) Poziomuitemperature oleju w zbiorniku

(4) Stan zamocowania wkfadek listew uszczelniajgcych prowadnic wdzka wygarniajgcego oston
gumowych w instalacji odpylania oraz ich zuzycie

(5) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
(6) Stan zamocowania dzwigni wytgcznikéw i krzywek

(7) Czystoscistan przyrzagddw pomiarowych

(8) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(9) Stan osadzenia kot na watach i stan wpustow i wielowypustow w przektadniach zebatych
otwartych

(10) Stan gtadzi ttoczysk cylindréw hydraulicznych

(11) Szczelnos¢ uszczelnien sitownika

(12) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(13) Poziom oleju w przektadni zebatej i temperature pracy ich obudowy
(14) Stan kot jezdnych

(15) Stan siatek filtrujgcych uktadéw hydraulicznych i smarowniczych (oczysci¢ w przypadku
uszkodzenia wymieni¢ na nowe)

(16) Stan panewek w tozyskach slizgowych

(17) Naprezen wstepnych w Srubach mocujgcych silniki hydrauliczne

(18) W konstrukcji stalowej wdzka stan elementéw nosnych ze zwréceniem uwagi czy nie
wystgpity pekniecia, deformacje i korozja

(19) Stan zebdw w przektadniach
(20) Stanu technicznego konstrukgji
(21) Stanu uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego
(22) Poziom hatasu poszczegdlnych elementdw uktadu hydraulicznego
(23) Stanu silnikow hydraulicznych
(24) Dziatania hamulca uktadu jazdy wézka wygarniajgcego
(25) Czyszczenie chtodnicy
(26) Wymiana korka odpowietrzajgcego
(27) tozyska toczne — uzupetnienie smaru — £T-4S3
(28) tozyska Slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy
(29) Listwa zebata — konserwacja
(30) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania
1.3. Przeglad wézkdéw wygarniajacych — przeglad roczny
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a

b)

d)

1.3.1.

Przeglad wdzka wygarniajgcego W-1 (WKH — 800T)

) Agregat Hydrauliczny napeddéw hydraulicznych .

(1)
(2)
(3)
(4)

(5)
(6)

Wymiana oleju hydraulicznego I1SO VG 46.
Wymiana filtra powietrza z wlewem oleju SH-01/9029-11/00-000 .
Sprawdzenie stanu wnetrza zbiornika zespotu pompowego w czasie wymiany oleju.

Sprawdzenie naprezen wstepnych w srubach mocujacych silniki hydrauliczne (kluczem
dynamometrycznym)

Sprawdzenie szczelnosci uszczelnien sitownika
Wymiana filtra oleju 01.E320.6VG.16.S.P

Chtodnica.

(1)

Czyszczenie chtodnicy

Reduktor zebaty jednostopniowy

(1)
(2)

Wymiana oleju (olej Transmil 130 lub Transol 130)

Wymiana korka odpowietrzajgcego

Wdzek wygarniajgcy W-1 (konserwacja i smarowanie)

(1)
(2)
(3)
(4)

tozyska toczne — uzupetnienie smaru £T-4S3

tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy 2 PN-68/C-96130

Listwa zebata — konserwacja — smar KZ BN-67/0536-10

Uzupetnienie smaru w centralnym ukfadzie smarowania wedtug zalecen producenta

Dziatania kontrolne, kontrola:

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)

(8)
(9)

Szaf zasilajgco — sterujgcych, wozkéw kablowych i kabli
Szczelno$ci instalacji hydraulicznej

Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
Stan zamocowania dZzwigni wytacznikdéw i krzywek

Czystosc i stan przyrzgddéw pomiarowych

Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

Stan osadzenia kot na watach i stan wpustow i wielowypustow w przektadniach zebatych
otwartych

Stan gtadzi ttoczysk cylindrow hydraulicznych
Szczelno$é uszczelnien sitownika

(10) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(11) Stan kot jezdnych stan panewek w tozyskach Slizgowych

(12) Stan zebdow w przektadniach

(13) Stan techniczny konstrukgcji

(14) Stopien zuzycia przektadni zebatej

(15) Stan uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego

(16) Stan silnikéw hydraulicznych

(17) Dziatanie hamulca uktadu jazdy wozka

(18) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wézka wygarniajgcego oston

1.3.2.

gumowych i instalacji odpylania
Przeglad wdzka wygarniajgcego W-2 (WKH — 800T)

a) Agregat Hydrauliczny napedéw hydraulicznych.
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(1) Wymiana oleju hydraulicznego 1SO VG 46.
(2) Wymiana filtra powietrza z wlewem oleju SH-01/9029-11/00-000 .
(3) Sprawdzenie stanu wnetrza zbiornika zespotu pompowego w czasie wymiany oleju.

(4) Sprawdzenie naprezen wstepnych w sSrubach mocujacych silniki hydrauliczne (kluczem
dynamometrycznym)

(5) Sprawdzenie szczelnosci uszczelnien sitownika
(6) Wymiana filtra oleju 01.E320.6VG.16.S.P
b) Chtodnica
(1) Czyszczenie chtodnicy
c) Reduktor zebaty jednostopniowy
(1) Wymiana oleju (olej Transmil 130 lub Transol 130)
(2) Wymiana korka odpowietrzajacego
d) Wodzek wygarniajgcy W-2 (konserwacja i smarowanie)
(1) tozyska toczne — uzupetnienie smaru £T-4S3
(2) tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy 2 PN-68/C-96130
(3) Listwa zebata — konserwacja — smar KZ BN-67/0536-10
(4) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania wedtug zalecen producenta
e) Dziatania kontrolne, kontrola:
(1) Szaf zasilajgco — sterujgcych, wozkow kablowych i kabli
(2) Szczelnosci instalacji hydraulicznej
(3) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
(4) Stan zamocowania dzwigni wytgcznikéw i krzywek
(5) Czystoscistan przyrzagdéw pomiarowych
(6) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(7) Stan osadzenia két na watach i stan wpustéw i wielowypustéw w przektadniach zebatych
otwartych

(8) Stan gtadzi ttoczysk cylindréw hydraulicznych

(9) Szczelnosé uszczelnien sitownika

(10) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(11) Stan kot jezdnych stan panewek w tozyskach slizgowych

(12) Stan zebdow w przektadniach

(13) Stan techniczny konstrukgji

(14) Stopien zuzycia przektadni zebatej

(15) Stan uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego
(16) Stan silnikéw hydraulicznych

(17) Dziatanie hamulca uktadu jazdy wozka

(18) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wdzka wygarniajgcego oston
gumowych i instalacji odpylania

1.3.3. Przeglad wdzka wygarniajgcego W-3 (WKH — 800T)
a) Agregat Hydrauliczny napeddw hydraulicznych.

(1) Wymiana oleju hydraulicznego 1SO VG 46.
(2) Wymiana filtra powietrza z wlewem oleju SH-01/9029-11/00-000 .
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b)

c)

d)

(3) Sprawdzenie stanu wnetrza zbiornika zespotu pompowego w czasie wymiany oleju.

(4) Sprawdzenie naprezen wstepnych w sSrubach mocujgcych silniki hydrauliczne (kluczem
dynamometrycznym)

(5) Sprawdzenie szczelnosci uszczelnien sitownika
(6) Wymiana filtra oleju 01.E320.6VG.16.S.P

Chtodnica
(1) Czyszczenie chtodnicy
Reduktor zebaty jednostopniowy

(1) Wymiana oleju (olej Transmil 130 lub Transol 130)

(2) Wymiana korka odpowietrzajgcego

Wdzek wygarniajgcy W-3 (konserwacja i smarowanie)

(1) tozyska toczne — uzupetnienie smaru £T-4S3

(2) tozyska Slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy 2 PN-68/C-96130
(3) Listwa zebata — konserwacja — smar KZ BN-67/0536-10

(4) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania wedtug zalecen producenta
Dziatania kontrolne, kontrola:

(1) Szaf zasilajgco — sterujgcych, wézkéw kablowych i kabli

(2) Szczelnosci instalacji hydraulicznej

(3) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong

(4) Stan zamocowania dzwigni wytgcznikéw i krzywek

(5) Czystoscistan przyrzgddéw pomiarowych

(6) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(7) Stan osadzenia két na watach i stan wpustéw i wielowypustéw w przektadniach zebatych
otwartych

(8) Stan gtadzi ttoczysk cylindréw hydraulicznych

(9) Szczelnos¢ uszczelnien sitownika

(10) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(112) Stan koét jezdnych stan panewek w tozyskach slizgowych

(12) Stan zebéw w przektadniach

(13) Stan techniczny konstrukcji

(14) Stopien zuzycia przektadni zebatej

(15) Stan uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego
(16) Stan silnikdw hydraulicznych

(17) Dziatanie hamulca uktadu jazdy wézka

(18) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wdzka wygarniajgcego oston
gumowych i instalacji odpylania

1.3.4. Przeglad wozka wygarniajacego W-4 (WKH — 1000T)
a) Agregat Hydrauliczny napeddw hydraulicznych.

(1) Wymiana oleju hydraulicznego 1SO VG 46.

(2) Wymiana filtra powietrza z wlewem oleju SH-01/9029-11/00-000 .

(3) Sprawdzenie stanu wnetrza zbiornika zespotu pompowego w czasie wymiany oleju.

(4) Sprawdzenie naprezen wstepnych w Srubach mocujacych silniki hydrauliczne (kluczem
dynamometrycznym)

(5) Sprawdzenie szczelnosci uszczelnien sitownika
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b)

d)

(6) Wymiana filtra oleju 01.E320.6VG.16.S.P

Chtodnica

(1) Czyszczenie chtodnicy

Reduktor zebaty jednostopniowy

(1) Wymiana oleju (olej Transmil 130 lub Transol 130)

(2) Wymiana korka odpowietrzajgcego

Wdzek wygarniajgcy W-4 (konserwacja i smarowanie)

(1) tozyska toczne — uzupetnienie smaru £T-4S3

(2) tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy 2 PN-68/C-96130

(3) Listwa zebata — konserwacja — smar KZ BN-67/0536-10

(4) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania wedtug zalecen producenta

Dziatania kontrolne, kontrola:

(1) Szaf zasilajgco — sterujacych, wézkéw kablowych i kabli

(2) Szczelnosci instalacji hydraulicznej

(3) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong

(4) Stan zamocowania dzwigni wytgcznikéw i krzywek

(5) Czystoscistan przyrzgddéw pomiarowych

(6) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(7) Stan osadzenia két na watach i stan wpustéw i wielowypustéw w przektadniach zebatych
otwartych

(8) Stan gtadzi ttoczysk cylindrow hydraulicznych

(9) Szczelnosc¢ uszczelnien sitownika

(10) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(11) Stan két jezdnych stan panewek w tozyskach slizgowych

(12) Stan zebdéw w przektadniach

(13) Stan techniczny konstrukcji

(14) Stopien zuzycia przektadni zebatej

(15) Stan uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego

(16) Stan silnikdw hydraulicznych

(17) Dziatanie hamulca uktadu jazdy wdzka

(18) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wdzka wygarniajgcego oston
gumowych i instalacji odpylania

1.3.5. Przeglad wdzka wygarniajgcego W-5 (WKH 1000T)
a) Agregat Hydrauliczny napeddéw hydraulicznych.

b)

d)

(1) Wymiana oleju hydraulicznego 1SO VG 46.

(2) Wymiana filtra powietrza z wlewem oleju SH-01/9029-11/00-000 .

(3) Sprawdzenie stanu wnetrza zbiornika zespotu pompowego w czasie wymiany oleju.

(4) Sprawdzenie naprezen wstepnych w Srubach mocujacych silniki hydrauliczne (kluczem
dynamometrycznym)

(5) Sprawdzenie szczelnosci uszczelnien sitownika

(6) Wymiana filtra oleju 01.E320.6VG.16.S.P

Chtodnica

(1) Czyszczenie chtodnicy

Reduktor zebaty jednostopniowy

(1) Wymiana oleju (olej Transmil 130 lub Transol 130)

(2) Wymiana korka odpowietrzajacego

Wdzek wygarniajgcy W-5 (konserwacja i smarowanie)

(1) tozyska toczne — uzupetnienie smaru £T-4S3

(2) tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy 2 PN-68/C-96130

(3) Listwa zebata — konserwacja — smar KZ BN-67/0536-10

(4) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania wedtug zalecen producenta
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e)

Dziatania kontrolne, kontrola:

(1) Szaf zasilajgco — sterujgcych, wdézkéw kablowych i kabli

(2) Szczelnosci instalacji hydraulicznej

(3) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajacego wraz z ostong

(4) Stan zamocowania dzwigni wytacznikéw i krzywek

(5) Czystoscistan przyrzaddéw pomiarowych

(6) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(7) Stan osadzenia két na watach i stan wpustéw i wielowypustéw w przektadniach zebatych
otwartych

(8) Stan gtadzi ttoczysk cylindréow hydraulicznych

(9) Szczelnos¢ uszczelnien sitownika

(10) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(11) Stan koét jezdnych stan panewek w tozyskach slizgowych

(12) Stan zebéw w przektadniach

(13) Stan techniczny konstrukcji

(14) Stopien zuzycia przektadni zebatej

(15) Stan uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego

(16) Stan silnikéw hydraulicznych

(17) Dziatanie hamulca uktadu jazdy wézka

(18) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wdzka wygarniajgcego oston
gumowych i instalacji odpylania

1.3.6. Przeglad wdzka wygarniajgcego W-6 (WKH 800T)
a) Agregat Hydrauliczny napeddw hydraulicznych.

b)

d)

(1) Wymiana oleju hydraulicznego I1SO VG 46.

(2) Wymiana filtra powietrza z wlewem oleju SH-01/9029-11/00-000 .

(3) Sprawdzenie stanu wnetrza zbiornika zespotu pompowego w czasie wymiany oleju.

(4) Sprawdzenie naprezen wstepnych w sSrubach mocujgcych silniki hydrauliczne (kluczem
dynamometrycznym)

(5) Sprawdzenie szczelnosci uszczelnien sitownika

(6) Wymiana filtra oleju 01.E320.6VG.16.S.P

Chtodnica

(1) Czyszczenie chtodnicy

Reduktor zebaty jednostopniowy

(1) Wymiana oleju (olej Transmil 130 lub Transol 130)

(2) Wymiana korka odpowietrzajgcego

Wdzek wygarniajgcy W-6 (konserwacja i smarowanie)

(1) tozyskatoczne — uzupetnienie smaru £T-4S3

(2) tozyska Slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy 2 PN-68/C-96130

(3) Listwa zebata — konserwacja — smar KZ BN-67/0536-10

(4) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania wedtug zalecen producenta

Dziatania kontrolne, kontrola:

(1) Szaf zasilajgco — sterujgcych, wézkéw kablowych i kabli

(2) Szczelnosci instalacji hydraulicznej

(3) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong

(4) Stan zamocowania dzwigni wytgcznikéw i krzywek

(5) Czystoscistan przyrzgddw pomiarowych

(6) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(7) Stan osadzenia két na watach i stan wpustéw i wielowypustéw w przektadniach zebatych
otwartych

(8) Stan gtadzi ttoczysk cylindrow hydraulicznych

(9) Szczelnos¢ uszczelnien sitownika
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(10) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(112) Stan két jezdnych stan panewek w tozyskach slizgowych

(12) Stan zebdéw w przektadniach

(13) Stan techniczny konstrukcji

(14) Stopien zuzycia przektadni zebatej

(15) Stan uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego

(16) Stan silnikéw hydraulicznych

(17) Dziatanie hamulca uktadu jazdy wézka

(18) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wdzka wygarniajgcego oston
gumowych i instalacji odpylania

2. Szczegotowy zakres prac w 2026r.(Wykonawcy)

2.1. Usuwanie usterek biezgcych i awaryjnych wedtug potrzeb Zamawiajgcego
2.2. Przeglad wozkédw wygarniajacych wegiel — przeglad pétroczny
2.2.1. Przeglad woézka wygarniajgcego W-1 (WKH — 800T)
a) Przeglad catej instalacji oraz sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzen

b) Diagnostyka, konserwacja i smarowanie wszystkich elementéw wdzka
c) Przeglad i konserwacja szaf zasilajgco — sterujgcych, wozkéw kablowych i kabli
d) Regulacja uktadu hydraulicznego:
(1) Sprawdzenie temperatury cieczy roboczej
(2) Sprawdzenie nastaw zawordw cisnieniowych i ich regulacja
(3) Sprawdzenie wskaznika lepkosci oleju oraz zawartosci wody w oleju
(4) Sprawdzenie poprawnosci i powtarzalnosci nastaw bloku sterujgcego
(5) Sprawdzenie poprawnosci dziatania sygnatu hydraulicznego sterowania pomp LS
(6) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci zagtebienia kota wygarniajacego
(7) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci jazdy wozka wygarniajgcego
e) Dziatania kontrolne, kontrola:
(1) Szczelnosci instalacji hydraulicznej
(2) Stanu filtra powietrza
(3) Poziomuitemperature oleju w zbiorniku
(4) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajacych prowadnic wézka
(5) Kota wygarniajgcego oston gumowych w instalacji odpylania oraz ich zuzycie
(6) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
(7) Stan zamocowania dzwigni wytgcznikow i krzywek
(8) Czystoscistan przyrzgddéw pomiarowych
(9) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(10) Stan osadzenia két na watach i stan wpustéw i wielowypustéw w przektadniach zebatych
otwartych

(11) Stan gtadzi ttoczysk cylindréw hydraulicznych

(12) Szczelnos¢ uszczelnien sitownika

(13) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(14) Poziom oleju w przektadni zebate]j i temperature pracy ich obudowy
(15) Stan két jezdnych
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e)

(16) Stan siatek filtrujgcych uktadéw hydraulicznych i smarowniczych (oczysci¢ w przypadku

uszkodzenia wymieni¢ na nowe)

(17) Stan panewek w tozyskach slizgowych

(18) Naprezen wstepnych w Srubach mocujgcych silniki hydrauliczne

(19) W konstrukcji stalowej wézka stan elementéw nosnych ze zwrdceniem uwagi czy nie

wystgpity pekniecia, deformacje i korozja

(20) Stan zebdéw w przektadniach

(21) Stanu technicznego konstrukcji

(22) Stanu uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego

(23) Poziom hatasu poszczegdlnych elementéw uktadu hydraulicznego

(24) Stanu silnikow hydraulicznych

(25) Dziatania hamulca uktadu jazdy wozka wygarniajgcego

(26) Czyszczenie chtodnicy

(27) Wymiana korka odpowietrzajgcego

(28) tozyska toczne — uzupetnienie smaru — £T-4S3

(29) tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy

(30) Listwa zebata — konserwacja

(31) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania

2.2.2.

Przeglad i konserwacja wdzka wygarniajgcego W — 2 (WKH — 800T)

Przeglad catej instalacji oraz sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzen

Diagnostyka, konserwacja i smarowanie wszystkich elementéw wdzka

Przeglad i konserwacja szaf zasilajgco — sterujgcych, wozkéw kablowych i kabli

Regulacja uktadu hydraulicznego:

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)

Sprawdzenie temperatury cieczy roboczej

Sprawdzenie nastaw zawordw cisnieniowych i ich regulacja

Sprawdzenie wskaznika lepkosci oleju oraz zawartosci wody w oleju
Sprawdzenie poprawnosci i powtarzalnosci nastaw bloku sterujgcego
Sprawdzenie poprawnosci dziatania sygnatu hydraulicznego sterowania pomp LS
Sprawdzenie i regulacja ptynnosci zagtebienia kota wygarniajacego

Sprawdzenie i regulacja ptynnosci jazdy wdzka wygarniajgcego

Dziatania kontrolne, kontrola:

(1)
(2)
(3)
(4)

(5)
(6)
(7)
(8)
(9)

Szczelnos$ci instalacji hydraulicznej
Stanu filtra powietrza
Poziomu i temperature oleju w zbiorniku

Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wézka wygarniajgcego oston
gumowych w instalacji odpylania oraz ich zuzycie

Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
Stan zamocowania dzwigni wytgcznikow i krzywek

Czystosc i stan przyrzagddw pomiarowych

Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

Stan osadzenia kot na watach i stan wpustow i wielowypustow w przektadniach zebatych
otwartych
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(10)Stan gtadzi ttoczysk cylindréw hydraulicznych

(11)Szczelnosc¢ uszczelnien sitownika

(12)Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(13)Poziom oleju w przektadni zebatej i temperature pracy ich obudowy
(14)Stan kot jezdnych

(15)Stan siatek filtrujgcych uktadéw hydraulicznych i smarowniczych (oczysci¢ w przypadku
uszkodzenia wymieni¢ na nowe)

(16)Stan panewek w tozyskach slizgowych
(17)Naprezen wstepnych w $rubach mocujgcych silniki hydrauliczne
(18)W konstrukcji stalowej wdzka stan elementdw nosnych ze zwréceniem uwagi czy nie
wystgpity pekniecia, deformacje i korozja
(19)Stan zebow w przektadniach
(20)Stanu technicznego konstrukgji
(21)Stanu uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego
(22)Poziom hatasu poszczegdlnych elementdw uktadu hydraulicznego
(23)Stanu silnikow hydraulicznych
(24)Dziatania hamulca uktadu jazdy wézka wygarniajacego
(25)Czyszczenie chtodnicy
(26)Wymiana korka odpowietrzajgcego
(27)tozyska toczne — uzupetnienie smaru — £T-4S3
(28)tozyska Slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy
(29)Listwa zebata — konserwacja
(30)Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania
2.2.3. Przeglad wdzka wygarniajgcego W-3 (WKH-800)
a) Przeglad catej instalacji oraz sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzen
b) Diagnostyka, konserwacja i smarowanie wszystkich elementéw wdzka
c) Przeglad i konserwacja szaf zasilajgco — sterujgcych, wozkéw kablowych i kabli
d) Regulacja uktadu hydraulicznego:
(1) Sprawdzenie temperatury cieczy roboczej
(2) Sprawdzenie nastaw zawordéw cisnieniowych i ich regulacja
(3) Sprawdzenie wskaznika lepkosci oleju oraz zawartosci wody w oleju
(4) Sprawdzenie poprawnosci i powtarzalnosci nastaw bloku sterujacego
(5) Sprawdzenie poprawnosci dziatania sygnatu hydraulicznego sterowania pomp LS
(6) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci zagtebienia kota wygarniajgcego
(7) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci jazdy wozka wygarniajgcego
e) Dziatania kontrolne, kontrola:
(1) Szczelnosci instalacji hydraulicznej
(2) Stanu filtra powietrza
(3) Poziomuitemperature oleju w zbiorniku

(4) Stan zamocowania wkfadek listew uszczelniajgcych prowadnic wdzka wygarniajgcego oston
gumowych w instalacji odpylania oraz ich zuzycie

(5) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
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(6) Stan zamocowania dzwigni wytgcznikéw i krzywek
(7) Czystos$¢istan przyrzagdédw pomiarowych
(8) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(9) Stan osadzenia két na watach i stan wpustéw i wielowypustéw w przektadniach zebatych
otwartych

(10) Stan gtadzi ttoczysk cylindréw hydraulicznych

(11) Szczelnos¢ uszczelnien sitownika

(12) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(13) Poziom oleju w przektadni zebatej i temperature pracy ich obudowy
(14) Stan kot jezdnych

(15) Stan siatek filtrujgcych uktadéw hydraulicznych i smarowniczych (oczysci¢ w przypadku
uszkodzenia wymieni¢ na nowe)

(16) Stan panewek w tozyskach slizgowych
(17) Naprezen wstepnych w sSrubach mocujacych silniki hydrauliczne

(18) W konstrukcji stalowej wdzka stan elementéw nosnych ze zwréceniem uwagi czy nie
wystgpity pekniecia, deformacje i korozja

(19) Stan zebow w przektadniach

(20) Stanu technicznego konstrukgji

(21) Stanu uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego
(22) Poziom hatasu poszczegdlnych elementéw uktadu hydraulicznego
(23) Stanu silnikéw hydraulicznych

(24) Dziatania hamulca uktadu jazdy wdzka wygarniajgcego

(25) Czyszczenie chtodnicy

(26) Wymiana korka odpowietrzajgcego

(27) tozyska toczne — uzupetnienie smaru — £T-453

(28) tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy

(29) Listwa zebata — konserwacja

(30) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania

2.2.4. Przeglad wozka wygarniajgcego W — 4 (WKH — 1000T)

Przeglad catej instalacji oraz sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzen
Diagnostyka, konserwacja i smarowanie wszystkich elementéw wézka
Przeglad i konserwacja szaf zasilajgco — sterujgcych, wozkéw kablowych i kabli
Regulacja uktadu hydraulicznego:

(1) Sprawdzenie temperatury cieczy roboczej

(2) Sprawdzenie nastaw zaworow ci$nieniowych i ich regulacja

(3) Sprawdzenie wskaznika lepkosci oleju oraz zawartosci wody w oleju

(4) Sprawdzenie poprawnosci i powtarzalnosci nastaw bloku sterujgcego

(5) Sprawdzenie poprawnosci dziatania sygnatu hydraulicznego sterowania pomp LS
(6) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci zagtebienia kota wygarniajgcego

(7) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci jazdy wézka wygarniajgcego

e) Dziatania kontrolne, kontrola:

(1) Szczelnosci instalacji hydraulicznej

Strona 16 z 41



(2) Stanu filtra powietrza
(3) Poziomuitemperature oleju w zbiorniku

(4) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wdzka wygarniajgcego oston
gumowych w instalacji odpylania oraz ich zuzycie

(5) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
(6) Stan zamocowania dzwigni wytgcznikéw i krzywek

(7) Czystos$¢istan przyrzagddw pomiarowych

(8) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(9) Stan osadzenia kot na watach i stan wpustéw i wielowypustow w przektadniach zebatych
otwartych

(10) Stan gtadzi ttoczysk cylindréw hydraulicznych

(11) Szczelnos¢ uszczelnien sitownika

(12) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(13) Poziom oleju w przektadni zebatej i temperature pracy ich obudowy
(14) Stan kot jezdnych

(15) Stan siatek filtrujgcych uktadéw hydraulicznych i smarowniczych (oczysci¢ w przypadku
uszkodzenia wymieni¢ na nowe)

(16) Stan panewek w tozyskach slizgowych

(17) Naprezen wstepnych w Srubach mocujgcych silniki hydrauliczne

(18) W konstrukcji stalowej wozka stan elementow nosnych ze zwrdceniem uwagi czy nie
wystgpity pekniecia, deformacje i korozja

(19) Stan zebdéw w przektadniach

(20) Stanu technicznego konstrukgji

(21) Stanu uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego

(22) Poziom hatasu poszczegdlnych elementéw uktadu hydraulicznego

(23) Stanu silnikéw hydraulicznych

(24) Dziatania hamulca uktadu jazdy wdzka wygarniajgcego

(25) Czyszczenie chtodnicy

(26) Wymiana korka odpowietrzajgcego

(27) tozyska toczne — uzupetnienie smaru —+T-453

(28) tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy

(29) Listwa zebata — konserwacja

(30) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania

2.2.5. Przeglad woézka wygarniajgcego W — 5 (WKH — 1000T)

a) Przeglad catej instalacji oraz sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzen
b) Diagnostyka, konserwacja i smarowanie wszystkich elementéw wdzka
c) Przeglad i konserwacja szaf zasilajgco — sterujgcych, wozkéw kablowych i kabli
d) Regulacja uktadu hydraulicznego:

(1) Sprawdzenie temperatury cieczy roboczej

(2) Sprawdzenie nastaw zawordw cisnieniowych i ich regulacja

(3) Sprawdzenie wskaznika lepkosci oleju oraz zawartosci wody w oleju

(4) Sprawdzenie poprawnosci i powtarzalnosci nastaw bloku sterujgcego
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(5) Sprawdzenie poprawnosci dziatania sygnatu hydraulicznego sterowania pomp LS
(6) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci zagtebienia kota wygarniajgcego
(7) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci jazdy wozka wygarniajgcego
e) Dziatania kontrolne, kontrola:
(1) Szczelnosci instalacji hydraulicznej
(2) Stanufiltra powietrza
(3) Poziomuitemperature oleju w zbiorniku

(4) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wdzka wygarniajgcego oston
gumowych w instalacji odpylania oraz ich zuzycie

(5) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
(6) Stan zamocowania dzwigni wytacznikéw i krzywek

(7) Czystoscistan przyrzgddéw pomiarowych

(8) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(9) Stan osadzenia két na watach i stan wpustéw i wielowypustéw w przektadniach zebatych
otwartych

(10) Stan gtadzi ttoczysk cylindréow hydraulicznych

(11) Szczelnos¢ uszczelnien sitownika

(12) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(13) Poziom oleju w przektadni zebatej i temperature pracy ich obudowy
(14) Stan koét jezdnych

(15) Stan siatek filtrujgcych uktadéw hydraulicznych i smarowniczych (oczysci¢ w przypadku
uszkodzenia wymieni¢ na nowe)

(16) Stan panewek w tozyskach slizgowych
(17) Naprezen wstepnych w srubach mocujgcych silniki hydrauliczne

(18) W konstrukcji stalowej wdzka stan elementéw nosnych ze zwrdceniem uwagi czy nie
wystgpity pekniecia, deformacje i korozja

(19) Stan zebow w przektadniach
(20) Stanu technicznego konstrukcji
(21) Stanu uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego
(22) Poziom hatasu poszczegdlnych elementéw uktadu hydraulicznego
(23) Stanu silnikow hydraulicznych
(24) Dziatania hamulca uktadu jazdy wdzka wygarniajgcego
(25) Czyszczenie chtodnicy
(26) Wymiana korka odpowietrzajgcego
(27) tozyska toczne — uzupetnienie smaru — £T-4S3
(28) tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy
(29) Listwa zebata — konserwacja
(30) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania
2.2.6. Przeglad wozka wygarniajgcego W — 6 (WKH — 800T)
a) Przeglad catej instalacji oraz sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzen
b) Diagnostyka, konserwacja i smarowanie wszystkich elementéw wadzka
c) Przeglad i konserwacja szaf zasilajgco — sterujgcych, wozkéw kablowych i kabli
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d) Regulacja uktadu hydraulicznego:
(1) Sprawdzenie temperatury cieczy roboczej
(2) Sprawdzenie nastaw zaworodw cisnieniowych i ich regulacja
(3) Sprawdzenie wskaznika lepkosci oleju oraz zawartosci wody w oleju
(4) Sprawdzenie poprawnosci i powtarzalnosci nastaw bloku sterujgcego
(5) Sprawdzenie poprawnosci dziatania sygnatu hydraulicznego sterowania pomp LS
(6) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci zagtebienia kota wygarniajgcego
(7) Sprawdzenie i regulacja ptynnosci jazdy wozka wygarniajgcego

e) Dziatania kontrolne, kontrola:
(1) Szczelnosci instalacji hydraulicznej
(2) Stanufiltra powietrza
(3) Poziomuitemperature oleju w zbiorniku

(4) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wdzka wygarniajgcego
oston gumowych w instalacji odpylania oraz ich zuzycie

(5) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajacego wraz z ostong
(6) Stan zamocowania dzwigni wytgcznikow i krzywek

(7) Czystoscistan przyrzagddw pomiarowych

(8) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(9) Stan osadzenia két na watach i stan wpustéw i wielowypustéw w przektadniach zebatych
otwartych

(10) Stan gtadzi ttoczysk cylindréw hydraulicznych

(11) Szczelnos¢ uszczelnien sitownika

(12) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(13) Poziom oleju w przektadni zebate] i temperature pracy ich obudowy
(14) Stan két jezdnych

(15) Stan siatek filtrujgcych uktadéw hydraulicznych i smarowniczych (oczysci¢ w przypadku
uszkodzenia wymieni¢ na nowe)

(16) Stan panewek w tozyskach slizgowych
(17) Naprezen wstepnych w srubach mocujacych silniki hydrauliczne

(18) W konstrukcji stalowej wdzka stan elementéw nosnych ze zwrdceniem uwagi czy nie
wystgpity pekniecia, deformacje i korozja

(19) Stan zebow w przektadniach

(20) Stanu technicznego konstrukcji

(21) Stanu uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego
(22) Poziom hatasu poszczegélnych elementéw uktadu hydraulicznego
(23) Stanu silnikéw hydraulicznych

(24) Dziatania hamulca uktadu jazdy wdzka wygarniajgcego

(25) Czyszczenie chtodnicy

(26) Wymiana korka odpowietrzajgcego

(27) tozyska toczne — uzupetnienie smaru — £T-4S3

(28) tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy

(29) Listwa zebata — konserwacja
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2.2,

2.2.1.

a)

(30) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania

Przeglad wézkdw wygarniajgcych — przeglad roczny

Przeglad wdézka wygarniajgcego W-1 (WKH — 800T)
Agregat Hydrauliczny napeddéw hydraulicznych .
(1) Wymiana oleju hydraulicznego I1SO VG 46.
(2) Wymiana filtra powietrza z wlewem oleju SH-01/9029-11/00-000 .
(3) Sprawdzenie stanu wnetrza zbiornika zespotu pompowego w czasie wymiany oleju.

(4) Sprawdzenie naprezen wstepnych w Srubach mocujgcych silniki hydrauliczne (kluczem
dynamometrycznym)

(5) Sprawdzenie szczelnosci uszczelnien sitownika
(6) Wymiana filtra oleju 01.E320.6VG.16.S.P
Chtodnica.
(1) Czyszczenie chtodnicy
Reduktor zebaty jednostopniowy
(1) Wymiana oleju (olej Transmil 130 lub Transol 130)
(2) Wymiana korka odpowietrzajgcego
Wdzek wygarniajgcy W-1 (konserwacja i smarowanie)
(1) tozyskatoczne — uzupetnienie smaru £T-4S3
(2) tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy 2 PN-68/C-96130
(3) Listwa zebata — konserwacja — smar KZ BN-67/0536-10
(4) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania wedtug zalecen producenta
Dziatania kontrolne, kontrola:
(1) Szaf zasilajgco — sterujacych, wdézkéw kablowych i kabli
(2) Szczelnosci instalacji hydraulicznej
(3) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
(4) Stan zamocowania dzwigni wytacznikéw i krzywek
(5) Czystoscistan przyrzagddéw pomiarowych
(6) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(7) Stan osadzenia két na watach i stan wpustow i wielowypustéw w przektadniach zebatych
otwartych

(8) Stan gtadzi ttoczysk cylindréow hydraulicznych

(9) Szczelnosc¢ uszczelnien sitownika

(10) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(11) Stan két jezdnych stan panewek w tozyskach slizgowych

(12) Stan zebdéw w przektadniach

(13) Stan techniczny konstrukgji

(14) Stopien zuzycia przektadni zebatej

(15) Stan uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego
(16) Stan silnikéw hydraulicznych

(17) Dziatanie hamulca uktadu jazdy wdzka

(18) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wézka wygarniajgcego
oston gumowych i instalacji odpylania
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2.2.2. Przeglad wdzka wygarniajgcego W-2 (WKH — 800T)
a) Agregat Hydrauliczny napedéw hydraulicznych .
(1) Wymiana oleju hydraulicznego I1SO VG 46.
(2) Wymiana filtra powietrza z wlewem oleju SH-01/9029-11/00-000 .
(3) Sprawdzenie stanu wnetrza zbiornika zespotu pompowego w czasie wymiany oleju.

(4) Sprawdzenie naprezen wstepnych w srubach mocujacych silniki hydrauliczne (kluczem
dynamometrycznym)

(5) Sprawdzenie szczelnosci uszczelnien sitownika
(6) Wymiana filtra oleju 01.E320.6VG.16.S.P
b) Chtodnica.
(1) Czyszczenie chtodnicy
c) Reduktor zebaty jednostopniowy
(1) Wymiana oleju (olej Transmil 130 lub Transol 130)
(2) Wymiana korka odpowietrzajgcego
d) Wdzek wygarniajacy W-2 (konserwacja i smarowanie)
(1) tozyskatoczne — uzupetnienie smaru £T-4S3
(2) tozyska Slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy 2 PN-68/C-96130
(3) Listwa zebata — konserwacja — smar KZ BN-67/0536-10
(4) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania wedtug zalecen producenta
e) Dziatania kontrolne, kontrola:
(1) Szaf zasilajgco — sterujacych, wozkow kablowych i kabli
(2) Szczelnosci instalacji hydraulicznej
(3) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
(4) Stan zamocowania dzwigni wytacznikéw i krzywek
(5) Czystoscistan przyrzgddéw pomiarowych
(6) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(7) Stan osadzenia két na watach i stan wpustéw i wielowypustéw w przektadniach zebatych
otwartych

(8) Stan gtadzi ttoczysk cylindréow hydraulicznych

(9) Szczelnos¢ uszczelnien sitownika

(10) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(11) Stan két jezdnych stan panewek w tozyskach slizgowych

(12) Stan zebéw w przektadniach

(13) Stan techniczny konstrukcji

(14) Stopien zuzycia przektadni zebatej

(15) Stan uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego
(16) Stan silnikow hydraulicznych

(17) Dziatanie hamulca uktadu jazdy wdzka

(18) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wézka wygarniajgcego
oston gumowych i instalacji odpylania

2.2.3. Przeglad wdzka wygarniajgcego W-3 (WKH — 800T)
a) Agregat Hydrauliczny napedéw hydraulicznych .
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(1)
(2)
(3)
(4)

(5)
(6)

Wymiana oleju hydraulicznego 1SO VG 46.
Wymiana filtra powietrza z wlewem oleju SH-01/9029-11/00-000 .
Sprawdzenie stanu wnetrza zbiornika zespotu pompowego w czasie wymiany oleju.

Sprawdzenie naprezen wstepnych w srubach mocujacych silniki hydrauliczne (kluczem
dynamometrycznym)

Sprawdzenie szczelnosci uszczelnien sitownika
Wymiana filtra oleju 01.E320.6VG.16.S.P

b) Chtodnica.

(1)

Czyszczenie chtodnicy

c) Reduktor zebaty jednostopniowy

(1)
(2)

Wymiana oleju (olej Transmil 130 lub Transol 130)

Wymiana korka odpowietrzajgcego

d) Wodzek wygarniajgcy W-3 (konserwacja i smarowanie)

(1)
(2)
(3)
(4)

tozyska toczne — uzupetnienie smaru £T-4S3

tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy 2 PN-68/C-96130

Listwa zebata — konserwacja — smar KZ BN-67/0536-10

Uzupetnienie smaru w centralnym ukfadzie smarowania wedtug zalecen producenta

e) Dziatania kontrolne, kontrola:

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)

(8)

(9)

(10)
(11)
(12)
(13)
(14)
(15)
(16)
(17)
(18)

Szaf zasilajgco — sterujgcych, wozkéw kablowych i kabli
Szczelnos$ci instalacji hydraulicznej
Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
Stan zamocowania dZzwigni wytacznikdéw i krzywek

Czystosc i stan przyrzaddéw pomiarowych

Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

Stan osadzenia kot na watach i stan wpustow i wielowypustow w przektadniach zebatych
otwartych

Stan gtadzi ttoczysk cylindréw hydraulicznych

Szczelnos$¢ uszczelnien sitownika

Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

Stan kot jezdnych stan panewek w tozyskach $lizgowych

Stan zebéw w przektadniach

Stan techniczny konstrukcji

Stopien zuzycia przektadni zebatej

Stan uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego
Stan silnikdw hydraulicznych

Dziatanie hamulca uktadu jazdy wdzka

Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wozka wygarniajgcego
oston gumowych i instalacji odpylania

2.2.4. Przeglad wdzka wygarniajgcego W-4 (WKH — 1000T)
a) Agregat Hydrauliczny napedéw hydraulicznych .

(1)
(2)

Wymiana oleju hydraulicznego 1SO VG 46.
Wymiana filtra powietrza z wlewem oleju SH-01/9029-11/00-000 .
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(3)
(4)

(5)
(6)

Sprawdzenie stanu wnetrza zbiornika zespotu pompowego w czasie wymiany oleju.

Sprawdzenie naprezen wstepnych w srubach mocujacych silniki hydrauliczne (kluczem
dynamometrycznym)

Sprawdzenie szczelnosci uszczelnien sitownika
Wymiana filtra oleju 01.E320.6VG.16.S.P

b) Chtodnica.

(1)

Czyszczenie chtodnicy

c) Reduktor zebaty jednostopniowy

(1)
(2)

Wymiana oleju (olej Transmil 130 lub Transol 130)
Wymiana korka odpowietrzajgcego

d) Wodzek wygarniajgcy W-4 (konserwacja i smarowanie)

(1)
(2)
(3)
(4)

tozyska toczne — uzupetnienie smaru £T-4S3
tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy 2 PN-68/C-96130
Listwa zebata — konserwacja — smar KZ BN-67/0536-10

Uzupetnienie smaru w centralnym ukfadzie smarowania wedtug zalecen producenta

e) Dziatania kontrolne, kontrola:

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)

(8)
(9)

Szaf zasilajgco — sterujgcych, wozkow kablowych i kabli
Szczelnosci instalacji hydraulicznej

Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
Stan zamocowania dZzwigni wytacznikdéw i krzywek

Czystosc i stan przyrzagddéw pomiarowych

Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

Stan osadzenia kot na watach i stan wpustow i wielowypustow w przektadniach zebatych
otwartych

Stan gtadzi ttoczysk cylindréow hydraulicznych
Szczelno$é uszczelnien sitownika

(10) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(11) Stan két jezdnych stan panewek w tozyskach slizgowych

(12) Stan zebéw w przektadniach

(13) Stan techniczny konstrukcji

(14) Stopien zuzycia przektadni zebatej

(15) Stan uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego

(16) Stan silnikdw hydraulicznych

(17) Dziatanie hamulca uktadu jazdy wézka

(18) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wdzka wygarniajgcego

oston gumowych i instalacji odpylania

2.2.5. Przeglad wézka wygarniajgcego W-5 (WKH — 1000T)
a) Agregat Hydrauliczny napedéw hydraulicznych .

(1)
(2)
(3)

Wymiana oleju hydraulicznego I1SO VG 46.
Wymiana filtra powietrza z wlewem oleju SH-01/9029-11/00-000 .
Sprawdzenie stanu wnetrza zbiornika zespotu pompowego w czasie wymiany oleju.
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(4) Sprawdzenie naprezen wstepnych w Srubach mocujacych silniki hydrauliczne (kluczem
dynamometrycznym)

(5) Sprawdzenie szczelnosci uszczelnien sitownika
(6) Wymiana filtra oleju 01.E320.6VG.16.S.P
b) Chtodnica.
(1) Czyszczenie chtodnicy
c) Reduktor zebaty jednostopniowy
(1) Wymiana oleju (olej Transmil 130 lub Transol 130)
(2) Wymiana korka odpowietrzajgcego
d) Wodzek wygarniajgcy W-5 (konserwacja i smarowanie)
(1) tozyska toczne — uzupetnienie smaru £T-4S3
(2) tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy 2 PN-68/C-96130
(3) Listwa zebata — konserwacja — smar KZ BN-67/0536-10
(4) Uzupetnienie smaru w centralnym uktadzie smarowania wedtug zalecen producenta
e) Dziatania kontrolne, kontrola:
(1) Szaf zasilajgco — sterujacych, wdézkéw kablowych i kabli
(2) Szczelnosci instalacji hydraulicznej
(3) Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
(4) Stan zamocowania dzwigni wytgcznikéw i krzywek
(5) Czystoscistan przyrzagddw pomiarowych
(6) Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

(7) Stan osadzenia két na watach i stan wpustéw i wielowypustéw w przektadniach zebatych
otwartych

(8) Stan gtadzi ttoczysk cylindréow hydraulicznych

(9) Szczelnos¢ uszczelnien sitownika

(10) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(11) Stan két jezdnych stan panewek w tozyskach slizgowych

(12) Stan zebéw w przektadniach

(13) Stan techniczny konstrukcji

(14) Stopien zuzycia przektadni zebatej

(15) Stan uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego
(16) Stan silnikdéw hydraulicznych

(17) Dziatanie hamulca uktadu jazdy wdzka

(18) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wézka wygarniajacego
oston gumowych i instalacji odpylania

2.2.6. Przeglad wdzka wygarniajgcego W-6 (WKH — 800T)
a) Agregat Hydrauliczny napeddéw hydraulicznych .
(1) Wymiana oleju hydraulicznego 1SO VG 46.
(2) Wymiana filtra powietrza z wlewem oleju SH-01/9029-11/00-000 .
(3) Sprawdzenie stanu wnetrza zbiornika zespotu pompowego w czasie wymiany oleju.

(4) Sprawdzenie naprezen wstepnych w Srubach mocujacych silniki hydrauliczne (kluczem
dynamometrycznym)
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(5)
(6)

Sprawdzenie szczelnosci uszczelnien sitownika
Wymiana filtra oleju 01.E320.6VG.16.S.P

b) Chtodnica.

(1)

Czyszczenie chtodnicy

c) Reduktor zebaty jednostopniowy

(1)
(2)

Wymiana oleju (olej Transmil 130 lub Transol 130)
Wymiana korka odpowietrzajgcego

d) Wodzek wygarniajacy W-6 (konserwacja i smarowanie)

(1)
(2)
(3)
(4)

tozyska toczne — uzupetnienie smaru £T-4S3

tozyska slizgowe — uzupetnienie smaru — maszynowy 2 PN-68/C-96130

Listwa zebata — konserwacja — smar KZ BN-67/0536-10

Uzupetnienie smaru w centralnym ukfadzie smarowania wedtug zalecen producenta

e) Dziatania kontrolne, kontrola:

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)

(8)
(9)

Szaf zasilajgco — sterujgcych, wozkow kablowych i kabli
Szczelnosci instalacji hydraulicznej

Osadzenia i stanu konstrukcji kota wygarniajgcego wraz z ostong
Stan zamocowania dzwigni wytgcznikdow i krzywek

Czystos$é i stan przyrzaddw pomiarowych

Stan instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej

Stan osadzenia kot na watach i stan wpustow i wielowypustow w przektadniach zebatych
otwartych

Stan gtadzi ttoczysk cylindréw hydraulicznych
Szczelno$é uszczelnien sitownika

(10) Stan techniczny ramion kota wygarniajgcego

(112) Stan két jezdnych stan panewek w tozyskach slizgowych

(12) Stan zebow w przektadniach

(13) Stan techniczny konstrukcji

(14) Stopien zuzycia przektadni zebatej

(15) Stan uszczelnienia i ostony ttoczyska sitownika hydraulicznego

(16) Stan silnikow hydraulicznych

(17) Dziatanie hamulca uktadu jazdy wézka

(18) Stan zamocowania wktadek listew uszczelniajgcych prowadnic wdzka wygarniajgcego

oston gumowych i instalacji odpylania

3. Zakres prac Zamawiajgcego

a)  Przygotowanie polecen wykonania pracy ;
b)  Obstuga poszczegdlnych wdzkow wygarniajgcych;
¢)  Koordynacja prac;

4. Opis ogdlny

4.1. Zasobnik szczelinowy (Bunkier szczelinowy) .

Budowla o konstrukcji zelbetowej, zagtebiona do poziomu -6,40 m, przeznaczona do magazynowania
wegla dostarczonego przez KWB Turéw, umozliwiajgca wybieranie i podawanie go na przenosniki
transportowe.
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Wieza przesypowa dzieli zasobnik na dwie symetryczne czesci - wschodnig i zachodnig. Komora
zasadnicza w dolnej czesci zakonczona jest trzema réwnolegtymi lejami szczelinowymi z pétkami do
wygarniania. W czesciach wschodniej i zachodniej wyréznia sie po 14 pél, numerowanych od strony
wschodniej w kierunku zachodnim.

a) Dane techniczne
(1) Pojemnosc eksploatacyjna—17 000 t
(2) Dtugosé budowli—153,0m
(3) Szerokos¢ budowli—18,5m
4.2. Przeno$niki T-01 + T-06

Przenosniki tasmowe state rewersyjne T0-1, T0-2, TO-3, TO-4, TO-5, TO-6 zlokalizowane sg w
zasobniku szczelinowym na poziomie -6,40 m, pod komorami zasobnika szczelinowego. Zadaniem
ich jest odbidr wegla z zasobnika za posrednictwem wdzkéw wygarniajacych i przekazanie go na
przenosniki skosnych galerii naweglania | - llI.

a) Dane techniczne

(1) Wydajnos¢ —760t/h
(2) Szerokos¢ tasmy —1200 mm
(3) Predkos¢ tasmy —2,47 m/s
(4) Ustawienie kraznikéw — nieckowe 30°
(5) Moc napedu gtéwnego — 30 kW
(6) Dtugosé przenosnika —72 m

4.3. Wodzki wygarniajgce W-1, W-2, W-3, W-4, W-5, W-6.

a) Szes$¢ wdzkdw wygarniajgcych zainstalowanych jest na jezdniach przenosnikéw tasmowych TO-1 |
TO-6. Wozki przeznaczone sg do wygarniania wegla brunatnego ze stotu ograniczajgcego od dotu
zasobnik szczelinowy. Wygarniany materiat zsypuje sie z krawedzi stotu na pracujgcg u dotu
tasme przenosnika odbierajgcego transportujgcego go dalej do kottéw energetycznych. Wozki
moga pracowac przy jezdzie w obu kierunkach lub przy postoju. Kazdorazowa zmiana kierunku
jazdy wygarniacza na catej dtugosci eksploatacyjnej zasobnika odbywa sie poprzez tgcznii
manewrowe, ktére umieszczone sg na ramie wygarniacza oraz krzywki lub przystony
zamontowane na podtorzu. Na wdzkach wygarniajgcych koto wygarniajgce osadzono
bezposrednio na wale wyjsciowym przektadni, ktérej korpus z pokrywa stanowig czesc
konstrukcji ramienia obrotowego. Ramie obrotowe utozyskowane jest przy pomocy dwu tozysk
tocznych barytkowych osadzonych na osi, ktdra zabudowana jest nieruchomo we wsporniku
ramy wygarniacza. Wézek wygarniajacy w normalnym trybie pracuje w blokadzie elektrycznej,
ktora umozliwia uruchomienie jego mechanizmoéw dopiero po uruchomieniu przenosnika
odbierajgcego, co moze nastgpic¢ dopiero po uruchomieniu urzadzen odbierajgcych nosiwo w
dalszej czesci linii technologicznej naweglania. Uruchomienie mechanizmu jazdy uwarunkowane
jest wezesniejszym uruchomieniem mechanizmu obrotu kota wygarniajgcego. Wézek
wygarniajacy posiada dwie predkosci jazdy:

(1) predkosé robocza przy ktdrej nastepuje wygarnianie wegla z zasobnika

(2) predkosé ruchu jatowego (manewrowa), gdzie wézek moze ze zwiekszong predkoscig
przemieszczaé sie po torowisku z maksymalnie wysunietym ze szczeliny kotem
wygarniajgcym.

b) Sterowanie wygarniacza kotowego odbywa sie w nastepujgcych trybach:

(1) tryb auto — system nadrzedny moze uruchamiac i zatrzymywac prace wozka, ustalaé
parametry pracy oraz obserwowac stan wdzka.

(2) tryb miejscowy.
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Sterowanie miejscowe i dla remontu odbywa sie z poziomu chodnika obstugowego biegnacego
wzdtuz drogi przejazdu wygarniacza za pomocg przyciskow zabudowanych na ptycie czotowej
rozdzielnicy skrzynkowe;.

c) Wodzek wygarniajacy posiada nastepujgce gtéwne zespoty:

(1) Rama wygarniacza

Rame wodzka wygarniajgcego stanowi konstrukcja skrzynkowa bedgca elementem
wsporczym dla pozostatych zespotéw wdzka. Rama wykonana jest jako konstrukcja
spawana ze stali S355 J2G3. Rama wsparta jest na szynach toru jezdnego za
posrednictwem czterech két jezdnych. W tylnej czesci ramy zabudowany zostat
specjalny wspornik dla obrotowego ramienia kofa wygarniajgcego - mechanizmu
wysuwu kota. W przedniej czesci ramy na platformie znajduje sie agregat hydrauliczny.

(2) Ramie kota wygarniajgcego z mechanizmem napedu kota

Koto wygarniajgce osadzono bezposrednio na wale wyjsciowym przektadni, ktérej
korpus stanowi cze$¢ konstrukcji ramienia obrotowego. Ramie obrotowe utozyskowane
jest przy pomocy dwu fozysk tocznych barytkowych osadzonych na osi, ktdra
zabudowana jest nieruchomo we wsporniku ramy wygarniacza. Ramie obrotowe kofa
wygarniajgcego jest przestawiane przy pomocy cylindra hydraulicznego mechanizmu
wysuwu kota oddziatywujgcego na dZzwignie stanowigcg czes¢ konstrukcyjng tego
ramienia. Ze wzgleddéw lokalizacyjnych w wdzku wygarniajgcym zastosowano lokalizacje
jednostki napedowej mechanizmu wygarniania pod kotem wygarniajagcym — koto
osadzone jest wspornikowo na wale wyjsciowym reduktora jednostopniowego
zabudowanego na ramieniu obrotowym kota wygarniajgcego. Silnik hydrauliczny
napedu kota wygarniajgcego osadzony jest bezposrednio na wale wejsciowym reduktora
i przykrecony do jego korpusu. Ramie kota wygarniajgcego jest osadzone poprzez
tozyska toczne na osi osadzone we wsporniku ramy wygarniacza. Ruch ramienia jest
typowym ruchem dostawczym, wykonywanym okresowo w zakresie ok. 1/6 obrotu.
tozysko gérne jest smarowane centralnie, z jednego centralnego miejsca smarowania,
tozysko dolne jest zabudowane jako uszczelnione. Hydrauliczny naped umozliwia
bezstopniowa regulacje obrotéw kofa wygarniajgcego, a tym samym wydajnos¢
wygarniania.

(3) Koto wygarniajace

Wygarniacz wyposazony jest w szescioramienne koto wygarniajgce, osadzone na wale
wyjsciowym reduktora mechanizmu napedowego. ramiona kota wygarniajgcego
wykonane sg jako konstrukcja spawana ze stali typu HARDOX (odpornej na scieranie)
ramiona osadzone sg w stalowej gtowicy (piascie) w sposdb umozliwiajacy ich wymiane
(potaczenie sSrubowe z czopem centrujacym). Korncdwki ramion wyposazone sg w
wymienne (przykrecane) ostrza ze stali typu HARDOX. Gtowica wykonana jest jako
odkuwka ze stali C45E. predkos¢ obwodowa kota wygarniajgcego miesci sie w granicach
v=1,65 m/s + 0,46 m/s. wygarniacz zostat tak zaprojektowany, aby koto wygarniajace nie
miato kontaktu z potka zasobnika szczelinowego na ktdrej znajduje sie wegiel. Koto
wykonujgc ruch obrotowy wygarnia wegiel ze stotu zasobnika i zrzuca go za
posrednictwem zsuwni na przenosnik odbierajacy.

(4) Mechanizm jazdy

Naped jazdy zrealizowano za pomoca listwy zebatej umocowanej do szyny jezdnej od
strony chodnika komunikacyjnego przebiegajgcego wzdtuz trasy przejazdu woézka
wygarniajgcego oraz wspotpracujgcego z nig kota zebatego nalezgcego do zespotu
napedu jazdy — ktéry zabudowano na ramie wygarniacza. Predkos¢ jazdy jest zmienna,
dokonywana na drodze hydraulicznej. Naped jazdy obejmuije: silnik hydrauliczny
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napedzajgcy watek kota zebatego zazebiajgcego sie z listwg zebatg mocowang do szyny
toru jezdnego wygarniacza. Watek napedowy osadzony jest na fozyskach tocznych w
korpusie napedu jazdy. tozyska toczne smarowane sg centralnie. tozyska két jezdnych
smarowane sg centralnie. Na korficach belki nosnej ramy wygarniacza po stronie napedu
jazdy zabudowano parami poziome rolki odciskowe przenoszace obcigzenia poziome
oraz utrzymujg statg odlegtos¢ pomiedzy kotem zebatym a listwa. tozyska toczne rolek
odciskowych nalezg do grupy zamkniete;j.

(5) Podest z drabing

W przedniej czesci ramy wygarniacza umiejscowiona jest drabinka umozliwiajaca
wejscie na podest obstugowy na wézku wygarniajgcym. Podest umozliwia obstudze
dostep do agregatu hydraulicznego i do zespotu napedowego.

(6) Prowadnica nosiwa i ostona kota wygarniajacego

Koto wygarniajace jest ostoniete dla bezpieczenstwa specjalna ostona z blachy, ostona
jest potaczona z centralnym przesypem (zsuwnig kota wygarniajacego) potgczonym z
prowadnicami nosiwa na przenos$niku. Prowadnice nosiwa uszczelniajg przesyp oraz
formuja struge nosiwa na tasmie przenosnika odbierajgcego. Zaréwno przesyp centralny
wygarniacza jak i prowadnice nosiwa wykonane sg jako konstrukcja stalowa spawana. W
granicy pomiedzy prowadnicami nosiwa a ta$ma przenosnika zastosowano uszczelnienia
gumowe z gumy nie gromadzacej tadunku elektrostatycznego zdolnego do powstania
iskry elektrycznej w czasie pracy.

(7) Instalacja odpylajaca

Wdzek wygarniajgcy wyposazony jest w instalacje odpylania, ktérej dziatanie polega na
zasysaniu tworzgcego sie w czasie przetadunku wegla pytu lotnego i odprowadzenie go
do filtra mieszczacego sie poza budynkiem zasobnika szczelinowego. Na kazdym wézku
wygarniajgcym miejscem, gdzie mogg sie tworzy¢ mieszaniny pytowo — powietrzne jest
przesyp centralny gdzie wegiel przemieszcza sie ze stotu pod zasobnikiem na tasme
przenosnika odbierajgcego nosiwo. Dlatego miejsce zrzutu nosiwa jest uszczelnione, a z
przestrzeni tej za pomocay instalacji odpylajacej wykorzystujgcej podcisnienie nastepuje
odtransportowanie zapylonego powietrza. Wdzek wygarniajgcy ma trzy punkty
odsysania zapylonego powietrza:

o Nad kotem wygarniajacym
o Przy wejsciu tasmy przenosnika do przesypu centralnego

o Przy wyjsciu tasmy ze struga wegla z przesypu centralnego

(8) Podtorze wdzka wygarniajacego

Podtorze wdzka wygarniajgcego stanowig szyny przymocowane do konstrukcji nosnej
przenosnika odbierajgcego. Zostaty zamontowane szyny typu S24. Konstrukcja nosna
przenosnika zostata odpowiednio skorygowana do zabudowy nowych wygarniaczy.

Podstawowe dane torowiska:
o Rozstaw szyn jezdnych  A-1750 *°mm

o Szerokos¢ gtowki szyny 53 mm

o Typszyny S24

o Modut listwy zebatej mnp=12

o Odchytka prostoliniowosci szyny na odcinku5m  +2 mm

o Odchytka odchylenia osi przenosnika od osi zasobnika + 10 mm

o Odchytka réznicy wysokosci od gtéwki szyny do stotu zasobnika +5 mm
o

Dopuszczalne pochylenie wzdtuzne toru na catej dtugosci 1 : 1000
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o Dopuszczalne pochylenie wzdtuzne toru na odcinku5m  1:800

o Dopuszczalne pochylenie poprzeczne toru 1:1000

(9) Zespodttacznikdw krancowych

W wdzku wygarniajgcym zastosowano:
o Czujniki indukcyjne dla ograniczenia strefy pracy wygarniacza

o Czujnik indukcyijny zliczajacy impulsy dla okreslenia potozenia wygarniacza na
torowisku

Czujniki dZzwigniowe — zabezpieczajgce przed najazdem na zderzaki koricowe

Przetworniki potozenia dla cylindra hydraulicznego dla okreslenia wysuwu kota
wygarniajgcego

(10) Dane techniczne wdzka wygarniajgcego:

Zakres wydajnosci Q=250 + 800 t/godz. (W-4/5 Q = 250 + 1000t/godz.)
Wygarniany materiat wegiel brunatny

Nastawialne poziomy wydajnosci regulacja ciggta

Srednica kota wygarniajagcego D =2,95m

llos¢ ramion wygarniajgcych kota 6 szt.

Predkos¢ obrotowa kota wygarniajacego n =3+ 12 obr/min regulowana
Moment nominalny silnika hydraulicznego napedu kota Mg, =4300 Nm
Predkos$¢ obrotowa silnika hydraulicznego nsh =12 +48 obr/min

Skok wysuwu kota ok. 700 mm

Cylinder hydrauliczny wysuwu kota @ 80/@40 x 500

Sita w cylindrze wysuwu kota S =43 kN

Predkos¢ jazdy wdzka wygarniajgcego v =1,8 /4,8 m/min

Moment silnika hydraulicznego jazdy Msj=2200 Nm

Predkos¢ obrotowa silnika jazdy wygarniacza ng=2,3 /6,5 obr/min
Napiecie zasilania 400 V/50 Hz

Napiecie sterowania 230 V/50 Hz

Moc zainstalowana 50 kW

System ochrony przeciwporazeniowej przez szybkie wyfaczenie napiecia zasilajagcego

(11) Agregat hydrauliczny

Wszystkie mechanizmy hydrauliczne zasilane s3 z jednej pompy hydraulicznej prod.
Hawe wchodzacej w sktad zespotu pompowego. Pompa napedzana jest za pomoca
silnika elektrycznego o mocy P = 45 kW, zasilanego z urzgdzenia fagodnego rozruchu ze
stycznikiem. W skfad agregatu wchodzi zbiornik oleju z zabudowanymi czujnikami:
temperatury oleju z wyjsciem cyfrowym (temperatura maksymalna), czujnikiem
poziomu oleju z wyjSciem cyfrowym (poziom ostrzegawczy i minimalny) oraz optycznymi
czujnikami kontroli zabrudzenia filtréow oleju i poziomu oleju. W mechanizmie obrotu
kota wygarniajgcego silnik hydrauliczny osadzony jest na przektadni napedowej kota
wygarniajacego, a dla mechanizmu jazdy wdzka, silnik hydrauliczny osadzono
bezposrednio na wale napedowym. W mechanizmie wysuwu kota wygarniajgcego
zastosowano cylinder prod. Rockfin z zabudowanym przetwornikiem potozenia. Uktad
hydrauliczny jest tzw. Uktadem otwartym. Olej w uktadzie chtodzony jest za pomoca
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chtodnicy, zabudowanej na agregacie hydraulicznym, napedzanej za pomocg silnika
elektrycznego zatgczanego réwnoczesnie z silnikiem napedowym pompy.

e Uktad napedu hydraulicznego kota wygarniajagcego zbudowany jest z silnika
hydraulicznego wolno obrotowego wysoko momentowego MS18-0-111-A18-2A50-000,
ktéry osadzony jest na wale przektadni napedowej kota wygarniajgcego, a sprzezony za
pomocg sprzegta zaciskowego. Silnik hydrauliczny zasilany jest ze wspdlnego dla
wszystkich napedéw agregaty hydraulicznego. Predkos¢ obrotowa silnika
hydraulicznego, a w zwigzku z tym predkosé obrotowa kota wygarniajacego jest
zmienna, dostosowana do zapotrzebowanej wydajnosci wygarniania maszyny.
Sterowanie predkoscig obrotowa kota wygarniajgcego wykonywane jest przez operatora
przez zmiane natezenia przeptywu przez zawdr proporcjonalny bloku sterujgcego. W
sktad bloku sterujgcego wchodzg elektro-hydrauliczne rozdzielacze 2-kierunkowe
zasilane za pomoca specjalizowanych kart firmy HAWE. Silnik hydrauliczny napedu kota
wygarniajgcego umozliwia ruch kota w obu kierunkach, przy réznych predkosciach
obrotowych. Uktad hydrauliczny posiada zabudowany na liniach zasilajgcych
przetwornik ci$nienia, ktérego sygnat wykorzystywany jest do uktadu sterowania i
wizualizacji.

e Uktad hydrauliczny mechanizmu wysuwu kota wygarniajgcego zbudowany jest z cylindra
hydraulicznego z zabudowanym przetwornikiem potozenia. Sterowanie pracg cylindra
hydraulicznego odbywa sie za pomocg bloku sterujgcego w sktad ktérego wchodzg
elektro-hydrauliczne rozdzielacze proporcjonalne. Predkos¢ robocza cylindra
hydraulicznego jest stata. Na cylindrze hydraulicznym zostaty zabudowane zamki
hydrauliczne w celu wyeliminowania mozliwosci ruchu cylindra od sit zewnetrznych.

e Uktad hydrauliczny napedu jazdy wdézka wygarniajgcego zbudowany jest z silnika
hydraulicznego wolno obrotowego wysoko momentowego firmy POCLAIN osadzonego
bezposrednio na wale napedowym. Predkos¢ jazdy a tym samym predkosé obrotowa
silnika hydraulicznego sg regulowane bezposrednio poprzez regulacje przeptywu za
pomocg bloku sterujgcego. Dodatkowo silnik hydrauliczny zostat wyposazony w
zbudowany hamulec ptytkowy ktdrego funkcja polega na zabezpieczeniu przed
samoczynnym ruchem wézka podczas postoju. Hamulec ten jest luzowany hydraulicznie
za pomocg cisnienia pobieranego z linii zasilajgcych poprzez zawér logiczny do zaworu
redukcyjnego z nastawg cisnienia 24 bar i nastepnie na hamulec. W celu
wyeliminowania spadku cisnien na wskutek ruchu wspétbieznego pomiedzy kotem
wygarniajagcym a mechanizmem jazdy zabudowany zostat na linii powrotnej z silnika
hydraulicznego zawdér hamujacy. Jego zadaniem jest utrzymywanie w czasie jazdy woézka
cisnienia na takim poziomie aby nie byto ono nizsze przed zaworem redukcyjnym jak 24
bary.

5. Wymagania Zamawiajacego.
5.1. Wymagania ogdlne:

5.1.1. Zamawiajacy zobowigzuje pracownikéw firm zewnetrznych do przestrzegania wymogow
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania Jakoscia, Srodowiskiem, BHP i Ochrong Informacji w
zakresie zwigzanym z realizowanymi pracami.

5.1.2. Kazda osoba wkraczajgca na teren Zamawiajgcego jest zobowigzana do zapoznania sie i
przestrzegania Regulaminu przebywania na terenie zamawiajgcego, w tym poruszania sie za
pomocg Srodkdéw transportu (Instrukcja systemu bezpieczernstwa w PGE GiEK SA Oddziat
Elektrownia Turéw (INST 21525).

5.1.3. Prace na obiekcie prowadzone beda zgodnie z dokumentem: INSTRUKCJA SZCZEGOLOWA
ORGANIZACJI BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY PRZY URZADZENIACH ENERGETYCZNYCH
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W PGE GiEK S.A. ODDZIAt ELEKTROWNIA TUROW 1V/A/60/S - I0BP- Szczegbétowa  Prace
bedg wykonywane przy urzadzeniach i instalacjach energetycznych. Z uwagi na to
wszystkie prace w ramach tego zadania bedg wykonywane na polecenie pisemne
wykonania pracy.
Wykonawca zapewni osoby posiadajgce wazne Swiadectwo kwalifikacyjne wtasciwe dla zakresu
prac i rodzaju urzadzen i instalacji energetycznych, przy ktérych bedzie wykonywana praca na
stanowisku dozoru badz eksploatacji.
Pracownicy firmy zewnetrznej (lub ich podwykonawcy) s zobowigzani do organizowania i
prowadzenia prac zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami prawnymi, w szczegdlnosci z
INSTRUKCJA SZCZEGOtOWA ORGANIZAC)I BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY PRZY
URZADZENIACH ENERGETYCZNYCH W PGE GIEK S.A. ODDZIAt ELEKTROWNIA TUROW IV/A/60/S
- IOBP- Szczegdtowa.
5.1.4. Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dostarczy przedstawicielowi Zamawiajgcego
wykaz pracownikéw wykonujgcych prace wraz z waznymi szkoleniami w zakresie BHP
z wyszczegdlnieniem osdb:
e Kierujgcych zespotem pracownikow
e Posiadanych swiadectw kwalifikacyjnych do wykonywania pracy na stanowisku
dozoru lub eksploatacji urzadzen, instalacji i sieci energetycznej (zakres, grupy,
termin waznosci).

5.1.5. Kazdy pracownik Wykonawcy (lub ich Podwykonawcdw) zobowigzany jest stosowac sie
do oznakowan znakami i barwami bezpieczerstwa oraz sygnatéw bezpieczenstwa;
5.1.6. Wykonawca (oraz Podwykonawca) wyznaczy osobe odpowiedzialng za bezpieczenstwo

pracy ich pracownikéw. Imienne dane wyznaczonej osoby nalezy przekaza¢ w sposéb
udokumentowany przedstawicielowi Zamawiajgcego.

5.1.7. Wykonawca zapewnia potrzebne oprzyrzadowanie, potencjat ludzki oraz materiaty
niezbedne do wykonywania prac objetych przedmiotem umowy.

5.1.8. Kazdorazowe podjecie prac na terenie Zamawiajgcego wymaga zgtoszenia przed
rozpoczeciem prac upowaznionemu przedstawicielowi Zamawiajgcego.

5.1.9. Prace nalezy prowadzi¢ w sposéb niezanieczyszczajgcy srodowisko naturalne. Odpady
komunalne powstate w czasie pracy nalezy zagospodarowywac zgodnie z Ustawg o odpadach, z
14 grudnia 2012 r. (t.j. Dz.U. z 2018 r., poz. 992 z pdzn. zm.), we wiasnym zakresie. Sposéb
zagospodarowania i rodzaje odpadéw powstatych w wyniku prowadzenia prac remontowych,
okreslony zostat w zatgczniku nr 4 do umowy ,Sposdb postepowania z odpadami powstatymi
podczas wykonywania umowy”.

5.1.10. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za podlegtych pracownikdw w zakresie przestrzegania
przepiséw BHP, ppoz. i ochrony sSrodowiska w tym w szczegdlnosci przestrzegania wymagan
Zamawiajagcego w tym zakresie zawartych w INSTRUKCJI SZCZEGOLOWEJ ORGANIZACII
BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY PRZY URZADZENIACH ENERGETYCZNYCH W PGE GiEK
S.A. ODDZIAt ELEKTROWNIA TUROW IV/A/60/S - |OBP- Szczegdtowa

Roboty prowadzone bedg w sposdb niestwarzajgcy zagrozen dla pracownikéw Zamawiajgcego,
w szczegodlnosci biorgcych udziat w procesach remontowych, modernizacyjnych i inwestycyjnych
oraz stuzb prowadzonych eksploatacje pozostatych urzadzen.

5.1.11. Zdarzenia zwigzane z naruszeniem przepisow bhp, ochrony srodowiska, ochrony mienia
lub bezpieczenstwa strzezonego terenu Zamawiajgcego, w szczegdlnosci przypadki jak nizej:

5.1.11.1. niezgodnos¢ posiadanego identyfikatora z tozsamoscig osoby;
5.1.11.2. udostepnianie identyfikatora innej osobie;

5.1.11.3. stan wskazujgcy na spozycie alkoholu albo innych Srodkéw podobnie dziatajgcych;
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5.1.11.4. wywoz lub wynoszenie narzedzi, materiatéw, przedmiotéw, dokumentacji, czesci
lub innego mienia przez osoby nie posiadajgcg wymaganego pozwolenia;

5.1.11.5. palenia papieroséw lub uzywanie otwartego ognia w miejscach niedozwolonych
(palenie papierosdw na terenie Zamawiajgcego dozwolone jest tylko w wyznaczonych
miejscach);

5.1.11.6. udokumentowane w protokole z kontroli oraz powtarzajgce sie zdarzenia
nieprzestrzegania przepiséw i zasad bhp;

5.1.11.7. kradziez mienia;

5.1.11.8. niewywigzywanie sie z obowigzku utrzymywania porzadku, w tym

zanieczyszczenie terenu Oddziatu;

beda skutkowaty nastepujacymi sankcjami:

Ad. (1), (2) i (3) i (5) — zatrzymaniem przepustek i co najmniej rocznego zakazu wstepu
0séb(réwniez osobg udostepniajgcym identyfikatory) na teren Zamawiajacego;

Ad. (4) - co najmniej rocznego odsuniecia osoby od czynnosci zwigzanych w wymienionymi
dziataniami;

Ad. (6), (7) i (8) — zatrzymaniem przepustek i zakazu wstepu oséb na teren Zamawiajacego;

Uwaga:

niewywigzywanie sie z obowigzku utrzymywania porzadku, w tym zanieczyszczanie terenu

Oddziatu Elektrowni Turéw materiatami wykorzystywanymi podczas realizacji zadan, ich

opakowaniami, wywozonymi/wynoszonymi poza obszar wykonywanych prac, mozie by¢

podstawg do uruchomienia procedury rozwigzania umowy z winy Wykonawcy.

W przypadku naruszenia powyzszych obostrzen Wykonawca ma obowigzek ztozenia w trybie
bezzwtocznym na rzecz Zamawiajgcego:

e pisemnego wyjasnienia przyczyn zaistniatej sytuacji;

e poinformowania o ustalonych i podjetych dziataniach celem nie powtdrzenia sie
podobnych przypadkow.

Zamawiajgcy dla wszystkich wyzej wymienionych przypadkow bedzie:

e uwzgledniat je podczas okresowej oceny dostawcow;

e brat pod uwage, przez organizatoréw przetargédw i zlecania robdt itp. Wyniki
dokonanych ocen dostawcow (szczegdlnie w przypadkach powtarzajgcych sie
nieprawidtowosciach).

5.1.12. Wszystkie urzgdzenia, materiaty, prace konieczne do wykonania robdt opisanych niniejszg
specyfikacjg techniczng za wyjgtkiem wymienionych w punkcie 3 dostarcza Wykonawca.
Wykonawca dostarczy wszystkie inne materiaty niezbedne do wykonania Prac tak, aby wykona¢
prace zgodnie z Umowa.

Wszystkie materiaty, urzadzenia i dostawy, jakie majg zastosowanie do robdt majg by¢ nowe,
nieuzywane.

Wraz z dostawg nalezy przekazaé¢ DTR-ki, dokumentacje dopuszczeniowq (certyfikaty, deklaracje
zgodnosci), atesty, kopie gwarancji, dokumentacje z préb i sprawdzen;

5.2. Wymagania, jakie powinien spetnia¢ Wykonawca:

5.2.1. Kazdy pracownik Wykonawcy musi posiada¢ widoczne, identyfikujgce go oznakowanie
firmowe oraz ma obowigzek posiadania przy sobie karty identyfikacyjnej i dokumentu tozsamosci.

5.2.2. Wykonawca do przeprowadzenia prac serwisowo — remontowych zapewni pracownikéw
posiadajgcych wazne Swiadectwo kwalifikacyjne na stanowisku eksploatacji (osoby uprawnione)
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5.2.3. Wykonawca do przeprowadzenia prac serwisowo — remontowych zapewni pracownikéw
z waznym szkoleniem BHP dla kierujgcych zespotem pracownikéw, ktérzy podczas realizacji prac
na polecenie beda sprawowali funkcje kierujgcego zespotem

5.2.4. Wykonawca realizujgcy zadanie w zakresie prac eksploatacyjnych w PGE GiEK S.A Oddziat
Elektrownia Turéw musi mieé status pracodawcy.

5.2.5. Teren (miejsce) na ktorym Wykonawca prowadzi prace, musi by¢ odpowiednio
zabezpieczony przed dostepem o0s6b postronnych (wyznaczone strefy bezpieczenstwa,
wygrodzenie, oznakowanie, zmiany w organizacji ruchu drogowego lub pieszego, ewentualne
oswietlenie miejsc niebezpiecznych, ustawienie tablic informacyjnych jesli s3 wymagane),
umieszcza¢ tablice z nazwg firmy itp.) po wczesniejszym uzgodnieniu z uprawnionymi
przedstawicielami Zamawiajgcego;

5.2.6. Wykonawca, ktéry prowadzi prace, musi zapewni¢ swoim pracownikom pomieszczenia
i urzadzenia higieniczno-sanitarne, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

5.2.7. Ponadto Wykonawca zobowigzany jest:
5.2.7.1. do oznaczenia pojazdédw znakiem firmowym, parkowania tylko w miejscach

wyznaczonych przez Zamawiajgcego oraz umieszczenia za szybg po stronie kierowcy nr tel.
kontaktowego kierowcy;

5.2.7.2. zabezpieczenia terenu, na ktédrym prowadzone sg roboty przed osobami
postronnymi w sposdéb uzgodniony z przedstawicielem Zamawiajgcego;

5.2.7.3. w razie koniecznosci — zorganizowania na swdj koszt zaplecza niezbednego do
wykonania robét. W przypadku organizacji takiego zaplecza pomieszczenia, kontenery itp.
muszg by¢ oznaczone tablicg z nazwg firmy oraz nr tel. kontaktowego osoby posiadajacej
klucze do ww. obiektow;

5.2.7.4. sporzadzenia specyfikacji oznakowanych rusztowan i sprzetu, wwozonych na
teren Zamawiajgcego i przedstawianie jej stuzbom Ochrony Zaktadu, sktadowanie rusztowan
i sprzetu tylko w uzgodnionych miejscach z Zamawiajgcym;

5.2.7.5. na biezgco utrzymywac porzadek w miejscu prowadzenia robdt, miejsc i placéw
odktadczych oraz zapleczy;

5.2.7.6. utrzymywania w trakcie realizacji robét miejsca prac w stanie wolnym od
przeszkéd, usuwania i sktadowania w wyznaczonych miejscach wszelkich urzadzen
pomocniczych i zbednych materiatéw, odpaddw oraz zbednych urzadzen prowizorycznych;

5.2.7.7. sktadowania odzyskanego ztomu w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego;
(Zatacznik o odpadach)

5.2.7.8. Doprowadzenia na swdj koszt po zakoriczeniu prac rejonu wykonywania robot do
stanu pierwotnego.

5.2.8. Wykonawca bedzie wykonywat powierzone prace zgodnie z wymaganiami wytworcy
urzadzen, dobrg praktyka, sztukg i wiedza techniczng i obowigzujagcym w przedmiocie umowy
stanem prawnym.

5.2.9. Czynnosci Wykonawcy winny skutkowac utrzymaniem urzadzen w nalezytym stanie
technicznym zapewniajgcym ich optymalng sprawnos¢ i bezpieczne uzytkowanie.

5.3.Wymagania dotyczgce wykonania prac:

5.3.1. Wykonawca zadba, aby wszystkie elementy instalacji byty przegladane oraz
konserwowane zgodnie z zapisami w dokumentacji techniczno-ruchowej poszczegdlnych
urzadzen, a proces sterowania instalacji przebiegat bez zaktdcen.

5.3.2. Za odpowiedzialno$¢ i nadzér nad pracami odpowiedzialny jest Wykonawca .
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5.4.

5.3.3. W przypadku stwierdzenia usterek podczas przeglagdu wézkdw wygarniajgcych wegiel z
napedem hydraulicznym - Wykonawca dokona niezbednych napraw biezgcych w ramach tego
samego przyjazdu i pobytu.

5.3.4. Po zakonczeniu prac Wykonawca dokona uruchomienia i niezbednych regulacji
poszczegblnych wdzkéw wygarniajgcych wegiel oraz sporzadzi wraz z przedstawicielem
Zamawiajgcego protokdt zdawczo-odbiorczy.

5.3.5. Wykonawca zapewni odpowiedni sprzet techniczny niezbedny do wykonania prac
serwisowych, diagnostycznych i naprawczych.

Wymagania dotyczace terminu realizacji (kamienie milowe):

Termin realizacji prac rok 2025 / 2026 /

Prace wymagajace obecnosci pracownikdow Zamawiajgcego nalezy wykonaé w dni powszednie
od 7% do 15%. Praca w innym czasie wymaga uzgodnienia ich z Zamawiajacym.

a) Wstepne terminy realizacji prac podano w ponizszej tabeli:

Lp. Wyszczegdlnienie Termin
1  Przeglad pdétroczny wdzka wygarniajagcego W-1 V1.2025
2 Przeglad pétroczny wdzka wygarniajgcego W-2 V1.2025
3  Przeglad pétroczny wdzka wygarniajgcego W-3 VI1.2025
4  Przeglad potroczny wdzka wygarniajgcego W-4 VI1.2025
5  Przeglad pétroczny wdzka wygarniajgcego W-5 VI1.2025
6 | Przeglad potroczny wozka wygarniajgcego W-6 VI.2025
7  Przeglad roczny wdzka wygarniajgcego W-1 XI11.2025
8 | Przeglad roczny wdzka wygarniajgcego W-2 X11.2025
9 | Przeglad roczny wdzka wygarniajgcego W-3 XI1.2025
10 | Przeglad roczny wdzka wygarniajgcego W-4 XI1.2025
11  Przeglad roczny wdzka wygarniajgcego W-5 X11.2025
12  Przeglad roczny wdzka wygarniajagcego W-6 XI1.2025
13 | Przeglad potroczny wézka wygarniajgcego W-1 VI.2026
14  Przeglad potroczny wézka wygarniajgcego W-2 VI.2026
15  Przeglad potroczny wézka wygarniajgcego W-3 VI.2026
16  Przeglad potroczny wdzka wygarniajgcego W-4 VI.2026
17  Przeglad potroczny wézka wygarniajgcego W-5 VI.2026
18  Przeglad pdtroczny wdzka wygarniajgcego W-6 VI1.2026
19 | Przeglad roczny wdzka wygarniajgcego W-1 XI1.2026

20 | Przeglad roczny wdzka wygarniajgcego W-2 XI1.2026

21 | Przeglad roczny wdzka wygarniajgcego W-3 XI11.2026

22 | Przeglad roczny wdzka wygarniajgcego W-4 XI11.2026

23 | Przeglad roczny wdzka wygarniajgcego W-5 XI11.2026
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5.5.

5.6.

Lp. Wyszczegdlnienie Termin

24 | Przeglad roczny wdzka wygarniajgcego W-6 XI1.2026

b) Szczegétowe terminy realizacji przegladdw, prac dodatkowych oraz usuwania usterek
nielimitujgcych pracy wézkéw wygarniajgcych uzgadniane bedg pomiedzy Stronami w formie
e-mail.

c) Wykonawca zobowigzany jest przystgpi¢ do usuwania usterek limitujgcych prace wdzka
wygarniajacego z napedem hydraulicznym (W-1 + W-6) w terminie do 8 godzin od zgtoszenia
przekazanego w formie e-mail; za date i godzine doreczenia zgtoszenia poczty elektroniczna
Strony uznajg dzien i godzine przekazania korespondencji pocztg elektroniczna.

d) Przez usterke limitujaca prace wdzka wygarniajgcego z napedem hydraulicznym (W-1 + W-6)
rozumie sie usterke napedu wdzka, ktéra spowodowata postdj w pracy i brak mozliwosci
podawania wegla.

Wymagania dotyczace odbiorow

5.5.1. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Specyfikacjag Techniczng, i wymaganiami
Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki
pozytywne.

5.5.2. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy skompletowanie i przedstawienie Przedstawicielowi
Zamawiajgcego zbiorczego zestawienia prac pozwalajgcych na ocene prawidtowego Wykonania
przedmiotu odbioru, aw szczegdlnosci: zaswiadczenie wtasciwych jednostek iorgandw,
niezbednych swiadectw kontroli jakosci oraz dokumentacji powykonawczej ze wszystkimi
zmianami dokonanymi w toku prac.

5.5.3. Odbidr czesciowy dokonywanym jest przez Przedstawiciela Zamawiajgcego przy udziale
Wykonawecy. Z czynnosci odbioru sporzadzany jest Protokét Odbioru. Protokdt odbioru musi
zawierac miedzy innymi: zakres odbieranych prac, liste wymienionych czesci, date odbioru, ocene
jakosci wykonanych prac itp. Protokét Odbioru musi byé podpisany przez przedstawicieli
Zamawiajgcego i Wykonawce. Protokét Odbioru czesciowego jest podstawg do wystawienia
faktury.

5.5.4. Wykonawca przedstawi do odbioru dokumenty powykonawcze miedzy innymi:
5.5.4.1. Dokumenty jakosciowe;
5.5.4.2. Dokumentacje powykonawczg;

5.5.5. Odbioru prac dokonuje sie na zasadach okreslonych w niniejszym dokumencie — opis
przedmiotu zamowienia. Przedmiotem odbioru bedg odrebne prace stanowigce techniczng i
funkcjonalng cato$é, tj. przeglad i/lub praca dodatkowa i/lub usuniecie usterki.

5.5.6. Protokot odbioru czesciowego potwierdzajgcy wykonanie prac w ostatnim miesigcu jest
jednoczesnie koncowym protokotem odbioru przedmiotu Umowy.

5.5.7. W zaleznosci od ustalen Umowy i Opisu Przedmiotu Zamdwienia, roboty podlegaja
nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Przedstawiciela Zamawiajgcego przy udziale
Wykonawcy:

a) Odbidr czesciowy /Etapu/.

Gwarancje

5.6.1. Czynnosci Wykonawcy winny skutkowac utrzymaniem urzadzen w nalezytym stanie

technicznym zapewniajgcym ich optymalng sprawnosc¢ i bezpieczne uzytkowanie.

5.6.2. Dla potrzeb niniejszej umowy przyjmuje sie nastepujace okresy gwarancji:

5.6.2.1. Okres od dokonanego przegladu do nastepnego przegladu w zakresie dokonanych
czynnosci;
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5.6.2.2. 12 miesiecy dla napraw biezgcych i awaryjnych od dokonania naprawy;

5.6.3. Okres gwarancji biegt bedzie od daty podpisania protokotu odbioru.

Dokumentacja eksploatacyjna.
6.1.1. Instrukcja Techniczna Urzadzen Naweglania I/A/23
6.1.2. Instrukcja Techniczna Wdézka Wygarniajgcego Wegiel W Zasobniku szczelinowym 1/A/3

Dokumenty wewnetrzne Zamawiajgcego

7.1.1. INSTRUKCJA SZCZEGOtOWA ORGANIZACII BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY PRZY
URZADZENIACH ENERGETYCZNYCH W PGE GiEK S.A. ODDZIAt ELEKTROWNIA TUROW
IV/A/60/S - IOBP- Szczegbtowa

7.1.2. Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turéw
(Iv/A/60/0)

7.1.3. Regulamin Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/12)

7.1.4. Instrukcja systemu bezpieczenstwa w PGE GIiEK SA Oddziat Elektrownia Turéw (INST
21525B)

7.1.5. Dokument zabezpieczenia przed wybuchem dla PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turéw
(1/P/11)

Wyzej wymienione dokumenty wewnetrzne zostang udostepnione po podpisaniu Umowy w wers;ji
elektroniczne;j.

Podstawowe wymagania Zamawiajgcego dotyczace dostepu i przebywania na
terenie Zamawiajacego, ochrony srodowiska, ochrony przeciwpozarowej
i bhp:

. Dostep do Terenu

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania wszystkich postanowien , Instrukcji systemu
bezpieczenstwa w PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turéw” oraz wykonywania wszelkich polecen
dotyczacych porzadku i bezpieczernstwa wydawanych przez umundurowanych pracownikéw stuzby
ochrony elektrowni.

Wykonawca w petnym zakresie odpowiada za zachowanie pracownikéw swoich oraz swoich
podwykonawcéw.

8.1.1. W szczegdlnosci Wykonawca zastosuje sie do:

8.1.1.1. obowigzku poddania sie wszystkich jego pracownikéw oraz pracownikéw jego
podwykonawcow kontroli, Srodkéw transportu, oséb i ich bagazu, w zwigzku z wwozem
i wywozem badZ wnoszeniem i wynoszeniem materiatdw i narzedzi dokonywanej przez
Stuzby Ochrony Zamawiajgcego.

8.1.1.2. obowigzku poddania sie wszystkich jego pracownikéw oraz pracownikéw jego
podwykonawcow kontroli dokonywanej przez Stuzby Ochrony Zamawiajgcego w zwigzku
z badaniem stanu trzezwosci, realizacji Podstawowych Wymagan i zasad wynikajgcych
z ,,Instrukcji systemu bezpieczenstwa w PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turéw”

8.1.2. Wejscie na teren Elektrowni Turéw

(1) Do wejscia na teren Elektrowni Turéw upowaznia przepustka tymczasowa wytgcznie za
jednoczesnym okazaniem dowodu osobistego lub innego dokumentu potwierdzajgcego
tozsamosé, zaopatrzonego w fotografie badz karta SKD w przypadku zasadnosci jej
wydania.
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(2)
(3)

(4)

8.1.3.
(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

8.1.4.
(1)

(2)

(3)

8.1.5.
(1)

Zabrania sie udostepniania przepustek tymczasowych i kart SKD osobom trzecim.

Przepustki Tymczasowe wydawane przez Biuro Przepustek, na podstawie pisemnych
whnioskow.

Whioski o wydanie przepustek sporzadzajg i podpisujg wytacznie kierownicy podmiotu
bedgcego wykonawcg umowy zawartej z PGE GIiEK S. A. lub osoby przez nich upowaznione.
Sporzadzenie wniosku jest jednoczes$nie oswiadczeniem sporzgdzajacego, o przeszkoleniu
pracownikéw wym. we wniosku w zakresie obowigzujacych w Elektrowni Turéw przepiséw
porzadkowych oraz przepiséw BHP. Wniosek parafuje wtasciwy kierownik projektu,
inspektor nadzoru badz kierownik Komadrki Organizacyjnej zlecajacej wykonanie prac,
podajac jednocze$nie numer umowy i czas jej realizacji, a nastepnie przesyta do pracownika
wtasciwego ds. ochrony.

Wjazd pojazdow na teren Elektrowni Turéw

Jednorazowy wjazd pojazdéw zewnetrznych na teren Elektrowni Turéw odbywa sie na
podstawie Przepustki strefowej ze stosowng adnotacjg, wydanej przez Biuro Przepustek,
Dowddce Zmiany Specjalistycznej Uzbrojonej Formacji Ochronnej (SUFO) lub wyznaczonego
na jego polecenie pracownika SUFO. Zezwolenie na wjazd nie uprawnia do parkowania na
terenie elektrowni.

Kierowcom pojazdéw podmiotéw zewnetrznych wykonujgcych stale prace na terenie
Elektrowni Turdow, ktére na czas wykonywania zadan muszg parkowac w strefie
kontrolowanego przebywania, pracownik wtasciwy ds. ochrony, na wniosek inspektora
nadzoru, kierownika Projektu lub kierownik Komérki Organizacyjnej zlecajgcej wykonanie
prac moze wydac ldentyfikator — (Karte Parkingowg) wazny z przepustkg tymczasowg lub
kartg SKD.

Whiosek o wydanie Identyfikatora z propozycjg miejsca parkowania w obrebie
przekazanego do dyspozycji terenu sporzadza kierownik danej firmy.

Miejsce parkowania pojazdéw ustala i wskazuje w uzgodnieniu z Kierownikiem Wydz.
Ratownictwa Technicznego (ds. bezpieczenstwa pozarowego) oraz Szefem Ochrony,
kierownik Komdrki Organizacyjnej, na rzecz ktorej zadanie jest realizowane, kierownik
Projektu bgdz wtasciwy inspektor nadzoru.

Naruszanie przepiséw dotyczacych parkowania pojazdéw na terenie Elektrowni Turow
moze spowodowac cofniecie zezwolenia na wjazd i parkowanie.

Whnoszenie/wwozenie i wynoszenie/wywozenie materiatow

Whnoszenie/wwozenie na teren Elektrowni Turéw oraz wynoszenie/wywozenie z terenu
Elektrowni Turow materiatéw do produkcji, materiatéw inwestycyjnych, pétfabrykatow,
narzedzi, sprzetu biurowego, srodkéw trwatych itp. zwanych dalej materiatami i
urzadzeniami odbywa sie na podstawie Przepustki materiatowej wystawione] przez
uprawnionych inspektoréw nadzoru Elektrowni Turéw, badz specyfikacji sporzadzanej przy
wjezdzie na teren Elektrowni.

Podstawg do wywiezienia materiatdw i urzagdzen — sktadnikéw majgtkowych firm obcych
wykonujgcych prace na terenie Elektrowni Turéw sg przepustki materiatowe wystawione
przez uprawnionych inspektoréw nadzoru Elektrowni Turow.

Narzedzia i urzgdzenia pomocnicze stanowigce wtasnosc¢ firm obcych wykorzystywane na
terenie Elektrowni Turéw winny by¢ trwale oznakowane w sposéb umozliwiajgcy
identyfikacje ich wtasciciela.

Przebywanie na terenie

Pracownicy wykonawcy i jego podwykonawcéw obowigzani sg, w czasie przebywania na
terenie Elektrowni Turéw, do posiadania przy sobie przepustki tymczasowej wraz
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z dokumentem tozsamosci (dopuszcza sie kserokopie). W przypadku posiadania karty SKD,
pracownik zobowigzany jest do noszenia jej w sposdb widoczny na wierzchniej odziezy.

(2) Zabroniony jest wstep na tern Elektrowni Turéw oséb bedgacych w stanie nietrzezwosci
badz po spozyciu alkoholu, a takze wnoszenie lub spozywanie alkoholu na terenie
Elektrowni Turéw.

(3) Pracownicy wykonawcy i podwykonawcdéw zobowigzani sg do przebywania w miejscu
pracy, bgdz w drodze do i z miejsca wykonywania pracy, ubrani w ubrania robocze i kaski
opisane w sposob jednoznacznie identyfikujacy wykonawce lub podwykonawce.

(4) Ustawienie na terenie Elektrowni Turéw pomieszczen (szafek, skrzyn, pakamer,
konteneréw itp.), o ile nie znajdujg sie one na terenie przekazanym wykonawcy, wino by¢
wczesniej uzgodnione z wiasciwym inspektorem nadzoru. Winny one by¢ opisane pod
rygorem ich usuniecia, przekazania innym uzytkownikom lub likwidacji, po uprzedniej
likwidacji znajdujgcych sie tam przedmiotéw. Opis powinien zawiera¢ co najmniej nazwe
podmiotu uzytkujgcego, nazwisko osoby bezposrednio odpowiedzialnej i kontaktowy
numer telefonu do osoby posiadajgcej klucze do pomieszczenia.

(5) Elektrownia Turdw zastrzega sobie prawo przeprowadzania wyrywkowej kontroli
wszystkich pomieszczen pod katem legalnosci przechowywania materiatéow oraz
wtasciwego przechowywania i zabezpieczenia materiatéw niebezpiecznych.

8.2.0chrona srodowiska w czasie wykonywania Robdt

a) W zwiazku z wdrozeniem w Elektrowni Turéw Systemu Zarzadzania Srodowiskowego wg normy
PN-EN ISO 14001, Wykonawcy oraz firmy majace siedziby na terenie Zamawiajgcego
zobowiazane s do postepowania zgodnie z ustawg — Prawo Ochrony Srodowiska z dnia
27.04.2001 (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 799 z pdzn. zm.)oraz ustawa o odpadach z dnia 14.12.2012
r. (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 992 z pdzn. zm.)

b) Wykonawcy swiadczacy ustugi na rzecz Zmawiajgcego i wytwarzajgce odpady, obowigzani sg do
usuniecia ich z terenu Elektrowni Turéw we wiasnym zakresie. Wyjatek stanowig odpady,
ktorych sposéb zagospodarowania zostat okreslony w niniejszej Specyfikacji Techniczne;j.

c¢) Wykonawca zobowigzany jest informowa¢ Zamawiajgcego o rodzajach i ilo$ciach substancji
niebezpiecznych magazynowanych oraz stosowanych w pracach na terenie Elektrowni Turéw.

d) Pracownicy Wykonawcy sg zobowigzani do stosowania zasad ochrony srodowiska
i przestrzegania obowigzujacych w tym zakresie przepisdw, a w szczegdélnosci do:

(1) ochrony gleby i powierzchni ziemi przez niedopuszczenie do zanieczyszczen szkodliwymi
substancjami np. olejami, smarami, farbami, produktami zawierajgcymi sktadniki trujace,

(2) sktadowania materiatéw przewidzianych do wykonania robdt oraz gromadzenia
wytworzonych odpaddw w celu przygotowania ich do wysytki, w miejscach i w sposéb
uzgodniony z gospodarzem terenu i inspektorem nadzorujgcym prace ze strony Elektrowni,

(3) usuwania materiatéw zbednych, nieprzydatnych do dalszego prowadzenia robét,

(4) nie uzywania wody pitnej do celéw przemystowych,

(5) odprowadzania Sciekdéw poprodukcyjnych do urzadzen kanalizacyjnych zaktadu po
uzgodnieniu z przedstawicielem Zamawiajacego.

(6) utrzymywania czystosci i porzadku na uzytkowanym terenie lub obiekcie, tgcznie
z oczyszczaniem zabrudzonych drdg zaktadu przez eksploatacje sprzetu bedacego
w dyspozycji Wykonawcy.

e) Zabrania sie:
(1) spalania na terenie Elektrowni Turéw jakichkolwiek odpaddw,

(2) wprowadzania do kanalizacji zaktadowej substancji szkodliwych, trujgcych i
niebezpiecznych lub wylewania ich na terenie Elektrowni Turéw,
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f)

g)

h)

(3) zanieczyszczania stref ochronnych uje¢ wody, punktéw zrzutowych sciekdw zaktadowych i
ich najblizszego otoczenia,

(4) prowadzenia dziatarn powodujgcych niszczenie trawnikdw, zieleni oraz skazenia gleby; jezeli
taka koniecznos¢ wystgpi wowczas firma prowadzaca prace zobowigzana jest przywrdcié
zdegradowany teren do stanu pierwotnego,

(5) umieszczania i sktadowania odpadéw w miejscach do tego nie przeznaczonych,
organizowania ,,dzikich wysypisk” na terenie Elektrowni Turéow. W przypadku stwierdzenia
takiego postepowania firma bedzie zobligowana do usuniecia wszystkich zgromadzonych w
ten sposdb odpaddw na wiasny koszt,

(6) deponowania odpaddéw do pojemnikéw nalezgcych do Elektrowni Turéw, Wykonawca
zobowigzany jest do deponowania wytworzonych odpadéw we wtasnych pojemnikach,

(7) stosowania urzadzen emitujgcych do srodowiska nadmierny hatas i/lub wibracje,

(8) stosowania urzadzen zawierajgcych substancje emitujgce promieniowanie jonizujgce bez
uzgodnien z wiasciwymi organami (Panstwowg Inspekcjg Sanitarng, Stuzbg Ochrony
Radiologicznej), prowadzenia dziatan ingerujgcych w Srodowisko, sprzecznych z
posiadanymi przez Elektrownie Turéw pozwoleniami i decyzjami wtasciwych organdw,

(9) magazynowania na terenie Elektrowni Turéw substancji niebezpiecznych, nie stosowanych
do prac okreslonych w zleceniu.

Jezeli w wyniku prowadzonej dziatalnosci Wykonawca spowoduje nadzwyczajne zagrozenia
srodowiska tj. nastgpi gwattowne zdarzenie moggce wywotac znaczne zniszczenie Srodowiska
lub stwarzajgce zagrozenie dla zdrowia i zycia ludzi, pracownicy Wykonawcy zobowigzani sg do
natychmiastowego zawiadomienia Dyzurnego Inzyniera Ruchu o zaistniatym zdarzeniu (tel. wew.
7500 z telefonéw komorkowych 75 773 7500).

Pracownicy Wykonawcy obowigzani sg w razie koniecznosci do natychmiastowego przystapienia
do dziatan zmierzajacych do ograniczenia skutkdw zagrozenia srodowiska i czynnego
uczestniczenia w akcji ratowniczej organizowanej przez stuzby Elektrowni Turéw

Wykonaweca ponosi petng, przewidziang prawem odpowiedzialnos$¢ za skutki naruszenia
obowigzku ochrony srodowiska oraz braku przeciwdziatania dla ograniczenia zagrozen i jest
zobowigzana do usuwania skutkdéw degradacji srodowiska np. rekultywacji terenéw zielonych
na wiasny koszt.

Spetnienie norm hatasu: Wymagania

(1) nie moze by¢ przekroczona wartos¢ dopuszczalna ze wzgledu na ochrone sSrodowiska
zewnetrznego

(2) nie mogg by¢ przekroczone wartosci dopuszczalne ze wzgledu na ochrone srodowiska pracy
Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sie uzycia materiatéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego.

8.3.0chrona zdrowia lub zycia oraz przeciwpozarowa.

a)

b)

Wszyscy pracownicy zaktaddw i przedsiebiorstw $wiadczacych ustugi na rzecz Elektrowni Turéw
pracujgcy na obiektach zaktadu zobowigzani s3 do bezwzglednego przestrzegania postanowien:

(1) wszystkich polskich aktéw prawnych z zakresu ppoz.,
(2) Regulamin Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/12)

Kierownicy robdt/budowy przed podjeciem wszelkich prac remontowo - modernizacyjnych winni
zapozna¢ podlegtych pracownikéw z obowigzujgcymi na terenie Elektrowni Turéw przepisami
ochrony przeciwpozarowej, a takze z wystepujgcymi zagrozeniami pozarowymi.
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d)

e)

f)

j)

k)

Wszyscy Wykonawcy sg zobowigzani do uzytkowania i utrzymania budynkow, urzadzen
i sktadowisk w sposdb zabezpieczajacy je przed powstaniem pozaru.

W obiektach Elektrowni Turéw oraz na terenach przylegtych do nich jest zabronione wykonywanie
czynnosci, ktére moga spowodowadé pozar, jego rozprzestrzenianie sie, utrudnienie prowadzenia
dziatania ratowniczego lub ewakuacji, a w szczegdlnosci takich jak:

(1) uzywanie otwartego ognia i palenia tytoniu w strefach zagrozonych wybuchem oraz
w miejscach wystepowania materiatéw niebezpiecznych pod wzgledem pozarowym;

(2) uzytkowanie elektrycznych urzadzen grzewczych ustawionych bezposrednio na podtozu
palnym, z wyjatkiem urzadzen eksploatowanych zgodnie z warunkami okre$lonymi przez
producenta;

(3) sktadowanie materiatéw palnych na drogach komunikacji ogélnej oraz sktadowanie
jakichkolwiek materiatéw na drogach ktére stuzg do ewakuacji;

(4) zamykanie drzwi ewakuacyjnych w sposéb uniemozliwiajgcy ich natychmiastowe uzycie;

(5) Uniemozliwianie lub ograniczanie dostepu do urzadzen przeciwpozarowych, urzadzen
uruchamiajacych instalacje gasnicze i sterujgcych takimi instalacjami, wyjs¢ ewakuacyjnych
oraz wytgcznikéw i tablic rozdzielczych pradu elektrycznego oraz gtéwnych zaworéw gazu.

Wykonawcy zabrania sie dokonywania samodzielnie przerdbek i remontéw urzadzen oraz

instalacji elektrycznych lub gazowych, budowy dodatkowych punktéw odbioru energii

elektrycznej lub gazowej bedacych w posiadaniu Zamawiajacego.

Prowadzenie prac spawalniczych moze sie odbywac tylko za wiedzg dozoru Elektrowni Turéw oraz
przy przestrzeganiu:

(1) INSTRUKCJI SZCZEGOtOWEJ ORGANIZACJI BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY PRZY
URZADZENIACH ENERGETYCZNYCH W PGE GIiEK S.A. ODDZIAL ELEKTROWNIA TUROW
IV/A/60/S - IOBP- Szczegdtowa oraz IV/A/60/0

(2) Regulamin Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/12)

Prace wykonywane z uzyciem ognia otwartego prowadzone wewnatrz obiektéw lub na
przylegtych do nich terenach oraz na placach sktadowych, dla ktérych zostaty okreslone strefy
zagrozenia wybuchem lub gesto$¢ obcigzenia ogniowego powyzej 500 GJ/m2 zaliczamy do prac
niebezpiecznych pod wzgledem pozarowym.

Wykaz obiektéw zagrozonych pozarem lub wybuchem zawiera Zatacznik nr 6 do Regulaminu
Ratownictwa Elektrowni Turéow (1/P/12).

Obowigzki Poleceniodawcy, Dopuszczajgcego, Kierujgcego zespotem, Spawacza zawiera Zatacznik
nr 4 do Regulaminu Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/12).

Dla prac niebezpiecznych pod wzgledem pozarowym nalezy sporzadzié , protokét zabezpieczenia
przeciwpozarowego prac niebezpiecznych pozarowo” wedtug wzoru nr 1 zawartego w Zataczniku
nr 4 do Regulaminu Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/12).

Kierownictwo firm pracujacych na terenie Elektrowni Turéw jest zobowigzane do informowania
przedstawicieli Zamawiajgcego o zaistnialym zdarzeniu zagrazajgcym zyciu, zdrowiu lub
pozarowym.

W przypadku zauwazenia zagrozenia zdrowia lub zycia, pozaru lub innego miejscowego zdarzenia
nalezy postepowac zgodnie z ,INSTRUKCJA alarmowa na wypadek zagrozenia zdrowia lub zycia,
pozaru lub innego miejscowego zdarzenia na terenie Elektrowni Turéw” stanowigcg zatgcznik
nr 1 do Regulaminu Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/12), a w szczegdlnosci:

(1) Zachowac spokdj i nie wywotywacé paniki.
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(2) Zaalarmowa¢ Woydziat Ratownictwa Technicznego, tel. wew. 7998, z telefondw
komadrkowych 75 773 7998 podajac doktadne dane:

e nazwisko osoby wzywajacej pomocy;
e gdzie wystepuje zagrozenie;

e jakijest rodzaj zagrozenia;

e czy jest zagrozone zycie ludzkie;

e zastana sytuacja w miejscu wystgpienia zagrozenia (np. osoba nieprzytomna, rozlana
substancja niebezpieczna, duze zadymienie, zagrozenie obiektow, urzadzen itp.).
m) Stuchawki nie odktadac dotqd az poleci to uczynic przyjmujgcy zgtoszenie o zdarzeniu.
n) W przypadku wystgpienia pozaru nalezy przystgpi¢ do likwidacji pozaru dostepnym sprzetem
przeciwpozarowym w miare posiadanych mozliwosci i umiejetnosci.
o) W przypadku zatrzymania akcji serca przystgpi¢ do dziatan reanimacyjnych.
p) Podporzadkowac sie zarzgdzeniom kierujgcego dziataniami ratowniczo-gasniczymi.

d) Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji Robdt albo przez personel Wykonawcy.

8.4.Bezpieczenstwo i higiena pracy

a) W zwigzku z wdrozeniem w Elektrowni Turéow Systemu Zarzgdzania Bezpieczeristwem i Higieng
Pracy wg normy PN-ISO 45001:2018, wszystkich Wykonawcdw obowigzujg postanowienia:

(1) wszystkich polskich aktow prawnych z zakresu BHP,

(2) INSTRUKCJI SZCZEGOtOWEJ ORGANIZAC)I BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY PRZY
URZADZENIACH ENERGETYCZNYCH W PGE GIiEK S.A. ODDZIAt ELEKTROWNIA TUROW
IV/A/60/S - IOBP- Szczegdtowa oraz IV/A/60/0

b) Przy wykonywaniu robét przy urzadzeniach energetycznych Wykonawca jest zobowigzany
dostarczy¢ wykaz pracownikéw zawierajgcy imiona i nazwiska oraz kwalifikacje wszystkich
pracownikéw delegowanych do wykonania pracy (dotyczy to w szczegdlnosci dodatkowych

Swiadectw kwalifikacyjnych, uprawnien spawalniczych, uprawnien do obstugi wciggnikow itp.).

c) Przy dopuszczeniu do pracy dopuszczajgcy powinien zaznajomic kierujacego zespotem oraz zespét
pracownikdéw z urzagdzeniami i warunkami bezpieczeristwa pracy ze szczegdlnym uwzglednieniem
miejsc i stref zagrozenia wybuchem.

d) Inspektor Nadzoru Elektrowni Turéw, jest zobowigzany do informowania o ryzyku zawodowym,
jakie wigze sie z wykonywang pracg oraz o wystepujacych warunkach srodowiska pracy.

e) Pracownicy Wykonawcy pod rygorem wstrzymania prac sg zobowigzani do:
(1) noszenia kaskdéw ochronnych na terenie Elektrowni Turéw,

(2) stosowania Srodkéw ochrony stuchu w miejscach pracy, gdzie wystepuje przekroczenie NDN
hatasu,

(3) stosowanie masek przeciwpytowych w miejscach, gdzie wystepuje przekroczenie NDS
zapylenia,
(4) innych srodkéw ochrony indywidualnej w zaleznosci od rodzaju wystepujacych zagrozen.
f) Kierownictwo firm pracujgcych na terenie Elektrowni Turéw jest zobowigzane do informowania
Stuzby BHP Elektrowni Turéw o kazdym wypadku przy pracy oraz zdarzeniu potencjalnie
wypadkowym w dniu, w ktérym zdarzyt sie wypadek lub zdarzenie potencjalnie wypadkowe, oraz

do zabezpieczenia miejsca wypadku lub zdarzenia prawie wypadkowego zgodnie z obowigzujaca
w tym zakresie procedura.

Zamawiajgcy deklaruje udostepnienie niezbednych informacji oraz udzielenie wszechstronnej pomocy
osobom badajgcym okolicznosci i przyczyny wypadku (zgodnie z Kodeksem Pracy).
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