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1 Przedmiot zamodwienia

Przedmiotem zamowienia jest w szczegdlnosci wykonanie czyszczenie krat i przedpola ujecia
gornego EW Tresna wraz z remontem i konserwacjg dolnych segmentdéw krat. Prace wykonywane przy
normalnym poziomie eksploatacyjnym zbiornika podczas postoju elektrowni w 2025r.

2 0golny opis elektrowni

Elektrownia Wodna Tresna jest elektrownig zbiornikowg przyzaporowa zlokalizowang w biegu Rzeki
Soty. Moc instalowana elektrowni wynosi 21 MW a jej przetyk instalowany to 122 m3/s. Projektowany
spad nominalny wynosit 20,4 m. Elektrownia zostata uruchomiona w roku 1967, a na jej wyposazeniu
znajdujg sie dwa hydrozespoty Kaplana o identycznej konstrukcji. Dostawcg tych turbin byta firma
CKD Blansko. Synchroniczne generatory zostaly dostarczone przez firme CKD Praha. Napiecie
znamionowe generatoréw wynosi 10,5 kV, wspotczynnik mocy to cos($)=0,875, a moc pozorna
kazdego z generatoréw wynosi 12,0 MVA. Woda do turbin Kaplana doprowadzana jest pojedynczym
rurociggiem rozgafeziajgcym sie przed budynkiem elektrowni na dwie nitki. Kazdy hydrozespot
wyposazony jest w zawor motylowy o $rednicy DN4350mm odcinajacy doptyw wody do stalowej
spirali turbiny Kaplana. Spirale zamyka stojan spirali sktadajacy sie z 12 szt. topat statych kierownicy
oraz 24 szt. topat ruchomych odcinajacych doptyw wody na wirnik turbiny.

Podstawowe parametry elektrowni:

e  moc zainstalowana: 21 MW

e  przetyk nominalny: 122 m3/min

e  spad nominalny: 20,4 m

e  produkcja srednio-roczna: 32 min kWh

o ilos¢ turbozespotow: 2 szt.

Na wyposazenie elektrowni sktadajg sie w szczegdlnosci:

e 2 turbiny Kaplana, produkcji czechostowackiej firmy CKD-Blansko:
o moc zainstalowana: 10,5 MW
o przetyk nominalny: 61 m3/s
o predkoéé obrotowa: 214,3 obr./min

e 2 generatory synchroniczne, produkcji czechostowackiej firmy CKD-Praha:
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o napiecie znamionowe: 10,5 kV
o wspodtczynnik mocy (cos ¢): 0,875
o moc pozorna: 12,0 MVA
e 2 zawory motylowe o dysku pionowym, produkcji czechostowackiej firmy CKD-Praha:
Srednica 4 350 mm
Srednica dysku 4 190 mm
czynnik roboczy - woda rzeczna
przeptyw nominalny - 61m3/s
max. cis$nienie statyczne - ok.2,4 bar
maksymalne ci$nienie chwilowe (uderzenie hydrauliczne) -4,0 bar

O O 0O 0O O o

ciezar zamkniecia motylowego z serwomotorem —45,7 T

3 Opis stanu istniejgcego oraz prac objetych przedmiotem zamowienia

Przedpole ujecia wody oraz kraty wiezy ujecia EW Tresna sg zanieczyszczone konarami drzew
gateziami, tworzywami sztucznymi oraz innymi S$mieciami. Ze wzgledu na brak mozliwosci
mechanicznego oczyszczenia krat przy pomocy czyszczarki, ktéra ze wzgledu na wady funkcjonalne
oraz nieefektywnos$¢ usuwania rumoszu zostata zdemontowana, do usuniecia zanieczyszczen
konieczne jest wykonanie prac podwodnych przy wykorzystaniu sprzetu specjalistycznego
zainstalowanego na ptywajacej platformie.

Zanieczyszczenia siegajg do rzednej od 322,5 m n.p.m. czyli ok 2,5 m wyzej od progu posadowienia krat
i obejmujg praktycznie caty rzad dolnych segmentdéw krat w dwdch wlotach ujecia. Czyszczenie nalezy
wykonac rowniez ponizej progu posadowienia krat od rzednej 319,50 na dtugiej na ok 3m betonowej
ptycie przedpola oraz 4m przed nig tj. minimum w odlegtosci 7m od krat wraz z ich utylizacjg. Ostatnie
czyszczenie przedpola zostato wykonane w 2014r.

Wykonywane przeglady nurkowe wskazuja, ze dolne segmenty krat s3 w najgorszym stanie
technicznym. Powtfoka antykorozyjna na kratach jest mocno zdegradowana, dodatkowo dolne
segmenty krat pracuja w najciezszych warunkach (obcigzenie zanieczyszczeniami). Konieczna jest
weryfikacja ich stanu i wykonanie stosownych napraw.

W ramach zadania przewiduje sie réwniez wykonanie czyszczenia hydrodynamicznego krat
w wykonaniu pod wodg, ocene mocowania krat i belek wsporczych, lokalng konserwacje oraz
uzupetnienie $rub mocujgcych. Uzupetnione zostang ubytki betonu w obrysie opancerzenia.

Wykonawca dostosuje cisnienie mycia hydrodynamicznego aby nie uszkodzi¢ zabezpieczenia
antykorozyjnego krat.

Wykonawca zdemontuje réwniez segmenty dolnego rzedu krat w obu $wiattach wlotu, wykona ich
naprawe i odnowienie powtoki antykorozyjnej oraz powtérny montaz. Po demontazu dolnych
segmentdw wykona réwniez naprawy podwodne w $wietle zdemontowanych krat tj. wspornikdw krat,
opancerzenia oraz progu polegajace w szczegdlnosci na wyczyszczeniu hydromechanicznym oraz
malowaniu wykorzystujac specjalistyczne farby do malowania pod woda.

Wykonawca wykona réwniez szczegdétowe sprawozdanie z wykonanych prac wraz z oceng stanu
technicznego krat i konstrukcji ujecia.

Prace bedg wykonywane w trakcie postoju elektrowni przy odwodnionej sztolni derywacyjnej.
Wykonawca w ramach zadania wykona ew. doszczelnienie zasuw awaryjnych celem bezpiecznego
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wykonania prac podwodnych. Ponizej dokumentacja GUW EW Tresna. Szczegétowe rysunki stanowig
zatgczniki do OPZ

Uwaga rysunek przedstawia kraty dla jednego wlotu, GUW EW Tresna posiada dwa wloty ujecia.
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4 Szczegotowy zakres przedmiotu zamowienia

Ponizej przedstawiamy zakres prac remontowych do wykonania w ramach zadania, opis odnosi sig do
dwéch wlotéw ujecia:

1. Uzyskanie niezbednych pozwoler od administratora zbiornika Tresna dla realizacji wszelkich
prac objetych zadaniem w szczegdlnosci prac podwodnych, budowy zaplecza nurkowego,
mozliwosci wodowania pontonéw/barki na jeziorze Zywieckim, dostepu do linii brzegowej
oraz mozliwosci transportu odpadow.

2. Opracowanie w uzgodnieniu z Zamawiajacym Planu Organizacji Robot,

3. Opracowanie i przedstawienie do zatwierdzenia Zamawiajgcemu technologii napraw
i stosowanych materiatéw dla konstrukcji stalowych, krat, konstrukcji betonowych
i zabezpieczenia antykorozyjnego dla elementéw remontowanych na obiekcie pod wodg
i warsztatowo.

4. Budowa zaplecza do prac podwodnych wyposazona w komore dekompresyjng oraz
wodowanie barki/pontondéw ze sprzetem specjalistycznym do usuwania rumoszu — dzwig

5. Doszczelnienie zasuw awaryjnych celem bezpiecznej realizacji prac — prace podwodne

6. Czyszczenie przedpola obu wlotéw do kanatu energetycznego wiezy ujecia gérnego EW Tresna
wraz z utylizacjg odpadéw, transport, zatadunek i sprzet specjalistyczny po stronie Wykonawcy
— prace podwodne, prace specjalistyczne transport

7. Czyszczenie hydrodynamiczne krat obu wlotéw do kanatu energetycznego wiezy ujecia
gérnego EW Tresna — Wykonawca dostosuje ci$nienie mycia aby nie uszkodzi¢ zabezpieczenia
antykorozyjnego tylko zmy¢ namuty oraz zanieczyszczenia. — prace podwodne

8. Przeglad konstrukcji nosnej i mocowan krat, lokalne odtworzenie zabezpieczenia
antykorozyjnego, uzupetnienie elementéw ztacznych —do 20%, - prace podwodne

9. Demontaz dolnego rzedu krat w obu Swiattach ujecia, warsztatowe prace naprawcze
segmentow krat polegajace na usunigciu zabezpieczenia antykorozyjnego poprzez
piaskowanie, kontroli stanu technicznego wypiaskowanej konstrukcji, badania NDT wszystkich
spoin. W zakresie Wykonawcy jest naprawa spawalnicza do do 30% wszystkich spoin.. Po
wykonanych naprawach nalezy wykona¢ zabezpieczenie antykorozyjne. System
zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy uzgodni¢ z Zamawiajagcym. Montaz krat nalezy
wykonaé przy uzyciu nowych elementdéw ztgcznych. Transport po stronie Wykonawcy.

10. Konserwacja progu i opancerzenia, mocowania krat w $wietle zdemontowanego dolnego
rzedu krat prac polegajaca na czyszczeniu hydrodynamicznym, naprawy spawalnicze ew.
wymiana elementéw konstrukcji, odtworzeniu zabezpieczenia antykorozyjnego przy
wykorzystaniu specjalistycznych powtok malarskich naktadanych pod woda. System powtok
malarskich nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

11. Weryfikacja stanu technicznego betonéw. W zakresie Wykonawcy jest uzupetninie ubytkéw
i naprawa uszkodzonych miejsc w zakresie do 20m2- prace podwodne.

12. Ocena stanu technicznego krat i ujecia — prace podwodne

13. Sprawozdanie z wykonanych prac wraz z inwentaryzacjg podwodna krat i ujgcia w tym
dokumentacja zdjeciowa i video.
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5 Wymagania dotyczace przedmiotu zamoéwienia

5.1 Wymagania dotyczgce wykonania prac

1. Prace wykonywane przy $wiattach wlotéw energetycznych bedg wykonywane podczas postoju
elektrowni, przy zamknietych zasuwach awaryjnych i odwodnionej sztolni energetycznej.

2. Prace podwodne wykonywac zgodnie z przepisami obowigzujgcymi przy tego rodzaju pracach.

3. Ze wzgledu na rzedng posadowienia progu krat wiezy ujecia 319,50 mnpm w odniesieniu do
normalnego poziomu wody w zbiorniku Tresna 340,50-341,50 mnpm lub wyzej, prace podwodne
traktowane sg jako wykonywane powyzej 20 m gtebokosci. Wykonawca zabezpieczy odpowiedni
sprzet w szczegdlnosci zaplecze do prac podwodnych wyposazone w komore dekompresyjna oraz
wyspecjalizowang kadre do wykonywania prac.

W szczegolnosci zgodnie z:

e Ustawa o wykonywaniu prac podwodnych z dnia 17 pazdziernika 2003 r. — Dz.U. Nr 199, poz.1936
z 2003 r (w szczegdlnosci firma wykonujaca prace podwodne powinna posiadac certyfikat
potwierdzajacy spetnienie wymagan systemu zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy,
wydany przez jednostke certyfikujacg zgodnie z przepisami o certyfikacji )

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 maja 2004 ,, W sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy wykonywaniu prac podwodnych” — Dz.U. Nr 116, poz.1210 z 2004 r

e Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 17 wrzesnia 2007 r. w sprawie warunkéw zdrowotnych
wykonywania prac podwodnych — Dz.U. Nr 199 poz.1440 z 2007 r.

5.2 Wymagania materiatowe

a. Wykonawca przedstawi technologie zabezpieczenia antykorozyjnego przeset krat oraz
konstrukcji stalowej opancerzenia krat wykonywanej pod woda do akceptacji przez
Zamawiajgcego.

Technologie wykonania zabezpieczen antykorozyjnych przeset krat nie moze by¢ gorsza niz:

e Kompletny system zabezpieczenia antykorozyjnego o wysokiej odpornosci na Scieranie,
uderzenia oraz permanentne dziatanie wody rzeczne;j.

e Zastosowany zostanie czterowarstwowy system epoksydowy.

e Pierwsza warstwa powtoki zostanie natozona na odpowiednio przygotowang powierzchnie
podtoza: wypiaskowang do stopnia czystosci Sa=2,5, wedtug I1SO 8501 oraz odttuszczong. Bedzie
to epoksydowa warstwa gruntujgca z farby dwusktadnikowej, z duzg zawartoscig pytu
cynkowego, zapewniajaca efekt ochrony katodowej, o minimalnej grubosci suchej warstwy
60um.

e Trzy kolejne warstwy beda wykonane jako epoksydowe z farby dwusktadnikowej
charakteryzujace;j sie:

* niskg zawartoscia rozpuszczalnikéw organicznych,
* nie zawierajgcg kompozytow smotowych,
* tatwg do nanoszenia pedzlem i natryskiem bezpowietrznym,
* przystosowang do uktadania w warstwie o grubosci po utwardzeniu $rednio 200 pum,
* po utwardzeniu materiat twardo-ciggliwy, odporny na S$cieranie iuderzenia oraz
fizjologicznie obojetny,
* odporny na dziatanie wody,
e tgczna grubosé suchej warstwy systemu malarskiego powinna by¢ nie mniejsza niz 600um
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e Zastosowana farba musi posiadac atest Teknologisk Institiut AS zatwierdzajacy jej stosowanie
do uzytku wewnatrz rurociggéw wodnych stuzacych wykorzystywanych w instalacjach do
generowania elektrycznosci zgodnie z NS 5417.

b. Dobér materiatéw dodatkowych do spawania
e Zgodnie z dokumentacja materiat z ktdrego wykonane sa kraty (S235JR) materiaty
dodatkowe do spawania oraz metodyke nalezy dobra¢ zgodnie z materiatem
podstawowym.

e Dobdr materiatéw oraz metodyki spawania nalezy uwzgledni¢ w technologii,
ktéra musi zosta¢ zaakceptowana przez Zamawiajgcego.

5.3 Wymagania dotyczgce prowadzenia prac spawalniczych

Wykonawca przeprowadzajagcy naprawe spawalnicza krat powinien dysponowaé odpowiednim

zapleczem technicznym oraz personelem do wykonania prac:

e kwalifikowang technologig spawania WPQR zgodnie z PN-EN ISO 15614-1:2017

e personelem nadzoru spawalniczego certyfikowanym zgodnie z EN ISO 14731:2019

e spawaczami posiadajgcymi aktualne uprawnienia spawalnicze zgodnie z normg PN-EN ISO 9606-
1:2017-10

e personelem badan nieniszczacych certyfikowanym zgodnie z PN-EN ISO 9712:2022-09.

e Technologia przeprowadzania napraw spawalniczych krat musi zosta¢ zaakceptowana przez
Zamawiajgcego.

5.4 Wymagania dotyczace dokumentacji

1. Wykonawca po wykonanych pracach przedstawi, dokumentacje powykonawczg. W tej
dokumentacji powinno zosta¢ zawarte — sprawozdanie z przeprowadzonych prac wraz
z dokumentacja fotograficzng oraz video i ocena stanu technicznego krat.

2. Wykonana dokumentacja powinna by¢ dostarczona w trzech kompletnych egzemplarzach w wersji
papierowej oraz trzech kompletnych egzemplarzu w wersji elektronicznej.

5.5 Wymagania dotyczace prowadzenia prac oraz transportu

1. Wykonawca zapewni o$wietlenie miejsca pracy we wtasnym zakresie.
Na 10 dni przed planowanym terminem rozpoczecia prac Wykonawca przedstawi listy osob
skierowanych do wykonywania prac na rzecz elektrowni zgodnie z zatacznikiem nr1 do opisu
przedmiotu zamowienia oraz listy wszystkich oséb na odpowiednim formularzu celem wystawienia
przepustek.

3. Wrazz listami oséb, o ktérych mowa w punkcie powyzej, zostang przestane Zamawiajgcemu skany
zaswiadczen kwalifikacyjnych wszystkich pracownikéw biorgcych udziat w realizacji zadania.

4. Wszystkie osoby przewidziane do wykonywania prac, stawig sie w elektrowni minimum na jeden
dzien przed planowanym terminem rozpoczecia prac, celem odbycia szkolenia BHP.

5. Wykonawca do wykonywania prac na terenie ZEW Porabka — Zar zapewni zesp6t pracownikéw
kwalifikowanych zgodnie z definicjg z Rozporzadzenie Ministra Energii z dnia 28 sierpnia 2019 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy urzadzeniach energetycznych.

6. Wykonawca na 14 dni przed rozpoczeciem robdt przedstawi listy oséb do wykonywania prac oraz
whnioski 0 wydanie przepustek zgodnie ze wzorami przekazanymi przez Zamawiajacego. Przestane
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zostang réwniez $wiadectwa kwalifikacyjne. W terminie do 7 dni przed rozpoczgciem robot
Wykonawca zapewni obecnos¢ wszystkich pracownikéw przewidzianych do wykonywania prac na
szkoleniu BHP. Niezachowanie powyzszego bedzie skutkowato nie dopuszczeniem Wykonawcy do
pracy. Wykonawca przedstawi powyzsze dokumenty w uporzadkowanej formie umozliwiajacej
tatwe odnalezienie dokumentéw. Przedstawiona zostanie zbiorcza lista przekazanych
dokumentow w formie tabeli MS Excel

7. Wraz z listami oséb, o ktérych mowa w punkcie powyzej, zostang przestane Zamawiajgcemu skany
zaswiadczen kwalifikacyjnych wszystkich pracownikéw.

8. Pracownicy Wykonawcy muszg zosta¢ upowaznieni do wykonywania prac na terenie ESP Porgbka
— Zar oraz muszg odby¢ obowigzkowe szkolenie BHP.

9. Na czas przerw w pracy Wykonawca zabezpieczy narzedzia oraz sprzet we wtasnym zakresie.
Wszelkie pozostawione na miejscu prowadzenia rob6t materialy, narzedzia i odpady powinny
by¢ jasno znakowane tabliczkg z nazwa Wykonawcy oraz hastem ,,EW Tresna -czyszczenie krat wraz
z przedpolem”.

10. Wykonawca bedzie wykonywat wszelkie prace zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa
i aktualnymi normami oraz bedzie wykonywat prace zgodnie z Instrukcjg Organizacji
Bezpiecznej PGE Energia Odnawialna w Miedzybrodziu Bialskim.

11. Po zakoriczonej pracy Wykonawca jest zobowigzany do uporzadkowania miejsca pracy.

7. Termin realizacji zadania

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania wszystkich prac obiektowych w terminie postoju EW
Tresna od 10.07.2025r do 3.11.2025r.

8. Gwarancja
Wykonawca udzieli gwarancji na wykonane prace na okres nie krétszy niz 24 miesigce.

9. Zataczniki
1. Dokumentacja rysunkowa krat i GUW EW Tresna.
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