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% ENERGOTEST DOKUMENTACJA TECHNICZNA — STRONA KLAUZUL

1. Niniejsza  dokumentacja  jest wykonana  zgodnie z  umowg
nr 1253/GL/LZA/MC/2017 z dnia 19.02.2018 r. oraz zgodnie z przepisami

techniczno-budowlanymi i normami.

Dokumentacja ta jest kompletna z punktu widzenia celu, ktéremu ma

stuzy¢.

2. Projekt opracowano stosownie do obowigzujacych danych do wykonania
pracy projektowej oraz przepisoOw aktualnych w dniu oddania projektu

Zamawiajacemu.

Realizacja projektu po uptywie 24 miesiecy od daty przekazania
Zamawiajacemu wymaga¢ bedzie weryfikacji danych do wykonania pracy
projektowej oraz zgodnosci z przepisami 1 dostosowania rozwigzan

projektowych do wynikoéw weryfikacji.

Pion: PA
Nr projektu:  03713_P09_A
Strona: 1/1



A ENERGOTEST

DOKUMENTACJA TECHNICZNA — STRONA KOORDYNACYJNA

Projekt skoordynowano T e Ilfoor(cllynuJ acy
7 branza (dziatem mi¢ i nazwisko koordynujacego .
A ) Symbol (kierownika dzialu), pieczatka Podpis
Branza prowadzgca (Dziat) PA2
Rzeczoznawca ds. BHP nie dotyczy
i Ergonomii
Rzeczoznawca ds. p.poz. nie dotyczy
Dzial Rozwoju i Realizacji nie dotyczy
Systeméw
Branza (Dziat) nie dotyczy
Branza (Dzial) nie dotyczy
Pion: PA
Nr projektu: ~ 03713_P09_A
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A ENERGOTEST

DOKUMENTACJA TECHNICZNA — KARTA ZMIAN PROJEKTU

Ozna.c zeme Przyczyny zmiany Zakres zmian D?ta Wprowadzit Sprawdzit
zmiany Zmiany
1 2 3 4 5 6
A Autokorekty — Uszczeg6towiono o rysunki warsztatowe 10.2019 P. Jachnik R. Zakrzewski
Pion: PA

Nr projektu: ~ 03713_P09_B

Strona:
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—» ENERGOTEST DOKUMENTACJA TECHNICZNA - SPIS ZAWARTOSCI
L.p. Wyszczegdlnienie Nr rysunku Tlos¢ Zmiany
arkuszy
1 2 3 4 516|718 10
1. Strona tytutowa B
2. Strona klauzul A
3. Strona koordynacyjna A
4. Karta zmian projektu B
5. Spis zawartos$ci B
5.1 Wykaz projektow B
6. Dane wejsciowe do projektu A
7. Opis techniczny A
10. Zalaczniki
10.1 | Zatacznik nr 1
KARTA INFORMACYJNA PRODUKTU A
Sikagard®-552 W Aquaprimer
10.2 | Zatacznik nr 2 A
KARTA Sika Poxitar F i Sikagard 550 W Elastic
10.3 | Instrukcja malowania NOVATIC
10.4 | Karta trzonu TA-240
10.5 | Karta ptyty P 230-2
11 Rysunki
11.1 | Rysunek zlozeniowy bramki 03713_P09_001 B
112 Rysunek bramki transformatorowej - widok z 03713_P09_002 B
) boku (172)
Rysunek stupa bramki transformatorowej na 03713_P09_002
11.3 ;o . B
sciang ppoz (212)
11.4 | Poprzecznik bramki transformatorowe;j 03713(—25)2)9 203 B
11.5 |Iglica bramki transformatorowej 03713(—3%))9 ~203 B
11.6 | Wiezyczka bramki transformatorowe] 03713@%))9 203 B
. . 03713_P09_203
11.7 | Rysunek stupa bramki transformatorowe;j (_5 6) - B
11.8 | Fundamenty bramki transformatorowej 03713_P09_003 B
Pion: PA
Nr projektu: ~ 03713_P09_A
Strona: 11
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DOKUMENTACJA TECHNICZNA - WYKAZ PROJEKTOW

-
L.p. | Nr projektu Tytut projektu
Projekty budowlane
| 03713 POl Rozbiérka bgdynkg podziemnego, zbiorgika olejowego, budynku gospodarki olejowej i
- chtodni kominowej na terenie GPZ Rozki
2 03713_P02 | Przebudowa GPZ Rozki
3 03713_spr | Rozbiérka budynkéw spr¢zarkowni na terenie GPZ Rozki
4 03713_P04 | Przebudowa GPZ Rozki (Etap 2)
5 03713_P05 | Budowa kotew dla transformatoréw TR-1 i TR-2
Projekty wykonawcze
6 03713_P06 | Koncepcja projektowa
7 03713_P07 | Rozdzielnia 110 kV. Obwody pierwotne
8 03713_P08 | Rozdzielnia 110 kV. Branza konstrukcyjno-budowlana — czg¢$¢ zasadnicza
9 03713_P09 Rozdzielni.a 110 kV. Branza konstrukcyjno-budowlana — bramka linii 110 kV
Szerzawy i bramka transformatorowa
10 03713_P10 | Plan zagospodarowania terenu
11 03713_P11 | Rozdzielnia 110 kV. Obwody wtérne. Pole sprzggta nr 1
12 03713_P12 | Rozdzielnia 110 kV. Obwody wtérne. Pole liniowe nr 2
13 03713_P13 | Rozdzielnia 110 kV. Obwody wtérne. Pole transformatorowe nr 3
14 03713_P14 | Rozdzielnia 110 kV. Obwody wtérne. Pole transformatorowe nr 4
15 03713_P15 | Rozdzielnia 110 kV. Obwody wtérne. Pole liniowe nr 5
16 03713_P16 | Rozdzielnia 110 kV. Obwody wtérne. Pole liniowe nr 7
17 03713_P17 | Rozdzielnia 110 kV. Obwody wtérne. Pole liniowe nr 8
18 03713_P18 | Rozdzielnia 110 kV. Obwody wtérne. Pole liniowe nr 10
19 03713_P19 | Rozdzielnia 110 kV. Obwody wtérne. Pole liniowe nr 11
20 03713_P20 | Rozdzielnia 110 kV. Obwody wtérne. Pole liniowe nr 12
21 03713_P21 | Rozdzielnia 110 kV. Obwody wtérne. Pole liniowe nr 13
22 03713_P22 | Rozdzielnia 110 kV. Obwody wtérne. Pole liniowe nr 14

Pion:
Nr projektu:
Strona:

PA
03713_P09_B
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23 03713_P23 | Rozdzielnia 110 kV. Obwody wtérne. Szafa zabezpieczen ZS i LRW
24 03713_P25 | Pomiar energii
25 03713_P26 | Telemechanika
26 03713_P27 | Rozdzielnica potrzeb wlasnych 400/230 V AC
27 03713_P28 | Rozdzielnica pradu statego 220 V DC
28 03713_P29 | Rozdzielnica napig¢ gwarantowanych 230 V AC
29 03713_P30 | Rozdzielnia 30 kV. Rozdzielnica 30 kV
30 03713_P32 | Sprze¢t BHP i przeciwpozarowy
31 03713_P33 | Agregat pradotworczy
32 03713_P34 | Trasy kablowe
33 03713_P35 | Instalacja odgromowa, uziemienia i potaczefh wyréwnawczych
34 03713_P36 | Instalacja odwodnienia, wodociagowa i hydrantowa
35 03713_P37 | Rozdzielnice pomocnicze 0,4 kV AC
36 03713_P38 | Centralna sygnalizacja
37 03713_P39 | Instalacja wentylacji i klimatyzacji budynku nastawni
38 03713_P40 | Instalacja wentylacji budynku rozdzielni 30 kV i akumulatorni
39 03713_P41 | Instalacja o§wietlenia awaryjnego
40 03713_P42 | Instalacja o§wietlenia podstawowego
41 03713_P43 | Instalacja o§wietlenia zewngtrznego stacji
42 03713_P44 | System Ochrony Technicznej (SOT)

43 03713_P45 | Budynki. Branza konstrukcyjno-budowlana
44 03713_P46 | Drogi wewnetrzne
45 03713_P47 | Drogi zewng¢trzne

Pion:
Nr projektu:
Strona:
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Pozostale opracowania

48 03713 _P48 | Obliczenia zwarciowe

49 03713_P49 | Karta informacyjna przedsigewzigcia

50 | 03713_P51 | Dokumentacja geologiczna

51 03713_P52 | Inwentaryzacja dendrologiczna drzew i krzewoéw

52 | 03713_P53 | Kosztorysy

53 03713_P54 | Decyzje, postanowienia, uzgodnienia wilascicielskie i branzowe

Pion:

Nr projektu:

Strona:
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% ENERGOTEST DOKUMENTACJA TECHNICZNA - DANE WEJSCIOWE

6. DANE WEJSCIOWE DO PROJEKTU

6.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt bramki liniowej stuzacej podwieszeniu przewodéw roboczych
110kV na teren stacji elektroenergetycznej.

6.2 Podstawa prawna wykonania projektu

Projekt wykonano na podstawie:

¢ Umowy nr 1253/GL/LZA/MC/2017 z dnia 19.02.2018 r. pomigdzy PGE Dystrybucja SA z
siedzibg w Lublinie Oddziat Skarzysko-Kamienna (Zamawiajacy), a Energotest Sp. z o.o.
(Wykonawca),

¢ Ustawy Prawo budowlane z dnia 07.07.1994 z pdzniejszymi zmianami,

¢ Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie z pdzniejszymi zmianami,

¢ Ustawy Prawo energetyczne z dnia 10.04.1997 z péZniejszymi zmianami,

¢ Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 04.05.2007 w sprawie warunkéw funkcjonowania
systemu elektroenergetycznego z pdzniejszymi zmianami,,

¢ Norm wyszczegdlnionych w opisie technicznym.

6.3 Podstawa techniczna wykonania projektu
Projekt wykonano na podstawie:
¢ wiedza i zasady sztuki inzynierskiej

¢ Obowigzujgce normy i przepisy w tym:
PN-82/B-02000; Obciazenia budowli. Zasady ustalania warto$ci
PN-82/B-02001; Obciazenia budowli. Obcigzenia stale
PN-80/B-02011 + zalacznik; Obcigzenia wiatrem
PN-81/B-03020; Posadowienie bezposrednie budowli; Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-82/B-2482; Posadowienie posrednie budowli; Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-03264; 1999. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone; Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-90/B-03200; Konstrukcje stalowe; Obliczenia statyczne i projektowanie.

6.4 Zakres opracowania
Projekt swym zakresem obejmuje:

¢ Konstrukcja bramki liniowe;j

¢ Konstrukcja posadowienia bramki liniowe;j

Pion: PA
Nr projektu: ~ 03713_P09_A
Strona: 1/2



% ENERGOTEST DOKUMENTACJA TECHNICZNA — OPIS TECHNICZNY

7. OPIS TECHNICZNY

7.1. Konstrukcja bramki i fundamentu

Konstrukcje bramki stanowi¢ bedzie rama stalowa. Stupy ramy zbudowane beda z dwuteownikéw IPE
330 ze stali S235. Ramg¢ spina¢ bedzie poprzeczka wykonana z ceownikéw UPE 330 potaczonych
przewigzkami z blachy, elementy ze stali S235. Wszystkie potaczenia Srubowe w klasie 8.8. Na
jednym stupie bramki nalezy wykonaé stopnie wtazowe. Elementy konstrukcji posiadaja otwory do
podiaczenia uziemienia. Montaz konstrukcji wsporczej do fundamentu i do $ciany przeciwpozarowej
przez nakretki. Jako zabezpieczenie nakretki przed samo odkreceniem zastosowa¢ dodatkowo nakretki
kotpakowe. Przed nakrgceniem nakretek na gwint kotwy nalozy¢ smar grafitowy. Pod nakretka
zastosowa¢ podktadki zwykte. Konstrukcje montowa¢ na nakretkach regulujacych nakrgconych na
cokoty fundamentéw i $cian¢ przeciwpozarowa.

Fundamenty projektuje si¢ jako prefabrykowane wedlug katalogu Elbud Przemysl. Dobrano trzon TA-
240 oraz ptyte P 230-2, pod stopa nalezy wykona¢ poduszke z chudego betonu minimum 10cm.
Projektowang bramke liniowa nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez cynkowanie oraz
malowanie w systemie duplex dla strefy korozyjnosci C3.

Zgodnie z powyzszym malowanie bramki nalezy wykona¢ farbami NOVATIC z zastosowaniem 2
systemu malowania przedstawionego w zat. (Konstrukcje ocynkowane nowe (Duplex)).

Dla tego systemu przewidziano uzycie farby:

- podktadowej Solvatic PVC-AY Grundierung EG, Art. Nr PG51-7130 (kolor: szaro-czerwony) lub
Art. Nr PG51-1557 (kolor: szaro-z6étty) oraz

- farby nawierzchniowej Solvatic PVC-AY Decklack EG, Art. Nr PD78-6601 (kolor: DB 601 —
oliwkowy) lub Art. Nr PD78-7701 (kolor: DB 701 — szary).

Przygotowanie podtoza do malowania oraz malowanie wykona¢ zgodnie z zaleceniami Producenta
farb opisanych w zat.

Elementy sktadane bramki mozna pomalowa¢ farbg podktadowa PG51 przed montazem, natomiast
farbe nawierzchniowg PD78 nalezy naktada¢ po catkowitym zmontowaniu bramki. Uszkodzenia
powtoki lakierniczej powstate przy transporcie lub montazu nalezy oczysci¢ co najmniej do poziomu
PSt2 wg PN EN ISO 12944, a nastepnie malowa¢ naprawczo farbg KG76.

Tablica 3. Wymagane grubosci powlok lakierniczych

Kategoria Grubos¢ powloki farby | Grubosé powloki farby | L.aczna grubos$¢
korozyjnosci | podkladowej [pm] nawierzchniowej [um] | powloki [pm]
C3 80 80 160

Pion: PA

Nr projektu: ~ 03713_P09_A
Strona: 1/4
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7.2. Obliczenia konstrukcji i fundamentu

Obliczenia statyczne stupka stalowego:

M =375 kNm

N=94 kN

0,269 x 62,6 x 20,5 = 345 kN > 94 kN

Obliczenia statyczne rygla stalowego:

Mx =260 kNm

My =30 kNm

26000/20,5/1602 + 2500/20,5/1334 =80+10=90% < 100%
Moment u podstawy bramki :

M =442 kNm

Sita u podstawy bramki :

N =111kN x 1,2(wsp.obl.) x 1,25(wsp.wywracajacy) = 166 kN
Cigzar stopy z gruntem :

16,3(trzon) + 16,3(ptyta) + 153(grunt) = 186 kN > 166 kN
Naprezenia pod stopg A=4,16m?2 :

40 kPa < 110 kPa

Trzon zelbetowy TA 240

Plyta zelbetowa o srednicy 230cm

Typ ptyty zelbetowej P 230-2

Gtebokos¢ posadowienia - 2,30 m p.p.t.

fundament wystaje 30cm nad poziomem terenu

7.3. Wykonanie fundamentu

Wykop mozna wykona¢ mechanicznie do poziomu posadowienia i pogtebi¢ na grubos¢ 10cm recznie.
Sciany wykopu wasko przestrzennego zabezpieczy¢ przed usunigciem — $cianki szczelne wbite do
poziomu gruntéw spoistych aby zapobiec naporze wody lub obnizy¢ zwierciadto wody za pomoca
igtofiltréw. Pod wszystkimi stopami nalezy wykona¢ warstwe chudego betonu. Fundament zasypywac
zageszczonymi warstwami co 20-30cm o wskazniku zageszczenia Js=0,96. Wskaznik zageszczenia
kontrolowac na biezaco.

Uwaga !

Przed montazem zasypa¢ fundament.

Pion: PA
Nr projektu: ~ 03713_P09_A
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Fundamenty prefabrykowane nalezy zabezpieczyé przeciwwilgociowo w catosci. Srodowisko, w
ktérym projektuje si¢ fundamenty zaliczono do klasy XC3 oddziatywania srodowiska na beton
(agresywne oddzialywania dwutlenku wegla z powietrza na nadziemne czg¢sci fundamentéow dla
srodowiska umiarkowanie wilgotnego — fundamenty posadowione powyzej poziomu wéd gruntowych
na obszarze catej Polski). Bioragc to pod uwage, zabezpieczenie przeciwwilgociowe fundamentéw
nalezy wykona¢ w nastepujacy sposob:

- oczys$ci¢ fundament z brudu i pytu,

- nalozy¢ powloki zabezpieczajagce — dwie warstwy SIKA POXITAR F. Jako pierwszg warstwe
zastosowa¢ material w kolorze brgzowym (rotbraun), druga warstwa czarna. Powloki z SIKA
POXITAR F zakonczy¢ ok. 20-25 cm powyzej poziomu gruntu,

- pozostatg (nadziemng) powierzchni¢ zabezpieczy¢ materiatem SIKAGARD 550 W Elastic w dwéch
warstwach, uktadanych na powierzchniach zagruntowanych uprzednio SIKAGARD 552 W
Aquaprimer.

Karty techniczne srodkéw do zabezpieczenia fundamentéw przedstawiono w zat.

7.4. Tolerancje wymiarowe

Dopuszczalne wartos$ci tolerancji okreslone normg PN-B-03205:1996 nie moga by¢ przekroczone.
W czasie montazu nalezy zwrdci¢ uwage aby odchytki nie byty wigksze niz:

Rozstaw kotew wzdluz podstawy : <2 cm i a/200 1 b/200

Rozstaw kotew wzdtuz przekatnych : < 3,0 cm i ¢/200

Pionowa odlegtos$¢ jednej z kotew od ptaszczyzny wyznaczonej przez trzy kotwy : <1,0 cm 1 a/400 i
b/400

Roéznica pozioméw miedzy dwiema kotwami : a/300 1 b/300 i ¢/300

gdzie :

aib —rozstaw mi¢dzy kotwami

¢ —rozstaw po szczytach kotew wzdtuz bokéw stupa

- Kat skrecenia kotwy wokoét osi pionowe;j

tg < 0,02

7.5. Lokalizacja fundamentu

Nalezy wytyczy¢ geodezyjnie zgodnie z projektem budowlanym stacji.

Pion: PA
Nr projektu: ~ 03713_P09_A
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7.6. Uziemienie

Bramke podlaczy¢ do uziemienia stacji zgodnie z projektem uziemien.

mgr inz. Piotr Jachnik

upr. konstrukcyjne WKP/0214/POOK/07

Pion: PA
Nr projektu: ~ 03713_P09_A
Strona: 4/4



BUDUJACE ROZWIAZANIA

Sikagard®-552 W Aquaprimer

WODOROZCIENCZALNY MATERIAt GRUNTUJACY

OPIS PRODUKTU

Sikagard®-552 W Aquaprimer jest jednosktadnikowa
dyspersja wodng do ochrony powierzchni betonu po-
prawiajgca przyczepnos¢ do podtoza wodorozcienczal-
nych powtok ochronnych.

Sikagard®-552 W Aquaprimer jest czescig systemu
spetniajgcego wymagania normy PN-EN 1504-2 dla po-
wtok ochronnych.

ZASTOSOWANIA

Materiat gruntujacy podtoza z betonu i inne podtoza

mineralne jak wtdkno-cement, gazobeton, gips, cien-

kowarstwowe zaprawy takie jak Sika® MonoTop®-723

N, lcoment-520, itp.

Sikagard®-552 W Aquaprimer moze by¢ rowniez stoso-

wany do gruntowania starych dobrze przylegajacych

wodorozcieiczalnych powtok ochronnych a takze do

gruntowania podfozy wyréwnywanych zaprawami do

poprawy przyczepnosci w przypadku podtoza betono-

wego pokrywanego impregnacjg hydrofobizujaca.

Sikagard®-552 W Aquaprimer jest czescig systemu po-

wiokowego stosowanego jako:

= ochrona przed wnikaniem (zasada 1, metoda 1.3 wg
normy PN-EN 1504-9);

= kontrola zawilgocenia (zasada 2, metoda 2.3 wg nor-
my PN-EN 1504-9);

= zwiekszanie opornosci/zwiekszanie rezystywnosci be-

tonu (zasada 8, metoda 8.3 wg normy PN-EN 1504-9).

INFORMACIJE O PRODUKCIE

CHARAKTERYSTYKA / ZALETY

» Materiat na bazie wody - bezrozpuszczalnikowy
* Przyjazny dla $Srodowiska

* Przepuszczalny dla pary wodnej

= Zwieksza przyczepnosc do podtoza betonowego

APROBATY / NORMY

= Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-0209/2:
Powtoki akrylowe, kopolimerowe, do ochrony po-
wierzchniowej betonu

= Wyniki badan IBAC Aachen dd 07.04.1993 w pofacze-
niu z Sikagard®-545 W Elastofill.

* Badania zgodne z ZTV-SIB OS DIl Polymer Institute dd
16.10.0; Nr. P 2703/01-125.

* Ochrona powierzchniowa betonu zgodnie z norma
PN-EN 1504-2:2004, deklaracja wtasciwosci uzytko-
wych 0203030600200000021125, certyfikowany
przez notyfikowang jednostke certyfikujgca zaktado-
wa kontrole produkcji nr 0921, certyfikat zgodnosci
zaktadowej kontroli produkcji 0921-CPR-2046, ozna-
kowany znakiem CE

Baza chemiczna Dyspersja akrylowa

Pakowanie Wiadro 10 litrow

Wyglad / Barwa Mleczno-biata ciecz

Czas sktadowania Produkt przechowywany w fabrycznie zamknietych, oryginalnych i nieusz-

kodzonych opakowaniach w suchym i chtodnym pomieszczeniu najlepiej
uzy¢ w ciggu 24 miesiecy od daty produkcji.
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Warunki sktadowania

Sktadowaé w suchym i chtodnym pomieszczeniu. Chronié przed promienio-
waniem stonecznym i mrozem.

Gestos¢

~1,0 kg/dm3 (w temperaturze 20 °C)

Zawartos¢ czesci statych

~20% (objetosciowo)

INFORMACIJE O SYSTEMIE

Struktura systemu 1 x Sikagard®-552 W Aquaprimer

INFORMACIJE O APLIKACII

Zuzycie ~0,10 - 0,12 kg/m2 (~8 do 10 m2 z litra) zaleznie od chtonnosci podtoza

Temperatura otoczenia

Minimum +8°C / Maksimum +35°C

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza

< 80%

Punkt rosy

Temperatura podfoza, otoczenia i nieutwardzonego materiatu musi by¢ za-
wsze wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy.

Temperatura podtoza

Minimum +8°C / Maksimum +35°C

Czas oczekiwania / Przemalowanie

Czas oczekiwania pomiedzy utozeniem kolejnych warstw:

Temperatura Czas oczekiwania
+8°C 12 godzin

+20°C 5 godzin

+35°C 2,5 godziny

Uwaga: Przy nanoszeniu na istniejgce powtoki, czas oczekiwania przed na-
tozeniem kolejnej warstwy nalezy wydtuzy¢ o 100%.

Na Sikagard®-552 W Aquaprimer mozna nanosi¢ tylko wodorozcienczalne
powtoki dyspersyjne.

Przy stosowaniu do gruntowania podfoza pod zaprawy wyréwnawcze na
bazie cementu, zaprawe nalezy naktadaé na wciaz klejgcg warstwe grutnu-
jaca. Jesli materiat gruntujgcy wyschnie, nalezy ponownie natozy¢ jednag
warstwe materiatu gruntujacego Sikagard®-552 W Aquaprimer.

Pielggnacja Sikagard®-552 W Aquaprimer nie wymaga pielegnacji, ale musi by¢ chro-
niony przed deszczem przez co najmniej 30 minut w temperaturze +20°C.
INSTRUKCIJA APLIKACJI sowania sztywnych powtok wierzchnich. W przypad-

JAKOSC PODLOZA / PRZYGOTOWANIE WSTEPNE

Podtoze musi by¢ oczyszczone z luznych, niezwigzany-

ch z podtozem czastek.

Wytrzymatosci na odrywanie podtoza musi wynosic¢

> 1,0 MPa.

Beton w warunkach atmosferycznych bez starych po-

wiok:

= Zalecane metody czyszczenia: parg, woda pod wyso-
kim ci$nieniem lub metodg strumieniowo-scierna.

* Minimalny wiek betonu 28 dni.

= Jezeli jest to wymagane podtoze nalezy wyréwnac za-
prawg wyréwnawczg (np. Sika® MonoTop®-723 N,
Icoment-520, Sikagard®-545 W Elastofill, itp.) - szcze-
gbty w Kartach Informacyjnych odpowiednich mate-
riatdw. Przed naniesieniem powtoki gruntujgcej z ma-
teriatu Sikagard®-552 W Aquaprimer nalezy odcze-
ka¢ co najmniej 4 dni.

Beton w warunkach atmosferycznych pokryty powtokq:

= |stniejgce powtoki nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
przyczepnosci do podtoza (metoda ,pull-off”). Warto-
$¢ Srednia powinna wynies¢ powyzej 1,0 MPa, a poje-
dynczego badania powyzej 0,7 MPa w przypadku sto-
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ku stosowania elastycznych powtok wierzchnich war-
tosc¢ Srednia powinna wynie$¢ powyzej 0,8 MPa, a po-
jedynczego badania powyzej 0,5 MPa

* Do gruntowania powtok na bazie dyspersji wodne;j
nalezy stosowac Sikagard®-552 W Aquaprimer.

* Do gruntowania powtok rozpuszczalnikowych nalezy
stosowac Sikagard®-551 S Elastic Primer.

= W przypadku watpliwosci, nalezy wykonac pola préb-
ne w celu zbadania przyczepnosci w zaleznosci od
materiatu gruntujgcego. Test przyczepnosci powtok
do podtoza nalezy wykona¢ nie wczesniej niz po 14
dniach od aplikacji.

APLIKACIA

Sikagard®-552 W Aquaprimer jest dostarczany w po-
staci gotowej do uzycia, zalecane jest jednak doktadne
wstepne wymieszanie przed aplikacja.

Sikagard®-552 W Aquaprimer nanosi¢ za pomocg
pedzla, watka lub natrysku bezpowietrznego.

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Narzedzia nalezy od razu po uzyciu umyc¢ czystg woda.
Utwardzony materiat mozna usunac jedynie mecha-

BUDUJACE ROZWIAZANIA




nicznie.

OGRANICZENIA

Nie stosowac w przypadku:

= oczekiwanego deszczu

= wilgotnosci wzglednej powyzej 80%

= temperatury ponizej +8°C i/lub ponizej temperatury
punktu rosy

» betonu mtodszego niz 28 dni

Nie naktadac zaprawy wyréwnawczej na wyschniety

materiat gruntujacy Sikagard®-552 W Aquaprimer -

mogg wystgpic problemy z przyczepnoscia.

PODSTAWA DANYCH

Wszelkie podane dane techniczne bazujg na prébach i
testach laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiarow
moga nie by¢ identyczne w zwigzku z okolicznosciami,
na ktére producent nie ma wptywu.

OGRANICZENIA LOKALNE

EKOLOGIA, ZDROWIE | BEZPIECZEN-
STWO

Szczegotowe informacje dotyczace zdrowia, bezpie-
czenstwa, a takze dane dotyczace ekologii, wtasciwo-
Sci toksykologicznych materiatu itp. dostepne sg w Kar-
cie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego do-
stepnej na zadanie.

DYREKTYWA 2004/42 / CE O OGRANICZENIU EMISII
Lzo

Zgodnie z Dyrektywa Unijng 2004/42, maksymalna do-
puszczalna zawartos¢ Lotnych Zwigzkéw Organicznych
(kategoria produktu IIA / g typ wb) dla produktu goto-
wego do uzycia wynosi 30 g/l (ograniczenie 2010).
Maksymalna zawarto$¢ LZO dla produktu gotowego do
uzycia Sikagard®-552 W Aquaprimer wynosi < 30 g/I.

NOTA PRAWNA

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczace dzia-
tania i koncowego zastosowania produktéw Sika Po-
land Spodtka z 0.0. z siedzibg w Warszawie (dalej:
,»,Sika”) sg podane w dobrej wierze, przy uwzglednie-
niu aktualnego stanu wiedzy i doswiadczenia Sika i od-
noszg sie do produktéw sktadowanych, przechowywa-
nych i uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi
przez Sika. Z uwagi na wystepujace w praktyce zrézni-
cowanie materiatow, substancji, warunkéw i sposobu
ich uzywania i umiejscowienia, pozostajace catkowicie
poza zakresem wptywu Sika, wtasciwosci produktow
podane w informacjach, pisemnych zaleceniach i inny-
ch wskazéwkach udzielonych przez Sika nie mogg by¢
podstawa do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przy-
padku uzywania produktéw niezgodnie z zaleceniami
podanymi przez Sika. Uzytkownik produktu jest obo-
wigzany do uzywania produktu zgodnie z jego przezna-
czeniem i zaleceniami podanymi przez firme Sika. Pra-
wa wiasnosci 0sdb trzecich muszg by¢ przestrzegane.
Sprzedaz, w ktérej strong sprzedajgca jest Sika Poland,
jest realizowana zgodnie z aktualnie obowigzujacymi
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Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy Sika (w skrocie OWS),
okreslajgcymi prawa i obowigzki stron umow sprzeda-
zy towarow Sika. OWS stanowig integralng czes¢
wszystkich umow sprzedazy zawieranych z firmg Sika.
Kupujacy jest zobowigzany zapoznac sie z postanowie-
niami aktualnie obowigzujacych Ogdlnych Warunkéw
Sprzedazy Sika jeszcze przed ostatecznym uzgodnie-
niem wszystkich istotnych elementéw umowy, w mo-
mencie podpisania umowy lub ztozenia zamowienia, a
najpozniej w momencie odbioru towaru, kupujacy jest
takze zobowigzany do zapoznania sie z informacjami
zawartymi w aktualnej Karcie Informacyjnej uzytkowa-
nego produktu oraz do przestrzegania postanowien
lub wymagan zawartych w tych dokumentach. OWS sg
ogdlnie dostepne na stronie internetowej www.sika.pl
oraz we wszystkich oddziatach Sika na terenie kraju.
Kopie aktualnej Karty Informacyjnej Produktu Sika do-
starcza Uzytkownikowi na jego zgdanie. Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych dostepne na stronie www.si-
ka.pl w zaktadce Dokumentacja Techniczna.
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Sika Poland Sp. z o0.0.

ul. Karczunkowska 89

02-871 Warszawa

tel: 22 31 00 700

fax: 22 31 00 800

mail: sika.poland@pl.sika.com
www.sika.pl

o
PNLEN 1SO 14001 2005
PA-N-18001:2004
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Karta Informacyjna
Woydanie 31/10/2008
Numer identyfikacyjny

02 06 02 00 012 0 000003

Sika® Poxitar F

Sika® Poxita r F (dawna nazwa Inertol-Poxitar © F)

Powtoka ochronna na beton i stal, do zabezpieczania
konstrukcji obcigzonych wodg lub sciekami

Opis produktu

Dwusktadnikowy materiat bedacy kombinacjg zywicy epoksydowej i oleju
atracenowego, z dodatkiem wypetniaczy mineralnych, o minimalnej
zawarto$ci rozpuszczalnikéw organicznych.

Zastosowanie

Do wykonywania powtok ochronnych konstrukcji betonowych i stalowych
pracujacych w warunkach statego, badz dtugotrwatego obcigzenia woda, wodg
agresywna lub sciekami: w rurociggach wody przemystowej, w kanalizacji i na
oczyszczalniach sciekdw komunalnych i przemystowych, w budownictwie
hydrotechnicznym srédlgdowym i morskim, w budownictwie podziemnym

Produkt moze by¢ aplikowany na wilgotne podtoza betonowe.

Produkt nie nadaje sie do kontaktu z wodg pitng ani do stosowania
w pomieszczeniach mieszkalnych i budynkach dla zwierzat.

Wiasciwosci

B Minimalna zawarto$¢ rozpuszczalnikéw

B Materiat twardo-ciggliwy, o bardzo wysokiej odpornosci na $cieranie i uderzenia
B Wysoka odpornos¢ chemiczna

B Materiat utwardza sie réwniez w pod woda,

Badania
Aprobaty \ Raporty Posiada Aprobate Techniczng IBDiIM nr AT/2010-02-1905:
z badan Powtoka cienkowarstwowa do ochrony powierzchniowej betonu

Dane produktu

Barwa

Czarna, brgzowa

Opakowanie

171 35 kg

Sktadowanie

Warunki skltadowania
ICzas przydatnosci do
uzycia

Produkt przechowywany w fabrycznie zamknietym opakowaniu, w suchym
i chtodnym pomieszczeniu najlepiej uzy¢ w ciagu 2 lat od daty produkc;ji.

Odpornos¢

Odpornosé¢ chemiczna

Na wode, wode morska, $cieki komunalne, stabo i $rednio agresywne $cieki
przemystowe, rozcienczone kwasy i zasady, wiekszos¢ soli, ttuszcze, oleje, smary
i detergenty. Materiat nie jest odporny na dtugotrwate oddziatywanie stezonych
kwasow, rozpuszczalnikow organicznych, fenoli i olejow smotowych.

Odpornosé¢ termiczna

B W $rodowisku suchym: do +100°C
B W Srodowisku mokrym: do +60°C, chwilowo do +80°C

Uwaga! Materiat nie jest odporny na gwattowne zmiany temperatury (np. dziatanie
goracej wody na zamarznietg instalacje).
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Informacje
o systemie

Struktura systemu B Jako powfoka ochronna na beton:
2:3 x Sika® Poxitar F
Do pierwszej warstwy nalezy doda¢ do 5% rozcienczalnika S. W przypadku
chropowatej powierzchni zalecamy jej wyréwnanie Sikagard® 720 EpoCem®
B Jako zabezpieczenie stali:
23 x Sika® Poxitar F
W razie potrzeby, jako zagruntowanie zastosowaé SikaCor®Zinc R

Szczegoty aplikaciji

Zuzycie
Gestose Zawartos¢ czesci Teoretyczne zuzycie / wydajnosé
ptynnego statych [%] materiatu dla osiagniecia $redniej
materiatu grubosci suchej / mokrej warstwy
[kg/dm?’] :
obj. wag. [DFT [um]|WFT [um]| kg/m? | m?kg
Sika® Poxitar F 1,8 87 96 150 175 0,310 3,25

Przygotowanie podioza W Podfoze stalowe:
Przygotowane w stopniu Sa 2 %2 wedtug PN-ISO 8501-1, suche, odtluszczone
i odpylone.

B Podfoze betonowe:
Mocne, lekko szorstkie, pozbawione luznych i osypujacych sie czesci oraz
mleczka cementowego, zabrudzen i zatluszczen. Najlepsze efekty daje
piaskowanie lub wysokocisnieniowe czyszczenie hydrodynamiczne — niezbedne
przy pozniejszym obcigzeniu wod%. W razie potrzeby wyréwnania podfoza
stosowaé Sikagard® 720 EpoCem™ lub szpachléwke z Sika® Poxitar SW.

Warunki aplikacji

Temperatura podtoza, Minimum +5°C

otoczenia i materiatu Niesprzyjajace warunki aplikacji (np. skraplanie wilgoci na $wiezej powtoce) moga
prowadzi¢ do odbarwien powtoki (przede wszystkim brazowej) i powstania
lokalnych zmarszczek. Nie ma to jednak wptywu na wtasciwosci powtoki.

Instrukcja aplikacji

Proporcja mieszania Wagowo A:B=85:15
Instrukcja mieszania / Wymiesza¢ wstepnie sktadnik A. W razie czesciowej krystalizacji sktadnika B
narzedzia podgrza¢ go posrednio w kapieli wodnej o temperaturze +40+50°C az do petnego

rozpuszczenia, a nastepnie schtodzi¢ do temperatury pokojowe;.

Dodac¢ odpowiednig ilos¢ sktadnika B do sktadnika A i miesza¢ wolnoobrotowym
mieszadtem mechanicznym (300+400 obr./min.) przez co najmniej 3 minuty
unikajgc napowietrzenia mieszanki. Nastepnie przela¢ materiat do innego
pojemnika i raz jeszcze krotko zamieszacé.

Sposoby aplikaciji / Wybér metody nanoszenia warunkuje otrzymanie gtadkiej powtoki o jednolitej

narzedzia grubosci warstwy. Nanoszenie natryskiem daje najlepsze wyniki. Dodatek
rozcienczalnika obniza stabilno$¢ i grubosé suchej warstwy. Przy nanoszeniu
pedzlem lub watkiem, konieczne mogg dodatkowe czynnosci w celu osiagniecia
wymaganej grubosci suchej warstwy. Przed przystgpieniem do aplikacji wskazane
jest wykonanie pola prébnego w warunkach budowy, w celu upewnienia sie ze,
nanoszenie materiatu wybrang technikg zapewni oczekiwany efekt.

Materiat przystosowany jest do uktadania natryskiem bezpowietrznym: cisnienie
w pistolecie, co najmniej 15 MPa, srednica przewodow, co najmniej 8 mm, dysze
0,53+0,66 mm, kat otwarcia 40+-80°. W razie koniecznosci mozna doda¢ do 5%
rozcienczalnika S, ale wtedy nie jest mozliwe natychmiastowe obcigzenie woda.
Aby utatwi¢ aplikacje materiat mozna podgrzac.

Czyszczenie narzedzi Narzedzia nalezy od razu po uzyciu umy¢ rozcienczalnikiem S. Utwardzony
material mozna usuna¢ jedynie mechanicznie.

Czas przydatnosci do ~90 minut (w temperaturze +20°C)

uzycia
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Czas do utozenia
kolejnych warstw

Pomiedzy warstwami o grubosci do 150 uym

Czas +5°C +10°C | +15°C | +20°C | +25°C | +30°C

Sika® Poxitar F | min 36 godz | 30 godz | 24 godz | 12 godz | 8 godz | 6 godz
maks |96 godz | 72 godz | 60 godz | 48 godz | 36 godz | 24 godz

Pomiedzy SikaCor® Zinc R a Sika® Poxitar F: 24 godziny w temperaturze +20°C.

Przekroczenie podanych maksymalnych przerw technologicznych moze
spowodowac znaczne obnizenie przyczepnos$ci. W takiej sytuacji niezbedny
jest tzw. ,sweeping” — zmatowienie powierzchni przez delikatne piaskowanie,
a nastepnie doktadne odpylenie.

Wiazanie materiatu

Koncowe utwardzenia

W temperaturze +20°C, po 8+10 dniach w warunkach atmosferycznych. Niska
temperatura wydtuza proces utwardzania. Utwardzanie przebiega réwniez
w warunkach zanurzenia w wodze.

Uwaga

Wszelkie podane dane techniczne bazujg na prébach i testach laboratoryjnych.
Praktyczne wyniki pomiarow moga nie by¢ identyczne w zwigzku z okolicznosciami,
na ktére producent nie ma wptywu.

Ochrona zdrowia
i Srodowiska

Warunki BHP

Podczas pracy obowigzuje ubranie, rekawice i okulary ochronne. Nie wolno palic,
zbliza¢ sie z ogniem ani narzedziami iskrzacymi. W pomieszczeniach zamknietych
nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Podczas przygotowania materiatu nie
zbliza¢ twarzy ani nie wdycha¢ par znad otwartej puszki ze sktadnikiem B
(utwardzacz). Przy nanoszeniu natryskiem obowigzuje maska przeciwgazowa.

W razie kontaktu ze skora, btonami sluzowymi lub oczami ptuka¢ duzg iloscig
letniej, czystej wody, oraz wezwac lekarza.

Szczegdtowe informacje dotyczace zdrowia, bezpieczenstwa, a takze dane

dotyczace ekologii, wtasciwosci toksykologicznych materiatu itp. dostepne sg
w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego dostepnej na zgdanie.

Ochrona srodowiska

Poszczegolne sktadniki oraz ich nieutwardzona mieszanina moga zanieczysci¢
wode i nie wolno ich usuwacé do gruntu, wod gruntowych ani kanalizacji.

Nalezy zawsze doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materiatu. Utwardzone
resztki produktu mozna utylizowac¢ jak tworzywo sztuczne.

Uwagi prawne

Informacje, a w szczegolnosci zalecenia dotyczace dziatania i koncowego
zastosowania produktéw Sika sg podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu
aktualnego stanu wiedzy i doswiadczenia Sika i odnosza sie do produktéw
sktadowanych, przechowywanych i uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi
przez Sika. Z uwagi na wystepujace w praktyce zréznicowanie materiatow,
substanciji, warunkéw i sposobu ich uzywania i umiejscowienia, pozostajgce
catkowicie poza zakresem wptywu Sika, wtasciwosci produktow podane

w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych wskazéwkach udzielonych przez
Sika nie mogg by¢ podstawg do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przypadku
uzywania produktéw niezgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika. Uzytkownik
produktu jest obowigzany do uzywania produktu zgodnie z jego przeznaczeniem
i zaleceniami podanymi przez firme Sika. Prawa wtasnosci oséb trzecich muszg byé
przestrzegane. Wszelkie zamdwienia sg realizowane zgodnie z aktualnie
obowigzujacymi Ogdélnymi Warunkami Sprzedazy Sika, dostepnymi na stronie
internetowej www.sika.pl, ktére stanowig integralng cze$¢ wszystkich umow
zawieranych przez Sika. Uzytkownicy sg obowigzani przestrzega¢ wymagan
zawartych w aktualnej Karcie Informacyjnej uzytkowanego produktu. Kopie
aktualnej Karty Informacyjnej Produktu Sika dostarcza Uzytkownikowi na jego
zadanie.

Sika Poland Sp.zo.0. Tel +48 223100 700
ul. Karczunkowska 89 Fax +48 22 31 00 800 PR
02-871 Warszawa e-mail sika.poland@pl.sika.com PN-EN |20 14001 2008
Polska www.sika.pl FIEN:15001:2004
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Karta Informacyjna

Woydanie 04/02/2010

Zastepuje wszystkie poprzednie
Numer identyfikacyjny:

02 03 03 03 002 0 000003
Sikagard®-550 W Elastic

Sikagard ®-550 W Elastic

Przenoszgca zarysowania podtoza powtoka ochronna na beton

Opis produktu Sikagard®-550 W Elastic jest jednosktadnikowym, plastyczno-elastycznym
materiatem powtokowym na bazie zywicy akrylowej, utwardzajgcym sie pod
wptywem promieniowania UV, o doskonatych wtasciwos$ciach przenoszenia
zarysowan podtoza, rowniez w temperaturach ponizej 0°C.

Materiat Sikagard®—550 W Elastic spetnia wymagania normy PN EN 1504-2 jako
powtoka ochronna.

Zastosowanie B Ochrona i ozdoba elementéw betonowych (normalnych i lekkich) narazonych
na powstanie zarysowan
B Barwne elastyczne zamkniecie systemu naprawy konstrukcji betonowych
Sika® MonoTop, SikaRepair®, Sika® EpoCem® itp. (szczegoty w kartach
informacyjnych poszczegdlnych produktow), oraz powtoka nawierzchniowa dla
innych powtok o dobrej przyczepnosci do podtoza.

Materiat spetnia wymagania norm PN EN 1504.

B Powloka stosowana jako Ochrona przed wnikaniem
(Zasada 1, Metoda 1.3 Norma PNEN 1504-9);

B Powloka stosowana jako Kontrola zawilgocenia
(Zasada 2, Metoda 2.3 Norma PN EN 1504-9);

B Powloka stosowana jako Zwigekszanie opornosci / Zwigkszanie rezystywnosci
betonu (Zasada 8, Metoda 8.3 Norma PN EN 1504-9).

Wiasciwosci B Zdolnos¢ przenoszenia zarysowan podtoza nawet w niskich temperaturach
(do -20°C).
B Wysoki opér dyfuzyjny dla dwutlenku wegla minimalizuje postep karbonatyzaciji
betonu;

B Przepuszczalnosé pary wodnej;

B Doskonata odpornos¢ na czynniki powodujgce wietrzenie i starzenie;

B Moze by¢ rozcienczany wodg;

W Materiat przyjazny dla srodowiska (bezrozpuszczalnikowy);

B Redukuje osiadanie brudu i zanieczyszczen na powierzchni konstrukcji.

Badania
Aprobaty / Raporty ITB Aprobata Techniczna AT -15-3440/2007 Zestaw wyrobéw do napraw i ochrony
z badan chtodni kominowych i kominéw zelbetowych systemem Sika

IBDiM Aprobata Techniczna Nr AT/2007-04-0209: Zestaw elastycznych powtok
ochronnych do zabezpieczen konstrukcji zelbetowych Sikagard-Bentonimmun
System, Warszawa 2007.

Badania wg ZTV SIBOS-D I, Polymer Institute dd 16.10.01 Nr P2438 & P2436
Materiat zgodny z OS 5a (OS DIl), zarejestrowany i zaaprobowany w LCPC
(Laboratoire des Ponts et Chaussées).

LPM Report A-33'882-2 Czerwiec 2009
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Dane produktu

Postac¢

Barwa

Tiksotropowa ciecz dostepna w szerokiej palecie barw.

Opakowanie

Owalne plastikowe wiadra 15 litréw

Sktadowanie

Warunki sktadowania /
Czas przydatnosci do
uzycia

Produkt przechowywany w zamknietych, oryginalnych i nieuszkodzonych
opakowaniach w suchym i chtodnym pomieszczeniu, w temperaturze od 5 do 15°C,
najlepiej uzy¢ w ciggu 24 miesiecy od daty produkciji.

Chroni¢ przed promieniowaniem stonecznym i mrozem.

Dane techniczne

Baza chemiczna

Dyspersja akrylowa

Gestos¢

~1,39 kg/dm3 (w temperaturze +20°C)

Zawartos¢ ciala stalego

~ 53,4% objetosciowo / ~ 66,1% wagowo

Grubos¢ warstwy

u Dmin~160 um
Minimalna wymagana grubosc¢ suchej warstwy do uzyskania wymaganego oporu
dyfuzyjnego na CO; (réwnowazna grubos¢ warstwy powietrza = 50 m).

B Minimalna wymagana grubos$¢ suchej warstwy do uzyskania wymagane;j
trwatosci (opdr dyfuzyjny CO,, przyczepnos$¢ do podtoza po cyklach termicznych,
oraz zdolnos¢ przenoszenia zarysowan) ~340pm.

B Dnax=1635 pm
Maksymalna grubos¢ suchej warstwy pozwalajaca na uzyskanie odpowiedniej
dyfuzji pary wodnej (rownowazna grubos¢ warstwy powietrza < 4 m).

Opor dyfuzyjny dla

dwutlenku wegla, uCO; Grubos¢ suchej warstwy d =160 pm
Réwnowazna grubosé warstwy powietrza Sp, CO2=51m
Wspdtczynnik dyfuzji CO» B CO2=3,1x10°
Wymagania =250 m

Opor dyfuzyjny dla pary

wodnej, pH:0 Grubos¢ suchej warstwy d =230 pm

Réwnowazna grubosé warstwy powietrza Sp, H,0 =0,35m

Wspétczynnik dyfuzji H20 pH20 = 1,5 x 10°

Wymagania <5m

Wiasciwosci

mechaniczne

Wydtuzenie przy B W temperaturze pokojowej, bez narazenia na warunki atmosferyczne 120%
rozdarciu B W temperaturze -20°C 70%
Zdolnos¢ przenoszenia Klasa |t zgodnie z ZTV SIB 90-TL/TP OS

zarysowan Klasa A1 (-20°C) PN EN 1062-7
Cross Cut GTO PN EN ISO 2409
Absorpcija kapilarna w = 0,02 kg/(m?h®?) PN EN 1062-3
Przyczepnos$¢/Pull-Off 2,9 (2,8) N/mm? PN EN 1542

Przyczepnos¢ po
kompatybilnosci cieplnej

Dla zastosowan zewnetrznych z dodatkowym dziataniem soli odladzajacych:
2,9 (2,1) N/mm? PN EN 13687-cz 1i2

Sztuczne starzenie

Wynik pozytywny po 2000 godzin PN EN 1062-11
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Informacje
o systemie

Struktura systemu

System Produkt™" llos¢ warstw
Gruntowanie® Sikagard®-552 W Aquaprimer 1
x:stc";ila Sikagard®-550 W Elastic 23
Gruntowanie ? Sikagard®-552 W Aquaprimer 1
Warstwa Slkagard -545 W Elastofill lub 122
posrednia Sikagard®-526 Porefiller '
m:;tc‘ﬁiiam Sikagard®-550 W Elastic 2

) szczegotowe dane produktow znajduja sie w oddzielnych Kartach Informacyjnych.

@Na trudnych podtozach (bardzo zwieztych lub porowatych, o wytrzymatosci na rozmagame ponizej 1,0
N/mm? ) oraz w niskich temperaturach nalezy stosowa¢ rozpuszczalnikowy Slkagard -551 Elastic Primer.

® lo$¢ warstw materiatu koniecznych do doszczelnienia powierzchni zaleZy od porowatosci podioza.

“® Dla intensywnych barw (czerwona, z6tta) i/lub ciemnego podioza, konieczne moze byé naniesienie wiecej

niz dwéch warstw materiatu.

Szczegoty aplikaciji

Zuzycie

Materiat Zuzycie na warstwe
Sikagard®-5518 Elastic Primer ~ 0,10 + 0,15 kg/m?
Sikagard®-552 W Aquaprimer ~0,10 + 0,15 kg/m?
Sikagard®-545 W Elastofill ~ 0,80 + 1,10 kg/m?
Sikagard®-556 Porefiller ~ 0,20 + 0,30 kg/m?
Sikagard®-550 W Elastic ~ 0,25 + 0,35 kg/m?

Przygotowanie podtoza

Beton w warunkach atmosferycznych bez starych powtfok

Powierzchnia betonu musi by¢ mocna, sucha, oczyszczona z luznych,
niezwigzanych z podtozem czastek. Zalecane metody czyszczenia: parg, wodg
pod wysokim cisnieniem lub metodg strumieniowo-$cierna.

Minimalny wiek betonu 28 dni.

Jezeli Jest to wymagane podtoze nalezy wyréwnaé zaprawaml na bazie cementu
(np. Sika® MonoTop-620/723, Sikagard 720 EC, Slkagard -545 W Elastofill etc.).
Dla poditozy cementowych przed naniesieniem powtoki nalezy odczekac co
najmniej 4 dni. W przypadku stosowania materiatow EpoCem® mozliwosé
naktadania powtoki juz po 24 godzinach.

Beton w warunkach atmosferycznych pokryty powfokg

Istniejace powtoki nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem przyczepnosci do podioza
(metoda ,pull-off’). Warto$¢ srednia powinna wynies¢ powyzej 0,8 MPa, a
pojedynczego badania powyzej 0,5 MPa.

Jezeli przyczepnos¢ jest niewystarczajaca:

Nalezy usung¢ wszelkie pozostatosci starych powtok. Podioze musi by¢
odpowiednio przygotowane i charakteryzowac sie odpowiednig wytrzymatoscia.
Jezeli przyczepnos¢ jest wystarczajaca:

Nalezy starannie oczysci¢ starg powtoke najlepiej za pomocg pary lub wodg pod
cisnieniem.

Do gruntowama powtok na bazie dyspersji wodnej nalezy stosowaé

Slkagard -552 W Aquaprimer.

Do gruntowanla powtok rozpuszczalnikowych nalezy stosowac¢
Slkagard -5518 Elastic Primer.

W przypadku watpliwosci, nalezy wykonac pola probne w celu zbadania

przyczepnosci w zaleznosci od materiatu gruntujgcego. Test przyczepno$ci powtok

do podtoza nalezy wykonac nie wczesniej niz po 14 dniach po aplikaciji.
Wymagany s$redni wynik =2 0,8 N/mm?, pojedynczy odczyt = 0,5 N/mm?>.
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Warunki aplikacji

Temperatura podtoza

Minimum +8°C / Maksimum +35°C

Temperatura otoczenia

Minimum +8°C / Maksimum +35°C

Wilgotnos¢ wzgledna
powietrza

Maksimum 80%

Temperatura punktu rosy

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na kondensacje i punkt rosy!
Temperatura podtoza i nieutwardzonego materiatu musi by¢é zawsze wyzsza o co
najmniej 3°C od punktu rosy.

Instrukcja aplikacji

Instrukcja mieszania

Sikagard®-550 W Elastic jest dostarczany w postaci gotowej do uzycia, zalecane
jest jednak wstepne wymieszanie przed aplikacja.

Sposoby aplikacji

Sikagard®-551S Elastic Primer lub Sikagard®-552 W Aquaprimer nalezy nanie$¢
réwnomiernie na podtoze. Na podtoza bardzo szczelne do materiatu
Sikagard®-551S Elastic Primer mozna doda¢ maksimum 10% rozcienczalnika C.

Sikagard®-550 W Elastic mozna nanosi¢ za pomocg watka, pedzla lub metodg
natrysku bezpowietrznego.

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia nalezy od razu po uzyciu umy¢ woda. Utwardzony materiat mozna
usunac¢ jedynie mechanicznie.
Do Sikagard®-551S Elastic Primer uzywac rozcienczalnika C.

Czas pomiedzy
utozeniem kolejnych
warstw

W +20°C

Poprzednia warstwa Czas oczekiwania | Warstwa wierzchnia
Sikagard®-551S Elastic Primer min. 18 godz. Sikagard®—550 W Elastic
Sikagard®-552 W Aquaprimer min. 5 godz. Sikagard®—550 W Elastic
Sikagard®-550 W Elastic min. 8 godz. Sikagard®-550 W Elastic

Przy nanoszeniu na stare powtoki czas oczekiwania po naniesieniu materiatéw
gruntujgcych nalezy podwoic.

Powloka odswiezajgca Sikagard®-550 W Elastic moze by¢ naniesiona bez
zagruntowania, jesli stara powtoka zostanie starannie oczyszczona.

Uwagi do stosowania

Nie stosowac¢ w przypadku: oczekiwanego deszczu, wilgotnosci wzglednej powyzej
80%, temperatury ponizej +8°C lub ponizej temperatury punktu rosy, betonu
mtodszego od 28 dni.

Powltoka jest odporna na warunki atmosferyczne.

Wiazanie materiatu

Pielegnacja

Sikagard®-550 W Elastic nie wymaga pielegnacji, ale musi by¢ chroniony przed
deszczem przez co najmniej 4 godziny w temperaturze +20°C.

Mozliwos¢ obciazenia

Petne utwardzenie (w temperaturze + 20°C) ~ 7 dni

Uwaga

Wszelkie podane dane techniczne bazujg na probach i testach laboratoryjnych.
Praktyczne wyniki pomiaréw moga nie by¢ identyczne w zwigzku z okolicznosciami,
na ktére producent nie ma wptywu.

Ochrona zdrowia
i Srodowiska

Warunki BHP

Obowiazuja ubranie, rekawice i okulary ochronne. Przy aplikacji natryskiem
dodatkowo maseczka przeciwpytowa na usta i nos oraz posmarowanie
odstonietych czesci ciata kremem ochronnym.

Szczegdtowe informacje dotyczace zdrowia, bezpieczenstwa, a takze dane
dotyczace ekologii, wtasciwosci toksykologicznych materiatu itp. dostepne sg
w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego dostepnej na zgdanie.

Ochrona srodowiska

Niezwigzane resztki produktu powodujg zanieczyszczenie wody i nie wolno ich
usuwac do gruntu, woéd powierzchniowych ani kanalizacji.
Odpad utwardzony moze by¢ utylizowany jak tworzywa sztuczne.
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Uwagi prawne

Informacje, a w szczegodlnosci zalecenia dotyczace dziatania i koncowego zastosowania produktéw Sika sg
podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu aktualnego stanu wiedzy i doswiadczenia Sika i odnoszg sie
do produktéw sktadowanych, przechowywanych i uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika.
Z uwagi na wystepujace w praktyce zréznicowanie materiatéw, substancji, warunkéw i sposobu ich
uzywania i umiejscowienia, pozostajace catkowicie poza zakresem wptywu Sika, wtasciwosci produktéw
podane w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych wskazéwkach udzielonych przez Sika nie moga
by¢ podstawg do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przypadku uzywania produktéw niezgodnie

z zaleceniami podanymi przez Sika. Uzytkownik produktu jest obowigzany do uzywania produktu zgodnie

Z jego przeznaczeniem i zaleceniami podanymi przez firme Sika. Prawa wiasnos$ci oséb trzecich muszg by¢
przestrzegane. Wszelkie zamoéwienia sg realizowane zgodnie z aktualnie obowigzujacymi Ogélnymi
Warunkami Sprzedazy Sika, dostepnymi na stronie internetowej www.sika.pl, ktére stanowig integralng
czes$¢ wszystkich uméw zawieranych przez Sika. Uzytkownicy sg obowigzani przestrzega¢ wymagan
zawartych w aktualnej Karcie Informacyjnej uzytkowanego produktu. Kopie aktualnej Karty Informacyjnej
Produktu Sika dostarcza Uzytkownikowi na jego zadanie.

Oznaczenie CE

Zharmonizowana Norma Europejska PN EN 1504-2 ,Wyroby i systemy do ochrony

i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakos$cig

i ocena zgodnosci. Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu” okresla wymagania dla materiatow
do impregnacji hydrofobizujgcej elementéw konstrukcji betonowej (w budynkach oraz pracach
inzynierskich).

Powtoki ochronne jako ochrona betonu podlegaja regulacjom tej normy, muszg byé oznakowane znakiem
CE zgodnie z zatacznikiem ZA, tablica ZA. 1d&1e, system atestacji zgodnosci 2+ i 4 oraz spetnia¢
wymagania Dyrektywy o Wyrobach Budowlanych (89/106/CE).

0921

Sika Services AG
Factory Number 1125
Tiffenwies 16, CH-8048 Zirich, Switzerland

09
0921-CPD-2046
PN EN 1504-2

Systemy ochrony powierzchniowej betonu

Powtoka ochronna

Paroprzepuszczalnos¢ CO» Sp>50m

Przepuszczalno$¢ pary wodnej Sp <5 m (klasa I)

Absorpcja kapilarna | w < 0,1 kg/m2.h*°
przepuszczalnos¢ wody

Przyczepnosé / pull-off test >0,8 (0,5) N/mm?
Odpornos$¢ na ogien Klasa F

Substancje niebezpieczne zgodne z 5.3

Dyrektywa unijna 2004/42

W sprawie ograniczen emisji
Lotnych Zwiazkow
Organicznych (LZO)

Zgodnie z Dyrektywa Unijng 2004/42, maksymalna dopuszczalna zawarto$¢ Lotnych Zwigzkéw
Organicznych (Kategoria produktu Il A/ ¢ typ wb) dla produktu gotowego do uzycia wynosi 75 / 40 g/l
(ograniczenie 2007/2010).

Maksymalna zawarto$¢ Lotnych Zwigzkéw Organicznych w Sikagard®-550 W Elastic wynosi <40 g/I.

Sika Poland Sp. zo.o. Tel. +48 2231 00 700 h i

ul. Karczunkowska 89 Fax +48 22 31 00 800 v i
02-871 Warszawa e-mail sika.poland@pl.sika.com FALEN 196 14001 2065
Polska www.sika.pl PRENIB0NI2004
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THE COLOR COMPANY

Zestawy malarskie firmy Novatic
do zabezpieczania konstrukgji
wsporczych w energetyce.
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Dresdner Lackfabrik novatic GmbH & Co. KG Oddziat w Polsce
ul. Kobierzycka 3 52-315 Wroclaw; tel. 533304229, mail: krzysztof.kus@novatic.com
Www.novatic.com
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Wstep.

Przedstawione opracowanie przedstawia certyfikowane systemy malarskie
firmy Novatic stosowane do zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
wsporczych (nowe i renowacje) w energetyce.

Systemy powtok zostaty zbadane pod katem swoich wiasciwosci fizyko-
mechanicznych oraz odpornosci antykorozyjnej przez Instytut Elektrotechniki
we Wroctawiu (sprawozdania nr 504-2109-26/ZM/MK-9/2004 aktualizacja
2014) oraz posiadajg dopuszczenia m.in. Polskich Sieci Elektroenergetycznych
S.A. oraz innych zaktaddéw energetycznych.

O Firmie:

Novatic® to wysokiej jakosci, innowacyjne oraz przyjazne dla srodowiska farby, lakiery oraz
systemy antykorozyjne, ktore sg sprawdzone i z powodzeniem stosowane we wszystkich
gateziach przemystu. Od 2007 roku nowa nazwa firmy - novatic®- okresla kierunek rozwoiju i
jakos¢ naszych produktow. Podstawg naszej pracy jest doswiadczenie i kompetencje,
zdobyte od utworzenia Dresdner Lackfabrik w roku 1990.

Aktualnie w firmie zatrudniamy 120 wykwalifikowanych pracownikéw, ktorzy naszym
klientom gwarantujg jakosé, profesjonalne doradztwo oraz krotkie terminy realizacji.
Jesteémy certyfikowani wg TUV wg DIN EN I1SO 9001 oraz DIN EN ISO 14001, co potwierdza
nasza rzetelnosc¢ i profesjonalizm.

Spis Tresci:
1. Zestawienie systemow Str. 3
2. Konstrukcje ocynkowane nowe (Duplex)
oraz ocynkowane do renowacji Str. 4

3. Konstrukcje ocynkowane do renowacji, konstrukcje
ze stali czarnej, ze starymi powtokami malarskimi

oraz ze stali kortenowskiej, stacje elektroenergetyczne Str. 5
4. Gwarancja Str. 6
5. Referencje Str. 6
6. Karty techniczne farb Str. 7-14
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1. Zestawienie wszystkich systemoéw dla energetyki

Rodzaj podtoza Przygotowanie podtoza System Novatic Strona
Ocynk nowy (Duplex) | Szczotkowanie reczne, usunigcie z | Podktad: Solvatic PVC-AY Str. 4
powierzchni  produktéw korozji | Grundierung EG - PG51
cynku  tzw. biatej rdzy, z | Nawierzchnia: Solvatic PVC-AY
powierzchni nalezy usung¢ | Decklack EG - PD78
wszelkie zanieczyszczenia
zmniejszajgce przyczepnosé, jak
olej, ttuszcz, sole, pyt, itp.
Ocynk renowacja — Czyszczenie do poziomu St2 lub Podktad: Solvatic PVC-AY Str. 4
skorodowanie nie PSt 2 wedtug PN EN ISO 12944 Grundierung EG - PG51
wieksze niz 20% Z powierzchni usung¢ wszelkie Nawierzchnia: Solvatic PVC-AY
zanieczyszczenia zmniejszajgce Decklack EG - PD78
przyczepnosé, jak olej, ttuszcz,
sole, pyt, walcowine.
Ocynk renowacja — Czyszczenie do poziomu St2 lub Podktad: Solvatic EPE Str. 5
skorodowanie PSt 2 wedtug PN EN ISO 12944 Penetriergrund — KG76
. . Z powierzchni usungé wszelkie Miedzywarstwa: Solvatic EPE
powyzej 20% zanieczyszczenia zmniejszajgce Penetriergrund — KG76
przyczepnosé, jak olej, ttuszcz, Nawierzchnia: Solvatic AK-AY
sole, pyt, walcowine. Decklack EG — KD39
Stal czarna Czyszczenie do poziomu St2 lub Podktad: Solvatic EPE Str. 5
PSt 2 wedtug PN EN ISO 12944 Penetriergrund — KG76
Z powierzchni usung¢ wszelkie Miedzywarstwa: Solvatic EPE
zanieczyszczenia zmniejszajgce Penetriergrund — KG76
przyczepnosé, jak olej, ttuszcz, Nawierzchnia: Solvatic AK-AY
sole, pyt, walcowine. Decklack EG — KD39
Konstrukcja ze Czyszczenie do poziomu St2 lub Podktad: Solvatic EPE Str. 5
starymi powtokami PSt 2 wedtug PN EN ISO 12944 Penetriergrund — KG76
larskimi Z powierzchni usung¢ wszelkie Miedzywarstwa: Solvatic EPE
malars zanieczyszczenia zmniejszajgce Penetriergrund — KG76
przyczepnosé, jak olej, ttuszcz, Nawierzchnia: Solvatic AK-AY
sole, pyt, walcowine. Decklack EG — KD39
Stal Kortenowska Czyszczenie do poziomu St2 lub Podktad: Solvatic EPE Str. 5

PSt 2 wedtug PN EN ISO 12944
Z powierzchni usungé¢ wszelkie
zanieczyszczenia zmniejszajgce
przyczepnosé, jak olej, ttuszcz,
sole, pyt, walcowine.

Penetriergrund — KG76
Miedzywarstwa: Solvatic EPE
Penetriergrund — KG76
Nawierzchnia: Solvatic AK-AY
Decklack EG — KD39

UWAGA: Dla stali Kortenowskiej,
po oczyszczeniu ztgczy stupa, w
zaleznosci od stanu technicznego,
nalezy pokry¢ jedno- lub
dwukrotnie roztworem inhibitora
korozji IKOROL
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2. Konstrukcje ocynkowane nowe (Duplex) oraz
Konstrukcje ocynkowane stare (korozja cynku do 20% pow. konstrukcji)

DANE SYSTEMU

Opis produktow: Farba podktadowa oraz nawierzchniowa to jednoskfadnikowe produkty na
bazie PVC kopolimeru / zywicy akrylowej, zawierajg rozpuszczalnik. Aktywny
pigment: fosforan cynku oraz blyszcz zelaza

Farba podktadowa: Szybkoschngca, dobra przyczepno$¢ do podtoza
ocynkowanego, mozliwosé szybkiej obrébki dalszej.

Farba nawierzchniowa: Swietna przyczepnoéé do podtoza. Duza odpornosé
na dziatanie czynnikéw atmosferycznych, atmosfere przemystowg i morska.

Stal ocynkowana: Szczotkowanie reczne, usuniecie z powierzchni produktéw

Wiasciwosci:

Przygotowanie

podioza: korozji cynku tzw. biatej rdzy, z powierzchni nalezy usungé¢ wszelkie
zanieczyszczenia zmniejszajgce przyczepnosé, jak olej, ttuszcz, pyt, itp.
Aplikacja: Pedzel lub watek: Farbe rownomiernie natozy¢ na powierzchnie. Ze wzgledu

na szybkie schniecie trzeba pracowacd szybko i sprawnie. Maluje sie zazwyczaj
bez rozcienczania.

Airless: W zasadzie w formie dostawczej, ew. mozna doda¢ do 5% wag.
rozpuszczalnika.

Forma dostawy: farby gotowe do malowania

Farba podktadowa:

Solvatic PVC-AY Grundierung EG;

Art. Nr PG51-7130 (kolor: szaro-czerwony)
Art. Nr PG51-1557 (kolor: szaro-zétty)

Farba nawierzchniowa:

Solvatic PVC-AY Decklack EG;

Art. Nr PD78-6601 (kolor: DB 601 — oliwkowy)

Art. Nr PD78-7701 (kolor: DB 701 — szary)

lub inny kolor z palety RAL lub DB (np. dla stupéw przeszkodowych RAL 3020 (Art. Nr PD89-3020)
oraz RAL 9016 (Art. Nr PD89-9016)

Kategoria Farba podktadowa - Farba nawierzchniowa - | t3jczna grubos¢ powtoki
korozyjnosci grubos¢ powtoki [um] grubos¢ powtoki [um] [um]
c3 80 80 160
ca 100 100 200
C5l1 120 120 240
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3. Konstrukcje ocynkowane do renowacji oraz
Konstrukcje ze stali czarnej, ze starg powtoka malarska i/lub
elementami ocynkowanymi oraz ze stali Korten'.
Konstrukcje transformatorow — renowacja.

DANE SYSTEMU

Opis produktow: Farba podkiadowa: Jednosktadnikowy lakier podktadowy na bazie estru
epoksydowego penetrujgcy modyfikowany, nie zawiera otowiu, zawiera
rozpuszczalnik., aktywny pigment: fosforan cynku
Farba nawierzchniowa: Farba jednosktadnikowa akrylowa modyfikowana
btyszczem Zelaza, zawiera rozpuszczalnik

Wiasciwosci: tatwa obrébka, dobre witasciwosci penetrujace przy recznie oczyszczonych
powierzchniach

Przygotowanie Czyszczenie do poziomu St2 lub PSt 2 wedtug PN EN ISO 12944 cz. 4.

podtoza: Z powierzchni usung¢ wszelkie zanieczyszczenia zmniejszajgce przyczepnosé,
jak olej, ttuszcz, pyt, walcowine.

Aplikacja: Pedzel lub watek: Farbe réwnomiernie natozy¢ na powierzchnie. Maluje sie
zazwyczaj bez rozcieiczania. Airless: W zasadzie w formie dostawczej.

Forma dostawy: farby gotowe do malowania

Farba podktadowa:
Solvatic EPE Penetriergrund; Art. Nr KG76-0102
Kolor: piaskowy

Miedzywarstwa:
Solvatic EPE Penetriergrund; Art. Nr KG76-0039
Kolor: czerwono-brgzowy

Farba nawierzchniowa:
Solvatic AK-AY Decklack EG;
Art. Nr KD39-6601 (Kolor: DB 601 — oliwkowy) lub inny kolor wg. palety RAL lub DB

Kategoria | Farba podktadowa- | Miedzywarstwa | Farba nawierzchniowa | taczna grubosc
korozyjnosci| grubos$¢ powtoki grubos¢ powtoki grubos¢ powtoki powtoki [um]
[pm] [pm] [pm]
c3 100 100 200
ca 80 80 80 240
(o] 100 100 80 280

TUWAGA: Dla stali Kortenowskiej, po oczyszczeniu ztaczy stupa, w zaleznosci od stanu technicznego, nalezy pokry¢ jedno- lub dwukrotnie
roztworem inhibitora korozji IKOROL (producent i dostawca Politechnika Warszawska) celem zwiekszenia odpornosci korozyjnej po
zastosowaniu ponizszego systemu.
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4. Gwarancja

Trwatos¢ powtok (systemdédw malarskich) przy profesjonalnym przygotowaniu
powierzchni i aplikacji dla wszystkich oferowanych systemoéw wynosi min. 12-15 lat zgodnie
ze sprawozdaniem z badan Instytutu Elektrotechniki O/Wroctaw , pod warunkiem wykonania
powierzchni referencyjnych pod nadzorem firmy Novatic, Inwestora z udziatem
profesjonalnej firmy wykonawczej posiadajacej certyfikat naszej firmy.

Gwarancji na wykonane prace malarskie zgodnie z warunkami przetargu udziela firma
wykonawcza, potwierdzona stosowna umowg zawartg z firmg Novatic. Gwarancji udziela sie
z reguty na okres 2-8 lat (w zaleznosci od projektu po uzgodnieniu z producentem farb).

5. Referencje

Ponizej tylko kilka projektéw zrealizowanych farbami Novatic w 2013 roku:
1. 400kV Narew-Ostroteka (PSE S.A.)
400kV Etk-tomza (PSE S.A.)
SE 400kV Stanistawow (PSE S.A.)
110kV Poreba Jawiszowice (Tauron)
110kV Miedzyzdroje-Rectaw (Enea)
SE Wrzosowa (Tauron)
110kV Jamki-Mikrohuta (Tauron)
GPZ Jelen, GPZ Niedzielska (Tauron)
110kV Torun Bielawy-Torun Rubikowo (Energa)
. 110kV Witoctawek Wschdéd-Konin (Energa)
. 110kV Gorzkéw-Grybow (Tauron)
12. 110kV Przasnych-Kaweczyn (PGE)
. 110kV Olkusz-Pakuska (Tauron)
. 110kV Ostrowiec-Cementownia 1 (PGE)
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6. Karty techniczne
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DANE PRODUKTU

Opis produktu:

Zastosowanie:

Whtasciwosci:

OBROBKA

novatic

THE CDLOR COMPANY

solvatic PVC-AY Grundierung EG
PG51

Jednosktadnikowy lakier podktadowy na bazie PVC kopolimeru / zywicy akrylowej, zawiera
rozpuszczalnik. Aktywny pigment: fosforan cynku oraz btyszcz zelaza

Farba podktadowa do malowania powierzchni ocynkowanych (DUPLEX), jaki i konstrukcji
stalowych réznego rodzaju. Zastosowanie — gornictwo, hutnictwo, petrochemia,
energetykaiinne.

Szybkoschngcy, dobra przyczepnos$¢ do podtoza ocynkowanego, mozliwosé szybkiej
obroébki dalszej.

Przygotowanie podtoza:

Stal ocynkowana:

Stal:

APLIKACIA:
Pedzel lub watek:

AIRLESS:

Forma dostawy:

Czas schniecia:

Szczotkowanie reczne, usuniecie z powierzchni produktéw korozji cynku tzw. biatej rdzy, z
powierzchni nalezy usung¢ wszelkie zanieczyszczenia zmniejszajgce przyczepnosg, jak olej,
ttuszcz, pyt, walcowine itp. Wskazéwki dot. metod przygotowania powierzchni znajdujg sie
w SO 12944-4 .

Czyszczenie do poziomu St2 lub PSt 2 wedtug PN EN ISO 12944 cz. 4.

Z powierzchni usung¢ wszelkie zanieczyszczenia zmniejszajgce przyczepnos$é, jak olej,
ttuszcz, pyt, walcowine. Wskazowki dot. metod przygotowania powierzchni znajdujg sie w
ISO 12944-4.

Farbe rownomiernie natozyc na powierzchnie.

Stosowac krotkowtose watki typu ,baranek”.

Ze wzgledu na szybkie schniecie trzeba pracowac szybko i sprawnie.
Maluje sie zazwyczaj bez rozcienczania.

W zasadzie w formie dostawczej, ew. mozna dodac do 5% wag. rozpuszczalnika.
Cisnienie min. 120 bar

Dysza: 0,38-0,52 mm

gotowa do malowania

DUPLEX Standard
Suchy w dotyku: min. 3 godz min. 4 godz.
Do nak fadania nastepnej wartswy: min. 12 godz. min. 16 godz.

Powyzsze dane odnoszg sie do grubosci powoki na sucho 80 pum, temperatury schniecia 20°C i wilgotnosci
65%.

T Dresdner Lackfabrik Telefon: +4a 351 82001-0 Geschafttstuhren Commerzbank Dresden Ostsachsische Sparkasse Dresden
/<-=a~5> novaticGmbH & Co, KG  Telefax: +45 3518041443 Wilfried Zill KT0: Beasobdon KTO: 320097 291
SCERT Clernens-Mul'er-str.5 E-Mail-mfo@novatic.com Alexander Zill 817 Beo 400 00 BLI-Bsoso3 o0
Plitfipis o oy Dresden Internet: wwwnovaticcom  Phio Zill Betefligungs GmibH  SWIFT-BIC: COBADEFFEsD SWIFT-BIC OSDDRER
Dresden HRAB2g6 LISt IdNT: DE 140205678 Dresden HEB zas68 IBAM: DE ogfis o400 cool coso oBoo IBAN: DE 6885 o504 0031 2000 7291

DEUTSCHLAND DRE

SDEN,HALLE - TSCHECHIEN TEPLICE - SLOWAKE| BRATISLAVA - POLEN GDANSK
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PG51 str. 2

Temperatura obrobki:  +5 do +35°C

Wilgotnos¢ powietrza: temperatura podtoza powinna miec¢ 3°C powyzej temperatury rosy powietrza; wzgledna
wilgotnos¢ powietrza nie moze przekraczac 85%.

PARAMETRY TECHNICZNE

Grubos$¢ powtoki suche;j:

Punkt zaptonu:
Stopien potysku:

Zawartosc¢ czesci statych:
DIN 53219

Wydajnos¢ teoret.:
Wartos¢ VOC:

Odpornos$¢ temperaturowa :

60 -120 pm
ok.1,50-1,60 g/ml
lepkos¢ strukturalna
powyzej 23°C

mat

ok. 46 %

przy 80 um powtoki suchej ok. 3,99 m?/kg
ok. 503 g/I

ok. +80°C suchego ciepta

PRZECHOWYWANIE | OZNACZENIA

Klasa niebezpiecznstwa:

Oznaczenie:

nie dot.

palny

Dalsze informacje zawarte sa na etykietach lub kartach charakterystyki produktu.

Trwatos¢:

Srodki bezpieczenstwa:

12 mies. przy odpowiednich warunkach przechowywania w temp. + 5 do + 25°C
(nienaruszony pojemnik).

Farba zawiera rozpuszczalnik. Nalezy sie stosowaé¢ do obowigzujgcych przepiséw
BHP, odnoszacych sie do pracy z farbami zaw. rozpuszczalniki. Przy malowaniu w
zamnknietych pomieszczeniach nalezy zadba¢ o sprawng wentylacje i
odprowadzanie oparéw. Produkt moze skazi¢ wode, nie wylewa¢ do kanalizacji.
Dalsze informacje zawarte sg w kartach charakterystyki produktu.

Dane i zalecenia zaréwno stowne jak i pisemne odpowiadajg aktualnemu stanowi naszej wiedzy i stuzg informacji klienta. Nie zwalnia to jednak kupujacego z mozliwosci
sprawdzenia produktu pod katem jego przydatnosci i zastosowania. Gwarantujemy wysokga jako$¢ naszych produktéw w ramach naszych ogdlnych warunkéw handlowych. Wraz z
publikacjg niniejszego opisu technicznego poprzednie opisy tracg waznosc.

Cresdner Lackfabrik

f% novatic GmbH & Co, kG

SGERT Clermens-Mill erstr.g
o e 1

oiogg Dresden
Dresden HEAGag6

el My, DDA

DEUTSCHLAND DRESDEN,

Telefon: +4q 351 82091-0 Geschattsfuhren Commerzbank Dresden Ustsachsische Sparkasse Dresden
Telefax: +45 351 8041443 Wilfried Zill KT0: Beasotlon KTO: 33120 097291
E-Mail:-mfo@novatic.com Alexander Zill 8L7: Bso 400 oo BLI-#so 50300

Intermet: wwwinovaticeom  PhG Zill Betethgungs GmbH  SWIFT-BIC: COBADEFF8s0 SWIFT-BIC: OSDOBERT

LiSE-1dNT: DE 140205678 Dresden HEB 24568 IBAN: DE o oqonooof ooso fBco IBAN: DE 6885 0503 0031 2009 7291

HALLE - TSCHECHIEN TEPLICE + SLOWAKE|I BRATISLAVA - POLEN GDANSK
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solvatic PVC-AY Decklack EG
PD78

DANE PRODUKTU
Opis produktu: Jednosktadnikowy lakier nawierzchniowy na bazie PVC / zywicy akrylowej, zawiera
rozpuszczalnik i btyszcz Zelaza.

Zastosowanie: Farba nawierzchniowa lub miedzywarstwa do malowania powierzchni ocynkowanych,
jaki i konstrukgji stalowych réznego rodzaju, np. masztéw, przewoddw trakcyjnych,
transformatoréw w kolejnictwie, energetyce, przemysle chemicznym i innym.

Wrhasciwosci: Swietna przyczepnoé¢ na podlozu ocynkowanym. Duza odpornoéé¢ na dzialanie
czynnikow atmosferycznych, atmosfere przemystowa i morska.

OBROBKA

Przygotowanie podloza:

Stal ocynkowana: Szczotkowanie reczne, usunigcie z powierzchni produktéw korozji cynku tzw. biatej rdzy,
z powierzchni nalezy usunac¢ wszelkie zanieczyszczenia zmniejszajace przyczepnos¢, jak
olej, ttuszcz, pyl, walcowing itp. Wskazéwki dot. metod przygotowania powierzchni
znajduja sie¢ w ISO 12944-4 .

Stal: Czyszczenie do poziomu St2 lub PSt 2 wedtug DIN EN ISO 12944 cz. 4.

~ Z powierzchni usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia zmniejszajace przyczepnosé, jak olej,
tluszcz, pyl, walcowing. Wskazdéwki dot. metod przygotowania powierzchni znajduja sie
w ISO 12944-4.

APLIKACJA:

Pedzel lub watek: Farbe rownomiernie natozyc na powierzchnie.

Stosowac krétkowlose watki typu , baranek”. Warstwe naktada¢ w jednym kierunku,
lepsze wlasciwosci optyczne. Maluje sie zazwyczaj bez rozcienczania.

AIRLESS: W zasadzie w formie dostawczej, ew. mozna doda¢ do 5% wag. rozpuszczalnika.

Cisnienie min. 150 bar
Dysza: 0,35 - 0,60 mm

Forma dostawy: gotowa do malowania pedzlem lub watkiem

Czas schniecia:

Suchy w dotyku: min. 4 godz.

Do nak tadania nastepnej wartswy: min. 16 godz.

Powyzsze dane odnoszg si¢ do grubosci powoki na sucho 80 um, temperatury schnigcia 20°C i wilgotnosci 65%.
Temperatura obrébki: +5 do +35°C

Wilgotnos¢ powietrza: temperatura podloza powinna mie¢ 3°C powyzej temperatury rosy powietrza;
wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie moze przekraczac 85%.

Dresdner Lacktabrik Telefon: +4q 351 82091-0 Geschattsfuhren Commerzbank Dresden Ustsachsische Sparkasse Dresden
/<-= s nowvatic GmbH & Co, kG Telefax: +45 351 8041443 Wilfried Zill KT0: Beasotlon KTO: 33120 097291
“SCERT: Clermens-Mulerstr.g E-Mail:-mfo@novatic.com Alexander Zill 8L7: Bso 400 oo BLI-#so 50300
P inrs 8 oo Dresden Intermet: www novaticeom  Phi Zill Beteihigungs GmibH — SWIFT-BIC: COBADEFF8sD SWIFT-BIC OSDDDER]

Dresden HRABagh LISE-1dNT: DE 10208648 Dresden HRB za568 IBAN: DE naficpqooconf oosoafco IBAN: DE 6885 o501 003 2000 7291

DEUTSCHLAND DRESDEN, HALLE - TSCHECHIEN TEPLICE - SLOWAKEI| BRATISLAVA - POLEN GDANSK
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PD78 str. 2
PARAMETRY TECHNICZNE
Grubos$¢ powtoki suchej: 60 - 120 pm
Gestos¢: ok. 1,38 - 1,55 g/ml
Lepkos¢: lepkos¢ strukturalna
Punkt zaptonu: powyzej 23°C
Stopien potysku: jedwabisty potysk
_ Zawarto$¢ czesci statych: ok. 45 %
DIN 53219
Wydajnos¢ teoret. przy 80 um powtoki suchej ok. 4,06 m?/kg
Warto$¢ VOC ok. 520 g/l
Odpornos¢ temperaturowa: ~ do 80°C suchego ciepta
B PRZECHOWYWANIE I OZNACZENIA
Klasa niebezpiecznistwa: nie dot.
Oznaczenie: palny
Dalsze informacje zawarte sa na etykietach lub kartach charakterystyki produktu.
Trwatos$¢: 12 mies. przy odpowiednich warunkach przechowywynia w temp. + 5 do + 25°C
(nienaruszony pojemnik).
Srodki bezpieczenstwa: Farba zawiera rozpuszczalnik. Nalezy sie stosowa¢ do obowigzujacych przepiséw

BHP, odnoszacych sie do pracy z farbami zaw. rozpuszczalniki. Przy malowaniu w
zamnknietych pomieszczeniach nalezy zadba¢ o sprawng wentylacje i
odprowadzanie oparéw. Produkt moze skazi¢ wode, nie wylewa¢ do kanalizagji.
Dalsze informacje zawarte sa w kartach charakterystyki produktu.

Dane i zalecenia zaréwno stowne jak i pisemne odpowiadajg aktualnemu stanowi naszej wiedzy i stuza informagji klienta. Nie zwalnia to jednak kupujacego z
obowiazku sprawdzenia produktu pod katem jego przydatnosci i zastosowania. Gwarantujemy wysoka jako$¢ naszych produktéw w ramach naszych ogoélnych

warunkéw handlowych. Wraz z publikacja niniejszego opisu technicznego poprzednie opisy tracag waznos¢.

Dresdner Lacktabrik Telefon: +4q 351 82091-0 Geschattsfuhren Commerzbank Dresden Ustsachsische Sparkasse Dresden
(% nowvatic GmbH & Co, kG Telefax: +45 351 8041443 Wilfried Zill KT0: Beasotlon KTO: 33120 097291
GERT Clermens-Mulerstr.g E-Mail:-mfo@novatic.com Alexander Zill 8L7: Bso 400 oo BLI-#so 50300
P inrs 8 oo Dresden Intermet: www novaticeom  Phi Zill Beteihigungs GmibH — SWIFT-BIC: COBADEFF8sD SWIFT-BIC OSDDDER]
Dresden HREABagh LiSt-1dNT: BE 10205618 Dresden HRB 24568 IBAN: DE o oqonooof ooso fBco IBAN: DE 6885 0503 0031 2009 7291
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solvatic EPE Penetriergrund

KG76

DANE PRODUKTU

Opis produktu: Jednosktadnikowy lakier podktadowy na bazie estru epoksydowego penetrujacy
modyfikowany, nie zawiera olowiu, zawiera rozpuszczalnik., aktywny pigment: fosforan
cynku

Zastosowanie: Farba podkladowa do malowania konstrukgji stalowych i stalowych ocynkowanych
w zakresie konstrukgcji stalowych przemystowych, gérnictwie, masztéw i podobnych itp.

Wiasciwosci: Szybkoschnacy, tatwa obrobka, dobre wtasciwosci penetrujace przy recznie oczyszczonych
powierzchniach, dobra przyczepnos¢ do podioza ocynkowanego.

OBROBKA

Przygotowanie podloza:

Czyszczenie do poziomu St2 lub PSt 2 wedtug PN EN ISO 12944 cz. 4.

Z powierzchni usunaé¢ wszelkie zanieczyszczenia zmniejszajgce przyczepnosé, jak olej, ttuszcz, pyt, walcowine.
Wskazowki dot. metod przygotowania powierzchni znajduja sie w PN EN ISO 12944-4.

APLIKACJA:

Pedzel lub watek: Farbe rownomiernie nalozyc na powierzchnie. Stosowa¢ krétkowlose walki typu
,baranek”. Ze wzgledu na szybkie schnigcie trzeba pracowac szybko i sprawnie. Maluje sie
bez rozcienczania.

AIRLESS: W zasadzie w formie dostawczej, ew. mozna dodac do 5% wag. rozpuszczalnika.

Cisnienie min. 120 bar
Dysza: 0,21 - 0,48 mm

Rozcienczalnik: VK53 - solvatic AK rozcienczalnik, takze do czyszczenia narrzedzi.

Czas schniecia:

Suchy w dotyku: min. 2 godz

Do naktadania nastepnej wartswy: min. 12 godz.

Powyzsze dane odnosza sie do grubosci powoki na sucho 80 pum, temperatury schniecia 20°C i wilgotnosci 65%.
Temperatura obrobki:  +5 do +35°C

Wilgotnos¢ powietrza: temperatura podioza musi by¢ min. 30C powyzej punktu rosy otaczajacego powietrza.;
wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie moze przekraczac 85%.

Malowanie uszkodzen powstatych przy transporcie lub montazu:
Piaskowa¢ do min. poziomu PSt2 wg PN EN ISO 12944, malowa¢ naprawczo farbg KG76-.

Dresdner Lacktabrik Telefon: +4q 351 82091-0 Geschattsfuhren Commerzbank Dresden Ustsachsische Sparkasse Dresden
f% nowvatic GmbH & Co, kG Telefax: +45 351 8041443 Wilfried Zill KT0: Beasotlon KTO: 33120 097291
“SCERT: Clermens-Mulerstr.g E-Mail:-mfo@novatic.com Alexander Zill 8L7: Bso 400 oo BLI-#so 50300
P inrs 8 oo Dresden Intermet: www novaticeom  Phi Zill Beteihigungs GmibH — SWIFT-BIC: COBADEFF8sD SWIFT-BIC OSDDDER]

Dresden HRABagh LISE-1dNT: DE 10208678 Dresden HRB za568 IBAN: DE naficpqooconf oosoafco IBAN: DE 6885 o501 003 2000 7291
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KG76 Str.2
PARAMETRY TECHNICZNE
Grubos¢ powloki
na sucho: 60 - 100 pm
Gestos¢: ok. 1,38 - 1,48 g/ml piaskowy
1,28 -1,38 g/ml czerwonobrazowy
Lepkosé¢: lepkos¢ strukturalna
Punkt zaptonu: powyzej 23°C
Stopien potysku: mat
Zawartos¢ czesci
statych: ok.51-54 % piaskowy
DIN 53219 ok. 48 - 51% czerwonobrazowy
Wydajnos¢ teoret.: przy 80 pm powloki suchej ok. 4,61 m?/kg piaskowy
4,65 m?/kg czerwonobrazowy
Warto$¢ VOC: ok. 550 g/1
Odpornos¢ temper.:  do 120°C suchego ciepta
PRZECHOWYWANIE I OZNACZENIA
Klasa niebezpiecznistwa: nie dot.
Oznaczenie: palny
Dalsze informacje zawarte sa na etykietach lub w kartach charakterystyki produktu.
Trwalos¢: 12 mies. przy odpowiednich warunkach przechowywania w temp. + 5 do + 250C dla

oryginalnie zamknietych hobokéw.

Srodki bezpieczenstwa: Farba zawiera rozpuszczalnik. Nalezy sie stosowaé do obowiazujacych przepiséw BHP,
odnoszacych sie do pracy z farbami zaw. rozpuszczalniki. Przy malowaniu w
zamnknietych pomieszczeniach nalezy zadba¢ o sprawng wentylacje i odprowadzanie
oparéw. Produkt moze skazi¢ wode, nie wylewaé¢ do kanalizacji. Dalsze informacje
zawarte sa w kartach charakterystyki produktu.

Dane i zalecenia zaréwno stowne jak i pisemne odpowiadajg aktualnemu stanowi naszej wiedzy i stuzg informagji klienta. Nie zwalnia to jednak kupujacego z
obowiazku sprawdzenia produktu pod katem jego przydatnosci i zastosowania. Gwarantujemy wysoka jako$¢ naszych produktow w ramach naszych ogélnych
warunkéw handlowych. Wraz z publikacja niniejszego opisu technicznego poprzednie opisy tracg waznos¢.

Dresdner Lacktabrik Telefon: +4q 351 82091-0 Geschattsfuhren Commerzbank Dresden Ustsachsische Sparkasse Dresden
| (% nowvatic GmbH & Co, kG Telefax: +45 351 8041443 Wilfried Zill KT0: Beasotlon KTO: 33120 097291
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DANE PRODUKTU
Opis produktu:

Zastosowanie:

Whiasciwosci:

OBROBKA:

novatic:

THE COLOR COMPANY

solvatic AK-AY Decklack EG
KD39

Farba jednosktadnikowa akrylowa modyfikowana blyszczem zelaza, zawiera
rozpuszczalnik.

Farba nawierzchniowa do malowania powierzchni ocynkowanych oraz stalowych
wszelkiego rodzaju. Zastosowanie — maszty wysokiego napigcia, stacje transformatorowe

itp.

Znakomita przyczepno$¢ do podtoza ocynkowanego.

Przygotowanie podtoza:

Stal ocynkowana:

Stal:

APLIKACJA:

Pedzel lub watek:

Rozcieniczalnik:

Czas schniecia:

pytosuchy:
staly w dotyku:

Szczotkowanie reczne, usuniecie z powierzchni produktéw korozji cynku tzw. biatej rdzy,
z powierzchni nalezy usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia zmniejszajace przyczepnos¢, jak
olej, ttuszcz, pyl, walcowing itp. Wskazéwki dot. metod przygotowania powierzchni
znajduja sie w PN EN 1SO 12944-4 .

Czyszczenie do poziomu St2 lub PSt 2 wedtug PN EN ISO 12944 cz. 4.

Z powierzchni usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia zmniejszajace przyczepnosé, jak olej,
tluszcz, pyl, walcowing. Wskazdéwki dot. metod przygotowania powierzchni znajduja sie
w PN EN ISO 12944-4.

Farbe rownomiernie natozyc na powierzchnie.

Stosowac krétkowlose watki typu , baranek”.

Ze wzgledu na szybkie schnigcie trzeba pracowac szybko i sprawnie.
Maluje sie bez rozcieniczania.

VK52- solvatic AK rozcieniczalnik, takze do czyszczenia narrzedzi.

min. 6 godz
min. 36 godz.

Powyzsze dane odnosza sie do grubosci powoki na sucho 80 um, temperatury schniecia 20°C i wilgotnosci 65%.

Temperatura obrobki:

+5 do +35°C

Wilgotnos¢ powietrza: temperatura podioza musi by¢ min. 30C powyzej punktu rosy otaczajacego powietrza.;

DN N 150 8001
AP My, D06

DEUTSCHLAND DRESDEN, HALLE - TSCHECHIEN TEPLICE

Cresdner Lackfabrik
(% novatic GmbH & Co, KG  Telefax: +45 3518041443
CERT: Clernens-Milerstr g E-Mail:- info@novatic.com
oiogg Dresden
Dresden HRA Gagh

wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie moze przekraczac 85%.

Commerzbank Dresden
Wilfried Zill KT0: Beasotlon
Alexander Zill BLZ: 850 400 o0 BLZ: 850503 00

Internet: www novaticcom  PhG Zill Betefligungs GmbH  SWIFT-BIC: COBADEFFSs0 SWIFT-BIC: OSDOBERT

LISt IdNT: DE 140205678 Dresden HRB 24568 IBAN: DE n48n o400 coof ooso 6Bca  IBAN: DE 6885 0504 b3t 2000 7241

Telefon: +4q 351 82091-0 Leschaftstubren Ustsachsische Sparkasse Dresden

KT0: 3120 D57 291

SLOWAKE| BRATISLAVA - POLEN GDANSK



novatic:

THE CDLOR COMPANY

KD39 str. 2
PARAMETRY TECHNICZNE
Grubos¢ powloki suche;j: 60 -80 pm
Gestos¢: ok. 1,48 -1,60 g/ml
Lepkos¢: lepkos¢ strukturalna
Punkt zaptonu: powyzej 210C
Stopien potysku: mat
Zawarto$¢ czesci statych: ok. 60 — 64%
S DIN 53219
Wydajnos¢ teoret.: przy 80 um powtoki suchej ok. 5,60 m?/kg
Warto$¢ VOC: ok. 337 g/l
Odpornos¢ temperaturowa:  do 80°C suchego ciepta
PRZECHOWYWANIE I OZNACZENIA
_ Klasa niebezpiecznistwa: nie dot.
Oznaczenie: palny
Dalsze informacje zawarte sa na etykietach lub kartach charakterystyki produktu.
Trwalos¢: 12 mies. przy odpowiednich warunkach przechowywania w temp. + 5 do + 250C
dla oryginalnie zamknietych hobokéw
Srodki bezpieczenstwa: Farba zawiera rozpuszczalnik. Nalezy sie stosowa¢ do obowigzujacych przepisow

BHP, odnoszacych sie do pracy z farbami zaw. rozpuszczalniki.

Przy malowaniu w zamnknigtych pomieszczeniach nalezy zadba¢ o sprawna
wentylacje i odprowadzanie oparéw. Produkt moze skazi¢ wode, nie wylewac do
kanalizacj.

Dalsze informacje zawarte sa w kartach charakterystyki produktu.

Dane i zalecenia zaréwno stowne jak i pisemne odpowiadajg aktualnemu stanowi naszej wiedzy i stuzg informagji klienta. Nie zwalnia to jednak kupujacego z
obowiazku sprawdzenia produktu pod katem jego przydatnosci i zastosowania. Gwarantujemy wysoka jako$¢ naszych produktow w ramach naszych ogélnych
warunkéw handlowych. Wraz z publikacja niniejszego opisu technicznego poprzednie opisy tracg waznos¢.

Dresdner Lackfabrik Telefon: +4a 351 82001-0 Geschafttstuhren Commerzbank Dresden Ostsachsische Sparkasse Dresden
(% novaticGmbH & Co, KG  Telefax: +45 3518041443 Wilfried Zill KT0: Beasobdon KTO: 320097 291
GIERT: Clernens-Mul'er-str.5 E-Mail-mfo@novatic.com Alexander Zill 817 Beo 400 00 BLI-Bsoso3 o0
. ooy Dresden Intermet: wwwinovaticcom  PhG Zill Beteiligungs GmbH — SWIFT-BIC: COBADEFF8so SWIFT-BIC: OSDDDERT
Dresden HRAGgE LISt 1dNT.: DE 140208618 Dresden HRB 24568 IBAN: DE 0gfs naoo ooof ooso 68co IBAN: DE 6BRS 0503 0031 2000 7291
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UWAGA:
Beton C25/30, W4
Na podstawie dokumentacji ENERGOPROJEKT KRAKOW S.A.
TA 310 110.0 25.0 310.0 90.0 - - B500SP | 2180.0
TA 240 110.0 20.0 240.0 90.0 - - B500SP | 1630.0
a b h c d f Stal Masa
Typ fundamentu zbroje- |elementu
Wymiar [cm] niowa [ka]

ELBUD Sp. z 0. 0. sp. k.
ul S

ielecka 11, 37-700 PrzemysI
tel. +48/ 16-678-50-81, fax. +48/ 16-678-29-80
www.elbudprzemysl.pl, e-mail:
NAZWA RYSUNKU

Fundamenty dla linii elektroenergetycznych
Trzon TA 240, TA 310| FS-11| -

Posiadamy certyfikat zarzadzana jakoscig PN-EN ISO 9001-2009. Oferujemy na podstawie dokumentacji wiasnej lub przedstawionej przez klienta
prefabrykaty betonowe, zelbetowe dla budownictwa energetycznego, gazowego, drogowego, kolejowego, oraz elementy dla potrzeb budownictwa
przemystowego i ogélnego w tym elementy sprezane. Prowadzimy sprzedaz kruszyw i betonu towarowego wszystkich klas.

elbud@elbudprzemysl.pl
NUMER RYSUNKU | ARKUSZ
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UWAGA:
Beton C25/30, W4

Na podstawie dokumentacji ENERGOPROJEKT KRAKOW S.A.

P 230-2 230.0 110.0 20.0 10.0 10.0 - 90.0 |B500SP | 1630.0
P 230-1 230.0 110.0 20.0 10.0 10.0 - 90.0 |B500SP | 1630.0
P 200-2 200.0 110.0 20.0 10.0 10.0 - 90.0 |B500SP | 1270.0
P 200-1 200.0 110.0 20.0 10.0 10.0 - 90.0 |B500SP| 1270.0
a b h c d g e Stal Masa
Typ fundamentu zbroje- |elementu
Wymiar [cm] niowa [ka]

BUD Sp. z 0. 0. sp. k.

tel.
wWww.,

EL

iel
+48

ecka
/

11,

37-700
16-678-50-81,

elbudprzemysl.pl,

fax.
e-mail:

Przemys|
+48/

16-678-29-80

elbud@elbudprzemysl.pl

NAZWA RYSUNKU

Ptyta okragta

Fundamenty dla linii elektroenergetycznych

P 200-1, P 200-2, P 230-1, P 230-2

NUMER RYSUNKU | ARKUSZ

FS-06 | -

Posiadamy certyfikat zarzgdzana jakoscig PN-EN ISO 9001-2009. Oferujemy na podstawie dokumentaciji wiasnej lub przedstawionej przez klienta
prefabrykaty betonowe, zelbetowe dla budownictwa energetycznego, gazowego, drogowego, kolejowego, oraz elementy dla potrzeb budownictwa
przemystowego i ogélnego w tym elementy sprezane. Prowadzimy sprzedaz kruszyw i betonu towarowego wszystkich klas.
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. 390x20 610 2 6125 | 374 74.8 | S2350R OO . :
12 UPE 140 3034 2 15,7 508 | 1016 | SI55R QO nr 9 — pionowe pod rygiel ‘ ‘
13 Bl._100x10 240 12 7,85 1,9 22,8 | S2350R N N i i
14 L B0xBOx6 280 2 7.34 2.1 42 | S2350R NN \\ o ‘ | | ‘ dwie b‘“?k‘ 20mm :
5 bl. 280x14 280 i 30,772 8,6 8,6 S2350R | | N } N | ‘ ‘ nr 9 — pionowe pod rygiel
16 bl. 70x8 190 4 4,306 0.8 32 | S2350R | | O N )
17 RD 88,0x5.,6 2514 1 11,5 28,9 280 | 52350 P4
18 RO 76,1x7,] 430 1 12,1 5.2 52 | S235R N O\ ‘
19 RO 60.5%5.6 2650 i 7.55 20 20 | S2350R WO N O\
20 RO 48,5x4 3292 1 4,57 14,4 14,4 | S2350R O\ OO ! !
21 936 240 1 7,99 1.9 18 | SI36R
22 Bl 600x15 200 7] 736 | 14,16 | 56,64 | S235R / N N NN
23 bl. 155x10 140 8 11,0 | 1,705 | 13.64 | 52350R ~ 7 % N < < <
Razem masa 1 elementu kgl | 1998.88 VL 7 A‘V 7 A% k}\ N Q‘N N \1‘& \Q‘N N J i
Dodatek na spoiny 1,8% kg 36,0
RAZEM_MASA 2 ELEMENTU(OW) kq] | 069,76 \ | \ \ 2 duie blaszki 20
| | | | I wie ASZKI mm
[RAZEM NA RYSUNKU [ [ka] | 2034.88 ] | | | | ar 10 — pionowe
. . przyspawane
Ostatecznie przyjeto do glowicy
)
Trzon zelbetowy TA 240
|

Piyte Zelbetowg o srednicy 230cm ] \
Typ piyty zelbetowe] P 250-72

S
=

==

Glebokos¢ posadowienia — 2,396 m p.p.t.

==

. . f
fundament wystaje Z2Z2cm nad poziomem terenu / ]
W
j i
019
II%
Trzon TA 240 = e
Trzon TA 240
zig\bowp sfupki_bramki Srub ppd stupki bramki . » \ '
stalowg] : ‘ Gfowica stalowa
e lizee:
\ \
] i
[ Hl
\ \
L \‘ ‘\ H
Piyta Zelbetowa o srednicy 230cm ,}‘ ‘},
P 230-2 777J7 o ,JL,,,
Sruby pod sfupki bramki
stalowey

Sruby pod sfupki bramki
stalowe]j

/
Piyta zZelbetowa o srednicy 250cm

P 230-2
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0,000

Ostatecznie przyjeto
Trzon zelbetowy TA 240

Piyte zelbetowg o Srednicy 230cm
Typ pfyty zelbetowe] P 250-72

< o .
= S N NS SN Glebokosc posadowienia — 2,396 m p.p.t.
N N N NN N
| | | fundament wystaje 2Z2cm nad poziomem terenu
Wedfug katalogu Elbud Przemysl
rozstaw zgodnie z rysunkiem bramki
s
~ S S Trzon TA 240
Y S
s/, s/,
s S s/,
S A s S S
v
v s S s s
\\ 7 \\ S \\ VoS
/ \\ S Ll \\ s S,
/ / S /
/ SN sy o Va S
[ \\ A \\ e \Q \\ .
P \,\ A0 7 g \\ .
S \@ SIS
v v v v
s Y O \\ SN \\
7/ = v e / v / v 7 / v
‘S s/, s Yo
oSNNS S S S S S
s/, \\ S S \m s/ \\ /
oS @\\\ v S
S X H A S
\ s SN s/ /)
S S, 2 NS S S s
s/, v 21/, s/,
s \\ / AN \\ s
s \\ s %@\ \\ g
VAP 7
S S Sl D
oSS S S S S s
s s/,
v , .
Z / / - T% ﬁQ Nmzumﬁoég 0 mﬁmqﬁ:o NMOOE Zmiana | Data Opis zmiany Faza realizacj Nr uprawnien Projektowat
P 2350-2 Projekt WKP/0214/POOK/07 | Mgr inz. P. Jachnik \\\r/
5 10,201 wykonawezy Nr uprawnief Opracowat .m
Data Nr uprawnien ‘Sprawdzit
08.2018 328/74/Pm mgr inz. R, Zakrzewski &
Obiekt Dat Nr rysunku
w ENERGOTEST — GPZ 220/110/30 kV Rozki : 10.2018 .mdwl_usloa

Rozdzielnia 110 kV. Branza konstrukcyjno-budowlana — bramka linii 110 kV Szarzawy i bramka
Fundamenty bramki transformatorowej

Przebudowa GPZ 220/110/30 KV Rozki

Nr dokumentacji

03713_P09

Nr strony.

171

Oz, urzadzenia

Skala Format
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W
Pozycjo 1 Pozycjo 6 Pozycjo 8
skala V\a J skala &a J skala V\a J ‘
L= bl. 280x14 /280 5
ﬁTmo o szt
: =
3 —| ¢ 217 va
— o
o =
S 2 2 2 N m
o~ o -
om = szczeqot
LOA - YL\ skele 35 c
ON—| 217 RS S
817 — ﬂ ~ =
& , 38 0 - N
Ne)
10 g 10 L 1o g [ SN I / i
/ 2y
\ g [Hie
- 280 & a7
g T %
o 936 /240 OE 2%
N i Ah
1szt. N
Sumoryczne poarcie wiatru
na konstrukc je
L M=6210Nm
o IT RO 48,5x4 /1792 MQM H=1840N
I3 ~
= 1s7t. szczegot
7 W 7 skala 15
\\}\\ ~ .
wr ~ J IR
3 g - N
B o RO 60,3x5,6 /1650 N N\
ARl B =
Ll Tszt. y 3 NI \
3 > 49l 8ls \
e 7 \\w\\ \ o Y /
(=} A ny o
g | S |
re] o o o
g B 0 6.101/40 (T3 | T 8
| (o2}
2 : Tszt. \ 3 | /
2 oy / N Mi6x115 m = \
- \ T /
(o2} T
7 AN B ! o
~N i
bl. 70x8/190 ~
RO 88,9x5,6/1514 | i 16 S I
4 mNﬁ M === n '
| g
7 =
7 , /0 |,
) [ Dfugosc | Liczba | Masa [kg] I ‘ )
Poz. 7 Profil [ Twm] | [s2t] | ®dn | 1 szt [ razem | Materiaf | Uwagi
Stupek stalow 1szt.
16 bl. 70x8 190 4 4,396 0,8 3,2 S235JR
17 RO 88,9x5,6 1514 1 17,5 17,9 S235JR
18 RO 76,1x7,1 430 1 52 5,2 S235JR
19 RO 60,3x5,6 1650 1 12,9 12,5 S235JR
20 RO 48,3x4 1792 1 7,8 7,8 S235JR
21 836 240 1 7,99 1,9 1,9 S235JR
Razem masa 1 elementu kg 48,1
Dodatek na spoiny 1,8% _ kg 1,
RAZEM MASA 2 ELEMENTU(GOW) kg 62,5
[ RAZEM NA RYSUNKU I Tkq] | 625 ]
Zmiana | Data Opis zmiany Faza realizacji Nr uprawnien Projektowat
Projekt WKP/0214/POOK/07 mgr inz. P. Jachnik R \\\f/
A 10,2018 wykonawczy Nr uprawnien Opracowat W.
Data Nr uprawnien Sprawdzit
B | 10.2019 08.2018 328/74/Pm mgr inz. R. Zakrzewski &
% Obiekt Data Nr rysunku
GPZ 220/110/30 kV Rozki 08.2018 03713_P09_203
-wr mzmwmo.—.mm.—. Nazwa rysunku Nr dokumentadji Nr strony.
Przebudowa GPZ 220/110/30 KV Rozki 03713_P09 3/6
Rozdzielnia 110 kV. Branza konstrukcyjno-budowlana — bramka linii 110 kV Szarzawy i bramka —
Iglica bramki transformatorowej Om. urzadzenia mm__mwm ﬁwﬂ»
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L blaszka 60x80xbmm T 2
| | 7
W W | f ZESTAWIENIE STALI — KSZTALTOWNIKI
| | | M | g Foz 7 Frofl W o?@%m W {,mﬂo W Jedn. }wo&ﬁf: razem W Moteriof | Yuog
i i S i i Stupek stalow 1szt.
7 8 0 bl._390x20 510 1 61,23 | 374 | 37£ | S755R
| = 17 UPE 140 3254 2 157 | 508 | 10,6 | S235R
) 13 bl 100x10 240 12 7,65 1.9 22,8 | SI35R
7 14 L 80x80x6 280 2 7,34 2 40 | S235R
i i =l i Razem masa 1 elementu kg 166
| | An/J ~ | | = Dodatek na spoiny 1,8% kg 3
| » 240 ¥ RAZEN WASA 2 ELEMENTU(OW) kal | 169
| ! [=lleN
o = = [RAZEM NA RYSUNKU [ Tkal] 338 ]
R 7 O R
sog = =

|| = | 7

| 7 7 - | | 8 UWAGT

| - —Stal S35

o

W W = —-flementy stalowe zabezpleczyC przez

1 | | ocynkowanie ogniowe | malowanie,
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Zmiana | Data Opis zmiany Faza realizacj Nr uprawnief Projektowat
Projekt WKP/0214/POOK/07 mgr inz. P. Jachnik \\\f/
Wykonawcz Nr uprawnief Opracowat £
A | 102018 ¥ 4 g
Data Nr uprawnief Sprawdzit
B | 10.2019 08.2018 328/74/Pm mgr inz. R. Zakrzewski &
b Obiekt Dabrowa Gémicza | Data Nr rysunku
GPZ 220/110/30 kv Rozki ul. Lipowka 08.2018 03713_P09_203
-wr m Z m ’Amo.-. mm.—. Nazwa rysunku Nr dokumentadi Nr strony
Przebudowa GPZ 220/110/30 kV Rozki 03713_P09 4/6
Rozdzielnia 110 kV. Branza konstrukcyjno-budowlana — bramka linii 110 kV Szarzawy i bramka Om. uzadena Sk Format
Wiezyczka bramki transformatorowej - e 125 23
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