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1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;.
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej jest wykonanie remontu elektrofiltru bloku nr 5 w Elektrowni
Turéw.

2. Informacja ogdlna
Planowany termin wykonania remontu elektrofiltru bloku nr 5 przypada na okres od 24.05.2025r.
do 22.08.2025r. i jest powigzany z postojem bloku nr 5. Termin rozpoczecia remontu moze ulec
niewielkiej zmianie ( rozpocza¢ sie wczesniej lub pdzniej od planowanej daty), lecz czas trwania
remontu bedzie niezmienny. Miejscem wykonywania remontu elektrofiltru bedzie teren PGE GIiEK
SA Oddziat Elektrownia Turéw.

3. Charakterystyka elektrofiltru

Producentem elektrofiltru bloku nr 5 w Elektrowni Turéw jest firma ELWO S.A. Pszczyna.
Kompletny elektrofiltr sktada sie z:

- kombr,

— dyfuzoréw i konfuzoréw,

— lejow zsypowych,

— uktadu elektrod ulotowych z mechanizmem strzepujgcym,

— uktadu elektrod zbiorczych z mechanizmem strzepujgcym,

— zespotdéw zasilajacych i szaf prostowniczych,

— instalacji nawiewnego ogrzewania izolatoréw zawieszeniowych i obrotowych

— izolacji termicznej,

— schodéw, podestéw i drabin.

a) Komora elektrofiltru

Komora elektrofiltru jest konstrukcjg stalowg, szczelnie spawang, montowang z prefabrykowanych
segmentoéw scian, dachu i stezed. Wykonana jest z blachy o grubosci 5 mm wzmocnionej profilami
hutniczymi. Komora posadowiona jest na fozyskach mocowanych na konstrukcji wsporczej. Uktad
tozysk (statych, kierunkowych i swobodnych) umozliwia swobodne przemieszczanie sie komory
podczas zmian temperatur wynikajgcy z rozszerzalnosci termicznej elektrofiltru. Wewnatrz
obudowy zamontowane sg podesty umozliwiajgce przeprowadzenie rewizji elektrofiltru. Cata
komora przykryta jest dachem. Na dachu elektrofiltru zabudowane sg izolowane termicznie komory
WN, w ktérych znajdujg sie izolatory zawieszeniowe elektrod ulotowych zasilane z zespotow
transformatorowo-prostownikowych. Komora podzielona jest na poziomy.
Poziom pierwszy - podest dla obstugi i konserwacji strzepywaczy elektrod zbiorczych oraz wtazy
wejsciowe do komoér.
Poziom drugi - podest dla obstugi i konserwacji strzepywaczy elektrod ulotowych oraz wtazy do
komér w czasie montazu, przegladu i konserwacji, remontdw wyposazenia wewnetrznego
elektrofiltru.
Poziom trzeci - dach elektrofiltru pokryty blachg. Na dachu elektrofiltru umieszczone sg wtazy dla
obstugi i konserwacji izolatoréw zawieszeniowych, jak rdwniez podtgczenia wysokiego napiecia. Na
dachu umieszczone sg réwniez zespoty zasilajgce oraz instalacja ogrzewania izolatoréw obrotowych
oraz izolatoréw zawieszeniowych komér WN.

b) Dyfuzory i konfuzory
Elektrofiltr posiada kanaty spalin na wlocie i wylocie. Kanaty posiadajg wstawki kompensacyjne w
celu likwidacji wydtuzen termicznych. W celu uzyskania réwnomiernego rozptywu strugi gazéw w
przekroju przeptywowym catego elektrofiltru, na wlocie do kazdego z ciggdw umieszczono
komplety sit rozdzielczych, ktérych zadaniem jest wyrdwnanie predkosci strugi gazu poprzez
dtawienie przeptywu kanatu spalin.

c) Leje zsypowe
Leje zsypowe o ksztatcie ostrostupa, spawane z blachy o grubosci 5 mm wzmocnione] profilami
hutniczymi, podwieszone do dolnej czesci komory przeznaczone sg do przejSciowego gromadzenia
pytu wytrgconego w komorach elektrofiltru (pyt usuniety z elektrod zbiorczych i ulotowych). W
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lejach zabudowane sg wewnetrzne przegrody zapobiegajgce przeptywowi gazu ponizej elektrod
zbiorczych, co ogranicza wtdrne porywanie wytrgconego juz pytu. Dolne czesci lejéw sg ogrzewane.

d) Ukfad elektrod ulotowych z mechanizmem strzepujgcym

Elektrody ulotowe wykonane sg z pionowych rur stalowych z osadzonymi poziomo ostrzami
emisyjnymi. Poszczegélne elektrody ulotowe zawieszone sg w gérnej czesci na belkach
zawieszeniowych. Elektrody ulotowe jednego pola elektrycznego (strefy) taczy rama
zawieszeniowa. Rama ta stanowi oparcie dla elektrod ulotowych i uktadu strzepywaczy. Rama
zawieszeniowa podwieszona jest do dzwigarow dachowych za pomoca rur zawieszeniowych
opartych na izolatorach zawieszeniowych. Izolatory zawieszeniowe izolujg caty zespét elektrod
ulotowych od uziemionej komory elektrofiltru. Mechanizm strzepujacy elektrod ulotowych jest
elektrycznie odizolowany od wysokiego napiecia izolatorami obrotowymi (napedowymi). Napedy
mechanizmdw strzepujacych umieszczone sg na bocznej $cianie elektrofiltru. Waty strzepywaczy
danej strefy, poprzez zespot tozysk sSlizgowych statych i swobodnych mocowane sg do ram
zawieszeniowych elektrod ulotowych.

e) Ukfad elektrod zbiorczych z mechanizmem strzepujgcym

Elektrody zbiorcze (osadcze) wykonane sg ze zimnowalcowanych ptyt stalowych o profilu przekroju
poprzecznego w ksztatcie litery sigma. Sktadajg sie z szeregu metalowych blach ustawionych
w podtuznych szeregach mocowanych do gdrnej belki zawieszeniowe] i potgczonych dragiem
strzepujgcym w dolnej czesci za pomoca nitdow. Pionowe krawedzie elektrod zbiorczych sg zagiete,
co nadaje im przekrdj zapewniajgcy sztywnosé. Do zbierania pytu sg wykorzystywane obie strony
elektrody. Elektrody zbiorcze sg oczyszczane z pytu w ten sam sposob jak elektrody ulotowe, tj. za
pomocg mechanizmow strzepujacych. Napedy mechanizméw strzepujgcych sg umieszczone w
dolnej czesci bocznej Sciany komory elektrofiltru. Waty strzepywaczy elektrod zbiorczych poprzez
zespot tozysk slizgowych statych i swobodnych, mocowane sg do dolnych poprzecznych dzwigaréw
komory. Kiedy jeden z mtotkédw uderza w kowadto preta wstrzgsowego jednego rzedu elektrod,
energia udarowa rozktada sie rGwnomiernie pomiedzy elektrodami. Fala uderzeniowa powoduje
powstanie wibracji i przyspieszen w postaci ,efektu lawinowego” na elektrodach, w wyniku czego
elektrody zostajg oczyszczone ze zgromadzonego na nich pytu.

f) Strzepywacze elektrod ulotowych

Uktad strzepywaczy sktada sie z watu, mtotkdw wraz z uchwytami utozyskowania i napedu. Uktad
strzepywaczy obejmuje wszystkie rzedy elektrod ulotowych danej strefy. Wat strzepywaczy
osadzony jest na tozyskach. Do zabezpieczenia watu przed przesunieciem stuzg naktadki ustalajace.
Na wale strzepywaczy w osiach ram elektrod ulotowych zamocowane sg uchwyty, w ktérych
osadzone sg miotki przerzutowe stuzgce do strzepywania popiotu. Przy obrocie watu mtotki zostajg
uniesione do potozenia gornego, z ktérego nastepuje ich przerzucanie. Opadajgce swobodnie
mtotki uderzajg w kowadetko ramy powodujgc strzepywanie osadzanego na elektrodach pytu
wskutek wprawienia ram w ruch drgajgcy. Osadzenie na wale mtotkéw w linii Srubowej powoduje
rownomierny opad popiotu do lejéw.
Gtéwne czesci zespotu napedowego strzepywaczy elektrod ulotowych:

— silnik elektryczny,

— przektadnia zebata,

— izolator napedowy,

— ostonaizolatora napedowego.

Zadaniem zespotu napedowego jest nadanie okreslonych obrotéw watowi strzepywacza, w wyniku
ktérych umocowane na nim mtotki przerzutowe wykonujg ruchy potaczone z uderzeniami w
kowadetko ram elektrod ulotowych. Predkos¢ obrotowa watu strzepywaczy jest jednakowa
niezaleznie od strefy i wynosi okoto 1/3 obr/min. Dla prawidtowego dziatania strzepywaczy musi
by¢ zachowany wymagany kierunek obrotéw watu strzepywaczy. W przeciwnym razie grozi to
uszkodzeniem ukfadu. Moment zespotu napedowego na wat przekazywany jest poprzez izolator.
Do kazdej strefy jest inny optymalny program okresowego strzepywania pytu z elektrod ulotowych.
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g) Strzepywacze elektrod zbiorczych

Do stracania pytu z elektrod zbiorczych stuzg strzepywacze mtotkowe. Kazda strefa oczyszczana jest
przez oddzielny uktad strzepywaczy z programowym cyklem dziatania. Uktad strzepywaczy
obejmuje wszystkie rzedy elektrod zbiorczych danej strefy. Wat osadzony jest na tozyskach
slizgowych, a te z kolei ustawione sg na wspornikach. Panewki tozysk $lizgowych nie sg osadzone
na state i obracajg sie z watem w otworze fozyska. Koricdwka watu strzepywaczy przechodzi przez
Sciane boczng na zewnatrz komory. W miejscu przejscia przez Sciane boczng wat zabezpieczony jest
uszczelnieniem dfawicowym. Naped strzepywaczy elektrod zbiorczych powodujgcych ruch
obrotowy watu strzepywaczy, skfada sie z:

— silnika elektrycznego,

— przektadni zebatej.

Predkos$¢ obrotowa strzepywaczy realizowana jest poprzez okresowe obroty watu strzepywaczy. Do
kazdej strefy jest inny optymalny program okresowego strzepywania.

h) Zespoty zasilajgce i szafy sterownicze

Zespot prostowniczy tworzg: jednofazowy transformator podwyzszajgcy, prostownik krzemowy
w uktadzie mostkowym oraz szeregowo wigczony dtawik. Catos¢ zamknieta jest w kadzi
wypetnionej mineralnym olejem transformatorowym. Wysokie napiecie jest wyprowadzone
poprzez izolator przepustowy WN umieszczony na pokrywie kadzi.
Szafa sterownicza zawiera: tyrystorowy regulator napiecia, mikroprocesorowy sterownik
regulatora, przyrzady pomiarowe, lampki sygnalizacyjne, przyciski oraz inne elementy
zabezpieczen, pomiaru, sygnalizacji i sterowania. Zastosowane przez ,ELWO” zespoty zasilajace,
pozwalajg uzyska¢ dobrg regulacje napiecia i zapewniajg szybkg odpowiedZ? uktadu na stany
przejSciowe ( przeskoki i zwarcia) wystepujgce w elektrofiltrze.
Zespoty prostownicze i szafy sterownicze zasilane sg z transformatoréow 6kV/0,4kV w nastepujgcym
uktadzie:

— cigg 05HQBO1 z transformatora 05BFT50

— cigg 05HQBO02 z transformatora 05BFT60

Sterownik PLC znajduje sie w rozdz. 0,4kV 06BFE szafie sterowniczej O5BFE14. Na szafie
sterowniczej 05BFE14 znajduje sie panel operatorski do sterowania:

— strzepywaczami elektrofiltru bl. nr 5 z petng automatyka sterowania,

— instalacjg grzania lejéw z petng automatyka sterowania,

— instalacjg grzania izolatoréw z petng automatyka sterowania,

— pomiarami temperatur

— optymalizacjg pracy elektrofiltru.

i) Instalacja nawiewnego ogrzewania izolatoréw zawieszeniowych i obrotowych
Praca instalacji ogrzewania izolatoréw nadzorowana jest przez sterownik, ktérego algorytm na
podstawie wskazan czujnikéw temperatury (w komorach izolatoréw obrotowych i zawieszeniowych
4 strefy) utrzymuje temperature na poziomie 90°C.

Instalacja ogrzewania izolatoréw elektrofiltru sktada sie z uktadu zaizolowanych cieplnie kanatéw,
rozprowadzajgcych powietrze do komdér WN i komor izolatoréw obrotowych strzepywaczy elektrod
ulotowych, kanaty wykonane sg z rur ,Spiro” faczonych ksztattkami, tréjnikami i kolanami z 3-
stopniowg nagrzewnicy elektryczng i wentylatorem napedzanym silnikiem elektrycznym
trzybiegowym. Wentylator pobiera powietrze z otoczenia poprzez ttumik hatasu i filtr tkaninowy.
Do wylotu wentylatora podtgczona jest 3-stopniowa nagrzewnica elektryczna o regulowanej
skokowo mocy odpowiednio- 60kW, 30kW oraz 15kW. Pomiedzy wentylatorem a nagrzewnica
znajduje sie otwor potaczony z otoczeniem za posrednictwem przepustnicy wieloptaszczyznowej
napedzanej sitownikiem elektrycznym ze sprezyng powrotng otwierajacg jg przy zaniku napiecia. Z
nagrzewnicy poprzez sie¢ kanatéw powietrze jest rozprowadzane do komar wysokiego napiecia nad
izolatorami zawieszeniowymi oraz do komoér izolatorow obrotowych. Przed kazdg z komor WN
znajduje sie anemostat do regulacji ilosci przeptywajgcego powietrza a przed komorg izolatorow
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obrotowych przepustnica jednopfaszczyznowa. Sterowanie pracg instalacji odbywa sie na
podstawie pomiaréw temperatury zlokalizowanych odpowiednio w komorach izolatoréw
zawieszeniowych oraz obrotowych strefy wylotowej elektrofiltru.

Zasilanie: szafki sterownicze HQB01GH201 i HQB02GH201 zainstalowane sg na dachu elektrofiltru
odpowiednio na kazdym z ciggdéw elektrofiltru. Zasilanie doprowadzono z rozdzielni elektrofiltru
odpowiednio z szaf BFE11 i BFE12. Szafy zasilane sg napieciem 3-fazowym 0,4kV.

Tryby sterowania pracg instalacji: sterowanie uktadem grzejnym mozliwe jest w dwdch trybach
pracy:
— zdalnym — za pomocg nadrzednego sterownika elektrofiltru;
— lokalnym — za pomocg przyciskdw i przetgcznikdw umieszczonych na elewacji szafek
sterowniczych.

Wybér trybu pracy mozliwy jest z poziomu sterownika:

Tryb zdalny sterowania - sterownik nadrzedny wydaje rozkaz na zatgczenie lub wytgczenie instalacji
grzania. Nastepnie realizujgc odpowiedni algorytm, witgcza dmuchawe oraz grzatke na
odpowiednich predkosciach i stopniach mocy. Algorytm realizowany jest na podstawie informacji o
temperaturach ( wewnatrz kanatu powietrza za nagrzewnicg oraz w komorze izolatora) i sygnatu
potwierdzenia przeptywu powietrza za wentylatorami. Z poziomu sterownika mozliwe jest réwniez
otwarcie zasuwy obrotowej na kanale obejsciowym wentylatora. Do sterownika doprowadzone sg
takze sygnaty o stanie elementéw wykonawczych i zabezpieczen w szafce sterujacej.

Tryb lokalny sterowania — sterowanie z tego poziomu mozliwe jest tylko po wydaniu zezwolenia
przez sterownik nadrzedny. W przeciwnym przypadku funkcje przyciskow i przetgcznikow s3
zablokowane. Uktad wyposazony jest takie w sygnalizacje optyczng standw poszczegdlnych
elementow.

4. Dane techniczne elektrofiltru

4.1. Zasada dziatania elektrofiltru
Dziatanie elektrofiltru oparte jest na oddziatywaniu pola elektrycznego na czgstki pytu posiadajgce
tadunek elektryczny. Zanieczyszczony ziarnami pytu gaz, doprowadzany do elektrofiltru
odpowiednim przewodem przeptywa przez silne pole elektryczne wytwarzane pomiedzy
elektrodami ulotowymi i zbiorczymi. Elektrody zbiorcze sg uziemione, natomiast elektrody ulotowe
sg podtaczone do ujemnego bieguna zrédta pradu statego. Wartos$¢ napiecia zasilajgcego elektrofiltr
jest rzedu 50 — 106 kV. Wysokie napiecie przytozone do elektrod ulotowych powoduje wytadowanie
ulotowe (koronowe). Zjawisko ulotu jest zrédtem emisji swobodnych elektronéw. Elektrony te
jonizujg w zasiegu korony czasteczki gazowej na jony dodatnie i ujemne. Jony gazowe wedrujg pod
wptywem sit pola elektrycznego w kierunku elektrod przeciwnej biegunowosci. Gazowe jony
ujemne, wedrujgce pod wptywem sit pola elektrycznego w kierunku elektrod zbiorczych, zderzaja
sie z przeptywajgcymi w strumieniu gazu ziarnami pytu i sczepiajgc sie z nimi nadajg im ujemny
tadunek elektryczny. Ujemnie natadowane czasteczki pytu zmieniajg pod wptywem sit pola
elektrycznego kierunek ruchu, przemieszczajgc sie w kierunku elektrod zbiorczych. Ziarna te po
zetknieciu z powierzchniami elektrod zbiorczych lub osadzonymi juz na nich warstwami pytu oddaja
tadunek elektryczny i pozostajg na nich tworzgc coraz grubsze warstwy, ktére badz to pod wptywem
wtasnego ciezaru, badz tez na skutek strzepywania odrywaja sie od powierzchni elektrod i opadaja
w dét do lejow zsypowych. Jony dodatnie wytwarzane w zasiegu korony majg bardzo krétkg droge
przebycia do powierzchni ujemnych elektrod ulotowych i dlatego tadujg niewielka ilo$¢ ziaren
pytowych tak, ze w zasadzie na elektrodach ulotowych osadzajg sie mate ilosci pytu. Pyt ten
usuwany jest z elektrod ulotowych podobnie jak z elektrod zbiorczych za pomoca urzadzen
strzepujacych.

4.2. Dane techniczne elektrofiltru

a) Dane gazdéw spalinowych
Natezenie przeptywu gazéw sp. 1030140 Nm?3/h
Temperatura gazu — nominalna 125 °C
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f)

Temperatura gazu — max. 145 °C
Objetosciowa zawarto$¢ wilgoci w spalinach 22,34 %
Objetosciowa zawartos$¢ tlenu w spalinach 4,62 %
Stezenie zapylenia spalin przed elektrofiltrem | 79,6 g/Nm3
Stezenie zapylenia spalin za elektrofiltrem 50 mg/Nm?3
Dane elektrofiltru
Typ: HKE 2x302x1600/4X4,5X15,0/400
Dtugosé pola elektrycznego 18 m
Szerokos¢ pola elektrycznego 24 m
Wysokos¢ pola elektrycznego 15 m
Powierzchnia osadcza elektrod zbiorczych 32400 m?
Podziatka miedzyelektrodowa 400 mm
Liczba Sciezek gazu 60 szt.
Liczba lejéw popiotowych 16 szt.
Pojemno$¢ kazdego leja 32,6 m?3

Strzepywacze elektrod zbiorczych

Typ motoreduktorow:

SUMITOMO CHHMO0124135D35133/G

Typ silnika: F 63S

Moc silnika 0,12 kW
Strzepywacze elektrod zbiorczych

| strefa

Praca 3,5 min

Przerwa 10 min

Il strefa

Praca 3,5 min

Przerwa 20 min

Il strefa

Praca 3,5 min

Przerwa 40 min

IV strefa

Praca 3,5 min

Przerwa 60 min
Strzepywacze elektrod ulotowych

| strefa

Praca 3,5 min

Przerwa 5 min

Il strefa

Praca 3,5 min

Przerwa 10 min

Il strefa

Praca 3,5 min

Przerwa 20 min

IV strefa

Praca 3,5 min

Przerwa 30 min

Instalacja nawiewnego ogrzewania izolatoréw zawieszeniowych i obrotowych

-  Wentylator
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g)

h)

Typ WP014/1,0
Predkosci obrotowe 2920 obr/min
Wydajnosci objetosciowe 0,30 m3/s
Silnik napedowy typ 3SIEK132
Moc na wale 5,5 kW
Napiecie ( 3 faz.) 400V, 50Hz
Spietrzenie wentylatora 5,2 Pa

llos¢ 2 kpl

— Nagrzewnica

Typ EN — 30x40-80,0 0-3-A INOX IP 65
Moc 55+15+10 kW
Napiecie ( 3 faz.) 400V, 50Hz
Napiecie na elemencie grzejnym 230V
llosé 2 szt.
— Szafa sterujgco-zasilajaca
Wymiary 800x200x600
Napiecie zasilania 400V
Stopien ochrony IP 55

—  Czujnik przeptywu powietrza

Typ LN 450 11108
Napiecie zasilania 24 VDC
Dopuszczalny prad przetagczany 4 DC/4AC

Predkos¢ progowa powietrza

Regulowana 0,5 — 30 m/s

— Czujnik temperatury powietrza

Typ

IT-FAO-Pt100/B/3-L300-M20x1,5-GW

Zakres pomiarowy

Sygnat RTD do systemu sterowania bez
przetwornika

— Woydajnos¢ powietrza na jeden izolator

Zawieszeniowy

Nom. 0,012 m3/s (min 0,010 m3/s)

Obrotowy

Nom. 0,018 m3/s (min 0,015 m?3/s)

— Instalacja dodatkowego ogrzewania obudowy

napedu izolatorow obrotowych

Typ Kabel statooporowy w izolacji mineralnej
Moc 0,8 kW

Napiecie zasilania 230 VAC

Sterowanie Termostat sterujgcy 0-200 °C JUMO

Zabezpieczenie

Termostat zabezpieczajacy 20-250 °C JUMO

System sygnalizacji dopuszczalnego poziomu pytu w lejach elektrofiltru

Liczba czujnikow na lej/elektrofiltr

2 szt./ 32 szt.

Typ czujnikéw

WSP - 1C

Sygnalizacja lokalna / zdalna

tak / tak

Instalacja ogrzewania lejéw popiotowych elektrofiltru

Sposdb ogrzewania

Oporowy przewdd grzejny

llos¢ ogrzewanych lejéw 16 szt.

M.olc p.otrzebna .do ogrzewania wszystkich 64KW / 4kW
lejéw / jednego leja

Prad znamionowy 10A
Zabezpieczenie zwarciowe 16A

Zasilanie

Szafy ogrzewania
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i)

| Uktad sterujacy pracy instalacji | Sterownik PLC

Ukfad zasilania elektrofiltru energig elektryczng wysokiego napiecia
— Zespoty transformatorowo-prostownikowe

llos¢ zespotdw na jeden elektrofiltr 8 szt.

Producent KRAFTELEKTRONIK ABB / Szwecja

Typ zespotu zasilajgcego CBQE 100/1600 A-M/ Micro

Napiecie pierwotne 400V, 50Hz

Prad pierwotny zespotu 422 A

Napiecie wtérne 106kV

Prad wtérny wyprostowany 1600mA

Moc jednego zespotu 168kVA

Lokalizacja zespotow Na dachu elektrofiltru

— Szafy zasilajgco - sterownicze zespotéw transformatorowo-prostowniczych

llos¢ szaf na jeden elektrofiltr 8 szt.

Producent KRAFTELEKTRONIK ABB / Szwecja
Modernizacja BELOS PLP 2020r.

Element wykonawczy regulacji Tyrystorowy

Typ regulatora WN Mikroprocesorowy typu ESP-R7 z panelem
POD-R7

— Zalecane nastawy podstawowych parametrow:

Ustawienie ogranicznika pradu | 100%ly

wyprostowanego

Ustawienie ogranicznika max wartosci napiecia | 106kV

Ustawienie progu zabezpieczenia | 20kV

nadnapieciowego

Ustawienie czestosci przeskokéw 20min

5. Aktualny stan techniczny elektrofiltru

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

Elementy dystrybucji spalin w dyfuzorach elektrofiltru.

W sitach | i Il rzedu widoczne uszkodzenia/ubytki spowodowane erozjg. Uszkodzenia te
wptywajg na pogorszenie sie rozktadu predkosci spalin, co pogarsza skuteczno$¢ odpylania jak
rowniez moze powodowal powstanie obszaréw o zerowej predkosci spalin sprzyjajacej
intensywnemu rozwojowi korozji wyposazenia wewnetrznego.

Elementy dystrybucji spalin w konfuzorach elektrofiltru.

Na scianach dtawigcych przeptyw spalin w konfuzorach wykonanych jako jeden rzad paneli z
petnych blach profilowanych nie wystepujg uszkodzenia mechaniczne.

Kierownice w kanatach dolotowych noszg slady erozji w wyniku nierdwnomiernego przeptywu
spalin.

Sciany wewnetrzne, komora elektrofiltru, wiazy.

Wystepuja zabezpieczone doraznie nieszczelnosci w komorze elektrofiltru w okolicach dfawic
strzepywaczy EZ, na potaczeniach pasa dolnego z lejami oraz w okolicach wtazéw.

Elektrody zbiorcze

Elektrody zbiorcze na strefach 1.4, 2.1, 2.2, 2.3, 2.4 w stanie zaawansowane] korozji, zerwane
mocowania dragéw strzepywaczy, duzy ubytek grubosci materiatu elektrod.

Na elektrodach zbiorczych stref 1.1, 1.2, 1.3 wystepujg pojedyncze pekniecia mocowania
elektrod z drggami strzepywaczy.

Elektrody ulotowe

Elektrody ulotowe sg w stanie dobrym, podziatka prawidtowa.

Strzepywacze elektrod zbiorczych
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5.8.

5.9.

tozyska slizgowe watdéw strzepywaczy sg w stanie dobrym — znikomy stopied wytarcia. Stan
miotkdw okresla sie jako dobry, brak luzéw na przegubach oraz mocowaniach bijakow,
potaczenia srubowe i spawane bez uszkodzen. Brak znacznego zuzycia zbijakdw mtotkédw. Na
napedach strzepywaczy widoczna korozja oraz nieznaczne wycieki (zapocenia) olejowe.
Strzepywacze elektrod ulotowych

tozyska slizgowe watdw strzepywaczy sg w stanie dobrym — nieznaczny stopien wytarcia. Stan
miotkdw okresla sie jako dobry, brak znacznych luzéw na przegubach oraz mocowaniach
bijakdow, potgczenia srubowe i spawane bez uszkodzen. Brak zuzycia bijakéw mtotkéw. Na
napedach strzepywaczy widoczna korozja oraz nieznaczne wycieki (zapocenia) olejowe.
Izolatory wsporcze i przepustowe

Izolatory wsporcze, przepustowe i obrotowe sg w stanie dobrym, bez widocznych uszkodzen.

kierunek przeptywu spalin

Strefa 2.1 Strefa 1.1

Strefa 2.2 Strefa 1.2

Strefa 2.3 Strefa 1.3

Strefa 2.4 Strefa 1.4

Schemat z numeracjg komér elektrofiltru

6. Harmonogram

6.1.

6.2.

6.3.

. W oparciu o daty zawarte w harmonogramie ofertowym Wykonawca w ciggu 21 dni od daty
zawarcia umowy przedstawi uzgodniony z Zamawiajgcym szczegétowy harmonogram realizacji
— harmonogram bazowy (uwzgledniajgcy projektowanie, zakupy, produkcje, dostawy, budowe,
demontaz, montaz, przeglagdy pomontazowe, odbiory, przekazanie dokumentow.
Harmonogram zostanie dostarczony w wersji papierowej i elektronicznej (w formacie *.doc,
* xls, *.pdf lub *.mpp).

Harmonogram bedzie zawierat punkty poczatkowe i koricowe, wyraZznie oznaczone jako
poszczegdlne czynnosci. Harmonogram stuzyé bedzie do raportowania o stanie przedsiewziecia.
Graficzng prezentacje realizacji i odbioru zadnia przedstawia ponizszy rysunek.
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6.4.

a)

b)

6.5.

Podpisanie Dokumentacja Zakoaczenie prac
Umowy projektowa montaowych

| |

Prace montaowe

Dostawy Odbidr inspektorski  Gotowéé do odbioru
materiatowe koncowego

Zakaczenie zadania

Czas na odbid

oncowy (10 dni Okres gwarancji

Wymagania dotyczace terminu realizacji (harmonogram, kamienie milowe):

Prace wymagajgce obecnosci pracownikéw Zamawiajgcego nalezy wykona¢ w dni powszednie
od 700 do 1500. Praca w innym czasie wymaga uzgodnienia ich zZamawiajgcym.

Zadanie realizowane bedzie podczas postoju bloku nr 5, ktéry zgodnie z Harmonogramem
remontéw blokéw w 2025 roku przewidziany jest do odstawienia w terminie od 24.05.2025 r.
do 22.08.2025 r. (nalezy mie¢ na uwadze fakt, ze faktyczny termin, w jakim bedzie mozna
przeprowadzi¢ prace bedzie pomniejszony o czynnosci zwigzane z odstawieniem elektrofiltru
oraz przeprowadzeniem préby napieciowej poprzedzonej 24 — godzinnym czasem wygrzewania
komér izolatoréw). Termin rozpoczecia remontu moze ulec niewielkiej zmianie ( rozpoczac sie
wczesniej lub pdzniej od planowanej daty), lecz czas trwania remontu bedzie niezmienny.
Zmiana termindw realizacji zadania wynikajgca ze zmiany Harmonogramu remontu blokdw nie
wymaga zawarcia aneksu, a jedynie pisemnego poinformowania Wykonawcy niezwtocznie po
ujawnieniu s¢ konieczndci zmiany.

Wykonawca na zgdanie Zamawiajgcego, w przypadkach zmian w realizacji prac, opracuje
w terminie 7 dni nowy, aktualny harmonogram i przedtozy go do zatwierdzenia Zamawiajgcemu.

7. Ogdlne wymagania techniczne

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.
7.5.

7.6.

7.7.

Podane ponizej wymagania zaréwno ogolne, jak i szczegétowe nie wyczerpujg catosci wymagan
— podajg wytgcznie te dane, ktére uznane zostaty przez Zamawiajgcego za najbardziej istotne dla
prawidtowego, zgodnego z zamierzeniami Zamawiajgcego zrealizowania remontu elektrofiltru.
Zadanie bedzie wykonane zgodnie z najlepszg wiedzg, doswiadczeniem i mozliwosciami
Wykonawcy.

Wykonawca opracuje Dokumentacje dla potrzeb realizacji remontu i przedstawi j3
Zamawiajgcemu do akceptacji.

Wszystkie czesci urzadzen, instalacje i konstrukcje bedg dostarczane jako nowe.
Podstawowym materiatem stosowanym na elektrody zbiorcze bedzie blacha stalowa o gr. 21,5
mm. Zamawiajgcy nie dopuszcza wykonania elektrod zbiorczych z blachy o grubosci < 1,5 mm
System dolnego mocowania elektrod zbiorczych musi by¢ systemem mocowania sztywnego
(elektrody zbiorcze muszg by¢ sztywno mocowane do dolnych drggéw strzepywaczy).
Konstrukcja elektrofiltru (w tym elementédw ponownie wykorzystywanych) nie moze ulec trwatej
deformacji i/lub uszkodzeniu nawet przy podcisnieniu jakie moze powsta¢é w wyniku
maksymalnych, skrajnych warunkéw pracy kotta.

Wykonawca moze przed przejeciem terenu realizacji remontu wykona¢ dodatkowe badania
diagnostyczne wybranych elementéw i urzadzed w zakresie i terminach uzgodnionych z
Zamawiajgcym.

W zakresie odpowiedzialnosci Wykonawcy znajduje sie réwniez odtworzenie (jezeli bedg w
trakcie remontu demontowane) zabudowanych na kazdym z istniejgcym elektrofiltréw instalacji
serwisowych, takich jak:

— instalacja oswietlenia dachu elektrofiltru

— podestow obstugowych (w tym podestow do obstugi strzepywaczy, podestow do obstugi

punktéw pomiarowych itp.)
— ciggdéw komunikacyjnych
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— instalacja linii telekomunikacyjnej z poziomu dachu elektrofiltru

7.8. Urzadzenia Ilub elementy po demontazu nie podlegajagce powtdrnemu montazowi
zakwalifikowane jako ztom Wykonawca przetransportuje na magazyn ztomu wskazany przez
Zamawiajgcego, pofozony na terenie Zamawiajgcego, z zachowaniem procedur obowigzujgcych
u Zamawiajgcego. Minimalne wymagania zawarte w procedurach obejmujg m. in.: wazenie
ztomu przed dostarczeniem na magazyn, ciecie ztomu na elementy umozliwiajgce transport
standardowymi sSrodkami transportu kotowego (maksymalne wymiary uzgodnione z
Zamawiajgcym), roztadunek ztomu przez Wykonawce, praca magazynu ztomu w dni robocze w
godzinach 6:00 + 22:00. Elementy przekazywane na ztom bedg posegregowane.

8. Szczegotowy zakres prac Wykonawcy — opcja |

8.1. Wykonanie inwentaryzacji biezacej elektrofiltru bloku 5 w zakresie:
8.1.2. Oceny stanu technicznego wyposazenia wewnetrznego elektrofiltru,
8.1.3. oceny stanu technicznego elementéw dystrybucji spalin w dyfuzorach i konfuzorach,
8.1.4. oceny stanu technicznego elementéw konstrukcyjnych elektrofiltru.

8.2. Przygotowanie POR, planu BIOZ oraz projektu wykonawczego obejmujgcego wszystkie
niezbedne prace przygotowawcze, remontowe, itp. wymagane do realizacji remontu zadania, w
tym:

8.2.1. Opracowanie szczegotowego zakresu demontazu kabli i urzagdzen na dachu elektrofiltru,
8.2.2. Opracowanie zakresu demontazu dachu deszczowego i goragcego.
8.3. Wymiana skorodowanych/uszkodzonych elementéw w tym:
8.3.1. Prace demontazowe:
— odtaczenie instalacji elektrycznych na dachu elektrofiltru, w szczegdélnosci zabezpieczenie
toréw WN oraz instalacji nadmuchu gorgcego powietrza do izolatorow wsporczych,
— demontaz wyposazenia dachu deszczowego w tym systemu rozprowadzenia powietrza do
ogrzewania izolatoréw,
— demontaz nie niszczacy dachu deszczowego i komér WN z izolatorami wsporczymi w zakresie
wynikajgcym z przyjetej technologii wymiany elektrod zbiorczych,
— demontaz izolacji termicznej dachu,
— demontaz dachu gorgcego w zakresie wynikajacym z przyjetej technologii wymiany elektrod
zbiorczych,
— demontaz systemu strzepywania elektrod ulotowych,
— demontaz elektrod zbiorczych komoér 1.4, 2.1, 2.2, 2.3, 2.4,
— demontaz systemu strzepywania elektrod zbiorczych,
— demontaz uszkodzonych paneli Scian rozdziatu spalin w dyfuzorach,
— inne prace wynikajace z realizacji pkt. 8.1.
8.3.2. Dostawa nowych elementdw i urzadzen elektrofiltru w celu realizacji kompletnosci prac, w
tym:
8.3.2.1. Dostawa nowych strzepywaczy elektrod ulotowych w tym:
— waly strzepywaczy elektrod ulotowych,

mtotki strzepywaczy elektrod ulotowych,

tuleje fozysk watdw strzepywaczy elektrod ulotowych,

tozyska watéw strzepywaczy elektrod ulotowych,

— kowadta strzepywaczy elektrod ulotowych.
8.3.2.2. Dostawa nowych strzepywaczy elektrod zbiorczych w tym:
— waly strzepywaczy elektrod zbiorczych,
— miotki strzepywaczy elektrod zbiorczych,
— tuleje tozysk watéw strzepywaczy elektrod zbiorczych,
— tozyska watdw strzepywaczy elektrod zbiorczych.

8.3.2.3. Dostawa nowych elektrod zbiorczych w tym:

— dostawa nowych belek zawieszeniowych elektrod zbiorczych,
— dostawa nowych drggdw strzepywaczy EZ wraz z kowadtami,

— dostawa nowych dystansownikéw belek zawieszeniowych EZ,
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— dostawa nowych dystansownikéw dragdw strzepywaczy EZ,
8.3.2.4. Dostawa nowych ciegien EU.
8.3.2.5. Dostawa nowych elementéw kierownic w kanatach dolotowych.
8.3.2.6. Dostawa nowych pojedynczych paneli $cian rozdziatu spalin w dyfuzorach.
8.3.2.7. Dostawa nowych napeddw strzepywaczy elektrod zbiorczych.
8.3.2.8. Dostawa nowych wspornikdéw napeddw strzepywaczy elektrod zbiorczych.
8.3.2.9. Dostawa nowych napeddw strzepywaczy elektrod ulotowych.
8.3.2.10. Dostawa nowych obudéw napedow strzepywaczy.
8.3.2.11. Dostawa nowych grzatek obudowy napedoéw strzepywaczy EU.
8.3.2.12. Dostawa nowych grzejnikdw rurkowych.
8.3.2.13. Dostawa nowych wspornikdw napeddw strzepywaczy elektrod ulotowych.
8.3.2.14. Dostawa sznuréw uszczelniajgcych do wtazéw wejsciowych do komory EF.
8.3.2.15. Dostawa nowe;j izolacji gorgcego dachu.
8.3.2.16. Dostawa nowych rur ostonowych pod izolatory wsporcze.
8.3.3. Prace naprawcze i montazowe:
8.3.3.1. Naprawa kierownic w kanatach dolotowych.
8.3.3.2. Naprawa nieszczelnosci poszycia EF w dyfuzorach.
8.3.3.3. Wymiana uszkodzonych paneli Scian rozdziatu spalin w dyfuzorach.
8.3.3.4. Naprawa stezen w kanatach dolotowych.
8.3.3.5. Naprawa nieszczelnosci poszycia EF w rejonie tgczenia pasa dolnego z lejami.
8.3.3.6. Naprawa nieszczelnosci poszycia EF w rejonie wiazéw wejsciowych do komory.
8.3.3.7. Naprawa nieszczelnosci poszycia EF w rejonie dtawic watow strzepywaczy EZ.
8.3.3.8. Montaz nowych strzepywaczy elektrod zbiorczych.
8.3.3.9. Montaz nowych napeddw strzepywaczy elektrod zbiorczych.
8.3.3.10. Montaz nowych elektrod zbiorczych wraz z nowymi draggami strzepywaczy EZ oraz
belkami zawieszeniowymi EZ.
8.3.3.11. Montaz ram zawieszeniowych elektrod ulotowych.
8.3.3.12. Montaz nowych strzepywaczy elektrod ulotowych.
8.3.3.13. Montaz nowych napeddw strzepywaczy elektrod ulotowych.
8.3.3.14. Montaz obuddéw napeddw strzepywaczy EU.
8.3.3.15. Montaz ogrzewania napeddw strzepywaczy EU.
8.3.3.16. Montaz grzejnikéw rurkowych.
8.3.3.17. Montaz dachu goracego, komér WN, izolatoréw wsporczych.
8.3.3.18. Adaptacja ram zawieszeniowych EU.
8.3.3.19. Podwieszenie EU wraz z wymiang ciegien.
8.3.3.20. Montaz nowej izolacji dachu gorgcego oraz komoér WN.
8.3.3.21. Montaz dachu deszczowego.
8.3.3.22. Montaz nowego pokrycia izolacji komdr WN.
8.3.3.23. Montaz wyposazenia dachu deszczowego: obarierowanie, przejscia i podesty, instalacji
ogrzewania izolatoréw.
8.3.3.24. Odtworzenie potaczen instalacji elektrycznych i przeprowadzenie préb funkcjonalnych.
8.3.4. Prace pozostate:
8.3.4.1. Pomiary kontrolne dystrybucji gazow.
8.3.4.2. Pomiary charakterystyk prgdowo napieciowych zespotéw zasilajgcych oraz optymalizacja
nastaw przynaleznych uktadéw regulacji.
8.3.4.3. Wykonanie regulacji nastaw:
— strzepywaczy elektrod ulotowych i zbiorczych,
— pracy zespotéw zasilajacych,
— instalacji nadmuchu izolatoréw wsporczych.
8.3.4.4. Pomiary skutecznosci odpylania elektrofiltru dla 100 % obcigzenia kotta, w tym pomiary:
— zapylenia przed i za elektrofiltrem,
— pomiary strumienia spalin, temperatur i 02 przed i za elektrofiltrem.
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Pomiary te pozwolg m.in. na poznanie faktycznego zapylenia koricowego za elektrofiltrem,
obliczenie skutecznosci odpylania elektrofiltru, obliczenie spadku temperatury na elektrofiltrze i
przyssan powietrza atmosferycznego na elektrofiltrze (tym samym stopnia szczelnosci obudowy
elektrofiltru).

Uwaga:

— Nie przewiduje sie dostawy nowych izolatoréw wsporczych, obrotowych i przepustowych.
Zaktada sie wykorzystanie dotychczasowych izolatorow wsporczych, obrotowych i
przepustowych po ich wyczyszczeniu przez Wykonawce w ramach niniejszego zadania.

— Nie przewiduje sie dostawy nowych elektrod ulotowych.

— Nie przewiduje sie dostawy nowego dachu deszczowego.

— W zakresie dachu goracego zaktada sie wymiane rur ostonowych izolatoréw wsporczych oraz
ewentualng naprawe dachu gorgcego.

9. Szczegotowy zakres prac Wykonawcy — opcja ll
Ze wzgledu na zmiane warunkdow pracy kotta (zwiekszone zasiarczenie i obnizona temperatura
spalin) zakres prac opcji Il obejmuje zakres prac opcji | powiekszony o wymiane elektrod zbiorczych
w komorze 1.3, przy czym elektrody zbiorcze w komorze 1.3, 1.4, 2.3 i 2.4 bedg wykonane z
materiatu (blach) o podwyzszonej odpornosci na korozje (np. Corten) oraz zwigzanych z tym prac
wynikajgcych z przyjetej technologii.

10. Szczegotowy zakres prac Wykonawcy — opcja lll
Zakres prac opcji lll obejmuje zakres prac opcji | powiekszony o wymiane elektrod zbiorczych w
komorach 1.1, 1.2, 1.3 (wymiana elektrod zbiorczych we wszystkich komorach elektrofiltru) z
materiatu jak dla opcji | oraz zwigzanych z tym prac wynikajgcych z przyjetej technologii.

11. Wymagania dotyczace uzgodnien

11.1. Wykonawca bedzie zobowigzany do:
11.1.1. Uzyskania wszystkich opinii, uzgodnien i decyzji wymaganych ustawami i przepisami
szczegdtowymi, a w tym miedzy innymi:
11.1.1.1. Przygotowanie wniosku (wraz z projektem budowlanym) do pozwolenia na
budowe/zgtoszenie robdt budowlanych instalacji wraz z jej pozyskaniem.
11.1.1.2. Ustanowienie Kierownika Budowy.
11.1.1.3. Opracowanie Planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia (BIOZ).

11.1.2. Niezwtocznego uzupetnienia dla potrzeb Zamawiajgcego dokumentacji niezbednej do
przedtozenia wtasciwym Organom i Urzedom na ich zgdanie.

11.1.3. Wykonawca zgtasza do Powiatowego Inspektora Nadzoru Budowlanego wniosek w
sprawie udzielenia pozwolenia na uzytkowanie. Obowigzek uzyskania decyzji o
pozwoleniu na uzytkowanie wynika z decyzji o pozwoleniu na budowe. Wymagania
szczegotowe okresla Ustawa z dnia 7 lipcal1994 r. — Prawo budowlane (t.j. Dz. U.z 2020 .
poz. 1333 z pdin. zm.).

12. Zakres prac Zamawiajacego

12.1. Przekazanie posiadanej dokumentacji jak i danych ruchowych niezbednych do realizacji
umowy wg. wskazan Wykonawcy.
12.2. Przygotowanie elektrofiltru do remontu, otwarcie wtazéw do elektrofiltru, usuniecie popiotu z
lejow popiotowych.
Uwaga: Zamawiajacy nie przewiduje mycia wnetrza elektrofiltru przed remontem

13. Dokumentacja bedaca w posiadaniu Zamawiajacego.
13.1. Dokumentacja DTR elektrofiltru HKE 2x302x1600/4X4,5X15,0/400 produkcji ELWO Pszczyna.
13.2. Opracowanie pn.: ,RAPORT Z PRZEGLADU | POMIAROW GRUBOSCI ELEKTROFILTRU BLOKU K5
W PGE GIEK S.A. ODDZIAt ELEKTROWNIA TUROW”.
13.3. Projekt Wykonawczy kierownic.
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14. Przepisy wewnetrzne Zamawiajacego

14.1. "Instrukcja szczegdtowa organizacji bezpieczenistwa i higieny pracy przy urzadzeniach
energetycznych w PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turow" (IV/A/60/S).
14.2. ,Instrukcji organizacji bezpiecznej pracy w PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turow”
(Iv/A/60/0)
14.3. Regulamin Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/12)
14.4. Instrukcja Systemu Bezpieczenstwa w PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turéw (INST
21525 _B)
14.5. Instrukcja reagowania w sytuacji zagrozenia terrorystycznego w Oddziat Elektrownia Turéw
(INST 21595)
14.6. Instrukcja komunikacji kryzysowej w PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turéw (INST 21592)
14.7. Instrukcja ,Zasady kontroli i tryb postepowania w sytuacji stwierdzenia naruszenia przepiséw
i zasad bhp, ppoz. i ochrony $rodowiska przez pracownikéw firm zewnetrznych wykonujgcych
prace na terenie Oddziatu Elektrownia Turéw” ( INST 21598 wraz z zatacznikiem ,katalog
wykroczen”).
Wyzej wymienione dokumenty wewnetrzne zostang udostepnione po podpisaniu Umowy w wersji
elektronicznej /ptyta CD/. Wykonawca po zakoriczeniu robdt zwrdci przekazane materiaty.
Ponadto w Sekcji Nadzoréw Realizacji Inwestycji Wydziat Nadzoréw nad Realizacjg, Odbioréw
i Rozliczern Inwestycji (u Inspektoréw Nadzoru) dokumenty, o ktérych mowa powyzej beda
dostepne w wersji papierowej.

15. Podstawowe wymagania Zamawiajgcego dotyczace dostepu iprzebywania na terenie
Zamawiajgcego, ochrony srodowiska, ochrony przeciwpozarowej i bhp:

15.1. Wymagania ogdlne

15.1.1. Prace na obiekcie prowadzone bedg zgodnie z ,Instrukcjg szczegétowa organizacji
bezpieczenstwa i higieny pracy przy urzgdzeniach energetycznych w PGE GIiEK S.A. Oddziat
Elektrownia Turow (IV/A/60/S), na polecenia pisemne oraz zgodnie z "Instrukcjg
organizacji bezpiecznej pracy w PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turéw" (IV/A/60/0).
Prace bedg wykonywane przy urzgdzeniach i instalacjach energetycznych. Z uwagi na to
wszystkie prace wramach tego zadania bedg wykonywane wytgcznie na polecenie
pisemne wykonania pracy. Wykonawca zapewni osoby posiadajgce wazne Swiadectwo
kwalifikacyjne wtasciwe dla zakresu prac i rodzaju urzadzen i instalacji energetycznych,
przy ktorych bedzie wykonywana praca na stanowisku dozoru badz eksploatacji, zas dla
0sOb przewidzianych do petnienia funkcji Kierujgcego Zespotem Pracownikéw,
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu odpowiednie Swiadectwa potwierdzajgce
aktualnos¢ szkolen odpowiednich dla tej funkcji, zgodnie z Art. 212 Ustawy Kodeks Pracy
z dnia 26 czerwca 1974r. (t.j. Dz. U. z 2020 r. poz. 1320). Wykonawca zapewni swoim
pracownikom szkolenia BHP zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki i pracy z
dnia 27 lipca 2004 r w sprawie szkolenia w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy
(Dz.U. Nr 180, poz.1860 z pdin. zm.) tj. w zakresie obejmujgcym szkolenie podstawowe i
szkolenia okresowe oraz instruktaz ogdlny i stanowiskowy zgodnie z ramowymi
programami, stosownie do stanowiska pracy i zakresu obowigzkéw

15.1.2. Prace nalezy wykonywac¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Energii z dnia 28 sierpnia
2019 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy urzadzeniach energetycznych. (Dz.
U.z2019r. poz. 1830 z pdzn. zm.)

15.1.3. Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dostarczy przedstawicielowi Zamawiajgcego wykaz
pracownikéw wykonujgcych prace wraz z waznymi szkoleniami w zakresie BHP z
wyszczegdlnieniem osob:

15.1.3.1. Kierujgcych zespotem pracownikéw (podac funkcje),

15.1.3.2. Posiadanych swiadectw kwalifikacyjnych do wykonywania pracy na stanowisku dozoru
lub eksploatacji urzadzen, instalacji i sieci energetycznej (zakres, grupy, termin
waznosci).
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15.1.4.

15.1.5.

15.1.6.

15.1.7.

15.1.8.

Kazdy pracownik Wykonawcy (lub ich Podwykonawcéw) zobowigzany jest stosowac sie
do oznakowan znakami i barwami bezpieczeristwa oraz sygnatéw bezpieczenstwa;
Wykonaweca (oraz Podwykonawca) wyznaczy osobe odpowiedzialna za bezpieczeristwo
pracy ich pracownikéw. Imienne dane wyznaczonej osoby nalezy przekazaé w sposdb
udokumentowany przedstawicielowi Zamawiajgcego.

Wykonawca jest zobowigzany do przeszkolenia swoich pracownikdw w zakresie zasad
dotyczacych bhp, bezpieczenstwa ppoz. i ochrony s$rodowiska obowigzujgcych w
Elektrowni Turéw.

Zamawiajgcy w terminie uzgodnionym z Wykonawcg przekaze protokolarnie Wykonawcy
Teren robét oraz front roboét.

Na potrzeby przekazania frontu robdt Wykonawca, co najmniej na dwa tygodnie przed
planowang datg przekazania dostarczy Zamawiajgcemu:

15.1.8.1. projekt zagospodarowania frontu robdt w zakresie:

15.
15.

15.
15.

15.
15.
15.
15.
15.

1.8.1.1. ogrodzenia i oznaczenia wydzielonego terenu

1.8.1.2. wyznaczenie stref niebezpiecznych, czyli takich miejsc, ktore stwarzajg zagrozenie
dla zdrowia i zycia ludzi

1.8.1.3. wykonanie drog, wyjs¢ i przejs¢ dla pieszych

1.8.1.4. doprowadzenie mediéw, tj. wody, energii elektrycznej, odprowadzenia lub
utylizacji Sciekow

1.8.1.5. organizacja pomieszczen higieniczno-sanitarnych i socjalnych

1.8.1.6. zapewnienie oswietlenia naturalnego i sztucznego

1.8.1.7. zapewnienie tgcznosci telefonicznej

1.8.1.8. organizacji sktadowisk materiatéw i wyrobow

1.8.1.9. strefy pracy dzwigdéw

15.1.8.2. imienne wyznaczenie osoby ze strony Wykonawcy odpowiedzialnej za bezpieczeristwo

pracy

15.1.8.3. uzgodnienie i okredlenie na piSmie zasady wstepu pracownikéow Elektrowni na

15.1.9.

15.1.10

15.1.11.

15.1.12.

15.1.13.

15.1.14.
15.1.15.

15.1.16.

przekazany frontu robét
Wykonanie przytaczy elektrycznych wraz z rozdzielnicami opomiarowanymi i przytaczy
wodnych zaplecza jest w zakresie Wykonawcy. Miejsce wpiecia do istniejgcych sieci
Zamawiajgcego zostanie przez niego wskazane po otrzymaniu od Wykonawcy wielkosci
zapotrzebowania.

. Wykonawca w czasie trwania umowy jest zobowigzany do zorganizowania i ogrodzenia

Terenu robdt i frontow robdét, utrzymania ruchu na Terenie roboét , zabezpieczenia dojs¢
do czynnych obiektdw w okresie trwania realizacji umowy, az do zakonczenia i odbioru
robét i odcinkow.
Prace prowadzone w ramach tego zadania bedg wykonywane na przekazanym terenie
robot oraz frontach robdt w istniejgcym obiekcie w sgsiedztwie uzytkowanych
pomieszczen przemystowych.
Wszystkie prace, za wyjatkiem przekazanego Terenu robdt, bedg prowadzone na
podstawie ,Pisemnego polecenia wykonania pracy”, badz ,Pozwolenia wykonania
pracy”, zgodnie z ,Instrukcjg Organizacji Bezpiecznej Pracy w PGE GIEK S.A. Oddziat
Elektrownia Turéw (IV/A/60)”. Wykonawca zapewni osoby posiadajgce wazne
Swiadectwo kwalifikacyjne wtasciwe dla zakresu prac i rodzaju urzadzen i instalacji
energetycznych, przy ktérych bedzie wykonywana praca na stanowisku dozoru badz
eksploatacji.
Wykonawca zaopatrzy swoich pracownikdw i pracownikéw podwykonawcéw
w oznakowane nazwa firmy Wykonawcy ubrania robocze oraz kaski ochronne.
Teren robot nalezy wygrodzié oraz skutecznie zabezpieczy¢ przed osobami postronnymi.
Strefa niebezpieczna, w ktérej istnieje zagrozenie spadania z wysokosci przedmiotéw
powinna by¢ ogrodzona balustradami i oznakowana w sposdb uniemozliwiajgcy dostep
osobom postronnym.
Przejscia, przejazdy i stanowiska robocze w strefie niebezpiecznej powinny by¢
zabezpieczone daszkami ochronnymi.
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15.1.17. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do frontu robét.
15.1.18. Wykonanie prac na terenie Zamawiajgcego:

15.1.18.1.

15.1.18.2.

15.1.18.3.

15.1.18.4.

15.1.18.5.

Wykonawca bedzie miat swobode wyboru pracy ciggtej w dzien i w nocy w kazdym
kalendarzowym dniu.

Prace wykonywane na ,Pozwolenie wykonania pracy” nalezy wykona¢ w dni
powszednie od 700 do 1500 lub innym terminie uzgodnionym z Zamawiajgcym.
Wykonawca dotozy staran, aby wszelkie uzgodnienia z Zamawiajgcym dotyczace
prac byty przeprowadzane w dni robocze na | zmianie.

Wszystkie prace (przektadki, rozbidrki, demontaze, montaze itp.) muszg odbywad
sie przy warunku zapewnienia ciggtosci pracy, a wymagane odstawienia uktadow
technologicznych koniecznych do wykonania modernizacji kazdorazowo beda
uzgadniane z Zamawiajgcym po jego akceptacji.

Prace bedg prowadzone przy jednoczesnym trwaniu robét zwigzanych z montazem
rurociggdw popiotu lotnego wykonywanych przez Generalnego Wykonawce
Budowy Nowego Bloku.

15.1.19. Z uwagi na istniejgcg infrastrukture Zamawiajgcego, realizacja prac powinna by¢
wykonywana ze szczegdlng starannoscia i powinna uwzglednia¢ miedzy innymi ponizsze
zalecenia Zamawiajgcego:

15.1.19.1.

15.1.19.2.

15.1.19.3.

15.1.19.4.

15.1.19.5.

15.1.19.6.

Czas zajmowania drdg dla potrzeb realizacji powinien by¢ ograniczony do czasu
dowozu (do pdl odktadczych) elementdw konstrukcji i ewentualnego odbioru ich
przez zuraw,

Uzgodnienie z Zamawiajgcym ewentualnych koniecznosci zamkniecia drog
wewnetrznych,

Przyszty Wykonawca wprowadzi oznakowania drogowe oraz ostrzegawcze
o trwajgcych wzdtuz drogi pracach oraz konieczno$¢ podporzadkowania sie
poleceniom oséb sterujgcych ruchem oraz mozliwo$¢ pojawiania sie pojazdéw
transportujgcych elementy konstrukcyjne,

Na czas transportu elementdw wielkogabarytowych lub zagrozenia ze strony pracy
Zurawia bedzie wprowadzone tymczasowe wstrzymanie ruchu na warunkach
uzgodnionych z Zamawiajgcym,

Wykonawca przeanalizuje réwniez i uzgodni z odpowiednimi stuzbami
Zamawiajgcego sprawe przejezdnosci drogi w sytuacjach ekstremalnych (np. pozar
przy jednoczesnym zajeciu czesci drogi przez pojazdy transportujgce elementy
Obiektow),

Okresdlenie rodzaju i natezenia ruchu srodkéw transportu zwigzanych z:

15.1.19.6.1. dostawg materiatéw montazowych,
15.1.19.6.2. dostawa sprzetu,

15.1.19.7.

Zabezpieczanie w uzgodnieniu z Zamawiajgcym ciggdw komunikacyjnych
zapewniajgcych dostep do czynnych urzadzen zlokalizowanych w rejonie
prowadzonych prac.

15.1.20. Zabezpieczenie frontu robot
Zamawiajgcy zapewni zabezpieczenie terenu prac w ramach ogdlnego zabezpieczenia
zaktadu z wykorzystaniem istniejgcych zabezpieczen i funkcjonujgcej Stuzby Ochrony
Zamawiajgcego. Jezeli Wykonawca bedzie wymagat dodatkowej ochrony, to zapewni jg
sobie na wtasny koszt. Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia przed
zniszczeniem i kradzieza:

15.1.20.1.
15.1.20.2.

Czesci przekazanych przez Zamawiajacego;
Czesci urzadzen zdemontowanych do przegladu, remontu.

15.1.21. Zdarzenia zwigzane z naruszeniem przepiséw bhp, ochrony sSrodowiska, ochrony mienia
lub bezpieczenstwa strzezonego terenu Zamawiajgcego, w szczegolnosci przypadki jak
nizej:

(1) Niezgodnos¢ posiadanego identyfikatora z tozsamoscig osoby;
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(2) Udostepnianie identyfikatora innej osobie;

(3) Stan wskazujacy na spozycie alkoholu albo innych srodkéw podobnie dziatajgcych;

(4) Wywdz lub wynoszenie narzedzi, materiatdw, przedmiotéow, dokumentacji, czesci lub
innego mienia przez osoby nieposiadajgcg wymaganego pozwolenia;

(5) Palenia papieroséw lub uzywanie otwartego ognia w miejscach niedozwolonych (palenie
papierosdéw na terenie Zamawiajacego dozwolone jest tylko w wyznaczonych miejscach);

(6) Udokumentowane w protokole z kontroli oraz powtarzajgce sie zdarzenia
nieprzestrzegania przepisow i zasad bhp;

(7) Kradziez mienia;

(8) Niewywigzywanie sie z obowigzku utrzymywania porzadku, w tym zanieczyszczenie
terenu Oddziatu;

beda skutkowaty nastepujgcymi sankcjami:

Ad. (1), (2) i (3) i (5) — zatrzymaniem przepustek i co najmniej rocznego zakazu wstepu

o0séb(réwniez osobg udostepniajagcym identyfikatory) na teren Zamawiajacego;

Ad. (4) - co najmniej rocznego odsuniecia osoby od czynnosci zwigzanych w wymienionymi

dziataniami;

Ad. (6), (7) i (8) — zatrzymaniem przepustek i zakazu wstepu oséb na teren Zamawiajacego;

Uwaga:

Niewywigzywanie sie z obowigzku utrzymywania porzadku, w tym zanieczyszczanie terenu
Oddziatu Elektrowni Turéw materiatami wykorzystywanymi podczas realizacji zadan, ich
opakowaniami, wywozonymi/wynoszonymi poza obszar wykonywanych prac, moze by¢
podstawg do uruchomienia procedury rozwigzania Umowy z winy Wykonawcy.

W przypadku naruszenia powyiszych obostrzen Wykonawca ma obowiagzek ztozenia w
trybie bezzwtocznym na rzecz Zamawiajacego:

(a) Pisemnego wyjasnienia przyczyn zaistniatej sytuacji;

(b) Poinformowania o ustalonych i podjetych dziataniach celem nie powtérzenia sie
podobnych przypadkow.

Zamawiajacy dla wszystkich wyzej wymienionych przypadkdéw bedzie:

(a) Uwzgledniat je podczas okresowej oceny dostawcow;

(b) Brat pod uwage, przez organizatoréw przetargdéw i zlecania prac itp. wyniki
dokonanych ocen dostawcéw (szczegdlnie w przypadkach powtarzajacych sie
nieprawidtowosci).

15.2. Wymagania, jakie powinien spetnia¢ Wykonawca:

15.2.1. Kazdy pracownik Wykonawcy musi posiada¢ widoczne, identyfikujgce go oznakowanie
firmowe oraz ma obowigzek posiadania przy sobie karty identyfikacyjnej i dokumentu
tozsamosci.

15.2.2. Miejsce, w ktérym Wykonawca prowadzi prace, musi by¢ odpowiednio zabezpieczony
przed dostepem osdb postronnych po wczesniejszym uzgodnieniu z uprawnionymi
przedstawicielami Zamawiajgcego;

15.2.3. Wykonawca, ktéry prowadzi prace, musi zapewnic¢ swoim pracownikom pomieszczenia
i urzadzenia higieniczno-sanitarne, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

15.2.4. Ponadto Wykonawca zobowigzany jest:

15.2.4.1. Do oznaczenia pojazdow znakiem firmowym, parkowania tylko w miejscach
wyznaczonych przez Zamawiajgcego oraz umieszczenia za szybg po stronie
kierowcy nr tel. kontaktowego kierowcy;

15.2.4.2. Zabezpieczenia terenu, na ktérym prowadzone s3 prace przed osobami
postronnymi w sposdb uzgodniony z przedstawicielem Zamawiajgcego;

15.2.4.3. W razie koniecznosci - zorganizowania na swdj koszt zaplecza niezbednego do
wykonania prac. W przypadku organizacji takiego zaplecza pomieszczenia,
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kontenery itp. muszg by¢ oznaczone tablicg z nazwg firmy oraz nr tel. kontaktowego
osoby posiadajacej klucze do ww. obiektéw;

15.2.4.4. Sporzadzenia specyfikacji oznakowanych rusztowan i sprzetu, wwozonych na teren
Zamawiajgcego i przedstawianie jej stuzbom Ochrony Zaktadu, sktadowanie
rusztowan i sprzetu tylko w uzgodnionych miejscach z Zamawiajacym;

15.2.4.5. Na biezgco utrzymywac porzadek w miejscu prowadzenia prac, miejsc i placow
odktadczych oraz zapleczy;

15.2.4.6. Utrzymywania w trakcie realizacji prac miejsca wykonywania prac w stanie wolnym
od przeszkéd, usuwania i sktadowania w wyznaczonych miejscach wszelkich
urzadzen pomocniczych i zbednych materiatéw, odpadéw oraz zbednych urzadzen
prowizorycznych;

15.2.4.7. Sktadowania odzyskanego ztomu w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego;

15.2.4.8. Doprowadzenia na swdj koszt po zakoriczeniu prac rejonu wykonywania prac do
stanu pierwotnego.

15.3. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

a)

b)

d)

e)

W zwigzku z wdrozeniem w Elektrowni Turéw Systemu Zarzadzania Srodowiskowego wg
normy PN-EN ISO 14001, Wykonawcy oraz firmy majgce siedziby na terenie Zamawiajgcego
zobowiazane s3 do postepowania zgodnie z ustawag — Prawo Ochrony Srodowiska z dnia
27.04.2001 (t.j. Dz. U. 2 2020 r. poz. 1219) oraz ustawg o odpadach z dnia 14.12.2012 r. (t.j.
Dz. U.z 2020 . poz. 797 z pdzn. zm.).

Wykonawcy swiadczacy ustugi na rzecz Zmawiajacego i wytwarzajgce odpady, obowigzani sg
do usuniecia ich z terenu Elektrowni Turéw we wtasnym zakresie. Wyjgtek stanowia odpady,
ktdrych sposdb zagospodarowania zostat okreslony w niniejszej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca zobowigzany jest informowaé Zamawiajgcego o rodzajach i ilosciach substancji
niebezpiecznych magazynowanych oraz stosowanych w pracach na terenie Elektrowni Turéow.
Pracownicy Wykonawcy s3 zobowigzani do stosowania zasad ochrony S$rodowiska
i przestrzegania obowigzujgcych w tym zakresie przepiséw, a w szczegdlnosci do:

(1) ochrony gleby i powierzchni ziemi przez niedopuszczenie do zanieczyszczen szkodliwymi
substancjami np. olejami, smarami, farbami, produktami zawierajgcymi sktadniki trujace,

(2) sktadowania materiatow przewidzianych do wykonania robdt oraz gromadzenia
wytworzonych odpaddéw w celu przygotowania ich do wysytki, w miejscach i w sposéb
uzgodniony z gospodarzem terenu iinspektorem nadzorujgcym prace ze strony
Elektrowni,

(3) usuwania materiatéw zbednych, nieprzydatnych do dalszego prowadzenia robét,

(4) nie uzywania wody pitnej do celdw przemystowych,

(5) odprowadzania Sciekdw poprodukcyjnych do urzadzen kanalizacyjnych zaktadu po
uzgodnieniu z przedstawicielem Zamawiajacego.

(6) utrzymywania czystosci i porzadku na uzytkowanym terenie lub obiekcie, tgcznie
z oczyszczaniem zabrudzonych drég zaktadu przez eksploatacje sprzetu bedacego
w dyspozycji Wykonawcy.

Zabrania sie:

(1) spalania na terenie Elektrowni Turéw jakichkolwiek odpaddw,

(2) wprowadzania do kanalizacji zaktadowej substancji szkodliwych, trujgcych i
niebezpiecznych lub wylewania ich na terenie Elektrowni Turéw,

(3) zanieczyszczania stref ochronnych uje¢ wody, punktow zrzutowych Sciekdéw zaktadowych
i ich najblizszego otoczenia,

(4) prowadzenia dziatann powodujgcych niszczenie trawnikdw, zieleni oraz skazenia gleby;
jezeli taka koniecznos¢ wystgpi woéwczas firma prowadzgca prace zobowigzana jest
przywrdci¢ zdegradowany teren do stanu pierwotnego,

(5) umieszczania i sktadowania odpadéw w miejscach do tego nie przeznaczonych,
organizowania ,dzikich wysypisk” na terenie Elektrowni Turéw. W przypadku
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f)

g)

h)

stwierdzenia takiego postepowania firma bedzie zobligowana do usuniecia wszystkich
zgromadzonych w ten sposdb odpaddéw na wtasny koszt,

(6) deponowania odpadéw do pojemnikéw nalezgcych do Elektrowni Turéw, Wykonawca
zobowigzany jest do deponowania wytworzonych odpadéw we wtasnych pojemnikach,

(7) stosowania urzadzen emitujgcych do srodowiska nadmierny hatas i/lub wibracje,

(8) stosowania urzgdzen zawierajgcych substancje emitujgce promieniowanie jonizujace bez
uzgodnien z wtasciwymi organami (Panstwowg Inspekcjg Sanitarng, Stuzbg Ochrony
Radiologicznej), prowadzenia dziatan ingerujagcych w s$rodowisko, sprzecznych z
posiadanymi przez Elektrownie Turéw pozwoleniami i decyzjami wtasciwych organdw,

(9) magazynowania na terenie Elektrowni Turéw substancji niebezpiecznych, nie
stosowanych do prac okreslonych w zleceniu.

Jezeli w wyniku prowadzonej dziatalno$ci Wykonawca spowoduje nadzwyczajne zagrozenia

Srodowiska tj. nastgpi gwattowne zdarzenie moggce wywotac znaczne zniszczenie srodowiska

lub stwarzajgce zagrozenie dla zdrowia i zycia ludzi, pracownicy Wykonawcy zobowigzani sg

do natychmiastowego zawiadomienia Dyzurnego Inzyniera Ruchu o zaistniatym zdarzeniu

(tel. wew. 7500 z telefonéw komadrkowych 75 773 7500).

Pracownicy Wykonawcy obowigzani sg w razie koniecznosci do natychmiastowego

przystgpienia do dziatan zmierzajacych do ograniczenia skutkdéw zagrozenia Srodowiska i

czynnego uczestniczenia w akcji ratowniczej organizowanej przez stuzby Elektrowni Turéw

Wykonawca ponosi petng, przewidziang prawem odpowiedzialno$¢ za skutki naruszenia

obowigzku ochrony srodowiska oraz braku przeciwdziatania dla ograniczenia zagrozen i jest

zobowigzana do usuwania skutkéw degradacji sSrodowiska np. rekultywacji terenéw zielonych

na wiasny koszt.

Spetnienie norm hatasu: Wymagania

(1) nie moze by¢ przekroczona wartos¢ dopuszczalna ze wzgledu na ochrone $srodowiska
zewnetrznego

(2) nie mogg by¢ przekroczone wartosci dopuszczalne ze wzgledu na ochrone $rodowiska
pracy

Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdow wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu

wiekszym od dopuszczalnego.

15.4. Ochrona zdrowia lub zycia oraz przeciwpozarowa.

a)

b)

d)

Wszyscy pracownicy zaktadow i przedsiebiorstw $Swiadczgcych ustugi na rzecz Elektrowni

Turéw pracujacy na obiektach zaktadu zobowigzani sg do bezwzglednego przestrzegania

postanowien:

(1) wszystkich polskich aktéw prawnych z zakresu ppoz.,

(2) Regulamin Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/12)

Kierownicy robot/budowy przed podjeciem wszelkich prac remontowo - modernizacyjnych

winni zapozna¢ podlegtych pracownikéw z obowigzujgcymi na terenie Elektrowni Turdw

przepisami ochrony przeciwpozarowej, a takze z wystepujgcymi zagrozeniami pozarowymi.

Wszyscy Wykonawcy sg zobowigzani do uzytkowania i utrzymania budynkow, urzadzen

i sktadowisk w sposdb zabezpieczajacy je przed powstaniem pozaru.

W obiektach Elektrowni Turéw oraz na terenach przylegtych do nich jest zabronione

wykonywanie czynnosci, ktdre moga spowodowal pozar, jego rozprzestrzenianie sie,

utrudnienie prowadzenia dziatania ratowniczego lub ewakuacji, a w szczegdlnosci takich jak:

(1) uzywanie otwartego ognia i palenia tytoniu w strefach zagrozonych wybuchem oraz
w miejscach wystepowania materiatéw niebezpiecznych pod wzgledem pozarowym;
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e)

f)

g)

h)

j)

k)

(2) uzytkowanie elektrycznych urzadzen grzewczych ustawionych bezposrednio na podtozu
palnym, z wyjgtkiem urzgdzen eksploatowanych zgodnie z warunkami okreslonymi przez
producenta;

(3) sktadowanie materiatéw palnych na drogach komunikacji ogdlnej oraz sktadowanie
jakichkolwiek materiatéw na drogach ktére stuzg do ewakuacji;

(4) zamykanie drzwi ewakuacyjnych w sposdb uniemozliwiajgcy ich natychmiastowe uzycie;

(5) Uniemozliwianie lub ograniczanie dostepu do urzadzen przeciwpozarowych, urzadzen
uruchamiajgcych instalacje gasnicze i sterujgcych takimi instalacjami, wyjsé
ewakuacyjnych oraz wytgcznikéw i tablic rozdzielczych pradu elektrycznego oraz
gtéwnych zawordéw gazu.

Wykonawcy zabrania sie dokonywania samodzielnie przerébek i remontéw urzadzen oraz
instalacji elektrycznych lub gazowych, budowy dodatkowych punktéw odbioru energii
elektrycznej lub gazowej bedacych w posiadaniu Zamawiajacego.
Prowadzenie prac spawalniczych moze sie odbywac tylko za wiedzg dozoru Elektrowni Turéw
oraz przy przestrzeganiu:
(1) Instrukcji organizacji bezpiecznej pracy w PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turow”

(Iv/A/60),
(2) Regulamin Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/12)
Prace wykonywane z uzyciem ognia otwartego prowadzone wewnatrz obiektéow lub na
przylegtych do nich terenach oraz na placach sktadowych, dla ktérych zostaty okreslone strefy
zagrozenia wybuchem lub gestosé obcigzenia ogniowego powyzej 500 GJ/m2 zaliczamy do
prac niebezpiecznych pod wzgledem pozarowym.
Wykaz obiektdw zagrozonych pozarem lub wybuchem zawiera Zatacznik nr 6 do Regulaminu
Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/12).
Obowigzki Poleceniodawcy, Dopuszczajgcego, Kierujgcego zespotem, Spawacza zawiera
Zatacznik nr 4 do Regulaminu Ratownictwa Elektrowni Turéw (1/P/12).
Dla prac niebezpiecznych pod wzgledem pozarowym nalezy sporzadzi¢ ,protokot
zabezpieczenia przeciwpozarowego prac niebezpiecznych pozarowo” wedtug wzoru nr 1
zawartego w Zataczniku nr 4 do Regulaminu Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/12).
Kierownictwo firm pracujacych na terenie Elektrowni Turdéw jest zobowigzane do
informowania przedstawicieli Zamawiajgcego o zaistniatym zdarzeniu zagrazajacym zyciu,
zdrowiu lub pozarowym.
W przypadku zauwazenia zagrozenia zdrowia lub zycia, pozaru lub innego miejscowego
zdarzenia nalezy postepowad zgodnie z ,INSTRUKCJA alarmowa na wypadek zagroienia
zdrowia lub zycia, pozaru lub innego miejscowego zdarzenia na terenie Elektrowni Turéw”
stanowigcg zatgcznik nr1 do Regulaminu Ratownictwa Elektrowni Turéw (I/P/12),
a w szczegdlnosci:
(1) Zachowac spokdj i nie wywotywac paniki.
(2) Zaalarmowa¢ Wydziat Ratownictwa Technicznego, tel. wew. 7998, z telefondw

komadrkowych 75 773 7998 podajac doktadne dane:

e nazwisko osoby wzywajgcej pomocy;

e gdzie wystepuje zagrozenie;

e jaki jest rodzaj zagrozenia;

e czy jest zagrozone zycie ludzkie;

e zastana sytuacja w miejscu wystgpienia zagrozenia (np. osoba nieprzytomna, rozlana

substancja niebezpieczna, duze zadymienie, zagrozenie obiektow, urzadzen itp.).

m) Stuchawki nie odktadac dotqd az poleci to uczynic¢ przyjmujqcy zgtoszenie o zdarzeniu.

n)

o)

W przypadku wystgpienia pozaru nalezy przystgpic¢ do likwidacji pozaru dostepnym sprzetem
przeciwpozarowym w miare posiadanych mozliwosci i umiejetnosci.
W przypadku zatrzymania akcji serca przystgpic¢ do dziatan reanimacyjnych.
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p)
a)

15.5.

a)

b)

c)

d)

f)

g)

Podporzadkowac sie zarzgdzeniom kierujgcego dziataniami ratowniczo-gasniczymi.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

W zwigzku z wdrozeniem w Elektrowni Turéw Systemu Zarzadzania Bezpieczerstwem
i Higieng Pracy wg normy PN-N 18001, wszystkich Wykonawcéw obowigzujg postanowienia:

(1) wszystkich polskich aktéw prawnych z zakresu BHP,

(2) ,Instrukcji organizacji bezpiecznej pracy w PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Turow”
(IV/A/60),

Przy wykonywaniu robét przy urzadzeniach energetycznych Wykonawca jest zobowigzany

dostarczy¢ wykaz pracownikéw zawierajacy imiona i nazwiska oraz kwalifikacje wszystkich

pracownikéw delegowanych do wykonania pracy (dotyczy to w szczegdlnosci dodatkowych

Swiadectw kwalifikacyjnych, uprawnien spawalniczych, uprawniein do obstugi wciggnikéw

itp.).

Przy dopuszczeniu do pracy dopuszczajgcy powinien zaznajomic kierujgcego zespotem oraz

zespot pracownikéw z urzadzeniami i warunkami bezpieczenstwa pracy ze szczegdlnym

uwzglednieniem miejsc i stref zagrozenia wybuchem.

Inspektor Nadzoru Elektrowni Turéw, jest zobowigzany do informowania o ryzyku

zawodowym, jakie wigze sie z wykonywang praca oraz o wystepujacych warunkach

Srodowiska pracy.

Pracownicy Wykonawcy pod rygorem wstrzymania prac sg zobowigzani do:

(1) noszenia kaskéw ochronnych na terenie Elektrowni Turdw,

(2) stosowania srodkéw ochrony stuchu w miejscach pracy, gdzie wystepuje przekroczenie
NDN hatasu,

(3) stosowanie masek przeciwpytowych w miejscach, gdzie wystepuje przekroczenie NDS
zapylenia,

(4) innych srodkéw ochrony indywidualnej w zaleznosci od rodzaju wystepujgcych zagrozen.

Kierownictwo firm pracujacych na terenie Elektrowni Turdéw jest zobowigzane do

informowania Stuzby BHP Elektrowni Turéw o kazdym wypadku przy pracy oraz zdarzeniu

potencjalnie wypadkowym w dniu, w ktérym zdarzyt sie wypadek lub zdarzenie potencjalnie

wypadkowe, oraz do zabezpieczenia miejsca wypadku lub zdarzenia prawie wypadkowego

zgodnie z obowigzujgcg w tym zakresie procedura.

Zamawiajacy deklaruje udostepnienie niezbednych informacji oraz udzielenie wszechstronnej

pomocy osobom badajgcym okolicznosci i przyczyny wypadku (zgodnie z Kodeksem Pracy).

16. Wymagania ogdlne projektowania, dostaw i realizacji

16.1.

Dokumentacja projektowa

16.1.1. Zamieszczone ponizej informacje nalezy traktowac jako ogdlnie systematyzujace catosc¢

opracowania i przekazywania dokumentacji.

16.1.2. Wykonawca zobowigzany jest w fazie przedprojektowej do inwentaryzacji stanu

istniejgcego, prac pomiarowo - badawczych i innych, w zakresie niezbednym dla wykonania
zadania.

16.1.3. Dokumentacja powinna by¢ wykonana w nastepujgcych branzach:

16.1.4. technologicznej,

16.1.5. elektrycznej.

16.1.6. Dokumentacja wykonywana w ramach Umowy, opracowana bedzie zgodnie

z obowigzujgcymi w Polsce wymaganiami i przepisami prawnymi, a w szczegdlnosci
okreslonymi w przepisach BHP, P.poz.

16.1.7. Wykonawca wykona kompletng dokumentacje projektowg zgodnie z wymogami niniejszej

specyfikacji. W przypadku braku dostepnej dokumentacji archiwalnej stanu istniejgcego
Wykonawca wykona dokumentacje odtworzeniowg w rejonie planowanej instalacji w
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ramach realizacji niniejszego projektu. Karta Informacyjna Przedsiewziecia, Raport
Oddziatywania na Srodowisko i Uzyskanie Decyzji Srodowiskowej (je$li wymagane), oraz
Pozwolenie Zintegrowane (zmiana) nie sg objete zakresem prac Wykonawcy. Niniejsze
dokumenty opracuje i uzyska odpowiednie zgody Zamawiajgcy na podstawie przekazanych
zatozen od Wykonawcy w uzgodnionych terminach.

16.1.8. W ramach zawartej Umowy Wykonawca wykona i dostarczy dokumentacje umozliwiajgca
przeprowadzenie uruchomienia i formalnego przekazania urzadzen do eksploatacji,
zgodnie z polskimi przepisami.

16.1.9. W dokumentacji nalezy zastosowac system oznaczen KKS stosowany u Zamawiajgcego.

16.1.10. Dokumentacje techniczng nalezy dostarczy¢ w 1 egzemplarzach w wersji papierowe;j
i 1 egzemplarz w wersji elektronicznej (na nosniku CD lub DVD).

16.1.11. Wymagania dla przygotowania dokumentacji w wersji elektronicznej podano w pkt. 18.

16.2. Wymagania dotyczgce uzgadniania oraz opiniowania dokumentacji projektowej

16.2.1. Warunki techniczne przytgczenia do sieci stanowigcych wtasnos¢ Zamawiajgcego, a takze
inne posiadane dane, ktérych potrzeba okreslenia wystgpi w trakcie projektowania, beda
wydane przez Zamawiajgcego na wniosek Wykonawcy.

16.2.2. Dokumentacja projektowa bedzie poddana procesowi opiniowania przez specjalistow
Zamawiajgcego.

16.2.3. Dokumentacja zostanie dostarczona do przedstawiciela Zamawiajgcego wraz z pismem
przewodnim. List przewodni powinien stwierdzaé, ze dokumentacja jest kompletna i
gotowa do zatwierdzenia/ akceptacji/ przegladu oraz zawiera¢ oswiadczenie o
kompletnosci i zgodnosci dokumentacji z Umowg, albo stwierdzenie, w jakim zakresie
wystepuje niezgodnos¢.

16.2.4. W czasie przeglagdu Zamawiajgcy moze powiadomi¢ Wykonawce, ze dokumentacja nie
spetnia wymagan Umowy i podac zakres, w jakim wystepuje niezgodnos¢. Wadliwy
dokument powinien by¢ poprawiony w zakresie i terminie ustalonym z Zamawiajacym,
a nastepnie ponownie przejrzany.

16.2.5. Wykonawca jest zobowigzany do skomentowania uwag i udzielenia odpowiedzi na pytania
specjalistdw opiniujgcych dokumentacje projektowa.

16.2.6. Zbiorcza opinia Zamawiajgcego zostanie przekazana w ciggu 10 dni roboczych od daty
dostarczenia przez Wykonawce (liczac od dnia nastepnego, od daty dostarczenia).

16.2.7. Jezeli w ciggu 15 dni roboczych nie wptyng zadne uwagi, Wykonawca przejdzie do dalszych
czynnosci zwigzanych z realizacjg Umowy.

16.2.8. Opiniowanie dokumentacji przez Zamawiajgcego, niezaleznie od tego, czy jest ogdlne, czy
szczegbdtowe, jest jedynie weryfikacjg zgodnosci z Umowa. Weryfikacja taka lub brak opinii
nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za poprawnos¢ zastosowanych rozwigzan,
btedy, niezgodnosci lub pominiecia.

16.2.9. Opinie do poprawionej /uzupetnionej dokumentacji projektowej Zamawiajgcy wyda w
ciggu 5 dni roboczych.

16.2.10. W przypadku braku uwag lub wad (usterki istotne, limitujgce) Zamawiajgcy moze
zaakceptowaé dokumentacje pod warunkiem uwzglednienia uwag w dokumentacji
koncowej (powykonawczej).

16.2.11. Zaakceptowanie dokumentacji projektowej nie zwalnia Wykonawcy z wszelkiej
odpowiedzialnosci za prawidtowa realizacje prac zgodnie z Umowa.

W przypadku wystgpienia istotnych réznic pomiedzy Wykonawcy i Zamawiajagcym w trakcie

opiniowania dokumentacji strony spotkajg sie w celu dokonania ustalen zgodnie z Umowa.

16.3. Warunki dostawy

Realizacja Przedmiotu Zamodwienia bedzie spetniaé przepisy i wymagania ustalone przez prawo

obowigzujgce w Polsce, w tym w szczegdlnosci wymagania Urzedu Dozoru Technicznego (UDT),

Prawo Budowlane, Prawo ochrony S$rodowiska, Prawo Energetyczne, wymagania odnosnie

certyfikacji — Ustawa o systemie oceny zgodnosci (CE) i Prawo o miarach (GUM) oraz inne wydane

przez odnosne witadze. Wytgczng odpowiedzialnos¢ za spetnienie tych wymagan ponosi

Wykonawca.
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Wykonawca wypetni i przedtozy UDT wszelkie niezbedne formularze dotyczace uktadéw oraz
poszczegblnych urzadzen cisnieniowych i diwigowych, co do ktérych istnieje wymaganie
powiadomienia UDT lub innych urzedéw przed przekazaniem do eksploatacji. Wykonawca poniesie
koszty uzyskania zezwolen odpowiednich wtadz.

16.3.1. Wraz z dostawg Wykonawca przekaze Zamawiajagcemu:

(1) Karte wyrobu, dokumentacje dopuszczeniowg (certyfikaty, deklaracje zgodnosci), atesty,
kopie gwarancji, dokumentacje z préb i sprawdzen.

(2) Specyfikacje i wytyczne techniczne producentdéw i dostawcéw materiatow.

16.3.2. Wykonawca dostarczy wyzej wymienione dokumenty w jezyku polskim.

16.3.3. Wszystkie materiaty konieczne do wykonania urzadzen dostarcza Wykonawca.

16.3.4. Wszystkie materiaty, urzadzenia i dostawy, jakie majg zastosowanie do Robdt, majg by¢
nowe, nieuzywane, stanowity beda najnowsze lub aktualne osiggniecia techniki, chyba ze
Umowa stanowi inacze;j.

16.3.5. Wszystkie urzadzenia muszg spetnia¢ warunki bezpieczenstwa produktéw obowigzujgcych
w Unii Europejskiej.

16.3.6. Dostarczone urzgdzenia powinny spetnia¢ wymagania Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o
systemie oceny zgodnosci (t.j. Dz. U. 22019 r. poz. 155 z pdzn. zm.).

16.3.7. Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty zastosowane do realizacji przedmiotu
umowy powinny odpowiada¢ normom krajowym zastgpionym, jesli to mozliwe, przez
normy europejskie lub technicznym aprobatom europejskim. W przypadku braku norm
krajowych lub technicznych aprobat europejskich elementy i materiaty powinny
odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich specyfikacji.

16.3.8. Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie innych materiatéw (np. nowszych wersji) niz
wyspecyfikowane w dokumentacji projektowej, po uprzedniej akceptacji Zamawiajgcego.

16.3.9. Wraz z dostawg nalezy przekazac¢ karte wyrobu.

16.4. Rusztowania

16.4.1. Wykonawca na swoj koszt i odpowiedzialno$¢ wykona rusztowania dla prowadzonych przez
siebie prac.

16.4.2. Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacje techniczng, ktérg
moze stanowic:

16.4.2.1. Instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania opracowana przez producenta
rusztowan i/lub

16.4.2.2. Projekt techniczny sporzadzony dla konkretnego przypadku rusztowania, ktéry nie jest
objety instrukcjg montazu i eksploatacji lub tez takiej instrukcji nie posiada. Projekt
techniczny powinien zawierad szkice konstrukcji rusztowania oraz obliczenia statyczne.

16.4.3. Za prawidtowy montaz, przeglady, eksploatacje i demontaz uzywanych do wykonania prac
remontowych rusztowan odpowiada Wykonawca.

16.4.4. Montaz, demontaz i eksploatacja rusztowan muszg by¢ prowadzone w sposéb zgodny
z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych — rozdziat 8
»Rusztowania i ruchome podesty robocze” (Dz. U. Nr 47 poz. 401 z dnia 19 marca 2003).

16.4.5. Montaz kazdego rusztowania nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w instrukcji
montazu i eksploatacji danego typu i systemu rusztowania. Technologia montazu w kazdym
przypadku musi by¢ jednoznacznie okreslona. Aby rusztowanie byto bezpieczne dla samych
monteréw, a podzniej dla pozostatych uzytkownikéw, jego montaz musi zapewnic
konstrukcji statecznosé ogdlng, popartg spetnieniem wszystkich wymaganych w tej sytuacji
zasad statyki, mechaniki budowli oraz wytrzymatosci materiatéw, co w praktyce narzuca
montujgcym spetnienie przede wszystkim 4 podstawowych warunkdéw:

16.4.5.1. prawidtowego przygotowania podtoza,
16.4.5.2. prawidlowego posadowienia konstrukcji rusztowania,
16.4.5.3. prawidtowego stezenia konstrukcji (pionowe i poziome),
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16.4.5.4. prawidtowego zakotwienia rusztowania.

16.4.6. Osoby wykonujgce rusztowania muszg posiada¢ uprawnienia do montazu rusztowan i
uprawnienia do odbioru rusztowan.

16.4.7. Po wykonaniu rusztowani jego Wykonawca przekazuje uzytkownikowi rusztowania
podpisany Protokét Odbioru Technicznego Rusztowania.

16.4.8. Zgodnie z regulacjami zawartymi w ww. Rozporzadzeniu Wykonawca robdét remontowych
prowadzi na budowie Dziennika Robét dokonujgc w nim na biezgco stosownych zapiséw
dotyczacych:

16.4.8.1. poprawnosci wykonywanych rusztowan,
16.4.8.2. dopuszczenia do pracy zamontowanych rusztowan,
16.4.8.3. wykonywanych przeglagdéw doraznych, okresowych i badan rusztowan,
16.4.8.4. demontazu rusztowan.
16.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

16.5.1. Prace malarskie mogg by¢ wykonane w warunkach warsztatowych w malarniach
oraz w warunkach polowych na montazu.

16.5.2. W malarniach stosuje sie wykonanie pierwszego malowania elementéw konstrukcji
budowlanej iinstalacji technologicznych petnym ochronnym systemem malarskim.
Uszkodzenia powtoki spowodowane transportem, sktadowaniem i montazem konstrukcji i
instalacji wykonywane sg po montazu przez uzupetniajgce wymalowanie.

16.5.3. W pracach malarskich wykonywanych w warunkach polowych przyjmuje sie, ze warstwa
gruntujgca nakfadana jest w warsztacie. Stanowi ona réwnoczes$nie ochrone czasowg na
okres transportu i sktadowania. Na montazu nalezy wykona¢ gruntowanie uzupetniajgce
oraz malowanie wtasciwe.

16.5.4. Przed przystgpieniem do malowania gruntujgcego w warsztacie nalezy powierzchnie
do malowania przygotowaé wedtug PN-ISO 8501, tj.: usung¢ nieréwnosci, ostre krawedzie
zeszlifowac, spoiny oczysci¢c wg PN-ISO 8501, oczysci¢ powierzchnie, a w szczegdélnosci
wykonaé odttuszczenie i oczyszczenie metodg strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci
Sa21/2 wg normy PN-ISO 8501-1.

16.5.5. Gruntowanie warsztatowe nalezy wykonac nie pdzniej niz przed uptywem 6 godzin po
oczyszczeniu elementu.

16.6. Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca w trakcie realizacji inwestycji ma obowigzek na biezgco opracowywac dokumentacje
powykonawczg zrealizowanych elementéw instalacji.
Wymagany minimalny zakres dokumentacji powykonawczej:
Dokumentacja powykonawcza stanowigca zbior wszystkich Projektow Wykonawczych, zgodnych ze
stanem faktycznym wykonania w tym dokumentacja wykonawcza technologiczna (instalacji
technologicznych) z naniesionymi zmianami. W sktad takiej dokumentacji powykonawczej wchodza
wszystkie karty materiatowe, gwarancje, instrukcje obstugi, wytyczne eksploatacji zabudowanych
urzadzen i materiatdw tj. kompletna dokumentacja jakosciowa Robdét. Dokumentacja
powykonawcza powinna zosta¢ dostarczona w wersji papierowej (1 egzemplarz) i elektronicznej.

16.7. Préby

Wszystkie elementy zastosowane w gospodarce kablowej i instalacji zasilajagcej odbiory majg
posiadac¢ protokoty odbioréw zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych. Po zakonczeniu
montazu, Wykonawca ma przeprowadzi¢ badania i pomiary obejmujgce co najmniej:

— pomiary rezystancji izolacji wszystkich zyt kabli i przewoddw,

— sprawdzenie skutecznosci zabezpieczen od porazen poszczegdlnych odbiornikéw iinnych

urzadzen,

— sprawdzenie ciggtosci instalacji uziemiajacej.
16.7.1. Wymagania dla silnikow elektrycznych
Ponizsze wymagania nalezy traktowac jako dodatkowe w stosunku do istniejgcych norm.
Ich realizacja ma na celu zapewnienie wysokiej jakosci i dyspozycyjnosci silnikéw, przeznaczonych
do dtugotrwatej, bezprzerwowej pracy w rozinych warunkach ruchowych, wtym rozruchy,
przetgczanie zasilania rozdzielni potrzeb wtasnych, wahania napiecia.
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16.7.2. Dladoboru parametréow i charakterystyk silnikéw oraz sposobu przeprowadzenia préb beda
stosowane nastepujace normy:

— PN-EN 60034-1 Maszyny elektryczne wirujgce. Dane znamionowe i parametry.

— PN-EN 60034-2 Maszyny elektryczne wirujgce. Metody wyznaczania strat i sprawnosci
na podstawie badan.

— PN-EN 60034-5:2002 (U) Maszyny elektryczne wirujgce. Klasyfikacja stopni ochrony
zapewnianych przez ostony maszyn elektrycznych wirujgcych (kod IP).

— PN-EN 600 34-6 Maszyny elektryczne wirujgce. Sposoby chtodzenia.

— PN-EN 60034-9:2005 (U) Maszyny elektryczne wirujgce. Dopuszczalne poziomy hatasu.

— PN-EN 60034-12:2002 (U) Maszyny elektryczne wirujgce. Charakterystyki rozruchowe
jednobiegowych tréjfazowych silnikdw indukcyjnych klatkowych na napiecie do 690V
wigcznie, 50 Hz.

— PN-EN 60034-14:2004 (U) Maszyny elektryczne wirujgce. Drgania mechaniczne
okreslonych maszyn o wzn MIOSach osi watu 56 mm i wiekszych.

— PN-EN 60034-18-1 Maszyny elektryczne wirujgce. Ocena funkcjonalna ukfadéw
izolacyjnych.

— PN-IEC72-1 Maszyny elektryczne wirujgce. Wymiary i ciggi mocy maszyn elektrycznych
wirujgcych — Rozmiar obudowy od 56 do 400 i rozmiar kotnierza od 55 do 1080.

— PN-E-06755-1 Maszyny elektryczne wirujgce. Rodzaje i programy badan — Postanowienia

ogolne.

— PN-91/E-06700 Maszyny elektryczne wirujgce. Terminologia.

—  PN-72/E-04272 Maszyny elektryczne wirujgce. Silniki indukcyjne tréjfazowe. Metody
badan.

— PN-78/E-04252 Maszyny elektryczne wirujgce. Metody wyznaczania momentu
bezwtadnosci czesci wirujgcych.

— PN-77/E-04256 Maszyny elektryczne wirujgce. Wyznaczanie wydatku powietrza

chtodzacego — Metody badan.

— PN-ENISO 1680:2002 (V) Metody pomiaru hatasu. Metoda techniczna w swobodnym
polu akustycznym nad powierzchnig odbijajgcg dzwiek.

— PN-EN 61000-6-4:2002 (U)  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna. wymagania ogdlne
dotyczace emisyjnosci.

— PN-M-42011:1992  Automatyka i pomiary przemystowe. Sitowniki elektryczne. Ogdlne
wymagania i pomiary

16.7.3. Silniki majg by¢ asynchroniczne, budowy zamknietej w klasie sprawnosci co najmniej IE3.

16.7.4. Silniki bedg mie¢ co najmniej stopien ochrony wg PN-EN 60034-5:2004 i PN-EN 60034-
5:2004/A1:2007:

— IP-54 dla silnikéw przeznaczonych do napedow instalowanych pomieszczeniach zamknietych,
— IP55M/IP55S dla silnikéw przeznaczonych do instalowania w przestrzeniach otwartych.

16.7.5. Silniki bedg chtodzone powietrzem z przewietrzaniem wtasnym.

16.7.6. Poziom hatasu silnika w stanie jatowym nie bedzie przekracza¢ wartosci dopuszczalnych
okreslonych w normie PN-EN 60034-9. W przypadku trudnosci w zapewnieniu wymaganych
pozioméw Wykonawca zastosuje obudowe akustyczng.

16.7.7. Zywotno$¢ silnika bedzie wynosi¢ minimum 10 lat. Silnik bedzie bez uszkodzen powinien
wytrzymywac co najmniej 5000 rozruchéw w nastepujgcych warunkach:

— napiecie na zaciskach silnika podczas rozruchu zawiera sie w granicach od 0,9Un do 1,0Un.

— obcigzenie na wale (moment hamujgcy i moment bezwtadnosci) jest takie, ze przy kazdym
rozruchu adiabatyczny przyrost temperatury w uzwojeniu stojana osigga 60 %
dopuszczalnego przyrostu dla danej klasy izolacji.

16.7.8. Dopuszczalna czestotliwo$¢ rozruchéw winna wynikaé z wymagan uktadu
technologicznego, lecz nie bedzie mniejsza niz dwa kolejne rozruchy ze stanu zimnego i
jeden ze stanu gorgcego w ciggu godziny.

16.7.9. Silnik bedzie dostosowany do przecigzenn wynikajacych z charakteru pracy napedzanego
urzadzenia, bez przekroczenia dopuszczalnej temperatury dla danej klasy izolacji.
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16.7.10.

16.7.11.

Wielko$¢ pradu rozruchowego silnikow i jego czas trwania nalezy tak dobraé, aby nie
stanowito to zagrozenia pracy istniejacych urzadzen.

Silniki niskiego napiecia beda wykonane zgodnie z normg PN-EN 60034, skrzynki
zaciskowe bedg mieé stopien ochrony IP-55 wg PN-EN 34-5, silniki te bedg zrealizowane
w wykonaniu energooszczednym.

17. Odbiory robot
17.1. Ogdlne zasady odbioru robét

17.1.1.

17.1.2.

17.1.3.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Specyfikacja Techniczng, zaakceptowang
dokumentacjg projektowg, Normami, Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru
Robdt Budowlanych i wymaganiami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

Do obowigzkédw Wykonawcy nalezy skompletowanie i przedstawienie Przedstawicielowi
Zamawiajgcego dokumentdw pozwalajagcych na ocene prawidlowego Wykonania
przedmiotu odbioru.

W zaleznosci od ustaled umowy i Specyfikacji Technicznej, Roboty podlegaja
nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Przedstawiciela Zamawiajgcego przy
udziale Wykonawcy:

— Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
— Odbidr czesciowy,
— 0Odbidr Koricowy.

17.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

17.2.1.

17.2.2.

17.2.3.

17.2.4.

17.2.5.

Kazda praca zanikajaca lub ulegajgca zakryciu bedzie odebrana przez Zamawiajgcego w
terminie do 24 godzin (nie dotyczy dni ustawowo wolnych) liczonych od daty zgtoszenia
przez przedstawiciela Wykonawcy wpisem do Dziennik Robdt, a w przypadku
niedochowania tej procedury, Zamawiajgcy bedzie uprawniony w terminie 3 dni od ich
zakrycia do zadania rozebrania kosztem i staraniem Wykonawcy, w celu dokonania
odbioru.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét i zabudowanych materiatow, ktére w dalszym procesie realizacji
ulegng zakryciu.

Jakos¢ i ilo$¢ robodt ulegajgcych zakryciu ocenia Przedstawiciel Zamawiajgcego na
podstawie  dostarczonych przez  Wykonawce  wymaganych  dokumentéw,
przeprowadzonych pomiardw i sprawdzeniu przez Inspektora Nadzoru zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng, Normami, Warunkami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych i uprzednimi ustaleniami.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego
postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Przedstawiciel Zamawiajgcego i potwierdza go wpisem do
Dziennika Robdét.

17.3. Odbidr czesciowy

17.3.1.
17.3.2.

17.3.3.

17.3.4.

Przedmiotem odrebnych odbioréw s kolejne etapy realizacji Umowy.

Odbidr czesciowy polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych robét i dotyczy
etapdw wymienionych w Umowie w Zatgczniku pn. Wykaz przedmiotéw odbioru i
ptatnosci.

Jakosé i ilosé robot podlegajgcych odbiorowi ocenia Przedstawiciel Zamawiajgcego na
podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet dotyczacych odbieranego odcinka, w
konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng i uprzednimi
ustaleniami.

Przed zgtoszeniem do odbioru prac, Wykonawca ma obowigzek wykonania
przewidywanych w przepisach i umowie préb i sprawdzen, skompletowania i dostarczenia
Zamawiajgcemu dokumentéw niezbednych do dokonania oceny prawidtowego
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17.3.5.

17.3.6.

17.3.7.

17.3.8.

wykonania przedmiotu etapu umowy oraz okazania Zamawiajagcemu niezbednych
atestéw, swiadectw, certyfikatow.

Odbidr czesciowy bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.

Gotowosc¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Robdt
z jednoczesnym powiadomieniem Przedstawiciela Zamawiajacego. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwtfocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni roboczych od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Robdt i powiadomienia o tym fakcie Przedstawiciela
Zamawiajgcego.

Odbioru robét dokonuje Przedstawiciel Zamawiajgcego i potwierdza go wpisem do
Dziennika Robét.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie Protokdt Odbioru Cze$ciowego/Etapu, ktory powinien
zawiera¢ ustalenia poczynione w toku odbioru, przy czym protokét odbioru, z
zastrzezeniem innych postanowien umowy, musi zosta¢ podpisany przez Przedstawicieli
Zamawiajgcego i Wykonawce, a dzien podpisania stanowi Date Odbioru.

17.4. Szczegétowe zasady odbioru robdt budowlanych

17.4.1. Za cato$¢ prac budowlanych zwigzanych z Przedmiotem Umowy odpowiedzialny jest
Wykonawca. Prace budowlane obejmujg wykonanie wszystkich robdt objetych
zaakceptowanym projektem budowlanym.

17.4.2. Wykonawca zapewni odpowiedni sprzet i personel konieczny dla przeprowadzenia
wymaganych robot.

17.4.3. Po zakonczeniu prac budowlanych Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu ,,Zgtoszenie o
zakonczeniu Robét Budowlanych”.

17.4.4. Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania prac budowlanych, dokonanie
oceny kompletnosci i jakosci wykonania prac oraz stwierdzenie kompletnosci
dokumentacji jako$ciowej przedmiotu odbioru.

17.4.5. Podstawe odbioru stanowia:

— Umowa,

— dokumentacja budowlana,

— normy przywotane w dokumentacji,

— obowigzujgce przepisy i warunki budowlane,
— zapisy w Dzienniku Budowy.

17.4.6.

17.4.7.

17.4.8.

17.4.9.

17.4.10.

17.4.11.

W odbiorze uczestniczg przedstawiciele Zamawiajgcego oraz Wykonawcy. Uczestnicy
odbioru mogg zaprosi¢ do udziatu w nim projektantéw, ekspertéw, rzeczoznawcoéw,
dostawcow.

Wykonawca przedstawia do wglagdu podczas odbioréow dokumenty jakosci, atesty, oraz
inne dokumenty Swiadczace o poprawnosci zastosowanych materiatéw do realizacji
zadania.

Efektem dokonanego odbioru stanowi¢ bedzie podpisany obustronnie protokdét odbioru
prac budowlanych. Przedmiotowy protokdét moze zostaé podpisany z wynikiem
pozytywnym bez uwag, z wynikiem pozytywnym z uwagami lub z wynikiem negatywnym.
W przypadku podpisania protokotu z wynikiem pozytywnym z uwagami lub z wynikiem
negatywnym Wykonawca zobowigzany jest do usuniecia zgtoszonych uwag w trybie
uzgodnionym w protokole.

Jedli mimo przedtozenia wraz ze zgtoszeniem kompletu dokumentéw i poswiadczen
wymaganych przepisami prawa i regulacjami wewnetrznymi Zamawiajcego,
Zamawiajgcy nie przystgpi do odbioréw w ciggu 7 dni od daty zgtoszenia, powyzszy
protokdt uwazac sie bedzie za podpisany bez zastrzezen z uptywem 7-go dnia.

Dopuszcza sie wykonywanie odbioréw czesciowych majgcych na celu sprawdzenia jakosci
wykonywanych robét, ich kompletnosci oraz zgodnosci z warunkami technicznymi
zgodnie z pkt. 4.3.

Strona27 z 44



17.4.12. W przypadku odmowy przez Zamawiajgcego dokonania odbioru czesciowego zgtoszonego
przez Wykonawce w Dzienniku Budowy, Strony powinny sporzadzi¢ stosowng notatke
informujaca o przyczynie odmowy.

17.4.13. Po podpisaniu przez Strony protokotu odbioru robét budowlanych Wykonawca zgtasza do
Powiatowego Inspektora Nadzoru Budowlanego wniosek w sprawie udzielenia
pozwolenia na uzytkowanie. Obowigzek uzyskania decyzji o pozwoleniu na uzytkowanie
wynika z decyzji o pozwoleniu na budowe. Wymagania szczegétowe okresla Ustawa z dnia
7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2020 r. poz. 1333 z pdzn. zm.).

17.5. Odbidr Koncowy

17.5.1. Odbioru Konicowego przedmiotu Umowy dokona Komisja Odbiorowa powotana przez
Zamawiajgcego z udziatem przedstawicieli Wykonawcy umocowanych w Umowie.

17.5.2. Kiedy cato$¢ robdt zostanie ukonczona i przejdzie pozytywnie Uruchomienia i testy
przewidziane Umowa Wykonawca zawiadamia o tym Zamawiajgcego wpisem do
Dziennika Roboét. Odbiorowi Korncowemu podlega etap VII wymieniony w Umowie w
Zataczniku nr 3 WPQIP.

17.5.3. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy skompletowanie i przedstawienie Przedstawicielowi
Zamawiajgcego dokumentdw pozwalajagcych na ocene prawidtowego Wykonania
przedmiotu umowy, a w szczegdlnosci: Dziennik Robdt, zaswiadczenie wiasciwych
jednostek i organdw, niezbednych s$wiadectw kontroli jakosci oraz dokumentacji
powykonawczej ze wszystkimi zmianami dokonanymi w toku prac.

17.5.4. Po potwierdzeniu przez przedstawiciela Zamawiajgcego (Inspektora Nadzoru) wykonania
prac przewidzianych umowa poprzez dokonanie wpisu do Dziennika Robdt oraz
dostarczeniu dokumentacji. Wykonawca dokonuje odrebnego pisemnego zgtoszenia o
gotowosci do Odbioru Koicowego (email., pismo).

17.5.5. Przed pisemnym zgtoszeniem do Odbioru Koricowego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowa i przekaza przedstawicielowi Zamawiggego medzy innymi:

17.5.5.1. Dokumentacje techniczng powykonawczg wykonang poprzez aktualizacje
dokumentacji wykonawczej wg stanu na dzien przekazania do eksploatacji
(dokumentacja powykonawcza w wersji na czysto) - 1 egzemplarze w wersji
papierowej i 2 egzemplarz w wersji elektronicznej - edytowalnej (na nosniku CD lub
DVD).
17.5.5.2. Projekty wykonawcze muszg posiadaé na stronie tytutowej, czesci opisowej i na
kazdym  rysunku  poszczegdlnych  projektow  napis: DOKUMENTACIA
POWYKONAWCZA. Przy napisie: DOKUMENTACIA POWYKONAWCZA nalezy
umiesci¢ date oraz podpis Kierownika Robot.
17.5.5.3. Dokumentacja budowy:
— Dziennik Robot
— Oswiadczenie Kierownika Robdt o zakonczeniu budowy i wykonaniu robdt zgodnie z
umowa, Specyfikacjg Techniczng, dokumentacjg projektowg
17.5.5.4. Oprogramowanie
— dokumentacja w zakresie konfiguracji, potgczen.
— oprogramowanie aplikacyjne (na nosniku CD lub DVD w wersji koricowej, aktualnej na
dzien przekazania do eksploatacji)
17.5.5.5. Dokumentacja z przeprowadzonych odbioréw, sprawdzen i testéw
— protokoty testowania sygnatéw przesytanych tgczami komunikacji cyfrowe;j
— protokoty sprawdzen funkcjonalnych, tgcznie z systemem wizualizacji, z podaniem
zakreséw pomiarowych oraz ustawien progow sygnalizacji
17.5.5.6. Inne:
— udokumentowanie wykonania zalecen Przedstawiciela Zamawiajgcego, zgtoszone
zwlaszcza przy odbiorach czesciowych;
17.5.5.7. Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

17.5.6. Dokumentacja Odbiorowa bedzie posiadata spis tresci, wykaz zatgcznikéw oraz

oznaczenie kazdego zatgcznika w celu identyfikacji. Cato$¢ Dokumentacji Odbiorowej
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bedzie podzielona na dziaty i bedzie spieta w teczkach lub segregatorach (spis tresci oraz
wykaz zatgcznikéw Dokumentacji Odbiorowej zostanie przekazany Zamawiajagcemu
rowniez w formie elektronicznej).

17.5.7. Zamawiajacy dokona komisyjnego odbioru w terminie 10 dni, od daty pisemnego
powiadomienia, pod warunkiem potwierdzenia gotowosci do odbioru przez
przedstawiciela Zamawiajgcego. W przypadku braku gotowosci do odbioru, Zamawiajacy
powiadomi Wykonawce w formie pisemnej o przyczynach odrzucenia zgtoszenia.

17.5.8. Po usunieciu przez Wykonawce przyczyn uniemozliwiajgcych dokonanie przez
Zamawiajgcego Odbioru Koncowego, Wykonawca ponownie zgtasza gotowos$¢ do
odbioru.

17.5.9. Jezeli w toku czynnosci odbioru zostang stwierdzone usterki (wady) lub braki wptywajace
na bezpieczenstwo pracy przedmiotu umowy lub limitujgce rozpoczecie eksploatacji i
uzytkowania, to Zamawiajgcy odmoéwi Odbioru do czasu usuniecia takiego stanu.

17.5.10. Po usunieciu przez Wykonawce przyczyn uniemozliwiajgcych dokonanie przez
Zamawiajgcego Odbioru Koncowego, Wykonawca ponownie zgtasza gotowos$¢ do
Odbioru, a w takim przypadku Zamawiajgcy przystgpi do Odbioru koncowego
niezwtocznie.

17.5.11. Z czynnosci odbioru sporzadza sie Protokdt Odbioru koricowego, ktory bedzie zawierat
ustalenia poczynione w toku odbioru, przy czym protokét odbioru, z zastrzezeniem innych
postanowied umowy, musi zosta¢ podpisany przez Przedstawicieli Zamawiajgcego i
Wykonawce, a dzien podpisania stanowi Date Odbioru.

17.5.12. Terminem wykonania Przedmiotu Umowy jest data dokonania Odbioru korncowego
Przedmiotu Umowy.

18. Wymagania dotyczace elektronicznej wersji dokumentacji projektowej i powykonawczej 2 i 3
D

18.1. Wymagania ogdlne

Zakres wymaganej dokumentacji projektowej i powykonawczej obejmuje zaréwno wersje 2D jak i

3D, wykonang zgodnie z okreslonymi w niniejszym dokumencie wymogami.

18.1.1. Szczegétowa dokumentacja techniczna (rysunki) musi by¢é wykonana w skali rzeczywistej
tj. 1:1.

18.1.2. Na rysunkach, planach sytuacyjnych nalezy umiesci¢ co najmniej trzy punkty
charakterystyczne nawigzujgce do charakterystycznych punktéw w terenie.

18.1.3. Wskazane punkty charakterystyczne zostang opisane wspétrzednymi geodezyjnymi (X,Y,Z
— wspodtrzedna Z dla danych tréjwymiarowych) w dwéch uktadach wspdtrzednych
bedacych wynikiem pomiaréw w terenie:

18.1.3.1. Panstwowy Uktad Wspodtrzednych Geodezyjnych 1965

18.1.3.2. Panstwowy Uktad Wspoétrzednych Geodezyjnych 2000
z zastosowaniem obowigzujgcego na terenie Elektrowni uktadu wysokosci:
poziom 0.000m =238.870m n.p.m. w uktadzie Kronsztad.

18.1.4. Elektroniczna wersja dok. proj. musi by¢ zapisana na nosniku CD, DVD, Blu-Ray itp. wg
struktury okreslonej w pkt 8.2. i 8.4. No$nik musi by¢ opisany nastepujgco:

18.1.4.1. Dokumentacja projektowa dla zadania inwestycyjnego pn.: ,, ........... ”
18.1.4.2. Data wykonania dokumentacji
18.1.4.3. Nazwa biura projektowego wykonujgcego projekt

18.1.5. Wersja elektroniczna dokumentacji 2D musi by¢ catkowicie zgodna z jej wersjg papierowa.

18.1.6. Jeden plik rysunkowy powinien zawierac tylko jeden rysunek w modelu lub arkuszu.

18.1.7. Rozszerzenia plikdw muszg by¢ pisane matymi literami.

18.1.8. Nie dopuszcza sie stosowania bibliotek: czcionek, symboli itp. innych niz standardowo
zawartych w programach komputerowych.

18.1.9. Rysunek powinien by¢ zapisany w widoku modelu, tak aby aby w oknie podgladu
przeglagdarki byt widoczny w catosci (opcja wyswietlania ,,zoom zakres”).

18.1.10. Nieuzywane bloki rysunkowe, warstwy i odniesienia powinny by¢ usuniete z pliku.
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18.1.11. Dokumentacja modelu 3D musi by¢ wykonana i przekazana zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w pkt. 8.6.
18.1.12. Dla dokumentacji branzy elektrycznej, AKPiA oraz teletransmisyjnej muszg by¢ utworzone
dodatkowe zbiorcze, wielostronicowe pliki w formacie pdf, osobno zawierajgce np.:
18.1.12.1. Schematy zasadnicze
18.1.12.2. Schematy ideowe
18.1.12.3. Schematy montazowe
18.1.12.4. Albumy kablowe
18.1.12.5. Trasy kablowe
Pliki w formacie pdf muszg odzwierciedlac caly projekt w wersji papierowej.

18.1.13. Wielostronicowy plik w formacie pdf zawierajgcy wszystkie rysunki projektu powinien
posiadac nazwe bedgcg numerem tego projektu i by¢ umieszczony w katalogu projektu.
18.1.14. Opis techniczny w catosci powinien by¢ zapisany w jednym w pliku Worda.
18.1.15. W przypadku, gdy opis techniczny powstaje w kilku réznych programach (jak w przyktadzie
ponizej), to poza wersjg zrodtowg — edytowalng, nalezy przygotowac réwniez wersje
w formacie pdf — w pliku wielostronicowym.
Przyktfad:

& NNAAAMMRRCCC_01_BX.dwg N
& NNAAAMMRRCCC_02_BX.tif
M NNAAAMMRRCCC_03_BX.dgn

> - wersja edytowalna
(& NNAAAMMRRCCC_04_BX.cdr

|

" NNAAAMMRRCCC_05_BX.xls

5]

NNAAAMMRRCCC_06_BX.doc

v
T KKKKK_NNAAAMM_BX - Opis techniczny.pdf — wersja pdf

J

18.1.16. W przypadku, gdy do rysunku dofaczony jest plik referencyjny np. w postaci bitmapy, to
nalezy go zapisa¢ w jednym pliku w formacie pdf, o tym samym numerze i nazwie.
Przyktfad: F
& \NNAAAMMRRCCC_01_BX.dwg

& NNAAAMMRRCCC_01_BX-ref.tif
\7
L NNAAAMMRRCCC_01_BX.pdf

18.1.17. Dokumentacja projektowa 2D musi by¢ dostarczana w plikach Zzrédtowych edytowalnych
i w plikach w formacie pdf z zachowaniem oryginalnego rozmiaru rysunku. W przypadku
wykonania zbiorczych plikow pdf, o ktérych mowa w pkt. 8.1.12, nie ma potrzeby
dostarczania osobnych plikéw pdf dla kazdego rysunku dostarczonego w formacie
zrédtowym.

Uwaga: Zamawiajacy preferuje zapis plikow Zrédtowych do formatu pdf, gdyz tylko taki
sposoéb tworzenia plikéw pdf umozliwia przeszukiwanie ich zawartosci.
Skanowanie do pdf dopuszcza sie dla nastepujacych dokumentéw:
0 plikéw referencyjnych do rysunku wektorowego w postaci bitmapy,
[0 uprawnien, o$wiadczen, protokotédw, Swiadectw, certyfikatow, aprobat
technicznych, deklaracji zgodnosci, atestéw, kart gwarancyjnych, itp.,
[0 kart katalogowych producenta,
[l DTR - zakupionych maszyn i urzadzen,
0 itp.
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18.1.18.

18.1.19.

18.1.20.

18.1.21.

18.1.22.

18.1.23.

Liczba plikéw w projekcie musi odpowiada¢ liczbie pozycji w tabelarycznym wykazie
plikéw.

Dokumentacja SASIZ (System Automatyki, Sterowania i Zabezpieczen technologicznych i
elektrycznych obiektédw produkcyjnych) powinna zawieraé zestawienia sygnatéw (bazy) z
uwzglednieniem alokacji w systemach DCS, sterownikach PLC, koncentratorach itp.,
zapisane w arkuszu programu Excel.

Do kazdego schematu technologicznego i elektrycznego nalezy dotgczy¢ zestawienie
urzadzen i sygnatéw po KKS-ie, w formie tabelarycznej zapisanej w arkuszu programu
Excel.

Kolorystyka schematow technologicznych wg pkt 8.4.

Kolorystyka schematdow elektrycznych strukturalnych (jednokreskowych) w zaleznosci od
napiecia wg pkt. 8.5.

Dokumentacja zatozeniowa przekazana projektantowi przez Zamawiajgcego, powinna by¢
zwrdcona z naniesionymi zmianami z tym samym numerem rysunku, nazwg pliku i tym
samym tytutem rysunku. Kolejny numer wersji lub zmiany powinien by¢ umieszczony tylko
w tabelce rysunkowej.

18.1.23.1. Wykonawca tworzy od poczatku odpowiedniki dokumentacji zatozeniowej lub

tworzy dokumentacje wektorowg na podstawie przekazanych plikdéw nie-
edycyjnych. Wykonawca musi poda¢ w wykazie przekazanej dokumentacji, ktory
przekazany plik zastepuje plik otrzymany z ELT.

18.1.23.2. Wykonawca tworzy swoje dokumenty bedace uzupetnieniem dokumentacji

zatozeniowej, modyfikacje dotyczg matego zakresu. Wykonawca musi zaznaczyé na
dokumentacji zatozeniowej, ktdére obszary rysunku sg modyfikowane przez
dokumenty Wykonawcy (wymagane jest podanie numeréw dokumentéw).

18.1.23.3. Wykonawca informuje o tym, iz cata dokumentacja zatozeniowa zostanie

zastgpiona nowa dokumentacjg, ze wzgledu na duzg liczbe zmian— tatwiej jest
stworzyé nowg dokumentacje lub dodaje nowe elementy do obiektu.

18.1.23.4.Wykonawca tworzy pliki wektorowe poprzez podtgczenie wersji rastrowej

18.1.24.

18.1.25.

18.1.26.

18.1.27.
18.1.28.
18.1.29.

z dokumentacji zatozeniowej. W pliku wektorowym nanosi zakres swoich prac.
Wykonawca nadaje nazwy plikom wektorowym wg wymagan, ale nie moze
modyfikowa nazw plikdw rastrowych.
Nazwa pliku zawierajgcego przedmiar, kosztorys musi by¢é numerem przedmiaru,
kosztorysu.
Nazwa pliku zawierajgcego rysunek musi by¢ taka sama jak numer tego rysunku.
Niedopuszczalne jest dodawanie tekstu do nazwy pliku rysunku, (wyjatek zgodnie z pkt.
18.1.30). Tytut rysunku powinien byé umieszczony tylko w tabelce rysunkowej i w
wykazie wszystkich plikéw, o ktérym mowa w pkt 18.3.
Maksymalna ilo$¢ znakéw w $ciezce dostepu do pliku w przekazywanej dokumentacji nie
moze przekroczy¢ 150 znakdw, tgcznie ze znakami z nazwy pliku.
Nie nalezy tworzy¢ podkatalogéw dla liczby plikdw nieprzekraczajgcej 10.
Numer projektu powinien by¢ umieszczony w tabelce rysunkowej na kazdym rysunku.
Numery projektéw 2D i 3D nalezy oznaczaé wg wzoru:

KKKKK _ NNAAAMM _BX — tytuf projektu
KKKKK _ NNAAAMM _3D — tytuf projektu

18.1.30.

Nazwa pliku zawierajgcego opis techniczny projektu, wykazy, zestawienia, zatgczniki itp.
nalezy oznacza¢ wg wzoru:

KKKKK _ NNAAAMM_BX — opis techniczny lub wykaz lub zestawienie lub zatgcznik itp. Liczba
znakédw powinna zawiera¢ sie w zakresie od 8 do 20 znakéw i byé uzgodniona z
Zamawiajacym.

18.1.31.

Nazwy plikéw (numery rysunkéw) nalezy oznacza¢ wg wzoru:

NNAAAMMRRCCC_XX_BX (np. 01CBDO1DA041_01_A)b
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KKKKK | numer kontraktu lub umowy

NN numer bloku lub symbol innego obiektu wg ksiegi KKS

AAA oznaczenie uktadu technologicznego lub technicznego wg ksiegi KKS

numer kolejny uktadu (oznaczenie wynikajace z KKS opisywanego uktadu lub w przypadku

MM wystepowania braku mozliwosci jednoznacznej identyfikacji oznaczaé 00)

RR symbol typu urzadzenia (oznaczenie wynikajgce z KKS opisywanego uktadu)

CCC numer kolejny urzadzenia w ukfadzie (oznaczenie wynikajace z KKS opisywanego uktadu)

XX nr kolejny rysunku

Oznaczenie branz
A - automatyki N - naweglania, -odpopielania, -odpylania, -odsiarczania

B - budowlana T- turbinowa | W - wodna TE- technologiczna x:1‘___9 T
- - . - . opcjonalnie,
BX C - chemiczna Z- zabezpieczen, sterowania, telekomunikacja dv w iednei
E - elektryczna I- instalacyjna np.: wodna, kanalizacyjna, wentylacyjna, C.O. Er:nzyjjest d
K - kottowa P- zagospodarowanie przestrzenne D - drogowa kilka
M - X -bezpieczenstwa projektow

mechaniczna

18.1.32. Projektant przed rozpoczeciem prac projektowych jest zobowigzany uzgodni¢ z
przedstawicielem Zamawiajgcego, oznaczenia KKS dla numerdow projektéw i nazw plikow
tworzonej dokumentacji projektowe;.

18.1.33. Nazwy plikdw: projektu, dokumentacji jakosSciowej i techniczno-ruchowej powinny
zawiera¢ oznaczenie KKS: obiektu, instalacji lub urzadzenia, ktdrej dotyczy ta
dokumentacja.

18.1.34. Nie zezwala sie Wykonawcy na umieszczanie w dokumentacji projektowe] i
powykonawczej klauzuli o prawach autorskich.

18.1.35. Dopuszczalne formaty plikow:

AutoCad w wersji
1. dwg L . .
mozliwie najnowszej
2. dgn MICf:O‘St‘atIOI‘I.W wers!l Rysunki projektow
mozliwie najnowszej
3. pdf Adobe Reader
4. few, fed FastCad . L g
Rysunki projektéw - dopuszcza sie
warunkowo po uzgodnieniu z
zamawiajacym
5. cdr CorelDraw
6. kst, ath Norma kosztorysy, przedmiary robot
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7. pdf Adobe Reader

8. xlsx Microsoft Excel 2010 wykazy, specyfikacje, bazy sygnatéw

Opis techniczny dokumentac;ji

9. docx Microsoft Word 2010 et BT

DTR, dokumentacja fabryczna
10. pdf Adobe Reader elementéw montowanych przez
wykonawce, zatgczniki

11. tif, bmp, jog (bitmapy) Podktady rastrowe

dgn, dwg, ipt, iam, Microstation, AutoCad,

12. .
nwf, nwd Inventor, Navisworks

Dokumentacja 3D

18.1.36. Tabelka rysunkowa powinna zawiera¢ nastepujgce komorki:

1. |NR RYSUNKU PGE NNAAAMMRRCCC_XX_BX
Definicje dotyczgce numeru rysunku, nazwy pliku PGE zostaty opisane w
pkt. 8.1.24 -8.1.32

2. [NUMER I TYTUL KKKKK _ NNAAAMM _BX — tytut projektu PGE
PROJEKTU PGE Definicje dotyczace numeru, nazwy projektu PGE zostaty opisane w pkt.
8.1.24-8.1.32
3. |NR RYSUNKU Jezeli Wykonawcy stosujg wtasng numeracje.
WYKONAWCY
4. |NR PROJEKTU Jezeli Wykonawcy stosujg wtasng numeracje.
WYKONAWCY
5. |NR RYSUNKU Numer projektu podwykonawcy, jesli dotyczy
PODWYKONAWCY
6. |NR PROJEKTU Numer rysunku podwykonawcy, jesli dotyczy
PODWYKONAWCY
7. |INUMER KONTRAKTU Petny numer kontraktu lub umowy.
LUB UMOWY
8. |NAZWA PLIKU Nazwa pliku dokumentu wg numeracji dokumentéw PGE wraz z
rozszerzeniem pliku (zgodnie z pkt. 8.1.29 - 8.1.31)
9. |RZUT ROBOCZY Rzut, jesli dotyczy
10. |ARKUSZ Niniejszg komadrke nalezy wypetnié, jesli do jednego numeru rysunku
przypisano kilka arkuszy.
11. |FORMAT Format rysunku wg normy EN ISO 5457
12. |SKALA Skala rysunku, np. 1:100, wg DIN ISO 5455
13. [WYKONAWCA Logo i adres wykonawcy.
14. |PODWYKONAWCA Logo i adres podwykonawcy, jesli dotyczy.
15. [KOD KKS OBIEKTU Opis wedtug Ksiegi Kodéw KKS (wartos¢ stata)
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16.

PROJEKTOWAL

a: Imie i nazwisko projektanta danej rewizji — moze by¢ takie samo jak
edytora rewizji.

b: Data projektowania. Wszystkie dane w komdrkach "Data" nalezy wpisac
w nastepujacej kolejnosci: rrrr-mm-dd

17.

SPORZADZIL

a: Imie i nazwisko osoby wnoszacej rewizje.
b: Data sporzgdzenia. Wszystkie dane w komadrkach "Data" nalezy wpisa¢ w
nastepujacej kolejnosci: rrrr-mm-dd

18.

SPRAWDZIt

a: Imie i nazwisko osoby sprawdzajacej rewizje.
b: Data sprawdzenia. Wszystkie dane w komdrkach "Data" nalezy wpisa¢ w
nastepujacej kolejnosci: rrrr-mm-dd

19.

ZATWIERDZIt

a: Imie i nazwisko odpowiedzialnego inzyniera projektu.
b: Data zatwierdzenia. Wszystkie dane w komdrkach "Data" nalezy wpisac
w nastepujacej kolejnosci: rrrr-mm-dd

20.

TYTUL ZADANIA

Okresla nazwe przedsiewziecia np.:
Budowa nowego bloku energetycznego w Elektrowni Turéw (POLSKA)

21.

TYTUL DOKUMENTU

W razie potrzeby uzytkownik moze wydtuzyé sekcje tytutowg do trzech
wierszy.
Wiersz 1:
Tytut dokumentu opisujgcy zawartg tresé
Przykfady:
e P&ID Pomiary specjalne turbiny bl. 2
e Przekroje kotta poziom +25,8m

Wiersz 2:

Nazwa KKS — nazwa systemu lub nazwa budynku:

W przypadku rysunkdéw funkcjonalnych, np. schematy orurowania i
oprzyrzagdowania (P&ID), w wierszu 2 nalezy zawrzec kod systemu KKS (3
cyfry) oraz nazwe systemu KKS.

W przypadku rysunkdw, takich jak np. plan sytuacyjny, w wierszu 2 nalezy
podaé nazwe budynku (np. kottownia).

18.1.37. Tabelka dotyczaca rewizji powinna zawiera¢ nastepujace komorki:

Lp. Nazwa komorki Opis

1. |REW. Dwie cyfry. Wersje wyjsciowg nalezy rdwniez umiescic tutaj z numerem 00.

2. DATA Data rewizji. Wszystkie dane w komadrkach ,, Data” nalezy wpisa¢ w
nastepujacej kolejnosci: rrrr-mm-dd

3. IMIE | NAZWISKO Imie i nazwisko osoby wnoszacej rewizje.

4, Etap opisuje Etap Realizacji Projektu, do ktdrej przypisany jest dany

ETAP

dokument z punktu widzenia Zamawiajgcego.

Zastosowanie majg nastepujace etapy:

- PP - dla Projektu Podstawowego

- PB - dla Projektu Budowlanego

- PW - dla Projektu Wykonawczego

- PPW - dla Projektu Powykonawczego

Dokumenty niezwigzane do powyzszych etapdéw takie jak Wytyczne

Realizacji Projektu bedg oznaczane 00.
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5. Informacje podane w indeksie zazwyczaj wskazujg powdd wprowadzenia
ZAWARTOSC REWIZJI nO\{veJ FE\{VIZJI. Kolejne zmlarlly Wprow?dza.m.e na rysunku .nalezy zaznaczy¢ w

taki sposéb, aby byty one widoczne rowniez na czarno-biatym wydruku
(,chmurki” dookota zmian wprowadzonych na rysunku)

6. DATA Data sprawdzenia rewizji. Wszystkie dane w komadrkach ,,Data” nalezy
wpisa¢ w nastepujgcej kolejnosci: rrrr-mm-dd

7. SPRAWDZIL Imie i nazwisko odpowiedzialnego inzyniera projektu.

8. DATA Data zatwierdzenia rewizji. Wszystkie dane w komérkach "Data" nalezy
wpisa¢ w nastepujacej kolejnosci: rrrr-mm-dd

3. ZATWIERDZIL Imie i nazwisko odpowiedzialnego inzyniera projektu.

18.2. Struktura elektronicznej wersji dokumentacji projektowej 2D:
koncepcja =K,
analiza-A,
projektu budowlanego — PB,
projektu podstawowego — PP,
projektu wykonawczego / projektu powykonawczego — PW / PPW

Np: dla projektu wykonawczego i powykonawczego

Nazwa zadania

I
— " PW / PPW

— " KKKKK_NNAAAMM_BX — tytuf projektu

Bl KKKKK_NNAAAMM_BX — Wykaz plikdw.xls
—#* KKKKK_NNAAAMM_BX — Opis techniczny.doc
—"T KKKKK_NNAAAMM_BX — Opis techniczny.pdf

H] KKKKK_NNAAAMM_BX — Zestawienie sygnatow.xls
— L KKKKK_NNAAAMM_BX — Zestawienie sygnatéw.pdf

H] KKKKK_NNAAAMM_BX — Zestawienie materiatéw.xls
= KKKKK_NNAAAMM_BX — Zestawienie materiatéw.pdf
—L KKKKK_NNAAAMM_BX — Zatacznik nrl.pdf

—&. NNAAAMMRRCCC_XX_BX.dwg

—M NNAAAMMRRCCC_XX_BX.dgn
—T  NNAAAMMRRCCC_XX_BX.pdf
—& NNAAAMMRRCCC_XX_BX — ref.tif

Przedmiary

bl KKKKK_NNAAAMM_BX — przedmiar.ath
—E KKKKK_NNAAAMM_BX — przedmiar.pdf

— I Kosztorysy
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Bl KKKKK_NNAAAMM_BX — kosztorys.kst
— = KKKKK_NNAAAMM_BX — kosztorys.pdf
— " Dokumentacja Powykonawcza (np.: urzadzen, instalacji, obiektéw, itd.)
I KKKKK_NNAAAMM_BX — Dok _Jakos¢ i DTR
—“L NNAAAMMRRCCC — Dok_Jakosé.pdf
" NNAAAMMRRCCC — Dok_UDT.pdf (- dla kazdego urzadzenia
T NNAAAMMRRCCC — DTR.pdf / .docx o

~
—“L NNAAAMM_BX — dopuszczenia do eksploatacji.pdf
- dla instalacji

—L NNAAAMM_BX — Dok_Jakos¢.pdf

— L NNAAAMM_BX — DTR.pdf / .docx

Bl KKKKK_NNAAAMM_BX —Dok_jakos$é- Wykaz plikdw.xls

Np: dla koncepcji

Nazwa zadania
L
“K
— & NNAAAMMRRCCC_01_B.dwg )
& NNAAAMMRRCCC_02_B.tif

NNAAAMMRRCCC_03_B.dgn >

Z

- wersja edytowalna
— NNAAAMMRRCCC_04_B.xls

[E

NNAAAMMRRCCC_05_B.doc |
v
— "L KKKKK_NNAAAMM_B - Opis techniczny.pdf — wersja pdf
18.1.1. Dla kolejnej wersji projektu PW w nazwie katalogu nalezy dopisa¢ numer rewizji np.:

KKKKK_NNAAAMM_BX_rev.1 —tytut projektu
18.1.2. W Opisie technicznym dla kolejnej wersji trzeba wypetnic:

a. KARTE ZMIAN zawierajgcg numer i opis zmiany.

b. W SPISIE RYSUNKOW W kolumnie Uwagi wykaza¢ rysunki z nowga rewizjg, rysunki
usuniete, rysunki z poprawiong nazwa na wniosek zamawiajgcego oraz dodane
rysunki w nowej rewizji.

18.3. Wykaz plikéw.
Wykaz wszystkich plikéw wystepujgcych w danej strukturze projektu okreslonej w pkt 8.2. musi by¢
wykonany za pomocg pliku wzorcowego o nazwie: Numer Projektu-Wykaz plikow.xls.
Szczegdtowy sposdb sporzadzenia wykazu plikébw za pomoca pliku wzorcowego znajduje sie w
zaktadce Info.
W zaktadce Opis projektu, przedstawionej na ponizszym zrzucie ekranu, zostaty pokazane trzy kroki
niezbedne do wykonania automatycznego wykazu plikdw, ktéry powstanie w zaktadce Dane.
Po sporzadzeniu wykazu plikdéw nalezy w arkuszu Dane uzupetni¢ kolumny ,,A” Tytut dokumentu,
,»B” Nr dokumentu Projektanta, ,,C” Zastgpit Rysunek Nr (otrzymany jako zatozeniowy)

Plik wzorcowy zostanie przekazany projektantowi przez Zamawiajacego.
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[Z]| &~ 4 F ] 5T =5 A abe = NumerProjektu-Wykaz plikéwxls [Tylko do odczytu] [Tryb =.0 = |
g Narzedzia gh
S el s
\".'b;\ejr ¥ | 0'7
21 Krok 1 wypetnic biate pola i
431 NAZWA BIURA PROJEKTOWEGO:
; |Nr projektu EI. Tu.réw:l | |Da|a wykonania: | rrrr-mm-dd 1
190 [ projektu projextanta: | [1r umowy: [ |
: ; Lokalizacja: ELEKTROWNIA TUROW
13 Nazwa zadania: =
1 Nazwa projektu:
i
lg Krok 2 wskazac¢ folder z projektem na noéniku CD, ktéry bedzie przekazany zamawiajacemu.
; g naciskajac ponizszy przycisk
24 Folder projektu..
= Krok 3 w arkuszu Dane uzupetnic kolumny A, B, C- Tytut dokumentu,
Nr dokumentu Projektanta,
25 Zastapit Rysunek Nr
o Bt
gi [Wydziat: Potka:
% Przenies dane
7 : =
44+ M| Opis projektu Dane “Info .7 %3 WK L - ]
Gotowy | 73 | | (|0 B8 10038 (=) +)
18.4. Kolorystyka schematéw technologicznych
L.p. CZYNNIK=nazwa warstwy w CAD KOLOR NR CAD KKS
. . . LAA=LAD, LDA+LDD,
1. Woda zasilajaca ciemnozielony 94 NDA=NDK, LAH
2. Woda wtryskowa ciemnozielony 94 LAE=LAF, LCE
LCW, PAA=PAS, PGA,
3. Woda (chtodzaca i ruchowa) 110 |PBA=PBL, PCB, PGM
PCA+PCM
4, Woda p.poz. czerwony 10 SGA+SGG
5. Woda pitna 130 [GKA+GKU
6. Kondensat z czarna.c!enka przerywana 80,250 GHC, LCA+LCC, LCP,
(dwulinia) MAG, NAK+NAM
7. Skropliny zielona przerywana 90 LCH-+LCJ, LCN, NAB
8. Odsoliny ifug 60 LCQ
LBA=+LBS, MAA+-MAC,
9. Para czerwony 10 LBW, LBQ, MAN, QHA
MAW NAA NAF=NAI
10. Olej (smarny i tozyskowy) brgzowy 14 MVA+MVU
11. Olej regulacyjny oliwkowy 40 MAX, MXA+MXU
12. Olej sterujacy oliwkowy z czarng cienka przerywana 40,250 [MYA=MYU
13. Olej lewarowy brgzowy z czarng cienka przerywang 14,250 |[MWA-+-MWU
14, Destylat ciemnozielony z czarng cienka 94,250 |MKF
przerywana
15. Odpopielanie i pulpa szafirowy 230 |HDA
16. Mazut przypalnikowy jasnobrgazowy 242 HIA
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17. Mazut zewnetrzny ciemnoczerwony-czarny 242,250 |[EGA+EGD
18. Wegiel 253  |HFB+HFF
19. Gips 31 HTP
20. Biomasa ciemnozielony 106 ENA-ENU
21. Mleko wapienne i freon ciemnofioletowy 200 [GCN, GNN, QJJ
22. Kamien wapienny 201  HTJ+HTK
23. Korpusy maszyn ciemnoszary 252
24.| Linie impulsowe i powietrze ster. - cienka przerywang 130 |QFA+QFU
25. Powietrze 130 HLA+HLD, MAJ
26. Mieszanka pyto-powietrzna czarno 250,130 HHD
27.| Spaliny i powietrze transportowe ciemnoniebieski 172 |HNA+HNF, QEA+QET
28. Wodér 50 QJA, MKG
29. Azot i propan pomaranczowy 30 QJB, QJH, QJM, MKG
30. Hydrazyna i Amoniak brgzowy 32 LFN20,40, QCA, QCB
31. Fosforan odcien niebieski 140 |LFN50, QCC
32. Mocznik brgzowy 32 HRA+HRU
33. Tlen niebieski 170 |QJL
34. Odwodnienia i odpowietrzenia czarny - cienka 8 HAN, HAU, MAL
35. Scieki oczyszczone ciemnoniebieska 172  [GNK, GTA
Scieki nieczyszczone: GMA+GMU
36. e przemystowe granatowa z czarng —przerywang 174,250 |GNA+GND,GRA+GRSG
e sanitarne czarno-szafirowa 250,230 [QA+GQU

KKS-y linii technologicznych, armatury i napedéw L1 kolor czarny na warstwie: Opis

Armatura i napedy na warstwie o nazwie czynnika i w kolorze czynnika

Pomiary (baloniki) kolor czarny na warstwie: AKPiA
Uwagi i tabele kolor czarny na warstwie: TEXT
Tabelka rysunkowa kolor czarny na warstwie: Tabelka
Ramka rysunkowa kolor czarny na warstwie: Ramka

18.5. Kolorystyka schematow elektrycznych strukturalnych (jednokreskowych) w zaleznosci od

napiecia
L.p. CZYNNIK KOLOR NR RGB NR CAD KKS
1. 400 kv biaty (czarny) 2(5551”25515"5215)5 255 (250) ABA+ABZ, ACA+ACZ
2. 220 kV pomaranczowy 255,127,0 30 ADA+ADZ
3. 110 kv czerwony 255,0,0 10 AEA=AEZ
4. 15,75 kV brazowy 153,0,0 14 BAABAC, BBT
5. 10 kv ciemna zielen 54,105,38 79 BBA+BBB
6. 6 kV zielony 0,255,0 90 BBA-+BBS, BCA+BCZ
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7. 0,69 kV ciemno niebieski 23,97,171 144 BFA,BFC,BFG,BFK
BFA=BFS, BHA+BHZ,

8. 0,4 kV niebieski 0,0,255 170 BJA+BJY, BKA:BKZ,
BLA+BLX, BTL+BTN

9. 230V odcien niebieski 0,191,255 140 BRA=BRS

10. 220 VDC fioletowy 255,0,255 210 BUA+BUF, BRT+BRF

11. 24 VDC 191,0,255 200 BUG+BUJ

12. PE (uziom) zielono- 90,50

KKS-y, linie, symbole, ramki I kolor czarny (255) na warstwie: Opis
Pomiary (baloniki) - kolor czarny (255) na osobnej warstwie: AKPiA
Uwagi i tabele kolor czarny (255) na warstwie: TEXT

Tabelka rysunkowa kolor czarny (255) na warstwie: Tabelka

Ramka rysunkowa kolor czarny (255) na warstwie: Ramka

18.6. Zakres przekazania dokumentacji 3D:

18.6.1.

18.6.2.

18.6.3.
18.6.4.

Dokumentacja projektowa 3D musi by¢ dostarczana z zachowaniem jednorodnego

(tozsamego) uktadu wspétrzednych geodezyjnych z 1965 roku i z 2000 roku, w powigzaniu
z mapg cyfrowa PGE ELT, z zastosowaniem obowigzujgcego na terenie Elektrowni uktadu

wysokosci: poziom +0.000m = 238.870m n.p.m. w ukfadzie Kronsztad.
Kompletny Model 3D nalezy podzieli¢ na pojedyncze modele. Podziat powinien

odpowiada¢ uktadowi budynkdéw oraz systemow technologicznych, a takze kodom KKS i

rzednym.

Rozmiar pliku zawierajgcego model 3D nie powinien przekracza¢ 28 MB.
Model 3D wraz ze sktadowymi plikami 3D powinien by¢ przekazany w edytowalnych

formatach: DGN, DWG, IPT, IAM, NWF w uzgodnieniu z zamawiajgcym.
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-

Dekumentacja powykenaweza przekazana \' /_ Dokumentacja \

zamawiajgcemu projektowa
pe zakonczeniu realizacji zadania przekazywana
- Ve = w trakcie
Pliki 3D w formatach Maodel 3D zapisany w projektowania
edytowalnych Navisworks w
DGN, DWG, edytowalnym formacie
1AM, IPT NWF r Y
r . r )
Zespaof projektowy Zespoty
| opnKKS 01 projektowe Zespoly projektowe
i . A zfoZone w model 3D zapisane w
Fespof projektowy 2D w svstemie .
np. nre KKS_02 ¥ formacie
. 4 Navisworks NWD
Zespdf projektowy (mozliwosé
np. nr: KK5_03 przeglgdu, (przeglqd,
i A linkowania, i '
Fespaotf projektowy clvcii .fmkﬂwamE}
np. nr: KK5_0... e }'Tj‘r‘]
kLL r 1 . r _._i/ k y

18.6.5.
18.6.6.

18.6.7.

18.6.8.

Nazwa pliku z kompletnym modelem 3D powinna zawiera¢ numer projektu PGE ELT.
Drzewo struktury modelu 3D w oknie oprogramowania Navisworks powinno zawieraé
jego podziat, na bazie oznaczen KKS, na zespoty projektowe obiektéw, instalacji, urzadzen,
a te z kolei na pliki 3D czesci sktadowych, ktérych nazwy powinny odpowiada¢ nazwom
plikéw rysunkowych formatu 2D.

Model 3D powinien posiada¢ w formacie NWF powigzania linkowe tzw. ETYKIETY,
wszystkich zespotéw projektowych obiektow, instalacji i urzadzen sktadowych z
odpowiadajgcymi im plikami Excela zawierajgcymi tabelaryczne wykazy dokumentacji 2D,
oraz dokumentacji okotoprojektowej (dokumentacja jakosciowa, instrukcje, DTR, itp.).
Plik Excela powinien by¢ umieszczany w tym samym katalogu co plik zapisany w formacie
NWE. Sciezka w etykiecie (Link to file or URL:) musi zawiera¢ tylko nazwe pliku, pozostaty
czesc sciezki nalezy usungé.

Nazwa etykiety musi by¢ taka sama jak nazwa zespotu:
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Select & Search =

Display

| Teem | MicroStation | Hyperinks

Property Value
= ~ Mame 8. 1UETD5LCS-EPK_COVERALL dan
Edit Link _E:i_l URL 81UETO5-CS-EPK_OVERALL xls
Category Hyperink
MName;

8. 1UETO5-CS-EPK_OVERALL.dgn

wr =1
(8. 1UET05-CS-EPK_OVERALL.xls >|
Category: |j
Hyperlink -
Attachment Points:
[ 1f[ A Clear Al
Bez poszyda
hna
=
me
i\ 7ETE e A ms
g
B zele g‘smhama
B zele Lz“c‘e“‘
B zele i
@ zelle :"
@ zele S
- B zele ew
| e walla =
17, I b

18.6.9.
18.6.9.1.
18.6.9.2.

18.6.9.3.
18.6.9.4.
18.6.9.5.
18.6.9.6.
18.6.9.7.
18.6.9.8.

Arkusz programu Excel musi zawierac nastepujgce kolumny:

Kolumna A — Oznaczenie KKS
Kolumna B — Link do plik
Excela

Kolumna C - Tytut dokumentu
Kolumna D - Nazwa pliku
Kolumna E — Nazwa zadania
Kolumna F — Tytut projektu
Kolumna G — Numer projektu
Kolumna H -
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Specyfikacja techniczna

Bd S = Zesrytl - Excel B e
PLK NARZEDZIA GtOWNE WSTAWIANIE UKLAD STRONY FORMUEY DANE RECENZIA ‘WIDOK DODATKI ACROBAT Pabiriski Zbigniew [PGE GIEK O.ElTurow] ~
- ni = s = A = utosumowarie -
% Wyini Calibri u cxx | ==1 e | Sz Ogoine E o [F% | nNormainy Dobry = é“ A? %
B 2 = [ 3 ] Wypetnij -
= | B ol wybrodkaj + | T - 9% 000 | 3 23 | Formatowanie Formatj | Neutralny 2y | Wetaw Usufi Formatyj Sortuji Znajd i
ety * % | wanunkowe * jako tabele ~ | LWk fitrj ~ zaznscz -
Schowek: & Czcionka i Wyréwnanie i) Lizba 3 Style Komérki Edytowanie ~
121 ¥ fe v
A B C D 2 F G b
1 |Oznaczenie KKS Link do pliku Excela [ Tytut dokumentu Nazwa pliku Nazwa zadania Tytut projektu Numer projektu
Stacja
04416_AOUEF30_104-Opis techniczny [04416_AOUEF30_104-Opis tchniczny.doc |Opis techniczny 04416_ADUEF30_104-Opis techniczny.doc. |Budowa obiekiow ukladu nawegl preesyp.nr tal _AQUEF30_104

INowego Bloku w Elektrowni Turow

cyine (deszczowa i przemyst.)

04416_AOUEF30_104-Opis techniczny

04416_AOUEF 30_{04-Opis techniczny. pdf

Opis techniczny

04416_AOUEF30_104-Opis techniczny. pdf

ADUEF30_001_I04

[AOUEF30_001_104.dwg

Staca przesypowa nm 1. Instalacja kanalizacy
deszczovei i Poziom

-9.84m_Rrut

AQUEF30_001_104 dwg

|ADUEF30_001_104

|AOUEF30_001_104.pat

Stacja przesypowa fr 1. Instalacja kanalizach
deszczovei i Poziom

AQUEF30_001_104 pdf

ADUEF30_002_104

[AOUEF30_002_104.dwg

Stacja przesypowa nr 1. \nsts\ac}a ksnahzaéﬁ
deszczowe i

AQUEF30_002_104 dwg

Budowa obiektow ukladu naweglania
w Elektrowni Turéw
W ORIG 00 TAWERTaTa

Nowego Bloku w Elektrowni Turow

stacja

przesyp.nrl.Wew.instal.kanaliza

04416_AOUEF30_105

cyjne (deszczowa i preemyst)
StEeE

1iza| 04416_AOUEF30_106

przesyp.nrl
STaCE

1iza|04416_AOUEF30_107

przesyp.nrl
STaCE

04416_AOUEF30_102

ADUEF30_002_104

[AOUEF30_002_104.pat

AQUEF30_002_104.pdf

OTERTOW UKTG0U TawWEgTanTa
Nowego Bloku w Elektrowni Turdw
B

preesyp.nrl.Wew.instal.kanaliza
AT

04416_AOUEF30_109

ADUEF30_003_I04

[AOUEF30_003_104.dwg

AOUEF30_003_104 dwg

DTERTOW URTad TAWEgTamTa
Nowego sloku w Elektrowni Turéw
u

preesyp.nrl.Wew.instal.kanaliza
et

przesyp.nrl.Wew.instal.kanaliza
TETE

04416_AOUEF30_110

o AOUEF30_003 104

[AOUEF30_003_104.pat

Tacsa przesypnwa T T Stalac)a kanalzacy

Poziom -0,83m. Rzut

AQUEF30_003_104.pdf

OTEKTOW UKTaaU TawEgTanta
Nowego Bloku w Elektrowni Turow

preesyp.nri.Wew.instal.kanaliza
K

04416_AOUEF30_I11

[AOUEF30_004_104.cwg

Tacsa przesypnwa LS \nsta\aqa Kanalizacy

AOUEF30_004_104 dwg

OTEKTOW UKTa 00 TTAWEETamTa

10 |AOUEF30_004 104 m +7,46m. Rzut INowego Bloku w Elekirowni Turow | przesyp.nri. Wew.instal. kanaliza| 04416_AOUEF30_112
Taca przsaypnwa T \nata\aqa Kanalzacy BUN0W ODTEKTOW URTa0U MaWegTanta [ Stacia
11 | AOUEF30_004_104 [AOUEF30_004_104.pat ; Posiom +7 16m Reut AOUEF30_004_104 pdf Nowego Bloku w Elektrowni Turéw | praesygunrl +al. kanaliza 04416_AOUEF30_113
Taca przsaypnwa T T Tsta/acja kanalzac) BUa0! [STaca
12 AOUEF30_005 104 [AOUEF30_005_104.dwg Posiom +15 39m Reut AOUEF30_005_104 dwg Nowego Bloku w Elektrowni Turéw | praesygunrl +al. kanaliza| (4416_ADUEF30_114
Taca przsaypnwa T \nata\aqa Kanalzac) BUa0! [STaca
13 | AOUEF30_005 104 [AOUEF30_005_104.pat m +15 32m. Rzut AOUEF30_005_104 paf Nowego Bloku w Elektrowni Turéw | praesygunrl +al. kanaliza| 04416_AOUEF30_115
Taca przesypnwa T mgta\aqa Kanalzacy ISTaTyE
14 AOUEF30_006 104 [AQUEF30_006_104.dwg ;  Poaziom +20,08m. Rzut AOUEF30_006_104 dwg Nowego Bloku w Elektrowni Turéw | praesyp.nrl +al.kanaliza| (4416_AOUEF30_116
Taca przesypnwa T mgta\aqa Kanahzacﬂ BUO0! [STaca
15 | AOUEF30_006_104 [AOUEF30_006_104.pat +20,08m. Rzt AOUEF30_006_104 pdf Nowego Bloku w Elektrowni Turéw | praesyp.nrl +al.kanaliza| (4416_AOUEF30_117
Taca przesypnwa T mgta\aqa Kanahzacﬂ BUO0! [STaca
16 AOUEF30_007_104 [AQUEF30_007_104.dwg ziom +25 52m. Reut AOUEF30_007_104 dwg Nowego Bloku w Elektrowni Turéw | praesyp.nrl +al.kanaliza| (4416_AOUEF30_118
Taca przesypnws T TStaTaca Kananzacy ISTaTyE
17 AOUEF30_007_104 [AOUEF30_007_104.pat ; Paziom +25 52m. Rzt AOUEF30_007_104 pdf Nowego Bloku w Elektrowni Turéw | praesyp.nrl.weuw.instal.kanaliza| #4416_AOUEF30_I13
Taca przesypnws T hetarca kananzac) BUO0! [STata
15 AOUEF30_008 104 |AOUEF30_008_104.cwg tom dachu. Rzut  AOUEF30_008_104 dwg Nowego Bloku w Elektrowni Turéw | przesyp.nrl.eww.instal.kanaliza| #4416_AOUEF30_120
Taca przesypnws T T hetarc)a kanalzacy BUO0! [STata
19 AOUEF30_008 104 [AOUEF30_008_104 pdf deszczowe; i przemystowe]. Poziom dachu. Rzut  AOUEF30_008_104.pdf INowego Bloku w Elektrowni Turow | przesyp.nri. Wew.instal. kanaliza| 04416 AOUEF30_121
Stacja presgpnis 1. Instalacja kanalizacj KUTON3 DISKIOW UKTa0U TaWegIanta ~(STacja
20 AOUEF30_009_l04 |AOUEF30_009_104.cwg Rozwiniecie /AOUEF30_009_104 dwg Nowego Bloku w Elektrowni Turéw | praesyp.nrl.Weuw.instal.kanaliza| 24416_AOUEF30_122
Taca przasypnws T T Theta/ac)a Rananzac BUOO! [Stata
21 |AOUEF30_009 104 [AOUEF30_009_104.paf ; Rozwiniecie /AOUEF30_009_104 peff Nowego Bloku w Elektrowni Turéw | praesyp.nrl.weuw.instal.kanaliza| (%416 _AOUEF20_123 |

Arkuszl

®

18.7. Struktura elektronicznej wersji dokumentacji projektowej 3D:

dla projektu wykonawczego — PW, dla projektu powykonawczego — PPW

| Nazwa zadania

I
— L pW-

3D

" KKKKK_NNAAAMM_3D — tytut projektu

o NNAAAMMRR_YY_BX.dgn dwg

@ NNAAAMMRRCCC_XX_BX.dgn dwg

numer kolejny zespotu/instalacji

numer kolejny czesci/rysunku

18.7.1.

Zakres modelowania:

[

D
[ m——r

Stopien szczegdtowosci modelu - LOD300 Wymagane informacje zawarte w plikach
elementdéw — producent, nazwa, typ, gabaryty, parametry na wyjsciach i wejsciach.

18.7.2.

Zawartos¢ modelu 3D

Model 3D powinien zasadniczo zawieraé nastepujace informacje:

18.7.2.1.

18.7.2.1.1. 08
18.7.2.1.2. Nazwa osi

18.7.2.2.

Informacje ogdlne

18.7.2.2.1. Drogi i nawierzchnie
18.7.2.2.2. Obiekty podziemne
18.7.2.2.3. Fundamenty nadziemne i podziemne
18.7.2.2.4. Wykopy i rowy
18.7.2.2.5. Trasy rurociggow

Obiekty zewnetrzne, wszystkie statusy - nowy budynek, rezerwowy i tymczasowy
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18.7.2.2.6. Punkty dostepowe
18.7.2.3. Dane ogdlne budynku
18.7.2.3.1. Bramy, drzwi i okna, tgcznie z otworami drzwiowymi i kierunek otwierania drzwi
18.7.2.3.2. Schody, drabiny i porecze (porecze nie w budynku UHA)
18.7.2.3.3. Oktadzina elewacyjna
18.7.2.4. Infrastruktura techniczna budynku
18.7.2.4.1. Instalacje wentylacji i klimatyzacji (HVAC)
— Centrale nawiewno — wywiewne
— Kanaty i wsporniki
— Podgrzewacz i powigzane rurociagi
18.7.2.4.2. System przeciwpozarowy
— Wezty zaworowe
— Rurociagi i wsporniki
18.7.2.4.3. Uktad doprowadzania i odprowadzania wody
— Punkty odwodnienia
— Kanaty
— Przepusty
- Misy
— Piony spustowe
18.7.2.4.4. Podnosniki
18.7.2.5. Konstrukcja betonowa budynku
18.7.2.5.1. Fundamenty, stupy, sciany, sufity, belki, nadciagi i podciagi
18.7.2.5.2. Podzespoty zabudowane
18.7.2.5.3. Ptyty kotwigce
18.7.2.5.4. Szyny systemu Halfen
18.7.2.5.5. Otwory
— Otwory/przepusty w $cianach, suficie, stropie i dachu dla wszystkich czesci
— Otwory zapasowe
— Otwory do montazu, czynnosci zwigzanych z montazem i demontazem
18.7.2.6. Konstrukcja stalowa budynku
18.7.2.6.1. Stupy, belki
18.7.2.6.2. Stezenia pionowe i poziome
18.7.2.6.3. Blachy weztowe
18.7.2.6.4. Ptyty fundamentowe
18.7.2.7. Podesty gtéwne i pomocnicze
18.7.2.7.1. Konstrukcja podestow z podporami i/lub wieszakami
18.7.2.7.2. Posadzki z przepustami
18.7.2.7.3. Kraty
18.7.2.7.4. Blacha ryflowana
18.7.2.7.5. Porecze (czesciowo)
18.7.2.7.6. Cokoty wewnetrzne
18.7.2.8. Urzadzenia gtdwne i pomocnicze
18.7.2.8.1. Fundamenty i ramy wsporcze
18.7.2.8.2. Izolacja cieplna i akustyczna
18.7.2.8.3. Przytgcza do rurociggow i przewodu gtéwnego
18.7.2.8.4. Studzienki rewizyjne tacznie z przestrzenia roboczg
18.7.2.8.5. Pulpity sterownicze (tgcznie z przestrzenig robocza)
18.7.2.8.6. Przestrzenn wymagana na konserwacje
18.7.2.8.7. Obudowy dZwiekochtonne, (jezeli wymagane)
18.7.2.9. Uktady rurociggdéw gtéwnych i pomocniczych
18.7.2.9.1. Trasy rurociggow
18.7.2.9.2. Izolacja
18.7.2.9.3. Zawory
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18.7.2.9.4. Armatura
18.7.2.9.5. Punkty pomiarowe
18.7.2.9.6. Podpory i wieszaki
18.7.2.9.7. Studzienki rewizyjne tgcznie z przestrzenia roboczg
18.7.2.10. Kanaty spalin i powietrza
18.7.2.10.1. tacznie z trasami kanatéw
18.7.2.10.2. lzolacja
18.7.2.10.3. Zawory
18.7.2.10.4. Punkty pomiarowe
18.7.2.10.5. Kompensatory
18.7.2.10.6. Ttumik
18.7.2.10.7. Podpory i wieszaki
18.7.2.10.8. Studzienki rewizyjne tacznie z przestrzenia roboczg
18.7.2.11. Korytka kablowe
18.7.2.11.1. Trasy gtébwnych przewoddéw przedstawione, jako obrys / profil wolnej
przestrzeni
18.7.2.11.2. Korytka kablowe
18.7.2.11.3. Kanaty kablowe
18.7.2.12. Obiekty do montazu i konserwacji
18.7.2.12.1. Suwnice, w tym
— Wociagniki
— Szyny
— Podpory
— Kabel wleczony
18.7.2.12.2. Stacjonarne i przejezdne urzadzenia dZzwigowe, w tym
— Wociagniki
— Szyny
— Podpory
— Kabel wleczony
18.7.2.13. Urzadzenia i podzespoty elektryczne
18.7.2.13.1. Skrzynka obiektowa
18.7.2.13.2. Skrzynki ogrzewania elektrycznego
18.7.2.13.3. Tor pradowy z izolowanymi fazami
18.7.2.13.4. Szynoprzewdd niewydzielony
18.7.2.13.5. Obudowy elektryczne (tgcznie z przestrzenia roboczga)
18.7.2.13.6. Transformatory
18.7.2.14. Przeswity
18.7.2.14.1. Drogi ratownicze i ewakuacyjne
18.7.2.14.2. Chodniki podstawowe i drugorzedne
18.7.2.14.3. Przestrzenie obstugowe, montazowe i konserwacyjne dla wszystkich czesci
18.7.2.15. Punkty graniczne — Punkty styku
18.7.2.15.1. Wykonawca
18.7.2.15.2. Podwykonawca
18.7.2.15.3. Zamawiajacy
18.7.2.16. Pozostate
18.7.2.16.1. Strefa zagrozenia
18.7.2.16.2. Punkty pomiarowe
18.7.3. Informacje szczegétowe, takie jak sruby i nakretki nie powinny byé przedstawione na
modelu (wytgcznie model wstepny)
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