Zatgcznik nr 2
do Whniosku

WYMAGANIA PRAWNE I WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNO-UZYTKOWE
PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Iv. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA:
Lp Ind_eks Materiat ilos¢ j.m.
materialowy

WIERTtO KRETE NWKC Q 10,5 HSSCO DIN-345RN Z CHWYTEM STOZKOWYM DO

1 1910207660 FELIWA | STAL] SZT.

2 1910020840 WIERTtO KRETE NWKA Q 6,5 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM WALCOWYM DO S7T.
ZELIWA | STALI
WIERTLO KRETE NWKA Q 4,5 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM WALCOWYM DO

3 1910018760 FELIWA | STALI SZT.
WIERTEO KRETE NWKA Q 4,0 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM WALCOWYM DO

4 1910018230 FELIWA | STALI SZT.
WIERTEO KRETE NWKA Q 5,0 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM WALCOWYM DO

5 1910019270 FELIWA | STALI SZT.
WIERTLO KRETE NWKA Q 3,0 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM WALCOWYM DO

6 1910017260 FELIWA | STAL] SZT.
WIERTEO KRETE NWKC Q 8,5 HSSCO DIN-345RNZ CHWYTEM STOZKOWYM DO

7 1910205640 FELIWA | STAL] SZT.
WIERTLO KRETE NWKA Q 3,5 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM WALCOWYM DO

8 1910017760 FELIWA | STAL] SZT.
WIERTEO KRETE NWKA Q 3,2 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM WALCOWYM DO

9 1910017460 FELIWA | STALI SZT.
WIERTEO KRETE NWKA Q 2,5 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM WALCOWYM DO

10 | 1910016260 FELIWA | STALI SZT.
WIERTLO KRETE NWKA Q 2,0 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM WALCOWYM DO

11 | 1910015260 FELIWA | STALJ SZT.
WIERTLO KRETE NWKA Q 1,5 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM WALCOWYM DO

12 | 1910014260 FELIWA | STALI SZT.
WIERTLO KRETE NWKA Q 1,0 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM WALCOWYM DO

13 | 1910013260 FELIWA | STAL] SZT.

14 | 1920572220 GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAIJNY DIN-376 C M-10 R40 HSSE-PM TC S7T
420HB DO GWINTU METRYCZNEGO DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH '

15 | 1920571021 GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAINY DIN-371 C M-8 R40 HSSE-PM TC S7T
380HB DO GWINTU METRYCZNEGO DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH ’

16 | 1979702940 | PrYTKA PSN 4,00 NOZ TOKARSKI SKEADANY DO PRZECINANIA | WYCINANIA SZT.

17 | 1979702740 | PrYTKA LFMX4 NOZ TOKARSKI SKEADANY DO PRZECINANIA | WYCINANIA SZT.
FREZ WALCOWO-CZOtOWY 4XOSTRZOWY Q 10 HF94302100100

18 | 1943812410 | PELNOWEGLIKOWY CHWYT WELDON DtUGA KRAWEDZ SKRAWAJACA SZT.
MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL ZXMT 06T204GM PR1230 MASZYNOWA

19 | 1976690713 OBROBKA METALI SZT.

V. Wymagania prawne i wymagane parametry techniczno-uzytkowe (jezeli dotyczy):

1. Wyroby bedace przedmiotem dostawy muszg spelnia¢é wymagania aktualnie obowigzujacych
norm i przepisOw majacych dla nich zastosowanie, co musi zosta¢ potwierdzone w deklaracji
zgodnosci.

2.  Oferowany przedmiot zamdwienia musi by¢ fabrycznie nowy, wolny od wad prawnych
i fizycznych i1 nie narusza¢ praw majatkowych i niemajgtkowych, znakéw handlowych,
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patentow praw autorskich osob trzecich oraz jest zgodny ze zlozong oferta. W przypadku
wystgpienia przez osobe trzecig z jakimkolwiek roszczeniem przeciwko Zamawiajacemu
wynikajagcym z naruszenia praw autorskich, praw wlasnosci przemystowej lub know-how
przez przedmiot zamowienia Wykonawca zobowigzuje si¢ przystapi¢ do sprawy niezwlocznie
po zawiadomieniu przez Zamawiajacego, a takze ponie$s¢ wszystkie koszty z tym zwigzane,
wliczajgc w to koszty zaptacone przez Zamawiajgcego na rzecz osob trzecich, ktérych prawa
zostaty naruszone

Kazde narzedzie powinno by¢ trwale oznakowane w nastepujacy sposob:

- nazwa/znak producenta,

- oznaczenie katalogowe

Zamawiajacy dopuszcza sktadanie ofert rtOwnowaznych o parametrach wykazanych w pkt. IV

Roéwnowazne narzedzia lub ich elementy — s3g to narzedzia zamienne z narzedziami
oryginalnymi ujetymi w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamodwienia, wykonane wg wilasnej
dokumentacji przez podmiot inny niz Producent elementoéw ujetych w Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zamowienia lub jego upowazniony przedstawiciel, o wiasnosciach uzytkowych
takich samych jak element oryginalny. Rownowaznos¢ elementdw dotyczy zaréwno funkcji,
wlasciwosci jak 1sposobu montazu (gabaryty, rozmieszczenie elementow mocujacych,
przytaczy, itp.) tzn. podlaczenie elementu rownowaznego nie moze wymagac zastosowania
dodatkowych adapterow. Ponadto parametry takie jak:

- predkos¢ skrawania dla danej twardo$ci materiatu
- posuw skrawania dla danej twardos$ci materiatu,
- glebokos$¢ skrawania dla danej twardos$ci materiatu

- trwaltos$¢ narzedzia przy obrobcee stali o danej twardos$ci materiatu i okreslonych parametrach
skrawania narzedzia oryginalnego

nie mogg by¢ mniejsze niz parametry oryginalnego producenta.

Oryginalne narzedzia lub ich elementy - elementy ujete w Specyfikacji Istotnych Warunkow
Zamoéwienia, wykonane wg dokumentacji Producenta elementéw ujetych w Specyfikacji
Istotnych Warunkow Zamdwienia Iub jego upowaznionego przedstawiciela.

Dodatkowo:

Parametry techniczne:

Narzedzia muszg by¢ przystosowane do obrobki stali: 41Cr4 + QT, 42CrMo4 + QT o twardosci
nie mniejszej niz 330 HB (Rm materialu obrabianego nie mniejsze niz 800MPa).

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo przygotowania powierzchni wiertta przez szlifowanie w celu
przeprowadzenia badan sktadu materialowego i twardosci materiatu. Diugo$¢ dwoch gtéwnych
krawedzi skrawajacych wiertta musi by¢ roéwna i symetryczna wzglgdem osi wiertta. Zamawiajacy
podczas odbioru zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia probnego wiercenia. Wiertto podczas
wiercenia musi rownomiernie skrawa¢ material dwoma krawedziami skrawajacymi.

1.

2.

3.

W

Jezeli w symbolu materialowym przywolana jest norma, dostarczony element musi ja spetniac
w pelnym zakresie:

Jezeli w symbolu materialowym wskazana jest powloka, element dostarczony musi by¢ nig
pokryty.

Jezeli w symbolu materialowym wskazany jest material, element dostarczony musi by¢
wykonany z tego materiatu.

Zamawiajacy dopuszcza zamiennie za material SW18 materiat SW7M.

Dodatkowo dla materialu HSS, HSSCO HSSE-PM, SW18, SW7M:
Twardos$¢ materiatu narzedzia nie mniejsza niz 64HRC.
Zawartos¢ kobaltu nie mniej niz 5% (dotyczy materiatu z grupy HSSCO).
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Wymagania dla gwintownik6w maszynowych wg DIN-376 i DIN-371:
Twardo$¢ nie mniejsza niz 64HRC.

Gwintownik musi umozliwia¢ wykonanie gwintu prawego.

Gwintownik musi by¢ wykonany w normie wg indeksu.
Typ nakroju: C (2-3 P)

Gwintownik musi by¢ wykonany z materiatu HSSE-PM.

Gwintownik musi umozliwia¢ gwintowanie w stali o twardosci nie mniejszej niz 380 HB.
Gwintownik musi umozliwia¢ skrawanie z predkoscig nie mniejsza niz Sm/min przy twardosci
materialu nie mniejszej niz 380 HB.

8.  Gwintownik musi by¢ pokryty powtoka TiN + TiCn lub inng porownywalng powtoka
Gwintownik musi wykona¢ minimum 25 metrow gwintu w stali 41Cr4 lub 42CrMo4 o twardosci od 380
HB bez ostrzenia i uszkodzenia z uzyciem oprawki do gwintowania z kompensacjg osiowa

Nk W=

Zad 16
Konstrukcja ptytki wicloostrzowej PSN 4,00 musi umozliwia¢ prawidtowa wspotprace z listwa
155.19-25-4

Zad 17
Konstrukcja ptytki wieloostrzowej LFMX4 musi umozliwia¢ prawidtowa wspotprace z listwa
151.19-25-4

Zad 18
Konstrukcja frezu walcowo-czolowego HF94302100100 musi umozliwia¢ obrobke stali
stopowej o maksymalnej twardo$ci nie mniejszej niz 40 HRC. Frez musi by¢ wykonany z weglika
spiekanego drobnoziarnistego.
Dodatkowe wymagania dla frezu:
- nierbwnomierna podziatka rozstawienia ostrzy
- zmienny kat pochylenia linii Srubowej
- dtugos$¢ calkowita nie mniejsza niz 100 mm
- dlugos¢ czesci roboczej nie mnigjsza niz 40 mm
- konstrukcja frezu musi umozliwia¢ frezowanie trochoidalne

Zad. 19
Konstrukcja ptytki wieloostrzowej ZXMT 06T204GM PR 1230 musi umozliwia¢ prawidtowa
wspotprace z wierttem sktadanym Kyocera S25-DRXR200M-2-06 2XD, S25-DRXR200M-3-06,
Przy czym:
- maksymalna predko$¢ skrawania Ve nie mniejsza niz 160 m/min
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6. DOKUMENTY WYMAGANE W CELU POTWIERDZENIA SPELNIENIA PRZEZ
OFEROWANE DOSTAWY WYMAGAN OKRESLONYCH PRZEZ
ZAMAWIAJACEGO- do zlozenia wraz 7 ofertq.

a) Wykaz parametréw techniczno- uzytkowych oferowanego przedmiotu zamowienia, spekienia,
wymagan prawnych oraz wykaz zalaczonych dokumentow potwierdzajacych spelnienie przez
oferowane dostawy wymagan okreslonych przez Zamawiajacego. -Zalacznik nr 2a

b) Os$wiadczenie dotyczace przedmiotu oferty, iz oferowany wyrob spelnia wymagania prawa
polskiego 1 Unii Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek i do uzytku - Zalacznik nr 3

¢) Dokumentacja techniczno-ruchowa (ewentualnie wybrane jej fragmenty) lub instrukcja

(ewentualnie wybrane jej fragmenty) lub karta katalogowa - potwierdzajace parametry techniczne
oferowanego przedmiotu zamowienia. Dokumenty te powinny by¢ przedstawione w jezyku
polskim.

d) Oswiadczenie o przynalezno$ci lub braku przynaleznosci do tej samej grupy kapitatowej -Zalacznik
nr 2b

e) Oswiadczenie o statucie przedsigbiorcy. Zalacznik 4

7. DOKUMENTY WYMAGANE PRZY DOSTAWIE
1. Dokumenty wymagane do kazdej dostawy do magazynu materialowego Oddzialu Polskiej
Grupy Gorniczej S.A. objetego umowq w formie papierowej:
a) Dowdd dostawy (WZ)
b) Swiadectwo kontroli jakosci
¢) Dokument gwarancyjny,

8. Wymagania dotyczace gwarancji (jezeli dotyczy):
co najmniej 12 miesiecy od daty odbioru przedmiotu zamoéwienia przez magazyn

Zamawiajacego
9. Propozycja innych niz cena kryteriéw oceny ofert z okresleniem ich wagi oraz algorytméw
punktacji:
Nie dotyczy

10. Dokument(y) wymagany(e) w celu potwierdzenia posiadania uprawnien do wykonywania
okreslonej dziatalnosci lub czynnosci jezeli przepisy prawa nakladaja obowiazek ich posiadania

Nie dotyczy

Nadzor wynikajacy z zarzadzania Srodowiskowego:

ﬁ[ - w zadnej postaci nie zachodzi negatywne oddziatywanie na §rodowisko

O - w trakcie realizowania umowy powstajg odpady u Zamawiajgcego, jednak nie
powstajg odpady, ktére zagospodarowuje Zamawiajgcy

O - w trakcie realizowania umowy powstaja odpady u Zamawiajacego, w tym
powstajg odpady, ktore zagospodarowuje Zamawiajacy, tj.: ............ (wymienic¢ np.: zlom,
odpady pogornicze, drewno, opakowania itp.)

Elektronicznie

G rzeg O rZ podpisany przez

Grzegorz Dorynek

DO ryn e k Data: 2024.11.07

13:51:47 +01'00'
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Zalacznik nr 2b

OSWIADCZENIE

O PRZYNALEZNOSCI LUB BRAKU PRZYNALEZNOSCI DO TEJ SAMEJ GRUPY
KAPITALOWEJ

Sktadajac oferte w niniejszym postgpowaniu o udzielenie zamowienia w trybie aukcji spotowej
ONUMETZE ...vvvevnnneennnnn. oswiadczamy, ze:

o Nie nalezymy do grupy kapitatowej, w rozumieniu ustawy z dnia 16.02.2007 r. o ochronie
konkurencji i konsumentéw (Dz. U. Nr 50 poz. 331 z p6zn. zm.)

lub

o Nalezymy do grupy kapitalowej, w rozumieniu ustawy z dnia 16.02.2007 r. o ochronie
konkurencji i konsumentéw (Dz. U. Nr 50 poz. 331 z p6zn. zm.) i skladamy w imieniu
Wykonawcy:

peina listg podmiotow nalezacych do tej samej grupy kapitatowe;:

Nazwa grupy kapitalowe;:

Ip. Nazwa cztonka grupy kapitatowe;j Siedziba

Zamawiajacy wykluczy wykonawcow, ktorzy nalezac do tej samej grupy kapitatlowej ztozyli odrgbne
oferty w przedmiotowym postgpowaniu, chyba, Ze na wniosek Zamawiajacego wykaza, ze istniejgce
migdzy nimi powigzania nie prowadza do zachwiania uczciwej konkurencji pomiedzy wykonawcami

(pieczec 1 podpisy osoby/0s6b upowaznionych
do reprezentowania Wykonawcy)



WYKAZ PARAMETROW TECHNICZNO — UZYTKOWYCH OFEROWANEGO
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Zatgcznik nr 2
do Whniosku

Zalacznik nr 2a

A. Parametry techniczno — uzytkowe oferowanego przedmiotu zamoéwienia.

Lp Indeks . Nazwa handlowa Nazwa
. Materiat
materialowy zaoferowanego wyrobu producenta

1 1910207660 WIERTLO KRETE NWKC Q 10,5 HSSCO DIN-345RN Z CHWYTEM
STOZKOWYM DO ZELIWA I STALI

2 1910020840 WIERTLO KRETE NWKA Q 6,5 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM
WALCOWYM DO ZELIWA I STALI

3 1910018760 WIERTLO KRETE I_\IWKA Q4,5 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM
WALCOWYM DO ZELIWA I STALI

4 1910018230 WIERTLO KRETE I_\IWKA Q 4,0 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM
WALCOWYM DO ZELIWA I STALI

5 1910019270 WIERTLO KRETE I_\IWKA Q 5,0 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM
WALCOWYM DO ZELIWA I STALI

6 1910017260 WIERTLO KRETE NWKA Q 3,0 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM
WALCOWYM DO ZELIWA I STALI

7 1910205640 WIEBTLO KRETE NWKC Q 8,5 HSSCO DIN-345RNZ CHWYTEM
STOZKOWYM DO ZELIWA I STALI

] 1910017760 WIERTLO KRETE I_\IWKA Q 3,5 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM
WALCOWYM DO ZELIWA I STALI

9 1910017460 WIERTLO KRETE I_\IWKA Q 3,2 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM
WALCOWYM DO ZELIWA I STALI

10 1910016260 WIERTLO KRETE I_\IWKA Q 2,5 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM
WALCOWYM DO ZELIWA I STALI

1 1910015260 WIERTLO KRETE NWKA Q2,0 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM
WALCOWYM DO ZELIWA I STALI

12 1910014260 WIERTLO KRETE NWKA Q 1,5 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM
WALCOWYM DO ZELIWA I STALI

13 1910013260 WIERTLO KRETE I_\IWKA Q 1,0 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM
WALCOWYM DO ZELIWA I STALI
GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAINY DIN-376 C M-

14 1920572220 10 R40 HSSE-PM TC 420HB DO GWINTU METRYCZNEGO DO
OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH
GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAINY DIN-371 C M-

15 1920571021 8 R40 HSSE-PM TC 380HB DO GWINTU METRYCZNEGO DO
OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH
PLYTKA PSN 4,00 NOZ TOKARSKI SKLADANY DO

16 1979702940 PRZECINANIA I WYCINANIA
PLYTKA LFMX4 NOZ TOKARSKI SKLADANY DO

17 1979702740 PRZECINANIA I WYCINANIA
FREZ WALCOWO-CZOLOWY 4XOSTRZOWY Q 10 HF94302100100

18 1943812410 PELNOWEGLIKOWY CHWYT WELDON DLUGA KRAWEDZ
SKRAWAJACA MASZYNOWA OBROBKA METALI

19 1976690713 PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL ZXMT 06T204GM

PR1230 MASZYNOWA OBROBKA METALI
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B. Przedmiot oferty spelnia nastepujace wymagania prawne:

a. Oswiadczam, Ze oferowany przedmiot jest fabrycznie nowy i wolny od wad.

b. Oswiadczam, Zze oferowany przedmiot zamowienia spetnia wymagania przez
Zamawiajgcego w zatgczniku nr 2.

c. Oswiadczam, Zze wraz z dostawg materiatu do magazynu dostarcze dokument kontroli
jakosci dla kazdej partii wyrobow.

C. Zalaczone do oferty dokumenty potwierdzajace spelnienie przez oferowane dostawy
wymagan okreslonych przez Zamawiajacego.

1. Oswiadczenie dotyczace przedmiotu oferty, iz oferowany wyrdb spetnia wymagania prawa
polskiego i Unii Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek

2. Wykaz parametrow techniczno- uzytkowych oferowanego przedmiotu zamowienia,

spelnienia, wymagan prawnych oraz wykaz zalagczonych dokumentow potwierdzajgcych

spelnienie przez oferowane dostawy wymagan okreslonych przez Zamawiajacego.

Oswiadczenie o przynaleznosci lub braku przynaleznosci do tej samej grupy kapitatowe;j

Oswiadczenie o statucie przedsigbiorcy.

5. Dokumentacja techniczno-ruchowa (ewentualnie wybrane jej fragmenty) lub instrukcja
(ewentualnie wybrane jej fragmenty) lub karta katalogowa - potwierdzajace parametry
techniczne oferowanego przedmiotu zamowienia

B w

(Data, pieczec i podpis/y osoby/osdéb upowaznionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zalacznik nr 4

kod aukeji coovvenniiiniiiniininnnn. Data

Nazwa Wykonawcy/czlonka konsorcjum:

OSWIADCZENIE
O POSIADANIU STATUSU MIKROPRZEDSIEBIORCY, MALEGO PRZEDSIEBIORCY,
SREDNIEGO PRZEDSIEBIORCY, DUZEGO PRZEDSIEBIORCY

Wykonawca oswiadcza, ze spelnia warunki / nie spelnia warunkow * do zakwalifikowania go do
kategorii mikroprzedsigbiorstw oraz matych i §rednich przedsigbiorstw okre§lonych w Zatgczniku 1 do
Rozporzadzenia Komisji (UE) nr 651/2014 z dnia 17 czerwca 2014 roku uznajacego niektore rodzaje
pomocy za zgodne z rynkiem wewnetrznym w zastosowaniu art. 107 i 108 Traktatu (Dz. Urz. UE L187
z 26.06.2014 r.). Wykonawca potwierdza, iz jest $wiadomym, ze zgodnie z przywolang w zdaniu
poprzedzajacym regulacja, do kategorii mikroprzedsi¢biorstw oraz matych i $rednich przedsigbiorstw
naleza przedsigbiorstwa, ktore zatrudniajg mniej niz 250 pracownikéw i ktérych roczny obrét nie
przekracza 50 milionow EUR, lub roczna suma bilansowa nie przekracza 43 milionow EUR.

(podpis osoby upowaznionej
do reprezentowania
Wykonawcy/cztonka konsorcjum)

* _ skreslic niewlasciwe
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Zalacznik nr 3

OSWIADCZENIE DOTYCZACE PRZEDMIOTU OFERTY

1) Wykonawca, a w przypadku oferty wspdlnej Pelnomocnik:

(pelna nazwa i adres)

2) Nazwa wyrobu oraz nr pozycji z formularza ofertowego:

(nazwa, nazwa handlowa, typ, odmiana, gatunek, klasa, itp.)

3) Producent wyrobu:

(pelna nazwa i adres)

4) Posiadane dokumenty, odniesienia:

Oswiadczam z pelng odpowiedzialno$cia, Ze wyrob spelnia wymagania prawa polskiego i Unii
Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek.

Oswiadczam, ze przedmiot zamowienia dostarczony bedzie w opakowaniu zwrotnym tj.:

(jezeli dotyczy Wypeinia Wykonawca okreslajqc rodzaj opakowania)

*)W przypadku braku informacji o rodzaju opakowania Zamawiajqcy traktowat bedzie opakowanie jako
opakowanie jednorazowe nie podlegajqgce zwrotowi.”

(pieczec 1 podpis/y osoby/0s6b upowaznionych
do reprezentowania Wykonawcy/Pelnomocnika Wykonawcy
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