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Zatacznik nr 1 do SWZ

Specyfikacja techniczna
Ogodlne warunki techniczno - uzytkowe przedmiotu zamoéwienia obejmujace wszystkie

zadania:

Dla nozy jednostopniowych przyktadowy zapis @22/185/90/60/38 oznacza:

pierwsza liczba srednice spieku,

druga liczba catkowitg dtugos¢ noza,

trzecia liczba dtugos¢ czesci roboczej,

czwarta liczba srednice kotnierza,

pigta liczba srednice czesci chwytowe;.

Dla nozy dwustopniowych przyktadowy zapis @25/165/90/65/38-30 oznacza:

pierwsza liczba $rednice spieku,

druga liczba catkowitg dtugosé¢ noza,

trzecia liczba dtugosc¢ czesci roboczej,

czwarta liczba srednice kotnierza,

pigta i szosta liczba $rednice czesci chwytowe.

Rzeczywiste wymiary liniowe moga sie rézni¢ od wymiaréw okreslonych w oznaczeniu noza
nie wiecej niz £ 1 mm, za wyjatkiem srednicy spieku, gdzie wymiar moze sie rézni¢ nie wiecej
niz+ 0,5 mm.

Dopuszcza sie tolerancje rzeczywistej catkowitej dtugosci noza, dtugosci czesci roboczej,
dtugosci czesci chwytowej, srednicy kotnierza do 1 mm w stosunku do catkowitej dlugosci noza
podanej w oznaczeniu noza. Tolerancja srednic czesci chwytowych winna wynosic¢: %°.0> mm.
Zaoferowany przedmiot zamdwienia musi by¢ nowy i spetnia¢ ponizsze kryteria:

spieki w nozach nie mogg pochodzi¢ z odzysku (recyklingu),

korpus noza nie moze by¢ regenerowany,

nie dopuszcza sie pekniec i rozwarstwien w korpusie noza i wegliku spiekanym.

Kazdy néz musi by¢é oznaczony w sposdb widoczny i trwaty na zafrezowanej wzdtuz osi
powierzchni ptaskiej, na czesci chwytowej w sposéb, gwarantujgcy odczytanie cechy przez caty
okres uzytkowania nozy, dopuszcza sie cechowanie miesigca oraz roku produkcji i znaku ,W”
dla nozy wzmacnianych, znaku ,S” dla nozy specjalnych na stopce noza.
Nie dopuszcza sie modyfikowania (przebijania) cechy.

Cecha noza kombajnowego musi spetnia¢ ponizsze kryteria:

musi zawieraé: znak producenta / $rednica weglika / catkowita dlugo$¢ noza / numer miesigca

produkcji / rok produkcji / znak ,W” dla nozy wzmacnianych, znak ,S” dla nozy specjalnych,

gtebokos¢ zafrezowania czesci do trwatego oznaczenia noza musi wynosi¢ 1,5 _oqMmm.
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1.7.  Wykonawca zobowigzany jest do zamieszczania w dowodzie dostawy oraz Swiadectwie jakosci
informacji dotyczacej numerdw miesigca i roku produkcji dostarczonych nozy.

1.8. Dostarczane noze muszg by¢ pozbawione zanieczyszczen (zendry, zgorzeliny itp.) po obrébce
cieplnej, a wszelkie wyptywki po lutowaniu spieku usuniete. Nie dopuszcza sie wzajemnego
przesuniecia osi weglika spiekanego w odniesieniu do korpusu noza.

1.9. Noze muszg by¢ pakowane w pojemnikach o wadze pojemnika z nozami nieprzekraczajgce;j
15 kg, utozonych na paletach drewnianych (bezzwrotnych) o fgcznej wadze nieprzekraczajgcej

2 ton.

1.10. Wykonawca na wtasny koszt i wlasnym staraniem zapewni odbidr i utylizacje pustych pojemnikéw
po nozach, bez wzgledu na ich stan techniczny.

1.11. Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia kazdego noza wraz 2z elementem
zabezpieczajgcym (dotyczy nozy kombajnowych z okreslonym typem zabezpieczenia w postaci
pierscieni rozpreznych/segera i zawleczki HP). W przypadku nozy kombajnowych dla ktérych
przewiduje sie typ zabezpieczenia w postaci zawleczek HERT HZ - dostarczane noze
kombajnowe muszg by¢ przystosowane do tego typu zabezpieczenia.

1.12. Przed kazdg dostawg przedmiotu zamdwienia, wykonawca zobowigzany jest do skonsultowania
(e-mail) z Kierownikiem Robot Gdrniczych lub z osobg przez niego wyznaczong (przedstawiciel
kopalni, na ktérg noze kombajnowe bedg dostarczane) wymiaréw I-stopnia oraz ll-stopnia
(w przypadku noza dwustopniowego) i miejsca, w ktorym przewidywane jest osadzenie elementu
zabezpieczajgcego n6z kombajnowy przed jego wypadnieciem z tulei nozowej. Powyzsze wynika
ze zroznicowanego zastosowania (organu kombajnu, uchwytu i tulei nozowej) poszczegdinych
nozy kombajnowych.

1.13. Gwarancja oferowanych nozy kombajnowych musi wynosi¢ 6 miesiecy od daty pobrania nozy
przez zamawiajgcego ze skfadu konsygnacyjnego.

1.14. Noze kombajnowe styczno-obrotowe bedg montowane w organach kombajnéw $cianowych
urabiajgcych wegiel i skaly w podziemnych wyrobiskach zakfadéw gérniczych, gdzie moze
wystgpi¢ zagrozenie wybuchu metanu i pylu weglowego, a wytrzymatosé na jednoosiowe
Sciskanie urabianych skat moze osigga¢ wartosci min. 70 MPa, przy zawarto$ci krzemionki
do 80 % (dotyczy zadan nr 1-8).

1.15. Noze kombajnowe styczno-obrotowe beda montowane w organach kombajnéw chodnikowych
urabiajgcych wegiel i skaly w podziemnych wyrobiskach zaktadéw gérniczych, gdzie moze
wystgpi¢ zagrozenie wybuchu metanu i pylu weglowego, a wytrzymatos¢ na jednoosiowe
Sciskanie urabianych skat moze osigga¢ wartosci min. 90 MPa, przy zawartosci krzemionki
do 80 % (dotyczy zadanh nr 9-15).

1.16. Pomiar struktur weglikéw nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-EN 1SO 4499-2 lub réwnowazne

- metoda liniowa.
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1.17. Pomiar twardo$ci weglika spiekanego nalezy wykona¢ metodg Vickersa zgodnie

z normg PN-EN 23878 lub rownowazne. Pomiar twardosci nalezy wykona¢ na zeszlifowanych

na glebokosé 05_

weglika to $rednia z 3 pomiaréw wykonanych na kazdej powierzchni.

mm rownolegtych powierzchniach czesci walcowej. Wynik twardosci

1.18. Pomiar twardosci czesci roboczej noza nalezy wykonac¢ twardosciomierzem stacjonarnym
metodg Rockwella na przekroju poprzecznym poprzez wyciecie krgzka o grubosci 10 £ 0,5 mm.
Miejsce wyciecia krgzka nalezy wyliczy¢ poprzez dodanie do dtugosci weglika +5 + 0,5 mm
po czym, nalezy zmierzy¢ twardos¢ na przekroju poprzecznym na dwoch srednicach wzajemnie
prostopadtych w odlegto$ciach 1, 3, 10 mm od powierzchni zewnetrznej. Jako twardos¢ czesci
roboczej nalezy przyjgc¢ wartos¢ srednig sposrod 12 pomiardw.

1.19. Pomiar twardo$ci czesci chwytowej nalezy wykonaé twardos$ciomierzem stacjonarnym metodg
Rockwella na zeszlifowanej powierzchni czesci chwytowej trzonka o szerokosci 10 + 0,5 mm.
Pomiar nalezy wykona¢ na obwodzie. Odlegtos¢ pomiedzy punktami pomiarowymi ma wynosi¢
120°. Jako twardos$¢ czesci chwytowej nalezy przyjaé wartos¢ srednig sposrdod 3 pomiaréw
(dla noza jednostopniowego) lub 6 pomiaréw (dla noza dwustopniowego).

1.19.1. W przypadku nozy jednostopniowych, pomiar nalezy wykona¢ na chwycie nozowym
w odlegtosci 20 + 0,5 mm od czesci robocze;.

1.19.2. W przypadku nozy dwustopniowych, pomiar nalezy wykonaé¢ na obydwu stopniach chwytu
nozowego - pierwszy stopien w odlegtosci 20 + 0,5 mm od czesci roboczej oraz drugi stopien
w odlegtosci 10 + 0,5 mm od miejsca, w ktérym umieszcza si¢ element zabezpieczajacy.

1.20. Miejsca pobrania probek z noza styczno-obrotowego zostaty przedstawione na rysunkach

technicznych.

1.20.1. W przypadku noza jednostopniowego na rys. 1.

1.20.2. W przypadku noza dwustopniowego na rys. 2.

1.21. Dokumenty wedtug ktérych bedzie wykonana stal zastosowana na korpus noza kombajnowego
oraz wedtug ktérych zostanie wykonany spiek - nalezy udostepni¢ do wgladu na Zgdanie
Zamawiajgcego (nie dotyczy dokumentéw w postaci norm publicznych np. ISO / PN).

1.22. Dziatajgc na podstawie uprawnienia przewidzianego w OWU, zamawiajgcy moze przekazaé

dostarczone noze kombajnowe do badan w jednostce specjalistycznej.
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Rys.1. Miejsca pobrania probek z noza styczno-obrotowego
jednostopniowego
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Rys.2. Miejsca pobrania probek z noza
styczno-obrotowego dwustopniowego
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Szczegétowe warunki techniczno - uzytkowe przedmiotu zaméwienia dla zadania nr 1 -

néz do kombajnu scianowego ©@22/185/90/60/38 z pierscieniem rozpreznym:

Oferowane noze muszg spetnia¢ nastepujgce parametry:
twardos¢ czesci roboczej

twardos¢ czesci chwytowe;j

Srednica weglika
dtugos¢ weglika

twardo$¢ weglika

uziarnienie weglika wg normy PN-EN ISO 4499-2

lub rbwnowazne - metodg liniowa

stopien wypetnienia lutem

powierzchni tgczenia wktadki z weglika spiekanego
z korpusem noza (lut musi znajdowac sie na catej
powierzchni kontaktu weglika z korpusem)

dtugosc¢ czesci walcowej weglika

H > 45 HRC,
H =35 + 40 HRC,
dw =22 £ 0,5 mm,
hw > 35 mm,

HV30 > 1000,

225um,

= 80 %,

215 mm.

Szczegoétowe warunki techniczno - uzytkowe przedmiotu zaméwienia dla zadania nr 2 -

néz do kombajnu scianowego @25/195/102/55/35 z pierscieniem rozpreznym oraz zadania

nr 9 - n6z do kombajnu chodnikowego ©@25/140/65/65/38-30 przystosowany do zawleczki
HERT HZ oraz zadania nr 10 - néz do kombajnu chodnikowego @25/146/70/58/38

z pierscieniem rozpreznym:
Oferowane noze muszg spetnia¢ nastepujgce parametry:
twardos¢ czesci roboczej

twardos¢ czesci chwytowe;j

Srednica weglika
dtugos¢ weglika

twardos¢ weglika

uziarnienie weglika wg normy PN-EN ISO 4499-2

lub réwnowazne - metodg liniowg

stopien wypetnienia lutem

powierzchni fgczenia wkiadki z weglika spiekanego
z korpusem noza (lut musi znajdowac sie na catej
powierzchni kontaktu weglika z korpusem)

dtugosc¢ czesci walcowej weglika

H > 45 HRC,
H=35+40HRC
dw =251+ 0,5mm,
hw > 35 mm,

HV30> 1000,

=225um,

2 80 %,

215 mm.

6/11



4.1.

41.1.

4.1.2.
4.1.3.
4.2

4.2.1.
4.2.2.
4.2.3.
4.2.4.
4.2.5.
4.2.6.

4.2.7.

4.2.8.

5.1.

5.1.1.

Szczegétowe warunki techniczno - uzytkowe przedmiotu zamoéwienia dla zadania nr 3 -
néz do kombajnu scianowego wzmacniany @22/185/90/60/35 z pierscieniem rozpreznym
oraz dla zadania nr 7 - n6z do kombajnu $cianowego wzmacniany ©@22/185/90/60/38
z pierscieniem rozpreznym:

Oferowane noze muszg posiadaé w czesci roboczej zabezpieczenie przed $cieraniem
(z wytaczeniem weglika spiekanego) i nalezy wskaza¢ na rysunku rodzaj tego zabezpieczenia

0 parametrach:

sumaryczna dtugos¢ warstwy ochronnej na czesci roboczej

noza wraz z weglikiem liczona od wierzchotka noza = 30 mm,
grubos¢ warstwy ochronnej na czesci robocze;j bp =1 mm,
twardos¢ warstwy ochronnej Hw> 54 HRC.

Oferowane noze muszg spetnia¢ nastepujgce parametry:

twardo$¢ czesci roboczej H > 45 HRC,
twardos¢ czesci chwytowe;j H =35+ 40 HRC,
Srednica weglika dw =22+ 0,5 mm,
dtugosc¢ weglika hw > 35 mm,
twardo$¢ weglika HV302> 1000,

uziarnienie weglika wg normy PN-EN ISO 4499-2

lub rbwnowazne - metodg liniowa 22,5 um,
stopien wypetnienia lutem

powierzchni tgczenia wktadki z weglika spiekanego

z korpusem noza (lut musi znajdowac sie na catej

powierzchni kontaktu weglika z korpusem) = 80 %,

diugo$¢ czesci walcowej weglika =15 mm.

Szczegoétowe warunki techniczno - uzytkowe przedmiotu zamoéwienia dla zadania nr 4 -
néz do kombajnu $cianowego wzmacniany @25/145/65/52/30 z pierscieniem rozpreznym
oraz zadania nr 5 - n6z do kombajnu scianowego wzmacniany @25/165/90/65/38-30
przystosowany do zawleczki HERT HZ oraz zadania nr 6 - néz do kombajnu scianowego
wzmacniany @25/165/90/65/38-30 z pierscieniem segera oraz zadania nr 8 -
néz do kombajnu $cianowego wzmacniany @25/189/95/65/38 z pierscieniem rozpreznym
oraz zadania nr 15 - n6z do kombajnu chodnikowego wzmacniany @25/147/70/58/38
z pierscieniem rozpreznym:

Oferowane noze muszg posiadaé w czesci roboczej zabezpieczenie przed $cieraniem
(z wytagczeniem weglika spiekanego) i nalezy wskaza¢ na rysunku rodzaj tego zabezpieczenia

0 parametrach:
sumaryczna dtugos¢ warstwy ochronnej na czesci roboczej

noza wraz z weglikiem liczona od wierzchotka noza 2 30 mm,
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5.1.2. grubos¢ warstwy ochronnej na czesci robocze;j bp =1 mm,
5.1.3. twardos¢ warstwy ochronne;j Hw> 54 HRC.

5.2. Oferowane noze muszg spetnia¢ nastepujgce parametry:

5.2.1. twardos¢ czesci roboczej H > 45 HRC,
5.2.2. twardos¢ czesci chwytowej H =35+ 40 HRC,
5.2.3. $rednica weglika dw =25 0,5 mm,
5.2.4. dlugosé¢ weglika hw > 35 mm,
5.2.5. twardos¢ weglika HV302> 1000,

5.2.6. uziarnienie weglika wg normy PN-EN ISO 4499-2

lub réwnowazne - metodg liniowg 225um,
5.2.7. stopien wypetnienia lutem

powierzchni tgczenia wktadki z weglika spiekanego

z korpusem noza (lut musi znajdowac sie na catej

powierzchni kontaktu weglika z korpusem) = 80 %,
5.2.8. dlugos¢ czesci walcowej weglika =15 mm.
6. Szczegétowe warunki techniczno - uzytkowe przedmiotu zaméwienia dla zadania nr 11 -

néz do kombajnu chodnikowego specjalny ©@20/140/64/62/38-30 przystosowany
do zawleczki HERT HZ:

6.1. Oferowane noze muszg spetnia¢ nastepujace parametry:

6.1.1. twardos¢ czesci roboczej H > 45 HRC,
6.1.2. twardo$¢ czesci chwytowej H =35+ 40 HRC,
6.1.3. srednica weglika dw =20+ 0,5 mm,
6.1.4. dlugos¢ weglika hw > 34 mm,
6.1.5. twardos¢ weglika HV30> 930,

6.1.6. uziarnienie weglika wg normy PN-EN 1SO 4499-2

lub réwnowazne - metodg liniowg =6 um,
6.1.7. stopien wypetnienia lutem

powierzchni fgczenia wkiadki z weglika spiekanego

z korpusem noza (lut musi znajdowac sie na catej

powierzchni kontaktu weglika z korpusem) = 80 %,
6.1.8. dlugos¢ czesci walcowej weglika 215 mm.
7. Szczegétowe warunki techniczno - uzytkowe przedmiotu zaméwienia dla zadania nr 12 -

néz do kombajnu chodnikowego specjalny @22/140/65/65/30 przystosowany do zawleczki

HERT HZ oraz zadania nr 13 - néz do kombajnu chodnikowego specjalny
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7.1.

7.1.1.
7.1.2.
7.1.3.
7.1.4.
7.1.5.
7.1.6.

7.1.7.

7.1.8.

8.1.
8.1.1.
8.1.2.

8.1.3.

8.1.4.

8.1.5.

8.1.6.

8.1.7.

@22/140/65/65/38-30 przystosowany do zawleczki HERT HZ oraz zadania nr 14 -

néz do kombajnu chodnikowego specjalny @22/146/70/58/38 z pierscieniem rozpreznym:

Oferowane noze muszg spetnia¢ nastepujgce parametry:

twardos¢ czesci roboczej H > 45 HRC,
twardos¢ czesci chwytowej H =35 + 40 HRC,
Srednica weglika dw =22+ 0,5 mm,
dtugosé weglika hw > 35 mm,
twardo$¢ weglika HV30> 930,

uziarnienie weglika wg normy PN-EN ISO 4499-2

lub rbwnowazne - metodg liniowa =6 um,
stopien wypetnienia lutem

powierzchni tgczenia wktadki z weglika spiekanego

z korpusem noza (lut musi znajdowac sie na catej

powierzchni kontaktu weglika z korpusem) = 80 %,

dtugosé czesci walcowej weglika =15 mm.

Wykaz dokumentow sktadanych wraz z oferta:

Rysunek techniczny (potwidok-potprzekroj) zawierajacy:

numer zadania, ktérego dotyczy,

wymiary liniowe noza kombajnowego okreslone w nazwie materiatu wraz z uwzglednieniem
toleranciji okreslonej w punkcie 1.3. Specyfikacji technicznej,

zabezpieczenie przed Scieraniem okreslone w punktach 4.1; 5.1. Specyfikacji technicznej
(dotyczy nozy wzmacnianych) wraz ze wskazaniem rodzaju tego zabezpieczenia,

wymiary liniowe weglika spiekanego okreslone w punktach 2.1; 3.1; 4.2; 5.2; 6.1; 7.1. Specyfikaciji
technicznej (w zaleznosci od oferowanego przedmiotu zamdwienia) wraz z uwzglednieniem
toleranciji okreslonej w punkcie 1.3. Specyfikacji technicznej,

uziarnienie weglika wg normy PN-EN 1SO 4499-2 lub rownowazne - metoda liniowa, twardos¢
weglika, twardo$é czesci roboczej i chwytowej noza, stopieh wypetnienia lutem powierzchni
taczenia wkiadki z weglika spiekanego z korpusem noza (lut musi znajdowaé sie na catej
powierzchni kontaktu weglika z korpusem), dtugos¢ czesci walcowej weglika okreslone
w punktach 2.1; 3.1; 4.2; 5.2; 6.1; 7.1. Specyfikacji technicznej (w zaleznosci od oferowanego
przedmiotu zamowienia),

wzor cechy noza kombajnowego okreslony w punktach 1.5. i 1.6. Specyfikacji technicznej
wraz z uwzglednieniem gtebokosci zafrezowania, numer miesigca oraz roku produkcji bedzie
traktowany jako pogladowy,

oferowany typ zabezpieczenia (w przypadku pierscieni rozpreznych/segera i zawleczki HP) /

przewidywany typ zabezpieczenia (w przypadku zawleczek HERT HZ),
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8.1.8. informacje okreslong w punkcie 1.12. Specyfikacji technicznej - przed kazdg dostawa przedmiotu
zamoéwienia, wykonawca skonsultuje (e-mail) z Kierownikiem Robét Gérniczych lub z osobg
przez niego wyznaczong (przedstawiciel kopalni, na ktérg noze kombajnowe beda dostarczane)
wymiary |-stopnia oraz ll-stopnia (w przypadku noza dwustopniowego) i miejsce, w ktérym
przewidywane jest osadzenie elementu zabezpieczajgcego néz kombajnowy przed jego
wypadnieciem z tulei nozowej. W przypadku, gdy miejsce osadzenia typu zabezpieczenia,
wymiary |-stopnia oraz IlI-stopnia (w przypadku noza dwustopniowego) zostang zamieszczone na
rysunku technicznym - bedg traktowane jako pogladowe, poniewaz muszg odpowiadac
okreslonym przez przedstawiciela kopalni, na ktérg noze kombajnowe bedg dostarczane.
Powyzsze wynika ze zréznicowanego zastosowania (organu kombajnu, uchwytu i tulei nozowej)

poszczegodlnych nozy kombajnowych.
8.1.9. nazwe producenta oferowanego noza kombajnowego,
8.1.10. nazwe oferowanego spieku wraz z numerem normy lub innego dokumentu odniesienia, wedtug
ktérego bedzie wykonany,
8.1.11. gatunek stali zastosowanej na korpus noza wraz z numerem normy lub innego dokumentu

odniesienia, wedtug ktérego bedzie wykonana.

9. Wykaz dokumentéw sktadanych wraz z pierwszg dostawa przedmiotu zamoéwienia:

10. Wykaz dokumentéw sktadanych wraz z kazdg dostawg przedmiotu zaméwienia:

10.1. Swiadectwo jakosci wydane przez wykonawce lub producenta wyrobu zawierajgce co najmniej
ceche opisang w punkcie 1.6. Specyfikacji technicznej oraz typ zabezpieczenia noza
kombajnowego (nie dotyczy nozy z przewidywanym typem zabezpieczenia w postaci zawleczek
HERT HZ).

10.2. Deklaracja zgodnosci wydana przez wykonawce uwzgledniajgcg co najmniej numer zaméwienia,

wielko$¢ partii i numer dostawy.

10.3. Swiadectwo odbioru 3.1. wedtug normy PN-EN 10204 lub réwnowazne wydane przez producenta
stali. Dokument powinien potwierdza¢ parametry stali zastosowanej na korpus noza
kombajnowego, w szczegdlnosci: Srednice i diugos¢ preta stalowego, gatunek stali wraz
z numerem normy lub innego dokumentu odniesienia, wedtug ktérego zostata wykonana.
Dokument powinien by¢ nie starszy niz 12 miesiecy od daty dostawy.

10.4. Swiadectwo odbioru (atest materiatowy) wydany przez producenta weglika spiekanego.
Dokument powinien potwierdzaé parametry weglika spiekanego zastosowanego w czesci
roboczej noza kombajnowego, w szczegolnosci: srednice, diugos¢, twardosc¢, uziarnienie, nazwe
spieku wraz z numerem normy lub innego dokumentu odniesienia, wedtug ktérego zostat
wykonany. Swiadectwo odbioru (atest materiatowy) powinien zawieraé: date, numer dokumentu,

numer zamowienia/partii wraz ze wskazaniem ilosci sztuk, ktérej dotyczy. Dokument powinien
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10.5.

1.

by¢ nie starszy niz 12 miesiecy od daty dostawy. W przypadku, gdy dokument nie zawiera czesci
informacji okreslonych powyzej - zamawiajgcy dopuszcza ich uzupetnienie w formie e-mail
lub pisma. Informacja bedgca uzupetnieniem powinna pochodzi¢ od wystawcy (producenta
weglika spiekanego) Swiadectwa odbioru (atestu materiatowego) oraz powinna odnosi¢ sie

do dostarczonego przez wykonawce dokumentu.

Dokument gwarancji potwierdzajgcy udzielenie gwarancji na okres, przewidziany w niniejsze;j

Specyfikacji technicznej.

Tlumaczenia dokumentéw:

Dokumenty wymienione w niniejszej Specyfikacji technicznej zostang sporzadzone w jezyku
polskim. Dokumenty sporzgdzone w jezyku obcym Wykonawca/Dostawca skfada
wraz z tumaczeniem na jezyk polski. Tre$¢ tlumaczenia bedzie wigzata obie strony.
W razie watpliwosci co do prawidtowosci ttumaczenia ztozonego na etapie realizacji zaméwienia
Zamawiajgcy/Odbiorca uprawiony bedzie uzyska¢ na koszt Wykonawcy/Dostawcy ttumaczenie

przysiegte przediozonego przez niego dokumentu.
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