Zatgcznik nr 1 do Specyfikacji technicznej
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Zatgcznik nr 2 do Specyfikacji technicznej
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Zalgcznik nr 3 do Specyfikacji technicznej
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Zatgcznik nr 4 do Specyfikacji technicznej
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Uwagi: LY

1. Jarzmo wykonat¢:
—S[;E‘)/J:ZQ z profilTuGJ%ZQ wQ W?—OOS.
— J29/7 wg rys. T6-513b, 428/U wq rys. BG—1164.00
T Wior g1y
AP o c’""'”d -";"'] e M:;“ ~SDDU36 2z profilu J36/Z wg rys. TG-503c,
+ J36/U . BG~1165.00, . Wi—004.
SDDJ29 19011910226 | 90 |65 [7.25| 38 36/U g 1ys. BG-1165.00, JL36 wg rys. WH~004

zachowujge wymiary podane na niniejszym rysunku
SDDJ32/34/36[ 209 | 132 | 111 {26 | 100 6,5 10.75] 4,4 2. Dopuszcza sig deformacje zewngtrznych krowedzi

kolnierzy “j" w rejonie otworu do mox 2mm.
3. Ostre krowgdzie stepic.

Zostepuje rys.
BG—152]2.0 .01

Zstopiony rys.
Zhek e ; Mg byd Data Podpis_ '/ /4

Podz. | Materiat Konstruowat |10.12r.| M. Rotkegel

Masa wg WT—JSW—176 Kreslit 10.12r.| M. Skuplik |

wg tabel Sprowdzit_ |10.12r.| M. Rotkegel
Jarzmo dolne N rysunku

gic | do strzemion SDDJ 29 i 32/34/36 BG-—"I 524.03. TOE

ad

ot s S S



Zatgcznik nr 5 do Specyfikacji technicznej

Nakretka specjalna M24
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f*”?'\ @5 B*%3  Nakretka specjaina M24 — wysoka
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g 4 321
37,405
Wykonanie zgrubne "C" PN—~EN ISO 4758—1
Klasa wias. mechanicznych dia nckreteki specjoinej M24: 8 lub 10 wg PN—EN ISO 898-2
Rodza] gwintu 6H wg PN—ISO 865-1 i PN—ISO 965-3
Nr normy wad pow. PN EN 483
Cechowanie znak producentc; kiosa wlasnosci meeh. 8 (10) [zegarowo]+znak bezpieczenstwa @
Materiat 35,4045 wg PN-83/H-84019, 41Cr4 wg PN—EN—10083 lub r6wnowazne

@DOpuszczn sig grubos¢ koinierza naokregtid Smm zamiost 8 mm

e |uaktualniono norme i oznaczono qatunek stali | 05.11r.
d _|wprowadzono klase wiasnosci mechanicznych 10| 11.10r.
c__|usunieto wymiarowanie fazy na pow. czolowej 06.08r. Zastgpuje rys.
b__|usunieto odwolanie do WIWi0-30 BG-1200.00d
a 8 8 lub 5 02.06r. Zastqpiony rys.
Znak Jest Ma byt Data Podpis m
Podziolka | Material Projektowat | 07.05r. | M.Rotkegel ;
Wg Wykazu Kreslit 07.05r. | M.Skuplik =
Sprawdzit | 07.05r. | E.Kowalski .
Nr rysunku

Nakretki specjalne M24 BG—=1200.00e




Zatgcznik nr 6 do Specyfikacji technicznej
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l Dopuszczolne wykonanie.
| Z pilotem
D] 1 asa kg
H36| /D ~( 446"
I 75—&5 95:1:1.75 NO. "-.-4
78+1100.5 [ ~0 50
RR+5(T 1047 [~
| WYMAGANIA :
Wykonania zgrubne "C” PN—EN ISO 4759-1
Kloso wios. mechanicznych 8.8 lub 10.9 wg PN—-EN ISO B98-1
| Rodzoj gwintu 6g wg PN-ISO 965-1 i PN—ISO 965-3
Nr normy wad pow. PN EN 26157-1
Cechowonie znak producento; klosa wlasnosci mech.8.8 (10.9) + znok bezpieczenstwo @&
I Material 35,40,45 wg PN-93/H-B4019, 41Cr4 wg PN-EN-10083 (lub réwnowazne)
|
Zastgpuje rys.
BG-1199.00¢
Zpsiqpiony rys.
Znak Jest | Ma byé¢ Data Podpis 0 4
Podziatka | Material Projektowal |10.11r.|M. Rotkegel
Tasa wg wykazu Kreslit 10.11r. | M. Skuplik
wg tab. Sprawdzit  |10.11r. | M. RotkengL
) Nr rysunku
Srubo specjaina M24 —
- pec; BG—1199.00d




Zatgeznik nr 7 do Specyfikacji technicznej

WARUNKI TECHNICZNE WT-JSW-176
[ Wykonania | Odbioru strzemion dwujarzmowych SDJ29
: i 8DJ32/34/36 do lqczenia elementéw odrzwi obudowy str1/5
Katowice z ksztattownikéw V

1. Przedmiot Warunkéw Technicznych

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Technicznych sq wymagania techniczne wykonania
iodbioru strzemion dwujarzmowych SDJ29 i SDJ32/34/36 stuzacych do 1aczenia
elementéw podatnej obudowy chodnikowej wykonanej z ksztattownikéw V29, V32, V34,
V36.

Wyzej wymienione strzemiona nalezy wykonaé zgodnie z ich dokumentacjami
konstrukcyjnymi oraz zgodnie z niniejszymi Warunkami Technicznymi opracowanymi
w Gléwnym Instytucie Gérnictwa w Katowicach.

2. Dokumenty zwigzane
PN-G-15000-10:1987 - Obudowa chodnikéw odrzwiami podatnymi z ksztaltownikéw
korytkowych. Strzemiona. Badania wytrzymaloéciowe.
PN-G-15000-11:1991

Obudowa chodnikéw odrzwiami podatnymi z ksztattownikéw
korytkowych. Ksztaltowniki korytkowe proste. Badania zlacz
PN-EN 20286-1:1996 - Ukiad tolerancji i pasowan ISO. Podstawy tolerancji, odchytek
i pasowan
PN-EN 22768-1:1999 - Tl()Jlerancje ogblne. Tolerancje wymiaréw liniowych 1
katowych bez indywidualnych oznaczen toleranciji.
PN-ENISO 898-1:2009 - Wlasno$ci mechaniczne czeSci zigeznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej. Sruby i §ruby dwustronne.
PN-EN 20898-2:1998 - Wlasno$ci mechaniczne czeéei ziacznych. Nakretki z
. okreSlonym obcigzeniem prébnym. Gwint zwykly.
PN-EN ISO 4032:2004 - Nakretki sze§ciokatne, odmiana 1 — klasy doktadnosci A i B.

PN-ENISO 6157-2:2006 - Czeci zlaczne. Nieciagioéci powierzchni, Czes€ 2: Nakretki

PN-EN 26157-3:1998 - Czesci ztaczne. Nieciaglosci powierzchni. Sruby, wkrety i
Sruby dwustronne specjalnego stosowania

PN-EN 26157-1:1998 - CzeSci ziaczne. Nieciaglosci powierzchni, Sruby, wkrety i
§ruby dwustronne ogdlnego stosowania

PN-EN-10025-1:2007 - Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czesé
1: Ogblne warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2007 - Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czesé
2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
niestopowych

PN-H-34042:2009 - Stale mikrostopowe na ksztattowniki i akcesoria goémicze

3. Wymagania

3.1. Wymagania dla jarzm dolnych i gérnych

3.1.1. Wykonanie
Ksztalt, chropowato$¢ powierzchni, obrébka cieplna elementéw strzemion powinna by¢
zgodna z dokumentacjs techniczna. Powierzchnie cigcia powinny byé prostopadle do osi
wyrobu.
Nie dopuszcza sig ostrych krawedzi na czolowych powierzchniach. W miejscach giecia nie
powinny wystgpowaé pekniecia i naderwania materiahu,
Asymetria rozmieszczenia otworéw w stosunku do plaszezyzny symetrii profilu jarzma
dolnego nie moze przekracza¢ 1 mm.




WARUNKI TECHNICZNE WT-JSW-176

Wykonania i Odbioru strzemion dwujarzmowych SDJ29
i SDJ32/34/36 do laczenia elementéw odrzwi obudowy str2/5
Katowice z ksztaltownikow V

3.1.2. Cechowanie
Cechowanie jarzm nalezy wykonaé w sposéb trwaly, w miejscach wskazanych
w dokumentacji rysunkowe;.

3.1.3. Wymiary
Wymiary powinny byé zgodne z odpowiednimi rysunkami wykonawczymi, przy czym
wymiary nietolerowane powinny by¢ dotrzymane dla powierzchni obrobionych w klasie

doktadnodci + it e a dla powierzchni nieobrobionych iﬂz% wedlug PN-EN 22768-

1:1999.
Wyjatek stanowia wymiary elementéw walcowanych, ktére powinny byé zgodne
z rysunkami odpowiednich profili

Nalezy zwr6ci€ uwagg na prawidlowy ksztalt zabierak6w strzemion oraz gérnych wystepéw
na jarzmach dolnych, co warunkuje nalezyte przyleganie do kohmierzy ksztaltownika
obudowy. Owalnoéé otworéw w jarzmie dolnym nie powinna przekraczaé dopuszczalnych
odchylek rednicy tych otworéw, a ich stozkowatosé nie moze przekraczaé 5° na strone.

3.1.4. Wytrzymalo$é na zginanie
Jarzma obciazone w spos6b pokazany w normie PN-87/G-15000/10 (rysunki 3 i 4), silg
620,0 kN (SDJ29) lub 680,0 kN (SDJ32/34/36) nic mogs wykazywaé zadnych peknieg,
naderwan i rozwarstwief.
-l

3 z
e =
S T T T TS ST T S o B+3mm
Rys. 3. Schemat badania wytrzymato$ci Rys. 4. Schemat badania wytrzymalosci
na zginanie jarzma dolnego na zginanie jarzma gérnego

3.1.5. Materialy ,
Na jarzma gérne i dolne strzemion SDJ stosowana jest stal o nastgpujacych parametrach
mechanicznych:
Remin = 480 MPa, Ry min = 650 MPa, Asmin =17 %,
KCU 24in (po starzeniu) = 30 J/em®.

3.2. Wymagania dla §rub i nakretek
Sruby i nakretki powinny spehiaé nastepujace Wwymagania:
- ksztalt 1 wymiary éruby zgodnie z dokumentacja rysunkowa,




WARUNKI TECHNICZNE WT-JSW-176

Wykonania i Odbioru strzemion dwujarzmowych SDJ29
| SDJ32/34/36 do taczenia elementéw odrzwi obudowy str.3/5
Katowice z ksztaltownikéw V

- wielko§¢ gwintu — M24,

- wykonanie zgrubne C wg PN-EN ISO 4759-1,

- klasa wiasnoéci mechanicznych sruby — 10.9 wg PN-EN ISO 898-1,
- klasa wilasno$ci mechanicznych nakretki — 10 wg PN-EN 20898-2.

3.3. Wymagania ogélne dla strzemion
Sruby powinny swobodnie wchodzi¢ w otwory jarzma gomego, a Ieb kazdej Sruby po
zalozeniu powinien przylegaé do odpowiednich powierzchni w jarzmie gémym.
Przy montazu strzemienia jarzmo dolne i jarzmo géme z zaloZzonymi $rubami powinno
swobodnie wchodzié na dwa zlozone ze soba ksztaltowniki wzorcowe.
Przy zaloZeniu kompletu strzemion na ksztaltownikach V nalezy je dokrecié momentem
okolo 50 Nm. Wystepy jarzma dolnego powinny stykaé sie na co najmniej 0,8 dhugosci z
kolierzami ksztaltownika V, a zabieraki powinny opieraé sie o powierzchnie czolowe
ksztaltownika, przy czym osie §rub powinny byé réwnolegle do plaszczyzny symetrii
taczonego ksztattownika i powinny leze¢ w plaszczyznie przekroju profilu. W przypadku
stosowania strzemion dolnych i gérnych bez zabierakéw krawed? jarzma powinna licowaé z
koficem tuku strop (w przypadku strzemiona dolnego) lub z koficem Iuku ociosowego (w
przypadku strzemiona gérnego).

4. Pakowanie i transport
Strzemiona dostarcza si¢ zmontowane w partiach, obejmujacych jedna odmiang inie
pakowane. Sruby i nakretki strzemion powinny by¢ zabezpieczone przed korozja, smarem
stalym, a na gwintowane kofice $rub powinny byé nasunigte kapturki z tworzywa
sztucznego, zabezpieczajace przed zanieczyszczeniem 1 mechanicznym uszkodzeniem
gwintu. Strzemiona mozna przewozié dowolnymi §rodkami transportu.

S. Badania

5.1. Skiad i liczn 0§¢ partii
Partia strzemion przedstawiona do badaf powinna zawieraé strzemiona Jjednego typu i
wielkodci wykonane z jednakowych gatunkéw stali wedtug tej samej technologii produkciji.
Liczno$¢ partii nie powinna przekraczaé 3200 sztuk.

3.2. Sposéb pobierania prébek
Z przygotowanej partii nalezy losowo pobraé prébki o licznoéci podanej w tablicach 1 i 2.

5.3. Dopuszczalna niezgodno§¢ partii wyprodukowanych wyrobéw z wymaganiami
Maksimum 2,5%.




WARUNKI TECHNICZNE WT-JSW-176

Wykonania i Odbioru strzemion dwujarzmowych SDJ29
i SDJ32/34/36 do taczenia elementéw odrzwi obudowy strd/5
Katowice 2 ksztattownikow V

S.4. Wybér rodzaju badania i liczno§é préobki
- w przypadku badan niszczgcych — plan badania dla kontroli normalnej wedhg tablicy 1,
- w przypadku pozostatych badan — plan badania wedhug tablicy 2.

Tablica 1. Plan badania dla kontroli normalnej - w przypadku badani niszczgcych

i . Maksymalna liczba
Licznodé Liczno$é Mlmma]na Lozba strzemion
.. : strzemion zgodnych z .
partii probki st e niezgodnych z
ymag wymaganiami
sztuki
do 3200 | 5 [ 5 ] 0

Tablica 2. Plan badania dla kontroli normalnej - w przypadku pozostalych badar

- ; Maks a liczba
Licznosé Licznosé . Mm{mf:gaoﬁﬁ i _str;me;on
partii.- probki wymaganiami mezgodnjfch z
wymaganiami
sztuki
do 150 20 19 1
151 — 280 32 30 2
281 — 500 50 47 3
501 - 1200 80 75 5
1201 - 3200 125 118 7
5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie wymagar og6élnych
Przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem oraz uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi.

5.5.2. Sprawdzenie wymiaréw
Przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem oraz uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi.

5.5.3. Sprawdzenie mechanicznych wlasnosci materialéw
Przeprowadzi¢ przez poréwnanie danych uzyskanych od dostawcy w zaswiadezeniu o
jakosci, z jako$cia wymagang — odpowiednio — wg pkt. 3.1.5.13.2.

5.5.4. Sprawdzenie wytrzymalo&ci na zginanie
Przeprowadzi¢ wedtug PN-G-15000-10:1987 odpowiednio do danego typu i wielkoéci
ksztaltownika.




WARUNK] TECHNICZNE WT-JSW-176

Wykonania | Odbioru strzemion dwujarzmowych SDJ29
: i SDJ32/34/36 do iaczenia elementéw odrzwi obudowy str.5/5
Katowice z ksztattownikow V

5.6. Ocena wynikéw badan
Badane strzemig nalezy uznaé za wadliwe, jezeli nie uzyska pozytywnego wyniku cho ciazby
w jednym z badait wymienionych w 5.5.

5.7. Ocena partii strzemion
Partig strzemion nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami, jezeli liczba sztuk niedobrych nie
przekracza liczby kwalifikujacej podanej w tablicach 1 i 2.

5.8. Postgpowanie z partig zakwalifikowang do powtérnego badania
Parti¢ uznang za niezgodna z wymaganiami, ktérej sprawdzenie nie wymaga badas
niszezacych, wytwoérca moze przesortowaé i po usunigeiu sztuk niedobrych przedstawié do
powtérnych badaf. Z partii uznanej w wyniku badan niszczacych za niezgodna z
Wymaganiami dopuszcza si¢ wybrania probki o podwéjnej licznosci i przeprowadzenie
powtornych badar. W obydwéch przypadkach wyniki powtémego badania sg ostateczne.

6. Zaswiadczenie o jakosci i atest
Wytworea zobowiazany jest wystawié dla kasdej partii za§wiadczenie jakoSci i/lub atest.

Warunki Techniczne zostaly opracowane na zlecenie JSW SA

Katowice, czerwiec 2012 r.
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