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Zatgcznik nr 1 do SWZ

Specyfikacja techniczna

Ogodlne warunki techniczno-uzytkowe przedmiotu zaméwienia:

Dilugos$ci profili zamknietych i ksztattownikow (kgtownikéw, ceownikdéw, dwuteownikow
i teownikdéw) bedg okreslane w zamoéwieniach. W przypadku nie wskazania dtugosci
w zamoéwieniu, zamawiajgcy dopuszcza dostawy przedmiotu zamoéwienia w nastepujgcych
dtugosciach: 6 mb. i 12 mb.

Formaty blach bedg okreslane w zaméwieniach. W przypadku nie wskazania formatu
w zamowieniu zamawiajgcy dopuszcza dostawy przedmiotu zamowienia w nastepujgcych
formatach: 1000x2000, 1250x2500, 1500x3000, 1500x6000, 2000x4000, 2000x6000 mm.
Przedmiot zamowienia musi by¢ wykonany zgodnie z normami gatunkowymi, ujetymi
odpowiednio dla poszczegdlnych zadan.

Przedmiot zamoéwienia zostat podany w nazwach dla poszczegolnych pozyciji, ujety
w pakietach dla danego zadania, zgodnie z ktérym podano: nazwe, wymiary i gatunek stali,
ktérego ma by¢ wykonany przedmiot zamowienia.

Wyroby oferowane jako rownowazne muszg posiada¢ parametry materiatowe co najmniej nie
gorsze niz okreslone w niniejszej Specyfikacji technicznej.

Termin obowigzywania gwarancji wynosi 24 miesigce zgodnie z obowigzujgcymi OWU w JSW
S.A.

Szczegoétowe warunki techniczno-uzytkowe przedmiotu zamoéwienia:

Zadanie 1 (pakiet) - Blachy w gat. S235JR, DC01, DX51 lub rbwnowaznym:

Blacha gorgcowalcowana (g/w) wykonana ze stali w gat. S235JR lub réwnowaznym, powinna
spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 10025, PN-EN 10029 lub réwnowazne (poz. 1+36).

Blacha zimnowalcowana (z/w) wykonana ze stali w gat. DCO1 lub réwnowaznym, powinna
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 10130 lub rownowazne (poz. 37+39).

Blacha ocynkowana wykonana ze stali w gat. DX51 lub réwnowaznym, powinna spetniac
wymagania norm: PN-EN 10327, PN-EN 10346 lub rownowazne (poz. 40+44).

Zadanie 2 (pakiet) - Blachy w gat. S355J2 lub réwnowaznym:
Blachy gorgcowalcowane (g/w) wykonane ze stali w gat. S355J2 lub réwnowaznym, powinny

spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 10025, PN-EN 10029 lub rébwnowazne.

Zadanie 3 (pakiet) - Blachy zeberkoweftezkowe w gat. S235JR lub réwnowaznym:
Blachy gorgcowalcowane zeberkowo - tezkowe wykonane ze stali w gat. S235JR Ilub
réwnowaznym, powinny spetniaé wymagania norm: PN-EN 10025, PN-73/H-92127 Ilub

rownowazne.

Zadanie 4 (pakiet) - Blachy trapezowe:
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2.4.1. Blachy trapezowe T55, T35, T22, T20, T18 i T14 powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN

14782 lub réwnowazne.

25. Zadanie 5 (pakiet) - Blachy trudnoscieralne w gat. HTK 1000H, 900H, 700H Iub
rébwnowaznym:

2.5.1. Blacha trudnoscieralna wykonana ze stali w gat. HTK 1000H lub réwnowaznym (poz. 1),
powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
2.5.1.1. Posiada¢ twardos$¢ wynoszacg minimum 500 HB.
2.5.1.2. Wytrzymatos$c¢ na rozcigganie Rm wynoszgcg min. 1200N/mm2.
2.5.1.3. Granica plastycznosci Re wynoszgcg min. 2000N/mm2.
2.5.1.4. Wspotczynnik wydtuzenia A5 wynoszgcy min. 7%.

2.5.1.5. Blacha trudnoscieralna musi by¢ spawalna.

2.5.2. Blacha trudnoscieralna wykonana ze stali w gat. HTK 900H lub réwnowaznym (poz. 2+8),
powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
2.5.2.1. Posiadac¢ twardos¢ wynoszgcg minimum 400 HB.

2.5.2.2. Blacha trudnoscieralna musi by¢ spawalna.

2.5.3. Blacha trudnoscieralna wykonana ze stali w gat. HTK 700H lub réwnowaznym (poz. 9+12),
powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
2.5.3.1. Posiadac twardo$¢é wynoszgcg minimum 250 HB.

2.5.3.2. Blacha trudnoscieralna musi by¢ spawalna.

2.6. Zadanie 6 (pakiet) - Blachy trudnoscieralne w gat. HARDOX lub réwnowaznym:

2.6.1. Blacha trudnoscieralna wykonana ze stali w gat. HARDOX 500 lub réwnowaznym (poz. 1+2),
powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
2.6.1.1. Posiadac twardo$¢ wynoszgcg minimum 500 HB.

2.6.1.2. Blacha trudnoscieralna musi by¢ spawalna.

2.6.2. Blacha trudno$cieralna wykonana ze stali w gat. HARDOX 450 lub rébwnowaznym (poz. 3),
powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
2.6.2.1. Posiada¢ twardos¢ wynoszgcg minimum 425 HB.

2.6.2.2. Blacha trudnoscieralna musi by¢ spawalna.

2.6.3. Blacha trudnoscieralna wykonana ze stali w gat. HARDOX 400 lub rownowaznym (poz. 4),
powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
2.6.3.1. Posiadac twardo$¢ wynoszgcg minimum 370 HB.

2.6.3.2. Blacha trudnoscieralna musi by¢ spawalna.

2.7. Zadanie 7 (pakiet) - Blachy w gat. TH18N9T, OH18N9 lub réwnowaznym:
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Blacha gorgcowalcowana (g/w) wykonana ze stali w gat. 1H18N9T lub réwnowaznym,
powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 10088 lub réwnowazne (poz. 1+7).
Blacha zimnowalcowana (z/w) wykonana ze stali w gat. 0H18N9 lub réwnowaznym, powinna

spetnia¢ wymagania normy PN-EN 10088 lub réownowazne (poz. 8+9).

Zadanie 8 (pakiet) - Bednarki ocynkowane w gat. S235JR lub rbwnowaznym:
Bednarka ocynkowana wykonana ze stali w gat. S235JR lub réwnowaznym, powinna spenia¢

wymagania normy PN-H-92325 lub réwnowazne.

Zadanie 9 (pakiet) - Kgtowniki w gat. S235JR lub réwnowaznym:

Katowniki rownoramienne (poz. 1+27), nierbwnoramienne (poz. 28+38) wykonane ze stali
w gat. S235JR lub rdwnowaznym, powinny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 10056-1, PN-
EN 10056-2 lub rownowazne.

Zadanie 10 (pakiet) - Profile zamkniete w gat. S235JR lub réwnowaznym:
Profile zamkniete wykonane ze stali w gat. S235JR lub réwnowaznym, powinny spenia¢
wymagania norm: PN-EN 10219-1, PN-EN 10219-2 lub rbwnowazne.

Zadanie 11 (pakiet) - Ceowniki w gat. S235JR lub réwnowaznym:
Ceowniki wykonane ze stali w gat. S235JR lub rownowaznym, powinny spetnia¢ wymagania

normy PN-EN 10279 lub rownowazne.

Zadanie 12 (pakiet) - Dwuteowniki i teowniki w gat. S235JR lub réwnowaznym:

Dwuteowniki (poz. 1+14), wykonane ze stali w gat. S235JR lub rownowaznym, powinny
spetnia¢ wymagania norm: PN-H-93407, PN-EN 10024 lub rbwnowazne.

Teowniki (poz. 15+17), wykonane ze stali w gat. S235JR lub réwnowaznym, powinny spetniac

wymagania norm: PN-H-93406, PN-EN 10055 lub réwnowazne.

Wykaz dokumentéw sktadanych wraz z oferta:

Wykaz dokumentow sktadanych wraz z pierwsza dostawg przedmiotu zamowienia:

Wykaz dokumentéw sktadanych wraz z kazda dostawa przedmiotu zamoéwienia:

Wraz z kazdg dostawg przedmiotu zamowienia, wykonawca dostarczy do magazynu Zakfadu
Wsparcia Produkcji JSW S.A. egzemplarz $wiadectwa odbioru (atestu) 3.1, wystawionego
przez producenta przedmiotu zamoéwienia wedtug normy PN-EN 10204 lub réwnowazne.
Dokument gwarancji potwierdzajgcy udzielenie gwarancji na okres, przewidziany niniejszej

Specyfikacji technicznej.
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6. Ttumaczenia dokumentéw:
Dokumenty wymienione w niniejszej Specyfikacji technicznej zostang sporzadzone w jezyku
polskim. Dokumenty sporzadzone w jezyku obcym Wykonawca/Dostawca sktada wraz
z tlumaczeniem na jezyk polski. Tres¢ ttumaczenia bedzie wigzata obie strony. W razie
watpliwosci co do prawidiowosci ttumaczenia ztozonego na etapie realizacji zaméwienia
Zamawiajgcy/Odbiorca uprawiony bedzie uzyskaé na koszt Wykonawcy/Dostawcy

ttumaczenie przysiegte przedtozonego przez niego dokumentu.

Uwagi dla PP:

Prosze uwzgledni¢ w formularzu ofertowym nastepujacg uwage:

1. W formularzu ofertowym (w pakietach), nalezy dodac¢ rubryke: ,,Oferowany gatunek stali” — do wypetnienia przez wykonawce.
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