Zatgcznik nr 1 do SIWZ

Specyfikacja techniczna

1. Ogélne warunki techniczno—uzytkowe przedmiotu zaméwienia.

1.1.

1.2.

1.38.

1.4.

1.5.
1.6.

Weze hydrauliczne wysokocisnieniowe powinny posiadac¢ wtasciwosci, umozliwiajgce ich montaz
w zmechanizowanych obudowach gérniczych oraz innych maszynach i urzgdzeniach,
pracujgcych w podziemnych wyrobiskach zakfadéw goérniczych, w warunkach zagrozenia
wybuchem metanu i pytu weglowego.

Oferowane wyroby muszg byé nowe. Za towary nowe uznaje sie towary nieuzywane, wytworzone
nie wczesniej niz 12 miesiecy przed datg dostawy.

Weze hydrauliczne wysokoci$nieniowe powinny spetniaé wymagania przewidziane
w rozporzadzeniu Ministra Energii z dnia 23 listopada 2016 r. w sprawie szczegétowych wymagan
dotyczgcych prowadzenia ruchu podziemnych zaktadéw goérniczych.

Weze hydrauliczne wysokocisnieniowe powinny by¢é dostarczane na paletach drewnianych
bezzwrotnych, owinietych folig (wymiary podstawy palety 800x1200 [mm]).

Maksymalna waga materiatu wraz z paletg nie moze przekroczy¢ 1,8 [t].

Termin obowigzywania gwarancji wynosi 24 miesigce zgodnie z obowigzujgcymi Ogdélnymi
Warunkami Uméw w JSW S.A.

2. Szczegoétowe warunki techniczno—uzytkowe przedmiotu zamoéwienia.

2.1.
2.2.

Weze powinny by¢ antystatyczne i trudnopalne.
Weze hydrauliczne wysokocisnieniowe typu 2SN muszg spetnia¢ nastepujace wymagania:

2.2.1.Muszg posiada¢ wzmocnienie w postaci podwdéjnego oplotu z drutu stalowego. Grubos¢
warstwy zewnetrznej powinna umozliwia¢ zamontowanie kohcoéwek bez koniecznosci
usuwania warstwy zewnetrznej lub jej czesci.

2.2.2.Weze hydrauliczne wysokocisnieniowe typu 2SN powinny spetniaé wymagania
przewidziane dla wezy dwuoplotowych typu 2SN w normie PN-G-32010:2012 Ilub
rébwnowazne.

2.2.3.Weze hydrauliczne wysokoci$nieniowe typu 2SN powinny sktadaé sie z warstwy
wewnetrznej wykonanej z gumy z kauczuku syntetycznego odpornego na olej i wode,
wzmochienia z drutu stalowego o wysokiej wytrzymatosci, utozonego w postaci dwdch
warstw oplotu oraz warstwy zewnetrznej wykonanej z gumy z trudnoscieralnego kauczuku
syntetycznego odpornego na olej, wode i pozostate warunki srodowiskowe wystepujgce
w podziemnych wyrobiskach zaktadéw gérniczych.

2.2.4.Kazda warstwa oplotu powinna by¢ oddzielona warstwg izolacyjng gumy z kauczuku
syntetycznego.

2.2.5.Warstwa zewnetrzna wezy hydraulicznych wysokocisnieniowych typu 2SN powinna
cechowa¢ sie podwyzszong odpornoscig na $cieranie warstwy zewnetrznej gumy,
wynoszacg co najwyzej 0,25 [g] ubytku masy przy badaniu zgodnie z normg
PN-G-32010:2012 Ilub réwnowaznym. Spetnienie wyzej wspomnianego parametru
podwyzszonej odpornosci na $cieranie musi wynika¢ z dokumentéw ztozonych wraz z

oferta.
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2.3.  Weze hydrauliczne wysokocisnieniowe typu 2ST muszg spetnia¢ nastepujgce wymagania:
2.3.1.Muszg posiada¢ wzmocnienie w postaci podwdéjnego oplotu z drutu stalowego.
2.3.2.Weze hydrauliczne wysokocisnieniowe typu 2ST powinny spetnia¢ wymagania
przewidziane dla wezy dwuoplotowych typu 2ST w normie PN-G-32010:2012 lub
rébwnowazne.

2.3.3.Weze hydrauliczne wysokocisnieniowe typu 2ST powinny skifada¢ sie z warstwy
wewnetrznej wykonanej z gumy z kauczuku syntetycznego odpornego na olej i wode,
wzmochienia z drutu stalowego o wysokiej wytrzymatosci, utozonego w postaci dwéch
warstw oplotu oraz warstwy zewnetrznej wykonanej z gumy z trudnoscieralnego kauczuku
syntetycznego odpornego na olej, wode i pozostate warunki sSrodowiskowe wystepujgce
w podziemnych wyrobiskach zaktaddéw gérniczych.

2.3.4.Kazda warstwa oplotu powinna by¢ oddzielona warstwg izolacyjng gumy z kauczuku
syntetycznego.

2.3.5.Warstwa zewnetrzna wezy hydraulicznych wysokoci$nieniowych typu 2ST powinna
cechowa¢ sie podwyzszong odpornoscig na $cieranie warstwy zewnetrznej gumy,
wynoszacg co najwyzej 0,25 [g] ubytku masy przy badaniu zgodnie z normg
PN-G-32010:2012 lub réwnowaznym. Spetnienie wyzej wspomnianego parametru
podwyzszonej odpornosci na $cieranie musi wynika¢é z dokumentéw ztozonych wraz
z oferta.
2.4. Weze hydrauliczne wysokocisnieniowe typu 4SP muszg spetnia¢ nastepujgce wymagania:
2.4.1.Muszg posiada¢ wzmocnienie w postaci czterech spiral z drutu stalowego.
2.4.2.Weze hydrauliczne wysokocisnieniowe typu 4SP powinny spetnia¢ wymagania
przewidziane dla wezy czterooplotowych typu 4SP w normie PN-G-32010:2012 lub
rébwnowazne.

2.4.3.Weze hydrauliczne wysokocisnieniowe typu 4SP powinny sktada¢ sie z warstwy
wewnetrznej wykonanej z gumy z kauczuku syntetycznego odpornego na olej i wode,
wzmochienia z drutu stalowego o wysokiej wytrzymatosci, utozonego w postaci czterech
warstw spiralnych nawinietych w kierunkach przemiennych oraz warstwy zewnetrznej
wykonanej z gumy z trudnoscieralnego kauczuku syntetycznego odpornego na olej, wode
i pozostate warunki srodowiskowe wystepujgce w podziemnych wyrobiskach zaktadéw
gorniczych.

2.4.4.Kazda warstwa spiralnie nawinietego drutu powinna by¢ oddzielona warstwg izolacyjng
gumy z kauczuku syntetycznego.

2.4.5.Warstwa zewnetrzna wezy hydraulicznych wysokocisnieniowych typu 4SP powinna
cechowac sie odpornoscig na Scieranie warstwy zewnetrznej gumy, a ubytek masy weza
nie powinien by¢ wiekszy niz 0,4 [g] przy badaniu zgodnie z normg PN-G-32010:2012
lub réwnowaznym. Spetnienie wyzej wspomnianego parametru odpornosci na scieranie
musi wynika¢ z dokumentéw ztozonych wraz z oferta.

2.5. Weze hydrauliczne wysokocisnieniowe typu 4SH muszg spetnia¢ nastepujgce wymagania:

2.5.1.Muszg posiadaé wzmocnienie w postaci czterech spiral z drutu stalowego.
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2.6.

2.7.

2.8.
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2.5.2.Weze hydrauliczne wysokocisnieniowe typu 4SH powinny spelniaé wymagania
przewidziane dla wezy czterooplotowych typu 4SH w normie PN-G-32010:2012 lub
rébwnowazne.
2.5.3.Weze hydrauliczne wysokocisnieniowe typu 4SH powinny sktadaé sie z warstwy
wewnetrznej wykonanej z gumy z kauczuku syntetycznego odpornego na olej i wode,
wzmocnienia z drutu stalowego o wysokiej wytrzymatosci, utozonego w postaci czterech
warstw spiralnych nawinietych w kierunkach przemiennych oraz warstwy zewnetrznej
wykonanej z gumy z trudnoscieralnego kauczuku syntetycznego odpornego na olej, wode
i pozostate warunki srodowiskowe wystepujgce w podziemnych wyrobiskach zakfadow
goérniczych.
2.5.4.Kazda warstwa spiralnie nawinietego drutu powinna by¢ oddzielona warstwg izolacyjng
gumy z kauczuku syntetycznego.
2.5.5.Warstwa zewnetrzna wezy hydraulicznych wysokocisnieniowych typu 4SH powinna
cechowa¢ sie odpornoscia na  $cieranie  warstwy  zewnetrznej gumy,
a ubytek masy weza nie powinien by¢ wigkszy niz 0,4 [g] przy badaniu zgodnie
z normg PN-G-32010:2012 lub réwnowaznym. Spetnienie wyzej wspomnianego
parametru odpornosci na $cieranie musi wynika¢ z dokumentéw ztozonych wraz z oferta.
Weze hydrauliczne wysokocisnieniowe powinny by¢ dostarczane w odcinkach o dtugo$ci zgodnej
z zamoéwieniem zamawiajgcego, z zachowaniem tolerancji diugosci + 2 [%].
Weze hydrauliczne wysokocisnieniowe muszg posiadac trwate i czytelne oznakowanie poprzez
wyttoczenie cechy na zewnetrznej powierzchni weza.
Oznakowanie musi wystepowaé w odstepach nie wiekszych niz 500 [mm]. Znakowanie musi
zawieraC co najmniej nazwe lub znak producenta, oznaczenie typu weza, srednice nominalnag,

maksymalne cidnienie robocze oraz kwartat i rok produkcji.

3. Wykaz dokumentéw skiadanych wraz z oferta.

3.1.

3.2.
3.3.

3.4.

Dokumentacja techniczna badZz techniczno-ruchowa (DTR) oferowanego przedmiotu
zaméwienia wraz z rysunkami technicznymi lub kartami katalogowymi, okreslajgce parametry
i wymiary wezy hydraulicznych.

Instrukcja stosowania przedmiotu zamowienia.

Dokument wydany przez niezalezng jednostke prowadzgca badania i ocene wyrobu bedgcego
przedmiotem zamowienia, potwierdzajagcy zgodnos¢ wykonania przedmiotu zamdwienia
z dokumentacjg techniczng badz techniczno—ruchowg (DTR), wymaganymi przez
zamawiajgcego normami lub normami im réwnowaznymi oraz stwierdzajgcy mozliwosé
bezpiecznego stosowania w podziemnych wyrobiskach zaktadéw gdrniczych, w warunkach
zagrozenia wybuchem metanu i pytu weglowego.

W przypadku, gdy dokumentacja wymieniona w pkt 3.1.-3.3. nie potwierdza spetnienia
wymagania odpornosci na $cieranie warstwy zewnetrznej gumy (z ktérej wykonane sg weze),
opisanej w szczegotowych warunkach techniczno—uzytkowych, wykonawca moze ziozyé¢ inne

dokumenty wydane przez niezalezng jednostke prowadzacg badania i ocene wyrobow bedgcych
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3.5.

3.6.

3.7.

3.8.
3.9.
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przedmiotem zamowienia, potwierdzajgce spetnienie wymagania odpornosci na Scieranie
warstwy zewnetrznej gumy, z ktérej wykonane sg weze danego typu.

W przypadku, gdy termin waznosci dokumentu z pkt 3.3-3.4. bedzie uptywat przed zakonczeniem
okresu, w ktérym zamowienie ma zosta¢ wykonane, wykonawca najpézniej w dniu nastepujgcym
po dniu wygasniecia waznosci w/w dokumentu dostarczy do: Magazynu ZWP przy kopalni JSW
S.A., do ktdrej dostarczany jest przedmiot zamdwienia oraz Zaktadu Wsparcia Produkcji JSW
S.A. kolejny dokument, ktérego okres waznosci bedzie nie krétszy niz czas pozostaty do
zakonczenia realizacji zamowienia.

W przypadku, gdyby ww. dokument zostat wydany na podstawie innej dokumentacji technicznej
badz techniczno—-ruchowej (DTR), niz ztozonej wraz z ofertg, wykonawca przedstawi takze
dokumentacje techniczng bagdz techniczno—ruchowg (DTR) stanowigcg podstawe wydania
dostarczonego dokumentu.

W przypadku niedopetnienia przez wykonawce obowigzku wskazanego w punkcie 3.5.
Specyfikacji technicznej, zamawiajgcy uprawniony bedzie do odstgpienia od umowy w terminie
30 dni od powzigcia informacji o okolicznosciach uzasadniajgcych odstgpienie. Do zachowania
powyzszego terminu wystarczajgce jest wystanie we wskazanym powyzej terminie oswiadczenia
0 odstgpieniu przesytkg polecona.

Jezeli zatgczone dokumenty nie zostaty wydane na rzecz wykonawcy, powinien on dotgczyé
oswiadczenie podmiotu, na rzecz ktérego zostaty one wydane, ze wykonawca umocowany jest
do korzystania z uprawnien i rozwigzan technicznych wskazanych w tych dokumentach,
a dokumenty te nie zostaty anulowane lub wycofane. Przedmiotowe oswiadczenie powinno
zosta¢ wydane nie wczesniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu sktadania ofert.

Lista oferowanych pozycji zawierajgca oznaczenie oferowanego weza oraz nazwe producenta.
W przypadku gdy dokumentacja wymieniona w pkt. 3.1. Specyfikacji technicznej nie okresla
sposobu cechowania wyrobu wymaganego w pkt 2.7. i 2.8. Specyfikacji technicznej, wykonawca
jest zobowigzany zlozy¢ oswiadczenie, w ktérym wskaze w jaki sposéb bedzie cechowany

oferowany przedmiot zamaowienia.

4. Wykaz dokumentéw skladanych wraz z pierwsza dostawg przedmiotu zaméwienia.

4.1.

5. Wykaz dokumentéw skiadanych wraz z kazda dostawa przedmiotu zaméwienia.

5.1.

5.2.
5.3.

Dokument kontroli jakosci wyrobu.

W przypadku, gdy dokument nie potwierdza parametru odpornosci na sScieranie warstwy
zewnetrznej gumy, dostawca winien dotgczy¢ odwiadczenie potwierdzajgce spetnienie parametru
odpornosci na $cieranie dla danego weza.

Deklaracja zgodnosci wedtug Zatgcznika nr 1 do Specyfikacji technicznej.

Dokument gwarancji potwierdzajgcy udzielenie gwarancji na okres, przewidziany w niniejszej

Specyfikacji techniczne;.
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6. Tlumaczenie dokumentéw.
Dokumenty wymienione w niniejszej Specyfikacji technicznej zostang sporzadzone w jezyku
polskim. Dokumenty sporzadzone w jezyku obcym Wykonawca/Dostawca sklada wraz
z ttumaczeniem na jezyk polski. Tres¢ ttumaczenia bedzie wigzata obie strony. W razie
watpliwosci co do prawidtowosci ttumaczenia zlozonego na etapie realizacji zamdwienia
Zamawiajagcy/Odbiorca uprawiony bedzie uzyskac na koszt Wykonawcy/Dostawcy ttumaczenie

przysiegte przedtozonego przez niego dokumentu.
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