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1. Przedmiot Wzrunkéw Technicznych

Przedmiotem niniejszych Warunkdw Technicznych s3 wymagania techniczne wykonania i
odbioru typoszeregéw odrzwi obudowy ukowej podatnej LP, LPZ oraz £.PP wykonanych z
ksztaltownikéw typu V oraz elementéw hkowych wchodzacych w skiad tych odrzwi
stosowanych do obudowy wyrobisk korytarzowych w podziemiach kopaln.

Wyzej wymienione odrzwia naleZy wykonaé zgodnie z dokumentacjs oraz zgodnie z
niniejszymi Warunkami Technicznymi opracowanymi w Gléwnym Instytucie Gérnictwa w
Katowicach.

2. Dekumenty zwigzzne

PN-G-15000/01 - Obudowa chodnikéw odrzwiami podatnymi z ksztattownikéw
korytkowych. Postanowienia ogélne.
PN-G-15000/02 - Obudowa chodnikdw odrzwiami podatnymi z ksztattownikéw

korytkowych. Odrzwia tukowe podatne LP z ksztaltownikéw typu
V, typoszereg A. Wymiary.

PN-G-15000/03 - Obudowa chodnikéw odrzwiami podatnymi z ksztaltownikéw
korytkowych. Odrzwia lukowe podatne LP z ksztattownikéw typu

V, typoszereg A. Luki.

PN-H-93441-1 - Ksztattowniki stalowe walcowane na goraco dla gémictwa. Czesé
1: Ogblne wymagania i badania.

PN-H-9344]-3 - Ksztaltowniki stalowe walcowane na gorgco dla gémictwa, Czeé
3: Ksztaltowniki typu V. Wymiary.

PN-H-84042 - Stale mikrostopowe na ksztaltowniki i akcesoria gérnicze.

PN-G-15011 - Obudowa chodnikéw odrzwiami pedatnymi z ksztattownikow
korytkowych — Strzemiona.

PN-EN 10204 - Wyroby metalowe. Rodzzje dokumentéw kontroli

3. Wymagania

3.1. Miaterial lukéw:

Luki w zaleznosci od potrzeb mozna wykonywac z ksztattownikéw V29, V32, V36
wedhug PN-H-93441-3 walcowanych ze stals:
- wg PN-H-93441-1 o parametrach Remix=340 MPa; Rumn=550 MPa, Aspip=1 7%,
KCU2A pir= 30)/cm’,
wg PN-H-84042 o parametrach Renin=480 MPa; Ryin=650 MPa, Aspi=1 8%,
KCU2A pi= 30J/cm?,
wg PN-H-84042 o parametrach Remin=550 MPa; Ruymin=730 MPa, Asgp=1 8%,

KCU2A pix= 30J/cm’,
lub réwnowaznej, zgodnej z norma PN-H-93441-1 lub PN-H-84042.

3.2. Wymizary odrzwi i hukéw
Wymiary odrzwi i tukéw podano w dokumentacji rysunkowej Konce tukéw na dhugodci

nie wigkszej niz 190 mm mogg by¢ proste.
Pomiaru odcinka prostego nalezy dokonaé na zewnglrznej gémej powierzchni

] ksztaftownika. Wymiary poprzecznego przekroju ksztattownika muszg by¢ zgodnie z PN-H- 5 |
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93441-3. Dopuszcza sie dla elementéw hikowych wykonanych z ksztattownikéw V29, V32
1V36 tolerancje wymiaru szerokosci ksztaHownika -1,5 mm +2,5 mm.

Wykonanie elementéw tukowych wymaga zachowania stalego wymiaru szerokosci
kszteHownika co najmniej na dtugosci wspéipracy ksztatownikéw w ztgeczu obudowy
podatnej to jest minimum 2000 mm.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Luki

Zwichrowanie mierzone na kolnierzach w odlegtosci 100 mm od korica zagietego tuku,
nie powinno by¢ wigksze od +2 mm, a zwichrowanie w dowolnym miejscu huku +4 mm.

Plasko$é. Odchylenie od plaskoéci, mierzone w dowolnym miejscu tuku, nie powinno
by¢ wigksze od 2,5 mm na I m dhugoéei huku.

Kosice tuku. Odchylenie powierzchni cigcia od prostopadiosci do osi podtuznej nie
powinno by¢ wigksze od 5 mm wzdhiz osi symetrii Y-Y i ] mm wzdhuz osi cbojetnej X-X.
Nieréwnosci powierzchni czotowej nie powinny przekraczaé 2 mm. Na powierzchniach
czotowych nie dopuszcza sie rozwarstwiesi i pozostalosci jamy skurczowe; widocznej
nieuzbrojonym okiem. Na koncach hikéw ociosowych przeznaczonych do iaczenia 2
tukami stropnicowymi, nie dopuszcza sie gradu i odksztalcen powstatych przy
cigeiu, wystajgcych poza zarys profilu na bocznych zewnetrznych powierzchniach Scianek w
odleglo$ci powyzej 30 mm od dolnych powierzchni kolnierzy.

Stan powierzchni hikéw powinien by¢ zgodny z wymaganiami PN-H-93441 -1.

3.3.2. Cechowanie
Kazdy element (tuk) na powierzchni ksztaltownika powinien mie¢ naniesiong cechg
producenta i wielkoé¢ ksztattownika, Elementy tukowe wykonane ze stali wg PN-H-84042
muszg posiadaé odwalcowany 1 garb walcowniczy, a wykonane ze stali o parametrach
mechanicznych R>550 MPa; R;>730 MPa — dodatkowo drugi garb walcowniczy na
wewngtrznej lub zewnetrznej powierzchni dna ksztattownika, W przypadku innych stali
dopuszcza si¢ inny spos6b znakowania uzgodniony z zamawigjgcym,

Na koricach tukéw, po obu stronach i na obu koierzach nalezy zaznaczyé przez
malowanic wielkos¢ zakiadek oraz wielko$¢ odrzwi i ksztatownik. Sposéb znakowania

przedstawia rysunek 1 i tabela 1.
Dopuszcza si¢ inny sposéb cechowania i znakowania odrzwi w uzgodnieniu z

Zamawiajgeym. '

e e
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Rys. 1. Sposéb znakowania odrzwi

Tabela 1. Kolory znakéw do oznaczania odrzwi

Wielko$¢ odrzwi | Kolor kropki lub kreski |

6 bez oznaczen

7 bez oznaczen

8 czamy

9 fioletowy

10 CZerwony

11 biaty

12 z6lty

13 zielony

14 niebieskd

15 bez oznaczen

16 bez oznaczen

17 bez oznaczed

18 bez oznaczen

19 bez oznaczen

Dodatkowo na tukach odrzwi LPP, na éciankach bocznych ksztattownika w miejscu

przejécia z odcinka prostego w tuk ociosowy oznacza sie ich stopiefi podwyzszenia: 1
kropka — I stopiefi podwyzszenia, 2 kropki - II stopien podwyzszenia, 3 kroki- III stopie

podwyzszenia kropkami.

4. Pakowanie i transport

4.1. Pakowanie
Elementy odrzwi obudowy muszg byé dostarczane w trwale polgczonych wigzkach,

skiadajgcych si¢ z fukdw jednej odmiany i wielkosci. Liczba elementéw odrzwi obudowy
W wigzce nie powinna przekraczaé 60 sztuk.

Kazda wigzka powinna by¢ zaopatrzona w wywieszke zawierajagcg co najmniej
l nastgpujgce dane: nazwg producenta, oznaczenie wyrobu, date produkcji, numer wywpuJ
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stali zastosowanej na ksztattowniki, znak kontroli technicznej. Wywieszki muszg byé
zabezpieczone przed wplywarmi atmosferycznymi.

¢.2. Transport
Elementy obudowy 2 ksztaltownikéw mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.

5. Badania
5.1. Przedmiot badan i rodzaje badan
Przedmiotem badar sg elementy odrzwi.
Elementy obudowy 2 ksztaownika V poddaje si¢ nastepujgcym badaniom:
- sprawdzenie materiahu,
- sprawdzenie wymiarbw,
sprawdzenie wykonania,
- sprawdzenie cechowania.
Okresowo nalezy prowadzi¢ stanowiskowe badania kontrolne parametrow nosno$ciowych
odrzwi.
5.2. Kontrola jakosci
5.2.1. Skiad i liczebnos¢ partii
Przed przystgpieniem do badan elementy obudowy chodnikowej nalezy podzieli¢ na
oddzielne partie zawierajace elementy jednego typu, rodzaju, odmiany i wielkosci,
wykonane z tego samego materiatu w identycznych warunkach produkcyjnych.
Liczebnos§¢ partii tukéw ociosowych i stropnicowych nie powinna przekraczaé 1200
sztuk, pozostatych za$ elementéw 10000 sztuk.
5.2.2. Sposéb pobieraniz prébek
Z partii przedstawionej do badan nalezy pobraé w sposob losowy prébke.
5.2.3. Wadliwo$¢ dopuszczalna
Dopuszcza sig¢ wadliwo$é nie przekraczajacg 2,5 %
5.2.4. Wybér i stesowanie planéw badan
W przypadku badari nieniszczgcych — nalezy stosowaé plan badania dla kontroli

normalnej wedhug tabeli 2

Tabela 2. Plan badas dla kontroli normalnej

Liczebno$¢ partii Liczebnos¢ Liczba liczba
probki | kwalifikujgca | dyskwalifikujaca
sztuk
I do 25 1 2 0 1
26 + 150 3 0 1
151 = 1200 5 0 :
1201 + 3200 8 0 ;
3201 = 10000 I3 1 5

W przypadku pozostatych badan - Jednostopniowy plan badan wedhug tabeli 3
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Tabela 3. Plan badan w przypadku pozostatych badan

Liczebnos¢ partii | -192ebnosé | Liczba liczba
prébki | kwalifikujgca | dyskwalifikujaca
sztuk
do 50 8 0 I
51 = 150 20 1 2
151 +280 32 2 3
281 + 500 50 3 3
501 + 1200 80 5 3
| 1201 + 3200 125 7 g
3201 + 10000 200 10 T

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie materiatu
Jako$¢ materiatu, z ktérego wykonane sg ksztaltowniki na huki nalezy sprawdzic
przez poréwnanie wymagani podanych w punkcie 3.1. niniejszych Warunkéw
Technicznych z danymi w $wiadectwie jakodci.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw
Diugosci elementéw z ksztattownika V nalezy sprawdzi¢ tasmg z podzialkg
milimetrowa po zewngtrznej powierzchni koinierzy. Promienie elementéw nalezy mierzy¢
przyrzgdem pozwaiajagcym na bezposredni pomiar promienia wygietego ksztahownika z
dokiadnoscig +/- S mm lub przez pomiar wielkoéci strzatki wygiccia. W tabelach 4 < 6
przedstawiono dlugosci kontrolne tukéw dla nominalnych promieni gigcia, natomiast w
tabeli 7 + 9 zebrano wielkosci strzatek wygiecia huk6w.
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Tabela 4. Diugosci kentrolne fukéw mierzone na zewnetrznej powierzchni kotnierzy
dla nominalnych promieni giecia z ksztaltownikéw V29
_ 7]
Wielkose|  Stopied Uk ociosomy Tok Siropnicowy i
; pagnicowy
odrzwi [PO YAz T T P | TP | tPZ | PP tPZ
ftylka LPP)
[mm]
1 —
BVIA H 2048 £20 - = 3465 +20 — - -
n —_
] 3678 120
IVIA 1 3178320 — [4178420|3578 20| —  |3578:20 g
1] 4678 20 :
] 3785 220
BVIA i 3285 220( 3285 +20 (4285 £20] 4038 +20] 4038 +20| 4038 220| 2837 220
i 4785 220
] 4052 220
8VIA il 3552 1203552 120 [4552 £20| 4178 220/ 4178 +20| 4178 120| 2974 £20
‘ [T i 5052 120
] 4086 220
10/VIA Tl 3596 £20| 3596 +20[ 4596 220| 4962 20| 4962 +20( 4962 £20] 3205 £20
1] 5096 120
i Ane
TIVI4IA T = — = o - = -
i =
I T
BIV/AIA [*] — - — — — -—_ -
0] =
] 3483 120
SIVIAIA 7 2990 420 2999 +20 | 3008 +20] 3026 20| 3026 +20] 3026 +20| 2998 +20
m 4499 £20
[ 3718 20
10/V/AIA T 3218 £20| 3218 120 (4278 £20| 3245 $20| 3245 1+20{ 3245 £20] 3231 420
il 4718 £20
] 3867 120
11/VIAA i 3367 20| 3367 +20{ 4367 £20| 3395 +20] 3385 +20) 3385 +20] 3413 +20
h 4857 120
i 4011 £20
12/VI41A 0 3511 220 3511 +20[ 4517 £20] 3530 +20| 3539 +20] 3530 420| 3556 +20
il 5011 220
] 4151 £20
13/V/I41A 0 3651 +20{ 3651 +20[ 4667 £20| 3678 220 3578 £20| 3678 +20| 3695 +20
o 5151 220
] 4751 220
14/VIA/A i 3751 420 3751 +20[4757 420| 3778 20| 3778 £20]| 3778 +20| 3838 220
H 5251 20
[ 4371 220
151V/4/A i 3871 +20{ 3871 +20{ 4877 £20] 3607 420 3897 £20{ 3897 20| 3976 +20
i 8371 £20
| S
16/VI4IA 1] 3995 £20| 3985 £20{ = ]4023 120[ 4023 20| — 4071 £20
" =
| G
17/VIGA i 4140 £20| 4140 +20{ = 4167 £20{ 4167 220 — 4219 420
] o=
1 1
1BIVIAA i 4290 +20{ 4290 $20] — | 4317 +20|4317 220] — 4358 +20
n =
1 —
19/VI4IA I 4384 20| 4384 120] — | 4412 £20{ 4412 £20] - 4457 120
i — .
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Tabela 5. Dlugosci kontrolne tukéw mierzone na zewngtrznej powierzchni kohierzy
d!a nominalnych promieni gigcia z ksztaltownikéw V32

Wielkod¢
odrzwi

Stoplen

podwyzszenia P
(tylko LPP)

V32

tuk ocicsowy

Luk stropnicowy

tuk spggnicowy.

I

tPZ

[ tPP

tF | tPz | tPp

tPZ

[mm]

B/VIA L}

TR Il

3186 +20

it

4186 £20| 3504 +20 - 3594 220

BAV/A H

3288 +20

4288 +20] 4056 20 - 4056 £20

SVIA 1]

3555 +20

4555 $20] 4154 +20 - 4194 20

10/V/A [}

3603 +20

4603 20| 4978 +20 - 4978 120

TIVI4IA [}

2813 220

[3813420] 2647 220| - |2647 220

&Vviala [

2784 120

2784 £20

3784 £20] 2814 +20| 2814 120/ 2814 220

2816 £20

arvid/A il

2964 120

2964 £20

3864 20| 2984 20| 2994 +20| 2994 120

2854 £20

1WUVI4A i

3225 120

3225 120

4225 +20( 3253 $20| 3253 +20) 3253 220

3210 320

TIVIAIA Il

3379 220

3378 £20

4379 £20| 3408 20| 3408 120/ 3408 20

3418 £20

12/via/A It

3519 120

il

3519 £20

4519 220 3548 120 3548 $20] 3548 +20

3561 £20

1IVIYA I

3658 20

3658 +20

4658 $20| 3687 +20( 3687 £20| 3687 120

3700 £20

14/V/4A L]

3764 £20

3764 £20

4264 120

5264 120

4764 20| 3791 £20| 3791 £20] 3791 220

3838 120

15/VI4fA H

3879 £20

3878 +20

4373 20

5379 120

4879 £20] 3805 120( 3805 +20| 3905 20

3982 +20

RLAYEI ]

4003 £20

4003 £20

— 4031 220 4031 £20 e

4076 £20

17/VIi4IA I

4147 220

i

4147 £20

— 4176 £20) 4176 120 -

4218 220

1B/VI4IA I

4287 120

1

4297 220

—_ 4326 +20( 4326 +20 -

4363 120

19/VI4A L

4307 +20

il

4397 £20

1

— 4426 +20( 4426 120 -

4457 220
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Tabela 6. Dlugoéci kontrolne hukéw mierzone na zewngtrznej powierzchni kotnierzy
dla nominalnych promieni giecia z ksztaitownikéw V36
Stopied kil
Wielkosé : tuk otiosowy Luk stropnicowy tuk spagnico
odrwi (POIWYESZeNEs— s, T PP P | tPZ | PP W
(tylko £PP)
[mm]
} e
EIVIA i - - = - - - -
W =
[ 3688 20 =)
TIVIA T 318820) — (4188 220/3598 420 -  |2598 420 o
i 4688 120 '
i 3790 £20
BIVIA il 329020 —  [3D90 +70| 4060 20| — | 4060 420 o
1] 4780 20
] 4057 £20
9/VIA ] 3557 220| —  [a557 £20|4197 £20] — |4197 320 =
il 5057 120
i 4105 220
10V/A il 3605220] — [4605320/4982 420/ -- |4982 420 -
0] 5105 20
[ 3115 220
TINIAIA i 2615120 ~—  [3615220|2650 +20] —  |2650 420 =
] 4115 120
] 3286 £20
8/VI4/A i 2786 +20| 2786 +20[ 3786 220 2817 £20{2817 £20(2817 20| 2816 220
mn 4286 320
i 3468 320
9IVI4IA 0 2966 +20| 2086 20| 3966 £20] 2996 £20| 2996 +20{ 2896 20| 2054 +20
th 4466 120 .
I ar27 20
10/VI4/A T 3227 +20 3227 +20| 4227 320| 3255 +20| 3255 +20| 3255 420 3210 +20
I 4727 420
i 3881 120
11/V14IA 0 3381 £20( 3381 +20[ 4381 £20) 3411 20 3411 120{3411 £20] 3418 420
i 4881 £20
| 4021 20
12/VI4IA 0 3521 2203521 +20] 4521 220] 3550 +20( 3550 20| 3550 £20] 3561 420
i 5021 20
] 4160 220
TAVI4IA i 3660 +20( 3660 +20{ 466D £20] 3689 +20| 3689 +20| 3685 220] 3700 £20
it 5160 220
[ 4265 £20
14V 14/A i 3765 +20} 3765 +20{4765 £20) 3794 £20) 3794 2203794 220] 3838 +20
i 5265 120
i 4380 +20
15/V/4/A 1l 3BBQ +20| 3880 420{4680 £20| 3908 20| 3908 +20{ 3908 +20| 3982 420
[ 5380 120
1 —
1B/V/4/A 1 4004 +20(4004 £20[ — | 4033 +20| 4033 120{ — 4076 420
i =
[ —
1TAI4IA i 4149 £20(4148 £20{ | 4178320/4178 420 — 4219 +20
1] —
1 Ay
18/V/4/A Tl 4298 2204298 £20{ - | 4328 +20| 4328 20 _ 4363 220
1 ) =
l e
18/VI4IA ] 4398 120| 4398 +20] | 4428 420] 4428 +20| . 4457 220
L n gl —_—
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Tabela 7. Wielkodei strzatek wygiecia tukéw z ksztaltownika V29 dla cieciwy
500 mm
V29
Wielkoé¢ | Euk ociosowy [tuk stropnicowy | Luk spagnicowy
odrzwi tPILPPRPZ
[mm]
B8/VIA 15.1 40,2 17,7 0,2 -—
7IVIA 13,6 10,2 15,5 £0,2 —
8/V/A 11,9 $0,2 14,1 20,2 7,3 20,1
S/VIA 11,4 10,2 13,1 10,2 6,5 10,1
10/VIA 10,2 10,2 11.8 20,2 5.4 10,1
7IVI4/A — — —
8/VI4/A — —_— —
9/VI4IA 11,4 0,2 12,7 0,2 6,5 10,1
10/VI4IAT 10,2 40,2 11.6 #0,2 5.4 10,1
11/VI4/A 9,6 +0,1 11,0 40,2 5,5 40,1
12/V14/A 9,1 +0,1 10,4 £0,2 5,0 10,1
13/V/I4/A 8,6 10,1 9,9 0,1 4,6 +0,1
14/VI4/A 8,2 40,1 9,6 40,1 4,2 0,1
15/VI4/A 7,8 10,1 5,2 10,1 3,8 +0,1
16/V/4/A 7,5 10,1 8,9 +0,1 3,7 40,1
17/VI4IA 7,2 40,1 8,6 10,1 3,4 20,1
18/V/4/A 6,9 #0,1 8,3 40,1 3,2 10,1
19/VI4/A 6,7 0,1 8,1 10,1 3,0 10,1
Tabela 8. Wieikosdci strzalek wygigcia tukéw z ksztattownika V32 dia cieciwy
500 mm

V32
Wielkos¢ {tuk ociosowy [ tuk stropnicowy | tuk spagnicowy
odrzwi tP/PPIPZ
[mm]
6/VIA — — -
TIVIA 13,6 £0,2 15,5 $0,2 —
8/VIA 12,0 +0,2 13,9 10,2 —
9/VIA 11,3 40,2 13,1 40,2 —
10/VIA 10,2 £0,2 11,8 #0,2 -—
TIVIAIA 13,2 #0,2 15,1 40,2 —
8/V/4/A 11,6 +0,2 13,6 10,2 7,3 30,1
SIVI4IA 11,1 10,2 12,7 20.2 6,5 20,1
10/VI4/A 10,2 +0,2 11,6 10,2 5,4 20,1
1INVIAIA 9,6 £0,1 11,0 20,2 5,5 0,1
12/VI4/A 9,10,1 10,4 10,2 5,0 0,1
13/V/4/IA 8,6 +0,1 9,9 0,1 4,6 10,1
14/V/4fA 8,2 20,1 9,6 10,1 4,2 +0,1
15/\VI4/A 7,8 +0,1 9,1 40,1 3,9 10,1
16/VI4IA 7.5 0,1 8,9 0,1 3,7 #0,1
17/VI4/A 7,2 20,1 8,6 +0,1 3,4 20,1
18/V/I4/A 6,9 20,1 8,301 3.2 0,1
L?QNMIA 6,7 £0,1 . 8,120,1 | 3,0 101_“=
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Tabela 9. Wielkosel strzatek wygigcia fukéw z ksztahownika V3§ dia cigciwy
500 mam
’ V36
Wielko§¢ | tuk ociosowy | tuk slropnicowyltuk spagnicowy
odrzwi tPPPIPZ
[mm]
6/VIA —_ — =
TIVIA 13,6 +0,2 15,5 +0,2 —_
8/IV/IA 12,0 0,2 13,8 0,2 =
9IVIA 11,3 #0,2 13,1 0,2 —_
10/V/A 10,2 10,2 11,8 £0,2 m—
TIVI4IA 13,2 +0,2 15,1 +0,2 —
8/VI4/A 11,6 0,2 13,6 £0,2 7,3 20,1
O/V/4/A 11,1 20,2 12,7 30,2 6,5 40,1
10/V/4/A | 10,2 0,2 11,5 10,2 5,4 10,1
11/VI4/A 9,6 10,1 11,0 20,2 5,5 10,1
12/VI4IA 8,110,1 10,4 0,2 5,0 0,1
13/VI4/A 8,6 0,1 9,9 10,1 4,6 10,1
14/VI4/A 8,2 10,1 9,6 0,1 4,2 40,1
15/VI4/A 7,8 40,1 9,1 10,1 3,901
16/V/4/A 7,5 0,1 8,9 £0,1 3,7 20,1
17VI4IA] 7,2 10,1 8,6 10,1 3,4 20,1
18/V/4/A 6,9 40,1 8,3 +0,1 3,2 40,1
19/VI4/A 6,7 £0,1 8.1 10,1 3,0 £0,1

Sprawdzenia wymiaréw poprzecznego przekroju ksztattownikz oraz odchylek tych
wymiaréw nalezy dokonaé przyrzqdami pomiarowymi o doktadnosci pomiaru 0,1 mm.

Ksztalt przekroju poprzecznego nalezy sprawdzi¢ za pomoca wzomikéw
wykonanych jako sprawdziany przechodni i nieprzechodni.

Sprawdzenie zwichrowania hukéw stropnicowego, ociosowego i spagnicowego
nalezy przeprowadzi¢ przyrzgdem katowym o kacie 90° w nastgpujacy sposéb: potozyé
tuk na gladkiej plycie i przylozy¢ przymiar kagtowy tak, aby jedno rami¢ spoczywalo na
piycie, a drugie dotykato kotnierza ksztaitownika i zmierzyé przeswit migdzy ramieniem
przymiaru a drugim kolnierzem.

Sprawdzenie ptasko$ci nalezy dokonaé na plycie przez pomiar luzu miedzy plyts
a kolnierzem tuku i pomiaru odlegloéci dwoch sgsiednich punktéw styku z plyta, miedzy
ktérymi dokonuje si¢ pomiaru luzu.

Sprawdzenie stanu krawedzi koficéw hukow przeprowadzié nieuzbrojonym okiem.

Sprawdzenie prostopadiosci plaszezyzn ciecia na koncach hikéw wzgledem osi
podiuznej fukéw przeprowadzi¢ nalezy przyrzadem katowym o kacie 90° i jednym
ramieniu nie wigkszym niz 100 mm. Przymiar katowy nalezy przylozyé do huku w ten
sposdb, aby jego rami¢ o dlugosci nie przekraczajacej 100 mm przylegato do tuku.
Pomiaru nalezy dokona¢ wzdhuz osi X-X i osi Y-Y przekroju poprzecznego tuku,

Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy dokonaé nieuzbrojonym okiem pod wzgledem
zgodnosci z wymaganiami normy PN-H-93441-].

Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzié nieuzbrojonym okiem.

§.4. Ocenz wynikdéw badan
L Wyniki nelezy oceni¢ zgodnie z rozdziatem 3. normy PN-H-9344]-].
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[ 8. Postepowenie z

partig uznang z2 niezgodng 2 wymsganiapmi
Z partig elemeni6w z ksztaltownikéw uznan
postapi¢ zgodnie 2 normg PN-H-9344]-1.

3 za niezgodng z wymaganiami WT nalezy

7. Za§wiadczenie jakofci i ates!

Dia kazdej dostarczonej partii elementow odrzwi dostawca zobowigzany jest zalgczyé:

Swiadectwo jako$ci wyrobu, atest materialowy (§wiadectwo odbioru 3.1) ksztattownika

2godnie z normg PN-EN 10204 oraz deklaracje zgodnodci wypetniona zgodnie z normg PN-
EN ISO/IEC 17050-1.

Warunki Techniczne zostaly wykonane na zlecenie Jastrzebskiej Spétki Weglowe] S A

Katowice, maj 2013 r.

Opracowal:
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Odrzwia obudowy LP z ksztattownikéw V29, V32 i V36

V29

Vaz

V36

Oznoczenie

odrzwi lo

Ro

z Masa

Ro | z

Ro

mm

kg

mm

LPS/V/A | 28900

20754

930 |82.4

LPTN/A | 311540

230045 | B4D

BBB | 31208

230022

230032

110,8

LPBAV/A | 322540

262542

91,9

2610428 | 750

2610428

114,5

LPIN/A | 34902

27508

99,5 | 49022

27608

27602

gl2(2]|

1239

LP1O/V/A | 354042

100.9

307543 | 870

307543

(=]
~J
o

125,8

LPINN/4/A

30759

23754

23753

91,1

LPB/V/4/A

760
820
830
= 2735+
850

2700477 | 750

270087

97,1

LPO/N/4/A | 29504

275048

84,1 [ 201542

282548

282548

103,5

3828

LP10/V/4/A | 31702

30753

870 | 90,3 | 3175+

30754 | 870

307543

12,7

tP1I/NV/4/A | 3320

325048

930 | 94,6

3271548 | 920

327538

<}
S

1182

LP12/V/4/A | 346520

34504%

960 | 98,8 | 47040

342584

342540

g

123,2

LPISN/4/A | 36052

3650+

980 10277 | 3610420

36254%

362543

8
o

128,2

LP14N/4/A | 37054

3825438

940 [105,6 | 3715

382542 | 940

382543

131,8

LP15/V/4/A | 382540

402524

920 {108,0 | 3830120

400040 | 920

400044

wg
]
=]

1360

LP16/V/4/A | 39502

415042

1010 {112,6 | 39554

4150442 | 1000

415040

g

140,4

LP17/N/4/A | 40954

435044

1040 [116,7 | 410022

43504 | 1040

435024

2

145,6

LPIB/V/4/A | 424540

4550+

1080 1210 | 42504

455044 | 1080

g

1509

LP19/N/4/A | 4340320

467549

1110 |123,7 | 4350420

4700447 | 1100

470054

1100 |154.4

Uwaga:

1. Wykona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi (WT),

2. Masy lukéw obliczono dla wymiaréw nominalnych ksztattownikow
craz mas jednostkowych wg PN-H-93441-3,

£ nh

zastepuje rys.
BG-1606.01

wymigrowanie

Zmigna sposobu wymiarowania

01.20d Vol

Znak

Jest

Ma_byé

| Data

Podp

zostapiony ys.
BG-1606.01a

Podziatka

Masa
Wg tabl.

Materiat

ksztattownik V29, V32 lub V36

W PN-H-93441-3

Kreslit

05.13r.

t. Szot \

Sprawdzit

05.13r,

M. Rotkegel

Zatwierdzil

05.13r.

e

GIG

Katowice

Luk ociosowy

M. Rotkegel
Nr rysunku

BG-1606.01




Uwaga:

Odrzwia obudowy LP z ksztaltownikéw V29, V32 i V36

Oznoczenie
odrzwi

Va9

V32

Rs

Masa

Rs

mm

kg

mm

kg

kg

LPE/N/A

334540

177548

95,3

LPTA/A

3470420

20250

9.9

3480420

20301%

114

348020

123,5

LPB/V/A

392540

225048

1119

394020

226048

126,5

39400

226042

138.9

LP3/V/A

407022

2400324

16,0

4080220

240042

131,0

4080220

2400+

1448

LP10/V/A

484540

26504

1381

485540

265542

1558

4855400

2655421

172,4

LPIN/4/A

256542

207542

823

256530

207581

91,1

LPBN/4/A

27354

230045

87.8

273540

230042

97,1

LPIN/4/A

285042

247545

84,1

2915420

247548

93,6

2915420

247545

103,5

LPION/4/A

31700

270042

90,3

317540

272542

101.9

317540

27254

1127

LP11/V/4/A

332030

285045

94,6

333040

285042

1069

3330420

28504

118,2

LP12/N/4/A

346540

30004%

98,8

347030

3000%®

1114

3470220

3000%%

123,2

LP1I3N/4/A

3605420

315042

1027

361020

3150%

1159

3610420

315032

128,2

LP14/N/4/A

37054

32753

105,6

37154

32754

119,3

371540

327548

1319

LPIS/N/4/A

32542

340024

108,0

383022

J425+%

122,9

3683040

342584

136,0

LP16/V/4/A

395042

35004%

1126

395542

3500+

127,0

35004

140.4

LPYTN/4/A

408540

365047

1167

4100420

36504%

131,6

4100120

365087

145.,6

tP1B/V/4/A

4245120

37754%

1210

425040

STT5%R

1364

4250420

377548

150.9

LPI9N/4/A

434042

3875%%

123,7

4350420

3875¢%

138,6

4350420

38754%

154,4

1. Wykona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi (WT).

2. Masy tukdw obliczono dla wymiardw nominalnych ksztattownikow

oraz mos jednostkowych wg PN-H-93441-3,

) pa

zastepuje rys.
BG-1606.02

wymiarowanie

Zmiana_sposobu wymiarowanio

01.20r

Znak

Jest

Mo byt

| Dota |

Pod

zastapiony rys.
BG-1606,02a

Podziatka

Masa
Wg tabl.

Material

ksztattownik V29, V32 lub V36

Kreslit

05.13r.

L

Szot \

A7

Sprawdzil

05.13r.

M.

Rotkegel

wg PN-H-93441-3

Zatwierdzil

05.13r.

M. Rotkegel

GIG

Kalowice

Luk stropnicowy

Nr rysunku

BG-1606.02a

ey
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Uwaga:

\// 2&/
1. Wykona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi (WT).

2. Masy lukéw obliczono dia wymioréw nominalnych
ksztalttownikw oraz mas jednostkowych wg PN-H-93441-3.

GIG
Kaiowice

Odrzwia obudowy LPP
Luk ociosowy

Nr rysunku

V29 V32 V36
Tt |yl b w2 Jum| o] ® Moso | o | R [ 2 | e
mm kg mm kg mm kg
1 %152 1340 | 103,0 | 36209 1340 [ 1162 | 362050 1340 | 1285
LPPINV/A [ A5 | 230000 1840 | 117,3 | 41205 | 2300 | 1840 | 132,3 | 412088 | 230045 1840 | 146.3
T 2340 | 1315 | 46005 2340 | 1483 | a620® 240 | 164,0
[ 5 1260 | 1062 | 325%™ 1250 | 119,6 | 372540 1250 | 132,2
LPPB/V/A [ 4225* | 262548 | 1760 | 1204 | 4225% | 26108 | 1750 | 136.6 | 4225% | 261043 1750 | 1500
[ 7 2260 | 1347 |4725% 250 | 1517 |45 2250 | 1677
i 39908 1320 | 113,7 | 399088 (1320 | 128,1 | 399048 1320 | 1416
LPPO/V/A 1 490 | 275048 | 1820 | 128,0 | 4480%5 | 2760 | 1820 | 144,1 | 4490% | 2760 | 1m20 | 150.4
N |40 2320 | 142.2 | 49905® 2320 | 160.2_| 4990 2300 | 177,1
I 104055 1330 | 115,1 [ 404558 1370 | 1298 | 4045%9 | 1370 | 1436
LPPIOAV/A [ 45408 | 3075 [ 1830 | 129,64 | 454588 | 30750 ["1670 | 1459 | 4545 | 30754 | 1870 | 1613
|50 2330 | 1436 | 50455 2570 | 1619 | So45%® 2370 | 179,1
- ] — — [ — |08 1300 | 984 | 3065 (1340 | 1088
LPPIN/4/A [ — | — [ — 3565 |o375% | 1840 | 1144 | 3565 23754 [aa0 | 1266
W — — | — |ws® 2340 | 1305 | 4055® 2340 | 1443
[ — — | — |23 1250 | 1038 | 3235 | 1250 | 1148
LPPBAV/4/A I — | — [ =1 — | 3735% |2700 [ 1750 | 118,9 | 3735® |z7004 1750 | 1326
n — — | — |an=® 250 | 139 4235 225 | 1503
i 50 (1350 | 983 | 34158 1320 | 1096 | 34158 1320 | 1212 |
tPPINN/4/A 0 3850 | 77502 [ 1850 | 112,6 | 391558 [amose= [ 1820 | 1257 | 3015 |onosem [ 1m0 [ 1300
T 7350 | 1268 | 4415 2320 | 1417 |a415® 2320 | 1567
i 36705 1370 | 1046 | 36759 1370 | 118,0 | 3675 | 1370 | 1305
Y 4170% | 3075 [ 1870 | 1188 | 41759 [3075 | 1870 | 1340 | 41759 J3075+ [Tg70 | 1482
T 2370 | 133,1 | 46755 2370 | 150.1 | 4675 2370 | 166,0
i 38208 1430 | 108,9 | 3830 | 1420 [ 1229 | 3830 1420 | 1360
Y 43203 | 325045 | 1930 | 123,1 | 4330 [3275+% | 1920 | 135,0 | 4330 |3275%s [ 020 [ 1537
0 |wn® 2430 | 137.4 | 4830 2420 | 1550 | 4830 2420 | 1115
[ 39655 1460 | 1130 | 39708 | 1460 | 127.4 | 39708 1480 | 1409
P 465 | 15045 | 1960 | 127,35 | 4470 |3425+% | 1960 | 1435 | 44708 |3425%% [9g0 [ 1587
T 2460 | 1415 | 4370 2460 | 1505 | 4o70® 2460 | 1764
i 41055 1480 | 17,0 [ 411088 1480 [ 1319 [ 41108 1490 | 1459
LPPI3N/4/A i 46054 | 365049 | 1980 | 131,2 | 4610% |3625¢% 1930 | 1480 | 46104 |36254% | 1980 | 163,7
] 51052 2480 | 1455 | 51102@ 2490 | 1640 | 511020 2490 | 1814
| 420540 1440 | 1198 421_5.; 1440 | 1353 J4215 1440 | 1496
VY 4705 | 36254 | 1940 | 134,1 | 47155 |3a25+@ 1940 | 1514 | 471589 [3625%® [“re40 | 1674 |
W |5058 2440 | 1483 | 52158 2440 | 1674 | 5215 2440 | 185,1
i 43254 1420 | 123,3 [ 43308 1420 [ 1390 | 43308 1420 | 1537
LPPISN/4/A ] 48252 | 40259 | 1920 | 137,5 | 4830 |4000+® | 1920 155,0 | 48304 [4000+% | 1920 | 1715
53258 2420 | 151.8 | 53308 2420 [ 1711 | 53308 2420 | 1892
zastepuje rys.
P BG—1607.01
a wymiarowanie zmiana sposobu_wymiarowania | 01.20r] |/, zastqpiony rys.
Znak Jest Ma_byé Data BG~-1607.01a
Podz. Kresit  [05.13]L. Szot |42
— ksztaltownik V29,v32,V36 -
= g PN-H-93441-3 Sprafvdznl 05.13r]M. Rotkege
Wq tabl. Zatwierdzil [05.13r]M. Rotkege

BG-1607.01a
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%
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mm kg mm kg mm kg
LPPI/V/A_|3470% [ 202548 | 98,9 |3480 [ 20308 [111,¢ |3480° | 20008 1235
LPPBAV/A 362540 22505 11,9 [ 30405 | 2260%5 1265 [3940% | 226045 1309
LPPO/V/A_ 140702 | 2400 116,0 [ 4080%% | 24008 [131.0 |4080°% | 24002 | 144.5 |
LPPION/A L4845 | 265040 [136,1 [ 485550 26559 15,8 [4as6 | 2655 | 1724 |
LPPIN//A | — | — |— 256548 [075%1| 82,3 25654 | 20759 | 91,1
LPPEN/4/A | — | — |— [7135% | 730085 7,8 [2735% | 2300 | 97,1
LPPON/A/A [29500 | 2475%5| 84,1|2015%8 | 247555 | 93,6 [2915% | 2475 1035
LPP1OV/4/A 31702 200025 | 00,3 |3175% [ 7725% [101,9 [3175%8 | 2725% [ 112.7
LPPHANV/4/A |332040 28503 | 94,6 |33304® | 28504 | 106,9 | 3330 | 28508 | 118,2
LPP12/V/4/A 34654 | 30009 | 58,8 | 34702 [ 300055 [111,4 | 34705 | 30008 1232
LPP13/V/4/A |36054 | 31504% [102,7 | 36102 [31504% [ 1159 36104 | 31504% | 128,2
LPP14/NV/4/A 32754% 1105,6 | 371548 377545 [118,3 | 371520 | 327545 | 1319
(LPP15//4/A |3825%5] 34005 | 108,0 | 38305 | 34255 122, [ 3830 | 34255 136,0
Uwago:
1. Wykona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi (WT).
2. Masy tukdw obliczono dla wymiaréw nominalnych ksztattownikow
oroz mas jednostkowych wg PN-H-93441-3,
2stepuje rys,
P | B6-1607.02
a wymigrowanie zmiana sposobu_wymiarowania | 01.20r| ¥ zastapiony rys.
Znak Jest Ma_byé Data s | BG~1607.02
Podz. . Kreslit 05.13r)L. Szot
ksztattownik V29,V32,V36 Sprawdzil [05.13r|M. Rotkegell {o/ [ p/)
Masa wg PN-H-93441-3 —_— 1 Tt
Wg tabl Zatwierdzit |05.13¢{M. Rotkegel {p/] i/
Odrzwia obudowy LPP Nr rysunku
= Luk stropnicowy BG-1607.02a
_Katowie
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. Tt o | m s Tuwo| 10 | m ]z Juma] o | %]z [um
, om kg mm kg mm ]
eIl ns| — T —T——— T —] —
| [ LPB//A @iws| — | —H—T—T—]——
I L4 poojeojies) — | 14— J1—] — |4
— | ——1— 2004 | 750 | 878 | 273558 |27007) 750 | 97,1
' 70 850 |81 282555 | 820 | 93,6 | 29155 820 1035
l LPTION/4/A 670 |90,3 131758} 30755 | 830 [101.9 [ 317558307585 70 1127
1720 325051 530 1945 {33504} 577555] 920 [106.9 {33008} 3275%] 20 [1182]
' ] 345055 960 [38.8 42549 ] 060 |111,6 [5670|34255%] 060 1252
I ~ T74] 38508 | 990 J1027 36254 | 990 1159 36107 36255%( 990 [128.2
4/ASTO5 3825%% | 940 [105,5 [3715%8] 380558 | 940 [118,3 382559 940 [1319)
' [T71] 40258 | 920 [108.0 40005 20 |122.9 | 38305 | 4000+%] 820 [1360|
’ LP2Y 150% | 1010 1126 415058 11000 | 127,0 |30554150%| 1000 | 1404
LPZUIN/4/A 1040 {116.7 |4 435044 11040 | 131,6 410020 ] {35040 104011456
. a/A 4550 | 1080|1210 4550 [1080 [ 136.4 | 45505 1080
l LFTION/S, Wmﬂmmnm&mﬂmﬁﬁ
5 E Uwagi:
0 1. Wykona¢ zqodnie z Warunkami Technicznymi (WT).
2. Masy fukdw obliczono dla wymiaréw nominalnych ksztattownikow
oraz mas jednostkowych wg PN-H-93441-3,
Zastepuje rys.
e BG-1608.01
q wymiarowanie Zmiana sposobu wymiarowania| 01.20r Zastqpiony rys.
Znak Jest Ma_by¢ Data odpis BG-1608.01a
Podziatka i i
dzial (sztattownik V2932 [Kresil 0503 [M. Witk
Mosa |lub V36 wg PN—H-93441-3 |Sprawdzit | 05.13r.[M. Rotkegel |J;
wg tabl. Zatwierdzil | 05.13r. |M. Rotkegel
@ Odrzwia obudowy tPZ Nr rysunku
SIG Luk ociosowy BG-1608.01a

Katowice
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V29 Va2 V36
Ozt [ s | Re Juoso| s | s Jum| = | & ] o
mm kg mm kg mm kg
LPZBA/A  [3025[ 22508 1119 — | — | — [ — | — | —
PBN/A  Jom o f1t60 | — | — | —1 — | — | —
LPZIOﬂ/A A28 3B | — | — | — 1 — | — | —
LPZBN/A/A | — | — | — [2735%8]2300% 678 |7735% | 2300 | 97,1
LPZSN/4/A_|2050% 124755 | 84,1 | 29155B{2475%5] 936 | 201558 | 2475% [ 1035
LPZIO/V/4/A [3170% ] 27007 | 90,3 msﬂlmsw 1019 [ 31755 | 77259 [ 112.7
LPZ11/V/4/A |33204% | 285045 | 04,6 | 33308 285045 1069 | 33301 | 28505 | 1182
LPZIZ/V/4/A |346543] 3000+® | 98,8 wqu' 1114 | 347045 | 300049 | 1232
LPZ13/V/4/A 136058 | 3150%% | 102,7 | 361048[3150%% [ 115,9 | 3610% | 31502 | 128,
LPZUN/4/A |STO5 [32755 | 105,6 | 571548 327555 119,3 | 57155 | 3275 131.9
LPZ15/V/4/A |3825%0] 3400 108.0 mee{msﬂ 122.9 | 38304 | 54255 | 136,0
LPZ16/V/4/A |3950:2 | 3500%% | 112, | 39554 35002%127,0 3955420 | 35004% | 140,4
LPZ17/V/4/A 1408540 | 3650+ | 116,7 | 4100%8] 3650557 131,5 | 41008 | 365055 | 1456
LPZ18/V/4/A [4245%8 377528 | 121,0 | 425048] 3775%% | 13,4 | 4250% | 3775%% | 1509
LPZ19/N/4/A 43402 387549 | 123,7 [ 435029] 387559 139,6 |43508 | 387559 | 154,4
Uwagi:
1. Wykona¢ zgodnie z Warunkemi Technicznymi (WT).
2. Masy tukdw obliczono dia wymiaréw nominalnych ksztattownikow
oraz mes jednostkowych wg PN-H-93441-3.
Zastepuje rys.
. BG-1608.02
a wymiarowanie Zmiana_sposobu_wymiorowania| 01.20r | ¥, me‘ Zastqpiony rys.
Znak Jest Ma by¢ Data odgis | BG-1608.02
Podziatka . : .
i kSZtCIﬂO'Imlk V29,V32 KreS'[I : 05.13!’. M. W|ték %’ﬂf
Masa |/ub V36 wg PN-H-93441-3 |Sprawdzit | 05.13r. [M. Rotkegel
wg tabl. Zatwierdzit | 05.13r. [M. Rotkegel
é Odrzwia obudowy LPZ Nr rysunku
e Luk stropnicowy BG—1608.02q
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V2o Vaz V36
T | » | m [ wm | w | e | wm | | | e
mm ky mm kg mm kg
LPIBA/A | 279580 | 42958 7.7 — — p— — = —
LPIN/A 203540 | 481544 836 == s = . o =
LPZION/A 1704 | S750e 90.3 = = = = = —
WBNAA | — 1 — T — | 75758 | a5 | wo1 | 2775 | 4m5® | 985
LPBON/4/A 296040 4815%% 844 291540 4815 936 201540 | 41520 103,5
LPZION/4/A | 319580 | 575048 9,1 7B | 575049 101.9 31754 | 575048 1127
PTHN/4/A | 33753 | 5604 962 338042 5655457 1085 3380 | 56554 1200
WPZIZNV/A/A | 3500 |55 | 1003 | 3625% | gars® | 1132 | 325w | gorsw | 15
LPZISN/4/A | 366040 | 6800*® | 1043 | 3665 | 6800%® | 1176 | 3665 | esoo® | 1300
LPZI4AV/A/h | 3605 | 7155 | 1084 | 36058 | a1t | 1221 | 38058 | 7arsv | 134
LPZISN/A/A | 38454 805541 1124 39504 | gO55m 1268 39502 | gos5im 140,2
LPZIGN/4/A | 40402 | gspoiss 151 40452 | pB50ps 1298 40454 | g50048 1436
IPZITN/4/A | 41902@ | o190 1194 419022 91903 1345 419020 | pippie 148,7
LPZIBN/A/A | 4336 | go5% | 1234 | 4336 | ogos® | 1390 | 435 | gs05@ | 138 |
LPZISAV/A/M | 4430 | io00*™ | 1263 | 44305 | 10400t | 1422 | 430 | ioa00t™ | 1573
Uwagi:
1. Wykona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi (WT).
2. Masy fukdw obliczono dla wymiaréw nominalnych ksztattownikow
oraz mas jednostkowych wg PN-H-93441-3,
Zastepuje rys.
g BG-1608.03
| @ wymiarowanie zmiana sposobu_wymiarowania| 01.20r | Zastqpiony rys
Znak Jest Ma bye Data | " Pod &:s BG~1608.030
Podziatka ; Kreslit 05.13r. |M. Witek :
— ksztaltownik V29,V32 ; 'ﬁ‘
Wasa |lub V36 wg PN-H-93441-3 |Sprawdzil | 05.13r. [M. Rotkegel M/l
wg tabl. Zatwierdzit | 05.13r. |M. Rotkegel Valldd,
& Odrzwia obudowy LPZ Nr rysunku
GiS Luk spggnicowy BG-1608.03a




