Zatgcznik nr 1 do SWZ

Specyfikacja techniczna

1. Ogodlne wymagania techniczno-uzytkowe przedmiotu zaméwienia (dotyczy wszystkich zadan):

1.1

1.2.

13.

1.4.

15.

1.6.

1.7.
1.8.

Kotwy bedg przeznaczone do wykonywania samodzielnej obudowy kotwowej, przykotwiania odrzwi
obudowy podporowej lub do wzmacniania gérotworu, stosowane jako element kotwowej obudowy
wstrzgsoodpornej wzmochionej w podziemnych wyrobiskach zaktadéw gérniczych, gdzie moze
nastgpi¢ zagrozenie wybuchem metanu i pytu weglowego.

Kotwy muszg spetnia¢ wymagania norm PN — G — 15091 oraz PN — G — 15092 lub réwnowazne.

Kotwy muszag posiadac trwate i czytelne cechowanie kazdego kompletu znakiem identyfikacyjnym
producenta oraz wyréznikiem okreslajgcym w sposéb jednoznaczny nosnosé i diugosé kotew, ktory
ma by¢ widoczny po zabudowie.

Gwinty zewnetrzne kotew muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i mechanicznym
uszkodzeniem w sposob wskazany w normie PN-G-15091 lub réwnowazny.

Oferowany przedmiot zamoéwienia musi byé zgodny z dokumentacjg techniczng bgdz techniczno-
ruchowa.

Termin obowigzywania gwarancji wynosi 24 miesigce zgodnie 2z obowigzujgcymi OWU
wJSW S.A.

Kotwy muszg by¢ dostarczane w wigzkach po 50 kompletéw lub w liczbie wskazanej w zamowieniu.

Za wyroby réwnowazne w zadaniu nr 7, 8, 11, 12, 14 - 17 uznaje sie wyroby spetniajgce wymagania

Zamawiajgcego, okreslone w niniejszej Specyfikacji techniczne;j.

2. Szczegoétowe wymagania techniczno-uzytkowe przedmiotu zamoéwienia:

2.1.
2.11.

2.1.2.

2.1.3.

2.14.

2.15.

2.1.6.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

Kotwy strunowe wklejane zadanie nr 1 (pakiet) — 6.
Kotwy stalowe strunowe wklejane muszg sktada¢ sie z: grotu mieszajgcego fadunki klejowe, koncowki
prowadzgcej zerdzi strunowej, oplotéw, podktadki ksztattowej, nakretki, zacisku strunowego.
Kotwy muszg by¢ przystosowane do kotwienia za pomocg kotwiarki na szesciokgt 19 mm lub 22 mm.
Kotwy muszg by¢ przystosowane do zabudowy na fadunkach klejowych.
Za kotew strunowg nalezy uwazac kotew, ktdrej ciegno (struna) skiada sie z kilku nieskreconych
potaczonych ze sobg drutow.
Kotwy przystosowane do zabudowy na fadunkach klejowych, winny posiada¢ Zerdz strunowag
zakonczong koncoéwka prowadzaca Scietg pod katem umozliwiajgcym prawidtowe ich wymieszanie.
Parametry kotew zgodnie z opisem dla poszczegdinych pozycji zawartym w wykazie stanowigcym
pakiet.
Kotwy strunowe wklejane iniekcyjne IR lub rownowazne zadanie nr 7 (pakiet) i 8.
Kotwy stalowe strunowe iniekcyjne IR lub rGwnowazne muszg sktadac sie z: koncéwki prowadzacej
zerdzi strunowej, oplotéw, podkiadki ksztattowej, nakretki, zacisku strunowego oraz gtowicy
iniekcyjnej pod klucz 22mm.
Za kotew strunowg nalezy uwazaé kotew, ktdérej ciegno (struna) skfada sie z kilku nieskreconych
potgczonych ze sobg drutéw.
Parametry kotew zgodnie z opisem dla poszczegdlnych pozycji zawartym w wykazie stanowigcym

pakiet.
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2.3.

2.3.1.
2.3.2.
2.3.3.
2.3.4.
2.3.5.
2.3.6.
2.3.7.

2.3.8.
2.4.

24.1.
2.4.2.
2.4.3.

244,

2.45.

Zatgcznik nr 1 do SWZ
Kotwa stalowa linowa zadanie nr 9.
Kotwy stalowe linowe wklejane muszg sktadac¢ sie z:
Podkiadki 200x200x12 otwoér 225mm,
Zacisku stozkowego @22.
No$nosé kotwy 480kN.
Dtugosc¢ kotwy L — 6000mm.
Kotwa musi by¢ przystosowana do zabudowy na fadunkach klejowych.
Kotwy przystosowane do zabudowy na tadunkach klejowych, winny posiada¢ pospawane zakonczenie
(koncdéwke) prowadzgcy, Scietg pod kgtem umozliwiajgcym prawidtowe ich wymieszanie.
Parametry kotew zgodnie z opisem w formularzu ofertowym.
Kotwy stalowe wklejane zadanie nr 10 (pakiet).
Zerdz kotew wykonana z preta zebrowanego ze stali o wytrzymato$ci na rozcigganie Rm = 500 MPa.
Dtugosé gwintu = 140 mm.
Jeden koniec zerdzi $ciety pod katem umozliwiajgcym przebicie tadunku klejowego, natomiast drugi
koniec zerdzi musi posiada¢ walcowany gwint i zakonczenie umozliwiajgce nadanie zerdzi ruchu
obrotowo-posuwistego podczas wklejania.
Gwarantowana sita przenoszona przez kotew wraz z podktadkg i nakretkg = 120 kN. dotyczy pozycji
nrl-7oraz12i13.
Pozostate parametry kotew zgodnie z opisem dla poszczegdlnych pozycji zawartym w wykazie

stanowigcym pakiet.

2.5. Kotwa wstrzasoodporna APG lub rownowazna zadanie nr 11.

2.5.1.

2.5.2.
2.5.3.

2.54.

Zerdz kotwy wykonana z preta Zebrowanego ze stali o wytrzymatosci na rozcigganie
Rm = 500 MPa.

Dtugosé¢ gwintu = 150 mm.

Jeden koniec Zerdzi Sciety pod katem umozliwiajacym przebicie tadunku klejowego, natomiast drugi
koniec zerdzi musi posiada¢ walcowany gwint.

Parametry oraz czesci sktadowe kotwy:

2.5.4.1. $rednica nominalna zerdzi @ 20 mm lub @ 22 mm,
2.5.4.2. dtugosc¢ zerdzi 3000 mm,
2.5.4.3. podktadka 150x150x8 mm,

2.5.4.4. nakretka wysoka M20 lub M22 klasy co najmniej 5, w zalezno$ci od oferowanej $rednicy kotwy.

2.55.

Gwarantowana sita przenoszona przez kotew wraz z podkfadkg i nakretkg = 230kN.

2.6. Kotwa wstrzasoodporna APB lub réwnowazna zadanie nr 12.

2.6.1.

Zerdz kotwy wykonana z preta jednosko$nie zebrowanego ze stali o n/w parametrach:

2.6.1.1. Re 2640 MPa,
2.6.1.2. Rm = 770 MPa,
2.6.1.3.KV 227 J,
2.6.1.4. A5 min 18%,

2.6.1.5. wytrzymato$¢ na Scinanie Rt = 250 MPA,

2.6.1.6. wytrzymato$¢ na zginanie Rg = 300 MPa,

2.6.1.7. maksymalny moment skrecajgcy nie mniejszy niz 300 Nm.

2.6.1.8. $rednica rdzenia preta zerdzi winna miescic sie w przedziale & 21,7 mm do 22,0 mm,

2.6.2.

Dtugos¢ gwintu = 150 mm.
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Zatgcznik nr 1 do SWZ

2.6.3. Jeden koniec zerdzi Sciety pod katem umozliwiajgcym przebicie tadunku klejowego, natomiast drugi
koniec zerdzi musi posiada¢ walcowany gwint.

2.6.4. Parametry oraz czesci sktadowe kotwy:

2.6.4.1. dtugosc¢ zerdzi 2500 mm,

2.6.4.2. podkfadka ksztattowa 150x150x8 mm, otwor centralny o Srednicy 36 mm, otwér boczny o Srednicy
15 mm.

2.6.4.3. nakretka wysoka M24 klasy co najmniej 8, z zabezpieczeniem w postaci bolca & 6 o momencie
niszczacym 80 + 120 kN.

2.6.5. Gwarantowana nos$nosc¢ kotwy wraz z podktadkg i nakretkg = 260kN.

2.7. Kotwa iniekcyjna z zaciskiem Gifforda lub rownowaznym zadanie nr 13.

2.7.1. Kotwy stalowe strunowe iniekcyjne muszg sktadac sie z: koncowki prowadzacej zerdzi strunowej,
oplotéw, podkfadki ksztattowej, nakretki, zacisku strunowego oraz gtowicy iniekcyjnej pod klucz
22mm.

2.7.2. Za kotew strunowg nalezy uwazac kotew, ktérej ciegno (struna) sktada sie z kilku nieskreconych
pofgczonych ze sobg drutow.

2.7.3. Parametry kotew zgodnie z opisem w formularzu ofertowym.

2.8. Kotwy wklejane linowe KLW-22 lub réwnowazne zadanie nr 14 - 17.

2.8.1. Zerdz kotwy wykonana z liny o $rednicy @ 21,6 mm (konstrukcja 1+6) o parametrach:

2.8.1.1. Rm =1770 MPa.

2.8.2. Gérny koniec liny sciety pod katem umozliwiajgcym przebicie tadunku klejowego, natomiast dolny
koniec liny musi posiada¢ adapter sze$ciokatny S=27 umozliwiajgcy obrot zerdzi.

2.8.3. Parametry oraz czesci sktadowe kotew:

2.8.3.1. dtugos¢ kotew zgodnie z poszczegolnym opisem w zadaniach zawartym w formularzu ofertowym,

2.8.3.2. podkitadka 80x80x12 mm, otwor centralny o srednicy 25 mm (dotyczy zadania nr 15)

2.8.3.3. podktadka 200x200x12 mm, otwdr centralny o $rednicy 25 mm (dotyczy zadania 14),

2.8.3.4. trojdzielny zacisk linowy @ 22 typ GN posiadajgcy tuleje zakonczong gwintem M42,

2.8.3.5. gwint tulei naciggowej zacisku GN-M42 — M42x3,0 mm.

2.8.4. Gwarantowana nosnosc¢ kotwy wraz z podktadka i nakretkg = 320kN.

2.9. Kotwy rozprezne zadanie nr 18 (pakiet).

2.9.1. Kotwy muszg by¢ przystosowane do rozprezania za pomocg wody, emulsji lub Srodkéw iniekcyjnych
i umozliwia¢ wttaczanie mieszanek iniekcyjnych do gérotworu.

2.9.2. Kotwy muszg posiada¢ konstrukcje zapewniajacg mozliwos¢ urabiania kombajnem, materiatem
wybuchowym lub innym urzgdzeniem. Kotwy iniekcyjne sg przeznaczone do zabezpieczania: stropow,
ocioséw i spagéw jako obudowa dodatkowa Ilub do podwieszania elementdow wyposazenia
w podziemnych wyrobiskach zaktadéw gorniczych, gdzie moze nastgpi¢ zagrozenie wybuchem metanu
i pylu weglowego oraz muszg umozliwia¢ wttaczanie $rodkdw klejagcych do goérotworu,
a poprzez rozparcie ich $cianek cisnieniem iniektu na catej ich dlugosci, osigga¢é Zzgdane parametry
wytrzymatosciowe kotwy.

2.9.3. Nominalna nosnos$¢ kotwy = 50 kN.

2.9.4. Cidnienie wymagane do zakotwienia 7 MPa — 8 MPa.

2.9.5. Cisnienie potrzebne do destrukcji membrany 8 MPa — 10 MPa.

2.9.6. Cisnienie maksymalne iniekcji 12 MPa.

2.9.7. Kotwy muszg by¢ przystosowane do kotwienia w otworach o $rednicy 38 mm — 42 mm.
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2.9.8. Srednica kotwy przed rozparciem 30 mm,

2.9.9. Dlugos¢ kotew:
2.9.9.1. L — 2000 mm, 2500 mm, 3000 mm.

3.2.
3.3.

3.4.

Wykaz dokumentéw sktadanych wraz z oferta;

. Dokumentacja przedmiotu zamodwienia, zawierajgca rysunki techniczne przedmiotu zaméwienia

oraz parametry techniczne okreslone przez Zamawiajgcego w ogolnych i szczegétowych warunkach
techniczno — uzytkowych przedmiotu zaméwienia.

Instrukcja stosowania przedmiotu zamowienia.

Dokument wydany przez niezalezng jednostke prowadzgcg badania i ocene przedmiotu zamowienia
potwierdzajgcy spetnienie wymagan okreslonych pkt. 2.6. Specyfikacji technicznej.

Jezeli zatgczone dokumenty nie zostaly wydane na rzecz Wykonawcy, powinien on dotgczyc
o$wiadczenie podmiotu, na rzecz ktérego zostalty one wydane, ze Wykonawca umocowany jest
do korzystania z rozwigzan technicznych i uprawnien, wskazanych w tych dokumentach, a dokumenty te
sg aktualne. Przedmiotowe oswiadczenie nie moze by¢é wydane wczesniej niz 3 miesigce przed uptywem

terminu sktadania ofert.

3.5.W przypadku gdy dokumentacja wymieniona w pkt. 3.1. i 3.2. Specyfikacji technicznej nie okresla

3.6.

sposobu cechowania wyrobu wymaganego w pkt. 1.3, Wykonawca jest zobowigzany zlozy¢

oswiadczenie, w ktorym wskaze w jaki sposob bedzie cechowany oferowany przedmiot zamowienia.

Wypetniony Zatgcznik nr 1 do Specyfikacji technicznej (dotyczy zadan nr 1 - 18).

4. Wykaz dokumentow sktadanych wraz z pierwsza dostawa.

4.1.

5. Wykaz dokumentéw skiadanych wraz z kazda dostawa.

5.1

Wraz z kazdg dostawg przedmiotu zamowienia Wykonawca dostarczy do magazynu Zaktadu Wsparcia

Produkcji JISW S.A. po jednym komplecie nastepujgcych dokumentéw:

5.1.1. Swiadectwo jakosci producenta wyrobu.

5.1.2. Wypetniony Zatgcznik nr 2 do Specyfikacji techniczne;j.

5.1.3. Dokument gwarancji potwierdzajacy udzielenie gwarancji na okres, przewidziany w niniejszej

Specyfikacji techniczne.

6. Ttumaczenia dokumentow:

Dokumenty wymienione w niniejszej Specyfikacji technicznej zostang sporzadzone w jezyku polskim.
Dokumenty sporzagdzone w jezyku obcym Wykonawca/Dostawca sktada wraz z ttumaczeniem na jezyk
polski. Tres¢ ttumaczenia bedzie wigzata obie strony. W razie watpliwosci Zamawiajgcy/Odbiorca
uprawiony bedzie uzyskaé¢ na koszt Wykonawcy/Dostawcy ttumaczenie przysiegte przedtozonego

przez niego dokumentu.
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