Zatgcznik nr 1

Specyfikacja techniczna

1. Ogolne warunki techniczno-uzytkowe przedmiotu zamowienia:

1.1.

1.2.

1.3.
1.4.
1.5.

1.6.

1.7.

Sruby hakowe @27 bedg przeznaczone do wykonywania elementéw ztgcznych, wzmacniajgcych i
spinajgcych przy ré6znych pracach pomocniczych np. przy wykonywaniu podciggéw w podziemnych
wyrobiskach zaktadéw gdérniczych.

W zadaniach podana dtugos¢ Sruby jest dtugoscig liczong od podstawy $ruby do wewnetrznej
strony jej zagiecia.

Promien giecia $rub hakowych @27 — R15 do 20%2.

Tolerancje wymiarowe srub zgodnie z dokumentacjg techniczng badz techniczno-ruchowa.
Maksymalna waga materiatu z paletg — 1200kg, maksymalna wysokos¢ materiatu tgcznie z paletg
— 1050mm. Wymiary palety 800x1200mm, bezzwrotne. Zamawiajgcy nie dopuszcza dostaw
przedmiotu zaméwienia na paletach EURO.

Kazda partia materiatu bedzie zaopatrzona w wywieszke zawierajgcg nastepujgce dane: nazwe
wytworcy i wyrobu, ilos¢ kompletéw, nr atestow materialowych, nazwe i adres odbiorcy, date
produkcji oraz znak kontroli technicznej. Wywieszki powinny by¢ poprawnie przytwierdzone
i zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi.

Termin obowigzywania gwarancji wynosi 24 miesigce zgodnie z obowigzujgcymi OWU
w JSW S.A.

2. Szczegoétowe warunki techniczno-uzytkowe przedmiotu zamoéwienia:

2.1.
2.1.

Sruba hakowa @27 (L-350 do L-550) powinna spetniaé ponizsze wymagania:

1. Dtugos$¢ gwintowania $rub hakowych @27 powinna wynosic:

2.1.2. Dla L-350 — od 70mm do 150mm.
2.1.3. Powyzej L-350 — od 70mm do 200mm.

2.1.4. Dla srub hakowych @27 kat pomiedzy $rednicg podziatowg czesci odgietej na odcinku prostym o

dlugosci L-30 do L-50, a czesci prostej sruby hakowej powinien wynosi¢ od 20°
do 30°.

2.1.5. Sruby hakowe muszg by¢ wykonane z preta gtadkiego stalowego o $rednicy @27mm z tolerancjg

+/- 0,6mm zgodnie z normg PN-H-93200 lub réwnowazne.

2.1.6. Sruby hakowe winny posiadaé nakretki kotierzowe M27 w klasie wtasnosci mechanicznych co

najmniej 5 wg PN-ISO 898-2 lub réwnowazne przy czym:
2.1.6.1. Catkowita wysoko$¢ nakretki - 28,0-1,0 [mm].
2.1.6.2. Wysokos¢ kotnierza nakretki - 5,0+_0,75 [mm].
2.1.6.3. Srednica kotnierza nakretki - @ 42,0-10 [mm].
2.1.6.4. Wymiar nakretki pod klucz - 36,0 -1,0 [mm].

2.1.7. Sruby hakowe muszg byé wykonane ze stali 235J2 lub réwnowaznej o nastepujgcych

parametrach:
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2.1.7.1. Wytrzymatos¢ na rozcigganie R m = 360MPa,
2.1.7.2. Granica plastycznosci R e =2 235MPa,
2.1.7.3. Wydtuzenie A5 =217%

3. Wykaz dokumentéw sktadanych wraz z oferta:

3.1. Dokumentacja techniczna bgdz techniczno—ruchowa zawierajgcej rysunki techniczne oferowanego
przedmiotu zaméwienia potwierdzajgca spetnienie wymagan przewidzianych w niniejszej

Specyfikacji technicznej

4. Wykaz dokumentéw sktadanych wraz z pierwsza dostawg przedmiotu zaméwienia:

4.1. Wypetniony zatgcznik nr 1 do niniejszej Specyfikacji technicznej — Deklaracja zgodnosci.

5. Wykaz dokumentéw sktadanych wraz z kazdg dostawg przedmiotu zamoéwienia

5.1. Swiadectwo jakos$ci producenta wyrobu.

5.2. Swiadectwo odbioru 3.1 wg normy PN-EN 10204 materiatu uzytego do wyrobu przedmiotu
zamdwienia.

5.3 Dokument gwarancji potwierdzajgcy udzielenie gwarancji na okres, przewidziany w niniejszej
Specyfikacji techniczne;j.

6. Tlumaczenia dokumentow:

Dokumenty wymienione w niniejszej Specyfikacji technicznej zostang sporzgdzone w jezyku polskim.
Dokumenty sporzgdzone w  jezyku obcym Wykonawca/Dostawca sktada wraz
z ttumaczeniem na jezyk polski. Tre$¢ ttumaczenia bedzie wigzata obie strony. W razie watpliwosci
Zamawiajgcy/Odbiorca uprawiony bedzie uzyska¢ na koszt Wykonawcy/Dostawcy tlumaczenie

przysiegte przedtozonego przez niego dokumentu.
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