1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.
1.7.

1.8.

1.9.

Zatgcznik nr 1 do SWZ

Specyfikacja techniczna

Ogodlne warunki techniczno-uzytkowe przedmiotu zaméwienia dla zadan od 1 + 7:

. Siatki okladzinowe bedg stosowane do opinki obudowy wyrobisk korytarzowych jako

zabezpieczenie przed obrywajgcymi lub osuwajgcymi sie brylami wegla badz kamienia
w podziemnych wyrobiskach zaktadéw gérniczych.

Siatki muszg by¢ wykonane zgodnie z normg PN-G-15050:2018 lub réwnowazne i poddane
badaniom opisanym w przywotanej normie lub rownowazne.

Konstrukcja siatek tancuchowo-weziowych (zadanie nr 3 i 4) musi zapewniaé mozliwosé
zabezpieczenia przed podiuznym i poprzecznym przemieszczeniem sie w fazie montazu oraz
umozliwi¢ wykonanie montazu siatek spod miejsca zabudowanego w obrysie obudowy bez
wymuszenia dla fazy ich montazu zwiekszenia wylomu wyrobiska ponad obrys obudowy.
Konstrukcja siatek musi zapewni¢ wstepne wysiegnikowe zabezpieczenie stropu wyrobiska.
Konstrukcja zabezpieczenia przed poprzecznym przemieszczaniem sie siatek polega¢ ma na
przedtuzonych dwoch pretach poprzecznych spiralnie walcowanych (przedostatnich pretach
siatki), diuzszych o minimum 60 mm bez zagie¢. Przedtuzenie pretédw musi byé wykonane
zawsze po tej samej stronie siatki.

Dlugos¢ hakow zaczepowych musi byé taka ze po zmontowaniu siatek, odcinek wystajgcego
haka poza obrys zewnetrzny preta koncowego nie byt mniejszy niz 40mm.

Odlegtos¢ pierwszego preta poprzecznego od preta zaczepowego musi wynosié 100 mm.
Potgczenie dwoéch segmentow siatek tancuchowo-weziowych musi sktadaé sie z hakowego
zakonczenia nosnych pretéw podtuznych skierowanych w strone wyrobiska oraz dwoch pretow
poprzecznych, tj.: preta zaczepowego i preta koncowego podpierajgcych koniec hakéw. Siatki
zaczepowe i fancuchowo-weztowe powinny wspotpracowaé z obudowg typu V29 do V36.

Kazda siatka bedgca przedmiotem zamodwienia musi by¢ wykonana zgodnie z aktualng
dokumentacjg techniczng producenta.

Przedmiot zamdéwienia musi byé dostarczany w wigzkach do 100 sztuk trwale zwigzanych,
a kazda wigzka musi by¢ zaopatrzona w wywieszke zawierajgcg m.in. nazwe wytworcy
i wyrobu, ilos¢ sztuk, nazwe i adres odbiorcy, date produkcji. Wywieszki powinny by¢ poprawnie

przytwierdzone i zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi.

1.10. Termin obowigzywania gwarancji wynosi 24 miesigce zgodnie z obowigzujgcymi OWU

w JSW S.A.

2. Szczegétowe warunki techniczno-uzytkowe przedmiotu zamoéwienia:

2.1.

Siatki okladzinowe zgrzewane zaczepowe ciezkie zadanie 1 pakiet.

2.1.1. Do wyrobu siatek zaczepowych ciezkich nalezy stosowac¢ prety stalowe ciggnione

0 wytrzymatos$ci na rozcigganie Rm = (540 + 750) MPa.

2.1.2. Srednica pretéw podiuznych spiralnie walcowanych oraz pretéw poprzecznych zgodnie z norma

PN-G-15050:2018-1 lub réwnowazna.
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2.1.3. Sita Scinajgca zgrzeine = 7,8 kN.

2.1.4. Réwnowaznik nodnosci = 8kNm.

2.1.5. Wymiar oczka siatki 100x100 mm (szerokos$¢ x dtugosc¢) przy toleranciji szerokosci oczka + 3
mm i tolerancji dlugosci oczka + 5 mm, - 3 mm.

2.1.6. Szerokos¢ siatki 500 mm.

2.1.7. Siatki o dlugosci L muszg by¢ tak skonstruowane by mogty byé przystosowane do rozstawu
odrzwi:

2.1.7.1. pozycja nr 1 — L-690 rozstaw odrzwi 0,50 m,

2.1.7.2. pozycja nr 2 — L-790 rozstaw odrzwi 0,60 m,

2.1.7.3. pozycja nr 3 — L-940 rozstaw odrzwi 0,75 m,

2.1.7.4. pozycja nr 4 — L-990 rozstaw odrzwi 0,80 m,

2.1.7.5. pozycja nr 5 — L-1190 rozstaw odrzwi 1,00 m.

2.2. Siatki okladzinowe zgrzewane zaczepowe ciezkie ocynk zadanie 2 pakiet.

2.2.1. Do wyrobu siatek zaczepowych ciezkich nalezy stosowac¢ prety stalowe ciggnione
0 wytrzymatosci na rozcigganie Rm = (540 + 750) MPa.

2.2.2. Srednica pretéw podiuznych spiralnie walcowanych oraz pretéw poprzecznych zgodnie z norma
PN-G-15050:2018-1 lub rbwnowazna.

2.2.3. Sita $cinajagca zgrzeine = 7,8 kN.

2.2.4. Réwnowaznik nosnosci = 8kNm.

2.2.5. Wymiar oczka siatki 100x100 mm (szerokos$¢ x dlugos¢) przy tolerancji szerokosci oczka + 3
mm i tolerancji dtugosci oczka + 5 mm, - 3 mm.

2.2.6. Szerokosc siatki 500 mm.

2.2.7. Siatki o dlugosci L muszg by¢ tak skonstruowane by mogty by¢ przystosowane do rozstawu
odrzwi:

2.2.7.1. pozycja nr 1 — L-790 rozstaw odrzwi 0,60 m,

2.2.7.2. pozycja nr 2 — L-990 rozstaw odrzwi 0,80 m.

2.2.8. Siatki muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne o grubosci = 85um w postaci

ocynkowania wykonane zgodnie z normg PN-EN ISO 1461 lub réwnowazne.

2.3. Siatki oktadzinowe zgrzewane tancuchowo-weztowe zadania 3 i 4 pakiety.

2.3.1. Do wyrobu siatek tancuchowo-weziowych nalezy stosowa¢ prety stalowe ciggnione
o wytrzymatosci na rozcigganie Rm = (540 + 750) MPa.

2.3.2. Srednica pretéw podtuznych spiralnie walcowanych oraz pretéw poprzecznych spiralnie
walcowanych zgodnie z normg PN-G-15050:2018-1 lub réwnowazna.

2.3.3. Sita Scinajagca zgrzeine = 7,8 kN.

2.3.4. Rownowaznik nosnosci = 10kNm.

2.3.5. Siatki muszg posiada¢ mozliwos¢ zabezpieczenia przed przemieszczaniem podtuznym
i poprzecznym podczas montazu.

2.3.6. Wymiar oczka siatki 50x100 mm (szerokos$¢ x dtugosc¢) przy tolerancji szerokosci oczka = 3 mm
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2.3.7.
2.3.8.

Zatgcznik nr 1 do SWZ

i tolerancji dlugosci oczka + 5 mm, - 3 mm, przy czym wymiar 50 mm dotyczy rozmieszczenia
podtuznych pretéw nosnych.

Szeroko$¢ siatki 500 mm.

Siatki o dlugosci L muszg by¢ tak skonstruowane by mogty by¢ przystosowane do rozstawu

odrzwi:

2.3.8.1. pozycja nr 1 — L-500 rozstaw odrzwi 0,50 m,

2.3.8.2. pozycja nr 2 — L-600 rozstaw odrzwi 0,60 m,

2.3.8.3. pozycja nr 3 — L-750 rozstaw odrzwi 0,75 m,

2.3.8.4. pozycja nr 4 — L-800 rozstaw odrzwi 0,80 m,

2.3.8.5. pozycja nr 5 — L-1000 rozstaw odrzwi 1,00 m,

2.3.8.6. pozycja nr 6 — L-1250 rozstaw odrzwi 1,25 m.

2.3.9.

2.4,

2.4.1.

2.4.2.

2.4.3.

2.4.4.

2.4.5.

2.4.6.
2.4.7.

Siatki muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne o grubosci = 85um w postaci
ocynkowania wykonane zgodnie z normg PN-EN ISO 1461 lub réwnowazne (dotyczy zadania
nr4).

Siatki zgrzewane tancuchowo-wezlowe przegubowe do opinki w scianach OSBW-K |ub
réwnowazne zadanie 5 pakiet.

Siatki zgrzewane fancuchowo-weztowe przegubowe do opinki $cianowej typu OSBW-K lub
rownowazne bedg stosowane do zabezpieczenia stropdw i ocioséw wyrobisk eksploatacyjnych
(scian) w podziemnych kopalniach wegla kamiennego przed opadem skat i bryt wegla podczas
prowadzenia procesu wydobywczego, a takze podczas innych proceséw technologicznych
zwigzanych ze zbrojeniem lub likwidacjg tych wyrobisk.

Kazda siatka bedaca przedmiotem zamdwienia musi by¢ wykonana zgodnie z aktualng
dokumentacja techniczng producenta.

Konstrukcja segmentu siatki musi zapewni¢ ftatwy montaz w $cianie nie wykraczajgcy poza
obrys wczesniej zabudowanej opinki, musi by¢ przystosowana do wysiegnikowej zabudowy bez
koniecznosci podparcia drugiego konca siatki, a takze zapewni¢ mozliwos¢ potgczen
poprzecznych poszczegdlnych segmentow.

Do wyrobu siatek tancuchowo-weziowych przegubowych nalezy stosowaé prety stalowe
ciggnione o wytrzymatosci na rozcigganie Rm = (540 + 750) MPa.

Srednica pretéw podituznych spiralnie walcowanych oraz pretéw poprzecznych zgodnie z normg
PN-G-15050:2018-1 lub réwnowazna.

Sita Scinajgca zgrzeine = 7,8 kN.

Potgczenie dwoch segmentéw opinki musi sktadaé sie z: hakowego zakohczenia nos$nych
pretow podtuznych skierowanych w strone wyrobiska, pretéw poprzecznych oczkowo
zakonczonych umozliwiajgcych przegubowe potgczenie segmentéw opinki przez dodatkowy
pret taczacy oraz dwoch pretdw poprzecznych, tj.: preta zaczepowego i preta koncowego
podpierajacych koniec hakéow a wytrzymatos¢ poprzecznego przegubowego potaczenia dwdch
segmentow opinki przy badaniu zgodnie z PN-G-15050 lub réwnowaznym dla siatek o dtugosci
1500 oraz 1750 musi by¢ = 60 kN.
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2.4.8. Szerokosc siatki (opinki)/ wytrzymato$é na zginanie przy badaniu zgodnie z PN-G-15050 lub

rébwnowazna:

2.4.8.1. 400 mm (poz. 1)/ 212kNm,

2.4.8.2.600 mm (poz. 2 i 3)/ = 16kNm.

2.4.9. Wymiar oczka siatki 50x100mm (szerokos¢ x dtugos¢) przy tolerancji szerokosci oczka
+ 3 mm i tolerancji dlugosci oczka + 5 mm, - 3 mm, przy czym wymiar 50 mm dotyczy
rozmieszczenia podtuznych pretéw nosnych.

2.4.10. Dlugosé¢ siatki L dostosowana do modutu szerokosci sekcji obudowy zmechanizowanej:

2.4.10.1. pozycjanr 1, 2 — L-1500,

2.4.10.2. pozycjanr 3 —L-1750

2.4.11. Za siatki rownowazne do siatek bedacych przedmiotem zadania nr 5 sg siatki spetniajgce

wymagania opisane w punkcie 2.4 szczegétowych wymagan.

2.5. Zestaw naprawczy do opinki wyrobisk chodnikowych zadanie nr 6 pakiet.

2.5.1. Zestawy naprawcze opinki wyrobisk chodnikowych bedg stosowane do zabezpieczenia czesci
stropowej i ociosowej wyrobisk chodnikowych wykonanych z ksztattownikéw korytkowych V29-
V36 oraz w obudowie podporowo-kotwowej w miejscach wystepujgcych uszkodzen wykonanej
pierwotnie opinki zabezpieczajace;.

2.5.2. Konstrukcja zestawu naprawczego opinki powinna gwarantowa¢ jego zabudowe
W sposob bezpieczny i umozliwia¢ zabudowe dodatkowej opinki od strony wewnetrznej odrzwi
obudowy bez naruszania istniejgcej uszkodzonej opinki oraz obudowy wyrobiska, wykonanej
z ksztattownika V29-V36.

2.5.3. Do wyrobu siatek tancuchowo-weztowych wchodzgcych w sktad zestawu naprawczego nalezy
stosowac prety stalowe ciggnione o wytrzymatosci na rozcigganie Rm = ( 540 + 750) MPa.

2.5.4. Srednica pretéw podituznych spiralnie walcowanych oraz pretéw poprzecznych zgodnie z normg
PN-G-15050:2018-1 lub rbwnowazna.

2.5.5. Sita scinajagca zgrzeine = 7,8 kN.

2.5.6. Wartos¢ rownowaznika nosnosci zgodnie z normg PN-G-15050 lub réwnowazna =6,25kNm.

2.5.7. W sktad zestawu naprawczego opinki musi wchodzi¢ siatka oktadzinowa fancuchowo-weztowa
0 szerokosci 700 mm i diugosci L dostosowanej do nizej wymienionego rozstawu odrzwi oraz
zestawu mocujgcego opinke do obudowy umozliwiajgcego montaz siatki do pojedynczego
i podwojnego ksztattownika V29-V36:

2.5.7.1. pozycja nr 1 — rozstaw odrzwi 0,80 m, oczko 100x100 mm,

2.5.7.2. pozycja nr 2 — rozstaw odrzwi 1,0 m, oczko 50x100 mm,

2.5.7.3. pozycja nr 3 — rozstaw odrzwi 1,0 m, oczko 100x100 mm.

2.5.8. Co najmniej 50% zestawow mocujgcych opinke musi umozliwi¢ montaz siatki do podwdjnego
ksztattownika V29-V36.

2.6. Siatki okladzinowe zgrzewane tancuchowo-weztowe do opinki w scianach zadanie nr 7

pakiet.
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2.6.1.

2.6.2.

2.6.3.

2.6.4.

2.6.5.

2.6.6.

2.6.7.
2.6.8.

2.6.9.

Zatgcznik nr 1 do SWZ

Siatka zgrzewana fancuchowo-weztowa do opinki $cianowej bedzie stosowana
do zabezpieczenia stropéw i ocioséw wyrobisk eksploatacyjnych ($cian) w podziemnych
kopalniach wegla kamiennego przed opadem skat i bryt wegla podczas prowadzenia procesu
wydobywczego, a takze podczas innych proceséw technologicznych zwigzanych ze zbrojeniem
lub likwidacjg tych wyrobisk.
Kazda siatka bedaca przedmiotem zamdwienia musi by¢ wykonana zgodnie z aktualng
dokumentacjg techniczng producenta.
Konstrukcja segmentu siatki musi zapewni¢ tatwy montaz w Scianie nie wykraczajgcy poza
obrys wczeéniej zabudowanej opinki, musi byé przystosowana do wysiegnikowej zabudowy
bez koniecznosci podparcia drugiego konca siatki, a takze zapewni¢ mozliwos$¢ potgczen
poprzecznych poszczegdlinych segmentow.
Do wyrobu siatek nalezy stosowac prety stalowe ciggnione o wytrzymatosci na rozcigganie
Rm = ( 540 + 750) MPa.
Srednica pretéw podtuznych spiralnie walcowanych oraz pretdw poprzecznych zgodnie
z normg PN-G-15050:2018 lub réwnowazna.
Sita Scinajgca zgrzeine = 7,8 kN.
Warto$¢ rownowaznika nosnosci 224kNm zgodnie z PN-G-15050:2018 lub réwnowazna.
Potgczenie dwéch segmentéw opinki musi sktada¢ sie z hakowego zakonczenia nosnych
pretéw podtuznych skierowanych w strone wyrobiska oraz dwoch pretdow poprzecznych, tj.:
preta zaczepowego i preta koncowego podpierajgcych koniec hakéw.
Siatki muszg posiadaé mozliwos¢ zabezpieczenia przed przemieszczaniem podiuznym

i poprzecznym podczas montazu.

2.6.10. Dtugosé¢ siatki L dostosowana do modutu szerokosci sekcji obudowy zmechanizowanej L-1500

mm, 1750 mm.

2.6.11. Szerokosc¢ siatki 750 mm.

2.6.12. Wymiar oczka siatki 50x100 mm (szeroko$¢ x dtugosé) przy tolerancji szerokoéci oczka £+ 3

mm i tolerancji dtugosci oczka + 5 mm, - 3 mm, przy czym wymiar 50 mm dotyczy

rozmieszczenia podtuznych pretéw nosnych.

2.6.13. Przedmiot zamowienia musi by¢ dostarczany w wigzkach do 100 sztuk trwale zwigzanych,

a kazda wigzka musi by¢ zaopatrzona w wywieszke zawierajgcg m.in. nazwe wytworcy
i wyrobu, ilos¢ sztuk, nazwe i adres odbiorcy, date produkcji. Wywieszki powinny byé

poprawnie przytwierdzone i zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi.

3. Wykaz dokumentéw sktadanych wraz z oferta:

3.1. Dokumentacja techniczna badz techniczno-ruchowa przedmiotu zamdéwienia zawierajgca rysunki

techniczne oferowanego przedmiotu zamdwienia uwzgledniajgca parametry wyrobu opisane

w Specyfikacji technicznej.

3.2. Instrukcja montazu i demontazu przedmiotu zaméwienia (dla zadania nr 5 instrukcja powinna

przewidywaé¢ zabudowe opinki z poziomu spagu i spod stropnicy obudowy zmechanizowane;j).

3.3. W przypadku gdy dokumentacja wykonawcy nie potwierdza spetnienia przez oferowany
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przedmiot zamowienia wszystkich wymagan zamawiajgcego opisanych w niniejszej Specyfikacji
technicznej, wykonawca ztozy wraz z ofertg dokument, w ktérym potwierdzi spetnienie przez
oferowany wyréb wymagan nie uwzglednionych w dokumentacii.

3.4. Jezeli zatgczone do oferty dokumenty nie zostaly wydane na rzecz Wykonawcy, powinien on
doftgczy¢ oswiadczenie podmiotu, na rzecz kitdérego zostaly one wydane, ze Wykonawca
umocowany jest do korzystania z uprawnieh i rozwigzan technicznych wskazanych w tych
dokumentach, a dokumenty te sg aktualne. Przedmiotowe o$wiadczenie nie moze byé wydane
wczesniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu sktadania ofert.

3.5. Dokument wydany przez niezalezng jednostke prowadzaca badania i ocene wyrobéw bedacych
przedmiotem zamowienia, potwierdzajgcy zgodno$¢ wykonania wyrobu z dokumentacjg
wymieniong w pkt 3.1 co najmniej w zakresie réwnowaznika nosnosci (dotyczy zadania nr 5, 6, 7)
oraz wytrzymatosci poprzecznego przegubowego potaczenia dwéch segmentdéw opinki dotyczy
zadania nr 5.

3.6. Wypetniony Zatgcznik nr 2 do Specyfikacji techniczne;.

3.7. W przypadku gdy dokumentacja wymieniona w pkt. 3.1 i 3.2 Specyfikacji technicznej nie okresla
sposobu cechowania wyrobu, Wykonawca jest zobowigzany ztozy¢ oswiadczenie, w ktérym

wskaze w jaki sposob bedzie cechowany oferowany przedmiot zamdwienia.

4. Wykaz dokumentéw sktadanych wraz z pierwszg dostawa przedmiotu zaméwienia:
4.1. Wypetniony Zatgczniki nr 1 do Specyfikacji technicznej.

5. Wykaz dokumentéw skiladanych wraz z kazda dostawa przedmiotu zaméwienia:

5.1. Swiadectwo jako$ci wyrobu zawierajgce miedzy innymi wyniki z pomiaréw $rednic pretéw
podtuznych i poprzecznych oferowanego przedmiotu zamdwienia, oraz wyniki z pomiaréow
wytrzymatosci na rozciggane pretow stalowych ciggnionych uzytych do wykonania przedmiotu
zamoéwienia.

5.2. Swiadectwo jakos$ci ocynkowania (dotyczy zadania nr 2 i 4).

5.3. Dokument gwarancji potwierdzajgcy udzielenie gwarancji na okres, przewidziany w niniejszej

Specyfikacji technicznej.

6. Ttumaczenia dokumentéw:

Dokumenty wymienione w niniejszej Specyfikacji technicznej zostang sporzgdzone w jezyku polskim.
Dokumenty  sporzadzone w  jezyku obcym Wykonawca/Dostawca skfada wraz
z tltumaczeniem na jezyk polski. Tre$¢ ttumaczenia bedzie wigzata obie strony. W razie watpliwosci
Zamawiajgcy/Odbiorca uprawiony bedzie uzyska¢ na koszt Wykonawcy/Dostawcy ttumaczenie

przysiegte przedtozonego przez niego dokumentu.
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