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Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK _|J. Olek 01.2026
“MONTANA® Konstruowat TK [J. Olek 01.2026
w_Katowicach
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit_rysunek TK__|J. Olok 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit _normy TK  [J. Olek 01.2028
Uwaga: oraz za granice Zatwierdzit TK [V, Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr' 002-01 1

1. Promief giecia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepic. 1:10 |158,60 S3550R

Format rys. | Ngzwa pliku rys.:

Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu

2 3 LI- 5 6 7 8 9 | A2 Data kreslenia:
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Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK  |J. Olek 01.2026
'm Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit_rysunek TK__4J. Olek 01.2026
ozilwzorowywany i prz)e;kdzywaﬁy w krjujug Sprawdzit _normy TK  [J. Olek 01.2026
Uwaga: oraz za granice Zatwierdzit TK  [J. Olek 01.2028
Zastepuje rys. nr Nr 002_02 Ark./lli ;Jrkuszy
1. Promief giecia 6 mm. :":"_ e e o — v - — /
2. Spoiny szczelne. odziatka |Masa [kg] ateria azwa przedmiotu
3. Ostre krawedzie zatepié. 1:10 (158,540 S355JR
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
1 3 Ll- 8 9 | 1 Data kreslenia;
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Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK [V, Olek 01.2026
'm Konstruowat TK [J. Olek 01.2026
i 1.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej 'zgody Sprawdz'l rysunek TK__|J. Olek 31m
Uwa ga: odwzorowywany i przekazywany w kraju Spro\‘udzn- normy TK |J. Olek
oraz zd granice Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr Ark./Il. arkuszy

1. Promien giecia 6 mm.
2. Spoainy szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepic.

Nr:

Zast. przez rys. nr

002-03

11

Podziatka [Masa [kg]

Materiat

Nazwa przedmiotu

1:10 |154,83

S355JR

9

Format rys. | Ngzwa pliku rys.:

Data kreslenia;
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Uwaga:
1. Promief giecia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepit.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK  |J. Olek 01.2026
“MONTANA" Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026
w Katowicach N
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit_rysunek TK__4J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit _normy TK  [J. Olek 01.2026
oraz za granicg Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026
e N = A
Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 |158,47 S3550R
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
2 LI- 5 7 8 9 1 Data kreslenia;
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7 Uwaga:
1. Promien giecia 6 mm.
2. Spoainy szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepic.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK  |J. Olek 01.2026
“MONTANA" Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026
w Katowicach -
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit_rysunek TK__4J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit _normy TK  [J. Olek 01.2026
oraz za granicg Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026
Zastepuj 3 . Ark./Il. arkusz
Zos, procz oo, o0 Nr: 002-05 "o
Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 |193,03 S3550R
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
3 L 8 9 A1 Data kr:slenlzs
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#l 379 4 ﬁ P
- 1. Promien giecia 6 mm.
N o 89 8 2. Spoiny szczelng. B
Ox 3. Ostre krawedzie zatepic.
+ e +
G
62 —?—_ ?+— o o o —+T _k Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH [Konstruktor prowadzqcy TK  |J. Olek 01.2026
"MONTANA"
ﬁ" j\ g_ © © w Katowicach Konstruc?on TK J. Olek g:.gggg
| | < ~| < A Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit rysunek TK__|J. Olek -
_é_ m m mM odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 01.2026
‘é‘_ ;I‘ — B ‘+; _‘I‘ ordz zd granice Zatwierdzit TK _ |J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr 002_06 1/1
250 Podziatka |Masa [kq] Materiat Nazwa przedmiotu
L X 250 =1000 1:10 | 87,12 S355JR
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
1 2 3 | [|_ A2 Data kreslenia:




] 2 3 L 6 ] 8
500 300 500
300
|
T % ﬁ — e ﬁ
N+ + /] | | | | N * T + /] | |
| _+_{ }_+_ _H I | |
4 — | PR
| | | | | | | |
| | | | | | | |
* | | | | | | | |
| | | | | | | |
\ | | / | | | | | |
A A | A
< | | < < | | | | | |
; i Bk i L i i i
: Hr—r—118 4 F 1t # o+
: S A N A
a | | I | | | | | |
| | | | | | | |
) o I
¥+ o o | o o
S | | | | | | |
Y/ W | | | | | | |
N /| | | | | | | |
5 o | | | | | | |
o + N + Al | . + Al
) 250 30 30 P
a — — N
o
o
M
+0,2
1998,3-0,2
8 x 250 = 1000
250
S R =
| <
|
n S R . S -
O
8 Uwaga:
<+ L 39L T
o i B B B 1 B B B B i o °rf: 1. Promien giecia 6 mm.,
~N 89 8 ~N| ® 2. Spoiny szczelne.
_#I <% ' i*#_ — 3. Ostre krawedzie zatepic.
62 —?—_ ?+— o —&- o Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH [Konstruktor prowadzqcy TK  |J. Olek 01.2026
-MONTA.NA- Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026
- w Katowicach -
= R k nie moze by¢ bez pisemnej zgod Sprawdzit_rysunek TK__|J. Olek 01.2026
| 3 ysune ze by p j zgody :
e odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 01.2026
ol ;+‘ e ] ‘+; _$ oraz za granice Zatwierdzit TK__|J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr 002_07 1/1

ﬁ. Podziatka |Masa [kg] Materiat
- 1:10 | 85,37 S3550R
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
1 2 3 [|- 2 Data kreslenia:

Nazwa przedmiotu
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6 H
V4 ¢ N\ R I
I 19,6 1. Promief giecia 6 mm.
ol | - 3196 2. Spoiny szczelne.
o o 3. Ostre krawedzie zatepic.
~
m
¥ v+
g ? _T_ 7 Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
m 500 SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzacy TK _|J. Olek 01.2026
+0,2 'w“|m' .' Konstruowat TK |J. Olek 01.2026
11'-28'3_0'2 Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit rysunek K. Otek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit_normy TK [y, Olek 01.2026
oraz za granice Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr' 002-08 ‘,‘
Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 (108,90 S355JR
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
3 6 7 8 Data kreslenia:
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Uwaga:
1. Promief gigcia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepic.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy K [J. Olek 01.2026
w ﬂ::m' " Konstruowat TK |J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit_rysunek TK__J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit _normy TK  [J. Olek 01.2026
oraz za granice Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr' 002-09 ‘I‘
Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 | 84,69 S355JR
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
i 3 L, 5 9 A1 Data kr:slenlzs
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Znak Zamiast Powinno by¢ Dziat | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRY”KA URZAD”ZEIQ GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK  |J. Olek 01.2026
w r(‘oot'g\%g:ch Konstruowat TK |J. Olek 01.2026
; - - Sprawdzit rysunek TK J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody
U ) odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 01.2026
waga: oraz za granice Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
1. Promien giecia 6 mm. Zast. przez rys. nr Nr 002_10 1/‘l
2. Spomy szczelne. Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
3. Ostre krawedzie zatepic. 1:10 | 88,33 S355JR
Format rys. | Nazwa pliku rys.:
2 3 | A2 Data kreslenia:
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Znak Zamiast Powinno by¢ Dziat | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK__|J. Olek 01.2026
"MONTANA"
w Katowicach Konstruowat TK__|J. Olek 01.2026
; - - Sprawdzit rysunek TK J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody -
U ) odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 01.2026
waga: oraz za granice Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
1. Promien giecia 6 mm. Zast. przez rys. nr Nr 002—11 1/‘I
2. Spomy szczelne. Podziatka [Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
3. Ostre krawedzie zatepic. 1:10 | 88,26 S355JR
Format rys. | Nazwa pliku rys.:
1 2 3 [|- 5 | A2 Data kreslenia:
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Uwaga:
1. Promief giecia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepic.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK__|J. Olek 01.2026
“MONTANA® Konstruowat TK |J. Olek 01.2026
w Katowicach -
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit_rysunek TK__|J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  [J. Olek 01.2026
ordaz za granice Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr' 002-12 ‘I‘

Podziatka [Masa [kg]

Materiat

Nazwa przedmiotu

1:10 120,27

S355JR

Format rys. | Ngzwa pliku rys.:

9 1 Data kreslenia;
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Uwaga:
1. Panel lewy jest lustrzanym odbiciem panelu prawego.
2. Promief giecia 6 mm.
3. Spoiny szczelne
L. Ostre krawedzie zatepic.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK __ |J. Olek 01.2026
"MONTANA® Konstruowat TK |J. Olek 01.2026
w Katowicach
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzil_rysunek TK__|J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit _normy TK_ [J. Olek 01.2026
oraz za granice Zatwierdzit TK__[J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr' 002-13 1/‘

Nazwa przedmiotu

Podziatka [Masa [kg] Materiat
1:10 | 88,28 S355JR
Format rys. | Ngzwa pltku rys.:
A1 Data kreslenia:
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| - 4 + < A 4 _ = R = / 92
- - - + - 1. Promief giecia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
592 3. Ostre krawedzie zatepit.
+0,2
1328,3-0,2
I—__Tt _i_ f_ —Tt _i_ jr_—_l Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK__|J. Olek 01.2026
“MONTANA" Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026
w Katowicach -
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit_rysunek TK__4J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  [J. Olek 01.2026
oraz za granicg Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr' 002-14 ‘I‘
Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 | 88,64 S355JR
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
2 3 LI- 5 6 7 8 9 A1 Data kreslenia;
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| | o X3
| | || o~
| | I I 1. Promien giecia 6 mm.
| | {'ﬁ |_+_| 2. Spoiny szczelne.
I I I I 3. Ostre krawedzie zatepic.
| | ||
| | || |
}—ﬁ S‘ ﬁ‘ _+_ Znak Zamiast Powinno byé¢ Dziat | Nazwisko Podpis | Data
| | | —| x6 $LASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH [Konstruktor prowadzacy  |TK |J. Olek 01.2026
S — e E — u _g __¢_ T _¢__ }[_ w-&‘gﬂ%;h Konstruowat TK J. Olek 01.2026
o il o Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit rysunek TK__|J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 01.2026
250 oraz za granice Zatwierdzit TK__|J. Olek 01.2026
2‘ Zastepuje rys. nr N . Ark./Il. arkuszy
3 3 x 250 = 750 S — I 002-15 11
- _ Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
L+ s S 2 + ) 110 | 8071  s355R
Format rys. | Nazwa pliku rys.:
1 | 2 3 [|. 5 2 Data kreslenia:




1. Promien giecia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.

3. Ostre krawedzie zatepic.

Zast. przez rys. nr

/ L 5 6 1 5
)
&
Y
o o
LN o~
&
Y
|
N 33
LN
~ 3 x 250 =500 "
No) M
—O— +0,2
963 3-0,2
)
— — / 1 —
- #F -
X/ | o
N —|
A S = | un A
¢ < ¢
| O | 1,9 ~ o~
gs S <<
o bl 3
N MM
& 8
750 T .
3 X6
—————————————————— — < e i
| | . y
| | N
1| |+ iYi - 3 x 250 =500
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| i Py Znak Zamiast Powinno by¢ Dziat | Nazwisko Podpis | Data
I I IYI SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqey TK  |J. Olek 01.2026
L=J w %&%&ﬁ‘yg‘ch Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026
__________________ , , , ; Sprawdzit rysunek TK  |J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody
- odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK |J. Olek 01.2026
S Uwaga: oraz za granice Zatwierdzit TK J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
—————————————— Nr: 002-16 "

I,

Podziatka |Masa [kq] Materiat
1:10 | 29,44 S355JR
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
A3 Data kreslenia:

Nazwa przedmiotu
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Uwaga:
1. Promief giecia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepic.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK__|J. Olek 01.2026
“MONTANA" Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026
w Katowicach -
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit_rysunek TK__4J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  [J. Olek 01.2026
oraz za granicg Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr' 002-17 ‘I‘
Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 122,05 S355JR
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
3 LI- 5 6 7 8 9 A1 Data kreslenia;
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\ D D) D D D Uwaga
1. Promief giecia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepic.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK__|J. Olek 01.2026
ﬂ::m' " Konstruowat TK [J. Olek 01.2026
v -
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit_rysunek TK__J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 01.2026
oraz za granice Zatwierdzit TK  [J. Olek 01.2026
Zastepuj 3 . Ark./Il. arkusz
Zast. pracz s 70 Nr: 002-18 "o
Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 | 76,86 S355JR
Format rys. | Nazwa pliku rys.:
2 3 5 9 A1 Data kr:slenlzs
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Uwaga:
1. Promief giecia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepic.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK__|J. Olek 01.2026
w ﬂ::m' " Konstruowat TK [J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit_rysunek TK__J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 01.2026
oraz za granice Zatwierdzit TK  [J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr' 002-19 ‘I'

Zweryfikowano:

22.01.2026 r. - J. Olek

Podziatka [Masa [kg]

Materiat

Nazwa przedmiotu

1:10 | 79,95

S355JR

Format rys. | Ngzwa pliku rys.:

9 |

1 Data kreslenia;
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Uwaga:
1. Promien giecia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepic.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK__|J. Olek 06.2026
'w“|m' " Konstruowat TK  |J. Olek 06.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit_rysunek TK__4J. Olek 06.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 06.2026
oraz za granicg Zatwierdzit TK V. Otek 06.2026
Zastepuje rys. nr Nr 002_20 Ark./llil;:rkuszy
Zast. przez rys. nr -
Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 | 91,11 S355JR
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
3 L|- 8 1 Data kreslenia:
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Znak Zamiast Powinno by¢ Dziat | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRY”KA URZAD.ZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK |J. Olek 01.2026
MONTA.NA Konstruowat TK J. Olek 01.2026
w Katowicach
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit rysunek TK__1J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 01.2026
Uwaga: oraz za granice Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026
izz:epu:ezrys.snrnr N r 002_21 Ark./IIi/‘lorkuszy
1. Promien giecia 6 mm. p o oo . ,
) Podziatka |Masa [kq] Materiat Nazwa przedmiotu
2. Spoiny szczelne. 1:10 | 91.24 S3550R
3. Ostre krawedzie zatepic. ’ '
Format rys. | Nazwa pliku rys.:
2 3 5 | A2 Data kreslenia:
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Uwaga:
1. Promief giecia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepic.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK__|J. Olek 01.2026
“MONTANA" Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026
w Katowicach N
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit_rysunek TK__4J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 01.2026
oraz za granicg Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr' 002-22 1
Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 |120,03 S355JR
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
1 2 3 LI- 5 6 7 8 9 A1 Data kreslenia;
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Znak Zamiast Powinno by¢ Dziat | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRY.KA URZAD.ZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK |J. Olek 01.2026
w .‘é&%&‘?ﬁ:ch Konstruowal TK __|J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit rysunek K J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 01.2026
Uwaga: oraz za granice Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
1. Promien giecia 6 mm. Zast. przez rys. nr Nr: 002-23 A

2. Spoiny szczelne.

3. Ostre krawedzie zatepic.

Podziatka |Masa [kq] Materiat
1:10 | 91,22 S355JR
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
2 Data kreslenia:

Nazwa przedmiotu
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Uwaga:

1. Panel lewy jest lustzranym odbiciem panelu prawego.
2 Promien giecia 6 mm.

3. Spoiny szczelne
L. Ostre krawedzie zatepic.

Znak Zamiast Powinno by¢ Dziat | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH [Konstruktor prowadzqcy TK  |J. Olek 01.2026
"MONTANA" 01.2026
w Katowicach Konstruowat TK J. Olek
- - - Sprawdzit rysunek TK |J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody -
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 01.2026
oraz za granice Zatwierdzit TK _|J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr 002_24 1/'l

Podziatka |Masa [kq] Materiat
1:10 | 37,84 S355JR
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
A2 Data kreslenia:

Nazwa przedmiotu
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m
250 Znak Zamiast Powinno by¢ Dziat | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH [Konstruktor prowadzqcy TK  |J. Olek 01.2026
300 W ”lh(ﬂoot'g&AiyoA;h Konstruowat TK |J. Olek 01.2026
- - - Sprawdzit rysunek TK J. Olek 01.2026
| Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody -
[_f%___r_—?_j odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 01.2026
————ge———— oraz za granice Zatwierdzit T |J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr 002_25 1/1

Podziatka |Masa [kq] Materiat Nazwa przedmiotu
110 | 37,81 S355JR
Format rys. | Nazwa pliku rys.:
1 2 3 [|- 5 A2 Data kreslenia:
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202 Uwaga:

1. Promief gigcia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepic.

Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA unzngzm GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK  |J. Olek 01.2026
w |W{ t 'ml ' Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026

- - - Sprawdzit rysunek TK _ |J. Olek 01.2026

Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody -

odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit _normy TK  |J. Olek 01.2026
oraz za granicg Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026

Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy

Zast. przez rys. nr Nr' 002-26 ‘,‘

Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu

1:10 | 64,87 S3550R

Format rys. | Ngzwa pliku rys.:

3 LI- 5 6 7 8 9 A 1 Data kreslenia;
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= re s 1. Promief giecia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
|-+1 3. Ostre krawedzie zatepit.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
"+'I SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy  |TK |J. Olek 01.2026
“MONTANA Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026
w Katowicach -
- - - Sprawdzit rysunek TK _ |J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody -
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  [J. Olek 01.2026
|-+-I oraz za granicg Zatwierdzit TK  [J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr' 002-27 ‘,‘
|—| Podziatka [Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 | 86,32 S3550R
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
2 3 Ll' 5 6 7 8 9 A1 Data kreslenia:
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L= < 1. Promief giecia 6 mm.

2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepic.

-+

|

|

|

|'+'| Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data

| SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy  |TK |J. Olek 01.2026

»

I 'w“|m" Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026

| - - - Sprawdzit rysunek TK _ |J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody -

r+-| odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit _normy TK  |J. Olek 01.2026

u oraz za granicg Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr' 002-28 ‘,‘
Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu

1:10 | 72,02 S3550R

Format rys. | Ngzwa pliku rys.:

3 LI- 5 6 7 8 9 A 1 Data kreslenia;
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fo o/
—

104 4
54,8 Uwaga:
i _i_ ~ 1. Pror!'uen giecia 6 mm.
- - - T - - 1 - — — — — — 2. Spoiny szczelne.
by ry - - - - - - - - - - - 3. Ostre krawedzie zatepic.
& - s Rl
=N o e 3 BHE
= i i “ WS x6 —
m '+‘| _ _ _ N~ _ | _ \ _ _ _ _ |'é' .
—¢— —¢— —¢— —; —¢— T —¢— ;ﬁ/ —¢— —¢— -——¢— U\l Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
J SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy  |TK  |J. Olek 01.2026
250 “MONTANA® 1
|— —~ Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026
o v u Sprawdzit k TK__|J. Olek 01.2026
9 x 250 = 2250 21 Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody prawcal’ rysune C
+0,2 ' odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit _normy TK  [J. Olek 01.2026
2698,3-0,2 oraz za granice Zatwierdzit TK V. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr' 002-29 ‘,‘
Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 | 42,34 S355JR
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
2 3 Ll- 5 6 7 8 9 A1 Data kreslenia:
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- ' ~ 1. Promief giecia 6 mm.
- - - T - - i - - - - - - 2. Spoiny szczelne.
S - - - - - - - - - - - . 3. Ostre krawedzie zatepic.
i '+' P i:: ¢'\8 :_-i‘ |_+- o
A bl 23 4 /)W " 61 lo]=
X —1
~| 4 4 4] ¢ i S e S S . = 5|
T =)} Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
Zé 0 SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK _[J. Olek 01.2026
'w“|m'.' Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026
9 x 250 = 2250 27 Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzil rysunek TK__W. Ofek 01.2026
+0,2 odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit_normy TK_|J. Olek 01.2026
2698,3-0.2 oraz za granice Zatwierdzit TK [0, Otek 01.2026
Zastepuj 3 . Ark./Il. arkus:
Zast. pracz s 70 Nr: 002-30 e
Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 | 42,34 S355JR

Format rys. | Ngzwa pliku rys.:

1 2 3 LI- 5 6 7 8 9 A 1 Data kreslenia;
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Znak Zamiast Powinno by¢ Dziat | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqey TK  |J. Olek 01.2026
MONTANA Konstruowat TK J. Olek 01.2026
w Katowicach
; ) ; : Sprawdzit rysunek TK J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK |J. Olek 01.2026
Uwaga: oraz za granice Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
1. Promien giecia 6 mm. Zast. przez rys. nr Nr: 00231 /1
2 SDOIﬂy s7zczelpe Podziatka |Masa [kq] Materiat Nazwa przedmiotu
3. Ostre krawedzie zatepic. 1:10 [15,12 S355JR

Format rys. | Ngzwa pliku rys.:

/I 2 3 L|. A3 Data kreslenia:
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1. Promien giecia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepic.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dziat | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRY.KA URZAD_ZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK |J. Olek 01.2026
MONTANA Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026
w Katowicach
- - - Sprawdzit rysunek TK  |J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 01.2026
oraz za granice Zatwierdzit TK__|J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr 002_32 1/1
Podziatka |Masa [kq] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 | 21,99 S355JR
Format rys. | Nazwa pliku rys.:
1 3 [|. 5 2 Data kreslenia:
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Uwaga:
1. Promien giecia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepic.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dziat | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRY.KA URZAD_ZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK |J. Olek 01.2026
MONTANA Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026
w Katowicach
- - - Sprawdzit rysunek TK  |J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 01.2026
oraz za granice Zatwierdzit TK__|J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr 002_33 1/1
Podziatka |Masa [kq] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 | 19,19 S355JR
Format rys. | Nazwa pliku rys.:
1 2 3 [|. 5 A2 Data kreslenia:
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Uwaga:
1. Promien gigcia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepic.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK |J. Olek 01.2026
TANA® Konstruowat TK _ [J. Olek 01.2026
w
" " " Sprawdzit rysunek TK [J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit _normy TK  |J. Olek 01.2026
oraz za granicg Zatwierdzit TK . Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr Nr' 002-34 'I'

Podziatka [Masa [kg] Materiat
1:10 | 84,66 S355JR
Format rys. | Ngzwa pltku rys.:
1 Data kreslenia:

Nazwa przedmiotu
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Uwaga:
1. Promien giecia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepit.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK__|J. Olek 01.2026
'W“|AM"' Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit_rysunek TK__4J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w Kraju Sprawdzit_normy TK (3. Olek 01.2026
oraz za granicg Zatwierdzit TK |J. Otek 01.2026
Zastepuje rys. nr N . Ark./Il. arkuszy
Zast. przez rys. nr r' 002-35 ‘I‘
Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 (117,96 S355JR
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
2 LI- 5 6 7 8 9 Data kreslenia;
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Znak Zamiast Powinno by¢ Dziat | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK  |J. Olek 01.2026
w".‘é&'él?é‘:;h Konstruowat TK _|J. Olek 01.2026
- - - Sprawdzit rysunek TK J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 01.2026
Uwaga: oraz zd granice Zatwierdzit TK  [J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr Nr 002—36 Ark./IIi/:rkuszy
1. Promief giecia 6 mm Zast przez rys. 0r
' ) ' Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepit. 1:10 | 91.25 S355JR
Format rys. | Nazwa pliku rys.:
2 3 5 | 2 Data kreslenia:
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"MONTANA"

w Katowicach

oraz za granice

SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy

Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody
odwzorowywany i przekazywany w kraju

Znak

S355JR

Materiat

Nazwa pliku rys.:
Data kreslenia:

87,48

1:10
A2

Format rys.
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1. Promien giecia 6 mm.
3. Ostre krawedzie zatepic.

2. Spoiny szczelne.
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| | | |
|| 4 1. Promief giecia 6 mm.
||| [T | Py :
| | o S o 2. Spoiny szczelne.
| ' - -y 3. Ostre krawedzie zatepic.
: : ]
A\
| I || || | I
|| -
| [ | I I ;+< : rOY: 6 Znak Zamiast Powinno by¢ Dziat | Nazwisko Podpis | Data
Z _% J_ f_ N ﬁ ®© T X -é— / SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH [Konstruktor prowadzqcy TK |J. Olek 01.2026
- N | I w.r(‘gtu?y:;h Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026
_¢__- __é_ Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit rysunek K J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  |J. Olek 01.2026
250 19,6 oraz za granice Zatwierdzit TK  |J. Olek - 01.2026
| +0,2 Zastepuje rys. nr . Ark./Il. arkuszy
E _____ I _____ :l 698,3—0,2 Zast. przez rys. nr Nr 002_38 1/1
- Podziatka |Masa [kq] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 | 45.92 S355JR
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
2 3 [|_ 5 A2 Data kreslenia:
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Uwaga:
1. Promien giecia 6 mm.
2. Spoainy szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepic.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK [V, Olek 01.2026
'm Konstruowat TK |J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit_rysunek TK__|J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK  [J. Olek 01.2026
oraz za granice Zatwierdzil TK_|J. Olek 01.2026
Zastepuje rys. nr Nr 002 39 Ark./ll.lc‘:rkuszy
. - )

Zast. przez rys. nr

Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 |193.10 S355JR
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
3 LI- 8 9 A1 Data kreslenia;
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Uwaga:
1. Promien giecia 6 mm.
2. Spoiny szczelne.
3. Ostre krawedzie zatepit.
Znak Zamiast Powinno by¢ Dzial | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA uazpezm GORNICZYCH |Konstruktor prowadzqcy TK  |J. Olek 01.2026
'w“|m" Konstruowat TK  |J. Olek 01.2026
Rysunek nie moze by¢ bez pisemnej zgody Sprawdzit_rysunek TK__4J. Olek 01.2026
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit_normy TK (3. Olek 01.2026
oraz za granice Zatwierdzit TK  |J. Olek 01.2026
Zastepuj 3 . Ark./Il. arkuszy
T Nr: 002-40 i
Podziatka |Masa [kg] Materiat Nazwa przedmiotu
1:10 |120,10 S355JR
Format rys. | Ngzwa pliku rys.:
2 LI- 5 6 7 8 9 Data kreslenia;
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— Uwaga:
of, 1. Promien gigcia 6 mm.
w 2. Ostre krawedzie zatepic.
33 o
Znak Zamiast Powinno by¢ Dziat | Nazwisko Podpis | Data
SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH [Konstruktor prowadzqcy TK 10.10.2024
"MONTANA® Konstruowat TK 10.10.2024
w Katowicach -
R i o bve bez bisermnel zaod Sprawdzit rysunek TK 10.10.2024
ysunek nie moze by p j zgody
odwzorowywany i przekazywany w kraju Sprawdzit normy TK 10.10.2024
oraz za granicg Zatwierdzit TK 10.10.2024

Zastepuje rys. nr

Zast. przez rys. nr

Nr:

001-03

Ark./Il. arkuszy

/

Podziatka |Masa [kq] Materiat
1:10 | 84,64 S355JR
Format rys. | Nazwa pliku rys.:
1 A2 Data kreslenia:

Nazwa przedmiotu
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