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Zalacznik nr 5 do Zapytania ofertowego nr T3/BORIMEX/SMART/2026
Szczegotowa Specyfikacja Przedmiotu Zamowienia.

Nazwa zamdéwienia: Elementy prototypu — mechanizm réznicowy

OKRESLENIE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamodwienia jest mechanizm rdznicowy o ograniczonym poslizgu typu Torsen II (lub
rownowazny), przeznaczony do pracy w uktadzie napedowym pojazdu, zgodny z dokumentacjg
rysunkowg Zamawiajgcego dotgczong do Specyfikacji (rysunek na koncu specyfikacji) wymaganiami
okreslonymi w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Przedmiotu Zamoéwienia (dalej: ,Przedmiot
zamowienia”).

RODZAJ ZAMOWIENIA: Dostawa.

ZNAKI TOWAROWE I KRYTERIUM ROWNOWAZNOSCI

Opis przedmiotu zamoéwienia nie zawiera obligatoryjnych odniesien do znakéw towarowych, patentéw
lub pochodzenia, zrodta lub szczegdinego procesu, ktdry charakteryzuje produkty lub ustugi dostarczane
przez konkretnego Wykonawce, jezeli mogtoby to doprowadzi¢ do uprzywilejowania lub wyeliminowania
niektorych Wykonawcow lub produktow. Jezeli Wykonawca uzna, ze wystgpity w Zapytaniu ofertowym
znaki towarowe, pochodzenia czy patenty to majg one charakter wytgcznie przyktadowy, a ich wskazanie
ma na celu okresSlenie oczekiwanego standardu. W takim przypadku Zamawiajgcy informuje, ze
dopuszcza mozliwos¢ zastosowania rownowaznych rozwigzan.

Rozwigzania réwnowazne:

Wykonawca uprawniony jest do przedstawienia w ofercie rozwigzan technicznych réwnowaznych, o nie
gorszych parametrach. Wykonawca powinien okresli¢ ich parametry, celem wykazania, ze spetniajg
warunki okreslone w opisie przedmiotu zamodwienia. Rozwigzania rownowazne, zgodnie ze swojg
definicja, muszg posiadac parametry oraz spetniac standardy nie gorsze niz podane w Opisie przedmiotu
zamoOwienia parametry.

Opis zaproponowanych rozwigzan rownowaznych musi by¢ na tyle szczegotowy, zeby Zamawiajacy przy
ocenie ofert mdgt oceni¢ spetnienie wymagan dotyczacych ich wtasciwosci funkcjonalnych, jakosciowych
i parametréw oraz rozstrzygna¢, czy zaproponowane rozwigzania sg rdwnowazne.

Ocena spetnienia wymagan rownowaznosci dokonywana jest przez Komisje Oceny Ofert w oparciu o
dodatkowe informacje przedtozone przez Wykonawce wraz z formularzem ofertowym. Kryteria oceny
rdbwnowaznosci odnoszg sie wylgcznie do analizy technicznej zaproponowanych rozwigzan, ich
niezawodnosci i mozliwosci efektywnego zastosowania w technologii planowanej do wdrozenia.

Za rozwigzania réwnowazne nalezy rozumiec takie, ktdre przedstawiajg opis przedmiotu zamdwienia o
takich samych lub lepszych parametrach technicznych, jakosciowych, funkcjonalnych spetniajgcych
minimalne parametry okreslone przez Zamawiajacego, lecz oznaczone innym np. znakiem towarowym,
patentem lub pochodzeniem, norma, czy aprobatg. Wykonawca, ktdry powotuje sie na rozwigzania
rbwnowazne w opisywanym przez Zamawiajgcego przedmiocie zamdwienia, jest obowigzany
udowodnié¢, ze proponowane przez niego rozwigzania w rdownowaznym stopniu spetniajg wymagania
okreslone w zapytaniu ofertowym.

Zamawiajgcy wymaga od Wykonawcy ztozenia stosownych dokumentdw uwiarygadniajgcych
zastosowanie rozwigzan rownowaznych. W przypadku, gdy Wykonawca nie ztozy w ofercie dokumentéw
o0 zastosowaniu innych réwnowaznych materiatéw lub rozwigzan, to rozumie sie przez to, ze do kalkulacji
ceny oferty i wykonania przedmiotu zamoéwienia ujeto rozwigzania techniczne zaproponowane w
szczegOtowym opisie przedmiotu zamowienia; w zwigzku z tym Wykonawca jest zobowigzany
zastosowa¢ do wykonania zamodwienia rozwigzania techniczne zaproponowane w Opisie przedmiotu
zamowienia.

Odpowiedzialno$¢ za wyjasnienie zakresu rownowaznos$ci zaproponowanych parametréw spoczywa na
Wykonawcy.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. Typ wyrobu. Mechaniczny mechanizm rdznicowy o ograniczonym poslizgu typu Torsen II lub
rownowazny, dziatajgcy automatycznie, bez dodatkowego sterowania.
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Maksymalny moment przenoszony nie mniejszy niz 1500 Nm.

Mechanizm zapewnia przekazywanie wiekszego momentu na koto o wiekszej przyczepnosci;
wspotczynnik rozdziatu momentu (Torque Bias Ratio) nie mniejszy niz 2,5 : 1.

Liczba par satelitow: 5 par kot satelitarnych zazebionych ze sobg, osadzonych w walcowych
gniazdach korpusu.

Wstepne napiecie: mechanizm wyposazony w centralnie usytuowany zestaw sprezyn
talerzowych zapewniajgcych wstepny moment tarcia.

Geometria zazebien: kofa zebate o duzym kacie zarysu i duzym kacie pochylenia linii Srubowej,
generujgce znaczne sity osiowe i promieniowe oraz wewnetrzny moment tarcia.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa: praca ciggta do 300 obr/min oraz chwilowa do 800 obr/min.
Minimalny zakres temperatur pracy: od —40°C do +80°C (olej w obudowie mostu).

Interfejs z potosiami: wymiary, ksztatt i pasowania czopéw / wielowypustow zgodnie z
rysunkiem Zamawiajacego nr Trs-00-00 stanowigcym zatgcznik do specyfikacji (petna
wymienno$¢ z rozwigzaniem referencyjnym).

Wymiary gabarytowe i przytaczeniowe: wszystkie dtugosci, $rednice i rozstawy otwordéw
montazowych zgodnie z rysunkiem Trs-00-00.

Tolerancje ogodlne: tolerancje wymiaréw wg normy ISO 2768, klasa m, chyba ze na rysunku
wskazano inaczej.

Materiaty kot zebatych: stal stopowa do naweglania hartowana; twardoS¢ warstwy roboczej
min. 59 HRC (lub réwnowazne parametry wytrzymatoSciowe zapewniajgce trwatos¢
zZmeczeniowa).

Smarowanie. Praca w kapieli oleju przektadniowego; olej klasy GL-5 wg normy API.

Trwatos¢ eksploatacyjna. Mechanizm zaprojektowany na min. 2000 godzin pracy lub 60 tys. km
przebiegu pojazdu przy nominalnym obcigzeniu.

Dokumenty wymagane przy dostawie: atesty materiatowe, instrukcja montazu i eksploatacii
mechanizmu.
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