Fundusze Europejskie Rzeczpospolita ~ Dofinansowane przez goji"_"‘jdz“"o
dla Slaskiego - Polska Unig Europejska gskie

Gliwice, 23.01.2026 .

ZAPROSZENIE DO ZLOZENIA OFERTY CENOWE] nr FESL - 1/2026
w ramach projektu pn.

»Wzrost potencjatu przedsiebiorstwa poprzez inwestycje w budowe i wyposazenie centrum
szkoleniowego.” planowanego do realizacji w ramach w ramach programu Fundusze Europejskie
dla Slaskiego 2021-2027, PRIORYTET FE SL.10 Fundusze Europejskie na transformacje, DZIALANIE
FESL.10.03. Wsparcie MSP na rzecz transformacji,

Numer naboru: FESL.10.03-1P.01-026/23
Numer projektu: FESL.10.03-1P.01-01G6/23-002

1. ZAMAWIAJACY:
EMT-SYSTEMS SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
ul. Bojkowska 35a,
44-100 Gliwice,
Tel. 32411 10 00,
Adres e-mail: info@emt-systems.p],
NIP: 6342741010,
Regon: 241529768

I1. OSOBA UPRAWNIONA DO KONTAKTU:

Sprawy techniczne:
Piotr Podgorski

e-mail: piotr.podgorski@emt-systems.pl

Sprawy administracyjne:

Katarzyna Miloszewska

Tel. 506 589 491

e-mail: katarzyna.miloszewska@emt-systems.pl

Katarzyna Les$niczek

Tel. 513901 125

e-mail: katarzyna.lesniczek@emt-systems.pl

Pytania nalezy kierowa¢ wytacznie za posrednictwem Bazy Konkurencyjnosci:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/,
Pytania nalezy zada¢ do: 30.01.2026 .

Odpowiedzi na pytania oferentéw oraz wyjasnienia do treSci zapytania ofertowego beda
przekazywane oferentom wytgcznie w ten sposdb, iz Zamawiajgcy opublikuje tre$¢ odpowiedzi
wraz z wyjasnieniami na stronie zapytania ofertowego w serwisie Baza konkurencyjnosci
(https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/)

III. TRYB UDZIELENIA ZAMOWIENIA:

ZamoOwienie realizowane bedzie zgodnie z zasada konkurencyjnosci okreslong w ,Wytycznych
dotyczacych kwalifikowalno$ci wydatkéw na lata 2021-2027” okres$lajgcych ujednolicone warunki
i procedury dotyczace kwalifikowalnos$ci wydatkéw dla Europejskiego Funduszu Spotecznego Plus,
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Funduszu Spéjnosci oraz Funduszu Sprawiedliwej
Transformaciji.


https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/
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IV. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA:

Przedmiotem Zaméwienia jest zakup $rodkéw trwatych (fabrycznie nowych, nie uzywanych, nie
prezentowanych na wystawach, wolnych od wad fizycznych i prawnych) i wartosci niematerialnych
i prawnych wraz z dostawg, transportem, montazem/instalacjg i szkoleniami z obstugi uzytkowania.

Zamoéwienie podzielone jest na 5 czeSci i obejmuje zakup wybranych urzadzen wchodzacych w sktad
realizowanego Zadania nr 2: Zakup Srodkéw trwatych. Niniejsze postepowanie stanowi pierwsza
cze$¢ zamoOwienia na wskazany zakres. W poézniejszym okresie Zamawiajacy ogtosi kolejne
postepowanie na pozostalg cze$¢ zadania, ktéra obejmowal bedzie m.in. zakup robota
przemystowego oraz podstaw pod roboty.

Prosimy Oferentéw o uwzglednienie w ofercie nastepujacych ograniczen technicznych zwigzanych
z prze$Switem drzwi, przez ktére realizowany bedzie transport/wniesienie urzgdzenia:

- maksymalna szeroko$¢ przeswitu drzwi: 1800 mm,
- maksymalna wysokos$¢ przeswitu drzwi: 2800 mm.

Oferowane rozwigzanie powinno by¢ dostosowane do powyzszych warunkéw lub zawieraé
informacje o ewentualnych wymaganiach alternatywnych.

Cze$¢ 1 - ZAKUP CENTRUM OBROBCZEGO Z NATYWNIE CYFROWYM STEROWANIEM - 1 szt.
ORAZ OPROGRAMOWANIA SYMULACYJNEGO BEDACEGO CYFROWYM BLIZNIAKIEM
MASZYNY CNC I PANELA OPERATORSKIEGO - 24 kpl.

Lp. | Nazwa Wymagane elementy/parametry

1. Parametry techniczne centrum pionowego CNC -
frezarki pionowej:

e Konstrukcja kolumnowa z pelnym korpusem zeliwnym
lub stalowym (tozysko i kolumna) zapewniajaca
sztywno$¢ i stabilnos¢ procesu obrobki.

e Minimum 3 - osie.

e Pelne ostony przestrzeni roboczej oraz teleskopowe
ostony osi X, Y, Z.

e Waga wlasna maszyny: min. 3400 kg, maks. 5800 kg.

e Gabaryty maksymalne (bez transportera widrow):
dtugo$¢ od 1900 do 2400 mm, szeroko$¢ od 2300 do
2900 mm, wysokos$¢ od 2550 do 3000 mm.

Centrum Obrébczez |« Wymiary stotu: min. 800 x 350 mm.

1 natywnie cyfrowym | «  Przejazdy minimalne:
) sterowaniem - 0$X:550 mm,
(Wydatek nr 2.10) - 04Y: 400 mm

- 0$Z:500 mm.

e Doktadnos$¢ pozycjonowania: min. #0,015 mm.
e Powtarzalno$¢ pozycjonowania: min. £0,015 mm.
e Prowadnice toczne w osiach X, Y, Z - min. 35 mm.

e Sruby kulowe osi X, Y, Z - min. 32 mm, smarowanie
smarem statym.

e  Wrzeciono:
- moc nominalna S6: min. 10 kW,
- predkos$¢ obrotowa: min. 10 000 obr/min,
- stozek mocujacy narzedzie: ISO40 lub BT40,
- chtodzenie narzedzi zewnetrzne,
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- gwintowanie sztywne bez oprawki kompensacyjne;j.

2. Sterowanie numeryczne i system napedéw:

e Sterowanie cyfrowe i napedy tego samego producenta,
z petng komunikacjg cyfrowa.

e Cyfrowe sterowanie natywne umozliwiajace ptynna
interakcje z urzadzeniem.

e Naktadka do programowania graficznego
umozliwiajgca  intuicyjne tworzenie programéow
obrébkowych.

e Mozliwo$¢ tworzenia cyfrowego  bliZniaka -
wirtualnego odwzorowania maszyny na komputerze
klasy PC.

e Sterownik z menu w jezyku polskim, ekran dotykowy
kolorowy min. 15 cali.

e Obstuga symulacji w czasie rzeczywistym, w tym
symulacja 3D procesu obrébki.

¢ Gniazdo komunikacyjne: min. USB.

3. Rozszerzone wymagania funkcjonalne sterowania
CNC:

e Graficzny edytor konturéw umozliwiajacy tworzenie
ztozonych ksztattow, takze niezwymiarowanych
elementdw stycznych, uzywanych jako wyspy i
kieszenie nieregularne.

e Mozliwo$¢ importu konturé6w w formacie DXF
bezposrednio do edytora konturéw.

e Funkcja wykrywania pozostatosci materiatu i ich
automatycznej obrébki.

e Symulacja programéw w kodach ISO, DIN oraz
dialogowych, z mozliwo$cia prezentacji w 3
plaszczyznach lub w modelu 3D, z opcja powiekszania,
obracania, regulacji predkosci symulacji, uruchamiania
pojedynczych blokéw oraz automatycznego obliczania
czasu obrobki.

* Rejestracja $ciezki narzedzia w czasie rzeczywistym w
widoku 3D oraz w trzech ptaszczyznach.

e Obstuga frezowania Kkonturéw zewnetrznych na
elementach cylindrycznych z mozliwos$cig interpolacji
3D (2 osie liniowe + 1 obrotowa).

e Zaawansowane funkcje optymalizacji sterowania
ruchem zapewniajgce wysoky jakos¢ konturéw i
powierzchni przy duzych predkosciach obrébki.

e Mechanizmy poprawy jakosci powierzchni dla
ztozonych programéw CAD/CAM (np. specjalny
kompresor interpolacjj, filtry FIR).

e Rozbudowane cykle pomiarowe zintegrowane w
sterowaniu, obejmujace kalibracje sond pomiarowych,
pomiar narzedzi oraz detali.

e Rozszerzona pamie¢ dla programéw obrébkowych oraz
mozliwo$¢ definiowania zewnetrznych nosnikéw
danych jako pamieci wewnetrznej sterowania.
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e Magazyn narzedzi: min. 20 gniazd narzedziowych,
wymiana narzedzi typu ,tapa posrednia” z mozliwoscia
przygotowania kolejnego narzedzia w trakcie obrobki.

e Wyrzutnik wiéréow.

e Kétko reczne typu ,pendant” (na wedce).

¢ Koncentrat chtodziwa na pierwsze zalanie maszyny.

e Urzadzenie posiada funkcje trybu energooszczednego.

4. Wymogi organizacyjne:

e Gwarancja: minimum 12 miesiecy.

e Gwarantowana dostepno$¢ czeSci zamiennych przez
minimum 10 lat od daty dostawy.

e Reakcja serwisu (w okresie gwarancji) w przypadku
awarii do 24 h w dni robocze w godzinach od 8:00-
16:00 - zdalne (telefoniczne) zdiagnozowanie usterki,
ewentualna préba zdalnego rozwigzania problem.

e Zapewnienie serwisu pogwarancyjnego.

5. Zakres dostawy:

e Transport na adres: ul. Bojkowska 37D, 44-100 Gliwice.

e Instalacja, montaz i uruchomienie po stronie Dostawcy
w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.

e Rozladunek po stronie Zamawiajacego.

e Minimum 12 h szkolenie stanowiskowe z zakresu
obstugi i programowania w miejscu wskazanym przez
Zamawiajgcego.

e Dokumentacja w jezyku polskim: instrukcja obstugi,
kopia certyfikatu CE.

6. Dokumenty wymagane od oferenta na etapie
skladania oferty:

e Specyfikacja  techniczna  oferowanej  maszyny
potwierdzajaca spelnienie wszystkich wymagan - w
jezyku polskim lub przettumaczona.

1. Kazdy komplet sklada sie z trzech modutéw:
I. Modut symulacji obrabiarki CNC w postaci cyfrowego
blizniaka 3D:
e Oprogramowanie przeznaczone na komputery klasy PC,
odwzorowujgce $rodowisko pracy obrabiarki CNC w
pelnym zakresie.

Oprogramowanie e Funkcjonalno$¢ identyczna jak w obstudze i
symulacyjne bedace programowaniu na rzeczywistej maszynie, z pelnym
cyfrowym blizniakiem interfejsem uzytkownika oraz pulpitem maszynowym.

maszyny CNCipanela | « Symulacja proceséw NC, PLC i naped6w cyfrowych.
operatorskiego e Mozliwo$¢ generowania charakterystyk przebiegu
(Wydatek nr 2.9) pozycji podczas wykonywania programu - w celu
doktadnego odwzorowania matematycznego

obrabianego detalu.

e Podstawowa licencja umozliwiajgca odtwarzanie
cyfrowych  blizniakéw, z  poziomem dostepu
uzytkownika min. ,,CUSTOMER” (kluczyk 3).
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[I. Modul symulacji panelu operatorskiego obrabiarki
CNC:

e Oprogramowanie przeznaczone na komputery klasy PC,
umozliwiajace wizualizacje 3D elementow
kinematycznych maszyny wraz z monitorowaniem
kolizyjnosci.

e Mozliwo$¢ importu i eksportu mocowan, oprawek i
komponentéw  niezbednych do  prawidlowego
ustawienia cyfrowego bliZniaka.

e Wizualizacja wirtualnej obrébki ubytkowe;.

¢ Funkcja generowania plikow *.STL odwzorowujacych
obrabiany przedmiot, na podstawie symulacji pracy
rzeczywistej koncéwki narzedzia.

e Symulacja z wykorzystaniem rzeczywistego rdzenia
obliczeniowego CNC, zapewniajgca wieksza doktadnos¢
niz symulatory CAM.

e Mozliwo$¢ odtwarzania wirtualnego modelu obrabiarki
z pelnym oprzyrzadowaniem (narzedzia, uchwyty,
mocowania).

¢  Wymagane wsparcie importu plikdw modeli obrabiarek
w formacie 3D (np. *.STP).

III. Modut integracji z oprogramowaniem typu CAM:

e Rozszerzenie umozliwiajgce potgczenie Srodowiska
cyfrowego blizniaka z systemami CAD/CAM.

e Udostepnienie interfejsu programistycznego w jezyku
C++ do rozszerzania funkcjonalnosci.

e Mozliwo$¢ symulacji 3D proceséw zdefiniowanych w
CAM i testowania cyfrowego blizniaka w sposob
zautomatyzowany.

e Integracja pozwalajaca, aby obliczenia i ruchy
symulacyjne byty realizowane przez rdzen sterowania
CNC, co gwarantuje wiekszg doktadno$¢ niz w symulacji
samego CAM.

e Kompatybilno$¢ z wiodacymi systemami CAM (np. NX
CAM i inne).

2. Wymagania funkcjonalne:

e Oprogramowanie musi umozliwiac¢ pelne
odwzorowanie cyfrowego bliZniaka maszyny CNC oraz
panelu operatorskiego.

e Zapewniona musi by¢ mozliwo$¢ pracy w trybie
edukacyjnym w ramach szkolen =z obstugi i
programowania obrabiarek CNC.

e Oprogramowanie musi pozwala¢é na integracje
symulacji z rzeczywistymi sterownikami CNC (praca ze
sterowaniem cyfrowym w trybie , digital twin”).

e Wymagana licencja dla minimum 24 uzytkownikow
bezterminowa.

e Dokumentacja uzytkownika w jezyku polskim.

3. Zakres dostawy:
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e 24 komplety oprogramowania (kazdy sktadajacy sie z 3
modutéw).

» Instalacja i aktywacja licencji.

e Instruktaz stanowiskowy z zakresu praktycznej
konfiguracji i obstugi dla wskazanych uzytkownikéw.

¢ Dokumentacja techniczna i instrukcje uzytkownika.

Cze$¢ 2 - ZAKUP PIONOWEGO CENTRUM OBROBCZEGO CNC (FREZARKA CNC) - 1 szt.

Lp. | Nazwa Wymagane elementy/parametry

1. Parametry techniczne centrum pionowego CNC:

e Korpus zeliwny toza oraz kolumny, zapewniajacy
sztywno$¢ i stabilno$¢ obrobki.

e Waga wtasna maszyny: min. 1300 kg, maks. 3300kg.

e Gabaryty maksymalne (db. x szer. x wys.): 1400 x 2400
x 2500 mm +/-10%.

e Minimalne obcigzenie stotu: 150 kg.
e Minimalna powierzchnia robocza stotu: 500 x 250 mm.
e Minimum 3 - osie.
e Przejazdy maksymalne:
- 0$X:400mm,
- 05Y:450 mm,
- 0$7Z:410 mm.
e Doktadno$¢ pozycjonowania: min. 0,005 mm.
e Powtarzalno$¢ pozycjonowania: min. £0,005 mm.
e Wrzeciono:
- moc napedu S6: min. 5,5 kW,
- predkos$¢ obrotowa: min. 8000 obr/min,

PIONOWE CENTRUM - stozek mocujacy narzedzie: BT40 lub BT30 lub
1 OBROBCZE CNC 1SO40,
) (Frezarka CNC) - instalacja wodnego chtodzenia narzedzi,
(Wydatek nr 2.11) - gwintowanie na  sztywno bez  oprawki
kompensacyjne;j.

e Prowadnice toczne w osiach X, Y, Z - min. 25 mm.

e Sruby kulowe osi X, Y, Z - min. 25 mm, smarowanie
smarem statym.

e Pelne ostony przestrzeni roboczej oraz teleskopowe
ostony osi X, Y, Z.

2. Sterowanie numeryczne i system napedéw:

e Sterowanie cyfrowe i napedy jednego producenta, z
petna komunikacja cyfrowa.

e Sterowanie maszyng za pomocg panelu operatorskiego z
graficznym interfejsem wspierajagcym programowanie
konwencjonalne. Naktadka graficzna zapewniajaca
prosty, menu-driven interfejs, ktéry wspiera operatoréw
w tworzeniu programdéw, w tym w pisaniu kodéow G-
code.

e Interpolacja w trzech osiach.

e System programowania z nakladka graficzna
umozliwiajacg tworzenie programow obrébkowych
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oraz  korzystanie z  cykli  technologicznych
wspomagajacych.

e Monitor kolorowy min. 10 cali.

e Menu sterownika w jezyku polskim.

e Pulpit sterowniczy, wyposazony w port USB oraz slot na
karte pamieci CF.

e Magazyn narzedzi: min. 8 gniazd narzedziowych.

e Koétko reczne typu ,pendant” (na wedce).

e Koncentrat chtodziwa na pierwsze zalanie maszyny.

e Urzadzenie posiada funkcje trybu energooszczednego.

3. Wymogi organizacyjne:

e (Gwarancja: minimum 12 miesiecy.

e Gwarantowana dostepno$¢ czeSci zamiennych przez
minimum 10 lat od daty dostawy.

e Reakcja serwisu (w okresie gwarancji) w przypadku
awarii do 24 h w dni robocze w godzinach od 8:00-16:00
- zdalne (telefoniczne) zdiagnozowanie usterki,
ewentualna préba zdalnego rozwigzania problem.

e Zapewnienie serwisu pogwarancyjnego.

4.Zakres dostawy:

e Transport na adres: ul. Bojkowska 37D, 44-100 Gliwice.

e Instalacja, montaz i uruchomienie po stronie Dostawcy
w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.

e Rozladunek po stronie Zamawiajacego.

e Minimum 12 h szkolenie stanowiskowe z zakresu
obstugi i programowania w miejscu wskazanym przez
Zamawiajgcego.

e Dokumentacja w jezyku polskim: instrukcja obstugi,
kopia certyfikatu CE.

5. Dokumenty wymagane od oferenta na etapie
skladania oferty:

e Specyfikacja  techniczna  oferowanej maszyny
potwierdzajaca spetnienie wszystkich wymagan - w
jezyku polskim lub przettumaczona.

Czes¢ 3 - ZAKUP TOKARKI CNC Z OPROGRAMOWANIEM 1 - 1 szt. ORAZ TOKARKI CNC Z
OPROGRAMOWANIEM 2 -1 szt.

Lp. | Nazwa Wymagane elementy/parametry

1. Parametry techniczne tokarki CNC:
¢ Korpus zeliwny, toze sko$ne zapewniajgce sztywnos¢ i
stabilno$¢ procesu obrébki.
TOKARKA CNC Z e Waga wlasna maszyny: min. 1800kg, maks. 3200 kg.
OPROGRAMOWANIEM

1. e Wymiary gabarytowe (dt. x szer. x wys.): maks. 2550 x

1
(Wydatek nr 2.12) 1959 ) 2050_ rr_1m.
e Przejazdy minimalne:

- 0$X:170 mm,
- 0$Z:340mm.
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o Srednica przelotu nad tozem: min. 450 mm.

o Srednica toczenia nad suportem: min. 290 mm.

¢ Dtugosé toczenia: min. 310 mm.

e Koncéwka wrzeciona: A2-5.

e Moc napedu gtéwnego S1: min. 5 kW.

e Przelotwrzeciona: min. 55 mm (przeswit ciegna min. 40
mm).

¢ Predko$¢ przesuwu osi X i Z: min. 30 m/min.

e Warto$¢ programowalna posuwu: 0,001 mm.

e Doktadno$¢ pozycjonowania: min. 0,02 mm.

e Powtarzalno$¢ pozycjonowania: min. 0,003 mm.

e Maksymalna predkos$¢ obrotowa wrzeciona: min. 6000
obr/min.

e Glowica rewolwerowa: min. 8 pozycji narzedziowych.

e Trzonek noza: min. 25 x 25 mm.

e Zbiornik chtodziwa: min. 140 L.

2. Sterowanie numeryczne i system napedow:

e Sterowanie CNC i napedy tego samego producenta, z
pelng komunikacjg cyfrowa.

e Zaawansowany, humeryczny system sterowania o
mozliwo$ciach interaktywnego programowania i
parametryzacji.

e Intuicyjny system programowania z naktadka graficzng
wspierajgcg cykle technologiczne.

e Monitor kolorowy: min. 10 cali.

e Menu sterownika w jezyku polskim.

e Gniazdo komunikacyjne min. USB.

3. Wyposazenie i konstrukcja:
e Kabina ochronna z przesuwnymi drzwiami czotowymi.

¢ Transporter widréw wraz z pojemnikiem.
e Silnik gtéwny z bezstopniowa regulacjg predkosci.
¢ Uchwyttréjszczekowy mechaniczny o Srednicy min. 150

mm z cylindrem hydraulicznym przelotowym oraz
zestawem szczek twardych i miekkich.

e Konik hydrauliczny.
e Uktad automatycznego smarowania.
e Pistolet pneumatyczny.

e Uktad chtodzenia zintegrowany ze zbiornikiem
chtodziwa.

e Koncentrat chtodziwa na pierwsze zalanie.
e Urzadzenie posiada funkcje trybu energooszczednego.

4. Wymogi organizacyjne:
¢ (Gwarancja: minimum 12 miesiecy.

¢ Gwarantowana dostepno$¢ czes$ci zamiennych przez
minimum 10 lat od daty dostawy.

e Reakcja serwisu (w okresie gwarancji) w przypadku
awarii do 24 h w dni robocze w godzinach od 8:00-16:00
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- zdalne (telefoniczne) zdiagnozowanie usterki,
ewentualna préba zdalnego rozwigzania problem.

e Zapewnienie serwisu pogwarancyjnego.

5. Zakres dostawy:

e Transport na adres: ul. Bojkowska 37D, 44-100 Gliwice.
¢ Posadowienie, ewentualne przestawienie maszyn na
hali oraz instalacja i uruchomienie po stronie Dostawcy
w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.
Roztadunek po stronie Zamawiajacego.

e Minimum 12 h szkolenie stanowiskowe z zakresu
obstugi i programowania w miejscu wskazanym przez
Zamawiajgcego.

Dokumentacja w jezyku polskim: instrukcja obstugi,
kopia certyfikatu CE.

6. Dokumenty wymagane od oferenta na etapie
skladania oferty:

e Specyfikacja  techniczna oferowanej maszyny
potwierdzajaca spelnienie wszystkich wymagan - w
jezyku polskim lub przettumaczona.

1. Parametry techniczne tokarki CNC:

¢ Korpus zeliwny, toze sko$ne zapewniajgce sztywnos¢ i
stabilno$¢ procesu obrébki.

e Waga wlasna maszyny: min. 1800kg, maks. 3200kg.

e Wymiary gabarytowe (dt. x szer. x wys.): maks. 2550 x
1950 x 2050 mm.

e Przejazdy minimalne:

- 0$X:170 mm,

- 0$Z:340mm.
o Srednica przelotu nad tozem: min. 450 mm.
 Srednica toczenia nad suportem: min. 290 mm.
¢ Dtugos¢ toczenia: min. 310 mm.

e Koncéwka wrzeciona: A2-5.

TOKARKA CNCZ

OPROGRAMOWANIEM | * Moc napedu g.{owneg.o S1:min. 5 kW., . .
2 e Przelot wrzeciona: min. 55 mm (przeswit ciegna min. 40

(Wydatek nr 2.13) mm). ., o ] )
e Predkos¢ przesuwu osi X i Z: min. 30 m/min.

¢ Warto$¢ programowalna posuwu: 0,001 mm.
¢ Doktadnos$¢ pozycjonowania: min. +0,02 mm.
¢ Powtarzalnos¢ pozycjonowania: min. 20,003 mm.

¢ Maksymalna predkos¢ obrotowa wrzeciona: min. 6000
obr/min.
e Glowica rewolwerowa: min. 8 pozycji narzedziowych.

e Trzonek noza: min. 25 x 25 mm.
e Zbiornik chtodziwa: min. 140 1.

2. Sterowanie numeryczne i system napeddéw:
e Sterowanie CNC i napedy tego samego producenta, z
peina komunikacja cyfrowa.




Fundusze Europejskie
dla Slaskiego

Rzeczpospolita Dofinansowane przez goliwljdzmo
- Polska Unie Europejska askie

Zaawansowany, numeryczny system sterowania o
mozliwo$ciach  interaktywnego programowania i
parametryzacji.

Intuicyjny system programowania z naktadka graficzng
wspierajacg cykle technologiczne.

Monitor kolorowy: min. 10 cali.
Menu sterownika w jezyku polskim.
Gniazdo komunikacyjne min. USB.

Oprogramowanie sterujgce oferowane w ramach
niniejszej tokarki (TOKARKA CNC Z
OPROGRAMOWANIEM 2 (Wydatek nr 2.13)) nie moze
by¢ identyczne z oprogramowaniem oferowanym w
tokarce CNC wskazanej jako TOKARKA CNC Z
OPROGRAMOWANIEM 1 (Wydatek nr 2.12). Wynika to
Z potrzeby prowadzenia szkolen na dwoch réznych
oprogramowaniach. by kursanci mieli mozliwosé
poréwnania réznych systemoéw.

3. Wyposazenie i konstrukcja:

Kabina ochronna z przesuwnymi drzwiami czotowymi.
Transporter widréw wraz z pojemnikiem.

Silnik gtéwny z bezstopniowa regulacjg predkosci.
Uchwyt tréjszczekowy mechaniczny o $rednicy min. 150
mm z cylindrem hydraulicznym przelotowym oraz
zestawem szczek twardych i miekkich.

Konik hydrauliczny.
Uktad automatycznego smarowania.
Pistolet pneumatyczny.

Uktad chlodzenia zintegrowany ze zbiornikiem
chtodziwa.

Koncentrat chtodziwa na pierwsze zalanie.
Urzadzenie posiada funkcje trybu energooszczednego.

4. Wymogi organizacyjne:

Gwarancja: minimum 12 miesiecy.

Gwarantowana dostepno$¢ czesci zamiennych przez
minimum 10 lat od daty dostawy.

Reakcja serwisu (w okresie gwarancji) w przypadku
awarii do 24 h w dni robocze w godzinach od 8:00-16:00
- zdalne (telefoniczne) zdiagnozowanie usterki,
ewentualna préba zdalnego rozwigzania problem.
Zapewnienie serwisu pogwarancyjnego.

5. Zakres dostawy:

Transport na adres: ul. Bojkowska 37D, 44-100 Gliwice.
Posadowienie, ewentualne przestawienie maszyn na
hali oraz instalacja i uruchomienie po stronie Dostawcy
w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.
Roztadunek po stronie Zamawiajacego.

Minimum 12 h szkolenie stanowiskowe z zakresu
obstugi i programowania w miejscu wskazanym przez
Zamawiajgcego.
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e Dokumentacja w jezyku polskim: instrukcja obstugi,
kopia certyfikatu CE.

6. Dokument magane _od oferenta na etapie

skladania oferty:

e Specyfikacja  techniczna  oferowanej maszyny
potwierdzajaca spelnienie wszystkich wymagan - w
jezyku polskim lub przettumaczona.

Cze$c¢ 4 - ZAKUP FREZARKI KONWENCJONALNE] (Z INNOWACYJNYM PANELEM STERUJACYM)
1-1szt.

Lp. | Nazwa Wymagane elementy/parametry

1. Wymagania techniczne frezarki - parametry

minimalne:

¢ Przejazdy minimalne co najmniej:
- 0$X:700 mm,
- 0$Y:280 mm,
- 0$Z:350mm.

e  Wymiary stolu: min. 1200 x 300 mm.
e Maksymalne obcigzenie stotu: 400 kg.

e Rowki , T” stotu: min. 3 rowki o szer. 14 mm i rozstawie
min. 70 mm.

e Odlegtos¢ konicowka wrzeciona - powierzchnia stotu: min.
100-660 mm.

¢ Wrzeciono pionowe:
- stozek: ISO40 lub réwnowazny.
e Moc silnika: min. 2,0 Kw.
e Zakres obrotéw: min. 45-1600 obr/min.
FREZARKA

e Skret glowicy: 360°.
KONWENC]JONALNA
. . ¢ Masa maszyny: max. 2500 kg.
(z innowacyjnym

1. e Wymiary gabarytowe: maks. 1750 x 1800 x 1700 mm

panelem ) vary!
sterujacym) 1 tolerancja +/- 10%.

(Wydatek nr 2.22) L.
2. Wyposazenie standardowe:

e Odczyty cyfrowe w 3 osiach.

e Imadto maszynowe min. 5".

e Podzielnica.

¢ Uchwyt do frezowania 1SO40.

e Oprawki do frezowania i tuleje zaciskowe.
e Zestaw do mocowania (min. 50 szt.).

e Chtodzenie zewnetrzne.

e Ostona stotu roboczego i wrzeciona.

e Uktad smarowania.

e Zestaw narzedzi do obstugi maszyny.

e Gospodarka odpadami - urzadzenie/maszyna wyposazona
jest w ostony i elementy umozliwiajace tatwe gromadzenie
i recykling wioréw metalowych.

3. Wymogi organizacyjne:

11
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¢ Gwarancja: minimum 12 miesiecy.

¢ Reakcja serwisu (w okresie gwarancji) w przypadku awarii
do 24 h w dni robocze w godzinach od 8:00-16:00 - zdalne
(telefoniczne) zdiagnozowanie usterki, ewentualna préba
zdalnego rozwigzania problem.

e Zapewnienie serwisu pogwarancyjnego.

4. Zakres dostawy:

e Transport na adres: ul. Bojkowska 37D, 44-100 Gliwice.

e Instalacja, montaz i uruchomienie po stronie Dostawcy w
miejscu wskazanym przez Zamawiajacego.

¢ Rozladunek po stronie Zamawiajacego.

e Minimum 8 h szkolenie stanowiskowe z zakresu obstugi i
programowania w  miejscu  wskazanym = przez
Zamawiajgcego.

¢ Dokumentacja w jezyku polskim: instrukcja obstugi, kopia
certyfikatu CE.

5. Dokumenty wymagane od oferenta na etapie skladania
oferty:

e Specyfikacja techniczna oferowanej maszyny
potwierdzajaca spetnienie wszystkich wymagan - w
jezyku polskim lub przettumaczona.

Cze$¢ 5 - ZAKUP TOKARKI KONWENCJONALNE] (Z INNOWACYJNYM PANELEM STERUJACYM)
2 -1 szt.

Lp. | Nazwa Wymagane elementy/parametry

1. Wymagania techniczne tokarki - parametry minimalne:
e Moc silnika wrzeciona: min. 5 kW.
e Zakres obrotéw wrzeciona: min. 25 - 1800 obr/min.
e Przelot nad tozem: min. 350 mm.
¢ Przelot nad suportem: min. 200 mm.
e Dlugos¢ toczenia w ktach: min. 650 mm.
e Przelot wrzeciona: min. 55 mm.
e llo$¢ przetozen wrzeciona: min. 12.
TOKARKA e Koncéwka wrzeciona: A2-5 lub D1-8 lub réwnowazna.
KOI\_IWENCIOI\_IALNA e Stozek wrzeciona: MT5/MKS5 lub wiekszy.
1. (z lnnowe:cy]nym ¢ Wysuw tulei konika: min. 130 mm.
st el:,?:il: c;n;) 2 e Stozek tulei konika: MT4/MK4 lub wiekszy.
(Wydatek nr 2.23) | * Max. wymiary narzedzia: 25 x 25 mm.
e Wymiary gabarytowe: maks. 2400 x 1100 x 1400 mm.

e Waga: max. 2500 kg.

2. Wyposazenie standardowe:
e Odczyty cyfrowe w 3 osiach.

e Uchwyt 3-szczekowy min. @ 250 mm.
e Uchwyt 4-szczekowy min. @ 300 mm.
e Tarcza czotowa min. @ 400 mm.

12
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¢ Podtrzymka stata i ruchoma.

¢ Imak 4-pozycyjny.

¢ Konik manualny.

e Wskaznik do gwintéw i liniat do stozkéw.

e Kiet staty i obrotowy.

e Ostona uchwytu, imaka, $ruby pociggowej i przeciw
bryzgowa na catej dtugosci.

e Uktad chtodzenia.

e Uktad smarowania.

e Hamulec elektromagnetyczny.

e Awaryjny wylacznik na suporcie.

e Raport pomiaru doktadnosci.

e Instrukcja obstugi w jezyku polskim.

e Zestaw narzedzi do obstugi maszyny.

¢ Gospodarka odpadami - urzgdzenie/maszyna wyposazona
jest w ostony i elementy umozliwiajgce tatwe gromadzenie
i recykling wiorow metalowych.

3. Wymogi organizacyjne:
e Gwarancja: minimum 12 miesiecy.

e Reakcja serwisu (w okresie gwarancji) w przypadku awarii
do 24 h w dni robocze w godzinach od 8:00-16:00 - zdalne
(telefoniczne) zdiagnozowanie usterki, ewentualna préba
zdalnego rozwigzania problem.

e Zapewnienie serwisu pogwarancyjnego.

4. Zakres dostawy:
e Transport na adres: ul. Bojkowska 37D, 44-100 Gliwice.

e Instalacja, montaz i uruchomienie po stronie Dostawcy w
miejscu wskazanym przez Zamawiajacego.

¢ Rozladunek po stronie Zamawiajacego.

e Minimum 8 h szkolenie stanowiskowe z zakresu obstugi i
programowania w  miejscu  wskazanym = przez
Zamawiajgcego.

e Dokumentacja w jezyku polskim: instrukcja obstugi, kopia
certyfikatu CE.

5. Dokumenty wymagane od oferenta na etapie skladania

oferty:
e Specyfikacja techniczna oferowanej maszyny
potwierdzajgca spetnienie wszystkich wymagan - w

jezyku polskim lub przettumaczona.

Wymagania w zakresie aspektéw srodowiskowych:

Przedmiot zamo6wienia w ramach czesci 1, 2, 3, 4 i 5 powinien by¢ dostarczony w sposob
ograniczajgcy negatywne oddzialywanie na srodowisko poprzez ograniczenie ilo$ci odpadow
plastikowych oraz promowanie stosowania opakowan wielokrotnego uzytku lub tatwych do
przetworzenia materiatéow. Wymagane jest, aby opakowania uzywane do transportu i dostawy
przedmiotu zaméwienia byty wykonane w co najmniej 90% z materiatéw nadajgcych sie do
recyklingu, zgodnie z zasadami gospodarki o obiegu zamknietym. Wykorzystane materiaty
powinny by¢ zgodne z norma PN-EN 13430 lub réwnowazng, dotyczacg opakowan nadajacych
sie do recyklingu. Speihienie niniejszego wymogu zostanie zweryfikowane na etapie
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podpisywania protokotu zdawczo-odbiorczego potwierdzajacego prawidtowe zrealizowanie
dostawy.

Oferta musi zawierac:

1. Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

2. Zamoéwienie sklada sie z 5 cze$ci. Zamawiajagcy dopuszcza mozliwo$¢ sktadania ofert
czeSciowych na poszczegdlne czeSci zamoéwienia. Zamawiajacy nie okres$la liczby czesci
zamoéwienia, na ktérg wykonawca moze ztozy¢ oferte lub maksymalna liczbe cze$ci, na ktdre
zamoOwienie moze zosta¢ udzielone temu samemu wykonawcy. Zamawiajacy dopuszcza
mozliwos$¢ sktadania ofert cze$Sciowych na dowolng ilo$¢ czesci. CzeSci nie moga by¢ dzielone
przez Wykonawcoéw. Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci ztozenia oferty na niepetng liczbe
sztuk w ramach danej cze$ci zamoéwienia. Oferty niezawierajace petnego zakresu przedmiotu
zamoéwienia okreslonego w zadaniu czeSciowym zostang odrzucone.

3. Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania réwnowazne w stosunku do wskazanych parametréw i
oznaczen elementéw. Poprzez réwnowazno$¢ rozumiemy zachowanie odpowiednich
parametréw  wtasciwosci  oferowanych elementéw. W razie opisania Przedmiotu
zamoéwienia za pomocg norm, aprobat, specyfikacji technicznych Zamawiajacy dopuszcza
rozwigzania rownowazne.

4. Oferent sktadajacy oferte zobowigzany jest wypemi¢ specyfikacje techniczng przedmiotu
zamoéwienia (na wzorze zatgcznika nr 5 do niniejszego zapytania ofertowego) potwierdzajaca
spetnienie parametréw/funkcjonalno$ci oraz elementéw z zapytania opisanych wyzej. W
przypadku uzasadnionych watpliwo$ci co do wiarygodnosci przedstawionych danych
Zamawiajacy moze wezwac Oferenta o dodatkowe wyjasnienia w tym zakresie.

Kod CPV:

Czeé¢ 1 - ZAKUP CENTRUM OBROBCZEGO Z NATYWNIE CYFROWYM STEROWANIEM - 1 szt. ORAZ
OPROGRAMOWANIA SYMULACYJNEGO BEDACEGO CYFROWYM BLIZNIAKIEM MASZYNY CNC I
PANELA OPERATORSKIEGO - 24 kpl.:

42623000-9 Frezarki
48000000-8 Pakiety oprogramowania i systemy informatyczne

Cze$¢ 2 - ZAKUP PIONOWEGO CENTRUM OBROBCZEGO CNC (FREZARKA CNC) - 1 szt.
42623000-9 Frezarki

Cze$¢ 3 - ZAKUP TOKARKI CNC Z OPROGRAMOWANIEM 1 - 1 szt. ORAZ TOKARKI CNC Z
OPROGRAMOWANIEM 2 -1 szt.

42621100-6 Tokarki sterowane komputerowo

Cze$¢ 4 - ZAKUP FREZARKI KONWENCJONALNE] (Z INNOWACYJNYM PANELEM STERUJACYM) 1 -
1 szt.

42623000-9 Frezarki

Cze$¢ 5 - ZAKUP TOKARKI KONWENCJONALNE] (Z INNOWACYJNYM PANELEM STERUJACYM) 2 -
1 szt.

42621000-5 Tokarki

V. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU DOKONANIA ICH OCENY:
1. W celu unikniecia konfliktu interes6w zamoéwienie nie moze by¢ udzielane podmiotom
powigzanym z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo.

14



Fundusze Europejskie Rzeczpospolita ~ Dofinansowane przez goji"_"‘jdz“"o
dla Slaskiego - Polska Unig Europejska gskie

Przez powiazania kapitalowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajacego lub osobami wykonujgcymi w imieniu beneficjenta czynnosci zwigzane z
przygotowaniem oraz przeprowadzeniem postepowania o udzielenie zamdwienia, polegajace
w szczeg6lnosci na:

a) uczestniczeniu w spéice jako wspdlnik spétki cywilnej lub spétki osobowej, posiadaniu co
najmniej 10% udzialéw lub akcji (o ile nizszy prdég nie wynika z przepiséw prawa),
pelieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
pelnomocnika,

b) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub
zwigzaniu z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspo6lnym
pozyciu z wykonawcg, jego zastepca prawnym lub cztonkami organéw zarzadzajacych lub
organéw nadzorczych wykonawcéw ubiegajacych sie o udzielenie zamoéwienia,

c) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, Ze istnieje
uzasadniona watpliwo$¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z
postepowaniem o udzielenie zamdwienia.

2. Z postepowania o udzielenie niniejszego zamowienia wyklucza sie podmioty i osoby, ktore w
bezposredni lub posredni sposdb wspieraja dziatania wojenne Federacji Rosyjskiej lub sa za nie
odpowiedzialne i podlegaja wykluczeniu z postepowania na podstawie nastepujacych
przepiséw:

e art. 5k rozporzadzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczacego
$rodkéw ograniczajacych w zwigzku z dziataniami Rosji destabilizujgcymi sytuacje na
Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str. 1), dalej: rozporzadzenie 833/2014, w
brzmieniu nadanym rozporzadzeniem Rady (UE) 2022/576 w sprawie zmiany
rozporzadzenia (UE) nr 833/2014 dotyczacego srodkéw ograniczajgcych w zwigzku z
dziataniami Rosji destabilizujgcymi sytuacje na Ukrainie (Dz. Urz. UEnr L 111 z 8.4.2022,
str. 1), dalej: rozporzadzenie 2022 /576,

e art. 7 ust. 1 ustawy o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania
wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego (tj.
Dz.U. 2025 poz. 514).

3. Warunki wskazane w punkcie 1 i/lub 2. bedg oceniane metoda zerojedynkowa tj. spetnia-nie
spetnia na podstawie o$wiadczenia zloZonego zgodnie z Zatacznikiem nr 2 do niniejszego
Zaproszenia.

4. Oferta, ktéra nie speni jakiegokolwiek warunku okreslonego w punkcie 1 i/lub 2 zostanie
odrzucona.

VI. CEL ZAMOWIENIA:
Zamowienie jest zwigzane z planowanym do realizacji projektem i jego zatozonymi celami.

VII. WYKAZ WYMAGANYCH DOKUMENTOW:

Formularz ofertowy (Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego).

Oswiadczenie o braku podstaw do wykluczenia (Zatgcznik nr 2 do zapytania ofertowego).

Informacje o zasadach przetwarzania danych (Zatacznik nr 3 do zapytania ofertowego).

Wykaz zrealizowanych dostaw wraz z dowodami potwierdzajacymi nalezyte ich wykonanie

(Zatacznik nr 4 do zapytania ofertowego).

5. Specyfikacja techniczna przedmiotu zamoéwienia (Zatgcznik nr 5 do niniejszego zapytania
ofertowego).

6. Upowaznienie/petnomocnictwo do reprezentowania Oferenta przez osobe podpisujacg Oferte,
o ile nie wynika to z dokumentu rejestrowego Oferenta (jezeli dotyczy).

W
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VIII. DODATKOWE WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU:

1. UPRAWNIENIA DO WYKONANIA OKRESLONE] DZIALALNOSCI LUB CZYNNOSCI:
Nie dotyczy

2. WIEDZA I DOSWIADCZENIE:
Zamawiajacy uzna, ze Wykonawca spetnia warunek udziatu w postepowaniu, jezeli wykaze, Ze:
w okresie ostatnich 5 lat, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krétszy - w tym okresie -
wykonat co najmniej:

Dla cze$ci nr 1:

3 dostawy maszyn do obroébki skrawaniem - zgodnie ze wzorem o$wiadczenia stanowigcym
zalacznik nr 4do zapytania ofertowego, z zatgczeniem dowoddéw okreslajacych, czy dostawy te
zostaly wykonane nalezycie i prawidtowo ukonczone. Kazda z realizacji/zamowien o wartosci
netto minimum 300 000,00 zt.

Dla czesci nr 2:

3 dostawy maszyn do obrdbki skrawaniem - zgodnie ze wzorem o$wiadczenia stanowigcym
zatacznik nr 4 do zapytania ofertowego, z zataczeniem dowodoéw okreslajacych, czy dostawy te
zostaly wykonane nalezycie i prawidtowo ukonczone. Kazda z realizacji/zamowien o wartosci
netto minimum 150 000,00 z1.

Dla cze$ci nr 3:

2 dostawy maszyn do obroébki skrawaniem, z ktérych kazda byta wyposazona w inny program
sterujacy - zgodnie ze wzorem osSwiadczenia stanowigcym zatgcznik nr 4 do zapytania
ofertowego, z zalaczeniem dowodoéw okreslajacych, czy dostawy te zostaly wykonane nalezycie
i prawidtowo ukoniczone. Z zatgczonych referencji musi jednoznacznie wynikaé, ze kazda z
dostarczonych maszyn posiadata inny program sterujacy. Kazda z realizacji/zamowien o
warto$ci netto minimum 150 000,00 z1.

Dla czesci nr 4:

3 dostawy maszyn do obrdébki skrawaniem - zgodnie ze wzorem o$wiadczenia stanowigcym
zalacznik nr 4 do zapytania ofertowego, z zatgczeniem dowodoéw okreslajacych, czy dostawy te
zostaly wykonane nalezycie i prawidtowo ukoniczone. Kazda z realizacji/zamowienn o warto$ci
netto minimum 50 000,00 zt.

Dla cze$ci nr 5:

3 dostawy maszyn do obrobki skrawaniem - zgodnie ze wzorem oswiadczenia stanowigcym
zalacznik nr 4 do zapytania ofertowego, z zatgczeniem dowodow okreslajacych, czy dostawy te
zostaly wykonane nalezycie i prawidtowo ukonczone. Kazda z realizacji/zamo6wien o wartosci
netto minimum 50 000,00 zt.

Na potwierdzenie spetnienia powyzszych wymagan Wykonawca zobowigzany jest zataczy¢
dowody okreslajacych, czy dostawy te zostaty wykonane nalezycie i prawidtowo ukonczone.

Przez dowody okreslajace czy te dostawy zostaly wykonane nalezycie i prawidtowo ukoriczone
rozumie sie: referencje badZ inne dokumenty sporzadzone przez podmiot, na rzecz ktérego
dostawy zostaty wykonane. Faktura nie jest dowodem nalezytego wykonania zamowienia.

W wypadku dostaw w walucie innej niz PLN, wartosci te bedg policzone po $rednim kursie NBP,
obowigzujacym na koniec danego roku.

3. POTENCJAL TECHNICZNY:
Nie dotyczy

4. OSOBY ZDOLNE DO WYKONANIA ZAMOWIENIA:
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Nie dotyczy

SYTUACJA EKONOMICZNA I FINANSOWA:
Nie dotyczy

INNE DODATKOWE WARUNKI:
Nie dotyczy

IX. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKEADANIA OFERT:

1.
2.

Oferte nalezy ztozy¢ w terminie do 02.02.2026 r.

Sktadnie ofert jest mozliwe wytacznie za pomocg portalu:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo wezwania Wykonawcy do ztozenia wyjasnien dotyczacych
ztozonej oferty oraz dokumentdéw potwierdzajacych spetnianie warunkéw udzialu w
postepowaniu.

O wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy powiadomi Oferentéw poprzez publikacje
wynikéw w bazie konkurencyjnosci.

Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ wycofania oferty przez Oferenta przed uplywem terminu
sktadania ofert — zmian lub wycofania nalezy dokona¢ poprzez baze konkurencyjnosci.
Komunikacja w postepowaniu o udzielenie zamoéwienia, w tym sktadanie ofert, wymiana
informacji miedzy zamawiajgcym a wykonawcg oraz przekazywanie dokumentow i o§wiadczen
odbywa sie pisemnie za pomoca Bazy Konkurencyjnosci. Odstapienie od komunikacji okres$lonej
w pkt 7 jest dopuszczalne w zakresie, w jakim nie jest mozliwe dotrzymanie sposobu
komunikacji w Bazie Konkurencyjnosci tj. przekazywanie dokumentéw po otwarciu ofert min.
sktadanie wyja$nieni, o$wiadczenn oraz innych wnioskéw koniecznych do prawidtowego
przeprowadzenia postepowania. W takim przypadku komunikacja miedzy Zamawiajagcym a
Wykonawcg odbywa sie droga mailowa. Adres e-mail: katarzyna.miloszewska@emt-systems.pl
oraz katarzyna.lesniczek@emt-systems.pl

Wymagania techniczne i organizacyjne dotyczace procedury sktadania ofert opisane zostaly w
Instrukcji Uzytkownika dla systemu Baza Konkurencyjnosci 2021 dostepnym pod adresem:
https://instrukcje.cst2021.gov.pl/?app=baza-konkurencyjnosci

X. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA ORAZ WYKONANIA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

1.

Oferent pozostaje zwigzany ztozong oferta przez okres 60-dni, przy czym bieg terminu
zwigzania ofertg rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert. Okres waznosci
musi by¢ potwierdzony w ofercie.

Termin realizacji przedmiotu zamdéwienia (na wszystkie czesci): w ciggu 6 miesiecy od
podpisania Umowy. Zamoéwienie konczy sie podpisaniem bezusterkowego koncowego
protokotu odbioru.

XI. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY:

1.

Oferte nalezy sporzadzi¢ na Formularzu Ofertowym, stanowigcym Zatacznik nr 1do
niniejszego zapytania. Oferta powinna zawierac cene za caty przedmiot zamoéwienia.

Cena oferty musi by¢ kompletna, jednoznaczna i ostateczna. Wykonawca kalkuluje cene na
podstawie opisu przedmiotu zamoéwienia. Skalkulowana cena musi obejmowac¢ petny zakres
dostawy niezbedny do prawidtowego wykonania przedmiotu umowy.

Kazdy Oferent moze ztozy¢ tylko jedna oferte i zaproponowac tylko jedng cene. ZtoZenie przez
Oferenta wiecej niz jednej oferty spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ztozonych przez tego
oferenta.

Oferta musi by¢ podpisana przez osobe lub osoby upowaznione do reprezentowania Oferenta.
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5. Wzory dokumentéw dotgczonych do niniejszego Zaproszenia powinny zosta¢ wypetione
przez Oferenta i dotgczone do oferty, badZ tez przygotowane przez Oferenta w tresci zgodnej
Z zapytaniem.

6. Oferent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztoZeniem oferty.
7. Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztow udziatu w postepowaniu.

8. Oferte nalezy sporzadzi¢ elektronicznie w jednym egzemplarzu w jezyku polskim lub w jezyku
angielskim.

9. Oferent moze zastrzec w ofercie, iz Zamawiajacy nie bedzie moégt ujawnié informacji
stanowigcych tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu przepiséw o zwalczaniu nieuczciwej
konkurencji, tj. nieujawnione do wiadomo$ci publicznej informacje techniczne,
technologiczne, organizacyjne przedsiebiorstwa lub inne informacje posiadajgce wartos$¢
gospodarczg, co do ktérych przedsiebiorca podjat niezbedne dziatania w celu zachowania ich
poufnosci.

10. Strony oferty bedgce tajemnica przedsiebiorstwa w rozumieniu przepiséw ustawy o
zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, co do ktérych Oferent zastrzega, Ze nie moga by¢ one
udostepniane innym uczestnikom postepowania, nalezy ztozy¢ jako odrebng cze$¢ oferty
odpowiednio jg oznaczajac.

XII. OPIS SPOSOBU OBLICZENIA CENY OFERTY:

1. Podana w ofercie cena musi by¢ wyrazona w PLN lub EUR/USD z doktadnos$cia do dwéch
miejsc po przecinku.

Cena catkowita netto oraz brutto w PLN lub netto EUR/USD + VAT.

Jezeli ceny na ofercie zostang wyrazone w innej walucie niz PLN, to beda one przeliczane przy
zastosowaniu kursu sprzedazy ogtaszanego przez NBP, obowigzujacego w dniu ztozZenia oferty.

4. Cena oferty jest ceng, ktorej definicje okresla art. 3 ust. 1 pkt 1 i ust. 2 ustawy z dnia 9 maja 2014
r. o informowaniu o cenach towaréw i ustug (t.j. Dz.U. 2023 poz. 168), tzn.: cena - wartos¢
wyrazong w jednostkach pienieznych, ktérg kupujacy jest obowigzany zaptaci¢ przedsiebiorcy
za towar lub ustuge; W cenie uwzglednia sie podatek od towaréw i ustug oraz podatek akcyzowy,
jezeli na podstawie odrebnych przepiséw sprzedaz towaru lub ustugi podlega obcigzeniu
podatkiem od towarow i ustug lub podatkiem akcyzowym. Przez cene rozumie sie réwniez
stawke taryfowa.

5. Ceng oferty jest kwota (wraz z obowigzujacym podatkiem od towardéw i ustug) za realizacje
przedmiotu zaméwienia wymieniona w Formularzu Oferty.

XIII. OCENA OFERT:

1. Oferty Oferentow, ktérzy wykaza, Ze nie podlegaja wykluczeniu oraz Ze speiniaja warunki
udziatu w postepowaniu bedg badane pod wzgledem ich zgodno$ci z wymogami Zamawiajgcego
postawionymi w opisie przedmiotu zamdwienia.

2. W toku dokonywania oceny ztozonych ofert Zamawiajacy moze zagdac udzielenia przez Oferenta
wyjasnien dotyczacych tre$ci ztozonej oferty. Zamawiajacy wezwie Oferentéow, ktorzy w
okre$lonym terminie nie zlozyli o§wiadczen lub dokumentéw potwierdzajacych spetnienie
warunkow udzialu w postepowaniu, lub ktdrzy nie zlozyli petnomocnictw, albo ktérzy ztozyli
dokumenty zawierajgce btedy lub ktorzy ztozyli wadliwe pelnomocnictwa, do ich ztozenia w
wyznaczonym terminie, chyba, Ze mimo ich zlozZenia oferta podlega odrzuceniu lub konieczne
bytoby uniewaznienie postepowania.

3. Zamawiajacy poprawia w ofercie:

a) oczywiste omytki pisarskie,
b) oczywiste omytki rachunkowe, z uwzglednieniem konsekwencji rachunkowych
dokonanych poprawek,
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10.

c) inne omytki polegajace na niezgodnosci oferty z dokumentami zamdwienia, niepowodujace
istotnych zmian w tresci oferty niezwtocznie zawiadamiajac o tym wykonawce, ktérego
oferta zostata poprawiona.

W przypadku, o ktéorym mowa w pkt 3 lit. ¢, Zamawiajacy wyznacza Wykonawcy odpowiedni
termin na wyrazenie zgody na poprawienie w ofercie omytki lub zakwestionowanie jej
poprawienia. Brak odpowiedzi w wyznaczonym terminie uznaje sie za wyrazenie zgody na
poprawienie omytki.

W przypadku, o ktérym mowa w pkt 3 lit. ¢, Zamawiajgcy wyznacza Wykonawcy odpowiedni
termin na wyrazenie zgody na poprawienie w ofercie omytki lub zakwestionowanie jej
poprawienia. Brak odpowiedzi w wyznaczonym terminie uznaje sie za wyrazenie zgody na
poprawienie omytki.

Jezeli zaoferowana cena lub koszt wydaja sie razgco niskie w stosunku do przedmiotu
zamoOwienia, tj. r6znia sie o wiecej niz 30% od Sredniej arytmetycznej cen wszystkich waznych
ofert niepodlegajacych odrzuceniu, lub budza watpliwos$ci zamawiajgcego co do mozliwosci
wykonania przedmiotu zamoéwienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi w zapytaniu
ofertowym lub wynikajagcymi z odrebnych przepiséw, Zamawiajacy Zzada od wykonawcy
ztozenia w wyznaczonym terminie wyjasnien, w tym ztozenia dowoddéw w zakresie wyliczenia
ceny lub kosztu. Zamawiajgcy ocenia te wyjasnienia w konsultacji z wykonawcg i moze odrzuci¢
te oferte wylacznie w przypadku, gdy ztozone wyjasnienia wraz z dowodami nie uzasadniajg
podanej ceny lub kosztu w tej ofercie.

Oferty, ktore nie beda odpowiada¢ wymogom okreslonym w niniejszym Zaproszeniu zostang
odrzucone, pozostate oferty zostang dopuszczone do oceny punktowe;j.

Zamawiajacy dokona oceny punktowej ztozonych ofert na podstawie nastepujacych kryteriow
oceny ofert oddzielnie dla poszczeg6lnych czes$ci zamowienia:

Lp. _ Waga
Nazwa Kkryterium kryterium
1. cena oferty (czesci) - (netto) 80%
2. Okres gwarancji liczony od daty podpisania
koncowego protokotu odbioru przedmiotu 20%
zamoOwienia

Ceng oferty w niniejszym postepowaniu jest cena netto oddzielnie za poszczegdlng czesc¢
zamOwienia wskazana w Zatgczniku nr 1 do Zaproszenia.

Za najkorzystniejsza zostanie uznana oferta, ktéra uzyska najwyzszga liczbe punktéw w ramach
ww. kryteriéw obliczong w ponizszy sposob:

Zasady oceny punktowej dla cze$¢nr 1,2,3,41i5
$=C*0,80 + G*0,20
gdzie:
S - suma uzyskanych punktéw
C - punkty z kryterium cena netto

G - punkty z kryterium gwarancja

Sposéb wyliczania punktéw z poszczegdlnych kryterigw:

C = (Cmin/Cof) x 100
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gdzie:
C - ilo$¢ przyznanych punktéw za kryterium cena danej oferty
Cmin - najnizsza cena wsrod sktadanych ofert

Cof - cena danej oferty

G = (Gof/Gmax) x 100gdzie:
G - ilo$¢ przyznanych punktéw za kryterium gwarancja w miesigcach
Gmax - najdtuzszy okres gwarancji w miesigcach (36 m-cy)

Gof - proponowany okres gwarancji w miesigcach danej oferty

Punkty przyznawane beda za dodatkowe miesigce gwarancji powyzej od okresu
minimum wymaganego w wysoko$ci minimum 12 miesigce liczac od daty podpisania
koncowego protokotu odbioru, ale nie dtuzej niz 36 miesiecy. Oferty oferujace
gwarancje powyzej 36 miesiecy beda traktowane do przeliczen jako oferty z gwarancjg
36 miesiecy. Oferty z oferowang gwarancja ponizej 12 miesigce zostang odrzucone.

Wszystkie obliczenia punktéw beda dokonywane tylko i wylacznie dla ofert
spetniajacych wymagania Zamawiajacego z doktadnoscia do dwoch miejsc po
przecinku (bez zaokraglen).

11. Jezeli w niniejszym postepowaniu nie bedzie mozna dokonaé¢ wyboru oferty najkorzystniejszej
ze wzgledu na to, Ze zostaty ztozone oferty o tej samej liczbie punktéw (tej samej cenie),
Zamawiajacy wezwie Wykonawcow, ktdrzy ztozyli te oferty, do ztozenia w terminie okreslonym
przez Zamawiajgcego ofert dodatkowych. Wykonawcy sktadajac oferte dodatkows, nie mogg
zaoferowac cen wyzszych niz zaoferowane w pierwotnie ztozonych ofertach.

XIV. INFORMAC]JE DOTYCZACE WYBORU NAJKORZYSTNIE]JSZE]J OFERTY:

1. Umowa zostanie podpisana z Oferentem, ktory ztozyt najkorzystniejsza oferte.

2. W przypadku, gdy Oferent, ktéry ztozyt najkorzystniejsza oferte uchyla sie od podpisania
umowy, Zamawiajgcy ma prawo wybra¢ najkorzystniejsza oferte sposrod pozostatych
ztozonych ofert.

3. O wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy zawiadomi wszystkich Oferentéw, ktorzy
ztozyli oferty w niniejszym postepowaniu, poprzez upublicznienie wynikow na portalu
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

XV. WARUNKI ZMIANY UMOWY:
1. Dokonanie istotnych zmian postanowien zawartej umowy moze nastapi¢ wylgcznie
w sytuacji:
1) Wpystapienia okolicznosci opisanych w sekcji 3.2.4. pkt 4 Wytycznych dotyczacych
kwalifikowalno$ci wydatkéw na lata 2021-2027,
2) Koniecznosci przesuniecia terminu realizacji zamoéwienia w przypadku:
a) zaistnienia okoliczno$ci lezacych po stronie Zamawiajgcego lub wykonawcy,
ktérych dziatajac z nalezyta starannos$cia nie dato sie przewidzie¢;
b) wystgpienia zdarzenia losowego majacego charakter sity wyzZszej
uniemozliwiajgcej wykonanie przedmiotu Umowy zgodnie z jej postanowieniami;
3) Zmiany powszechnie obowigzujacych przepiséw prawa w zakresie majagcym wplyw na
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realizacje umowy.

4) Zmiany danych identyfikacyjnych Wykonawcy (adres siedziby, Regon, NIP, nr rachunku
bankowego).

5) Otrzymania od Instytucji Finansujacej projekt decyzji lub rekomendacji dotyczacych
zmian w realizowanym projekcie, do ktérych Zamawiajacy zostanie zobowigzany, a ktére
moga mie¢ wplyw na zasadno$¢ i rodzaj wydatkdw ponoszonych w ramach
przedmiotowego zamdwienia, rowniez w zakresie omawianych zmian merytorycznych i
rzeczowych w projekcie z Instytucjg Finansujaca.

2. W przypadku wystgpienia ktorejkolwiek z okoliczno$ci wymienionych w ust. 1, termin realizacji
przedmiotu zamoéwienia moze ulec odpowiedniemu przedluzeniu o czas niezbedny do
zakonczenia wykonywania przedmiotu w sposdb nalezyty, nie dtuzej jednak niz o okres trwania
tych okolicznosci, tj. o okres op6zniajacy lub wstrzymujacy realizacje zamoéwienia potwierdzony
przez inspektora nadzoru inwestorskiego oraz Zamawiajacego.

3. Wszelkie zmiany i uzupemhienia do umowy zawartej z wybranym Wykonawca musza by¢
dokonywane w formie pisemnych anekséw do umowy podpisanych przez strony, pod rygorem
niewaznosci.

XVI. UNIEWAZNIENIE POSTEPOWANIA:

1. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania ofertowego w
szczeg6lno$ci w wypadku stwierdzenia w nim btedéw formalnych, merytorycznych i
proceduralnych, gdy cena najkorzystniejszej oferty przekracza budzet na to zadanie, oraz gdy
zaistniejg przestanki niezalezne od Zamawiajacego, uniemozliwiajace realizacje przedmiotu
zamoOwienia lub konieczne jest wprowadzenie innych zmian w przedmiocie zamdwienia.

2. Postepowanie obarczone jest wada powodujaca, ze zawarta umowa bedzie sprzeczna z
postanowieniami umowy o dofinansowanie projektu, w szczegdlnosci, jesli Instytucja
Posredniczaca nie zatwierdzi wnioskowanych zmian do projektu.

3. Wystgpita istotna zmiana okolicznos$ci powodujaca, iz realizacja zaméwienia nie lezy w
interesie Zamawiajacego, czego nie mozna bylo przewidzie¢ w chwili wszczynania
postepowania.

4. W przypadkach, o ktérych mowa powyzej, Wykonawcy nie przystuguja w stosunku do
Zamawiajgcego zadne roszczenia odszkodowawcze.

XVII. ZASTOSOWANE SRODKI UPUBLICZNIENIA INFORMACJI O ZAMOWIENIU:
Zamieszczanie Zapytania bazie konkurencyjnosci pod adresem:
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

Numer ogloszenia na Bazie konkurencyjnosci: 2026-12046-261930

XVIII. ZALACZNIKI:
Zatacznik nr 1 Wzér Formularza Ofertowego.
Zatacznik nr 2 O$wiadczenie o braku podstaw wykluczenia.
Zatacznik nr 3 Informacja o zasadach przetwarzania danych osobowych.
Zatacznik nr 4 Wykaz dostaw.
Zatacznik nr 5 Specyfikacja techniczna przedmiotu zamoéwienia.

Z wyrazami szacunku
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