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| 2. CELE DOKUMENTU

Celem dokumentu jest okreslenie minimalnych wymogéw technicznych jakie powinna spetnia¢ w Spétkach
Grupy Veolia Energia Polska armatura stosowana w wodnych wysokoparametrowych sieciach cieptowniczych.

3. DEFINICIE

ARMATURA - urzadzenie pomocnicze (lub zespot urzadzen) stanowigce wyposazenie sieci i instalacji systemu
cieptowniczego umozliwiajace sterowanie przeptywem czynnika roboczego.
ARMATURA REGULUJACA — armatura, w ktérej organ zamykajacy moze znajdowaé sie w dowolnej pozycji
miedzy catkowitym zamknigciem a petnym otwarciem przeptywu (wg PN-EN 736-1).
ARMATURA ZAPOROWA - armatura przeznaczona do stosowania wytacznie w pozycji catkowitego zamkniecia
lub petnego otwarcia przeptywu (wg PN-EN 736-1).
SIEC CIEPLOWNICZA WODNA - sie¢ cieptownicza przeznaczona do przesytu ciepta za posrednictwem czynnika
grzejnego w postaci wody o temperaturze roboczej:

- t,£100°C {sie¢ wodna niskoparametrowa)

- t=(100 + 115)°C (sie¢ wodna srednioparametrowa)

- t, 2115 °C (sie¢ wodna wysokoparametrowa)
USZCZELKA LAMELOWA - uszczelka ztozona z kilku wspdlnie sprasowanych pierscieni, zamocowanych w
korpusie lub dysku przepustnicy. Pierscienie wielowarstwowej uszczelki lamelowej na ogét wykonane s ze stali
austenitycznej lub ze stali austenitycznej i grafitu (pierscienie grafitowe s3 utozone naprzemiennie z
pierscieniami ze stali nierdzewnej).
USZCZELKA - PIERSCIEN STALOWY - uszczelka wykonana w postaci sztywnego lub sprezystego pierscienia
stalowego umieszczonego w dysku lub korpusie przepustnicy.

4. PODSTAWA PRAWNA

Wszystkie wielkosci techniczne zwigzane z armaturg stosowang w systemach cieptowniczych Grupy Veolia
muszg by¢ zgodne z obowigzujagcymi aktami prawnymi zaréwno krajowymi jak réwniez przepisami Unii
Europejskiej a w szczegblinosci:

4.1. AKTY PRAWNE

1. Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/68/UE z dnia 15 maja 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panistw cztonkowskich odnoszacych sie do udostepniania na rynku urzadzen
ci$nieniowych

2. Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 lipca 2016 r. w sprawie wymagan dla urzadzen
cisnieniowych i zespotéw urzadzer ci$nieniowych (Dz.U. 2016 poz. 1036 ze zmianami)

3. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004 Nr 92 poz.881 ze zmianami)

4.2. NORMY (aktualne edycje norm ze zmianami)

1.  PN-EN 736-1:2018-06 Armatura przemystowa - Terminologia - Cze$¢ 1: Definicje typéw armatury

2. PN-EN 736-2:2016-06 Armatura przemystowa - Terminologia - Czes¢ 2: Definicje elementéw
armatury

3.  PN-EN 736-3:2010 Armatura przemysfowa - Terminologia - Cze$¢ 3: Definicje terminéw ogdinych

4. PN-EN ISO 6708:1998 Elementy rurociggéw - Definicje i dobdr DN (wymiaru nominalnego)

5.  PN-EN 1333:1998 Elementy rurociggéw - Definicje i dobdér PN

6. PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwem — Wymiary i masy na jednostke dtugosci
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12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.
21.

PN-EN 12516-1+A1:2019-01
PN-EN 12266-1:2012
PN-EN 12266-2:2012
PN-EN 10204:2010

PN-EN 13480-1:2017-10
PN-1SO 6761:1996

PN-EN 558:2017-04

PN-EN 1092-1+A1:2018-08
PN-B-02151-2:2018-01
PN-C-04601:1985

PN-EN 60529: 2003

PN-EN ISO 5210:2017-06
PN-EN ISO 5211:2017-06

PN-EN 1SO 9001:2015-10
PN-EN 19 :2016-07

Armatura przemystowa - Wytrzymatos¢ obudowy - Cze$¢ 1: Metoda
tabelaryczna dla obudéw stalowych armatury

Armatura przemystowa - Badania armatury metalowej - Cze$¢ 1: Préby
cisnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru — Wymagania

Armatura przemysfowa - Badania armatury metalowej - Cze$¢ 2: Badania,
procedury badawcze i kryteria odbioru - Wymagania dodatkowe

Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli

Rurociagi przemystowe metalowe - Cze$¢ 1: Postanowienia ogdine

Rury stalowe - Przygotowanie koncéw rur i ksztattek do spawania

Armatura przemystowa - Diugosci zabudowy armatury metalowej prostej
i katowej do rurociggdw kotnierzowych - Armatura z oznaczeniem PN i klasy
Kotnierze okragte do rur, armatury, ksztaftek, tacznikéw i osprzetu z
oznaczeniem PN — Czes¢ 1: Kotnierze stalowe

Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem w budynkach - Cze$¢ 2:
Wymagania dotyczace dopuszczalnego poziomu dZwieku w pomieszczeniach
Woda do celéw energetycznych - Wymagania i badania jakosci wody dla
kottéw wodnych i zamknietych obiegéw cieptowniczych

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Armatura przemystowa - Przytacza wieloobrotowego napedu armatury
Armatura przemystowa - Przytacza niepetnoobrotowego napedu armatury
Systemy zarzgdzania jakoscig - Wymagania

Armatura przemysfowa - Znakowanie armatury metalowej

Data publikacji: 28.05.2019
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5. WYMAGANIA TECHNICZNE

5.1. WYMAGANIA OGOLNE

1. Warunki otoczenia:

a. temperatura: 5+ 80°C,

b. wilgotnosé: do 95%

c. w przypadku montazu na zewnatrz, armatura i jej napedy musza by¢ odporne na warunki
klimatyczne charakterystyczne dla Polski

2. Czynnik roboczy:

a. woda sieciowa
b. temperatura robocza: t, = max 125°C
c. cisnienie robocze p, = max 1,6 MPa

3. Pod wzgledem wytrzymatosciowym armature i urzadzenia nalezy dobiera¢ dla temperatury czynnika
trwzmax = 125 °C przy ci$nieniu 1, 6 MPa.

Warunki na obydwa parametry muszg by¢ spetnione réwnoczeénie.

4. Konstrukcja armatury musi pozwala¢ na sprawne otwieranie organu zamykajgcego przy maksymalnej
réznicy cisnien jakie moze na nim wystgpi¢. O ile w zaméwieniu nie bedzie okreslona inna wartoéé réznicy
ci$nieft maksymalna rdznica cisnief-Apmax = pr= 1,6 MPa.

5. Armatura odcinajgca powinna zapewnia¢ mozliwos¢ pracy dwukierunkowej - przy maksymainej réznicy
ci$nien posiadac catkowitg szczelnos$¢ odciecia w obu kierunkach

6. Rodzaj przytacza:

a. spawane, przygotowanie przylaczy spawanych zgodne z PN-ISO 6761,
b. kotnierzowe (kotnierz ma stanowi¢ jednolitg cze$¢ z armaturg).
Wymiary kotnierzy wg PN-EN 1092-1+A1.

7. Materiat: nie dopuszcza sie wykonania korpusu z zeliwa szarego.

8. Dtugosc¢ zabudowy armatury kotnierzowej wg PN-EN 558.

9. Wszystkie materiaty stosowane w elementach armatury majce wplyw na szczelno$é¢ musza by¢ odporne
na korozje.

10. Do wykonania elementéw armatury bedacych pod dziataniem ci$nienia czynnika roboczego dopuszczone
mogq by¢ tylko materialy posiadajace swiadectwa jakosci (atesty) potwierdzajace zgodnosé ich wiasnosci
z wymogami odpowiednich norm i dokumentacji konstrukcyjnej.

11. Wszystkie materiaty przeznaczone na czesci obcigzone cisnieniowo muszg posiadaé $wiadectwa odbioru
3.1 wg PN-EN 10204.

12. Armatura ma by¢ odporna na naprezenia eksploatacyjne wywotywane obcigzeniami mechanicznymi
(cisnienie, naprezenia wewnetrzne i zewnetrzne, erozja, kawitacja) oraz niemechanicznymi (temperatura,
korozja), ktdre obnizaja bezpieczeristwo, niezawodno$¢ i trwatos¢ eksploatacyjng oraz powoduja zuzycie
materiatow.

13. Armatura ma by¢ odporna na zanieczyszczenia mechaniczne (takie jak piasek czy produkty korozji)
znajdujace sie w wodzie sieciowej.

14. Armatura ma by¢ odporna na kawitacje i erozje.

15. Armatura nie moze posiada¢ elementéw wymagajacych okresowej obstugi, tj. elementéw do smarowania
czy doszczelniania, dostepnych jedynie po jej demontazu z rurociggu.

16. Uszkodzenie armatury lub jej napedu nie moze powodowaé naglego zamkniecia lub otwarcia elementu
odcinajacego.

17. Armatura musi by¢ tak skonstruowana, by istniata mozliwos¢ naprawy lub wymiany napedu bez
demontazu z rurociggu.

18. Usytuowanie armatury: dowolne.
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27.

Pozycja montazu: dowolna.
Armatura DN > 200 ma by¢ wyposazona w uchwyty montazowe lub inne elementy umoizliwiajgce
zamocowanie zawiesi do transportu pionowego i poziomego.
Dopuszczalny poziom hatasu, okreslony w normie PN-B-02151-2, nie moze przekracza¢ 62 dB.
Przytacza do montazu napedow i przektadni musza byé zgodne z PN-EN ISO 5210 oraz PN-EN 1SO 5211.
Dla napedéw armatury przy zasilaniu elektrycznym
a. minimalny stopien ochrony wg PN-EN 60529: IP 67,
b. minimalna klasa ochronnosci: 2.
Zgodnie z PN-EN 19 na kazdej sztuce armatury lub tabliczce znamionowej muszg by¢ umieszczone, w
sposéb trwaly i czytelny, nastepujgce oznaczenia:
a. Srednica nominalna DN

b. Cisnienie nominalne PN

¢. Materiat korpusu

d. Nazwa producenta lub znak fabryczny

e. Strzatka uprzywilejowanego kierunku przeptywu (w przypadku przepustnic)
f. Rok produkgji

g. Typarmatury

Kazda sztuka armatury musi by¢ poddana prébom wg PN-EN 12266-1:
a. P10 (wytrzymatos¢ obudowy)
b. P11 (szczelno$¢ obudowy)
c. P12 (szczelno$¢ zamkniecia). Wymagana klasa szczelnosci A (brak przecieku).
Armatura ma by¢ poddawana przez producenta statystycznym badaniom potwierdzajgcym, ze spetnia
wymagania préby P-20 (wytrzymatosc organu zamykajgcego) wg PN-EN 12266-2.
Producent armatury powinien mie¢ wdrozony system zarzadzania jakoscig (np. zgodny z normg I1SO 9001).




WYMAGANIA TECHNICZNE ORAZ SPECYFIKACJA TECHNICZNADLA | |\ oo oo
~ ARMATURY ZAPOROWE! | REGULUJACE) PRZEZNACZONES DO P W 2885
w VEOLIA STOSOWANIA W SPOLKACH GRUPY VEOLIA ENERGIA POLSKA Wersja: 01

WYTYCZNE Strona:7/10

5.2. WYMAGANIA DLA KURKOW KULOWYCH ZAPOROWYCH (ODCINAJACYCH)

1. Materialy
a. Korpus kurkéw kulowych:

-z przylgczami do spawania - stal niskoweglowa niestopowa o minimalnej granicy
plastycznosci Remin = 235 MPa (np. P235GH), stal niestopowa drobnoziarnista np. P355N, stal
kottowa

- kotnierzowych: stal, staliwo, zeliwo sferoidalne

Kula (element zamykajacy) — stal nierdzewna

Trzpien napedowy — stal nierdzewna

Uszczelnienie kuli: PTFE + C

. Uszczelnienie trzpienia: EPDM, Viton, PTFE+C

oo oo

2. Naped:
a. < DN125 - diwignia reczna {cena diwigni wliczona w cene kurka)
b. DN > 125 - naped reczny z przektadnia mechaniczng (cena przektadni wliczona w cene kurka)
c. naped elektryczny — wg potrzeb okreslonych w zamdwieniu
3. Armatura powinna posiada¢ ogranicznik obrotu, zapewniajgcy prawidtowe potozenia w stanach petnego
otwarcia lub zamkniecia armatury.
4. Ukierunkowanie diwigni zaworu powinno by¢ zgodnie ze stanem otwarcia zaworu (wzdtuz rurociagu —
potozenie otwarte; prostopadle do rurociggu — potozenie zamkniete).
5. W przypadku napedéw mechanicznych w napedzie musi by¢ wskaznik stanu otwarcia zaworu.
6. Wysokos¢ tulei prowadzacej trzpieri napedowy kuli powinna zapewnia¢ mozliwo$¢ montazu izolacji
termicznej.
7. Zaleca sie wykonanie kurkéw kulowych w wersji nierozbieralnej, jednakze - je$li dopuszcza to zaméwienie,
moga by¢ wykonane w wersji rozbieralne;.
8.  Kurki kulowe DN = 65 muszg by¢ wyposazone w sprezysty system uszczelnienia, zapewniajacy staty docisk
uszczelki do kuli.

9. Maksymalne momenty otwarcia kurkéw kulowych (z dzwignig reczng) przedstawiono w tabeli 1.
Tabela 1. Maksymalne momenty otwarcia M, kurkow kulowych przy Ap = 1 6 MPa

DN M,, Nm
15 15
20 18
25 23
32 29
40 45
50 55
65 75
80 110
100 170
125 300
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5.3. WYMAGANIA DLA PRZEPUSTNIC ZAPOROWO - REGULUJACYCH

1.

Przepustnice, obok funkcji odcinajgcej muszg miec funkcje dtawigcg, dysk moze znajdowaé si¢ w dowolnej
pozycji miedzy catkowitym zamknieciem a petnym otwarciem przeptywu.
Konstrukcja przepustnic:

a. z potrdjnym mimosrodem dysku z eliptyczng konstrukcja uszczelnienia zapewniajacym
beztarciowy ruch dysku wzgledem siedliska,

b. musi zapewnia¢ kompensacje rozszerzalnosci termicznej pomiedzy dyskiem i korpusem (brak
zakleszczania sie dysku w gniezdzie).

Armatura musi by¢ wyposazona w wskaznik potozenia dysku usytuowany na trzpieniu przepustnicy.
Wskaznik musi pozwala¢ na jednoznaczne okreslenie pozycji dysku bez demontazu zaworu.
Konstrukcja armatury musi gwarantowa¢ mozliwoé¢ blokowania dysku w potoZeniu otwartym

i zamknietym.

Konstrukcja powinna zapewnia¢ mozliwos¢ wymiany lub naprawy napedu bez koniecznosci demontazu
przepustnicy z rurociggu.

Naped :

a. przektadnia mechaniczna reczna.

W przypadku napedéw mechanicznych w napedzie musi by¢ wskaznik stanu otwarcia
przepustnicy.

b. naped elektryczny — wg potrzeb okreslonych w zamowieniu.

Materiaty:

a. Trzpien napedowy, siedlisko i obrzeze dysku — stal odporna na korozje (np. austenityczna).

b. Uszczelnienie dysku — metal na metal, uszczelka — pierscient stalowy lub uszczelka lamelowa

c. Elementy tworzgce powierzchnie uszczelniajgcq (styk uszczelki z siedliskiem lub obrzezem dysku)
muszg by¢ wykonane z materiatow charakteryzujacych sie wysoka twardoscia oraz odpornoscia
na écieranie.

d. Uszczelnienie trzpienia — grafit lub polimer

Uszczelka umieszczona w dysku lub w korpusie.
Kazda dostarczana przepustnica ma by¢ poddana badaniom okreslonym w PN-EN-12266-1 oraz wg
okreslonych wymogow:

a. Préba szczelnosci zewnetrznej korpusu ma by¢ wykonana w pozycji pétotwartej elementu
odcinajacego. Test ma by¢ prowadzony przez minimum 10 minut wodg o temperaturze
pokojowej i o cisnieniu probnym:

Ppr =15p, =15-16=2,4 MPa

b. Préba szczelnosci zamkniecia (w kierunku uprzywilejowanym i przeciwnym) (P12) ma by¢

prowadzona przez minimum 10 minut woda o temperaturze pokojowej i o cisnieniu prébnym:
Por =11-p, =1116=1,76 MPa
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6. WYMAGANE DOKUMENTY
1. Karty katalogowe ze zwymiarowanymi rysunkami oraz specyfikacje materiatowg z powotaniem na

normy.

2. Wykresy zaleznosci p= f(t) i okresleniem ci$nienia nominalnego PN armatury dla dostarczanych $rednic
DN.

3. Wartosci wspétczynnikéw przeptywu Kvs (m>/h) w funkcji DN armatury.

4. Wartosci momentéw otwarcia armatury.

5. Instrukcje montazu (z podaniem preferowanej pozycji montazowej napedu) i eksploatacji armatury.

6. Dokument potwierdzajace funkcjonowanie u producenta systemu zarzadzania jakoscia.

7. Aktualne dokumenty dopuszczajgce dostarczang armature do stosowania w budownictwie w
rozumieniu Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004 Nr 92 poz.881 ze
Zmianami).

8. Swiadectwa odbioru 3.1 wg PN-EN 10204 materiatéw zastosowanych na czesci obcigzone cisnieniowo.

9. Dokumenty potwierdzajgce kontrole jakosci urzadzeri przed opuszczeniem zaktadu produkcyjnego:

a. wyniki préb P10, P11 oraz P12 dla kazdej sztuki armatury,
b. w przypadku przepustnic zaporowo-regulujgcych warunki prowadzenia préb P11 i P12 okreglone
sagwp.5.9

10. Na etapie skiadania ofert musza by¢ zataczone dokumenty okreslone w pkt 1-7 oraz przyktadowe
dokumenty okreslone w pkt 8 i 9.

11. Wrazz dostawg armatury musza by¢ zatagczone dokumenty okreslone w pkt 7, 8i 9.

12. Wszystkie wymienione dokumenty musza by¢ sporzadzone w jezyku polskim.

7. JAKOSC WODY SIECIOWE)

Dostawca musi okreéli¢ wymagang jako$¢ wody dla odpowiedniej funkcjonalnosci (np. przewidywany czas
eksploatacji), dla danego typu nosnika ciepfa (np. woda grzewcza < 115°C, woda grzewcza 2115°C).
Sktad chemiczny wody sieciowej, ktéry nalezy uwzglednia¢ przy doborze elementéw armatury okreélony jest

tabeli 2.
Tabela 2 Sktad wody sieciowej wg PN-C-04601

Rodzaj oznaczenia Jednostka Wartosc
Odczyn pH 9-10
Twardo$¢ ogdina mval/I <0,035
Zasadowos¢ ogdlna mval/l <14
Tlen rozpuszczony mg O,/I <0,05
Siarczyny mg SO5*/I 3-5
Fosforany mg PO, /I 5-15
Zelazo ogdlne mg Fe/l <0,1
Zawiesina ogélna mg/l <5
Substzimqe e!<strahu1qce sie rozpuszczalnikami mg/| <1
organicznymi
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8. TRANSPORT | PAKOWANIE

Pakowanie i zabezpieczenie catego produktu, lub jego dowolnej czesci, jak réwniez warunki transportu
muszg zapewnia¢ ochrone urzadzen oraz zachowanie ich charakterystyk.

9. SZKOLENIA

Dostawca armatury zapewni bezptatne szkolenia dla pracownikow Veolia z zakresu montazu, obstugi, i

serwisu armatury.




