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Szczegétowy opis przedmiotu zamdwienia

Przedmiotem niniejszego zamdwienia jest: dostawa stacji do kontroli wizualnej jakosci pedzelka —
2 szt.

Dane techniczne urzadzenia:

1.

6.

7.

Liczba kamer przemystowych: min. 9 kamer (Rozdzielczos¢ min 5 milionéw pikseli, rozmiar piksela
2,2 um

. Wydajnos¢ obiektywu: rozdzielczos¢ min. 6 milionéw pikseli

. Oéwietlenie: 1. Bezcieniowe zrédto $wiatta do kontroli wiosia 2. Zrédto $wiatta krétkofalowego do

potprzezroczystych produktéw z tworzyw sztucznych 3. Cyfrowy kontroler sterujgcy oswietleniem

. Komputer przemystowy ( parametry minimalne): Procesor |7; 32GB RAM, 2,5-calowy dysk SSD 256G;

3,5-calowy mechaniczny dysk twardy 1T, zestaw klawiatura i mysz, karta graficzna typu: ASUS /4060

. Inteligentne oprogramowanie do przetwarzania obrazu Al, w potfaczeniu z systemem robienia zdjec¢

z mozliwoscig inteligentnego uczenia sie iidentyfikowania wad
Urzadzenie powinno automatycznie podawac, oraz sortowac pedzelki dobre oraz wadliwe.

Predkosc inspekcji: min. 300 sztuk / minute

Konfiguracja urzadzenia:

1.

Wibracyjny podajnik na pedzelki min. 90 I, ktéry automatycznie, sekwencyjnie przeniesie pedzelki
do strefy kontroli.

. Jedna przezroczysta platforma inspekcyjna umozliwiajaca szybky inspekcje podczas pracy z duzg

predkoscia.

Kamery umozliwiajgce wykrycie wad witosia pedzelka takich jak: pekniecie drutu igtowego,
wyptywka kleju, zabrudzone, nie dociete, Zzle uformowane wtosie.

. Kamery umozliwiajgce wykrycie wad obsady takich jak : zabrudzenia, niedolania, wyptywki

. Automatyczny system wymiany pudetek. Po zakonczeniu kontroli przez maszyne inspekcyjng

i automatycznym zliczeniu, czes$ci zostang umieszczone w pudetku. System po odliczeniu zadanej
ilosci podstawi nowe pudetko.

Maszyna musi posiada¢ automatyczny system kontroli :

System samokontroli materiatu i alarmowania o braku materiatéw

Samokontrola wprowadzania materiatéw



Informacje dotyczace kontroli:

Maszyna musi zapewnic kontrole nastepujgcych rodzajéw pedzelkéw :

Kontroli beda podlegaé pedzelki o parametrach 26mm- 70mm przy zatozeniu ze dtugo$¢ wtosia to
5-25 mm, a dtugosé obsady 18-52 mm.

Ksztatty pedzelkéw podlegajgcych kontroli to : pedzelek ptaski, pedzelek ptaski 4F, pedzelek ptaski
frezowany, pedzelek zelowy, pedzelek wachlarzowy, pedzelek wachlarzowy 4F, pedzelek Big brush,
pedzelek okragty, pedzelek do zdobien, pedzelek farmaceutyczny.

Maszyna musi wykry¢ ponizej wymienione wady a takze odréznié pedzelek prawidtowy od tego z
wadami.

Nie przyciete wtosie pedzelka i petle/wezty, nie w petni wtrysnieta obsada (niewystarczajaca ilos¢
materiatu podczas wtrysku), brudna obsada, pusta obsada, zbyt mata ilos¢/objetos¢ wtosia pedzelka,
przelewy na gtédwce pedzelka, peknieta obsada,

Wymagania dodatkowe:
Dostawa oraz uruchomienie
Gwarancja : min. 36 m-cy

Czas realizacji: do 120 dni kalendarzowych



