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Chorzelow, 14.03.2025 r.
ZAPYTANIE OFERTOWE NR 1/1.2/STAHL SYSTEM

DOTYCZACE DOSTAWY ZROBOTYZOWANE!J LINIl DO WALCOWANIA | SPAWANIA ORAZ DORADZTWA
WDROZENIOWEGO | SZKOLENIA

ZAMAWIAIJACY:

STAHL SYSTEM Janusz Graniczka
Chorzelow 223, 39-331 Chorzeléw
NIP: 8171868979

REGON: 831355441

STAHL SYSTEM Janusz Graniczka zaprasza do ztozenia oferty na dostawe, wdrozenie oraz szkolenie z
zakresu obstugi srodka trwatego tj. zrobotyzowanej linii do walcowania i spawania w zwigzku z
projektem pn. , Transformacja w kierunku Przemystu 4.0 firmy STAHL SYSTEM” realizowanego w ramach
Programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027 w dziataniu 1.2 Automatyzacja i
robotyzacja w MSP. Wniosek o dofinansowanie projektu nr FEPW.01.02-1P.01-0151/24.

Postepowanie prowadzone jest w formie zapytania ofertowego zgodnie z zasadg konkurencyjnosci
obowigzujagcg w ramach Wytycznych Ministra Funduszy i Polityki Regionalnej w zakresie
kwalifikowalnos$ci wydatkéw na lata 2021-2027.

. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamodwienia jest dostawa, ustuga doradcza oraz szkolenie z obstugi nowego $rodka
trwatego tj. zrobotyzowanej linii do walcowania i spawania.

1. SRODEK TRWALY: zrobotyzowana linia do walcowania i spawania
Elementy zrobotyzowanej linii do walcowania i spawania:

a. Podajnik formatek blachy

b. Zautomatyzowana stacja giecia blach

c. System transferu ze stacji walcowania na stét uktadajacy

d. Stacja spawania laserowego

Wymagane funkcjonalnosci i parametry techniczne:
a. Podajnik formatek blachy
e robot,
e zasieg roboczy: nie mniejszy niz 2000 mm i nie wiekszy niz 2101 mm,
e normalne obcigzenie: 50 kg,
maksymalne obcigzenie: nie mniejsze niz 61 kg,
liczba osi— 6,
e powtarzalnos¢ pozycjonowania (zgodnie z ISO 9283): + 0,05 mm lub lepsza,
e certyfikaty: IEC61340-5-1; ANSI/ESD S20.20, Kontroler — C5, C4.
b. Zautomatyzowana stacja giecia blach
e walcowane zespoty stalowe o Srednicy gotowej: od 80 do 250 mm,
e maksymalna grubosc¢ formatek 0,4—2,0 mm,
o maksymalna dtugos¢ formatek — materiat DD11, S235, DCO1, stal nierdzewna do 1mm
e automatyczne podawanie, wpychanie, giecie, wyrzutnik,
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e automatyczne giecie poprzez naped wpychania.
c. System transferu ze stacji walcowania na stét uktadajacy
e t3acznik - stét pomiedzy walcarka a stanowiskiem spawalniczym dopasowany technicznie
do linii produkcji,
e automatyczny system transferowy, zoptymalizowany pod katem bezpiecznego
transportu uformowanych rur,
e wyposazony w rolki, po ktdrych automatycznie przesuwa sie poétprodukt.
d. Stacja spawania laserowego

e typ lasera: swiattowodowy,

e moc lasera: min 4000 W,

e ogniwa spawalnicze zgodne z normami IEC 60825-1, wyposazone w urzgdzenia
zabezpieczajace,

e uktad chtodzenia wodg (chiller) optymalnie dopasowany do lasera IPG zapewaniajgcy
wysoki stopien niezawodnosci system kamer wspdtosiowych i monitor,

e laser typu IPG (kompaktowa konstrukcja w hermetycznie zamknietej obudowie);
laserowe $ciany ochronne o mocy lasera do 10 kW,

e wyposazana w urzgdzenie do odsysania opardw,

e wszystkie narzedzia sg dostosowane do rur o $rednicach: od @80 do @250 mm,

e urzadzenia pneumatyczne,

e szafazlaserem wyposazona w osuszacz zapewniajgcy optymalng wilgotno$é w komorze,
wentylator, urzadzenie do odciggu oparéw przemystowych koncentryczny system
kamer,

e system sterowania oparty na sterowniku,

e zapewnienie bezpieczeristwa komory spawania laserowego na poziomie Klasy 1,

e mozliwos¢ automatycznego doboru programu spawania.

2. USLUGA DORADCZA W ZAKRESIE WDROZENIA ZROBOTYZOWANEJ LINIl DO WALCOWANIA |
SPAWANIA

Ustuga doradztwa wdrozeniowego winna obejmowac dziatania w celu prawidtowego dziatania
zrobotyzowanej linii do walcowania i spawania i uzyskania funkcjonalnosci wyspecyfikowanych w
niniejszym zapytaniu ofertowym.

Ustuga doradcza w zakresie wdrozenia stanowi uzupetnienie w obszarze dostawy zrobotyzowanej linii
do walcowania i spawania - za realizacje tej ustugi bezposrednio odpowiadac bedzie firma, ktéra bedzie
dostarczac linie bedaca przedmiotem zapytania ofertowego.

Ustuge doradczg przeprowadzg osoby z co najmniej rocznym doswiadczeniem z zakresie zbieznym z
przedmiotem zamodwienia. Wymagane jest, aby doradztwo byto realizowane przy aktywnym
wspotudziale pracownikéw odpowiedzialnych za obstuge maszyn w codziennej dziatalnosci, ktérzy
posiadajg kluczowa wiedze na temat proceséw oraz produktéw, co umozliwi skuteczne wdrozenie
zalecen.

Konfiguracja maszyny mysi byé dostosowana do potrzeb firmy STAHL SYSTEM - jest to dziatanie
niezbedne do uzyskania zatozonych parametréow wydajnosciowych i jakosciowych.

Doradztwo wdrozeniowe dotyczy¢ bedzie nastepujgcych aspektéw:
e dostosowanie parametrow pracy do technologii wytwarzania (w tym do materiatéw),
o dostosowanie parametréw pracy do specyfikacji wytwarzanych produktéw,
e dostosowanie parametréow pracy do przebiegu proceséw w firmie,
e konfiguracja,
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e testowanie,
e ewentualna rekonfiguracja.

Cel i zakres ustugi wdrozeniowej uzalezniony bedzie od elementdw linii i bedzie zawierat:

a) Podstawowe aspekty zwigzane z biezgcg obstugg i zarzgdzaniem/sterowaniem maszyny.

b) Konfiguracja maszyny i zmiana jej ustawien, przezbrajanie.

c) Optymalizacja pracy maszyny w obszarze najczesciej wystepujgcym w danym zakresie produkgji.
d) Serwisowanie i wymiana czesci eksploatacyjnych i zamiennych.

e) Rozwigzywanie najczestszych probleméw/btedow.

Celem ustugi doradczej jest uzyskanie jak najwyzszych kompetencji i umiejetnosci w zakresie obstugi
konkretnej maszyny. Podkresli¢ nalezy, iz kazda maszyna ma swojg specyfike, wiec nawet doswiadczony
operator moze na poczatku mie¢ problemy z jej sprawng obstuggy. Stad celem ustugi doradczej jest jak
najlepsze przygotowanie wyznaczonych pracownikéw do pracy z maszyna.

Szczegoétowe informacje nt. doradztwa wdrozeniowego:

e miejsce dziatan szkoleniowych: STAHL SYSTEM Janusz Graniczka, Sadkowa Gdéra 103, 39-305,
Borowa

e Zamawiajacy wydeleguje do procesu wdrazania osoby, ktére bedg uzytkownikami/operatorami
urzadzenia. W pracach wdrozeniowych Wykonawca winien uwzgledni¢ udziat tychze oséb.

Zamawiajacy zastrzega, iz ztozenie ofert/y niespetniajgcych ww. parametrow oznacza odrzucenie ofert/y
na etapie oceny formalnej.

3. USLUGA SZKOLENIA DLA PRACOWNIKOW Z ZAKRESU OBStUGI ZROBOTYZOWANEJ LINII DO
WALCOWANIA | SPAWANIA

Szkolenie obejmie dziatania majgce na celu zapewnienie prawidtowej obstugi oraz eksploatacji
zrobotyzowanej linii do walcowania i spawania, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszym
zapytaniu ofertowym.

Szkolenie stanowi uzupetnienie procesu wdrozenia i zostanie przeprowadzone po dostawie oraz
instalacji linii przez firme odpowiedzialng za jej dostarczenie. Celem szkolenia jest zapewnienie
pracownikom niezbednej wiedzy teoretycznej i praktycznej, umozliwiajgcej efektywng oraz bezpieczng
prace z systemem.

Szkolenie zostanie przeprowadzone przez osoby posiadajgce co najmniej roczne doswiadczenie w
zakresie obstugi i eksploatacji maszyn o charakterystyce zblizonej do przedmiotu zamdwienia. Program
szkolenia obejmie zaréwno teorie, jak i praktyke, a jego realizacja odbedzie sie przy aktywnym udziale
pracownikéw odpowiedzialnych za codzienng obstuge linii. Ich wiedza na temat proceséw
produkcyjnych oraz specyfiki produktéw umozliwi skuteczne przyswojenie przekazywanych informacji
oraz optymalizacje pracy systemu.

Zakres szkolenia zostanie dostosowany do specyficznych potrzeb firmy STAHL SYSTEM, w celu
zapewnienia osiggniecia zatozonych parametréow wydajnosciowych i jakosciowych.

Szczegotowe informacje nt. ustugi szkolenia:

Czas trwania szkolenia: 4 dni (32 godziny, po 8 godzin dziennie)

Miejsce szkolenia: STAHL SYSTEM Janusz Graniczka, Sadkowa Géra 103 39-305 Borowa
Liczba osdb podlegajgcych szkoleniu: 4
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Plan szkolenia z obstugi zrobotyzowanej linii do walcowania i spawania:

Dzienri 1 — Podstawy i bezpieczeristwo obstugi linii zrobotyzowanej
Godziny szkolenia: 8 godzin

1. Wprowadzenie do technologii zrobotyzowanej linii produkcyjnej (1 godzina):
e Zapoznanie z celami szkolenia.
e Przedstawienie procesu walcowania i spawania, w tym podstawowych komponentéw i zasad
dziatania.
2. Bezpieczenstwo pracy przy linii zrobotyzowanej (3 godziny):
e Omowienie zasad BHP przy obstudze robotédw przemystowych.
e Zasady postepowania w sytuacjach awaryjnych.
e Prezentacja srodkéw ochrony indywidualnej oraz grupowe;j.
3. Budowa i elementy linii produkcyjnej (2 godziny):
e Szczegbtowy przeglad poszczegdlnych komponentdw: robotéw, stacji walcowania, stacji
spawania, przenosnikéw.
e Schemat przeptywu produkcji oraz funkcjonowanie interfejséw miedzy maszynami.
4. Oméwienie specyfikacji technicznych urzadzen (2 godziny):
e Parametry techniczne, ktére wptywajg na jakos¢ procesu walcowania i spawania.
e Instrukcja obstugi maszyn zgodnie z wytycznymi producenta.

Dzien 2 — Obstuga linii produkcyjnej oraz wprowadzenie do programowania robotéw
Godziny szkolenia: 8 godzin

1. Ustawienie i konfiguracja podstawowych parametréw robota (2 godziny)
e Omowienie i praktyczne ¢wiczenia dotyczace interfejsu sterujgcego robotem.
e Wstep do kalibracji i konfigurowania predkosci, nacisku i trajektorii ruchu robota.
2. Podstawy programowania robotéw w procesie walcowania i spawania (3 godziny)
e Programowanie podstawowych operacji robota, m.in. ustawienie sekwencji ruchu,
wyznaczanie trajektorii.
e Omowienie ztozonych zadan programistycznych, dostosowywanie programow do réznych
rodzajow materiatow.
3. Uruchomienie linii produkcyjnej — symulacja procesu (2 godziny)
e Praktyczne uruchomienie linii zrobotyzowanej.
e Cwiczenia w zakresie pracy z panelem sterowania i zarzagdzania pracg maszyn w trakcie
symulacji procesu produkgji.
4. Monitorowanie efektywnosci pracy linii (1 godzina)
e Przeglad wskaznikdw wydajnosci linii produkcyjne;j.
e Monitorowanie i kontrola parametréw produkcji, ocena jakosci spawu i walcowania.

Dzien 3 — Praktyczna obstuga i kontrola jakosci
Godziny szkolenia: 8 godzin

1. Kontrola jakosci w procesie walcowania i spawania (2 godziny)
e Praktyczne techniki oceny jakos$ci walcowania i spawania.
e  Woykorzystanie narzedzi i wskaznikéw do oceny jakosci produkcji.

2. Analiza i rozwigzywanie problemow na linii produkcyjnej (3 godziny)
e Typowe usterki w trakcie pracy linii oraz ich przyczyny.
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e Praktyczne ¢wiczenia w zakresie wykrywania i naprawiania problemoéw.
3. Kalibracja i konserwacja robota (2 godziny)
e Regularna kalibracja, dostosowanie parametréow dziatania do wymogoéw produkcyjnych.
e Konserwacja podstawowych elementdw robota, ktére wptywajg na precyzje pracy.
4. Przeglad oprogramowania diagnostycznego (1 godzina)
e  Wprowadzenie do narzedzi diagnostycznych i omoéwienie ich funkgji.
e Instruktaz korzystania z oprogramowania diagnostycznego do monitorowania pracy robota i
linii produkcyjne;j.

Dzien 4 — Zaawansowana diagnostyka oraz konserwacja
Godziny szkolenia: 8 godzin

1. Diagnostyka zaawansowana (3 godziny)
e Zaawansowane techniki diagnostyczne: analizowanie danych produkcyjnych, btedéw oraz
ustawien.
o Cwiczenia praktyczne dotyczace identyfikacji oraz rozwigzywania bardziej ztozonych
probleméw technicznych.
2. Konserwacja zaawansowana i wymiana czesci eksploatacyjnych (2 godziny)
e Konserwacja kluczowych elementéw robota i linii produkcyjnej, w tym stacji spawalnicze;j i
walcujacej.
e Procedury wymiany czesci zuzywajgcych sie w toku produkcji.
3. Symulacja awarii i testy naprawcze (2 godziny)
e Symulacja awaryjnych sytuacji oraz ¢wiczenia naprawcze.
e Testy diagnostyczne na zywo oraz ocena reakcji operatoréw na problemy produkcyjne.

4. Egzamin praktyczny i podsumowanie (1 godzina)
e  Praktyczny test wiedzy i umiejetnosci z zakresu obstugi linii produkcyijnej.
e Podsumowanie szkolenia, odpowiedzi na pytania uczestnikéw, wreczenie certyfikatow.

Warunki ptatnosci:
Ustuga doradcza oraz szkolenia
e szkolenie - 100% po zakonczeniu szkolen
e doradztwo - 100% po zakonczeniu doradztwa
Dostawa $rodka trwatego:
e 30% zaliczka po podpisaniu Umowy,
e 70% po odbiorze korncowym w siedzibie Zamawiajgcego zrobotyzowanej linii do walcowania i
spawania, uzyskaniu ztozonych parametréow jakosciowych i wydajnosciowych oraz podpisaniu
przez obie strony protokofu zdawczo — odbiorczego.

Rownowaznos¢ materiatow lub urzadzen:

W przypadku zastosowania w opisie przedmiotu zamowienia znakéw towarowych, patentéow lub
pochodzenia (nazw producentéw.) Zamawiajgcy zezwala na stosowanie technologii, materiatéw czy
urzadzen rownowaznych, tj. takich, ktére spetniajg wymagania techniczne, funkcjonalne oraz uzytkowe
okreslone przez Zamawiajgcego.

Uzycie nazw wtasnych lub znakéw towarowych stuzyé ma jedynie sprecyzowaniu oczekiwan
jakosciowych i technologicznych Zamawiajgcego. Kazdy z Oferentéw moze zastosowaé technologie
rownowazne i/lub réwnorzedne odpowiadajgce parametrom technicznym zawartym w opisie
przedmiotu zamdwienia okreSlonym w niniejszym zapytaniu. Zamawiajgcy, wskazujgc oznaczenie
konkretnego producenta (dostawcy) lub konkretny produkt przy opisie przedmiotu zamdwienia,
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dopuszcza jednoczesnie produkty rownowazne o parametrach jakosciowych i cechach uzytkowych co
najmniej na poziomie parametrow wskazanego produktu/podzespotu, uznajgc tym samym kazdy
produkt/ podzespdt o wskazanych lub lepszych parametrach.

WSPOLNY StOWNIK ZAMOWIEN (CPV):

42417000-2 — Roboty i urzadzenia podnosnikowe
48921000-0 — Systemy automatyzacji

85312320-8 — Ustugi doradztwa

73220000-0 — Ustugi doradcze w zakresie rozwoju
80511000-9 — Ustugi szkolenia personelu

N

Iv.

_TERMIN | MIEJSCE REALIZACJI ZAMOWIENIA

Okres realizacji zamodwienia do dnia 30.06.2025 r.

Miejsce dostawy: STAHL SYSTEM Janusz Graniczka, Sadkowa Gdéra 103 39-305 Borowa.
Wykonawca zobowigzuje sie do podpisania umowy w terminie i miejscu wskazanym przez
Zamawiajgcego. Planowany termin podpisania umowy — 04.04.2025 r.

WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU

Do postepowania zostang dopuszczeni Oferenci spetniajgcy nastepujace warunki:

Nie sg powigzani z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo, tzn. nie wystepujg wzajemne
powigzania miedzy Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w
imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci
zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcg,
polegajgce w szczegdlnosci na:

uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej, posiadaniu co
najmniej 10% udziatow lub akcji (o ile nizszy prog nie wynika z przepiséw prawa), petnieniu
funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika,
pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewieristwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z
tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspdlnym pozyciu, jego
zastepcg prawnym lub cztonkami organéw zarzadzajacych Ilub organéw nadzorczych
wykonawcéw ubiegajacych sie o udzielenie zamdwienia,

pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona watpliwosc¢
co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia.
Nie podlegajg wykluczeniu z postepowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia
2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine
oraz stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego (tj. Dz. U. z dnia 15 kwietnia 2022 r. poz.
835), zwanej dalej ,,ustawg o przeciwdziatania".

Oferujg zamowienie o parametrach i funkcjonalnosciach bedacych na poziomie co najmnie;j
wskazanym w zapytaniu ofertowym.

Posiadajg doswiadczenie w zakresie 3 dostaw oraz wdrozeniach w zakresie zrobotyzowanych
linii do walcowania i spawania o zblizonych parametrach do przedstawionych w niniejszym
zapytaniu ofertowym w ostatnich 3 latach.
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Ocena spetnienia ww. warunkéw dokonana zostanie w oparciu o informacje zawarte w zafacznikach do
niniejszego zapytania ofertowego.

Wykaz oswiadczen i dokumentdw, jakie muszq dostarczy¢ Oferenci w celu potwierdzenia spetnienia
warunkéw udziatu w postepowaniu zostaty okreslone w punkcie VIIl. WYKAZ DOKUMENTOW
WYMAGANYCH OD WYKONAWCY W CELU ZLOZENIA OFERTY .

Dokumenty wskazane w pkt VIII. Zapytania ofertowego sq dokumentami obligatoryjnymi.

Oferent moze rowniez dotozy¢ dodatkowe dokumenty, jednakze wskazac winien w jaki sposob ich
zapisy/tres¢ odnoszq sie do spetniania zapisow/wymagan niniejszego zapytania ofertowego.

V. KRYTERIA OCENY OFERTY
Przy wyborze oferty Zamawiajgcy bedzie kierowac sie nastepujgcymi kryteriami i ich znaczeniem oraz
bedzie oceniat oferty zgodnie z ponizszymi kryteriami:

Lp. | Kryterium Oceny Ofert Waga Maksymalna liczba
punktow
1 A. Cena nettow PLN lub EUR * 90% 90
2 B. Gwarancja na zrobotyzowang linie | 10% 10
do walcowania i spawania

*w przypadku podania ceny w walucie obcej, przeliczenie nastgpi wg kursu Sredniego Narodowego Banku Polskiego
z dnia otwarcia ofert.

VI. OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACIJI ZA SPEENIENIE DANEGO KRYTERIUM
1. Ocena oferty zostanie obliczona z wykorzystaniem nastepujgcego wzoru:
Ocena = A + B, gdzie:

1.1. Kryterium A - Cena netto w PLN lub EUR* zostanie obliczone wg nastepujgcego wzoru:
najnizsza zaproponowana cena netto

A= X 90pkt.
cena badanej oferty netto

Maksymalna liczba punktéw jakg moze otrzymaé oferta w tym kryterium wynosi: 90 punktow. Przez
cene netto nalezy rozumiec¢ faczne wynagrodzenie za dostawe zrobotyzowanej linii do walcowania i
spawania wraz z doradztwem wdrozeniowym oraz szkoleniem.

1.2. Kryterium B - Gwarancja na cate urzgdzenie zostanie obliczone wg nastepujacego wzoru:
e udzielenie co najmniej 24 miesiecznej i dtuzszej gwarancji — 10 punktéw,
e udzielenie co najmniej 18 miesiecznej gwarancji — 5 punktow,
e udzielenie co najmniej 12 miesiecznej gwarancji — 0 punktow.

Maksymalna liczba punktow jakie moze otrzymacd oferta w tym kryterium wynosi: 10 punktéw.

taczna ocena ofert:

Punkty uzyskane w ocenie oferty w Kryterium A oraz B zostang dodane do siebie i na tej podstawie
zostanie obliczona tgczna ocena oferty. Oferta w fgcznej ocenie ofert moze uzyska¢ maksymalnie 100
pkt.
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Zamawiajgcy udzieli zamdéwienia Oferentowi, ktdrego oferta uzyska najwiekszg ilos¢ punktéw w tgcznej
ocenie ofert (tgczna suma punktéw uzyskanych przez Oferenta w kryterium A, B). Punkty bedg liczone z
doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku.

W przypadku odmowy podpisania umowy przez wybranego Oferenta w terminie 7 dni kalendarzowych
od otrzymania jej na adres mailowy wskazany w formularzu ofertowym, Zamawiajgcy moze zawrzeé
umowe z Oferentem, ktdry spetnia wymagania zapytania ofertowego i ktérego oferta uzyskata kolejno
najwyzszg liczbe punktéw.

VII. WYKAZ DOKUMENTOW WYMAGANYCH OD WYKONAWCY W CELU ZtOZENIA OFERTY:

Oferent, aby mégt ubiegacd sie o realizacje powyzszej dostawy musi ztozy¢ nastepujgce dokumenty:

1. Formularz ofertowy — zatgcznik nr 1 do zapytania ofertowego.

2. Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych pomiedzy Oferentem, a Zamawiajgcym
- zatgcznik nr 2 do zapytania ofertowego.

3. Oswiadczenie Wykonawcy sktadane o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania
wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego - zatgcznik nr 3 do
zapytania ofertowego.

4. Zestawienie (wykaz) lub inne dokumenty okreslone w zapytaniu potwierdzajace, iz Oferent posiada
doswiadczenie w dostawie i wdrozeniu zrobotyzowanej linii do walcowania i spawania:

- Posiada doswiadczenie w zakresie 3 dostaw oraz wdrozenia linii do walcowania i spawania o zblizonych
parametrach w ostatnich 3 latach.

Dopuszcza sie przedstawienie tego zatacznika w formie: listy referencyjnej podpisanej przez Oferenta z
podaniem modelu urzgdzenia, nazwy nabywcy, daty nabycia wraz z oswiadczeniem potwierdzajgcym
dostawe i drozenie lub kserokopii protokotéw zdawczo - odbiorczych lub kopii referencji.

5. Specyfikacje potwierdzajgcq posiadanie minimalnych parametréw technicznych wskazanych w
niniejszym zapytaniu ofertowym.

Brak ktoregokolwiek z wymaganych dokumentéw, zatgczenie ich w niewtasciwej formie lub niezgodnie
z wymaganiami okreslonymi w niniejszym zapytaniu ofertowym moze bedzie skutkowato wezwaniem
do poprawy ztozonej oferty.
Oferta zostanie odrzucona, w sytuacji:

e braku dokonania poprawy w wyznaczonym terminie LUB

e dokonania poprawy w sposdb niezgodny z wezwaniem do poprawy ztozonej oferty LUB

e dokonania poprawy w sposdb, ktéry nadal uniemozliwi jednoznaczng ocene spetniania

kryteridow i wymagan znajdujacych sie w niniejszym zapytanie ofertowym

W sytuacji ztozenia oferty przez Oferenta powigzanego osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym,
Oferent taki zostanie wykluczony z niniejszego postepowania ofertowego.

Powyzsze zataczniki nalezy przedstawi¢ w oryginale lub poswiadczy¢ za zgodnos¢ z oryginatem.
Potwierdzenia za zgodnos$¢ dokonuje osoba do tego upowazniona, ktdra podpisuje oferte.

VIIL. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY
1. Oferte nalezy przedstawic na zatgczonym do zapytania ofertowego formularzu. Na Oferte sktada sie:
a) Formularz ofertowy
b) Zatgczniki wymagane w pkt. VIIl. niniejszego zapytania ofertowego
c) Zatagczniki dodatkowe dotgczane przez Oferenta.
2. Nieodtgczny element oferty stanowia zataczniki wymagane w pkt. VIII niniejszego zapytania
ofertowego.
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3. Kazdy wymagany zatacznik powinien zostaé uzupetniony i odrebnie podpisany podpisem
kwalifikowanym, a w przypadku tradycyjnej formy podpisu winien zosta¢ uzupetniony odrebnie
podpisany podpisem odrecznym, a nastepnie zeskanowany i przestany w formie pliku pdf (do bazy
konkurencyjnosci).

4. W przypadku sktadania oferty zeskanowanej oferta moze by¢ wypetniona odrecznie lub komputerowo,
jednak w przypadku wypetnienia odrecznego nalezy tego dokona¢ duzymi drukowanymi literami w
sposoéb czytelny.

5. Dopuszcza sie sktadanie ofert w jezyku polskim.

6. Oferta musi by¢ podpisana przez osobe do tego upowazniong, ktéra widnieje w Krajowym Rejestrze
Sadowym, wypisie z centralnej ewidencji dziatalnosci gospodarczej lub innym dokumencie
zaswiadczajgcym o jej umocowaniu prawnym. W razie podpisania oferty przez osobe upowazniong —
wymagane przedtozenie do oferty petnomocnictwa.

7. Wszelkie poprawki lub zmiany w tresci muszg byé parafowane przez osobe podpisujgcg oferte.

8. Kazdy z zatgczanych dokumentéw nalezy przedstawi¢ w oryginale lub poswiadczy¢ za zgodnosé z
oryginatem wraz z pieczecig firmowg oraz podpisem aktualng datg lub poprzez podpisanie dokumentu
podpisem kwalifikowanym. Potwierdzenia za zgodnos¢ dokonuje do tego upowazniona, ktéra podpisuje
oferte.

9. Oferte nalezy podpisac kwalifikowanym podpisem elektronicznym lub podpisem osobistym.

10. Kazdy z Wykonawcow moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

11. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych.

12. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

13. Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci udzielania zamdwien uzupetniajacych.

14. W toku oceny i badania ofert Zamawiajacy moze zgda¢ od Wykonawcéw wyjasniert dotyczgcych
tresci ztozonych ofert i zatgczonych dokumentéw.

15. Ceng oferty jest cena netto za realizacje dostawy okreslonej w ramach przedmiotu zamdwienia.

16. W sytuacji, gdy oferta zawiera informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu art.
11 ust. 4 ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji (tj. Dz. U. z 2022 r. poz.
1233. ze zm.), Wykonawca winien w formularzu ofertowym wskaza¢, w jakich zatgcznikach do oferty
znajduja sie informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa.

17. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci niniejszego zapytania
ofertowego przed uptywem terminu na sktadanie ofert. Informacja o wprowadzeniu zmian lub
uzupetnienia tresci zapytania ofertowego zostanie opublikowana na portalu Baza Konkurencyjnosci pod
adresem bazakonkurencyinosci.funduszeeuropejskie.gov.pl. Jesli bedzie to konieczne zostanie
wydtuzony czas niezbedny do wprowadzenia zmian w ofertach.

18. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$é uniewaznienia/anulowania postepowania na kazdym etapie
bez podania przyczyny.

19. Zamawiajacy nie przewiduje procedury odwotawczej.

20. Z tytutu odrzucenia oferty Oferentowi nie przystuguja zadne roszczenia wobec
Zamawiajgcego.Oferte nalezy ztozy¢:

o Za posrednictwem bazy konkurencyjnosci znajdujacej sie pod adresem
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

IX. MIEJSCE | TERMIN SKtADANIA OFERT

Oferte nalezy ztozy¢ w terminie do dnia 24.03.2025 r. godz. 23:59 wyfacznie drogg elektroniczng za
pomocg platformy Baza konkurencyjnosci.

X. TERMIN WAZNOSCI OFERTY
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Wykonawca jest zwigzany ofertg przez okres 40 dni kalendarzowych od dnia uptywu terminu sktadania
ofert.

XI. INFORMACJA NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZENIA Z MOZLIWOSCI REALIZACII
ZAMOWIENIA

Z mozliwosci realizacji zamoéwienia wyfaczone sg podmioty, ktére sg powigzane osobowo lub kapitatowo
z firmg STAHL SYSTEM Janusz Graniczka przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie
wzajemne powigzanie miedzy firmg STAHL SYSTEM Janusz Graniczka lub osobami upowaznionymi do
zaciggania zobowigzan w imieniu firmy STAHL SYSTEM Janusz Graniczka lub osobami wykonujgcymi w
imieniu firmy STAHL SYSTEM Janusz Graniczka czynnosci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a Wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

e uczestniczeniu w spdtce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spdtki osobowej,

e posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji,

e petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

e pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione
watpliwosci, co do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegdlnosci pozostawanie w
zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.

Potwierdzeniem braku powigzan kapitatowych lub osobowych jest ztozenie przez oferenta o$wiadczenia
o braku wystepowania w/w powigzan na obowigzujagcym wzorze stanowigcym zatgcznik nr 2 do
niniejszego zapytania ofertowego.

W przypadku ztozenia oferty przez Wykonawce powigzanego osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym,
zostanie on wykluczony z udziatu w postepowaniu ofertowym.

Xil. INFORMACIE O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO Z WYKONAWCAMI

1. Pytania dotyczace niniejszego zapytania ofertowego nalezy sktadac poprzez odpowiednig zaktadke w
bazie konkurencyjnosci Zamawiajacy zastrzega sobie, ze moze nie udzieli¢ odpowiedzi, jezeli pytanie
wptynie w okresie krdotszym niz 2 dni robocze poprzedzajgce ostateczny dzien sktadania ofert. Pytania
ztozone po godzinie 15:00 bedg traktowane jako wptywajgce z datg dnia nastepnego.

2. W toku badania i oceny ofert zamawiajgcy moze zgdaé od wykonawcédw wyjasnien dotyczacych tresci
ztozonych ofert oraz przedmiotowych srodkéw dowodowych lub innych sktadanych dokumentéw lub
oswiadczen jezeli nie naruszy to konkurencyjnosci) dotyczacych tresci ztozonych przez nich Ofert z
wytgczeniem pozycji z kryterium oceny.

a) Wezwanie do uzupetnienia przedmiotowych srodkéw dowodowych moze byé zastosowane
jednokrotnie.

b) Wezwanie do poprawy ztozonej oferty moze obejmowaé tylko te dane, ktére nie powodujg
odrzucenia oferty pierwotnie ztozonej i zostanie wystane drogg e-mailowa.

c) Termin na ztozenie wyjasnien wskazany bedzie w wiadomosci przestanej do Oferenta (min. 3 dni i
max. 5 roboczych od otrzymania wezwania do wyjasnien).

d) Ztozenie wyjasnien moze nastgpi¢ drogg e-mailowg lub osobiscie (w formie pisemnej i doreczone na
adres Zamawiajgcego).

3) Wszelkie uzupetnienia wraz z wyjasnieniami stajg sie integralng czescia oferty.

Xill.  INFORMACIJA O WYBORZE NAJKORZYSTNIEJSZEJ OFERTY
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Informacja o wyborze najkorzystniejszej oferty zamieszczona zostanie na portalu Baza Konkurencyjnosci
pod adresem www.bazakonkurencyinosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

XIV.  OKRESLENIE WARUNKOW ZMIANY UMOWY ZAWARTEJ w WYNIKU
PRZEPROWADZONEGO POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA PUBLICZNEGO

1. Zamawiajacy przewiduje mozliwosé zmiany umowy, w przypadku:

a. wystapig okolicznosci, ktorych strony umowy nie byty w stanie przewidzieé¢, pomimo zachowania
nalezytej starannosci lub z przyczyn wystapienia przeszkdd formalnoprawnych niezaleznych od
stron umowy

b. przypadkdw sity wyiszej, uznanej przez Zamawiajacego jako zdarzenie nadzwyczajne,
zewnetrzne, niemozliwe do zapobiezenia.

2. Wszelkie zmiany, jakie strony chciataby wprowadzi¢ do postanowien zawartej umowy, wymagajg pod
rygorem niewaznosci formy pisemnej i zgody obu stron (w drodze pisemnego aneksu).

XV. ISTOTNE POSTANOWIENIA UMOWY

1) Warunki umowy istotne dla Zamawiajgcego:

a) Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ przedmiot zaméwienia o parametrach zgodnych z opisanymi
w zapytaniu ofertowym i ofercie.

b) Wyptata wynagrodzenia nastgpi na podstawie faktur/y VAT wystawianej/ych przez Wykonawce
uwzgledniajacej pozycje z formularza ofertowego.

¢) Miejscem dostawy przedmiotu zamodwienia jest Sadkowa Gdra 103 39-305 Borowa

d) Wykonawca deklaruje, iz przedmiot zamdwienia jest dostosowany do wymogéw przepiséw BHP
obowigzujgcych na terytorium RP.

2) Zamawiajgcy wymaga, aby zaoferowany przedmiot zaméwienia byt zgodny ze specyfikacjg oraz
dostarczong dokumentacja.

3) Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca wraz z przedmiotem zamoéwienia dostarczyt kompletng
dokumentacje techniczng przedmiotu zamowienia tj. aktualne wszelkie niezbedne atesty, certyfikaty
autoryzacji producenta dla sprzedazy i serwisu lub deklaracje zgodnosci producenta lub inne dokumenty
potwierdzajgce, ze oferowany przedmiot zamodwienia jest dopuszczony do obrotu i uzywania,
dokumenty gwarancyjne, Swiadectwo jakosci jezeli jest wymagane przepisami prawa, licencje
oprogramowania (jezeli dotyczy) lub inne dokumenty jezeli s3 wymagane przez Zamawiajacego lub
obowigzujace przepisy prawa.

4) Do zakresu przedmiotu zamdwienia nalezy takze udzielenie gwarancji i wykonywanie przez
Wykonawce $wiadczen z niej wynikajgcych — na warunkach okreslonych niniejszym zapytaniem
ofertowym.

XVI. KARY UMOWNE

W razie opdznienia dostawy, niepetng/niekompletng dostawe lub dostawe przedmiotu zaméwienia
niespetniajgcego zatozen zapytania dostawca zobowigzany jest do zaptacenia kary umownej w
wysokosci 0,1% wartosci zamowienia za kazdy dzied braku mozliwosci skorzystania z zamdwionego
sprzetu, jednakze nie wiecej niz 10% tgcznego wynagrodzenia netto.

XVIl. KLAUZULA INFORMACYJNA RODO
Na podstawie art. 13 ust. 1 i ust. 2 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z

dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych
osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE
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(ogdlne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz.U.UE.L.2016.119.1) - STAHL SYSTEM Janusz Graniczka
(zwana dalej Zamawiajgcym) informuje, ze:

1. Administratorem PanAstwa danych osobowych w rozumieniu Rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osdb fizycznych w
zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz
uchylenia dyrektywy 95/46/WE (,RODO") jest: STAHL SYSTEM Janusz Graniczka z Chorzelowie,
Chorzeléw 223, 39-331 Chorzeldw, NIP: 8171868979, REGON: 831355441, e-mail:
biuro@stahlsystem.pl

2. W sprawach zwigzanych z Panstwa danymi osobowymi prosze kontaktowac sie, wysytajgc e-mail na
adres: biuro@stahlsystem.pl

3. Paristwa dane osobowe przetwarzane beda:

a) na podstawie art. 6 ust. 1 lit. f) RODO - w celu przeprowadzenia przedmiotowego postepowania o
udzielenie zaméwienia do ktérego nie stosuje sie przepisdw ustawy z dnia 11.09.2019 r. Prawo
zamoéwien publicznych, a ktdre prowadzi sie w oparciu o obowigzujgce u Administratora procedury
udzielania zamadwien,

b) na podstawie art. 6 ust. 1 lit. b) RODO - w celu ewentualnego zawarcia i realizacji umowy w zwigzku z
udzieleniem zamowienia,

c) na podstawie art. 6 ust. 1 lit. c) RODO -w celu wykonania cigzgcych na Administratorze obowigzkdow
prawnych, w tym dotyczacych faktur i innych dokumentdéw zwigzanych z zobowigzaniami podatkowymi
oraz obowigzkdow archiwizacyjnych,

d) na podstawie art. 6 ust. 1 lit. f) RODO - w celu ustalenia, dochodzenia lub odpierania roszczen
przystugujgcych Administratorowi w zwigzku z zawartg umowa

4. Odbiorcami Panstwa danych osobowych bedg m. in.:

a) osoby lub podmioty, ktérym udostepniona zostanie dokumentacja postepowania o udzielenie
zamoéwienia

b) podmioty $wiadczace na rzecz Administratora ustugi prawne, informatyczne, hostingowe, ksiegowo -
finansowe, kurierskie i pocztowe oraz inne, z ktéorymi Administrator zawrze umowy powierzenia
przetwarzania danych osobowych, wiasciciel Bazy Konkurencyjnosci, na ktdrej prowadzi sie
postepowanie o udzielenie zamdwienia,

5. Panistwa dane osobowe bedga przechowywane przez okres 5 lat od dnia zakoriczenia postepowania o
udzielenie zaméwienia publicznego.

6. Podanie przez Panstwa danych osobowych jest dobrowolne, ale niezbedne do wziecia udziatu w
postepowaniu o udzielenie zamodwienia i ewentualnego zawarcia i realizacji umowy

7. Majac na uwadze powyzsze przystuguje Panstwu prawo do:

a) zadania uzyskania informacji czy dane osobowe sg przez Administratora przetwarzane, a jezeli tak
rowniez prawo do ich dostepu;

b) zadania od Administratora niezwtocznego sprostowania danych osobowych, ktére sg nieprawidtowe,
a z uwzglednieniem celéw przetwarzania majg rowniez Panstwo prawo zgdania uzupetnienia
niekompletnych danych osobowych;

c) zadania od Administratora niezwtocznego usuniecia danych osobowych,

d) zadania od Administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych osobie,

e) zadania od Administratora przeniesienia danych osobowych,

f) wniesienia sprzeciwu w przypadku, gdy Panstwa dane osobowe sg przetwarzane na podstawie art. 6
ust. 1 lit. f) RODO

g) prawo whniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uznacie Panistwo, iz
przetwarzanie Panfistwa danych osobowych narusza przepisy prawa;

8. W odniesieniu do Panstwa danych osobowych decyzje nie bedg podejmowane w sposdb
zautomatyzowany, stosownie do art. 22 RODO.

9. Administrator nie planuje przekazywac Panistwa danych osobowych odbiorcom spoza Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, czyli do panstw trzecich i organizacji miedzynarodowych.
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XVIIIl. ZAtACZNIKI

a) Wzér formularza ofertowego -Zatacznik nr 1.

b) Wzdér oswiadczenia o braku powigzan osobowych lub kapitatowych pomiedzy Oferentem a
Zamawiajgcym - Zatgcznik nr 2.

c) Wz6r oswiadczenia o Szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na
Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczenistwa narodowego - Zatacznik nr 3.



