RENMDEOIRIV

Bielsko-Biata, 7 listopada 2025 r.

OGLOSZENIE O ZAMOWIENIU NR 2025-11270-246696

dotyczqgce dostawy pionowych 3-osiowych centréw obrébczych CNC

W zwigzku z realizacjg projektu pt. ,,Utworzenie zaktadu produkcji wysokoprecyzyjnych korpuséw maszyn i
detali wielkogabarytowych” dofinansowanego w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Slaskiego na
lata 2021-2027 (Priorytet FESL10. Fundusze Europejskie na transformacje, Dziatanie FESL10.03 Wsparcie MSP
na rzecz transformacji, projekt nr FESL.10.03-1P.01-0216/23) REM-FORM Sp. z 0.0. zaprasza do sktadania ofert
na dostawe pionowych 3-osiowych centréw obrébczych CNC.

1. Dane Zamawiajacego

REM-FORM Sp. z 0.0.

ul. Praska 19, 43-382 Bielsko-Biata
REGON 523503727, NIP 5472234067
https://remform.pl/

Osoba kontaktowa: Piotr Chetmecki
e-mail: biuro@remform.pl

tel. +48 608 318 971

2. Tryb udzielenia zamdwienia

Postepowanie o udzielenie zamowienia jest prowadzone zgodnie z zasadg konkurencyjnosci, o ktdrej mowa
w Wytycznych dotyczacych kwalifikowalnosci wydatkéw na lata 2021-2027.

3. Opis przedmiotu zamdwienia

Kod i nazwa wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV):
42632000-5 Obrabiarki sterowane komputerowo do metalu

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa:

= Pionowego 3-osiowego centrum obrdébczego CNC (1 szt.) o nastepujacej specyfikacji technicznej:

Parametr / funkcja / cecha Wartos$¢ wymagana
kinematyka obrabiarki: ruchy w osiach X i Y realizowane przez TAK

zespot stotu roboczego, w osi Z - pionowy przesuw wrzeciennika

[TAK/NIE]

przesuw w osi wzdtuznej X [mm] minimum 2000 mm
przesuw w osi poprzecznej Y [mm] minimum 800 mm

przesuw w osi pionowej Z [mm] minimum 660 mm

dtugosc stotu roboczego - kierunek X [mm] minimum 2200 mm
szerokos¢ stotu roboczego - kierunek Y [mm)] minimum 800 mm
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posuw szybki w osi X [m/min]

minimum 16 m/min

posuw szybki w osi Y [m/min]

minimum 16 m/min

posuw szybki w osi Z [m/min]

minimum 16 m/min

wrzeciono z napedem bezposrednim [TAK/NIE]

TAK

moc wrzeciona (51-100%) [kW]

minimum 24 kW

stozek  wrzeciona 7/24, rozmiar 40, z podwdjnym
pozycjonowaniem oprawki - na czole i stozku wrzeciona [TAK/NIE]

TAK

maksymalna predkos$¢ obrotowa wrzeciona [obr/min]

minimum 12000 obr/min

doktadnosé pozycjonowania dla osi X wg I1SO 230-2 [mm]

maksymalnie 0,008 mm

doktadnosé pozycjonowania dla osi Y wg ISO 230-2 [mm]

maksymalnie 0,008 mm

doktadnos$é pozycjonowania dla osi Z wg ISO 230-2 [mm)]

maksymalnie 0,008 mm

automatyczna wymiana narzedzi [TAK/NIE]

TAK

pojemnos$¢ magazynu narzedzi [pozycje]

minimum 60 pozyc;ji

oprawki narzedziowe typu ER32 kompatybilne ze stozkiem
wrzeciona, L min. = 100 mm, wywazenie min. G2,5 (18 000
obr/min), trzpien zaciggowy z otworem chtodzgcym, bicie stozka
pod tulejke: maks. 0,003 mm:

- liczba oprawek: 17 szt.

[TAK/NIE]

TAK

oprawki narzedziowe typu ER32 kompatybilne ze stozkiem
wrzeciona, L min. = 130 mm, wywazenie min. G2,5 (18 000
obr/min), trzpien zaciggowy z otworem chtodzgcym, bicie stozka
pod tulejke: maks. 0,003 mm:

- liczba oprawek: 8 szt.

[TAK/NIE]

TAK

oprawki narzedziowe typu Weldon kompatybilne ze stozkiem
wrzeciona, L min. = 80 mm, wywazenie min. G2,5 (18 000
obr/min), trzpien zaciggowy z otworem chtodzgcym, bicie otworu
pod narzedzie: maks. 0,003 mm:

- liczba oprawek o Srednicy 6 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o Srednicy 8 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o $rednicy 10 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o $rednicy 12 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o Srednicy 16 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o Srednicy 20 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o Srednicy 25 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o $rednicy 32 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o $rednicy 40 mm: 2 szt.

[TAK/NIE]

TAK

oprawki narzedziowe typu Weldon kompatybilne ze stozkiem
wrzeciona, L min. = 160 mm, wywazenie min. G2,5 (18 000
obr/min), trzpien zaciggowy z otworem chtodzacym, bicie otworu
pod narzedzie: maks. 0,003 mm:

- liczba oprawek o Srednicy 6 mm: 3 szt.

TAK
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RENMDEOIRIV

- liczba oprawek o $rednicy 8 mm: 3 szt.
- liczba oprawek o $rednicy 10 mm: 3 szt.
- liczba oprawek o $rednicy 12 mm: 3 szt.
[TAK/NIE]

trzpienie nasadzane z rowkiem poprzecznym zgodne z DIN 6357,
kompatybilne ze stozkiem wrzeciona, wywazenie min. G2,5

(18 000 obr/min), trzpien zaciggowy z otworem chtodzgcym:

- liczba trzpieni o srednicy 22 mm: 1 szt.

- liczba trzpieni o srednicy 27 mm: 1 szt.

- liczba trzpieni o srednicy 32 mm: 1 szt.

[TAK/NIE]

TAK

uchwyty narzedziowe do freza wkrecanego M16 kompatybilne ze
stozkiem wrzeciona, L min. = 120 mm, wywazenie min. G2,5
(18 000 obr/min), trzpien zaciggowy z otworem chtodzgcym:

- liczba uchwytow: 2 szt.

[TAK/NIE]

TAK

optyczne liniaty pomiarowe w osiach X, Y, Z [TAK/NIE]

TAK

przygotowanie pod 4 o$ [TAK/NIE]

TAK

bezprzewodowa sonda do pomiaru narzedzi [TAK/NIE]

TAK

bezprzewodowa sonda do pomiaru detalu [TAK/NIE]

TAK

automatyczny uktad centralnego smarowania srub oraz prowadnic
we wszystkich osiach [TAK/NIE]

TAK

chtodnica wrzeciona [TAK/NIE]

TAK

ci$nienie chtodziwa podawanego przez wrzeciono [bar]

minimum 20 bar

wydajnos¢ systemu podawania chfodziwa przez wrzeciono przy
ci$nieniu 20 bar [I/min]

minimum 25 |/min

chtodzenie przedmuchem powietrza przez $rodek wrzeciona TAK
[TAK/NIE]

natryskowe chtodzenie zewnetrzne (przez dysze) [TAK/NIE] TAK
sptukiwanie przestrzeni obrébczej [TAK/NIE] TAK
pistolet chtodziwa [TAK/NIE] TAK
oswietlenie LED przestrzeni roboczej [TAK/NIE] TAK
transporter wiérow [TAK/NIE] TAK
zamknieta przestrzen obrdbcza [TAK/NIE] TAK
zamkniety obieg chtodziwa z separacjg wioréw [TAK/NIE] TAK
separator oleju z chtodziwa [TAK/NIE] TAK
pilot (kétko reczne) posiadajgcy nastepujgce funkcje/cechy: TAK

- start/stop wrzeciona,

- wybor przemieszczenia osi,

- wybor predkosci posuwu osi,
- awaryjny postdj,

[TAK/NIE]
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RENMDEOIRIV

system sterowania posiadajgcy nastepujace funkcje/cechy:

- korekta geometrii narzedzia,

- cykle pomiarowe uwzgledniajgce: obrét globalnego ukfadu
wspotrzednych, pomiar bazy z rotacjg z dwéch stupow/otworédw,
pomiar bazy $rodka okregu z fragmentu tuku, wyznaczenie naroza
jako punktu bazowego w skreconym uktadzie wspétrzednych,
wyznaczenie $rodka kota jako punktu bazowego, wyznaczenie osi
Srodkowej jako punktu bazowego, transformacje ptaszczyzny
obrobki,

- cykle manualne, pétautomatyczne i automatyczne dla korekgji
niewspotosiowosci w 2 lub 3 wymiarach,

- mozliwos¢ wykonywania wszystkich pomiarédw sondg przy
skreconym ukfadzie wspdtrzednych,

- mozliwos¢ gwintowania sztywng oprawka,

- funkcja zwigzana z oszczedzaniem energii elektrycznej w postaci
automatycznego wytgczania,

- klimatyzowana szafa sterownicza,

[TAK/NIE]

TAK

ilos¢ wolnego miejsca w systemie sterowania przeznaczonego na
programy uzytkownika [GB]

minimum 20 GB

przekatna dotykowego ekranu panelu sterowania [”]

minimum 19”

= Pionowego 3-osiowego centrum obrdobczego CNC z zestawem imadet hydraulicznych (1 szt.) o

nastepujacej specyfikacji technicznej:

Parametr / funkcja / cecha

Warto$¢ wymagana

kinematyka obrabiarki: ruchy w osiach X i Y realizowane przez
zespot stotu roboczego, w osi Z - pionowy przesuw wrzeciennika
[TAK/NIE]

TAK

przesuw w osi wzdtuznej X [mm]

minimum 2000 mm

przesuw w osi poprzecznej Y [mm]

minimum 800 mm

przesuw w osi pionowej Z [mm]

minimum 660 mm

dtugosc stotu roboczego - kierunek X [mm]

minimum 2200 mm

szerokos¢ stotu roboczego - kierunek Y [mm)]

minimum 800 mm

stét roboczy wyposazony w 10 hydraulicznych imadet
maszynowych [TAK/NIE]

TAK

dtugosc toza imadta [mm]

minimum 550 mm

maksymalna sita docisku w imadle [kN]

minimum 50 kN

szerokos¢ szczek w imadle [mm]

minimum 160 mm

wysokosc¢ szczek w imadle [mm]

minimum 50 mm

zakres mocowania w imadle [mm]

0-300 mm lub szerszy

bezstopniowa nastawa sity mocowania w imadle, bez
dodatkowych narzedzi [TAK / NIE]

TAK
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posuw szybki w osi X [m/min]

minimum 16 m/min

posuw szybki w osi Y [m/min]

minimum 16 m/min

posuw szybki w osi Z [m/min]

minimum 16 m/min

wrzeciono z napedem bezposrednim [TAK/NIE]

TAK

moc wrzeciona (51-100%) [kW]

minimum 24 kW

stozek  wrzeciona 7/24, rozmiar 40, z podwdjnym
pozycjonowaniem oprawki - na czole i stozku wrzeciona [TAK/NIE]

TAK

maksymalna predkos$¢ obrotowa wrzeciona [obr/min]

minimum 12000 obr/min

doktadnosé pozycjonowania dla osi X wg I1SO 230-2 [mm]

maksymalnie 0,008 mm

doktadnosé pozycjonowania dla osi Y wg ISO 230-2 [mm]

maksymalnie 0,008 mm

doktadnos$é pozycjonowania dla osi Z wg ISO 230-2 [mm)]

maksymalnie 0,008 mm

automatyczna wymiana narzedzi [TAK/NIE]

TAK

pojemnos$¢ magazynu narzedzi [pozycje]

minimum 60 pozyc;ji

oprawki narzedziowe typu ER32 kompatybilne ze stozkiem
wrzeciona, L min. = 100 mm, wywazenie min. G2,5 (18 000
obr/min), trzpien zaciggowy z otworem chtodzgcym, bicie stozka
pod tulejke: maks. 0,003 mm:

- liczba oprawek: 17 szt.

[TAK/NIE]

TAK

oprawki narzedziowe typu ER32 kompatybilne ze stozkiem
wrzeciona, L min. = 130 mm, wywazenie min. G2,5 (18 000
obr/min), trzpien zaciggowy z otworem chtodzacym, bicie stozka
pod tulejke: maks. 0,003 mm:

- liczba oprawek: 8 szt.

[TAK/NIE]

TAK

oprawki narzedziowe typu Weldon kompatybilne ze stozkiem
wrzeciona, L min. = 80 mm, wywazenie min. G2,5 (18 000
obr/min), trzpien zaciggowy z otworem chtodzgcym, bicie otworu
pod narzedzie: maks. 0,003 mm:

- liczba oprawek o Srednicy 6 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o Srednicy 8 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o $rednicy 10 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o $rednicy 12 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o Srednicy 16 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o Srednicy 20 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o Srednicy 25 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o $rednicy 32 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o $rednicy 40 mm: 2 szt.

[TAK/NIE]

TAK

oprawki narzedziowe typu Weldon kompatybilne ze stozkiem
wrzeciona, L min. = 160 mm, wywazenie min. G2,5 (18 000
obr/min), trzpien zaciggowy z otworem chtodzgcym, bicie otworu
pod narzedzie: maks. 0,003 mm:

- liczba oprawek o Srednicy 6 mm: 3 szt.

TAK
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- liczba oprawek o $rednicy 8 mm: 3 szt.
- liczba oprawek o $rednicy 10 mm: 3 szt.
- liczba oprawek o $rednicy 12 mm: 3 szt.
[TAK/NIE]

trzpienie nasadzane z rowkiem poprzecznym zgodne z DIN 6357,
kompatybilne ze stozkiem wrzeciona, wywazenie min. G2,5

(18 000 obr/min), trzpien zaciggowy z otworem chtodzgcym:

- liczba trzpieni o srednicy 22 mm: 1 szt.

- liczba trzpieni o srednicy 27 mm: 1 szt.

- liczba trzpieni o srednicy 32 mm: 1 szt.

[TAK/NIE]

TAK

uchwyty narzedziowe do freza wkrecanego M16 kompatybilne ze
stozkiem wrzeciona, L min. = 120 mm, wywazenie min. G2,5
(18 000 obr/min), trzpien zaciggowy z otworem chtodzgcym:

- liczba uchwytow: 2 szt.

[TAK/NIE]

TAK

optyczne liniaty pomiarowe w osiach X, Y, Z [TAK/NIE]

TAK

przygotowanie pod 4 o$ [TAK/NIE]

TAK

bezprzewodowa sonda do pomiaru narzedzi [TAK/NIE]

TAK

bezprzewodowa sonda do pomiaru detalu [TAK/NIE]

TAK

automatyczny uktad centralnego smarowania srub oraz prowadnic
we wszystkich osiach [TAK/NIE]

TAK

chtodnica wrzeciona [TAK/NIE]

TAK

ci$nienie chtodziwa podawanego przez wrzeciono [bar]

minimum 20 bar

wydajnos¢ systemu podawania chfodziwa przez wrzeciono przy
ci$nieniu 20 bar [I/min]

minimum 25 |/min

chtodzenie przedmuchem powietrza przez $rodek wrzeciona TAK
[TAK/NIE]

natryskowe chtodzenie zewnetrzne (przez dysze) [TAK/NIE] TAK
sptukiwanie przestrzeni obrébczej [TAK/NIE] TAK
pistolet chtodziwa [TAK/NIE] TAK
oswietlenie LED przestrzeni roboczej [TAK/NIE] TAK
transporter wiérow [TAK/NIE] TAK
zamknieta przestrzen obrdbcza [TAK/NIE] TAK
zamkniety obieg chtodziwa z separacjg wioréw [TAK/NIE] TAK
separator oleju z chtodziwa [TAK/NIE] TAK
pilot (kétko reczne) posiadajgcy nastepujgce funkcje/cechy: TAK

- start/stop wrzeciona,

- wybor przemieszczenia osi,

- wybor predkosci posuwu osi,
- awaryjny postdj,

[TAK/NIE]
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system sterowania posiadajgcy nastepujace funkcje/cechy: TAK
- korekta geometrii narzedzia,

- cykle pomiarowe uwzgledniajgce: obrét globalnego ukfadu
wspotrzednych, pomiar bazy z rotacjg z dwéch stupow/otworédw,
pomiar bazy $rodka okregu z fragmentu tuku, wyznaczenie naroza
jako punktu bazowego w skreconym uktadzie wspétrzednych,
wyznaczenie $rodka kota jako punktu bazowego, wyznaczenie osi
Srodkowej jako punktu bazowego, transformacje ptaszczyzny
obrobki,

- cykle manualne, pétautomatyczne i automatyczne dla korekgji
niewspotosiowosci w 2 lub 3 wymiarach,

- mozliwos¢ wykonywania wszystkich pomiarédw sondg przy
skreconym ukfadzie wspdtrzednych,

- mozliwos¢ gwintowania sztywng oprawka,

- funkcja zwigzana z oszczedzaniem energii elektrycznej w postaci
automatycznego wytgczania,

- klimatyzowana szafa sterownicza,

[TAK/NIE]

ilos¢ wolnego miejsca w systemie sterowania przeznaczonego na minimum 20 GB
programy uzytkownika [GB]

przekatna dotykowego ekranu panelu sterowania [”] minimum 19”

Zamoéwienie dotyczy fabrycznie nowych srodkéw trwatych, oznakowanych znakiem CE i dostarczanych z
deklaracjg zgodnosci UE, spetniajgcych wszystkie wskazane powyzej wymagania techniczne i funkcjonalne.

Obrabiarki CNC stanowigce przedmiot zamdwienia muszg pochodzi¢ od jednego producenta oraz posiadac
identyczny system sterowania.

Zamoéwienie obejmuje takze opakowanie i transport urzadzen do zaktadu produkcyjnego Zamawiajgcego
(roztadunek i posadowienie w miejscu instalacji zapewnia Zamawiajacy), instalacje i uruchomienie obrabiarek
oraz przeprowadzenie szkolenia pracownikéw Zamawiajgcego z zakresu ich obstugi w wymiarze minimum 5
dni szkoleniowych.

Dostawe urzadzen do zaktadu produkcyjnego Zamawiajgcego poprzedzi obowigzkowy odbiér wstepny u
Dostawcy / Producenta, realizowany stacjonarnie lub zdalnie (transmisja audio-wideo na zywo), z udziatem
przedstawicieli Zamawiajgcego i Dostawcy, zakoriczony podpisaniem protokotu odbioru wstepnego bez
zastrzezen (obejmujgcego obie obrabiarki).

Zrealizowanie zamdwienia zostanie potwierdzone odbiorem koAcowym w zaktadzie Zamawiajgcego
zakonczonym podpisaniem koricowego protokotu zdawczo-odbiorczego bez zastrzezen (obejmujgcego obie
obrabiarki).

Zakres odbioru wstepnego i koricowego bedzie obejmowad w szczegdlnosci weryfikacje:
= parametréw technicznych i funkcjonalnych obrabiarek wskazanych w ofercie ztozonej przez Dostawce,
= geometrii obrabiarek zgodnie z Arkuszem kontroli geometrii (stanowigcym Zatgcznik nr 2 do
niniejszego ogtoszenia o zamowieniu).
Dostawca zapewni przyrzady pomiarowe (z aktualnymi Swiadectwami kalibracji) niezbedne do
przeprowadzenia testéw geometrii. Obrabiarki muszg spetnia¢ wszystkie wymagania okreslone przez
Zamawiajgcego w Arkuszu kontroli geometrii.
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4. Miejsce realizacji zamdwienia

Dostawca dostarczy, zainstaluje i uruchomi obrabiarki oraz przeprowadzi szkolenie pracownikéw w zakfadzie
produkcyjnym Zamawiajgcego zlokalizowanym pod adresem: ul. Ks. Jézefa Londzina 120, 43- 382 Bielsko-
Biafa.

5. Termin realizacji zamdwienia

Dostawca zrealizuje zamodwienie, obejmujgce dostawe, instalacje i uruchomienie obrabiarek oraz szkolenie,
w terminie nie dtuzszym niz 34 tygodnie od dnia zawarcia umowy (bieg terminu rozpocznie sie w pierwszym
dniu roboczym nastepujgcym po dniu zawarcia umowy).

Zamawiajgcy zapewni gotowos¢ do przyjecia dostawy obrabiarek i rozpoczecia prac instalacyjnych od 15.
tygodnia liczac od dnia zawarcia umowy. Dostawa przed 15. tygodniem bedzie wymagac pisemnej zgody
Zamawiajgcego.

6. Warunki gwarancji na przedmiot zaméwienia

Dostawca udzieli na przedmiot zamdéwienia gwarancji jakosci i prawidtowej pracy na okres co najmniej 12
miesiecy liczony od dnia podpisania koncowego protokotu zdawczo-odbiorczego bez zastrzezen
(obejmujgcego obie obrabiarki), bez limitu godzin pracy.

Gwarancja obejmie bezptatne usuniecie wad powstatych z przyczyn tkwigcych w urzadzeniu (wady
konstrukcyjne, materiatowe, produkcyjne lub montazowe), pod warunkiem uzytkowania zgodnie z
dokumentacjg techniczng. W ramach gwarancji Dostawca zapewni czesci zamienne, robocizne oraz dojazd
serwisu do zaktadu Zamawiajgcego. Gwarancja obejmie réwniez system sterowania CNC/PLC wraz z
oprogramowaniem, w tym bezptatne aktualizacje naprawcze.

Reakcja serwisowa Dostawcy nastgpi w ciggu 24 godzin w dni robocze (poniedziatek - pigtek, z wytgczeniem
Swiat) od zgtoszenia wady przez Zamawiajgcego.

Usuniecie wady objetej gwarancjg nastgpi w terminie 10 dni roboczych od dnia zgtoszenia (bieg terminu
rozpocznie sie w pierwszym dniu roboczym nastepujgcym po dniu zgtoszenia), chyba ze zajdg obiektywne
przyczyny dla wydtuzenia tego terminu. W takim przypadku Dostawca niezwtocznie przedstawi
harmonogram dziatan.

Okres gwarancji na dane urzadzenie ulegnie przedtuzeniu o czas jego przestoju spowodowany wadg objeta
gwarancja, liczony od chwili zgtoszenia do momentu przywrdcenia sprawnosci potwierdzonego protokotem
serwisowym.

7. Sposdéb okreslania ceny oferty

Oferent zobowigzany jest podac¢ (w walucie PLN lub EUR lub USD) ceny netto i ceny brutto (uwzgledniajace
podatek VAT, jesli ma zastosowanie) poszczegdlnych sktadowych przedmiotu zamdwienia oraz tgczng cene
netto itgczng cene brutto przedmiotu zamdwienia. Podana tgczna cena netto bedzie ceng ryczattowg i bedzie
obejmowaé wszystkie koszty zwigzane z realizacjg zamowienia, w tym koszty opakowania, transportu,
instalacji i uruchomienia obrabiarek oraz szkolenia pracownikéw Zamawiajgcego z zakresu obstugi urzadzen.
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8. Terminy ptatnosci

taczna cena brutto przedmiotu zamdwienia zostanie uregulowana przez Zamawiajgcego w nastepujgcy
sposob:
= ptatnosé zaliczkowa: nie wiecej niz 90% tacznej ceny brutto - przelew w terminie 14 dni od podpisania
protokotu odbioru wstepnego obrabiarek bez zastrzezer (obejmujgcego obie obrabiarki),
= ptatnosé koncowa: pozostata cze$é tacznej ceny brutto - przelew w terminie 14 dni od podpisania
koncowego protokotu zdawczo-odbiorczego bez zastrzezen (obejmujgcego obie obrabiarki).

9. Kary umowne i odsetki za opdznienie w ptatnosci

= Zamawiajacy ma prawo zadac od Dostawcy zaptaty kary umownej w przypadku zwtoki w realizacji
zamowienia (wzgledem terminu umownego) w wysokosci 2% tacznej ceny netto przedmiotu
zamowienia za kazdy rozpoczety tydzien zwtoki, liczac od dnia nastepujgcego po terminie umownym,
maksymalnie 20% tgcznej ceny netto.

= W przypadku, gdy ktorakolwiek ze Stron odstgpi od umowy z przyczyn lezgcych po stronie Dostawcy
(w szczegdlnosci wskutek niewykonania lub nienalezytego wykonania umowy) albo Dostawca odstgpi
od umowy bez uzasadnionej przyczyny, Zamawiajgcy ma prawo zgdac od Dostawcy zapfaty kary
umownej w wysokosci 20% tgcznej ceny netto przedmiotu zamdwienia.

= f3czna wysokos¢ wszystkich natozonych na Dostawce kar umownych nie moze przekroczy¢ 20%
facznej ceny netto oferty.

= Zastrzezenie kar umownych nie wytgcza prawa Zamawiajgcego do dochodzenia odszkodowania
uzupetniajgcego na zasadach ogélnych do wysokosci rzeczywiscie poniesionej szkody, w szczegdlnosci
szkody polegajacej na utracie dofinansowania na przedmiot zamdwienia z Programu Fundusze
Europejskie dla Slaskiego 2021-2027 wskutek niewykonania lub nienalezytego wykonania umowy
przez Dostawce.

= Dostawca ma prawo naliczy¢ odsetki ustawowe w przypadku opdznienia Zamawiajgcego w realizacji
ptatnosci ceny brutto przedmiotu zamdwienia.

= W przypadku, gdy ktérakolwiek ze Stron odstgpi od umowy z przyczyn lezgcych po stronie
Zamawiajgcego albo Zamawiajgcy odstgpi od umowy bez uzasadnionej przyczyny, Dostawca ma prawo
zadaé od Zamawiajgcego zaptaty kary umownej w wysokosci 20% tgcznej ceny netto przedmiotu
zamowienia.

= Zadna ze Stron nie bedzie ponosita odpowiedzialnosci za opdznienie lub niewykonanie obowigzkéw
wynikajacych z zawartej umowy spowodowane sitg wyzszg rozumiang jako zdarzenie zewnetrzne,
niemozliwe do przewidzenia w chwili zawierania umowy, ktérego skutkom nie mozna byto zapobiec
przy zachowaniu rozsgdnych srodkéw ostroznosci. Strona dotknieta sitg wyzszg niezwtocznie
zawiadomi o tym fakcie drugg Strone i udokumentuje zdarzenie. Wykonanie obowigzkéw dotknietych
sitg wyzszg ulega zawieszeniu, a terminy ulegajg przedtuzeniu o czas trwania przeszkody. W tym
okresie nie nalicza sie kar umownych za opdznienie w realizacji zamdéwienia spowodowane wyfacznie
sitg wyzsza. Jezeli sita wyzsza trwa nieprzerwanie dtuzej niz 60 dni kalendarzowych, kazda ze Stron
moze rozwigza¢ umowe ze skutkiem na przysztos¢, bez odpowiedzialnosci odszkodowawcze;.

10. Warunki udziatu w postepowaniu

Oferent nie moze by¢ powigzany z Zamawiajgcym kapitatowo lub osobowo. Przez powigzania kapitatowe lub
osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do
zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego
czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Dostawcy, a Dostawca,
polegajgce w szczegdlnosci na:
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a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej, posiadaniu co najmniej 10%
udziatéw lub akcji (o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa), petnieniu funkcji cztonka organu
nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

b) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z tytutu
przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspdlnym pozyciu z Dostawca, jego zastepca
prawnym lub cztonkami organdw zarzadzajacych lub organdw nadzorczych Dostawcy ubiegajacego sie o
udzielenie zamodwienia,

c) pozostawaniu z Dostawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona watpliwosé
co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia.

Podstawa weryfikacji spetniania tego warunku bedzie ztozone os$wiadczenie stanowigce integralng czesc¢
formularza ofertowego (Zatacznik nr 1 do niniejszego ogtoszenia o zamdwieniu).

Zamoéwienie nie moze by¢ udzielone na rzecz podmiotéw wskazanych w art.7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia
2022 r. o szczegdblnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz
stuzgcych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. 2022 r. poz. 835).

Podstawg weryfikacji spetniania tego warunku bedzie ztozone oswiadczenie stanowigce integralng czesé
formularza ofertowego (Zatgcznik nr 1 do niniejszego ogtoszenia o zamdwieniu).

11. Kryteria oceny ofert

Zamawiajgcy dokona oceny waznych ofert niepodlegajgcych odrzuceniu w oparciu o nastepujgce kryteria:

Kryterium oceny Waga kryterium
1. Cena netto oferty (C) 85 punktéw (85%)
2. Warunki ptatnosci (P) 15 punktéw (15%)

Punkty w kryterium ceny netto oferty zostang obliczone zgodnie z ponizszym wzorem:

Kc = (Cn/Cr) x Wc

gdzie:

Kc — liczba punktéw przyznanych rozpatrywanej ofercie w kryterium ceny netto;

Cn — najnizsza taczna cena netto sposréd wszystkich waznych (nieodrzuconych) ofert*;

Cr — tgczna cena netto rozpatrywanej oferty*;

Wc — waga kryterium ceny netto oferty;

Najwyzszg liczbe punktéw Kc otrzyma oferta z najnizszg tgczng ceng netto.

W sytuacji, gdy ocenie bedzie podlegac tylko jedna wazna oferta, otrzyma ona 85 punktow.

* ceny netto wyrazone w walutach obcych zostang przeliczone na PLN z zastosowaniem kursow Srednich
NBP z dnia roboczego poprzedzajgcego dzier sporzqdzenia protokotu z wyboru ofert.

Punkty w kryterium warunkéw ptatnosci zostang przyznane w nastepujacy sposéb:
= 15 punktéw — w przypadku, gdy okreslony w ofercie udziat ptatnosci koricowej (po podpisaniu
koncowego protokotu zdawczo-odbiorczego bez zastrzezen, obejmujgcego obie obrabiarki) wynosi co
najmniej 80% tacznej ceny brutto oferty,
= 0 punktéw —w przypadku, gdy okreslony w ofercie udziat ptatnosci koricowe] (po podpisaniu
koncowego protokotu zdawczo-odbiorczego bez zastrzezen, obejmujgcego obie obrabiarki) wynosi
mniej niz 80% tacznej ceny brutto oferty.

Ostateczna ocena oferty zostanie wyliczona wedtug wzoru:
O =Kc+Kp

P . . Wojewoddztwo
Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez A :
p " " X Slgskie
dla Slaskiego - Polska Unig Europejska

10




gdzie:

O — ostateczna ocena oferty

Kc — wartosé punktowa uzyskana przez badang oferte za kryterium ceny netto;

Kp — wartos¢ punktowa uzyskana przez badang oferte za kryterium warunkdéw ptatnosci;

12. Opis sposobu przygotowania ofert

= Komunikacja w postepowaniu o udzielenie zamdwienia, w tym ogtoszenie zapytania ofertowego,
sktadanie ofert, wymiana informacji miedzy Zamawiajgcym a Oferentem oraz przekazywanie
dokumentéw odbywa sie pisemnie za pomocg Bazy Konkurencyjnosci dostepnej pod adresem
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl, dalej ,BK2021".

= QOdstgpienie od komunikacji okreslonej powyzej jest dopuszczalne w zakresie, w jakim nie jest mozliwe
dotrzymanie sposobu komunikacji w BK2021. W szczegdlnosci dotyczy to przekazywania dokumentéw,
oswiadczen, wyjasnien, informacji, uzupetnien po uptywie terminu sktadania ofert. Wtedy
komunikacja odbywa sie za posrednictwem poczty elektronicznej.

= Oferta musi by¢ wazna do 31 stycznia 2026 r.

= Oferta musi by¢ sporzgdzona w jezyku polskim.

=  Oferta musi by¢ ztozona na formularzu stanowigcym Zatgcznik nr 1 do niniejszego ogtoszenia o
zamoéwieniu w terminie do dnia 8 grudnia 2025 r. Oferte nalezy ztozy¢ wytacznie za posrednictwem
BK2021. Oferta winna zosta¢ przestana w formie skanu oryginatu dokumentu podpisanego (czytelne
imie i nazwisko lub podpis nieczytelny wraz z pieczatkg imienng) przez Oferenta lub osobe(-y)
uprawniong(-e) do reprezentacji Oferenta, badz jako dokument elektroniczny opatrzony podpisem
elektronicznym (podpis kwalifikowany, podpis zaufany, podpis osobisty) Oferenta lub osoby
uprawnionej (oséb uprawnionych) do reprezentacji Oferenta.

= W przypadku podpisania formularza oferty przez petnomocnika (osobe upowazniong) do oferty nalezy
dotgczy¢ petnomocnictwo (upowaznienie). Wraz z dokumentem sporzagdzonym w jezyku obcym nalezy
przedtozy¢ jego ttumaczenie na jezyk polski.

= Oferent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

= Oferent moze zwrdcic¢ sie do Zamawiajgcego o wyjasnienie tresci zapytania ofertowego. Zadawanie
pytan mozliwe jest wytgcznie za posrednictwem BK2021. Pytania ztozone w inny sposdb, np. e-
mailem, pozostang bez odpowiedszi.

= Zamawiajacy zobowigzany jest do udzielenia wyjasnien, jesli pytania zostang ztozone w terminie nie
krotszym niz 2 dni przed uptywem terminu sktadania ofert. W przypadku zapytan ztozonych po ww.
terminie, Zamawiajgcy moze pozostawié je bez odpowiedzi.

13. Warunki zmiany umowy zawartej w wyniku przeprowadzonego postepowania

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ wprowadzenia istotnych zmian postanowied umowy zawartej z
wybranym Dostawcg (w tym w zakresie terminu realizacji zamdwienia, specyfikacji przedmiotu zamédwienia)
m.in. w wyniku:
= wystgpienia sity wyzszej,
= zmiany obowigzujgcych regulacji prawnych w zakresie majgcym wptyw na realizacje zamdwienia,
= zaistnienia obiektywnych okolicznosci lub przyczyn lezgcych po stronie Zamawiajgcego,
= zaistnienia uzasadnionych przyczyn niezaleznych od Dostawcy lub okolicznosci, za ktére Dostawca nie
ponosi odpowiedzialnosci, a ktdrych przy zachowaniu nalezytej starannosci nie mozna byto
przewidziec.
Zmiany, o ktérych mowa powyzej, wymagajg zgody obu stron umowy oraz formy pisemnej pod rygorem
niewaznosci.
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14. Dodatkowe informacje

= Zamawiajacy zastrzega sobie prawo dokonania modyfikac;ji tresci ogtoszenia o zamdwieniu przed
uptywem terminu sktadania ofert, a takze prawo anulowania postepowania ofertowego bez
podawania powodu oraz prawo do uniewaznienia postepowania ofertowego bez dokonywania
wyboru oferty. Oferentom nie przystugujg zadne roszczenia w powyzszych przypadkach.

= Kazdy z Oferentéw moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

= Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych.

= Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert wariantowych.

= Oferent moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmienié¢ lub wycofaé swojg oferte.

= Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do wystgpienia do Oferentéw w trakcie analizy ofert o dodatkowe
wyjasnienia, informacje, uzupetnienia lub dokumenty. Oferent bedzie zobowigzany je dostarczy¢ w
ciggu 3 dni roboczych liczgc od dnia nastepujacego po dniu wystania wezwania drogg e-mail.

= Zamawiajacy zastrzega sobie prawo wgladu do dokumentdéw potwierdzajgcych prawdziwosé danych
zawartych w ofercie, a Oferent ma obowigzek takie dokumenty przedstawi¢ do wglgdu na wezwanie
Zamawiajgcego (w ciggu 3 dni roboczych liczac od dnia nastepujgcego po dniu wystania wezwania
drogg e-mail).

= Jezeli zaoferowana cena wydaje sie razgco niska w stosunku do przedmiotu zamdwienia, tj. rézni sie o
wiecej niz 30% od sredniej arytmetycznej cen wszystkich waznych ofert niepodlegajacych odrzuceniu,
lub budzi watpliwosci Zamawiajgcego co do mozliwosci realizacji przedmiotu zaméwienia zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w zapytaniu ofertowym lub wynikajgcymi z odrebnych przepiséw,
Zamawiajgcy zada od Oferenta ztozenia w wyznaczonym terminie (3 dni roboczych liczac od dnia
nastepujgcego po dniu wystania wezwania drogg e-mail) wyjasnien, w tym ztozenia dowoddéw w
zakresie wyliczenia ceny. Zamawiajgcy ocenia te wyjasnienia w konsultacji z Oferentem i moze
odrzucic te oferte wytgcznie w przypadku, gdy ztozone wyjasnienia wraz z dowodami nie uzasadniajg
podanej ceny w tej ofercie.

= Zamawiajacy nie przewiduje procedury odwotawczej. Z tytutu odrzucenia oferty Oferentowi nie
przystugujg zadne roszczenia przeciw Zamawiajgcemu.

= Zamawiajgcy moze zwrdcic sie do Oferenta o przedtuzenie terminu waznosci ztozonej przez niego
oferty.

= Niniejsze postepowanie obejmuje jedynie czes¢ zamdwienia udzielanego w ramach projektu pt.
»Utworzenie zaktadu produkcji wysokoprecyzyjnych korpuséw maszyn i detali wielkogabarytowych”.
Na zakres catego zamdéwienia sktadajg sie: zakup bramowego 5-osiowego centrum obrdbczego CNC,
zakup pionowego 3-osiowego centrum obrébczego CNC, zakup pionowego 3-osiowego centrum
obrobczego CNC z zestawem imadet hydraulicznych, zakup centrum tokarskiego CNC, zakup
mobilnego systemu regeneracji chtodziwa, zakup sprezarki sSrubowej z ptytowym wymiennikiem
ciepta. Dotychczas wybrano dostawce bramowego 5-osiowego centrum obrébczego CNC (ogtoszenie
w BK2021 nr 2024-11270-196920 opublikowane 23 sierpnia 2024 r.). Pozostate czesci zamodwienia,
ktore bedg objete przysztymi postepowaniami to: zakup centrum tokarskiego CNC, zakup mobilnego
systemu regeneracji chtodziwa, zakup sprezarki sSrubowej z ptytowym wymiennikiem ciepta.

= Zgodnie z obowigzujgcym prawem niniejsze ogtoszenie o zamdéwieniu nie jest ogtoszeniem w
rozumieniu ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamodwien publicznych (Dz.U. 2024 r., poz. 1320).

= Zgodnie z art. 13 ust. 1i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27
kwietnia 2016 r., dalej ,,RODO”, Zamawiajacy informuje, ze:
a. administratorem danych osobowych podanych przez Oferenta jest REM-FORM Sp. z 0.0., ul. Praska
19, 43-382 Bielsko-Biata;
b. dane osobowe bedg przetwarzane:
- na podstawie art. 6 ust. 1 lit. c RODO - w celu prowadzenia niniejszego postepowania i wypetnienia
obowigzkéw prawnych (w szczegdlnosci sprawozdawczosc i archiwizacja w ramach projektu
dofinansowanego z Programu Fundusze Europejskie dla Slaskiego na lata 2021-2027),
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- na podstawie art. 6 ust. 1 lit. b RODO - w celu zawarcia i wykonania umowy z wybranym Oferentem,
- na podstawie art. 6 ust. 1 lit. f RODO - w celu dochodzenia lub obrony roszczen oraz biezacej
komunikacji (uzasadniony interes Zamawiajgcego);

c. odbiorcami danych mogg by¢ kooperanci i dostawcy ustug oraz instytucje uprawnione do kontroli i
audytu projektu dofinansowanego ze srodkéw UE - zgodnie z Wytycznymi dotyczgcymi
kwalifikowalnosci wydatkdw na lata 2021-2027 oraz zapisami zawartej przez Zamawiajgcego umowy o
dofinansowanie projektu w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Slaskiego na lata 2021-2027;
d. dane bedg przetwarzane przez czas trwania postepowania i realizacji umowy oraz czas dochodzenia
roszczen, a w odniesieniu do dokumentacji projektowej - przez okres wynikajacy z postanowien
zawartej przez Zamawiajgcego umowy o dofinansowanie projektu w ramach Programu Fundusze
Europejskie dla Slaskiego na lata 2021-2027 (w tym okres trwatoéci i archiwizacji);

e. obowigzek podania przez Oferenta danych osobowych bezposrednio Zamawiajgcemu jest
wymogiem zwigzanym z udziatem w postepowaniu o udzielenie zamdwienia;

f. w odniesieniu do danych osobowych decyzje nie bedg podejmowane w sposéb zautomatyzowany,
stosownie do art. 22 RODO;

g. osobom, ktérych dane dotyczg, przystuguje: prawo dostepu (art. 15 RODO), prawo sprostowania
(art. 16 RODO), prawo ograniczenia przetwarzania (art. 18 RODO - z zastrzezeniami z ust. 2 tego
przepisu), prawo przenoszenia danych (art. 20 RODO - w zakresie, w jakim dane s3 przetwarzane na
podstawie art. 6 ust. 1 lit. b RODO i w sposéb zautomatyzowany), prawo sprzeciwu (art. 21 RODO -
wobec przetwarzania opartego na art. 6 ust. 1 lit. f RODO) oraz prawo wniesienia skargi do Prezesa
uUoDO;

h. w zakresie, w jakim podstawg przetwarzania jest art. 6 ust. 1 lit. c RODO (obowigzek prawny), nie
przystuguje: prawo do usuniecia danych w przypadkach okreslonych w art. 17 ust. 3 lit. b, d, e RODO,
prawo sprzeciwu (art. 21 RODO), ani prawo do przenoszenia danych (art. 20 RODO).
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