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Zatgcznik nr 1 do Zapytania ofertowego

Szczegotowy opis przedmiotu zamdéwienia dotyczacy
prac badawczo-rozwojowych projektu
pn. Opracowanie zautomatyzowanego procesu obierania krewetek Pandalus
borealis z zachowaniem naturalnych walorow miesa

Projekt B+R: Prototyp urzagdzenia do mechanicznego obierania krewetek

1. Tio dla Realizacji Projektu

Projekt dotyczy opracowania urzgdzenia do obierania krewetek zimnowodnych, Pandalus borealis,
potawianych dziko w pdétnocnym Atlantyku (FAO 21). Naturalne, zimne $rodowisko, w ktérym zyje
krewetka grenlandzka, sprzyja jej powolnemu wzrostowi, co przektada sie na unikalny smak i jedrnos¢
miesa. Ze wzgledu na specyficzne przygotowanie tuz po potowie, krewetka ta nie jest kompatybilna z
typowymi maszynami przemystowymi przeznaczonymi do obrébki inaczej przygotowanych krewetek.

Krewetki przygotowane do recznego obierania, takie jak Pandalus borealis, przechodzg wytacznie
proces gotowania na statku, po czym sg mrozone, bez chemikaliow i dodatkowych obrdbek. Dzieki
temu zachowujg naturalne walory, w tym cienkg warstwe kolagenowa miedzy pancerzem a miesem,
ktora odpowiada za petnie smaku, teksture i kolor. W przypadku krewetek przemystowo obrabianych
s one zamrazane bezposrednio po potowie, a nastepnie rozmrazane i poddawane dziataniu
chemikaliéw, ktdre zapobiegajg utracie masy miesa podczas obrébki termicznej. Dalsze parzenie i
obrébka maszynowa powodujg utrate warstwy kolagenowej i znaczgco wptywajg na jakosé koncowego
produktu.

Ze wzgledu na specyficzne wtasciwosci i proces obrobki Pandalus borealis, nie nadajg sie one do
typowego maszynowego obierania, co podkresla potrzebe opracowania niestandardowego
urzadzenia, ktdre bedzie wspierac proces obierania, zachowujac ich unikalne cechy jakosciowe.

2. Cel Projektu

Celem projektu jest zaprojektowanie i zbudowanie prototypu urzgdzenia do mechanicznego obierania
krewetek zimnowodnych Pandalus borealis, ktére bedg odpowiadac jakoscig produktowi recznie
obieranemu. Urzadzenie ma zapewni¢ efektywne oddzielanie pancerza od miesa krewetki, przy
jednoczesnym zachowaniu waloréw smakowych, struktury miesa oraz naturalnego koloru dzieki
nienaruszeniu cienkiej warstwy kolagenowe].

W przeciwiedstwie do tradycyjnych maszyn przemystowych, urzadzenie ma byé dostosowane do
specyficznych wiasciwosci krewetki zimnowodnej, co uniemozliwia skuteczne uzycie istniejacych
technologii maszynowego obierania. Kluczowym celem jest zatem stworzenie rozwigzania, ktore
zminimalizuje uszkodzenia miesa i zachowa petnie smaku, pozwalajgc na produkcje wysokiej jakosci
krewetek bez uzycia chemikaliéw, co wspiera ekologiczne i zdrowotne walory produktu.

3. Charakterystyka Surowca i Produktu Korncowego
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Surowiec:

Krewetka zimnowodna (Pandalus borealis), potawiana w podétnocnym Atlantyku, wyrdznia sie
naturalnym wygieciem i jedrnoscig miesa. Surowiec jest dostarczany do urzadzenia w stanie surowym
lub wstepnie przygotowanym (ugotowanym i zamrozonym bez chemikaliow). Jest szczegdlnie ceniony
ze wzgledu na swdj delikatny, stodkawy smak oraz warstwe kolagenowg miedzy pancerzem a miesem,
ktora wptywa na walory smakowe, kolor i strukture. Tradycyjne metody przemystowego obierania nie
sg odpowiednie ze wzgledu na zakrzywiony ksztatt i delikatnosc¢ struktury tych krewetek.

Wymagania dotyczace Produktu Korncowego:

Celem projektu jest uzyskanie produktu o cechach charakterystycznych dla krewetki recznie obieranej,
przy zachowaniu wysokiej jakosci miesa. Wymagania dla produktu koricowego obejmuja:

e Mieso krewetek musi by¢ skutecznie oddzielone od pancerzyka.
e Proces obierania powinien minimalizowad straty i uszkodzenia miesa.

e Produkt korcowy musi spetnia¢ normy jakosciowe i mikrobiologiczne, odpowiadajgc
standardom rynkowym dla swiezych, ekologicznych krewetek bez dodatkéw chemicznych.

e Mieso powinno zachowac¢ naturalng warstwe kolagenowa, kluczowa dla smaku, koloru i
tekstury, oraz utrzymywac naturalny wyglad, podkreslajacy swiezos¢ i jakos¢ produktu, bez
oznak mechanicznego obierania.

4. Minimalny Zakres Prac B+R

1. Analiza Surowca i Przygotowanie Prébek

o Cel: Ustalenie szczegétowej charakterystyki krewetki zimnowodnej Pandalus borealis
w kontekscie obrébki mechaniczne;j.

o Zakres prac:

=  Przeprowadzenie badan sktadu chemicznego krewetek, ze szczegdlnym
uwzglednieniem ich struktury i warstwy kolagenowej miedzy pancerzem a
miesem.

= Opracowanie oraz przygotowanie prébek krewetek do badan laboratoryjnych,
aby zapewni¢ zgodnos¢ z normami jakosciowymi i mikrobiologicznymi.

2. Projektowanie Mechaniczne i Konstrukcyjne

o Cel: Stworzenie elastycznego prototypu urzadzenia, umozliwiajgcego optymalne
obieranie krewetek bez utraty waloréw jakosciowych.

o Zakres prac:
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= Opracowanie konstrukcji urzadzenia, uwzgledniajagc mozliwosé¢ regulacji
parametréow pracy (np. predkosé, kierunek obrotéw), co pozwoli na
dopasowanie procesu do specyficznych wtasciwosci krewetek.

= Zaprojektowanie mechanizmu obierania, ktéry minimalizuje straty miesa i
zachowuje naturalng warstwe kolagenowg, smak, kolor oraz naturalny wyglad
miesa.

= Dobdér odpowiednich materiatdow i komponentéw konstrukcyjnych,
spetniajgcych wymogi higieniczne i wytrzymatosciowe dla procesu obierania.

3. Opracowanie Systemu Sterowania

o Cel: Zapewnienie precyzyjnej kontroli nad procesem obierania, co umozliwi uzyskanie
wysokie]j jakosci produktu koricowego.

o Zakres prac:

= Opracowanie systemu sterowania z wykorzystaniem mikrokontroleréw, ktére
umozliwig regulacje kluczowych parametréw pracy urzadzenia.

4. Optymalizacja Ekonomiczna

o Cel: Opracowanie urzadzenia i procesu przy minimalnych kosztach operacyjnych i
inwestycyjnych.

o Zakres prac:

= Wybdr ekonomicznych komponentéw do budowy urzadzenia, ktére zapewnig
funkcjonalnosé i wytrzymatosc, ale pozostang w ramach ustalonego budzetu.

= Analiza kosztéw operacyjnych i inwestycyjnych, aby zidentyfikowac
najbardziej efektywne pod wzgledem ekonomicznym rozwigzania w procesie
obierania krewetek.

5. Testy Jakosciowe, Technologiczne i Mikrobiologiczne

o Cel: Ocena skutecznosci urzgdzenia w spetnianiu standardéw jakosciowych i
mikrobiologicznych.

o Zakres prac:

=  Przeprowadzenie testéw wydajnosciowych i jakosciowych urzadzenia,
sprawdzajgcych m.in. stabilno$¢ i efektywnos$¢ procesu obierania oraz
zachowanie walordéw jakosciowych krewetek.

= Badania mikrobiologiczne, ktére potwierdzg zgodnos¢ produktu koricowego z
normami bezpieczenstwa zywnosciowego.

6. Testy Péitechniczne i Skalowanie Procesu
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o Cel: Ocena mozliwosci skalowania procesu na potrzeby przemystowe oraz
optymalizacja ekonomiczna w wiekszej skali.

o Zakres prac:

= Przeprowadzenie testdw poéttechnicznych, ktére pozwolg na ocene
skutecznosci i wydajnosci urzadzenia w skali pilotazowe;.

= Weryfikacja ekonomicznosci procesu oraz analiza mozliwosci produkcyjnych
w warunkach zblizonych do przemystowych.

7. Testy na Uzytkownikach Konicowych i Walidacja TRL IX

e Cel: Walidacja prototypu na poziomie TRL IX, umozliwiajgca demonstracje i ocene petnej
funkcjonalnosci urzadzenia w rzeczywistych warunkach produkcyjnych oraz zapewnienie
wsparcia technicznego dla zamawiajacego.

e Zakres prac:

o Przekazanie prototypu technologii zamawiajagcemu do przeprowadzenia testow i
demonstracji w rzeczywistych warunkach produkcyjnych.

o Nadzoér techniczny wykonawcy: Wykonawca zapewni wsparcie techniczne i nadzér
podczas okresu testowego, aby monitorowac dziatanie urzadzenia, rejestrowac uwagi
uzytkownikéow koncowych (pracownikéw produkcyjnych Zamawiajgcego) oraz
wspiera¢ zamawiajgcego w konfiguracji i obstudze urzadzenia.

o Wprowadzenie poprawek: Wnioski i obserwacje z testéw postuzg do wprowadzenia
koncowych poprawek, ktére zapewnig petng gotowos¢ komercyjng urzadzenia oraz
spetnienie zatozen projektu.

. Wymagania Techniczne

1. Konstrukcja i Materiaty

o Materiatowe wytyczne: Urzadzenie musi by¢ wykonane z materiatéw zgodnych z
normami bezpieczeristwa zywnosci, np. stal nierdzewna lub certyfikowane tworzywa
sztuczne, odporne na korozje oraz Srodki myjgce stosowane w przemysle spozywczym.

o Mozliwos$é dostosowania skali: Konstrukcja powinna by¢ elastyczna, by dostosowadé
urzadzenie do potrzeb stanowiskowych lub bardziej ztozonej integracji, w zaleznosci
od wynikdéw testow.

o tatwos¢ dostepu do czesci: Czesci majgce kontakt z zywnosciag muszg by¢ fatwe do
zdemontowania i czyszczenia, niezaleznie od skali urzagdzenia.

2. Mechanizm Obierania
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o Regulacja sity i predkosci obierania: Mechanizm powinien umozliwiac regulacje sity
nacisku i predkosci, co pozwala na optymalne oddzielanie miesa od pancerza bez
naruszania delikatnej struktury krewetki.

o Elastycznos¢ dla recznego i automatycznego trybu: Mechanizm obierania powinien
by¢ zaprojektowany z mozliwoscig pracy samodzielnej lub wspomagania recznego
procesu — w zaleznosci od wynikow badawczych i potrzeb.

3. System Sterowania

o Panel sterowania: Panel sterowania powinien umozliwia¢ operatorowi wygodng i
precyzyjng regulacje podstawowych parametréw pracy urzadzenia, takich jak
predkosé obrotowa oraz sita nacisku. Panel musi by¢ intuicyjny i prosty w obstudze, co
zapewni szybkg adaptacje operatora oraz efektywng kontrole nad procesem.
Niezaleznie od zastosowanej technologii (manualnej lub elektronicznej), interfejs
powinien umozliwia¢ fatwe dostosowanie ustawien do réznych partii surowca.

o Modularnos¢ w zakresie automatyzacji: System sterowania musi by¢ zaprojektowany
tak, by umozliwi¢ przysztg integracje z czujnikami lub innymi urzadzeniami
automatyzujacymi proces, jesli okaze sie to konieczne.

4. Bezpieczenistwo Operacyjne

e Ochrona operatora: Urzadzenie musi mie¢ przyciski awaryjnego wytgczenia oraz ostony na
czesci ruchome, by zapewnié petne bezpieczenstwo, bez wzgledu na ostateczny rozmiar i
zastosowanie.

e Zgodnos¢ z normami: Urzadzenie powinno spetnia¢ normy bezpieczenstwa dla maszyn
przemystowych (ISO 13849, IEC 60204-1), aby mozna byto je uzytkowaé w warunkach
produkcyjnych.

5. Skalowalnos¢ i Elastycznos¢

e Elastycznos¢ konstrukcji: Projekt urzadzenia powinien umozliwia¢ tatwe dostosowanie do
réoznych zastosowan — zaréwno jako stanowiskowe narzedzie wspomagajace, jak i bardziej
zintegrowane rozwigzanie, jesli takie potrzeby pojawia sie w trakcie badan.

e Mozliwos¢ dalszych ulepszen: Konstrukcja powinna pozwalaé na przyszte modyfikacje i
automatyzacje poszczegdlnych sekcji procesowych, jesli badania wykazg taka potrzebe.

e Gotowosc do komercjalizacji: Mimo zaplanowanej mozliwosci dalszej rozbudowy, rozwigzanie
technologiczne demonstrowane w formie prototypu musi spetnia¢ wymagania poziomu TRL
IX, osiggajgc petng gotowosc¢ technologiczng i spetniajgc wszystkie wymogi do komercyjnego
wdrozenia na podstawie wynikéw badan.

6. Wymagania Funkcjonalne

1. Efektywnosc i Jako$¢ Obierania
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o Skutecznos¢ w separacji miesa od pancerza: Urzadzenie musi zapewniaé skuteczne
oddzielanie miesa krewetki od pancerza przy minimalnych stratach produktu i
zachowaniu integralnosci miesa. Proces obierania powinien gwarantowac¢ wysokg
jakos¢ koncowg, w tym naturalny wyglad i strukture miesa.

o Zachowanie warstwy kolagenowej: Kluczowe jest, aby urzadzenie nie uszkadzato
cienkiej warstwy kolagenowej znajdujacej sie miedzy pancerzem a miesem, ktdra
odpowiada za smak, kolor i teksture krewetek.

o Srednia przepustowos¢ obierania: Preferowane jest rozwiazanie technologiczne,
ktére umozliwi osiggniecie Sredniej przepustowosci na poziomie maksymalnie 5
sekund na obranie jednej krewetki, co pozwoli na wydajng produkcje w warunkach
przemystowych.

2. Elastycznosé¢ w Ustawieniach Pracy

o Regulacja parametréow: Urzgdzenie powinno umozliwia¢ precyzyjng regulacje
podstawowych parametréw obierania, takich jak predkos¢ i sita nacisku, aby
dostosowac sie do zmiennej struktury pancerza krewetek. Grubos$¢ pancerza moze sie
rozni¢ w zaleznosci od wieku krewetki, temperatury srodowiska oraz sezonu, co
wplywa na jej odpornosé i wielkosé. Te czynniki sg istotne dla utrzymania wysokiej
jakosci procesu obierania

o Predefiniowane tryby pracy: Panel sterowania powinien oferowa¢ mozliwos¢ wyboru
miedzy réznymi predefiniowanymi trybami, ktére sg dostosowane do rdznych
rodzajow krewetek i potrzeb uzytkownikéow koricowych (pracownikéw obstugujacych
proces obierania).

3. Obstugai Utrzymanie

¢ Intuicyjna obstuga: Panel sterowania oraz interfejs powinny by¢ zaprojektowane zgodnie z
zasadami uniwersalnego projektowania, aby zapewni¢ tatwg obstuge wszystkim
pracownikom, niezaleznie od ich doswiadczenia, poziomu sprawnosci czy pfci. Ergonomiczne
rozwigzania, w tym intuicyjne pokretta lub przetgczniki, majg wspiera¢ szybkie wdrozenie i
sprawng prace z urzadzeniem.

e tatwos¢ konserwacji: Konstrukcja urzadzenia powinna umozliwia¢ szybki dostep do
kluczowych komponentéw, aby zapewni¢ tatwag konserwacje oraz spetniaé wymogi
higieniczne. Komponenty wymagajace czestego demontazu powinny by¢ lekkie i
ergonomiczne, wspierajgc réwnos$é szans wsrod pracownikédw o réznych mozliwosciach
fizycznych.

4. Bezpieczenstwo Uzytkowania

e Zabezpieczenia operacyjne: Urzadzenie powinno by¢é wyposazone w przyciski awaryjnego
wyltgczenia i odpowiednie ostony na czesci ruchome, umieszczone w sposdb intuicyjny i
dostepny dla operatordw o rdinych potrzebach i posturze. Zabezpieczenia i ergonomia
powinny by¢ zgodne z zasadami uniwersalnego projektowania, aby zapewni¢ wszystkim
pracownikom petne bezpieczenstwo.
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e Zgodnos¢ z normami bezpieczenstwa: Urzadzenie musi spetnia¢ wszystkie obowigzujgce
normy bezpieczenstwa, w tym normy dla przemystu spozywczego, takie jak ISO 13849 oraz IEC
60204-1, co zapewni operatorom ochrone zdrowia oraz zgodnos$¢ z przepisami dotyczacymi
ochrony pracy.

5. Efektywno$¢ Ekonomiczna i Technologiczna

e Zgodnos¢ z warunkami przemystowymi: Urzadzenie powinno by¢ zaprojektowane tak, aby
proces obierania byt mozliwy do zastosowania w warunkach przemystowych, z mozliwoscia
skalowania do zwiekszanego wolumenu produkcyjnego.

e Ekonomiczne rozwiazania technologiczne: Preferowane jest stosowanie dostepnych i
ekonomicznych technologii, ktére ograniczajg koszty operacyjne, przy jednoczesnym
zachowaniu efektywnosci i jakosci procesu.

e Optymalizacja kosztéw operacyjnych: Proces powinien byé zoptymalizowany pod katem
minimalizacji kosztéw, bez uszczerbku dla wysokiej jakosci obierania krewetek i wydajnosci
produkgji.

7. Wymagania Srodowiskowe

1. Minimalizacja zuzycia energii i zasobow

o Urzadzenie powinno by¢ zaprojektowane z mysla o niskim zuzyciu energii, aby
ograniczy¢ jego wptyw na Srodowisko i zredukowaé koszty operacyjne. Konstrukcja
powinna uwzglednia¢ technologie energooszczedne oraz zoptymalizowane procesy,
ktore minimalizujg zuzycie zasobow.

2. Bezpieczenstwo ekologiczne

o Proces obierania krewetek musi by¢ bezpieczny dla srodowiska, bez uzycia
niebezpiecznych chemikalidw. Urzadzenie nie powinno generowaé odpadéw
toksycznych ani emisji, ktore mogtyby negatywnie wptywac na srodowisko naturalne
lub zdrowie pracownikéw.

3. Wybdr materiatéw przyjaznych srodowisku

o Wszystkie materiaty konstrukcyjne powinny by¢ zgodne z normami ekologicznymi i,
jesli to mozliwe, pochodzi¢ z odnawialnych Zrédet lub byé¢ tatwe do recyklingu.
Preferowane sg materiaty o niskim wptywie na srodowisko, ktére minimalizujg emisje
i odpady produkcyjne.

4. Zgodnos¢ z normami i regulacjami srodowiskowymi

o Urzadzenie i proces obierania muszg spetnia¢c wymagania lokalnych i
miedzynarodowych norm ochrony sSrodowiska oraz przepiséw dotyczgcych przemystu
spozywczego, takich jak dyrektywy UE w zakresie efektywnosci energetycznej oraz
standardy dotyczgce redukcji emisji i gospodarki odpadami.
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5. Odpowiedzialnos$¢ Spoteczna i Zasada ,,Do No Harm to Society” (DNHS)

e Realizacja projektu B+R powinna uwzgledniaé zasade DNHS, zapewniajac, ze proces badawczy
oraz wyniki prac nie bedg miaty negatywnego wptywu na spoteczenstwo ani srodowisko.
Ponadto, wdrozenie opracowanego rozwigzania w s$rodowisku produkcyjnym powinno
wspierac¢ bezpieczenstwo pracy, zdrowie konsumentdéw oraz spetnia¢ standardy etyczne, co
zagwarantuje odpowiedzialnos$¢ spoteczng na kazdym etapie zycia technologii.

8. Oczekiwane Rezultaty i Kryteria Odbioru

Wynikiem projektu powinno by¢ kompletne rozwigzanie technologiczne gotowe do wdrozenia w
dziatalnosci gospodarczej (TRL IX), spetniajacy wszystkie powyzsze wymagania techniczne,
funkcjonalne oraz sSrodowiskowe. Kryteria odbioru obejmuja:

1. Testy efektywnosci procesu obierania

o Przeprowadzenie serii testdw potwierdzajacych minimalne uszkodzenia miesa
krewetki po procesie obierania, przy zachowaniu cienkiej warstwy kolagenowej, co
jest kluczowe dla jakosci produktu koricowego.

2. Analizy sensoryczne

o Wykonanie analiz sensorycznych, aby oceni¢ jakos¢ smaku, koloru i wyglagdu miesa
krewetek po obrdbce, potwierdzajagc zgodnos¢ z wysokimi standardami jakosci
wymaganymi przez przemyst spozywczy.

3. Osiggniecie gotowosci technologicznej TRL IX i gotowos¢ do komercjalizacji

o kompletne rozwigzanie technologiczne gotowe do wdrozenia w dziatalnosci
gospodarczej (TRL IX), co oznacza petng gotowos¢ technologiczng do wdrozenia w
warunkach produkcyjnych. Rozwigzanie powinno by¢ odpowiednie do komercjalizacji
i integracji bezposrednio w dziatalnos$¢ operacyjng firmy, z mozliwoscig skalowania do
poziomu zwiekszonych wolumendéw produkcyjnych.

4. Walidacja z udziatem uzytkownikéw korncowych

o Proces testowy powinien uwzglednia¢ zaangazowanie uzytkownikéw koncowych —
pracownikéw obstugujgcych procesy obierania krewetek — w celu walidacji urzadzenia
pod katem ergonomii, intuicyjnosci obstugi oraz efektywnosci operacyjne;j.
Podsumowanie wynikéow testéw przeprowadzonych z udziatem uzytkownikéw
koncowych powinno zosta¢ zawarte w Raporcie z walidacji rynkowej, ktéry umozliwi
dalsze dostosowanie urzadzenia do wymogdw rynku oraz operacyjnych standardéw
firmy.

9. Wymagania w Stosunku do Dokumentacji
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Rezultatem projektu powinno byé kompletne rozwigzanie technologiczne gotowe do wdrozenia w
dziatalnosci gospodarczej (TRL IX). Prototyp urzadzenia oraz petna dokumentacja muszg spetniac
wymagania pozwalajgce na wdrozenie, jednakze wdrozenie obejmie wersje produkcyjng, stworzong
na podstawie wynikow prac B+R przez zewnetrznego wykonawce. Dokumentacja powinna
obejmowad:

1. Dokumentacja technologiczna do wdrozenia produkcyjnego

o Dokumentacja technologiczna powinna by¢ na tyle szczegétowa, aby umozliwié
zewnetrznemu wykonawcy przygotowanie wersji produkcyjnej urzadzenia zgodnej z
prototypem i gotowej do operacyjnego wdrozenia. Dokumentacja musi zawierac
specyfikacje techniczne, opisy proceséw produkcyjnych oraz dobér materiatéw, ktore
pozwolg na doktadne odtworzenie rozwigzania w komercyjnej przestrzeni
produkcyjne;j.

o Powinna takze uwzglednia¢ tolerancje produkcyjne, procedury kontroli jakosci i
szczegoty dotyczace ergonomii oraz obstugi, aby finalna wersja urzagdzenia byta w petni
zgodna z wymaganiami dziatalnosci operacyjnej.

2. Dokumentacja techniczna urzadzenia

o Szczegétowe specyfikacje techniczne urzadzenia, w tym rysunki konstrukcyjne,
schematy elektryczne i mechaniczne oraz peten opis dziatania poszczegdlnych
komponentow.

o Instrukcja uzytkowania oraz konserwacji, zgodna z wymogami przemystu
spozywczego, aby zapewnié bezpieczne i efektywne wykorzystanie urzadzenia w
warunkach produkcyjnych.

o Dokumentacja musi spetnia¢ standardy wymagane do uzyskania certyfikatow
zgodnosci, takich jak ISO oraz IFS, ktére odnoszg sie do norm bezpieczenstwa i higieny
w przemysle przetwérczym.

3. Raport z badan B+R

o Szczegdtowy raport opisujacy zakres przeprowadzonych badan, testy oraz ich wyniki,
w tym oceny efektywnosci urzadzenia, jego zgodnosci z zatozeniami projektu oraz
parametry eksploatacyjne.

o Wyniki analiz sensorycznych oraz testow efektywnosci procesu obierania, z
podsumowaniem wnioskéw z badan oraz rekomendacji dla ewentualnych przysztych
modyfikacji urzadzenia.

4. Raport z walidacji rynkowej

o Podsumowanie wynikdw testow przeprowadzonych z udziatem uzytkownikéw
koncowych — pracownikdw obstugujacych procesy obierania krewetek — zawierajace
ocene ergonomii, tatwosci obstugi i efektywnosci operacyjne;j.
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o Dokumentacja ta powinna wskazywaé na mozliwos¢ przysztych dostosowan
wynikajgcych z rzeczywistych obserwacji, co zwiekszy praktyczng warto$¢ oraz
komercyjny potencjat urzadzenia.

10. Wymagania Dodatkowe

¢ Terminowo$¢ realizacji zgodnie z harmonogramem projektu.

e Zapewnienie jakosci na kazdym etapie prac.

e Wspdtpraca z Zamawiajgcym w zakresie konsultacji i akceptacji poszczegdlnych etapdw.
e Przeniesienie praw autorskich na Zamawiajgcego.

e Poufnosc¢: zachowanie w tajemnicy wszelkich informacji uzyskanych w trakcie realizacji
projektu.

e Zgodnosc z politykami horyzontalnymi UE w tym, w szczegdlnosci: zasady DNSH (Do No
Significant Harm), zasady réwnosci ptci, rGwnosci szans oraz niedyskryminacji, w tym
zapewnienia dostepnosci zgodnie z zasadg uniwersalnego projektowania.

e Zgodnosé z regulaminem konkursu nr FEPZ.01.02-1Z.00-001/24

Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia kompletnego rozwigzania na poziomie TRL IX
spetniajacego powyzsze wymagania, zgodnie z zatozeniami projektu i obowigzujagcymi normami.
Wszystkie prace powinny by¢ realizowane z zachowaniem najwyzszych standardéw jakosci oraz w
Scistej wspotpracy z Zamawiajgcym, aby zapewnié¢ zgodnos$¢ z oczekiwaniami i potrzebami
uzytkownikow koncowych.



