Zatacznik 2 - Specyfikacja przedmiotu zamoéwienia:

1. Maszyna dziewiarska 136 igiet - 6 szt.

1. Opis ogodlny

1.1 Nazwa urzadzenia
Maszyna dziewiarska

1.2 Typ maszyny
Jedno cylindryczna maszyna dziewiarska do produkcji skarpet typu frotte i getr.

1.3 Kluczowe cechy

Liczba igiet: 136, 24 Gauge 0,85mm, srednica cylindra 4 cale
Uiglenie w gtdwce maszyny

Wzorowanie froty tzw. ,selected terry” oraz ,sandwich terry”
Wzorowanie 3d

System zamykania palcéw skarpety 180st

System zaszywania getr typu ,sleeve” 360st

Precyzyjna kontrola podawania przedzy systemem czujnikow przelotowych.

2. Wymagania funkcjonalne

2.1 Produkcja skarpet i getr

Maszyna powinna umozliwia¢ produkcje skarpet i getr o réznych dtugosciach,
grubos$ciach i wzorach.

Wymagane 5 systemow wzorujgcych plus bazowy i 2 systemy podawania
przedzy elastycznej.

o 15 podawaczy przedzy wzorujgcej
o 8 podawaczy przedzy na podstawe
o 2 podawacze przedzy elastycznej

Wymagana produkcja wzoru ,true rib” z wykorzystaniem igiet w gtéwce
maszyny

Powinna obstugiwac rézne typy przedzy (bawetniane, syntetyczne,
mieszane).



2.2 System zamykania palcéw

Maszyna powinna by¢ wyposazona w system robotyczny do automatycznego
zamykania czubka skarpety 180 stopni pracy lub obszywania produktu typu
,Sleeve” 360 stopni pracy

System powinien by¢ dostosowany do produkcji dtugich skarpet sportowych.

2.3 Kontrola i monitorowanie

Maszyna powinna by¢ wyposazona w dodatkowy system czujnikow
pozwalajgcych na monitorowanie predkosci pracy maszyny oraz jakosci
przedzy, zerwania i braki, umozliwiajgc dostosowanie parametréw produkcji w
czasie rzeczywistym.

System powinien by¢ w petni zintegrowany z oprogramowaniem maszyny
dziewiarskiej, ktore integruje wszystkie elementy systemu i zapewnia
intuicyjny interfejs do monitorowania i kontroli catego procesu dziania.

Powinna mie¢ mozliwo$¢ zgtaszania btedow, takich jak zerwanie przedzy lub
niewtasciwe napiecie.

Maszyna powinna by¢ wyposazona w tgcze sieciowe Ethernet do komunikac;ji
maszyny z interfejsem CONTROL TOWER (oprogramowanie obecnie
uzytkowane w firmie). Uzytkownik powinien mie¢ dostep do historii produkcji
oraz statystyk wydajnosci z uzyciem oprogramowania do monitorowania
produkcji, sledzenia bteddéw i statystyk produkcyjnych CONTROL TOWER

System powinien wspotpracowac z programem do wdrazania i projektowania
produktow ART-GEN

2.4 Uzytkowanie

Panel sterujgcy powinien by¢ intuicyjny i umozliwia¢ operatorom tatwe
wprowadzanie ustawien.

Maszyna powinna posiadac zintegrowany stojak do montazu i podawania
przedzy.

3. Wymagania techniczne

3.1 Zasilanie

Zasilanie: 400V, 50Hz.

Dodatkowa mozliwos¢ podpiecia dmuchawy maszyny 400V, 50Hz
umozliwiajgca podtgczenia maszyny niezaleznie od systemu wentylacji
technologicznej.

4. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa



4.1 Standardy bezpieczenstwa
Maszyna powinna spetniaC¢ obowigzujgce normy bezpieczenstwa, takie jak:

e CE (Conformité Européenne)
4.2 Systemy ochrony
« Wyposazona w ostony zabezpieczajgce ruchome czesci.
e Powinna mie¢ wbudowane systemy awaryjnego zatrzymywania.
4.3 Oprogramowanie kompatybilne/dostosowane z obecnie uzywanym w firmie

Maszyna powinna posiada¢ mozliwos¢ podtgczenia do sieci i komunikacji z
oprogramowaniem Control Tower — obecnie uzywanym w firmie.
Oprogramowanie to petni funkcje zaawansowanego narzedzia do monitorowania,
zarzagdzania i optymalizacji procesow produkcji w branzy dziewiarskiej. Oto jego
kluczowe funkcje i mozliwosci:

e Zdalne monitorowanie maszyn

Control Tower umozliwia zdalny dostep do maszyn dziewiarskich w czasie
rzeczywistym. Operatorzy i menedzerowie mogg $ledzi¢ stan pracy maszyn, takie
jak predkos¢, obcigzenie i wydajnosé, bez koniecznosci fizycznej obecnosci przy
maszynie.

e Zbieranie i analiza danych produkcyjnych

Oprogramowanie gromadzi dane dotyczgce procesu produkcji, takie jak liczba
wyprodukowanych sztuk, czas pracy maszyn, przestoje oraz btedy. Pozwala to na
biezgco analizowa¢ wydajnosc linii produkcyjnej i identyfikowac¢ potencjalne
problemy.

e Optymalizacja proceséw produkcyjnych

Dzieki zaawansowanej analizie danych Control Tower moze sugerowac dziatania
optymalizujgce procesy produkcji. Moze to obejmowaé m.in. zmiany parametrow
pracy maszyn, harmonogramowanie konserwacji czy dostosowywanie ilosci
surowcow.

e Zarzagdzanie wieloma maszynami i zakladami

Control Tower jest w stanie zarzgdzac i monitorowac¢ nie tylko pojedyncze maszyny,
ale cate parki maszynowe, nawet jesli sg one rozproszone w réznych lokalizacjach.
To czyni go idealnym narzedziem dla duzych przedsiebiorstw produkcyjnych.

e Integracja z innymi systemami

Oprogramowanie moze by¢ zintegrowane z innymi systemami zarzadzania
produkcjg (ERP, MES), co pozwala na automatyzacje wielu procesow i
synchronizacje danych miedzy réznymi dziatami firmy.



e Raportowanie i analizy

Control Tower oferuje zaawansowane funkcje raportowania, ktére umozliwiajg
tworzenie szczegodtowych raportow na temat wydajnosci maszyn, jakosci produktéw,
przestojow btedow itp. Raporty te mogg by¢ dostosowane do potrzeb uzytkownikow,
co utatwia podejmowanie decyzji operacyjnych i strategicznych.

¢ Interfejs uzytkownika

Oprogramowanie jest wyposazone w intuicyjny interfejs, ktory jest tatwy w obstudze i
nie wymaga zaawansowanej wiedzy technicznej. Pozwala to na szybkie wdrozenie i
efektywne uzytkowanie przez rézne grupy pracownikow.

2. Maszyna dziewiarska 108 igiet - 4 szt.
1. Opis ogdlny

1.1 Nazwa urzadzenia
Maszyna dziewiarska

1.2 Typ maszyny
Jedno cylindryczna maszyna dziewiarska do produkcji skarpet typu frotte i getr.

1.3 Kluczowe cechy

e Liczba igiet: 108, 24 Gauge 0,85mm, Srednica cylindra 4 cale

« Uiglenie w gtbwce maszyny

e Wzorowanie froty tzw. ,selected terry” oraz ,sandwich terry”

e Wzorowanie 3d

o System zamykania palcoéw skarpety 180st

o System zaszywania getr typu ,sleeve” 360st

e Precyzyjna kontrola podawania przedzy systemem czujnikdw przelotowych.
2. Wymagania funkcjonalne
2.1 Produkcja skarpet i getr

e Maszyna powinna umozliwiaé¢ produkcje skarpet i getr o réznych dtugosciach,
grubos$ciach i wzorach.

« Wymagane 5 systemdéw wzorujgcych plus bazowy i 2 systemy podawania
przedzy elastycznej.

o 15 podawaczy przedzy wzorujgcej

o 8 podawaczy przedzy na podstawe



o 2 podawacze przedzy elastycznej

Wymagana produkcja wzoru ,true rib” z wykorzystaniem igiet w gtdwce
maszyny

Powinna obstugiwac rozne typy przedzy (bawetniane, syntetyczne,
mieszane).

2.2 System Zamykania palcéw

Maszyna powinna by¢ wyposazona w system robotyczny do automatycznego
zamykania czubka skarpety 180 stopni pracy lub obszywania produktu typu
,sleeve” 360 stopni pracy

System powinien by¢ dostosowany do produkcji dtugich skarpet sportowych.

2.3 Kontrola i monitorowanie

Maszyna powinna by¢ wyposazona w dodatkowy system czujnikow
pozwalajgcych na monitorowanie predkosci pracy maszyny oraz jakosci
przedzy, zerwania i braki, umozliwiajgc dostosowanie parametréw produkcji w
czasie rzeczywistym.

System powinien by¢ w petni zintegrowany z oprogramowaniem maszyny
dziewiarskiej, ktére integruje wszystkie elementy systemu i zapewnia
intuicyjny interfejs do monitorowania i kontroli catego procesu dziania.

Powinna mie¢ mozliwos¢ zgtaszania btedow, takich jak zerwanie przedzy lub
niewtasciwe napiecie.

Maszyna powinna by¢ wyposazona w tgcze sieciowe Ethernet do komunikacji
maszyny z interfejsem CONTROL TOWER (oprogramowanie obecnie
uzytkowane w firmie). Uzytkownik powinien mie¢ dostep do historii produkciji
oraz statystyk wydajnosci z uzyciem oprogramowania do monitorowania
produkcji, sledzenia bteddw i statystyk produkcyjnych CONTROL TOWER

System powinien wspotpracowac z programem do wdrazania i projektowania
produktow ART-GEN

2.4 Uzytkowanie

Panel sterujgcy powinien by¢ intuicyjny i umozliwia¢ operatorom tatwe
wprowadzanie ustawien.

Maszyna powinna posiadac zintegrowany stojak do montazu i podawania
przedzy.

3. Wymagania techniczne



3.1 Zasilanie
e Zasilanie: 400V, 50Hz.

e Dodatkowa mozliwos¢ podpiecia dmuchawy maszyny 400V, 50Hz
umozliwiajgca podtaczenia maszyny niezaleznie od systemu wentylacji
technologiczne,.

4. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa

4.1 Standardy bezpieczenstwa
Maszyna powinna spetniaC obowigzujgce normy bezpieczenstwa, takie jak:

e CE (Conformité Européenne)
4.2 Systemy ochrony
« Wyposazona w ostony zabezpieczajgce ruchome czesci.
e Powinna mie¢ wbudowane systemy awaryjnego zatrzymywania.
4.3 Oprogramowanie kompatybilne/dostosowane z obecnie uzywanym w firmie

Maszyna powinna posiada¢ mozliwos¢ podtgczenia do sieci i komunikacji z
oprogramowaniem Control Tower — obecnie uzywane w firmie. Oprogramowanie
to petni funkcje zaawansowanego narzedzia do monitorowania, zarzgdzania i
optymalizacji procesow produkcji w branzy dziewiarskiej. Oto jego kluczowe funkcje i
mozliwosci:

e Zdalne monitorowanie maszyn

Control Tower umozliwia zdalny dostep do maszyn dziewiarskich w czasie
rzeczywistym. Operatorzy i menedzerowie mogg s$ledzi¢ stan pracy maszyn, takie
jak predkos¢, obcigzenie i wydajnosé, bez koniecznosci fizycznej obecnosci przy
maszynie.

e Zbieranie i analiza danych produkcyjnych

Oprogramowanie gromadzi dane dotyczgce procesu produkcji, takie jak liczba
wyprodukowanych sztuk, czas pracy maszyn, przestoje oraz btedy. Pozwala to na
biezgco analizowa¢ wydajnos¢ linii produkcyjnej i identyfikowaé potencjalne
problemy.

e Optymalizacja proceséw produkcyjnych

Dzieki zaawansowanej analizie danych Control Tower moze sugerowac dziatania
optymalizujgce procesy produkcji. Moze to obejmowaé m.in. zmiany parametrow
pracy maszyn, harmonogramowanie konserwacji czy dostosowywanie ilosci
SUrowcow.

e Zarzadzanie wieloma maszynami i zakladami



Control Tower jest w stanie zarzgdzac¢ i monitorowacé nie tylko pojedyncze maszyny,
ale cate parki maszynowe, nawet jesli sg one rozproszone w réznych lokalizacjach.
To czyni go idealnym narzedziem dla duzych przedsiebiorstw produkcyjnych.

e Integracja z innymi systemami

Oprogramowanie moze by¢ zintegrowane z innymi systemami zarzgdzania
produkcjg (ERP, MES), co pozwala na automatyzacje wielu procesow i
synchronizacje danych miedzy ré6znymi dziatami firmy.

e Raportowanie i analizy

Control Tower oferuje zaawansowane funkcje raportowania, ktére umozliwiajg
tworzenie szczegotowych raportow na temat wydajnosci maszyn, jakosci produktow,
przestojow bteddéw itp. Raporty te mogg by¢ dostosowane do potrzeb uzytkownikdw,
co utatwia podejmowanie decyzji operacyjnych i strategicznych.

¢ Interfejs uzytkownika

Oprogramowanie jest wyposazone w intuicyjny interfejs, ktory jest tatwy w obstudze i
nie wymaga zaawansowanej wiedzy technicznej. Pozwala to na szybkie wdrozenie i
efektywne uzytkowanie przez rézne grupy pracownikow.

3. Dodatkowe akcesoria dziewiarskie — 10 szt.

e Zawansowany system ustawien ptaszczek

e Dostosowanie do podtgczenia zewnetrznej dmuchawy (stycznik, przetgcznik
termiczny, przewod)

e Dodatkowy system dla przedzy elastycznej

e Stojak na przedze



