Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez D
dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unig Europejska N 3GK

Swidnica, 08-10-2024r.
(miejsce i data)

Zapytanie ofertowe nr 2/2024 dotyczace projektu realizowanego
w ramach wniosku o dofinansowanie
nr FENG.02.32-1P.03-0138/23-00

dotyczacy projektu pt. Wdrozenie technologii Container Smart Welding w IGOPAK
ROSKOWICZ SP.K.

w ramach Dzialania 2.32 Kredyt technologiczny Programu Fundusze Europejskie dla
Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027 wspélfinansowanego ze srodkow Europejskiego
Funduszu Rozwoju Regionalnego

Zamawiajacy:

Nazwa: IGOPAK ROSKOWICZ SP.K.

Adres: 58-100 Swidnica ul. Bystrzycka 34

NIP: 8842745727

REGON: 021961370

Tel: 746622400

Adres poczty elektronicznej: admin@igopak.pl
Adres strony internetowej: www.igopak.pl

Przedmiot zmowienia:

Przedmiotem postgpowania jest dostawa, transport, montaz i uruchomienie nowego robota
spawalniczego.

Zakres postepowania obejmuje dostawe kompletnej maszyny/urzadzenia zgodnie z ponizszymi
wymaganiami, gotowej do pracy w miejscu eksploatacji u Zamawiajacego.

Robot powinien cechowac sig:

- 2 strefy spawania,

- dwa obrotniki o pionowej osi obrotu o udzwigu min. 1500kg,

- zasieg min. 1730 mm z dragZonym nadgarstkiem obustronnie podpartym, ktory zapewni
stabilne mocowanie palnika spawalniczego,

- konstrukcja wsporcza robota, na ktorej zawieszony on zostanie ,,do gory nogami’ i b¢dzie ona
zapewniata dodatkowe 3 stopnie swobody. Kazdy ze stopni swobody umozliwi przesuni¢cie
robota 0 minimum: 11150 mm w osi Y, 1500 w osi X oraz 1500 w osi Z,

- system laserowego $ledzenia

Robot powinien cechowac sig:

* 6 cioma elektrycznie napgdzanymi osiami serwo z enkoderami impulsow 0 wysokiej
doktadnosci umozliwiajacej powtarzalnos¢: nie gorsza niz +/- 0,02 mm (1SO 9283),

* udzwigiem min. 25kg

* wagg max 250kg



* mozliwo$cig spawania profili o grubosci do Smm

* odpornos$cig na odpryski oraz gazy wydzielajace si¢ podczas spawania, klasa IP nadgarstka
robota powinna wynosi¢ minimum IP67, a klasa IP korpusu minimum ip 54

Programowanie stanowiska bgdzie si¢ odbywa¢ za pomocg programatora, oprogramowania
narzedziowego 3D z poziomu PC, jezyka programowania ,,C” oraz przy uzyciu sterownikow.
* zasiggiem (na rami¢) nie mniejszym niz 1730 mm

Stanowisko powinno mie¢ mozliwo$¢ obstugi dwoch programatoréw. Zmiana mi¢dzy
klasycznym programatorem, a tabletem przemystowych powinna sprowadza¢ si¢ do fizycznego
odpigcia przewodu sterujgcego i przepigcia go do drugiego programatora, bez dodatkowych
operacji.

Klasyczny programator powinien cechowac si¢:

* budowa umozliwiajaca efektywne oraz ergonomiczne programowanie, jednoczesnie
powinna by¢ wytrzymata

* trzypozycyjny wytacznik bezpieczenstwa w programatorze zgodny z DIN EN ISO
10218-1,

* fizyczne przyciski w programatorze do manipulacji robotem umozliwiajace sterowanie
przynajmniej 8 osiami,

* mozliwo$¢ wyswietlania symulacji 3D aktualnych ruch6w robota na programatorze,

* mozliwo$¢ tworzenia 1 wizualizacji 3D (na programatorze i w oprogramowaniu 3D z
poziomu PC) wirtualnych stref bezpieczenstwa (minimum 32 strefy) zgodnych z
poziomem bezpieczenstwa PLd,

Tablet przemystowy powinien cechowac si¢:

- dotykowy panel operatorski do programowania o przekatnej min. 10” z kolorowym ekranem
- panel operatorski 0 wadze max. 1.2kg

- panel operatorski z wbudowanym czujnikiem zyroskopowym, ktéry umozliwia okreslenie
pozycji operatora na podstawie odczytow zyroskopu, ktory tworzy dynamiczny uktad
wspotrzednych poruszania si¢ robotem.

- panel operatorski umozliwiajacy tworzenie interfejsu uzytkownika (GUI), (w rozmiarach: V4
ekranu, Y4 ekranu, caty ekran / w roznych rozmiarach)

- mozliwos$¢ obstugi panelu operatorskiego prawa lub lewa rgka

- mozliwos$¢ tworzenia wiasnych aplikacji w jezyku Java (SDK extension)

- wyposazony w fizyczne przyciski, tak aby operator moégl wykonywac operacje bez $ciagania
rekawic spawalniczych

- przycisk estop z dodatkowa obudowg chronigcy przed upadkiem

- interface umozliwiajacy wirtualne poruszaniem si¢ robotem

Oprogramowanie bedace integralnym wyposazeniem stanowisk spawalniczych:

- pakiet oprogramowania zawierajacy minimum: narz¢dzia programowania robota,
nadzorowanie btedow, komunikacja i backup;

- oprogramowanie PC do symulacji pracy urzadzenia z programowaniem off-line (ruchy
antropomorficznego ramienia robota) w celu przeprowadzenia analizy wykonalnosci,
sprawdzenia kolizji i czasu cyklu spawania.

Robot zamocowany zostanie na konstrukcji wsporczej robota na ktorej zawieszony on zostanie
,,do gory nogami” i bedzie ona zapewniala dodatkowe 3 stopnie swobody. Kazdy ze stopni
swobody (zewngetrznych osi) bedzie oparty o servonapedy z pelng synchronizacja miedzy



robotem oraz obrotnikami. Kazdy ze stopni swobody umozliwi przesunigcie robota o
minimum: 11150 mm w osi Y, 1500mm w osi X oraz 1500mm w

osi Z. Calkowita wysokos¢ konstrukeji wsporczej z racji na wysoko$¢ hali produkcyjnej nie
moze przekroczy¢ 5300 mm. Stanowisko musi umozliwi¢ pospawanie zataczonego
przyktadowego detalu umieszczonego na obrotniku o pionowej osi obrotu w pozycji
wertykalnej ( tj. konstrukcji o max wymiarach 2400x1900x3000mm). Tor po ktorym bedzie si¢
poruszata konstrukcja wsporcza ma by¢ wyposazony w automatyczng smarownice. Beczka z
drutem oraz zrédlo spawalnicze bedzie poruszac si¢ razem z konstrukcja wsporcza, aby
zminimalizowac¢ odlegtosci prowadzenia drutu spawalniczego. Na konstrukcji wsporczej

zamontowac bedzie stacja czyszczenia palnika spawalniczego, obcinania drutu, wyznaczania
punktu TCP.

Kazda z dwoch stref spawania b¢dzie wyposazona w uktad obrotnikéw zsynchronizowanych z
ruchami robota.

W sktad kazdej strefy obrotnikow wchodzi:

- Obrotnik o pionowej osi obrotu o udzwigu minimum 1500kg, aby zapewni¢ wystarczajaca
no$nos¢ dla przyrzadu spawalniczego wraz z elementami do spawania

- Dwa niezaleznie napedzane obrotniki o poziomych osiach obrotu pracujace w synchronizacji,
kazdy o udzwigu 2000kg oraz wysokosci osi obrotu 1250mm

Stanowisko ma by¢ wyposazone w wydaje zrodlo spawalnicze zintegrowane z robotem

o pradzie spawania minimum 320A w 100% cyklu spawania. Integracja mi¢dzy zrodtem, a
robotem powinna umozliwia¢ $ledzenie pradowe procesu co pozwala automatyczng korekcje
$ciezek robota.

Stanowisko powinno posiada¢ czujnik laserowy w postaci czerwonej pojedynczej linii, ktory
stuzy¢ bedzie lokalizacji ztacz spawanych co pozwoli przeciwdziata¢ bledom w montazu
przestrzennej wielkogabarytowej konstrukcji przygotowanej do spawania. Z racji na gabaryt
czujnika i koniecznos$¢ jego umieszczenia w okolicy dyszy spawalniczej uktad musi posiada¢
mozliwo$¢ automatycznego odtaczenia i podtaczenia, nawet w trakcie procesu. Czujnik musi
posiada¢ mozliwos$¢ sledzenia miejsca spawania zaréwno online jak i offline. Czujnik laserowy
ma posiada¢ mozliwos¢ pracy ze wszystkimi metalami podstawowymi powszechnie
uzywanymi w przemysle, takimi jak stal weglowa, stal nierdzewna i stopy aluminium. Czujnik
powinien by¢ mozliwy do stosowania ze zlagczami takimi jak: Potgczenia typu T,
Zaktadkowych, V, Pot V, czotowych, katowych. Powinien tez méoc wykrywac krawedzie oraz
powierzchnie ptaskie. Ponadto czujnik powinien posiada¢ cisnieniowg dysz¢ ochronng 1 kanaty
chlodzace zapewniajace optymalng ochrong przed trudnymi warunkami spawalniczymi.

Dodatkowo powinien cechowac si¢ parametrami nie gorszymi niz:

- Minimalna odlegto$¢ widzenia od spawanego elementu: 70mm

- Glebokos¢ pola widzenia 140 mm

- Srednia rozdzielczo$¢: 0,05 mm

- Badany obszar w zaleznosci od odleglosci kamery od detalu ma posiada¢ szerokos$¢ 28-69mm
- Interface wyswietlany na panelu klasycznego programatora

- Komunikacja mig¢dzy kontrolerem robota i czujnikiem przez Ethernet

Kamera do kontroli jakosci NIR



Celem kamery do kontroli jako$ci ma by¢ rejestrowanie zlacz spawanych w trakcie ich
wykonywania, mierzenia ich parametréw oraz zapisu ich na komputerze zintegrowanym z
kamerg. Kamera ma by¢ przymocowana do uchwytu spawalniczego i mie¢ mozliwos¢
demontazu. Kamera ma rejestrowac pasma NIR (near infrared). Kamera ma posiadaé
mozliwos¢ wykrywania wad spawalniczych takich jak: porowatos¢, przepalenia,
niewspotosiowos¢ spoiny, zbyt malg ilos¢ materiatu dodatkowego. Kamera powinna posiadac¢
filtr NIR, zintegrowane oswietlenie NIR Led oraz niezbedne okablowanie.

Uktad do kontroli jakosci online ma by¢ wyposazony w oprogramowanie, ktore umozliwia
monitorowanie procesu w czasie rzeczywistym. Wyniki pomiaru moga by¢ wyswietlone na
monitorze, zapisane w pliku .csv lub przestane za pomocg protokotu OPC-UA do
zewnetrznego systemu. Funkcjonalnosci jakie ma posiada¢ oprogramowanie:

- dostosowywanie i monitorowanie obrazu w czasie rzeczywistym

- funkcje pomiaréw geometrii proceséw spawania tj. wykrywanie krawedzi, suwmiarka,
czytnik punktoéw pixeli, narzedzia profili linii

- zaawansowane mapowanie tonow: nasycenie, gamma, AGC

- obrot obrazu, widok lustrzany

- edytowalny interfejs

- zoom cyfrowy

- narzedzia do wyostrzania obrazu

- nagrywanie obrazu w formacie RAW oraz avi

- odtwarzanie wideo z mozliwo$cig zatrzymania obrazu i przegladania kratka po kratce
- funkcja snapshot w formacie png

- funkcja PIP

- Kontrola szybkosci klatek 1 ekspozycji

- adnotacje wideo

- funkcja opdznienia nagrywania (do 10 s)

Kamera powinna cechowac si¢ parametrami nie gorszymi niz:

- Sensor o wysokiej rozdzielczosci (1280x1024 pikseli)
- Rejestracja obrazu do 55 fps w pelnej rozdzielczo$ci

- mozliwo$¢ obrazowania HDR > 140dB

- kolor obrazu: monochromatyczny

- typ migawki: rolling i global

Kamera termowizyjna z ukladem grzewczym

Dodatkowo system spawalniczy powinien posiada¢ osobny uktad wykonawczy zwigzany z
dodatkowg kontrolg jakos$ci za pomocg kamery termowizyjnej. Przezbrojenia migdzy uktadem
spawalniczym z kamerg NIR, a uktadem do kontroli jakosci z termowizja powinny by¢
wykonywane w trybie manualnym. Celem uktadu bedzie podgrzanie ztacz spawanych do
temperatury max. 150 stopni Celsjusza, oraz pomiar temperatury wykonywanych ztacz. Dane o
roéznicy temperatur w obrebie zlacza spawanego postuza do analizy poprawnosci wykonania
zkacz spawanych.

Kamera termowizyjna powinna cechowac si¢ parametrami nie gorszymi niz:
- Zakres pomiarowy w przedziatach: -20°C do +150°C 1 0°C do +550°C.

- Doktadno$¢ pomiaru +2°C lub +2% odczytu
- 18 r6znorodnych palet kolorow.



- Czestotliwos¢ odswiezania 25 Hz.
- Rozdzielczo$¢ termowizyjna 640x512.
- Wbudowana soczewka 9.1mm. FOV:48x38, IFOV 1.31mrad.

System do monitorowania parametréw procesu spawania:

Stanowisko powinno by¢ wyposazone w system do monitorowania parametréw spawania,
ktore nastepnie bedzie mozna zestawi¢ z wynikami kontroli jako$ci celem okreslenia
optymalnych parametréw spawania. System ma rejestrowac czas spawania, prad, napiecie,
predkos¢ drutu, moc. System musi umozliwi¢ robienie raportow PDF.

System filtrowentylacyjny

Stanowisko powinno by¢ wyposazone w system filtr wentylacji miejscowej mocowany do
konstrukcji wsporczej robota. Uktad powinien by¢ wyposazony w jednostke filtrowentylacyjna
z recyrkulacja powietrza, okap o minimalnych wymiarach 3,5mx2,5m, uklad napylania
dozujacy CaCo3 przedtuzajac zywotnos¢ filtrow oraz niezbedne kanaty. Minimalna wydajnos¢
systemu to 8000m~3/h.

Stanowisko powinno posiada¢ niezbgdne elementy bezpieczenstwa jak np. wygrodzenia,
kurtyny, skanery bezpieczenstwa, przyciski bezpieczenstwa zgodne z dyrektywa maszynowa.
Potwierdzeniem dopuszczenia stanowiska do produkcji powinna by¢ certyfikacja CE.

Do stanowiska powinno by¢ dotaczone dedykowany instruktaz. min 10 dni.

Wymagany okres gwarancji dla urzadzenia bedacego przedmiotem zamdwienia wynosi

minimum 24 miesigce od jego uruchomienia.

Termin i miejsce wykonania zamowienia:

Wymagany maksymalny termin real’izacj 1 zamowienia: 30.09.2025r.
Miejsce realizacji projektu: 58-100 Swidnica ul. Bystrzycka 34

Warunki udzialu w postepowaniu:

O udzielenie zamoéwienia moga ubiega¢ si¢ wykonawcy, ktdrzy spelniaja warunki udziatu
w postepowaniu, dotyczgce zdolnosci technicznej lub zawodowej. Oferent jest zobowigzany
dotaczy¢ do oferty minimum 1 protokot odbioru urzadzenia wraz ze specyfikacjg techniczng
urzadzenia odpowiadajgcego (niegorszego) powyzszym wymogom technicznym urzadzenia
zainstalowanego 1 eksploatowanego produkcyjnie w ostatnich 36 miesigcach przed uptywem
terminu sktadania ofert (podpisany protokét zdawcezo-odbiorczy wraz ze specyfikacja techniczng
urzadzenia). Powyzsze urzadzenie ma posiada¢ mozliwos$¢ zespawania konstrukcji przestrzennej o
wymiarach maksymalnych 2400x1900x3000mm zgodnie z zalaczonym rysunkiem technicznym
przyktadowego produktu.

Wymagania dotyczace wadium

1. Oferent wniesie wadium w wysokosci: 65.000,00 zt (stownie: sze$cdziesiat pie¢ tysigcy ztotych)
w walucie polskiej lub rownowarto$¢ w walucie obcej.

2. Wadium moze by¢ wniesione w formie pieni¢zne;.

3. Wadium w formie pieni¢znej nalezy wplaci¢ przelewem na rachunek bankowy Zamawiajacego.
Dla ptatnosci w PLN nr PL 79 1090 2369 0000 0001 3350 1834, dla ptatnosci w EUR nr PL 06




1090 2369 0000 0001 1982 1298 prowadzony w banku Santander Bank Polska S.A. z dopiskiem
w tytule przelewu, jakiego postepowania dotyczy. Kserokopi¢ dowodu/potwierdzenie przelewu
nalezy dotaczy¢ do oferty.

4. Wadium musi by¢ wniesione przed uplywem terminu sktadania ofert. Wniesienie wadium w
pienigdzu bedzie skuteczne, jezeli w podanym terminie znajdzie si¢ na rachunku bankowym
Zamawiajacego.

5. Zamawiajacy zwraca wadium wszystkim Oferentom niezwlocznie po wyborze oferty
najkorzystniejszej lub uniewaznieniu postgpowania z wyjatkiem Oferenta, ktérego oferta zostata
wybrana jako najkorzystniejsza.

Oferentowi, ktorego oferta zostata wybrana jako najkorzystniejsza Zamawiajacy zwraca wadium
niezwlocznie po zawarciu umowy.

7. Zamawiajacy zatrzymuje wadium wraz z odsetkami, jezeli Oferent w odpowiedzi na wezwanie,
nie zlozyl dokumentow lub oswiadczen lub petnomocnictw, chyba ze udowodni, ze wynika to z
przyczyn nielezacych po jego stronie.

8. Zamawiajacy zatrzymuje wadium wraz z odsetkami, jezeli Oferent, ktorego oferta zostala
wybrana:

a. odmowil podpisania umowy w sprawie zapytania ofertowego na warunkach okreslonych w
ofercie,

b. zawarcie umowy w sprawie zapytania ofertowego stato si¢ niemozliwe z przyczyn lezacych po
stronie Oferenta.

Opis kryteriow, ktorymi Zamawiajacy bedzie sie Kierowal przy wyborze oferty, wraz
z podaniem znaczenia tych Kryteriow i sposobu oceny ofert.:

1. Przy wyborze Oferty Zamawiajacy bedzie kierowat si¢ nastepujacymi kryteriami okreslonymi
wedhlug wagi punktowe;:
Przy wyborze Oferty Zamawiajacy bedzie kierowat si¢ nastepujacymi kryteriami okreslonymi
wedtug wagi punktowe;j:

a) Cena catkowita brutto za realizacje zamowienia — 45 pkt

(W przypadku podania ceny brutto w innej walucie niz PLN warto$¢ do PLN bedzie przeliczana
wg sredniego kursu NBP podanego na dzien poprzedzajacy dzien oceny ofert).

b) Kanaty pneumatyczne i przewody do podlaczenia sygnatéw elektrycznych prowadzone w
ramieniu robota. — 10 pkt,

c) Wymiary kontrolera nie przekraczajace: 600 (szeroko$¢) x 490 (wysokos¢) x 430
( glebokosé) — 15 pkt

d) Deklaracja dostawcy w formie oswiadczenia potwierdzajacego energooszczedno$é -
5pkt

e) Mozliwo$¢ montazu podajnika drutu na 3 osi robota — 15 pkt

f) Gwarancja obecnos$ci serwisu w przeciggu 24h od zgtoszenia usterki — 10pkt

Ad. a) Liczba punktéw w kryterium cena przyznawana bedzie wg ponizszego wzoru:
Pa= Cmin/ Ca x 45 pkt, gdzie:

Pa- liczba punktow dla Oferty nr ,,a” w kryterium ,,cena catkowita brutto”,

Cmin- najmniejsza cena catkowita ze wszystkich cen zaproponowanych przez wszystkich
Oferentow,

Ca- cena catkowita brutto Oferty ,,a”.



Ad. b) Liczba punktoéw w kryterium ,,Kanaly pneumatyczne i przewody do podlaczenia
sygnalow elektrycznych prowadzone w ramieniu robota” bedzie przyznawana wg ponizszej
punktacji:

» Kanaly pneumatyczne i przewody do podtaczenia sygnatéw elektrycznych prowadzone w
ramieniu robota - 10pkt

* Tylko kanal pneumatyczny w ramieniu robota lub tylko przewody do podtaczenia sygnatow
elektrycznych prowadzone w ramieniu robota — 5 pkt

* Brak prowadzenia kanatu pneumatycznego i przewodow do podtaczenia sygnatow
elektrycznych prowadzonych w ramieniu robota — 0 pkt

Ad. ¢) Liczba punktéw w kryterium ,,Wymiary kontrolera nie przekraczajace: 600
(szerokosé) x 490 (wysokos¢) x 430 ( glebokosé) ” bedzie przyznawana wg ponizszej
punktacji:

» Wymiary kontrolera nie przekraczajace: 600 (szeroko$¢) x 490 (wysokosc) x 430 ( giebokos¢) —
15 pkt

* Wymiary kontrolera przekraczajace: 600 (szerokos¢) x 490 (wysoko$¢) x 430( gltebokos¢) — 0
pkt

Ad. d) Liczba punktow w kryterium ,,Energooszczedno$¢” bedzie przyznawana wg
ponizszej punktacji:

» Urzadzenie posiada deklaracje dostawcy w formie o§wiadczenia potwierdzajacego
energooszczednosc — 5 pkt

» Urzadzenie nie posiada deklaracji dostawcy w formie o§wiadczenia potwierdzajacego
energooszczedno$é — 0 pkt

Ad. e) Liczba punktéow w kryterium ,,Mozliwo$¢ montazu podajnika drutu na 3 osi robota”
bedzie przyznawana wg ponizszej punktacji:

» Mozliwo$¢ montazu podajnika drutu na 3 osi robota — 15 pkt
* Brak mozliwo$¢ montazu podajnika drutu na 3 osi robota — 0 pkt

Ad. f) Liczba punktéw w Kkryterium ,,Gwarancja obecnosci serwisu w przeciagu 24h od
zgloszenia usterki” bedzie przyznawana wg ponizszej punktacji:

 Tak — 10 pkt

* Nie — 0 pkt

2. Zamawiajacy udzieli zamoéwienia Wykonawcy, ktérego oferta uzyskata najwigksza ilos¢
punktow.

3. W sytuacji gdy Zamawiajacy nie bedzie mogl dokona¢ wyboru oferty najkorzystniejszej, ze
wzgledu na to, ze zostaly zlozone oferty o takiej samej cenie, wezwie on Wykonawcow, ktorzy
zlozyli te oferty do zlozenia w okreslonym terminie ofert dodatkowych. Wykonawcy, sktadajac
oferty dodatkowe, nie moga zaoferowac¢ cen wyzszych niz zaoferowane w ztozonych ofertach.

4. Cena powinna zawiera¢ wszystkie koszty zwigzane z realizacjag zamoOwienia, w tym koszty
dostawy/transportu, instalacji, uruchomienia.

5. Zamawiajacy dopuszcza ztozenie oferty w innej walucie niz w PLN. Do przeliczenia kwoty w
innej walucie Zamawiajacy bedzie stosowat §redni kurs w NBP z dnia poprzedzajacego dzien oceny
oferty.



6. Jezeli zlozono ofertg, ktorej wybdr prowadzilby do powstania obowigzku podatkowego
Zamawiajacego zgodnie z przepisami o podatku od towardéw i ustug w zakresie dotyczacym
wewnatrzwspolnotowego nabycia towarow, Zamawiajacy w celu oceny takiej oferty dolicza do
przedstawionej w niej ceny podatek od towardw i ustug, ktory miatby obowigzek wptaci¢ zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

7. Oferta powinna by¢ sporzadzona w jezyku polskim i odpowiadaé¢ przedmiotowi zamowienia.

8. Oferta musi by¢ wazna przez okres co najmniej 30 dni, liczonych od dnia uplywu terminu
sktadania ofert

Sposob i termin skladania ofert:

Sposob: bezposrednie przestanie oferty przez Bazg¢ konkurencyjnosci.
Termin skladania ofert: do dnia 12-11-2024r.

Warunki zmiany umowy:

1.Nie jest mozliwe dokonywanie istotnych zmian postanowien zawartej umowy w stosunku do
tresci oferty, na podstawie ktorej dokonano wyboru wykonawcy, chyba ze:

a) zmiany zostaly przewidziane w zapytaniu ofertowym w postaci jednoznacznych postanowien
umownych, ktore okreslaja ich zakres i charakter. Zmiana taka wymaga podpisaniu aneksu do
przedmiotowej umowy.

b) zmiany dotycza realizacji dodatkowych dostaw, ustlug lub robot budowlanych od
dotychczasowego wykonawcy, nieobjetych zamowieniem podstawowym, o ile staty si¢ niezbedne
i zostaty spetnione lacznie nastepujace warunki:

* zmiana wykonawcy nie moze zosta¢ dokonana z powodow ekonomicznych lub technicznych, w
szczeg6lnosci dotyczacych zamiennosci lub interoperacyjnosci sprzgtu, ustug lub instalacji,
zamowionych w ramach zamowienia podstawowego,

* zmiana wykonawcy spowodowataby istotng niedogodno$¢ lub znaczne zwigkszenie kosztow dla
zamawiajacego,

* warto$¢ zmian nie przekracza 50% warto$ci zamowienia okreslonej pierwotnie w umowie,

c) zmiana nie prowadzi do zmiany ogoélnego charakteru umowy i zostaly spetlnione tacznie
nastgpujace warunki:

* konieczno$¢ zmiany umowy spowodowana jest okolicznosciami, ktorych zamawiajacy, dziatajac
z nalezytg starannoscia, nie mogl przewidzie¢,

* warto$¢ zmian nie przekracza 50% warto$ci zamowienia okreslonej pierwotnie w umowie,

d) wykonawce, ktoremu zamawiajacy udzielit zamdwienia, ma zastgpi¢ nowy wykonawca:

* w wyniku sukcesji, wstepujac w prawa i obowigzki wykonawcy, w nastepstwie przejecia,
polaczenia, podziatu, przeksztalcenia, upadio$ci, restrukturyzacji, dziedziczenia lub nabycia
dotychczasowego wykonawcy lub jego przedsiebiorstwa, o ile nowy wykonawca spetnia warunki
udzialu w postepowaniu oraz nie pociaga to za sobg innych istotnych zmian umowy, a takze nie ma
na celu uniknigcia stosowania zasady konkurencyjnosci, lub

« w wyniku przejecia przez zamawiajacego zobowigzan wykonawcy wzgledem jego
podwykonawcow — w przypadku zmiany podwykonawcy, zamawiajacy moze zawrze¢ umowe z
nowym podwykonawcg bez zmiany warunkéw realizacji zamowienia z uwzglednieniem
dokonanych ptatnosci z tytulu dotychczas zrealizowanych prac.

Postawa do wykluczenia wykonawcy:




W celu unikniecia konfliktu intereséw zamowienie nie moze by¢ udzielane podmiotom powigzany
z beneficjentem osobowo lub kapitatowo. Przez powiazania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢
wzajemne powigzania mig¢dzy beneficjentem lub osobami upowaznionymi do zaciggania
zobowigzan w imieniu beneficjenta lub osobami wykonujacymi w imieniu Beneficjenta czynnos$ci
zZwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca,
polegajace w szczegdlnosci na:

Do udzialu w postepowaniu dopuszczeni sg jedynie wykonawcy, ktorzy nie sa powigzani z
Zamawiajacym osobowo lub kapitalowo. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢
wzajemne powigzania mig¢dzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania
zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujagcymi w imieniu Zamawiajacego
czynnosci zwigzane z przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca,
polegajace w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10% udzialow lub akcji, o ile nizszy prog nie wynika z przepisow prawa,
c) pehieniu funkcji czlonka organu nadzorczego Ilub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w
stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli

e) pozostawaniu we wspdlnym pozyciu z Zamawiajagcym lub osobami upowaznionymi do
zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujagcymi w imieniu
Zamawiajacego czynnosci zwigzane z przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy,

f) pozostawaniu z zamawiajacym w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to budzi¢
uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postgpowaniem
o udzielenie zamoéwienia.

oraz

wykluczeniu z postepowania podlegaja Wykonawcy, na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13
kwietnia 2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na
Ukraing oraz sluzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego oraz zachodza w stosunku do
Wykonawcy przestanki, o ktorych mowa w art. Sk ust. 1 rozporzadzenia rady (UE) nr 833/2014 z
dnia 31 lipca 2014 r. dotyczace $rodkdw ograniczajacych w zwigzku z dziataniami Rosji
destabilizujacymi sytuacj¢ na Ukrainie.

Ponadto

1. Oferta powinna by¢ sporzadzona w jezyku polskim 1 odpowiadaé przedmiotowi zamowienia.

2. Zamowienie zostanie udzielone wykonawcy po uprzednim poréwnaniu i ocenie wszystkich ofert
3. W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy moze zada¢ od Wykonawcoé6w wyjasnien dotyczacych
tresci ztozonych ofert, jesli zawarte w ofercie informacje nie pozwolg na obiektywng oceng oferty,
ma takze prawo do korygowania oczywistych omylek pisarskich lub dotyczacych wyliczen ceny
ogolem.

4. Do oferty nalezy dotaczy¢ dokumenty, ktére jednoznacznie potwierdza wszystkie oferowane
parametry. Zamawiajagcy w toku postgpowania moze zada¢ od Oferenta przedstawienia
dodatkowych informacji 1 wyjasnien, potwierdzajacych spelnienie wymogdéw technicznych
zapytania. Zamawiajacy zastrzega, ze jezeli na podstawie dotaczonych dokumentdw i na podstawie
obiektywnie dostepnych danych ( np. katalogi i strona internetowa producenta), stwierdzi
niespdjnosé/nieprawdziwos¢ podanych informacji, ma mozliwos¢ wykluczenia Oferenta z udziatu
w postepowaniu. Odmowa udzielenia informacji bedzie skutkowata odrzuceniem oferty.




5. Dla odpowiedzi zwigzanych z wyjasnieniem oferty, przyjmuje si¢ 2 dni robocze od dnia
opublikowania zapytania/pro$by o wyjasnienie na portalu Baza Konkurencyjnosci.

6. Oferta bedzie podlegata odrzuceniu, jezeli: zostanie ztozona po uptywie wyznaczonego terminu;
tre$¢ oferty nie bedzie odpowiadac tresci zapytania ofertowego oraz w przypadku, gdy oferta nie
bedzie spetnia¢ wymogow okreslonych w zapytaniu ofertowym.

7. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo uniewaznienia catosci lub czgéci przetargu bez podawania
powodu oraz prawo do zamknigcia przetargu bez dokonywania wyboru oferty. W kazdym
przypadku skorzystania przez Zamawiajacego z opisanych uprawnien nie bgdzie przystugiwato
Wykonawcom zadne roszczenie wobec Zamawiajacego, a w szczegolnosci roszczenie o zawarcie
umowy lub zwrot kosztow uczestnictwa w przetargu.

8. Oferta musi by¢ wazna przez okres co najmniej 30 dni, liczonych od dnia uplywu terminu
sktadania ofert.

9. Oferent jest zobowigzany do podania danych podwykonawcy, jezeli zamierza powierzy¢
zaméOwienie innym podmiotom. Podwykonawca jest zobowigzany do zlozenia o$wiadczenia o
braku powiazan z Zamawiajacym, zgodnie z punktem pn. Postawa do wykluczenia wykonawcy.
Oferent zobowigzuje si¢ do przekazania Zamawiajagcemu umowy o podwykonawstwo w terminie 7
dni od daty jej zawarcia.

Z powazaniem,
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