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1. Podstawa opracowania

2

3.

4.

Podstawa formalng opracowania jest umowa Nr 25/U/Z1/2021 z dnia 05.10.2021, zawarta migdzy
Przedsigbiorstwem Wodociaggéw 1 Kanalizacji Sp. z o.0. w Siedlcach a Przedsigbiorstwem

Pomiaréw i Automatyki ,,P1A-ZAP” Sp. z 0.0. w Putawach.

. Przedmiot i zakres opracowania.

Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczy modernizacji systemu AKP — kontroli,
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta I w Siedlcach obejmujacy:

e modernizacj¢ szafy AKPiA Dyspozytorni

e modernizacj¢ szafy AKPiA Pompowni II Stopnia

e modernizacj¢ szafy AKPiA Studni Lewarowe;j

e modernizacje¢ szafy AKPiA Filtréw

e modernizacj¢ szafy AKPiA Chlorowni

e modernizacj¢ szaf AKP studni giebinowych

e projekt magistrali wymiany danych na obiekcie Sekuta I

e projekt magistrali wymiany danych mi¢dzy obiektami Sekuta I'i Sekuta II

e Projekt systemu SCADA

Zalozenia projektowe
Podstawe opracowania stanowia
a. Zakres ustugi z dnia 5.10.2021 rok
b. Wprowadzenie zmian w biezacych projektach w systemach AKPiA.

c. Uzgodnienia robocze z przedstawicielem Klienta.

Opis systemu pomiarow i automatyki.

Gléwnym celem modernizacji obiektu SUW Sekuta I jest stworzenie magistrali danych mig-
dzy sterownikami PLC oraz wymian¢ przeptywomierzy w studniach gtgbinowych. Modernizacja ta
obejmuje potozenie wykonanie potaczen miedzy sterownikami PLC i panelami HMI a systemem
SCADA oraz modyfikacje szaf AKP instalacji Studni Lewarowej, Filtracji, Pompownig II
Stopnia, Chlorowni oraz Dyspozytorni wraz z projektem magistrali obiekty taczacej obiekty
Sekuta I'i Sekuta II.

Projektowany system przesytu danych oparty zostatl o sie¢ ethernetu przemystowego, w tym
6 switchy przemystowych KORENIX JetNET 5010G, potaczonych w ,,RING” za pomoca kabli
swiattowodowych wielomodowych. Switche zostaly umieszczone w szafach AKP, gdzie tacza do
sieci sterowniki PLC, panele operatorskie HMI oraz system SCADA.

Miedzy studniami glebinowymi zostaje zmieniona sie¢ komunikacyjna miedzy modutami
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Grundfosa z GENIBUS na MODBUS RTU.

5. Aparatura obiektowa.

Zaprojektowano wymian¢ przeptywomierzy impulsowych zamontowanych w Studniach
Glebinowych (11szt.) oraz na Starej Pompowni (1 szt.) i Pompowni II Stopnia (2 szt.). W studniach
glebinowych projektuje si¢ przeplywomierze elektromagnetyczne DN150 o rozdzielnej budowie, tj.
oddzielny przetwornik i czujnik, wedtug specyfikacji P-01.20-168.0331. Nowe przetworniki nalezy
zabudowa¢ w szafach AKP studzienek, ktére sa zlokalizowane obok wtazu do studni. Do montazu
nalezy wykorzysta¢ uchwyt akcesoryjny producenta. Czujniki przeptywu nalezy zamontowad
zgodnie ze schematem montazowym P-01.20-168.12. Przetwornik nalezy pofaczy¢ z czujnikiem
za pomocyg kabla wyspecyfikowanego przez producenta, a glowice przetwornika zabezpieczy¢ przed
korozja zestawem uszczelniajagcym (ciekta substancja o konsystencji zelu, ktora nalezy zalaé plyte
elektroniki). Dane z przeptywomierzy beda odczytywane przez sterownik PLC w dyspozytorni po
przez sie¢ MODBUS RTU.

Przeptywomierze montowane w na instalacjach Starej pompowni i Pompowni II St. majg budowe
ztozona, tj przetwornik zamontowany jest na przeptywomierzu. Ich specyfikacje podano
w dokumentacji P-01.20-168.0331. Dane z przeptywomierzy beda odczytywane przez sterowniki
PLC na poszczegdlnych instalacjach po przez sie¢ MODBUS RTU.

Poniewaz aktualnie zainstalowane wodomierze nie posiadajg certyfikatéw MIL a nadzorowany
metrologicznie pomiar wydobytej wody surowej dokonywany jest centralnie nie projektuje si¢
przepltywomierzy z certyfikatem MIL.

Wymianie ulega réwniez modul zabezpieczajacy pompe Grundfos CU3 na modut zabezpieczajacy
pompe Grundfos MP204 i modut komunikacyjny Grundfos CUM 200 do komunikacji po protokole
MODBUS RTU.

6. Szafa AKP Studni Lewarowej

W szafie nalezy wymieni¢ sterownik PLC. Projektowany sterownik ma budowe modutowa
sktadajaca si¢ z jednostki centralnej SAIA PCD2.M4560 i kasety rozszerzajacej PCD2.C1000
w ktérych umieszczone sg modly I/O: PCD2.A460, PCD2.W610, PCD2. W340 i PCD2.E160.
Projekt przewiduje zasilenie sterownika z nowo zainstalowanego zasilacza 24VDC wg.
dokumentacji P-01.20-168.11 arkusz 47 ,Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa Wymiana
sterownika PLC”. Modutl I/O sterownika nalezy montowa¢ w slotach w kolejnosci identycznej jak
w starym sterowniku. Rozwigzanie to pozwoli na szybkie przepigcie sygnatéw dochodzacych
do sterownika. Nalezy zachowa¢ kolejnos¢ sygnatéw wg. dokumentacji P-01.20-168.11arkusze 49 +
50 ,Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa Przeglad WE/WY sterownika”. Obok wymiany

sterownika projektuje si¢ montaz nowego zasilacza 24VDC oraz switcha wraz z przelacznica
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swiattowodowa. Zabezpieczenie zasilacza nalezy zamontowa¢ na szynie TS35 wraz z pozostatymi
wylacznikami samoczynnymi. Miejsce montazu zasilacza 24VDC znajduje si¢ obok zasilacza PLC,
sam switch nalezy montowa¢ obok sterownika PLC. Przetacznice sSwiattowodowa nalezy

zamontowac na szynie TS35 tak by kable §wiattowodowe nie ulegaty zbyt duzym zagieciom.

7. Szafa AKP Pompowni II stopnia.

W szafie nalezy wymieni¢ sterownik PLC. Projektowany sterownik ma budowe modutowa
sktadajaca si¢ z jednostki centralnej SAIA PCD2.M4560 i kasety rozszerzajacej PCD2.C1000
w ktérych umieszczone sag modty I/0: 2xPCD2.A460, PCD2.W610, PCD2. W340 i 3xPCD2.E160.
Projekt przewiduje zasilenie sterownika z nowo zainstalowanego zasilacza 24VDC wg.
dokumentacji P-01.20-168.11 arkusz 44 , Modyfikacja szafy Pompowni II st. Wymiana sterownika
PLC”. Modut I/O sterownika nalezy montowa¢ w slotach w kolejnos$ci identycznej jak w starym
sterowniku. Rozwigzanie to pozwoli na szybkie przepi¢cie sygnatéw dochodzacych do sterownika.
Nalezy zachowa¢ kolejno$¢ sygnatow wg. dokumentacji P-01.20-168.11arkusze 42 + 406
»Modyfikacja szafy Pompowni II st. Przeglad WE/WY sterownika”. Obok wymiany sterownika
projektuje si¢ montaz nowego zasilacza 24VDC oraz switcha wraz z przetacznica Swiattowodowa.
Zabezpieczenie zasilacza nalezy zamontowaé na szynie TS35 wraz z pozostalymi wylacznikami
samoczynnymi. Miejsce montazu zasilacza 24VDC znajduje si¢ obok zasilacza PLC, sam switch
nalezy montowac obok sterownika PLC. Przelacznice swiattowodowa nalezy zamontowac na szynie

TS35 tak by kable swiattowodowe nie ulegaly zbyt duzym zagieciom.

8. Szafa AKP Filtrow.

W szafie nalezy wymieni¢ sterownik PLC. Projektowany sterownik ma budowe modutowa
sktadajaca si¢ z jednostki centralnej SAIA PCD2.M4560 i kasety rozszerzajacej PCD2.C1000
w ktorych umieszczone sa modly I/O: 2xPCD2.A460, 2xPCD2.W340 i 2xPCD2.E160. Projekt
przewiduje zasilenie sterownika z nowo zainstalowanego zasilacza 24VDC wg. dokumentacji
P-01.20-168.11 arkusz 44 ,Modyfikacja szafy Filtréw Wymiana sterownika PLC”. Modut I/O
sterownika nalezy montowa¢ w slotach w kolejnoSci identycznej jak w starym sterowniku.
Rozwigzanie to pozwoli na szybkie przepigcie sygnatéw dochodzacych do sterownika. Nalezy
zachowa¢ kolejno$¢ sygnatéw wg. dokumentacji P-01.20-168.11 arkusze 42 + 406 ,,Modyfikacja
szafy Filtréw Przeglad WE/WY sterownika”. Obok wymiany sterownika projektuje si¢ montaz
nowego zasilacza 24VDC oraz switcha wraz ze skrzynka spawOw. Zabezpieczenie zasilacza nalezy
zamontowac¢ na szynie TS35 wraz z pozostatymi wytacznikami samoczynnymi. Nowo montowane
komponenty po za sterownikiem PLC nalezy umieSci¢ z boku szafy na uprzednio przygotowanej

konstrukcji wsporczej i szynach TS35.
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9. Szafa AKP Chlorownia.

Projektuje si¢ nowa szafke AKPiA dla instalacji Chlorowni. Pomieszczenie przeznaczone
do montazu szafy AKP nie jest oznaczone jako strefa zagrozona wybuchem, ani tez nie ma
podwyzszonego stopnia ochrony pozarowej. Projektowana szafa ma wymiary zewnetrzne 600x600
mm i gieboko§¢ 250mm. Zabudowa szafy ukazana jest w dokumentacji P-01.20-168.00 arkusz 31.
Gléwnym zZrédtem ciepta w szafie sa dwa zasilacze 24VDC o mocy 60W. Do zabezpieczenia szafy
przed nadmiernym wzrostem ciepla dobrano wentylator z filtrem o przeptywie powietrza 15-18
m3/h i termostatu. Szafe nalezy umie$ci¢ na $cianie obok rozdzielnicy SE1-CH-RE1. Projektowany
sterownik ma budowe skladajaca sie z jednostki centralnej SAIA PCDIM.2160. Zadaniem
sterownika jest zbieranie sygnaléw z dozownikéw chloru oraz budynku (otwarte drzwi, wiaczony

wentylator itp.)

10. Szafa AKP Dyspozytornia.

Projektuje si¢ rozbudowe szafy AKPiA o wymiane sterownika PLC oraz montaz switcha ETH oraz
aparatéw potrzebnych do ich dziatania. Projektowany sterownik ma budowe¢ modutowg skladajaca
si¢ z jednostki centralnej SAIA PCD2.M4560 i kasety rozszerzajacej PCD2.C1000 w ktérych
umieszczone s3 modly I/O: 1xPCD2.A460i 1xPCD2.E160, oraz moduty komunikacyjne:
PCD2.F2100 1 2xPDC7.F150S. Zadaniem sterownika jest zbieranie sygnatéw ze studni gtebinowych
po protokole MODBUS RTU (sterowniki TWIDO 1 zabezpieczenie pomp Grundfoss), oraz
komunikacja z centralg alarmowg za pomoca sygnatléw binarnych. Aparatur¢ zabezpieczajacg oraz
zasilacze 24VDC nalezy zamontowa¢ na szynach TS35. Sterownik nalezy zamontowa¢ w miejscu

starego sterownika

11. Magistrala wymiany danych miedzy obiektami Sekula I i Sekula IT

Zaprojektowano nowy system transmisji danych skladajacy si¢ z dwéch mostéw radiowych tacza-
cych dyspozytornie na obiektach Sekuta I i Sekuta II. Mosty oparte sa o rozwigzania firmy RACOM:
transmitery Ray-3 pracujace w pasmie nielicencjonowanym 24GHz, anteny o srednicach 1200mm
1400mm . Urzadzenia zasilane sa przewodem sieciowym po przez technologi¢ PoE. Ze wzgledu na
brak widocznosci bezposrednio migdzy obiektami Sekuta I, Sekuta II zaprojektowano przemiennik
w punkcie posrednim znajdujacym si¢ na bloku nr 7 przy ulicy Sosnowej. Antena na obiekcie Seku-
fa I umieszczona zostata na stacji SN, antena obiektu Sekuta II projektuje si¢ na maszcie antenowym
umieszczonym na budynku biurowym. Dla obiektéw Sekuta I, Sekuta II i przemiennika projektuje
si¢ nowe szafy zawierajace wszystkie niezb¢dne aparaty i urzadzenia zapewniajace zasilanie, zasila-

nie awaryjne oraz funkcjonowanie mostéw radiowych.




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how” PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej dokumentaciji

Pi

ZAp Klient Nr dokumentacji
PWIiK Siedice P-01.20-168.01

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW Tytut Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,PIA-ZAP” Sp. z 0. 0.
www.piazap.com.pl Modernizacja systemu AKPIA — kontroli, sterowania v 8 1
e-mail: piazap@piazap.com.pl i wizualizacji dla SUW Sekuta | w Siedlcach

12. System SCADA

Projektuje si¢ nowy system SCADA oparty o rozwigzanie Asix firmy ASCOM. System bedzie skiadat
si¢ ze stanowiska operatorskiego umieszczonego na obiekcie Sekuta I w dyspozytorni oraz stacji in-
zynierskiej. Drugie stanowisko operatorskie umieszczone zostato w dyspozytorni Sekuta II. Zarys ob-
razOw synoptycznych zaprezentowany zostat w dokumentacji P-01.20-168.18. Cato$¢ systemu
SCADA ma wspétpracowac¢ z nowymi sterownikami PLC o jednostce centralnej SAIA PCD2.M4560.
Nowy system SCADA bedzie bazowat na trzech licencjach:

e stacja inzynierska — licencja inzynierska ASIX-WDNLW ESD bez ograniczen danych,

e stacja operatorska Sekuta I — licencja serwera operatorskiego ASIX-WA1024S ESD z ograni-

czeniem do 1024 zmiennych,
e stacja operatorska Sekuta II — licencja operatorska ASIX-WA1024W ESD z ograniczeniem do
1024 zmiennych,

Licencja inzynierska zostata wyspecyfikowana w celu tworzenia oraz p6zniejszych modyfikacji $ro-
dowiska operatorskiego. Instalacja oprogramowania inzynierskiego przewidziana jest na komputerze
klasy PC o specyfikacji podanej w dokumentacji P-01.20-168.0393. Stanowisko posiadajace licencje
inzynierska bedzie si¢ znajdowac si¢ budynku dyspozytorni w obiekcie Sekuta I. Licencje operatorska
wyspecyfikowano dla utworzenia stanowiska operatorskiego na obiekcie Sekuta II. Umozliwia pro-
wadzenie procesu oraz obstuge alarméw. Oprogramowanie operatorskie bedzie zainstalowane na
komputerze wyspecyfikowanym w dokumentacji P-01.20-168.0393. Licencja serwera operatorskiego
zostata zaprojektowana w celu sterowania procesem, archiwizacji danych oraz ich udost¢pniania.
Przewidywana instalacja oprogramowania serwera operatorskiego bedzie na komputerze klasy PC
wyspecyfikowanym w dokumentacji P-01.20-168.0393. Serwer operatorski rowniez tak jak stacja in-

zynierska bedzie si¢ znajdowal w budynku dyspozytorni Sekuta I.

13. Obliczenia.

Wykonano obliczenia dla rozmieszczonych anten przy ulicy Sosnowej oraz Domanickiej. Do obli-
czen uzyto programu stworzonego przez producenta. Po okresleniu parametréw diugosci 1 szerokosci
geograficznych oraz parametréw anten i radiolinii otrzymujemy wykres wraz z obliczonymi parame-
trami. Do obliczenia przyjeto moc -26dBm aby wypromieniowana moc przez anten¢ EIRP byta
mniejsza, badz réwna 20dBm, czgstotliwosci uzywang do obliczen réwna jest 24,12GHz, przepusto-
wos¢ dla podanych wartosci wynosi 334,3Mb/s . Dla przyjetych zalozen most radiowy powinien

dziata¢ z modulacjg 16QAM, dajac dostepnos¢ tacza na poziomie 99,995%.
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PIiNZAP|™

PWiK Siedice

Nr dokumentacji

P-01.20-168.01

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW Tytut
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0. 0.
www.piazap.com.pl
e-mail: piazap@piazap.com.pl

Modernizacja systemu AKPIA — kontroli, sterowania
i wizualizacji dla SUW Sekuta | w Siedlcach

Strona Stron

8 8

Rewizja

Type

Frequency [GHz]
Modulation

Throughput [Mbps]

Tx power [dBm]

Free space lost [dB]

1 Fresnel zone radius [m]
Path length [km]

Longitude [7]

Latitude [°]

Azimuth [#]

Altitude [m]

Antenna height [m]
Antenna

Antenna Part Number
EIRP [dBm]

RSS [dBm]

RSS voltage output [V]
Sensitivity [dBm]
Facle margin [dB]

Link availability (rainfall) [%]
Link availability (multipath) [36]

Total link availability [%]

? RAY3 24
?24.12
? 16 QAM

? 334.3 @ For asymmetric channel configuration, the other direction will have different Throughput.

726
?126.2
725
2d
Site A
? 22.242102
? 52.1324419
7 359.7
7144
715
? Jirous 120 (46dBi)
? ANT-JRMC-1200-24R
720
? -60.2
706
7-74.5
7143

99.995% (23.7 min. in average year)
>99.999% (< 5.25 min. in average year)

? 99.995% (23.7 min. In average year)

Site B

22.2419491
52.1505955

1787

146

10

Jirous 120 (46dBi)
ANT-JRMC-1200-24R
20

146 m

Site B

L 144 m

0 0.5

m— L05

14. Wytyczne realizacji.

Terrain

1

—— 1st Fresnel zone

1.5

I HLOS zone = calculation may be not correct !

2.0 km

14.1. Wykonanie instalacji pomiarowej nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanej firmie wykonaw-
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Pi

ZAp Klient Nr dokumentacji
PWIiK Siedice P-01.20-168.01

1

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW |71 Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0. 0.
www.piazap.com.pl Modernizacja systemu AKPiA — kontroli, sterowania 9 8
e-mail: piazap@piazap.com.pl i wizualizacji dla SUW Sekuta | w Siedlcach

czej, przeszkolonej w zakresie procedur i szczegdétowych przepiséw bhp obowiazujacych w
miejscu wykonywani a prac.
14.2. Ustawienie, montaz i uruchomienie aparatury pomiarowo-regulacyjnej nalezy wykonac

zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowg producentéw dostarczang z urzadzeniami.
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- Klient Nr dokumentaciji
pl ZAp PWIiK Siedice P-01.20-168.03
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW | Tytut Strona Stron Rewizja
'AUTO“\Z',C,T\A\,(Si;ZP;ng;;p' £00 Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, ’ 2 '
e-mail: piazap @piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Stadium: Projekt wykonawczy
Specyfikacje aparatury
pomiarowo-regulacyjnej
4
3
2
1 Dodano komunikacje MODBUS RTU | 2022.03 L. Mrozek M. Jazgarski A. Macewicz
0 Wydanie pierwsze 2021.12 | L. Mrozek M. Jazgarski A. Macewicz
Rew. Opis rewizji Data Opracowat Sprawdzit Zatwierdzit
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Pi

ZAp Klient

Nr dokumentacji

PWiK Siedice P-01.20-168.03
PRZEDSIEBIORSTWO PO"MIAROW Tytut Strona Stron Rewizja
IAUTO%@V%QQ?{??;_SP' o Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 5 5 ’
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Lista specyfikaciji
Lp Aparatura Numer specyfikaciji Rewizja
1 Przeptywomierz P-01.20-168.0331 1
2 Sterownik PLC P-01.20-168.0390 1
3 Magistrala wymiany danych Sekuta | Sekuta Il P-01.20-168.0392 0
4 System wizualizacji SCADA P-01.20-168.0393 0
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PIiAZAP

Klient

Nr dokumentaciji

PWIK Siedice P-01.20-168.0331
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW Tytut Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. . . . .
www.piazap.com.pl Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 1 5 ’
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Nazwa .
dokumentagji Przeptywomierz
Rewizja
Strona
0 1 2 3 4 5 6 8 9 10
2 2021.12 | 2022.03
3 2021.12 | 2022.03
4 2021.12 | 2022.03
5 2022.03
Uwagi:
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1 | Symbol projektowy llos¢ sztuk FT-Q1 1
2 | Przeznaczenie Przeptyw wody surowej
3 | Zastosowanie Wskazanie aktualnego przeptywu, zliczanie
. 5 | Nr rurociggu Schemat P&ID
OGOLNE X .
6 | Rozmiar rurociggu 125 mm
7 | Materiat rurociagu zeliwo sferoidalne
8 | Przebieg rurociggu
9
10 | Medium Woda surowa
11| Przeplyw Min. | Roboczy | Maks. 0 m3/h 70 m3/h 120 m3/h
12| Temperatura Min. | Robocza | Maks. 2°C 5°C 10 °C
12| Cisnienie Min. | Robocze |Maks. 0 kPa 400 kPa 600 kPa
DANE 14| Gestosé normalna 999,99 kg/m3

PROCESOWE | 15| Lepkos¢ robocza cP
16 | Temperatura zewnetrzna przy gtowicy pomiarowe;j 10 + 20 °C
17 | Temperatura zewnetrzna przy przetworniku 10 + 20 °C
18 | Przeptyw dwukierunkowy NIE
19
20| Typ 7ME6520-4BC13-2AA1
21| Klasyfikacja strefy Strefa nie zagrozona wybuchem
22 | Obudowa Min. IP 67

23| Przytacze procesowe

Kotnierzowe DN125, PN16, wyktadzina wywinieta na przylge

24| Spos6b zabudowy Poziomy
GLOWICA | 25| Dtugos¢ zanurzenia mm
26 | Dlugos$¢ zabudowy 250 mm
POMIAROWA [ 27 | Materiat czesci mokrych Wyktadzina NBR
28| Materiat obudowy St 37.2
29| Dtugosé¢ kabla do przetwornika 2x4m
30 | Dopuszczalny spadek ci$nienia 10 kPa
31| Certyfikaty Kalibraciji,
32| Opcje
33| Typ 7ME6920-1AA30-1AA0

34 | Lokalizacja Obudowa Szafka sterownicza Poliamid, IP 67
35| Klasyfikacja strefy Strefa nie zagrozona wybuchem
36 | Zakres nastawiony 120 m¥h
37 | Doktadno$¢ 0,2% +1 MM/S
38| Zasilanie 24V DC
PRZETWORNIK 39 | Sygnat wyj$ciowy 0-10 KHZ
40| Wskaznik przeptywu TAK
41 | Licznik TAK
42 | Wejscie kabla M20x1,5
43| Certyfikaty Kalibraciji,
44 | Opcje FDK:085U0234;
45| Montaz przez zawor
46 | Kabel do gtowicy pomiarowej A5E01181647
OPCJE 47 Kompe.nsacja temperatury
48| Sygnalizator przeptywu Nastawa m3/h
49| Styki sygnalizacyjne: Typ | Obcigzenie
50| Kompensacja cisnienia
51| Dostawca | Producent | SIEMENS
52 | Model MAG 5100W + MAG6000
ZAKUP PR
53| Numer zamoéwienia
54 | Numer seryjny
Uwagi:
-
pl ZAp SPECYFIKACJA APARATURY
PRZEDSIEBIORSTWO PO”MIARC')W 1 2022.03 Dodano komunikacje MODBUS RTU PRZEPLYWOMIERZ
O s eom ot - [0 | 2021.12 Wydanie pierwsze Nrspec. _P-01.20-168.0331
e-mail: piazap@piazap.com.pl |Rew.| Data Podpis Opis rewizji Strona 2 | Stron 5
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1 | Symbol projektowy llo$¢ sztuk FT- A/A-1/B/B-1/C/C-1/6/6-1/8/8-1/E 11
2 | Przeznaczenie Przeptyw wody surowej
3 | Zastosowanie Wskazanie aktualnego przeptywu, zliczanie
. 5 | Nr rurociggu Schemat P&ID
OGOLNE X .
6 | Rozmiar rurociggu 150 mm
7 | Materiat rurociagu zeliwo sferoidalne
8 | Przebieg rurociggu
9
10 | Medium Woda surowa
11| Przeplyw Min. | Roboczy | Maks. 0 m3/h 70 m3/h 120 m3/h
12| Temperatura Min. | Robocza | Maks. 2°C 5°C 10 °C
12| Cisnienie Min. | Robocze |Maks. 0 kPa 400 kPa 600 kPa
DANE 14| Gestosé normalna 999,99 kg/m3
PROCESOWE | 15| Lepkos¢ robocza cP
16 | Temperatura zewnetrzna przy gtowicy pomiarowe;j 0+20°C
17 | Temperatura zewnetrzna przy przetworniku -25+35°C
18 | Przeptyw dwukierunkowy NIE
19
20| Typ 7ME6520-4HC13-2AA1
21| Klasyfikacja strefy Strefa nie zagrozona wybuchem
22 | Obudowa Min. IP 67
23| Przytacze procesowe Kotnierzowe DN150, PN16, wyktadzina wywinieta na przylge
24| Spos6b zabudowy Poziomy
GLOWICA | 25| Dtugos¢ zanurzenia mm
26 | Dlugos$¢ zabudowy 300 mm
POMIAROWA [ 27 | Materiat czesci mokrych Wyktadzina NBR
28| Materiat obudowy St 37.2
29| Dtugosé¢ kabla do przetwornika 2x4m
30 | Dopuszczalny spadek ci$nienia 10 kPa
31| Certyfikaty Kalibraciji,
32| Opcje FDK:085U0220
33| Typ 7ME6920-2CA10-1AAQ
34 | Lokalizacja Obudowa Szafka sterownicza Poliamid, IP 67
35| Klasyfikacja strefy Strefa nie zagrozona wybuchem
36 | Zakres nastawiony 120 m¥h
37 | Doktadno$¢ 0,2% +1 MM/S
38 | Zasilanie 230 VAC; 50Hz
PRZETWORNIK 39 | Sygnat wyj$ciowy 0-10 KHZ
40| Wskaznik przeptywu TAK
41 | Licznik TAK
42 | Wejscie kabla M20x1,5
43| Certyfikaty Kalibraciji,
44 | Opcje FDK:085U0234; FDK:083F5032
45| Montaz przez zawor
46 | Kabel do gtowicy pomiarowej A5E01181647
OPCJE 47 Kompe.nsacja temperatury
48| Sygnalizator przeptywu Nastawa m3/h
49| Styki sygnalizacyjne: Typ | Obcigzenie
50| Kompensacja cisnienia
51| Dostawca | Producent | SIEMENS
52 | Model MAG 5100W + MAG6000
ZAKUP PR
53| Numer zamoéwienia
54 | Numer seryjny
Uwagi:

Po montazu czujnika i okablowania czujnika nalezy zabezpieczy¢ puszke przytgczeniowg zestawem uszczelniajgcym FDK:085U0220.

PIiAZAP

SPECYFIKACJA APARATURY

PRZEPLYWOMIERZ

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW 1 2022.03 Dodano komunikacje MODBUS RTU
O s eom ot - [0 | 2021.12 Wydanie pierwsze Nrspec. P-01.20-168.0331
e-mail: piazap@piazap.com.pl  |Rew.| Data Podpis Opis rewizji Strona 3 | Stron 5
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1 | Symbol projektowy llo$¢ sztuk FT- W1 1
2 | Przeznaczenie Przeptyw wody surowej
3 | Zastosowanie Wskazanie aktualnego przeptywu, zliczanie
. 5 | Nr rurociggu Schemat P&ID
OGOLNE X .
6 | Rozmiar rurociggu 150 mm
7 | Materiat rurociagu zeliwo sferoidalne
8 | Przebieg rurociggu
9
10 | Medium Woda surowa
11| Przeplyw Min. | Roboczy | Maks. 0 m3/h 70 m3/h 120 m3/h
12| Temperatura Min. | Robocza | Maks. 2°C 5°C 10 °C
12| Cisnienie Min. | Robocze |Maks. 0 kPa 400 kPa 600 kPa
DANE 14| Gestosé normalna 999,99 kg/m3

PROCESOWE | 15| Lepkos¢ robocza cP
16 | Temperatura zewnetrzna przy gtowicy pomiarowe;j 0+20°C
17 | Temperatura zewnetrzna przy przetworniku -25+35°C
18 | Przeptyw dwukierunkowy NIE
19
20| Typ 7ME6520-4HC13-2AA1
21| Klasyfikacja strefy Strefa nie zagrozona wybuchem
22 | Obudowa Min. IP 67

23| Przytacze procesowe

Kotnierzowe DN150, PN16, wyktadzina wywinieta na przylge

24| Spos6b zabudowy Poziomy
GLOWICA | 25| Dtugos¢ zanurzenia mm
26 | Dlugos$¢ zabudowy 300 mm
POMIAROWA [ 27 | Materiat czesci mokrych Wyktadzina NBR
28| Materiat obudowy St 37.2
29| Dtugosé¢ kabla do przetwornika 2x4m
30 | Dopuszczalny spadek ci$nienia 10 kPa
31| Certyfikaty Kalibraciji,
32| Opcje
33| Typ 7ME6920-1AA30-1AA0

34 | Lokalizacja Obudowa Szafka sterownicza Poliamid, IP 67
35| Klasyfikacja strefy Strefa nie zagrozona wybuchem
36 | Zakres nastawiony 120 m¥h
37 | Doktadno$¢ 0,2% +1 MM/S
38 | Zasilanie 230 VAC; 50Hz
PRZETWORNIK 39 | Sygnat wyj$ciowy 0-10 KHZ
40| Wskaznik przeptywu TAK
41 | Licznik TAK
42 | Wejscie kabla M20x1,5
43| Certyfikaty Kalibraciji,
44 | Opcje FDK:085U0234;
45| Montaz przez zawor
46 | Kabel do gtowicy pomiarowej
OPCJE 47 Kompe.nsacja temperatury
48| Sygnalizator przeptywu Nastawa m3/h
49| Styki sygnalizacyjne: Typ | Obcigzenie
50| Kompensacja cisnienia
51| Dostawca | Producent | SIEMENS
52 | Model MAG 5100W + MAG6000
ZAKUP PR
53| Numer zamoéwienia
54 | Numer seryjny
Uwagi:
-
pl ZAp SPECYFIKACJA APARATURY
PRZEDSIEBIORSTWO PO”MIARC')W 1 2022.03 Dodano komunikacje MODBUS RTU PRZEPLYWOMIERZ
O s eom ot - [0 | 2021.12 Wydanie pierwsze Nrspec. _P-01.20-168.0331
e-mail: piazap@piazap.com.pl Rew.| Data Podpis Opis rewizji Strona 3 | Stron 5
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1 | Symbol projektowy llo$¢ sztuk FT-W3 1
2 | Przeznaczenie Przeptyw wody surowej
3 | Zastosowanie Wskazanie aktualnego przeptywu, zliczanie
OGOLNE 5 | Nr rurociggu Schemat P&ID
6 | Rozmiar rurociggu 300 mm
7 | Materiat rurociagu zeliwo sferoidalne
8 | Przebieg rurociggu
9
10 | Medium Woda surowa
11| Przeplyw Min. | Roboczy | Maks. 0 m3/h 500 m3/h 600 m3/h
12| Temperatura Min. | Robocza | Maks. 2°C 5°C 10 °C
12| Cisnienie Min. | Robocze |Maks. 0 kPa 400 kPa 600 kPa
DANE 14| Gestosé normalna 999,99 kg/m3

PROCESOWE | 15| Lepkos¢ robocza cP
16 | Temperatura zewnetrzna przy gtowicy pomiarowe;j 10 + 20 °C
17 | Temperatura zewnetrzna przy przetworniku 10 + 20 °C
18 | Przeptyw dwukierunkowy NIE
19
20| Typ 7ME6520-5DB13-2AA1
21| Klasyfikacja strefy Strefa nie zagrozona wybuchem
22 | Obudowa Min. IP 67

23| Przytacze procesowe

Kotnierzowe DN300, PN10, wyktadzina wywinieta na przylge

24| Spos6b zabudowy Poziomy
GLOWICA | 25| Dtugos¢ zanurzenia mm
26 | Dlugos$¢ zabudowy 500 mm
POMIAROWA [ 27 | Materiat czesci mokrych Wyktadzina NBR
28| Materiat obudowy St 37.2
29| Dtugosé¢ kabla do przetwornika 2x4m
30 | Dopuszczalny spadek ci$nienia 10 kPa
31| Certyfikaty Kalibraciji,
32| Opcje
33| Typ 7ME6920-1AA30-1AA0

34 | Lokalizacja Obudowa Szafka sterownicza Poliamid, IP 67
35| Klasyfikacja strefy Strefa nie zagrozona wybuchem
36 | Zakres nastawiony 120 m¥h
37 | Doktadno$¢ 0,2% +1 MM/S
38 | Zasilanie 230 VAC; 50Hz
PRZETWORNIK 39 | Sygnat wyj$ciowy 0-10 KHZ
40| Wskaznik przeptywu TAK
41 | Licznik TAK
42 | Wejscie kabla M20x1,5
43| Certyfikaty Kalibraciji,
44 | Opcje FDK:085U0234
45| Montaz przez zawor
46 | Kabel do gtowicy pomiarowej
OPCJE 47 Kompe.nsacja temperatury
48| Sygnalizator przeptywu Nastawa m3/h
49| Styki sygnalizacyjne: Typ | Obcigzenie
50| Kompensacja cisnienia
51| Dostawca | Producent | SIEMENS
52 | Model MAG 5100W + MAG6000
ZAKUP PR
53| Numer zamoéwienia
54 | Numer seryjny
Uwagi:
-
pl ZAp SPECYFIKACJA APARATURY
PRZEDSIEBIORSTWO PO”MIARC')W 1 2022.03 Dodano komunikacje MODBUS RTU PRZEPLYWOMIERZ
O s eom ot - [0 | 2021.12 Wydanie pierwsze Nrspec. _P-01.20-168.0331
e-mail: piazap@piazap.com.pl Rew.| Data Podpis Opis rewizji Strona 5 | Stron 5
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PIiAZAP

Klient

Nr dokumentaciji

PWIK Siedice P-01.20-168.0390
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW Tytut Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. i . i i
www.piazap.com.pl Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 1 6 0
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Nazwa .
dokumentacji Sterownik PLC
Rewizja
Strona
0 1 2 3 4 5 6 8 9 10
2 2021.12
3 2021.12
4 2021.12
5 2021.12
6 2021.12
Uwagi:
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1 | Symbol projektowy llos¢ sztuk PLC_Dyspozytornia 1
2 | Przeznaczenie Kontrola procesu
3 | Lokalizacja Dyspozytornia
. 4 | Zabudowa Szafa AKPiA
OGOLNE 5 | Klasyfikacja strefy brak
6 | Zasilanie elektryczne 24V DC
7 | Temperatura otoczenia 20 °C
8
9 |CPU PCD2.M4560 1 szt.
10 | Karta wejs¢ binarnych PCD2.E160 1 szt.
11| Karta wyj$¢ binarnych PCD2.A460 1 szt.
12| Karta wejs¢ analogowych
13 | Karta wyj$¢ analogowych
14 | Karta komunikacyjna PCD2.F2100 1 szt. PCD7.F150S 2 szt.
SPRZET 15| Kaseta rozszerzen kacznik PCD2.C1000 1 szt. PCD2.K010 1 szt.
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
OPROGRAMOW| 28
ANIE 29
30
SYSTEMOWE 31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
USLUGI a1
42
43
44
45
46
47
AKCESORIA 48
49
50
51| Dostawca Producent | SBC SAIA BURGESS CONTROLS
ZAKUP 52| Model T Peba
53 | Numer zamowienia
54 | Numer seryjny
Uwagi:
-
PiAZAP SPECYFIKAGIA APARATURY
. STEROWNIK PLC
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW
T e iaaneomat - [ 0| 2021.12 Wydanie pierwsze Nr spec. P-01.20-168.0390
e-mail: piazap@piazap.com.pl  |Rew.| Data Podpis Opis rewizji Strona 2 |Stron




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how” PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej

Symbol projektowy

llo$¢ sztuk

PLC_Studnia Lewarowa 1

Przeznaczenie

Kontrola procesu

Lokalizacja

Studnia Lewarowa

Zabudowa

Szafa AKPIA

OGOLNE
Klasyfikacja strefy

brak

Zasilanie elektryczne

24V DC

Temperatura otoczenia

20 °C

(oo NN N N NG | -y NOSH N\ B

©

CPU

PCD2.M4560 1 szt.

—
o

Karta wejs¢ binarnych

PCD2.E160 2 szt.

Y
—_

Karta wyjs¢ binarnych

PCD2.A460 1szt.

—
N

Karta wejs¢ analogowych

PCD2.W340 1szt.

—
w

Karta wyjs¢ analogowych

PCD2.W610 1szt.

-
~

Karta komunikacyjna

PCD7.F150S 1szt.

—
[6)]

Kaseta rozszerzen tacznik

PCD2.C1000 1 szt.

SPRZET

—
o]

—
~

—
©

—
©

N
o

N
—

\Y]
N

[\S]
w

n
~

N
[6)]

N
[e)]

\"]
~

OPROGRAMOW| 28

ANIE 29
30
SYSTEMOWE

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

UStUGI e

42

43

44

45| Panel operatorski

ASEM HMI25 7

46

47

AKCESORIA 8

49

50

51| Dostawca

Producent

| SBC SAIA BURGESS CONTROLS

52| Model

PCD2

ZAKUP 53| Numer zamowienia

54 | Numer seryjny

Uwagi:

PIiAZAP

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW

| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0.
www.piazap.com.pl 0 |2021.12

Wydanie pierwsze

Nr spec.

e-mail: piazap@piazap.com.pl Rew. Data

Podpis

Opis rewizji Strona 3 | Stron

PCD2.K010 1 szt.

SPECYFIKACJA APARATURY

STEROWNIK PLC

P-01.20-168.0390




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how” PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej

Symbol projektowy

llo$¢ sztuk

PLC_Pompownia Il St. 1

Przeznaczenie

Kontrola procesu

Lokalizacja

Pompownia Il St.

Zabudowa

Szafa AKPIA

OGOLNE
Klasyfikacja strefy

brak

Zasilanie elektryczne

24V DC

Temperatura otoczenia

20 °C

(oo NN N N NG | -y NOSH N\ B

©

CPU

PCD2.M4560 1 szt.

—
o

Karta wejs¢ binarnych

PCD2.E160 3 szt.

Y
—_

Karta wyjs¢ binarnych

PCD2.A460 2 szt.

—
N

Karta wejs¢ analogowych

PCD2.W340 1szt.

—
w

Karta wyjs¢ analogowych

PCD2.W610 1szt.

-
~

Karta komunikacyjna

PCD7.F150S 1 szt.

—
[6)]

Kaseta rozszerzen tacznik

PCD2.C1000 1 szt.

SPRZET

—
o]

—
~

—
©

—
©

N
o

N
—

\Y]
N

[\S]
w

n
~

N
[6)]

N
[e)]

\"]
~

OPROGRAMOW| 28

ANIE 29
30
SYSTEMOWE

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

UStUGI e

42

43

44

45| Panel operatorski

ASEM HMI25 7

46

47

AKCESORIA 8

49

50

51| Dostawca

Producent

| SBC SAIA BURGESS CONTROLS

52| Model

PCD2

ZAKUP 53| Numer zamowienia

54 | Numer seryjny

Uwagi:

PIiAZAP

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW

| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0.
www.piazap.com.pl 0 |2021.12

Wydanie pierwsze

Nr spec.

e-mail: piazap@piazap.com.pl Rew. Data

Podpis

Opis rewizji Strona 4 | Stron

PCD2.K010 1 szt.

SPECYFIKACJA APARATURY

STEROWNIK PLC

P-01.20-168.0390




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how” PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej

Symbol projektowy

llo$¢ sztuk

PLC_Filtracja

Przeznaczenie

Kontrola procesu

Lokalizacja

Filtracja

Zabudowa

Szafa AKPIA

OGOLNE
Klasyfikacja strefy

brak

Zasilanie elektryczne

24V DC

Temperatura otoczenia

20 °C

(oo NN N N NG | -y NOSH N\ B

©

CPU

PCD2.M4560 1 szt.

—
o

Karta wejs¢ binarnych

PCD2.E160 2 szt.

Y
—_

Karta wyjs¢ binarnych

PCD2.A460 3 szt.

—
N

Karta wejs¢ analogowych

PCD2.W340 2 szt.

—
w

Karta wyjs¢ analogowych

-
~

Karta komunikacyjna

—
[6)]

Kaseta rozszerzen tacznik

PCD2.C1000 1 szt. PCD2.K010

1 szt.

SPRZET

—
o]

—
~

—
©

—
©

N
o

N
—

\Y]
N

[\S]
w

n
~

N
[6)]

N
[e)]

\"]
~

OPROGRAMOW| 28

ANIE 29
30
SYSTEMOWE

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

UStUGI e

42

43

44

45| Panel operatorski

ASEM HMI25 7

46

47

AKCESORIA 8

49

50

51| Dostawca

Producent

| SBC SAIA BURGESS CONTROLS

52| Model

PCD2

ZAKUP 53| Numer zamowienia

54 | Numer seryjny

Uwagi:

PIiAZAP

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW

SPECYFIKACJA APARATURY

STEROWNIK PLC

| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0.
www.piazap.com.pl 0 |2021.12

Wydanie pierwsze

Nr spec.

P-01.20-168.0390

e-mail: piazap@piazap.com.pl Rew. Data

Podpis

Opis rewizji Strona 5

| Stron




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how” PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej

1 | Symbol projektowy llos$¢ sztuk PLC_Chlorownia 1
2 | Przeznaczenie Kontrola procesu
3 | Lokalizacja Filtracja
X 4 | Zabudowa Szafa AKPiA
OGOLNE 5 | Klasyfikacja strefy brak
6 | Zasilanie elektryczne 24V DC
7 | Temperatura otoczenia 20 °C
8
9 |CPU PCD2.M4 1 szt.
10 | Karta wejs¢ binarnych PCD2.E160 1 szt.
11| Karta wyj$¢ binarnych PCD2.A460 1 szt.
12| Karta wejs¢ analogowych
13 | Karta wyj$¢ analogowych PCD2.W610 1 szt.
14| Karta komunikacyjna
SPRZET 15| Kaseta rozszerzen tacznik
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
OPROGRAMOW| 28
ANIE 29
30
SYSTEMOWE 31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
USLUGI a1
42
43
44
45
46
47
AKCESORIA 48
49
50
51| Dostawca Producent | SBC SAIA BURGESS CONTROLS
ZAKUP 52 | Model — PCD2
53 | Numer zaméwienia
54 | Numer seryjny
Uwagi:
-
PiAZAP SPECYFIKAGIA APARATURY
. STEROWNIK PLC
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW
T e iaaneomat - [ 0| 2021.12 Wydanie pierwsze Nr spec. P-01.20-168.0390
e-mail: piazap@piazap.com.pl  |Rew.| Data Podpis Opis rewizji Strona 6 |Stron 6




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how” PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czgsci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej dokumentacji

PIiAZAP

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0.
www.piazap.com.pl
e-mail: piazap@piazap.com.pl

Klient

Nr dokumentaciji

PWIiK Siedice P-01.20-168.0392
Tytut Strona Stron Rewizja
Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 1 3 0
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |

INDEKS REWIZJI

dokontac Most bezprzewodowy linii wymiany danych AKPIiA
Rewizja
Strona
0 1 2 3 4 5 6 8 9 10
2
3
Uwagi:




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how” PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej

1 | Symbol projektowy llo$¢ sztuk RL_SI_1,RL_SI_2 2
2 | Przeznaczenie Bezprzewodowa wymiana danych
3
. 4 | Funkcja
OGOLNE 5 | Zabudowa Na maszcie statym
6 | Klasyfikacja strefy Brak strefy zagrozonej wybuchem
7 | Temperatura otoczenia -30+40°C
8
9 | Typ Ray3-24
10| Pasmo przenoszenia 24,00+24,25 GHz
11 | Odstep miedzykanatowy 3.5,5,7,10, 14, 20, 28, 40, 56, 80, 100, 112 MHz
| 12| Modulacja QPSK_S 8, QPSK, 16 QAM, 32 QAM, 64 QAM, 128 QAM, 256 QAM
13 512 QAM, 1024 QAM, 2048 QAM, 4096 QAM
Przetwornik 14| Czutosé . -99 dBm .
15| Polaryzacja Pionowa / pozioma
16| Moc wyjéciowa -30 + 10 dBm
17 | Zasilanie PoE aktywne 37+60 VDC; PoE pasywne 20+60 VDC; DC 20+60 VDC
18| Pobdr mocy 225W
19| Interfejsy Ethernet 1x 10/100/1000; SFP 1x 10/100/1000; USB
20| Montaz bezposredni montaz do anteny
21| Typ ANT-JRMC-1200-24R
22| rozmiar 1200 mm
23 | Pasmo przenoszenia 24+26,5 GHz
Antena 24| Zysk 46 dBi
25 | Ttumienie przodu do tylu >73 dB
26 | Szerokos$¢ wigzki 0,65° (-3dB)
27| Polaryzacja Pionowa / pozioma
28| Zasilacz PROCET PT-PSE104GB-60
29 | Zestaw uziemiajacy GND-RAy
30 | Zestaw montazowy do anteny ANT-JRZ-1200-STRUT-F; ANT-JRZ-1200-STRUT-A
31
32
Akcesoria 33
34
35
36
37
38
39| Dostawca Producent Racom
ZAKUP 40| Model _ Ray3-24
41| Numer zamoéwienia
42 | Numer seryjny
Uwagi:

Pi

ZAP

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0.
www.piazap.com.pl

e-mail: piazap@piazap.com.pl Rew. Data

SPECYFIKACJA APARATURY

Most bezprzewodowy linii wy-

miany danych AKPiA
0 | 2021.12 Wydanie pierwsze Nr spec. P-01.17-12.0390
Podpis Opis rewizji Strona 2 | Stron 3




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how” PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej

1 | Symbol projektowy llo$¢ sztuk RL_SII_1, RL_SII_2 2
2 | Przeznaczenie Bezprzewodowa wymiana danych
3
. 4 | Funkcja
OGOLNE 5 | Zabudowa Na maszcie statym
6 | Klasyfikacja strefy Brak strefy zagrozonej wybuchem
7 | Temperatura otoczenia -30+40°C
8
9 | Typ Ray3-24
10| Pasmo przenoszenia 24,00+24,25 GHz
11 | Odstep miedzykanatowy 3.5,5,7,10, 14, 20, 28, 40, 56, 80, 100, 112 MHz
| 12| Modulacja QPSK_S 8, QPSK, 16 QAM, 32 QAM, 64 QAM, 128 QAM, 256 QAM
13 512 QAM, 1024 QAM, 2048 QAM, 4096 QAM
Przetwornik 14| Czutosé . -99 dBm .
15| Polaryzacja Pionowa / pozioma
16| Moc wyjéciowa -30 + 10 dBm
17 | Zasilanie PoE aktywne 37+60 VDC; PoE pasywne 20+60 VDC; DC 20+60 VDC
18| Pobdr mocy 225W
19| Interfejsy Ethernet 1x 10/100/1000; SFP 1x 10/100/1000; USB
20| Montaz bezposredni montaz do anteny
21| Typ JRMC-400-24/26
22| rozmiar 400 mm
23 | Pasmo przenoszenia 24+26,5 GHz
Antena 24| Zysk 37,4 dBi
25| Ttumienie przodu do tytu >64 dB
26 | Szerokos$¢ wigzki 2° (-3dB)
27| Polaryzacja Pionowa / pozioma
28| Zasilacz PROCET PT-PSE104GB-60
29 | Zestaw uziemiajacy GND-RAy
30 | Zestaw montazowy do anteny ANT-JRZ-1200-STRUT-F; ANT-JRZ-1200-STRUT-A
31
32
Akcesoria 33
34
35
36
37
38
39| Dostawca Producent Racom
ZAKUP 40| Model _ Ray3-24
41| Numer zamoéwienia
42 | Numer seryjny
Uwagi:

Pi

ZAP

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0.
www.piazap.com.pl

e-mail: piazap@piazap.com.pl Rew. Data

SPECYFIKACJA APARATURY

Most bezprzewodowy linii wy-

miany danych AKPiA
0 | 2021.12 Wydanie pierwsze Nr spec. P-01.17-12.0390
Podpis Opis rewizji Strona 2 | Stron 3




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how” PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czgsci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej dokumentacji

PIiAZAP

Klient

Nr dokumentaciji

PWIK Siedice P-01.20-168.0392
IPATJZ'FC?I\S/:i?I\fl)(TSLYXOng'NyAROW Tytut Strona Stron Rewizja
www,pigzaptcom,mp' oo Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, ’ 5 ’
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
INDEKS REWIZJI
Nazwa
dokumentacji SCADA
Rewizja
Strona
0 1 2 3 4 5 6 8 9 10
2 2021.12 | 2022.03
Uwagi:




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how” PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej

1 | Symbol projektowy llo$¢ sztuk SCADA 3
2 | llo$¢ wejs¢ binarnych 156
3 | llos¢ wyj$¢ binarnych 140
. 4 | llo$¢ wejs¢ analogowych 48
OGOLNE PR
5 | llo$¢ wyjs¢ analogowych 8
6
7
8
9 | Producent systemu SCADA ASKOM
10| Typ systemu SCADA Asix.Evo
11| Licencja stanowiska inzynierskiego ASIX-WDNLW ESD 1 szt.
12 | Licencja serwera SCADA ASIX-WA1024S ESD 1 szt.
13 | Licencja stanowiska operatorskiego ASIX-WA1024W ESD 1 szt.
System 14
SCADA 15
16
17
18
19
20
21 | Fujitsu Siemens ESPRIMO P5010 |3 szt.
22| System operacyjny Windows 10Pro
23 | Procesor IntelCore i7 10700 (procesor 8 rdzeniowy 16MB 2.9GHZ)
Komputer .
PG 24 | Pamie¢ RAM 16 GB
25 | Karta graficzna NVIDIA GeForce GTX 1650
26 | Pamiec karty| Rodzaj pamieci | Szyna pamieci 4GB| GDDR| 128bit
27| Ztacza Displayport, DVI, HDMI 1 szt.
28 | Monitor LED Samsung C24F390FHVX24” 1920x1080px VA |3 szt.
29 | Myszka Logitech B100 3 szt.
30 | Zasilacz UPS APC SMX1000I 3 szt.
31 | Bateria do zasilacza APC SMX48RMBP2U 3 szt.
32
Akcesoria 33
34
35
36
37
38
39 | Dostawca Producent | ASKOM
ZAKUP 40 | Model — Asix.Evo
41| Numer zamoéwienia
42| Numer seryjny
Uwagi:

PIiAZAP

SPECYFIKACJA APARATURY

SCADA

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW | 1 | 2022.03 Dodanie zasilacza UPS
T e iaaneomat - [ 0| 2021.12 Wydanie pierwsze Nr spec. P-01.17-12.0390
e-mail: piazap@piazap.com.pl  |Rew.| Data Podpis Opis rewizji Strona 2 | Stron 2




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how" PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej dokumentaciji

- Klient Nr dokumentaciji
PINZAP PWiK Siedlce P-01.20-168.04
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW | Tytut Strona Stron Rewizja
'AUTO“\Z',C,T\A\,(Si;ZP;ng;;p' £00 Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, ’ 1o '
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Stadium: Projekt wykonawczy
Zestawienie
materialdbw montazowych
4
3
2
1 Dodano komunikacje MODBUS RTU | 2022.03 L. Mrozek M. Jazgarski A. Macewicz
0 Wydanie pierwsze 2021.12 | L. Mrozek M. Jazgarski A. Macewicz
Rew. Opis rewizji Data Opracowat Sprawdzit Zatwierdzit




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how” PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej dokumentaciji

PIiAZAP

Klient

Nr dokumentacji

PWiK Siedice P-01.20-168.04
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW [ 1, Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. . . ) .
www.piazap.com.pl Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 1a 12 0
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
INDEKS REWIZJI
dokumontac Zestawienie materialow montazowych
Rewizja
Strona
0 1 2 3 4 5 6 8 9 10
2 2021.12
3 2021.12 | 2022.03
4 2021.12 | 2022.03
5 2021.12 | 2022.03
6 2021.12
7 2021.12
8 2021.12
9 2021.12
10 | 2021.12
11 2021.12
12 | 2021.12
Uwagi:




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how” PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej dokumentaciji

PiAZAP (™

Nr dokumentaciji

PWIiK Siedice P-01.20-168.04
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW Tytut Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. i .
Www,piazap_com,mp Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 5 » ’
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Zestawienie materiatldow montazowych
l. Studnie gtebinowe

Nr Opis Nr standardu llosé Uwagi Rew.
1 Przeptywomierz elektromagnetyczny wg. 11 kol 0

P-01.20-168.0331 arkusz 3 P

Wkret samowiertny z tbem podktadkowym
2 | 42x16 0.1kg 0
3 Sruby ocynk galwaniczny M20x85 kI.8.8 DIN933 44 kg 0
4 Podktadki ocynk galwaniczny M20 DIN125A 6 kg 0
5 Nakretki ocynk galwaniczny M20 kl. 8 DIN934 11 kg 0

Modut zabezpieczajgcy pompe GrundfosS
6 MP 204 11 kpl. 0
7 Modut komunikacyjny ModBUS RTU 11 kol 0

Grundfoss CIM200 + CIU900 P

Kable wg katalogu kabli 1 kpl. 0
9 Rura karbowana Arot 200 m 1
10 Rura RHDPEp 32x3,7 czarna 905 m 1
11 Zaprawa do montazu instalacji 20 kg 0
12 Piasek 24 m3 0
13 Tasma ostrzegawcza 905 m 1




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how” PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej dokumentaciji

PiAZAP (™

Nr dokumentaciji

PWIiK Siedice P-01.20-168.04
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW Tytut Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. i .
Www,piazap_com,mp Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 3 » ’
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Zestawienie materiatldow montazowych
Il. Instalacja Studni Lewarowej

Nr Opis Nr rys/normy llosé Uwagi Rew.
Sterownik PLC wg. P-10.20-168.0390

1 1 kpl. 0
arkusz 3

> Switch zarzadzany przemystowy korenix 1 szt 0
JET-NET-5010G )

3 Modut SFP JET-SFP-G-SX 2 szt. 0

4 Przetgcznica swiattowodowa na szyne DIN, 5 g7t 0
6x SC duplex / LC quad (Base Link) |

5 Adapter swiattowodowy SC, wielomodowy, 12 szt 0
duplex

6 grlgtall MM SC/UPC 50/125 OM3 0,9mm, o4 szt 0

7 Ostona spawu, 45mm 24 szt. 0
Patchcord swiattowodowy wielomodowy,

8 LC/PC-SC/PC, OM3 MM 50/125, duplex, 2 szt. 0
im

9 Szyna DIN 35x7.5,perforowana, 1m 1 szt. 0
Wkret samowiertny z tbem podktadkowym

10 4.2X16 0,1 kg 0

11 Wytacznik nadpradowy 1P 3 szt. 1

12 Zasilacz impulsowy (110-220VAC / 24V) 2 szt. 1

. Wg

13 Przewod HO7V-K 1x2,5 mm2 czarny potrzeb 0

14 Przewéd HO7V-K 1x2,5 mm2 niebieski po\{\rlzgeb 0

15 Przewéd HO7V-K 1x1mm2 ciemny niebie- Wg 0
ski potrzeb

16 Przewdéd HO7V-K 1x1mm2 niebiesko-biaty po\{\rlzgeb 0

17 Tulejki, oznaczniki kablowe, rura termo- Wg 0
kurczliwa potrzeb

9 Patchcord F/UTP kat.5e 1,0m niebieski 1 szt. 0

10 Patchcord F/UTP kat.5e 1,5m niebieski 1 szt. 0

11 Listwa bezpiecznikowa WAGO 1 kpl. 1
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PiAZAP (™

Nr dokumentaciji

PWIiK Siedice P-01.20-168.04
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW [ryy Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. . .
Www,piazap_com_mp Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 4 » ’
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Zestawienie materiatldow montazowych
lll. Instalacja Pompowni Il Stopnia
Nr Opis Nr rys/normy llosé Uwagi Rew.
Sterownik PLC wg. P-10.20-168.0390
1 1 kpl. 0
arkusz 4
> Switch zarzadzany przemystowy korenix 1 szt 0
JET-NET-5010G '
3 Modut SFP JET-SFP-G-SX 2 szt. 0
4 Przetgcznica swiattowodowa na szyne DIN, 5 g7t 0
6x SC duplex / LC quad (Base Link) |
5 Adapter swiattowodowy SC, wielomodowy, 12 szt 0
duplex
6 ;rlgtall MM SC/UPC 50/125 OM3 0,9mm, 24 szt 0
7 Ostona spawu, 45mm 24 szt. 0
Patchcord swiattowodowy wielomodowy,
8 LC/PC-SC/PC, OM3 MM 50/125, duplex, 2 szt. 0
im
9 Patchcord F/UTP kat.5e 1,0m niebieski 1 szt. 0
10 Patchcord F/UTP kat.5e 1,5m niebieski 1 szt. 0
11 Szyna DIN 35x7.5,perforowana, 1m 1 szt. 0
12 ng)rgtasamowertny z tbem podktadkowym 0.1 kg 0
13 Wytgcznik nadpradowy 1P C 2A 6kA AC 1 szt 0
EATON PL6-C2/1 286528 )
14 Zasilacz impulsowy (110-220VAC / 24V) 2 szt. 1
p Wg
15 Przewod HO7V-K 1x2,5 mm2 czarny potrzeb 1
16 | Przewod HO7V-K 1x2,5 mm2 niebieski Sotrsb 1
17 Przewéd HO7V-K 1x1mm2 ciemny niebie- Wg 1
ski potrzeb
18 Przewod HO7V-K 1x1mm2 niebiesko-biaty po\i\r’f’eb 1
19 Tulejk_l, oznaczniki kablowe, rura termo- 1 kpl. 0
kurczliwa
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i Klient Nr dokumentacji
|p| ZAp PWIiK Siedice P-01.20-168.04
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW Tytut Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. . . . .
www.piazap.com.pl Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 5 » ’
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Zestawienie materiatldbw montazowych
IV. Instalacja Filtraciji

Nr Opis Nr rys/normy llosé Uwagi Rew.
Sterownik PLC wg. P-10.20-168.0390

1 1 kpl. 0
arkusz 5

5 Switch zarzadzany przemystowy korenix 1 szt 0
JET-NET-5010G '

3 Modut SFP JET-SFP-G-SX 2 szt. 0

4 Przetgcznica $wiattowodowa na szyne DIN, 5 g7t 0
6x SC duplex / LC quad (Base Link) )

5 Adapter swiattowodowy SC, wielomodowy, 12 szt. 0
duplex

6 ;gtall MM SC/UPC 50/125 OM3 0,9mm, o4 s7t. 0

7 Ostona spawu, 45mm 24 szt. 0
Patchcord swiattowodowy wielomodowy,

8 LC/PC-SC/PC, OM3 MM 50/125, duplex, 2 szt. 0
im

9 Patchcord F/UTP kat.5e 1,0m niebieski 1 szt. 0

10 Patchcord F/UTP kat.5e 1,5m niebieski 1 szt. 0

11 Szyna DIN 35x7.5,perforowana, 1m 1 szt. 0
Wkret samowiertny z tbem podktadkowym

12 4.2X16 0,1 kg 0

13 Wytgcznik nadprgdowy 1P 2 szt. 1

14 gecl:s)nacz impulsowy (110-220VAC / 24V/5A 5 st 1

. Wg

15 Przewdd HO7V-K 1x2,5 mm2 czarny potrzeb 1

16 Przewdd HO7V-K 1x2,5 mm2 niebieski po\{\rlzgeb 1

17 Przewéd HO7V-K 1x1mm2 ciemny niebie- Wg 1
ski potrzeb

18 Przewdéd HO7V-K 1x1mm2 niebiesko-biaty po\{\rlzgeb 1

19 Tulejk.|, oznaczniki kablowe, rura termo- 1 kpl. 0
kurczliwa

20 Listwa bezpiecznikowa WAGO 1 kpl. 1
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PiAZAP

Klient

Nr dokumentaciji

PWIiK Siedice P-01.20-168.04
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW [ryy Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. . .
Www,piazap_com,mp Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 6 » ’
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Zestawienie materiatldbw montazowych
V. Instalacja Chlorowni

Nr Opis Nr rys/normy llosé Uwagi Rew.
Sterownik PLC wg. P-10.20-168.0390

1 1 kpl. 0
arkusz 6

5 Switch zarzgdzany przemystowy korenix 1 szt 0
JET-NET-5010G )

3 Modut SFP JET-SFP-G-SX 2 szt. 0

4 Przetgcznica $wiattowodowa na szyne DIN, 5 g7t 0
6x SC duplex / LC quad (Base Link) )

5 Qdapter Swiattowodowy SC, wielomodowy, 12 szt. 0

uplex

6 ;ﬁtall MM SC/UPC 50/125 OM3 0,9mm, 24 sat. 0

7 Ostona spawu, 45mm 24 szt. 0
Patchcord swiattowodowy wielomodowy,

8 LC/PC-SC/PC, OM3 MM 50/125, duplex, 2 szt. 0
im

9 Patchcord F/UTP kat.5e 0,5m niebieski 1 szt. 0

10 Szyna DIN 35x7.5,perforowana, 1m 2 szt. 0

11 ng)rgtssamowertny z tbem podktadkowym 0.3 kg 0

12 Wytgcznik nadpradowy 1P C 2A 6kA AC 5 g7t 0
EATON PL6-C2/1 286528 )

13 gecl:s)nacz impulsowy (110-220VAC / 24V/5A 5 st 0

p Wg

14 Przewod HO7V-K 1x2,5 mm2 czarny potrzeb 0

15 Przew6d HO7V-K 1x2,5 mm2 niebieski po\{\rlzgeb 0

16 Przewéd HO7V-K 1x1mm2 ciemny niebie- Wg 0
ski potrzeb

17 Przewdéd HO7V-K 1x1mm2 niebiesko-biaty po\{\rlzgeb 0

18 'll'ulejk.i, oznaczniki kablowe, rura termo- 1 kpl. 0

urczliwa

19 Obudowa z drzwiami na zawiasach Rittal 1 kol
1054.500 P

20 Kanat grzebieniowy, OBO typ LK4 60040 4 m
2-przewodowa ztgczka przelotowa; 2,5

21| mm2 WAGO 280-905 7 szt. 0
2-przewodowa ztgczka przelotowa; 2,5

22| mm2 WAGO 280-904 7 szt. 0
2-przewodowa ztgczka przelotowa; 2,5

23 | mm? WAGO 280-907 1s2t 0

o4 Scianka koncowa/wewnetrzna; gr. 2,5 mm; 1 szt 0
jasnoszary WAGO 280-356 )

o5 |131e§srubowa blokada koncowa WAGO 249- 13 szt. 0
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i Klient Nr dokumentacji
|p| ZAp PWIiK Siedice P-01.20-168.04
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW [ryy Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. . . . .
Www_piazap_com_mp Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 7 » ’
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Zestawienie materiatldow montazowych
V. Instalacja Chlorowni
Nr Opis Nr rys/normy llosé Uwagi Rew.
2-przewodowa ztgczka bazowa WAGO

26 | 5g81.916 12 szt. 0

57 g\(l)t%/k bezpiecznikowy WAGO 281-512/281- 12 s7t. 0

28 Bezpieczniki topikowe 1 kpl. 0
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PiAZAP (™

Nr dokumentaciji

PWIiK Siedice P-01.20-168.04
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW Tytut Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. .
Www,piazap_com,mp Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 8 » ’
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Zestawienie materiatldbw montazowych
VI. Dyspozytornia
Nr Opis Nr rys/normy llosé Uwagi Rew.
Sterownik PLC wg. P-10.20-168.0390
1 1 kpl. 0
arkusz 2
5 Switch zarzgdzany przemystowy korenix 1 szt 0
JET-NET-5010G )
3 Modut SFP JET-SFP-G-SX 2 szt. 0
4 Przetgcznica $wiattowodowa na szyne DIN, 5 g7t 0
6x SC duplex / LC quad (Base Link) )
5 stlgtfr Swiattowodowy SC, wielomodowy, 12 szt. 0
6 ;gtall MM SC/UPC 50/125 OM3 0,9mm, o4 s7t. 0
7 Ostona spawu, 45mm 24 szt. 0
Patchcord swiattowodowy wielomodowy,
8 LC/PC-SC/PC, OM3 MM 50/125, duplex, 2 szt. 0
im
9 Patchcord F/UTP kat.5e 1,0m niebieski 1 szt. 0
10 Szyna DIN 35x7.5,perforowana, 1m 1 szt. 0
11 ng)rgtssamowertny z tbem podktadkowym 0,1 kg 0
12 Wytgcznik nadpradowy 1P C 2A 6kA AC 5 szt 0
EATON PL6-C2/1 286528 )
13 gecl:s)nacz impulsowy (110-220VAC / 24V/5A 5 st 0
14 Przewod HO7V-K 1x2,5 mm2 czarny 4m 0
15 Przewéd HO7V-K 1x2,5 mm2 niebieski 4m 0
16 SPkrizew()d HO7V-K 1x1 mm2 ciemny niebie- 5m 0
17 Przewod HO7V-K 1x1 mm2 niebiesko-biaty 5m 0
18 Tulejk_i, oznaczniki kablowe, rura termo- 1 kpl. 0
kurczliwa
19 Obudowa ZPAS WZ-7240-20-M2-011 1 kpl. 0
Panel dystrybucji napie¢ PS-3U ZPAS WZ-
20| pS3U-00-00-011 1 kpl 0
21 Wentylator ZPAS WN-0200-04-00-000 1 kpl. 0
Termostat ZPAS WN-0201-02-00-
22 000/A 1 kpl. 0
3 I(Slde,(’;wa uziemienia ZPAS WZ—3393-11-00- 1 kpl. 0
o4 |6I(;'1(;(I uziemiajace ZPAS WZ-SB12-00-01- 1 kpl. 0
25 Potka stata ZPAS WZ-SB-0049-04-01-011 1 szt. 0
26 Przetagcznica swiattowodowa OptiLAN PSP 1 kol 0
[11 19/1U/24xSC duplex WNK-878-412 Pl




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how” PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej dokumentaciji

e Klient Nr dokumentaciji
|p| ZAp PWIiK Siedice P-01.20-168.04
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW Tytut Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. i i i i
Www,piazap_com_mp Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 9 » ’
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Zestawienie materiatldow montazowych
VI. Dyspozytornia
Nr Opis Nr rys/normy llosé Uwagi Rew.
27 Adapter wielodomowy duplex 12 szt. 0
28 Roztagcznik izolacyjny EATON 1S-25/2 1szt. 0
Wytacznik réznico pradowy ETON HNC-
29 55/9/003 1 szt. 0
30 Wytgcznik nadmiarowy EATON PL6-C2/1 3 szt. 0
Roztgcznik bezpiecznikowy EATON Z-
31 SH/AN 1 szt. 0
32 Zasilacz 24VDC 1,25A 1 szt. 0
33 Konwerter KORENIX JetCon 3401G 1 szt. 0
Most radiowy wg dokumentacji P-01.20-
34 | 168.0392 1 kpl 0
35 Maszt antenowy 1 szt. 0
36 Uchwyty masztu antenowego 1 kpl. 0
37 Stanowisko serwer/operatorskie SCADA 1 szt. 0
38 Stanowisko inzynierskie SCADA 1 szt. 0
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i Klient Nr dokumentacji
|p| ZAp PWIiK Siedice P-01.20-168.04
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW Tytut Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. .
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Zestawienie materiatldow montazowych
VIIl. Przekaznik radiolinii

Nr Opis Nr rys/normy llosé Uwagi Rew.

1 Obudowa ZPAS WZ-7240-20-M2-011 1 kpl. 0

> Panel dystrybucji napie¢ PS-3U ZPAS WZ- 1 kol 0
PS3U-00-00-011 Pl

3 UPS APC SMX 10001 + bateria APC SMX 1Kol 0
48RMBP2U + APC AP9641 P

4 Potka stata ZPAS WZ-SB-0049-04-01-011 1 szt. 0

5 Wentylator ZPAS WN-0200-04-00-000 1 kpl. 0

6 Termostat ZPAS WN-0201-02-00- 1 kol 0
000/A P

- B|()s(t)wa uziemienia ZPAS WZ—3393-11-00- 1 kpl. 0

8 Linki uziemiajagce ZPAS WZ-SB12-00-01- 1 kpl. 0
000

9 Roztagcznik izolacyjny EATON 1S-25/2 1szt. 0
Wytacznik réznico pradowy EATON HNC-

10| 25/2/003 1szt 0
Wytacznik nadmiarowo pradowy EATON

11 PL6-C2/1 3 szt. 0
Wytacznik nadmiarowo pradowy EATON

12| p6-B2/4 1 szt. 0
Roztgcznik bezpiecznikowy EATON Z-

13 SH/AN 1 szt. 0

14 Bezpiecznik topikowy 10,3x38gG10A 1 szt. 0
Wytacznik nadmiarowo pradowy EATON

15 PL6-B10/1 1 szt. 0
Most radiowy wg dokumentacji P-01.20-

16 | 168.0392 arkusz 2 1 kpl 0
Most radiowy wg dokumentacji P-01.20-

17| 168.0392 arkusz 3 1 kpl 0

18 Blok rozdzielczy SIMET SCB 25CU szary 2 szt. 0

19 sBlL?k rozdzielczy SIMET SCB 25CU niebie- 5 st 0

20 Blok rozdzielczy SIMET SCB 25CU zo 1 szt. 0

1 Switch zarzadzany przemystowy korenix 1 szt 0
JET-NET-5428G-AC )

22 Przewod HO7V-K 1x2,5 mm2 czarny 6m 0

23 Przewod HO7V-K 1x2,5 mm2 niebieski 6 m 0

o4 Tulejk.i, oznaczniki kablowe, rura termo- 1 szt 0
kurczliwa

25 Maszt staty 48,3x2,0x3000 2 szt. 0

26 Sruby, kotki, podktadki 1 kpl. 0

57 Zasilacz awaryjny UPS z zestawem baterii 1 kol 0
APC SMX10001 SMX48RMBP2U AP9641 Pl
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i Klient Nr dokumentacji
|p| ZAp PWIiK Siedice P-01.20-168.04
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW Tytut Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. . .
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Zestawienie materiatldow montazowych
VIl. Przekaznik radiolinii
Nr Opis Nr rys/normy llosé Uwagi Rew.
OBUDOWA ZESTAWU POMIAROWEGO
28 OZP-1 400V 50HZ IP65 38.03 ELEKTRO- 1 szt. 0
PLAST
29 Licznik jednofazowy APATOR NORAX1 1 szt. 0
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i Klient Nr dokumentacji
|p| ZAp PWIiK Siedice P-01.20-168.04
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW Tytut Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. . . ) .
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Zestawienie materiatldbw montazowych
VIIl. Radiolinia na obiekcie Sekuta Il
Nr Opis Nr rys/normy llosé Uwagi Rew.
1 Obudowa ZPAS WZ-7240-20-M2-011 1 kpl. 0
> Panel dystrybucji napie¢ PS-3U ZPAS WZ- 1 kol 0
PS3U-00-00-011 Pl
3 UPS APC SMX 10001 + bateria APC SMX 1Kol 0
48RMBP2U + APC AP9641 P
4 Potka stata ZPAS WZ-SB-0049-04-01-011 1 szt. 0
5 Wentylator ZPAS WN-0200-04-00-000 1 kpl. 0
Termostat ZPAS WN-0201-02-00-
6 000/A 1 kpl. 0
v Iég,(’;wa uziemienia ZPAS WZ—3393-11-00- 1 kpl. 0
8 Linki uziemiajgce ZPAS WZ-SB12-00-01- 1 kpl. 0
000
9 Roztgcznik izolacyjny EATON [S-25/2 1szt. 0
Wytgcznik réznico pradowy EATON HNC-
10| 25/2/003 1szt 0
Wytgcznik nadmiarowo prgdowy EATON
11 PL6-G2/1 2 szt. 0
Wytgcznik nadmiarowo prgdowy EATON
12 PL6-B2/1 1 szt. 0
Roztgcznik bezpiecznikowy EATON Z-
13 SH/AN 1 szt. 0
14 Bezpiecznik topikowy 10,3x38gG10A 1 szt.
15 Wytacznik nadmiarowo pradowy EATON 1 szt
PL6-B10/1 )
Most radiowy wg dokumentacji P-01.20-
16| 168.0392 arkusz 3 1 kpl 0
17 Blok rozdzielczy SIMET SCB 25CU szary 2 szt. 0
18 SBll(ci)k rozdzielczy SIMET SCB 25CU niebie- 5 szt 0
19 Blok rozdzielczy SIMET SCB 25CU zo 1 szt. 0
Switch zarzadzany przemystowy korenix
20 | JET-NET-5428G-AC 1szt 0
21 Przewéd HO7V-K 1x2,5 mm2 czarny 6m 0
22 Przew6d HO7V-K 1x2,5 mm2 niebieski 6m 0
53 Tulejk_i, oznaczniki kablowe, rura termo- 1 kpl. 0
kurczliwa
24 Sruby, kotki, podktadki 1 kpl. 0
27 Stanowisko operatorskie SCADA 1 szt. 0
o8 Zasilacz awaryjny UPS z zestawem baterii 1 kol 0
APC SMX10001 SMX48RMBP2U AP9641 Pl
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=

Klient

ZAp PWIiK Siedice

Nr dokumentaciji

P-01.20-168.05
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW | Tytut Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. . . . .
www.piazap.com.pl Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, 1 5 ]
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Stadium: Projekt wykonawczy
Lista kablowa
4
3
2
1 Zmiana tras kablpwych, . | 2022.03 t. Mrozek M. Jazgarski A. Macewicz
ponowne przeliczenie dt. kabli
0 Wydanie pierwsze 2021.12 | J. Rabodziej M. Jazgarski A. Macewicz
Rew. Opis rewizji Data Opracowat Sprawdzit Zatwierdzit
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PIiAZAP

Klient

Nr dokumentacji

PWIiK Siedice P-01.20-168.05
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW Tytut Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. . . . .
www.piazap.com.pl Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 1a 5 ’
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Nazwa i
dokumentagji Lista kablowa
Rewizja
Strona
0 1 2 3 4 5 6 8 9 10
2 2021.12 | 2022.03
3 2022.03
Uwagi:
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p- ZAp Klient Nr dokumentacji
I PWiK Siedice P-01.20-168.05
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW Tytui Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. . . . .
www.piazap.com.pl Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 5 3 ’
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Lista kablowa
Oznaczenie Trasa Nap. Kolor llos¢
Lp Typ kabla Rew.
kabla Skad Dokad [kV] ptaszcza | [m]
1 KS-MM-1-2 Dyspozytornia Studnia o5 1
lewarowa
Studnia .
P KS-MM-2-5 lewarowa Chlorownia 150 1
3 | Ks-MM-5-3 Chlorownia P°mp;’t""”'a I 100 1
Pompownia Il ) HITRONIC® czarn
4 | KS-MM-3-4 pst Filtry HQN1500 12G y 150 1
: 5 — 50/125 OM3
5 | KS-MM-4-1 Filtry yspogyiomia 360 1
6 | KS-MM-SI-RL | Dyspozytornia | g s o 120 | 0
7 | Ks-MM-6-6 Sekuta Il DVSpOSZh’tomia 50 1
SUMA 955
8 | ETH-SI-RL Stacja SN RL_SI_1 10 0
9 | ETH-SII-RL Sekuta Il RL_SII_1 BIiTLAN F/UTPf 70 0
cat.6 outdoor 350 czarny
10 | ETH-P-RLSI2 Przekaznik RL_SI2 MHz 40 0
11 | ETH-P-RLSII2 Przekaznik RL_SII2 40 0
SUMA 160
12 | ETH-5-PLC Szafa akp PLC 15 0
chlorownia
13 | ETH-4-HMI Szafa akp HMI 15 0
Filtry
14 | ETH-4-PLC Szafa akp PLC 15 0
Filtry
15 | ETH-3-HMI Szafa akp HMI 15 0
Pompownia Il
Szafa akp
16 | ETH-3-PLC Pompownia Il PLC BITLAN F/UTP szary 15 | 0
17 | ETH-2-HMI Szafa akp HMI cat.6 350MHz 15 0
Studnia Lewar
18 | ETH-2-PLC Szafa akp PLC 15 0
Studnia Lewar
19 | ETH-1-SCADA Szafa akp SCADA 6 0
Studnia Lewar
20 | ETH-1-PLC Szafa akp PLC 15 0
Studnia Lewar
21 | ETH-6-SCADA SW_SII_2 SI_PCSCADA 10 1
SUMA 28
22 | KE-RE1-RACh SE1-CH-RE1 SE1-RACh HO7RN-F 3G2,5 | 0,45/0,75 | czarny 0

SUMA
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Pi

ZAP

Klient

Nr dokumentacji

PWIiK Siedice P-01.20-168.05
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW Tytut Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. . . . .
www.piazap.com.pl Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 3 ’
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Lista kablowa
Oznaczenie Trasa Nap. Kolor llos¢
Lp Typ kabla Rew.
kabla Skad Dokad [kV] ptaszcza | [m]
Sie¢ MODBUS RTU Pompowni | UNITRONIC® BUS .
23 | MODBUS #5 st LD 2 x 2 x 0,02 250V | fioletowy | 50 1
Sie¢ MODBUS RTU Studni UNITRONIC® BUS .
24 | MODBUS #4 Lewarowej LD 2x 2 x 0,22 250V fioletowy 50 1
SUMA 100
25 | 1W1 Dyspozytornia | Studnia 20 1
ewarowa
26 |3ws Pompowniall | Rs2.s7R OLFLEX® transpare | 150 | 1
' Soromal | CLASSIC 100 CY | 450/700V ntny
27 | 4w2 Filtracja pst"" : 450/750V 3G1,5 80 1
28 | 5W7 Chlorownia Filtry 80 1
SUMA 330
Studnia
29 | 2wt Lewarowa St2.1 30 1
Studnia
30 |2w2 Lewarowa St2.2 40 1
P Studnia
31 | 2we Lewarowa St2.5 20 1
32 | 2wz St2.5 St2.6 20 1
Pompownia Il .
33 | 3wa4 st. SI3.1 OLFLEX CLASSIC szary 20 1
34 | 4wi Filtracja St4.1 100 3007500V 2x0.5 20 1
35 | 5wWi Chlorownia St5.1 25 1
36 | 5W2 Chlorownia St5.2 25 1
37 | 5W3 Chlorownia St5.3 15 1
38 | 5W4 Chlorownia St5.4 15 1
SUMA 230
Studnia OLFLEX CLASSIC
39 | 2W3 Lewarowa St2.3 100 300/500V 4x0.5 szay | 100 | 1

SUMA

100
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=]

Klient Nr dokumentaciji

ZAp PWIK Siedlce P-01.20-168.07

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW [ Tytut Strona Stron Rewizja
O oo comat Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 1 10 0

e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i WIZU8|IZaCJI dla SUW Sekuta |

Stadium: Projekt wykonawczy
Plan instalacji
i tras kablowych

4

3

2

1 Zmiany wg uwag 2022.03.04 2022.03 | t. Mrozek M. Jazgarski A. Macewicz

0 Wydanie pierwsze 2021.12 | P. Zarychta M. Jazgarski A. Macewicz
Rew. Opis rewizji Data Opracowat Sprawdzit Zatwierdzit
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=l

ZAP

Klient

Nr dokumentac;ji

PWiK Siedlce P-01.20-168.07
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW [Tyt Strona Stron Rewizja
I AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. . . . .
www.piazap.com.pl Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, 1a 3 0
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Nazwa . -
dokumentagji Plan instalacji i tras kablowych
Arkusz Rewizja
lub
Strona 0 1 2 3 4 5 6 8 9 10
2 2021.12 | 2022.03
3 2021.12 | 2022.03
4 2021.12 | 2022.03
5 2021.12 | 2022.03
6 2021.12 | 2022.03
7 2021.12 | 2022.03
8 2021.12 | 2022.03
9 2021.12 | 2022.03
10 2021.12 | 2022.03
Uwagi:
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Opis:

rzewod swiattowodowy :m_mN<
potozy¢ w rurach RHDPE oraz RHDPEp

o $rednicy fi 32. Grubosci $cianki

minimum 3,7.

Uktadnie kabla swiattowodowego
halezy wykonaé zgodnie z norma|

| SEP-E-004.
Legenda: Skala 1:500
N\ — - Nowy swiattowdd
// _ - Istniejgce instalacje
— - Budynki
Eﬁ - Glebokosc¢/dlugosc w m
— - Przepusty
— - Rura ostonowa
Di 5 Klient ﬁﬁiﬁ ov_anoﬂ%ﬁ ,\_o%ﬂ:ﬁo%ﬂ. mv\m.ﬁm%c %cx&m? Nr rys.:
R - MPWK w Siedlcach |kontroli, sterowania i wizualizdcji dla | _
PINAZAP 1 v o ow V. Jozgarsk Kontrol, sterowania | wizualizac P-01.20-168.07
PRZEDSEBIORSTHO POMIAROW ie oi i n
| >cs§m§_. PP S s o 0 Wydanie pierwsze 13.11( £ Mrozek M. Jazgarski Stadium | Format | Skala |Nazwa Qm:.:_e N Rew. | Arkusz | Arkuszy
BRI iy o N Opis rewizj Data |  Opracowal Podpis Sprawdzit Podpis | PW | A4 | % |Plany instalacji i tras kablowych 0 2 |10
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R\\‘\x
w

\ ‘.v«& R
‘Aw fa7.14

7

N

BIAZAP

PRZEDSIEBIORSTWO POMIARGW

| AUTOMATYKI PIA-ZAP Sp. z o.0.

www.piazap.com.pl
e—-mail: piazap@piazap.com.pl

Stadium

PW

Format

AS

Skala
7

2

1 Rewizja pierwsza
Nowa trasa kabla

0 Wydanie pierwsze

Nr . -

rew. Opis rewizji
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uz2

234-ds-i3s

MODBUS RTU #4

SE1-SP-RS |Q76

wo.rﬂ_k._mrv_w
E_A

% || nNu-ds-13s

=
0O-1-1

uz4

Opis:

Magistrale danych nalezy

potozy¢ w rurach RHDPE oraz RHDPEp
o $rednicy fi 32. Gruboéci Scianki

minimum 3,7. Wykorzystano przewdd HITRONIC.
HQN 1500 12G 50/125 OMS3, ktory jest
wyspecyfikowany w liscie kablowe;j.

Nalezy wykozysta¢ obecne trasy kablowe

Ukfadnie kabla swiattowodowego nalezy wkonaé
nalezy wykona¢ zgodnie z normg N SEP-E-004.
W miejscach przepustow nalezy kabel utozy¢
ponizej 1m. W razie braku mozliwosci utozenia
w stworzonym juz przepuscie nalezy zrobi¢ nowy
przepust. Na catej dlugos¢ trasy swiattowodowey,
nalezy utozy¢ tasme ostrzgawczg z napisem
"Uwaga! Kabel Swiattowodowy".

1- Magistrala danych.
2- Trasa Kablowa

3- Czujniki

DIAZAD
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW
| AUTOMATYKI PIA-ZAP Sp. z o.0.

www.piazap.com.pl
e—mail: piazap@piazap.com.pl

Wydanie pierwsze

13.11

t. Mrozek

M. Jazgarski

Klient

MPWIK w Siedicach

Tytut opracowania: Modernizacja, systemu AKPiA-
kontroli, sterowania i wizualizacji dla SUW
SEKULA | w Siedlcach.

Nr rys.:

P-01.20-168.07

Nr
rew.

Opis rewizji

Data

Opracowat

Podpis

Sprawdzif

Podpis

Stadium

PW

Format

A4

Skala
7%

Nazwa rysunku Rew. | Arkusz

Stara pompownia—plan budynku 0 4

Arkuszy
10
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o019 ® Buris
218 A_.w\ p_-.I., T+ =
_M_ Clicisoa ®
B PT-1-1 Obis:
=o-\_¢ = Cloar-1-1 N2 pis:
SEHCHRE! @QZ @@@@@@ Magistrale danych nalezy
SEI-CHRE 4 T2y °o9 potozy¢ w rurach RHDPE oraz RHDPEp
781 m =o-$ s 3 3 8 s o.ﬁ: =Cm2| o $rednicy fi 32. Grubosci $cianki
4 minimum 3,7. Wykorzystano przewdd HITRONIC.
—_— @ P .
0z =¢z HQN 1500 12G 50/125 OM3, ktdry jest
PZOARNN wyspecyfikowany w liscie kablowe;.
PZO4RNN =o-\_-\_ ) ) i
2x1H Nalezy wykozysta¢ obecne trasy kablowe
e N 1-3
7 mmm“w @! ? BL Ukfadnie kabla swiattowodowego nalezy wkonac¢
il @!-m G147 G-1-G/249 ohs @ nalezy wykona¢ zgodnie z normg N SEP-E-004.
% L= SEINPRES ¥ ¥ ——4 W miejscach przepustéw nalezy kabel utozy¢
N m uz2 D010 ponizej 1m. W razie braku mozliwosci utozenia
2 w stworzonym juz przepuscie nalezy zrobi¢ nowy
przepust. Na catej dtugosc trasy swiattowodowej,
nalezy utozy¢ tasme ostrzgawczg z napisem
"Uwaga! Kabel Swiattowodowy".
1- Magistrala danych.
Di 5 x_ﬂw WK w Siedlcach ﬁﬁiﬁ ov_anoﬂsan ,\_o%ﬂ:ﬁo%ﬂ. mv\m.ﬁm%c %cx&m? Nr rys.:
IK W dledlcac ontroll, sterowania 1 wizualizacj dia _ _
PINZADP - SEKUEA | w Siedicach. : P-01.20-168.07
| Mﬂmﬁ_ﬁﬁ%ﬁ%@f 0 | Wydanie pierwsze 1311 . Mrozek M. Jazgarski Stadium | Format | Skala [Nazwa rysunku . Rew. | Arkusz | Arkuszy
BRI iy o N Opis rewizj Data |  Opracowal Podpis Sprawdzit Podis | PW | A4 | 7% |Nowa pompownia — plan budynku 0 5 | 10
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K81

0-2-1 @

022 @ 023 @

SE1-BS-RE1

ZK2
SE1-BA-RE1

031 @

@ M-3-1

naped zaluzji

wentylator

0-3-524v@

@ M-3-2

032 @

prostownik
odlaczony

prostownik

M-3-3

D MT-3-2

naped zaluzj

Q)

034 @

999 9| SE1-BA-RP

0-3-6/124v@

MT-3-1

AGREGAT
PRADOTWORCZY

033 @

SP-SZR1
ZP-SZR2

SE1-SP-RNN:

Opis:

Magistrale danych nalezy

potozy¢ w rurach RHDPE

o $rednicy fi 32. Grubosci scianki

minimum 3,7. Wykorzystano przewdd HITRONIC.
HQN 1500 12G 50/125 OM3, ktory jest
wyspecyfikowany w liscie kablowe;.

Nalezy wykozysta¢ obecne trasy kablowe

Uktadnie kabla swiattowodowego nalezy wkonac¢
nalezy wykonac¢ zgodnie z normg N SEP-E-004.
W miejscach przepustéw nalezy kabel utozy¢
ponizej 1m. W razie braku mozliwos$ci utozenia
w stworzonym juz przepuscie nalezy zrobi¢ nowy
przepust. Na catej dtugos¢ trasy swiattowodowej,
nalezy utozy¢ tasme ostrzgawczg z napisem
"Uwaga! Kabel Swiattowodowy".

1- Magistrala danych.

DIAZAD
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW
| AUTOMATYKI PIA-ZAP Sp. z o.0.

www.piazap.com.pl
e—mail: piazap@piazap.com.pl

Wydanie pierwsze

13.11

t. Mrozek

M. Jazgarski

Klient

MPWIK w Siedicach

Tytut opracowania: Modernizacja, systemu AKPiA— [Nr rys.

P-01.20-168.07

kontroli, sterowania i wizualizacji dla SUW
SEKULA | w Siedlcach.

Nr
rew.

Opis rewizji

Data

Opracowat Podpis

Sprawdzif

Podpis

Stadium

PW

Format

A4

Skala
7%

Nazwa rysunku

Budynek agregatu plan budynku

Rew.

0

Arkusz

6

Arkuszy

10
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DYSPOZYTORNIA

PT- pomiar technologiczny
MT- maszyna technologiczna
MR- maszyna robocza

@ wentylator @ pompa /

POMPOWNIA I ST

_s‘_.'m.d _sﬁ.m _smyw
006006

M
M-5-5 M-5-12 M-5-13  M-5-14
M

O%»

M-5-1

Opis:

Magistrale danych nalezy

potozy¢ w rurach RHDPE oraz RHDPEp
o Srednicy fi 32. Grubo$ci $cianki

minimum 3,7. Wykorzystano przewdd HITRONIC.
HQN 1500 12G 50/125 OM3, ktory jest
wyspecyfikowany w liscie kablowej.
Nalezy wykozystac¢ obecne trasy kablowe

Uktadnie kabla swiattowodowego nalezy wkonaé
nalezy wykona¢ zgodnie z normg N SEP-E-004.
W miejscach przepustéw nalezy kabel utozy¢
ponizej 1m. W razie braku mozliwo$ci utozenia
w stworzonym juz przepuscie nalezy zrobi¢ nowy
przepust. Na catej dtugos¢ trasy Swiattowodowej,
nalezy utozy¢ tasme ostrzgawczg z napisem
"Uwaga! Kabel Swiattowodowy".

1- Magistrala danych.
2- Trasa kablowa

U. 2 x_ﬂ__w WK v Siedlcach ﬁﬁiﬁ ov_ﬂonoﬂgan zo.am.ﬂ:ﬂ.ooﬁ. mv\m.me_E %cx&m>l Nr rys.:

iK w Siedlcac ontroli, sterowania i wizualizacji dla _ _
BINZAP - — . kontral, sterowania | wizualizac] P-01.20-168.07
_Mﬂmﬁ_ﬁwm%ﬁ%mmf 0 | Wydanie pierwsze 13.11] L. Mrozek M. Jazgarski Stadium | Format | Skala |Nazwa rysunku . . Rew. | Arkusz | Arkuszy
m-s%ﬂ.mﬁw%.mm.ﬁw._,aa_ N Opis rewizj Data Opracowat Podpis Sprawdzit Podis | PW | A4 | % |Plan budynku przy ulicy Leénej 8 0 7 10
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POZIOM -1

pompa gléwna nr1

pompa glowna nr 2

®
G)

POZIOM 0

pompa
prozniowa

ﬁ G-1-2/24V

SE1§SZ-RY

SE1-SP-RNN
SE1-SP-RS

Opis:

Magistrale danych nalezy

potozy¢ w rurach RHDPE oraz RHDPEp
o Srednicy fi 32. Grubosci Scianki

HQN 1500 12G 50/125 OM3, ktory jest
wyspecyfikowany w liscie kablowe;.
Nalezy wykozystac obecne trasy kablowe

minimum 3,7. Wykorzystano przewdd HITRONIC.

Ukfadnie kabla swiattowodowego nalezy wkonac
nalezy wykona¢ zgodnie z normg N SEP-E-004.
W miejscach przepustéw nalezy kabel utozy¢
ponizej 1m. W razie braku mozliwo$ci utozenia
w stworzonym juz przepuscie nalezy zrobi¢ nowy
przepust. Na catej dtugosc trasy Swiattowodowej,
nalezy utozy¢ tasme ostrzgawczg z napisem
"Uwaga! Kabel Swiattowodowy".

1- Magistrala danych.

PiAZAP -

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW 0
| AUTOMATYKI PIA-ZAP Sp. z o.0.

www.piazap.com.pl Nr
e-mail: piazap@piazap.com.pl | rew.

x_ﬂ_w WK w Siedleach ﬁﬁiﬁ ov_ﬂonoﬂgan zo.am.ﬂ:ﬂ.ooﬁ. mv\m.me_E %cx&m>l Nr rys.:
iK w Siedlcac ontroli, sterowania i wizualizacji dla _ _
SEKUEA | w Siedicach. : P-01.20-168.07
Wydanie pierwsze 13.11| L. Mrozek M. Jazgarski Stadium | Format | Skala [Nazwa rysunku Rew. | Arkusz | Arkuszy
Opis rewizj Data Opracowat Podpis Sprawdzit Podpis | PW | A4 % | Studnia zbiorcza— plan budynku 0 8 10
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SW3
SW4
SW5
5W6

MT-2-1

MT-2-2

® @

?

—1 1

SW2

G201 e

uz21

—ll
ZK

SE1-NP-RS

%@ 0-3-2
f T =
u SE1-NP-CA4

»

Opis:

Magistrale danych nalezy

o $rednicy fi 32. Grubosci $cianki

wyspecyfikowany w liscie kablowe;j.

potozy¢ w rurach RHDPE oraz RHDPEp

minimum 3,7. Wykorzystano przewéd HITRONIC.
HQN 1500 12G 50/125 OM3, ktory jest

Nalezy wykozysta¢ obecne trasy kablowe

F A= O N ™
- NN Nw N N._A 5W1 Uktadnie kabla $wiattowodowego nalezy wkonaé
G-1-2 nalezy wykona¢ zgodnie z normg N SEP-E-004.
W miejscach przepustéw nalezy kabel utozy¢
T ponizej 1m. W razie braku mozliwosci utozenia
® 0O-1-1 w stworzonym juz przepuscie nalezy zrobi¢ nowy
przepust. Na catej dtugosc¢ trasy swiattowodowej,
0-1-3 ® nalezy utozy¢ tasme ostrzgawczg z napisem
"Uwaga! Kabel Swiattowodowy".
UZ1 @ SE1-CH-RE1 1- Magistrala danych.
I—
Di 5 x_ﬂw WK w Siedlcach ﬁﬁiﬁ ov_anoﬂsan ,\_o%ﬂ:ﬁo%ﬂ. mv\m.ﬁm%c %cx&m? Nr rys.:
iK w Siedlcac ontroli, sterowania i wizualizacji dla _ _
DIAZAD - _ SEKUEA | w Siedicach. P-01.20-168.0/
| Mﬂmﬁ_ﬁﬁ%ﬁ%@f 0 | Wydanie pierwsze 13.11| L. Mrozek M. Jazgarski Stadium | Format | Skala [Nazwa %%_e. Rew. | Arkusz | Arkuszy
BRI iy o N Opis rewizj Data |  Opracowal Podpis Sprawdzit Podis | PW | A4 | % | Chlorownia — plan budynku 0 9 10
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SE1-NP-RS
SE1-NP-RS

Opis:

Przewdd swiattowodowy nalezy
potozy¢ w rurach RHDPE oraz RHDPEp
o $rednicy fi 32. Grubosci $cianki

minimum 3,7. Wykorzystano przewéd HITRONIC.

HQN 1500 12G 50/125 OM3, ktory jest
wyspecyfikowany w liscie kablowej.
Nalezy wykozystac obecne trasy kablowe

Ukfadnie kabla swiattowodowego nalezy wkonaé
nalezy wykonac¢ zgodnie z normg N SEP-E-004.

W miejscach przepustow nalezy kabel utozyc¢
ponizej 1m. W razie braku mozliwosci utozenia

w stworzonym juz przepuscie nalezy zrobi¢ nowy
przepust. Na catej dtugosc trasy Swiattowodowej,
nalezy utozy¢ tasme ostrzgawczg z napisem
"Uwaga! Kabel Swiattowodowy".

1- Magistrala danych.

2- Trasa Kablowa (4w1)

3- Skrzynka sterownicza (ST4.1)

DIAZAD
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW
| AUTOMATYKI PIA-ZAP Sp. z o.0.

www.piazap.com.pl
e—mail: piazap@piazap.com.pl

Wydanie pierwsze

13.11

t. Mrozek

M. Jazgarski

Klient

MPWK w Siedlcach |kontroli, sterowania i wizualizacji dla SUW

Tytut opracowania: Modernizacja, systemu AKPiA— [Nr rys.
SEKUEA | w Siedicach.

P-01.20-168.07

Nr
rew.

Opis rewizji

Data

Opracowat

Podpis

Sprawdzif

Podpis

Stadium

PW

Format

A4

Skala [Nazwa rysunku Rew.

% | Filtry = plan budynku 0

Arkusz

10

Arkuszy

10
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- Klient Nr dokumentacii
PINZAP PWiK Siedlce P-01.20-168.11
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW | Tytut Strona Stron Rewizja
'AUTO'\\QICHEQZP;ﬁQ;;p' £00 Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, ’ 42 ’
e-mail: piazap @piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Stadium: Projekt wykonawczy
Schematy potaczen
obwodéw
4
3
2
1 Zmiany wg uwag z 2022.03.04 2022.03 t. Mrozek M. jazgarski A. Macewicz
0 Wydanie pierwsze 2021.12 t. Mrozek M. jazgarski A. Macewicz
Rew. Opis rewizji Data Opracowat Sprawdzit Zatwierdzit
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PiAZAP

Klient

Nr dokumentaciji

PWIK Siedice P-01.20-168.11
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW |71y Strona Stron Rewizia
IAUTO%@X%QZ?E?;_SR e Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, o 61 ’
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
INDEKS REWIZJI
dokumontac Schematy potaczer obwodow
Rewizja
Arkusz
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

3 2021.12 | 2022.03

4 2021.12 | 2022.03

5 2021.12 | 2022.03

6 2021.12 | 2022.03

7 2021.12 | 2022.03

8 2021.12 | 2022.03

9 2021.12 | 2022.03

10 2021.12 | 2022.03

11 2021.12 | 2022.03

12 2021.12 | 2022.03

13 2021.12 | 2022.03

14 2021.12 | 2022.03

15 2021.12 | 2022.03

16 2021.12 | 2022.03

17 2021.12 | 2022.03

18 2021.12 | 2022.03

19 2021.12 | 2022.03

20 2021.12 | 2022.03

21 2021.12 | 2022.03

22 2021.12 | 2022.03

23 2021.12 | 2022.03

24 2021.12 | 2022.03

25 2021.12 | 2022.03

26 2021.12 | 2022.03

27 2021.12 | 2022.03

28 2021.12 | 2022.03

29 2021.12 | 2022.03

30 2021.12 | 2022.03

31 2021.12 | 2022.03

32 2021.12 | 2022.03

33 2021.12 | 2022.03

34 2021.12 | 2022.03

35 2021.12 | 2022.03

36 2021.12 | 2022.03

37 2021.12 | 2022.03

38 2021.12 | 2022.03

39 2021.12 | 2022.03

40 2021.12 | 2022.03

41 2021.12 | 2022.03

42 2021.12 | 2022.03

43 2021.12 | 2022.03

44 2021.12 | 2022.03

45 2021.12 | 2022.03

46 2021.12 | 2022.03

47 2021.12 | 2022.03
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Pi

ZAP

Klient

Nr dokumentaciji

PWIiK Siedice P-01.20-168.11
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW |7y Strona Stron Rewizia
| AUTOMATYKI ,PIA-ZAP” Sp. 2 0.0. . _ _
www.piazap.com.pl Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, 2h 61 1
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
INDEKS REWIZJI
dokumontac Schematy potaczer obwodow
Rewizja
Arkusz
0 1 2 3 4 5 6 8 9 10

48 2021.12 | 2022.03

49 2021.12 | 2022.03

50 2021.12 | 2022.03

51 2021.12 | 2022.03

52 2021.12 | 2022.03

53 2021.12 | 2022.03

54 2021.12 | 2022.03

55 2021.12 | 2022.03

56 2021.12 | 2022.03

57 2021.12 | 2022.03

58 2021.12 | 2022.03

59 2021.12 | 2022.03

60 2021.12 | 2022.03

61 2021.12 | 2022.03
Uwagi:




Studnia 6

-RL_SII_1
160.1.100.10

[ ]

]
&
B
T
SEKUELA II DYSPOZYTORNIA =007 Sekuta II I =004 Filtracja+
-KS-MM-6-6
< -SW_SII_2 -SW_SII_1 -SW_SI_4 —
Q 160.1.0.9 160.1.0.10 160.1.0.14 =
3 T
& I
2 -HMI4 T
E 160.1.0.161 [
4A1
160.1.0.160
-SII_PC SCADA
160.1.0.81
MODBUS RTU #2
2 b & g °
© = © © =
c o = =4 =}
k] 2 ] k= 2
= ; =

MAG6000

GENIbus

MAG6000

MAG6000

MAG6000

MAG6000

PLC

GENIbus

MP20:
MODBUS RTU #1 MODBUS RTU #1 MODBUS RTU #1 MODBUS RTU #1 MODBUS RTU #1 MODBUS
TYP URZADZENIA [ SLAVE TYP URZADZENIA | SLAVE TYP URZADZENIA | SLAVE TYP URZADZENIA | SLAVE TYP URZADZENIA | SLAVE TYF
PLC  I7pores 60 PLC  [7pRes 61 PLC  I7ores 80 PLC  [7pRes 81 PLC  I7pres 21 PLC [z
TYP URZADZENIA | SLAVE TYP URZADZENIA [ SLAVE TYP URZADZENIA | SLAVE TYP URZADZENIA | SLAVE TYP URZADZENIA | SLAVE TYF
CIM200 [zpres 62 CIM200 [zpres 63 CIM200 [zpres 82 CIM200 [zpres 83 CIM200 [zpres 23 CIM200 [
MODBUS RTU #2 = == MODBUS RTU #2 = == MODBUS RTU #2 = == MODBUS RTU #2 = == MODBUS RTU #2 = == MODBUS
MAG [TYP URZADZENIA [SLAVE MAG [TYP URZADZENIA SLAVE MAG [TYP URZADZENIA [SLAVE MAG [TYP URZADZENIA JSLAVE MAG [TYP URZADZENIA [SLAVE TYF
6000 [ADRES 64 6000 [ADRES 65 6000 [ADRES 84 6000 [ADRES 85 6000 [ADRES 25 AD
2

Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja sy
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla

Zmiana Data Nazwa Oryg. Rekompensata za




=
]

- CZERWONY

o
2

- ZIELONY

=
2

- NIEBIESKI

WH - BIALY

S

- FIOLETOWY.

0OG - POMARANCZOWY

PSX.Y
4;3 RD - CZERWONY
*Z)i | ovzmow |
’3>i | su-wesesa |
43 WH - BIALY
4;} VT - FIOLETOWY
4:) G - POMARAKICZOWY
4;) GY - SZARY
43 YE - 26LTY
4;} BN - BRAZOWY.
4&) PK - ROZOWY
Ag) BR - BRAZOWY.
423 TQ - TURKUSOWY

Sposdb oznaczania przetgcznic $wiattowodowych:
PS X. Y
—

9 - nr portu dla celu
10 - nr portu dla miejsca startu

X - Miejsce montazu
1 - Dyspozytornia

2 - Studnia Lewarowa
3 - Pompownia II ST.
4 - Filtracja

5 - Chlorownia

H PS - Przefacznica $wiattowodowa

-KS-MM-X1-X2

HQN1500 12G 50/125 OM3

Sposob oznaczania kabli $wiattowodowych:

KS-MM-X1-X2
e

—

S

X1 Miejsce Startu,

X2 Cel:

1 - Dyspozytornia

2 - Studnia Lewarowa
3 - Pompownia II ST.
4 - Filtracja

5 - Chlorownia

6 - Sekuta II

MM - Wielomodowy
SM - Jednomodowy

KS - Kabel $wiattowodowy

GY - SZARY

YE - ZOLTY

BN - BRAZOWY

PK - ROZOWY

BR - BRAZOWY

TQ - TURKUSOWY.

3
Data 16.03.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Sposoby oznaczania kabli swiattowodowych,
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |przetacznic i patchcord-6w
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.

Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




1] = wh/or

]| = wh/orR
NOR

Sposdb oznaczania kabli Swiattowodowych:

ETH-1-PLC
—_

[ CEL:
PLC - sterownik PLC
HMI - panel HMI
| SCADA - Komputer SCADA

[ Miejsce montazu
1 - Dyspozytornia
2 - Studnia Lewarowa
3 - Pompownia II ST.
4 - Filtracja

| 5 - Chlorownia

% ETH - kabel ethernetowy

Data

15.01.2022

Edycja

tukasz Mrozek

Sprawdz.

Mariusz Jazgarski

PWIK SIEDLCE
Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach

PRZEDSIEBIORSTWO Sposoby oznaczania kabli ETH,
POMIAROW I AUTOMATYKI " |Zarabiania wtykéw
PiA - ZAP" Sp. z 0.0.

Zmiana

Data

Nazwa

Oryg.

R za | i przez




0
Dokumentacja: - o R Dokumentacja:
38 A1 03 6.4/ UPS -230V »——y - UPS -230V /6.1 38 AL 03
Dokumentacja: - Dokumentacja:
38_A1_03 "/ UPS N> UPS-N/%138 A1 03
B B
28 25
-F1 S50 -F2 B8
c2A 2 25 C2A 2 25
ETIMAT 6 1p C2 ETIMAT 6 1p C2
BK BK
25 25
L PE [N L PE__IN
-U1/2 |3 ~U U2/2 | 3~
24V DC, 3A, 72W 24V DC, 5A, 120W
Weidmiiller e Weidmiiller e
PRO ECO PRO ECO
+ + - WH/BU
;—M 124/2/7.0
XZ5-24 01 oor 2
25
zsovszz ‘%"zsov Acll 2 - ———————————» M/2/70
1,25A 1,25A
DBU WH/BU
1 1
‘pw1:+ PW1:- | PW2:+ PW2:- DIL:1 DI1:2 | DI2:1 DI2:2 | | DO1:1 DO1:2 DO2:1 D02:2
M — x| - 1 - 1
oz
- - -
gz g 2 e 2
I & 5 | I & 5 | I & 5 1 1 2 3 4 5 6
[ [ [ [ [ [ ? ? ? ? ?
PS1.10 PS1.9 PS1.8
7T Wﬁf # # wﬂ'r
-SW_SI 2
GN RD RD GN RD GN
PS2.9
- - - 1
| SFPO:TX —a)——°
I 2
| SFPO:RX —a)—— -KS-MM-1-2
- - HQN1500 12G 50/125 OM3
-SW_SI 5
PS5.10
- - - 2
| SFP10:TX —a)———= —
1 ——— = ()08 PZ04+SI_1-KS-1-RL / =008 PZ04+SI_1/60.4 I
| SFP10:RX —am)—— -KS-MM-1-5 :
-——— — HQN1500 12G 50/125 OM3
=+/5
Data 07.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Moderznizacja szafy AKP Dyspozytornia
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " | Montaz switcha Eth
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za przez




DBU

6.4/ -124/2 B——2——

WH/BU
6.4/ M/2 p—2—
-XZP-24 3 4 5 6 7
5ST 5sT 55T 5ST 5ST 5ST
250\,5% asovac g U8 2sovac asovac 2 U8 2sovac asovac g U8 2sovac
500mA 1A 1A 1A 1A 1A 1A
™ ™ X2 13+ 13-
ISTNIEJACA
08U WH/BY
' 1
-1K9 - - - WH/BU —
1
14 e Q
DBU WH/BU 5 ;
1 h S
oo £ 3
1
7 1A NN 5 z
= B
[ X
0 1 2 3 4 5 6 =1 [9}
2o IR S S S S 5% g o g 5
/6. X4 2 o I
PCD2.M4560 Ex| OO0OOO0 =x| OO0O0OO =] <
Qo r r o OY| o v o © =
— = o N ® © = ; o N o © N b
DPg| + + PE| + + - = ©
3 w Q QL
N I = c
g g g %
] 0
4 h N N
SaCc*
SAIA BURGESS COMTROLS DIGITAL OUTPUT DIGITAL INPUT
PCD2.M4560 socs socs
6
Data 07.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Moderznizacja szafy AKP Dyspozytornia
Edycja | tukasz Mrozek Mgder_nizasja systemu AKPIA - ko_ntroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " | Montaz sterownika PLC
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski W|zuaI|zac1| dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




=002 Studnia Lewarowa

21

K66
ISTNIEJACY |24

-1w1
OLFLEX® CLASSIC 100 CY 450/750V 3G1,5,

ETIMAT 6 1p B2

-1F4 -1X3 [t 2 PE
Dokumentacja: L 1 3/2
38_A1_03 B 2A;
RELPOL
PI85-230AC-M93G-PS-2011
-1K13
N/ Dokumentacja:
38_A1_03
I
N 14_L-13
7.9/-L24/2 9> X2 Ciar
26
-1A1-SLOT3
51
SZR - Sie¢ / Agregat
7
Data 07.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Moderznizacja szafy AKP Dyspozytornia
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Sygnalizacja z SZR
Sprawdz. wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




Listwa X2 PS1.8 PS1.9 PS1.10 Listwa Systemu Alarmowego
(32}
u1/2 u2/2 XZS XZP g Listwa X1
©
&
)
2
N
o
z
o)
-
NOWY
SW_SI_1 PLC
1F4
8
Data 09.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Dyspozytornia
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Zabudowa szafki AKP
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za przez




-1A1-SLOT2 -1A1-SLOT3
/7.2 /7.3
r-r-———7 I r-r-T- T -7 I
| | 32 | | | 32 |
| | 320— | Otwarcie wiazu studni 8 I | 480— I Sygnalizator akustyczny
| | 30 | | | 30 |
I | 30— I Otwarcie whazu studni 8-1 | | 490— | Kasowania Alarmu Kamery
| | 28 | | | 28 |
| | 340— | Otwarcie wtazu studni E | | 500— | Alarm SCORPION
I | 2 I I | 26 I i
| | 350— | Otwarcie wtazu studni 6-1 | | 510— | SZR - Siec / Agregat
| | 24 | | | 24 I
| | 360— | Otwarcie wiazu studni 6 I | 520— I REZERWA
| I 22 | I | 22 I
g 30— I Otwarcie whazu studni C-1 | | 50— | REZERWA
[ 20 I = 20 I
N 380— | Otwarcie wiazu studni C o 50— I REZERWA
19| 18 I Ia 18 I
I 350— | Otwarcie wtazu studni B-1 19 550— | REZERWA
150 16 I [ 16 I
= 400— | Otwarcie wtazu studni B = 560— I REZERWA
2
| O | 14 | = 14 I
= 40— | Otwarcie whazu studni A-1 2 570— | REZERWA
= =
I3 ! 12 | I = 12 |
| g | 420— | Otwarcie wtazu studni A | (ED | 580— | REZERWA
[ 10 I =1 10 I
I e | 430— | Sygnat "Kamera1" I e 500— | REZERWA
= s | 19 s
L2 #“4O0— |  Centralka Alarmowa SCORPION 2 60— | REZERWA
I8 | 6 [ 181 6 [
| g | 450— | REZERWA =T 610— | REZERWA
= P I Qo P
1 81 460— I REZERWA 1 81 620— I REZERWA
a o
(- 2 | <! 2 |
=2 470— I REZERWA =2 630— I REZERWA
%] (2]
I I I I I I
9
Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Dyspozytornia
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Przeglad WE/WY sterownika
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez
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-SW_SI 1
PS1.10
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| SFP10:TXO - — —
I
| SFPL0:RXO é} £ -KS-MM-1-2 :
-—-—--] ——— HQN1500 12G 50/125 OM3
=001 Dyspozytornia/10
Data 07.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " | Montaz switcha Eth
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za przez




12.9/-UPS -230V ——
129/ UPS -N HT
-X2 4
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-F7
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PE [N
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1
A2 11
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! Al 14 !
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1 1 1 1 1 1 1 1 1
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/ Xa: g < < S
/13.1 x| OO0O0O =x| OO =x| OO Ex| OO00O
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PCD2.M4560 9| 8 8s 8 =23 by JZ | e Ns 6
7g| - vel Tel B TEL
3 b 3 o
8 g Bl = g
= w0
JE3'C
4k 4 b e
S C % S [ :‘ r e
SAIA BURGESS CONTROLS DIGITAL OUTPE1 SAIA BURGESS CONTROLS ANALOG OUTP‘UI ANALOG INPUIk DIGITAL INF’U;Fk
PCD2.M4560 PCD2.C1000 [22€:
11
Data 07.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " | Montaz sterownika PLC
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za przez
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SAIA BURGESS CONTROLS 00 50006
PCD2.M4560 - U7
who | e wi | ew
0,25 0,25 SH 0,25 0,25 SH
41—
-ZB1
WEIDMULLER
vssce TAZ 12voe | 5 g
WH BN
0,25 0,25 SH
A
1 MODBUS RTU #4
UNITRONIC® BUS LD
12
Data 07.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Sie¢ MODBUS RTU #4
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




-251 [O--
SICK
RE21-SA03

HANSEL |
RT0203T ‘

OLFLEX CLASSIC 100 300/500V 2x0.5

-2W1

X3 [31 [32
154/ +24V
30
2A2-5L0T6
97
Otwarcie drzwi studni

13

Data 09.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa

Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Sygnalizacja otwarcia drzwi studni

Sprawdz. wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




-252 [O--
SICK
RE21-SA03

HANSEL |
RT0203T ‘

OLFLEX CLASSIC 100 300/500V 2x0.5

-2W2

14.4/ 424V
26
2A2-5L0T6
99
Otwarcie drzwi starej pompowni

14

Data 09.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa

Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Sygnalizacja otwarcia drzwi pompowni

Sprawdz. wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




ZB1 B2
11 11
253 [0-- 254 [0--
12 12
ETR ™
St2.3 ‘ |
HANSEL Sk2.4
RT0205T F—SF HANSEL | ‘
1 ) 3 4 RT0203T ‘ 2|
g
<
=
g
S
8
g
Q
8
3
O
[salin}
=z
N3
En:; T 36 ReLPOL 37 RELPOL
-Q19 PI85-230AC-M93G-PS-2011 PI85-230AC-M93G-PS-2011
DTR Sek1 lewar 151/13 102 -2K40 -2K41
Strona 3 /é A1l (A2 At| (A2
B; 2A, 1p |
/18.1 14 L-13 14 1-13
= J__)/ﬁ
17.2/ 424V
20 18
-2A2-5L0T6 -2A2-5L0T6
102 103
Otwarcie drzwi do zbiornika ZB1 Otwarcie drzwi do zbiornika Z
15
Data 09.04.2022 PWIK SIEDLCE _ . o PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Edyca | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Sygnalizacja otwarcia drzwi zbiornika ZB1
Sprawdz. wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. przez




172/UPS -230V p—— > UPS -230V / 17.1 Nalezy rozpatrywac z dokumentacjg

17.2/ UPS -N -5 —————» UPS-N/ 171 Arkusz 2
B
2,5
1 BBU
-F18 o
B, 2A, 1p 2
ETIMAT6
B2

BK
25

-2W6
OLFLEX CLASSIC 100 300/500V 2x0.5

przynalezng "DTR Sek1 lewar"

Sk2.5
HANSEL
RT0203T

-LSHH-98 5
F&F
PZ-828 L N 5
4 7 8
162/ +24V ——
28
-2A2-SLOT6
98

alarm zalania budynku

[ 1
S

-2W7
OLFLEX CLASSIC 100 300/500V 2x0.5_

-2LE-98.1

T

Data 09.04.2022 PWIK SIEDLCE

Edycja | ktukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach

Sprawdz.

za | i przez

PRZEDSIEBIORSTWO
POMIAROW I AUTOMATYKI"
PiA - ZAP" Sp. z 0.0.

Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Sygnalizacja zalania budynku

Zmiana

Data Nazwa Oryg. R




DTR Sek1 lewar 12
— >/<\‘—J
Strona 3 " /3

SE1-BA-RP

ETIMAT6
B2

-Q19

53 14

-K1 -Kp1

54 1
33X R 2 3 4
>
O
<
=
i
=
z
0
4]

X3 T[4 T4 43 44 45
RELPOL RELPOL
PI85-230AC-M93G-PS-2011 PI85-230AC-M93G-PS-2011
-2K50 -2K51

B; 2A, 1p
/16.1
/ 424V
24 22
-2A2-5L0T6 -2A2-5L0T6
100 101
Przepompownia $ciekéw AWARIA Przepompownia $ciekéw PRA

17

Data 07.04.2022 PWIK SIEDLCE _ . o PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa

Edycja | ktukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Sygnalizacja awarii i pracy przepompowni

Sprawdz. wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0. &ciekow
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




5 6
G1]G2
pPLC SW_SI_2
XZS24
S
[ bof e pod IS4 B3 A ] 91 B o1 1 1 £ B2
g *sjll* qy |2 3
u10
S EEE
R Q
ot gl &
g||e
18
Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Zabudowa szafki AKP
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




-2A1-SLOTO -2A2-SLOT4
/12.2 /12.5
r—-—r—-—-- - = | r—-—r—-—-- - = |
| | 32 | | | 0 |
| | 0O— | PG1 zalacz prace przetwornicowg | | AO— | Warto$¢ zadana dla VLT
| | 30 | | | 2 |
| | 10— | PG1 zatacz prace sieciowg | | AIO— | REZERWA
| | 28 | | | 4 |
| | 20— | PG2 zalacz prace przetwornicowg | | A20— | REZERWA
| | 26 | | | 6 |
| | 30— | PG2 zatacz prace sieciowa | | AO— | REZERWA
I | 24 I I | I
| | O— | Zatgcz PP | | |
I | 22 | | | |
g 50— | Zatgcz PM 12 |
(S 0 | = [
| 8‘ | 60— | Polecenie otw. przepustnicy 4 | & | |
9! 18 I 18 I
= 70— | Polecenie zamk. przepustnicy 4 = | |
[= =
[ 16 | 51 I
| E | 80— | Start VLT = |
| O | w | 131 \
= O— | Polecenie otw. przepustnicy 1 | 8 | |
| E | 12 | 2 |
= 100— | Polecenie zamk. przepustnicy 1 12 |
[ 10 | =1 |
e 10— | Polecenie otw. przepustnicy 2 [N |
S o
| 7 | 8 | = |
= 120— | Polecenie zamk. przepustnicy 2 9 |
I3 6 [ 181 [
| g | 130— | Polecenie otw. przepustnicy 3 = |
I~ | 4 | | ﬁ | |
1 81 140— | Polecenie zamk. przepustnicy 3 1 81 |
e 2 [ e [
| 2| 10— | REZERWA =X ‘
%] (%]
| | | | | |
19
Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Przeglad WE/WY sterownika
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




-2A2-SLOT6 -2A2-SLOT7

/12.6 /127

r—-—r—-—-- - = | r—-—r—-—-- - = |

I | 32 I | | 32 |

| | 960— | REZERWA | | 1120— | PG1. tryb AUTO

| | 30 | | | 30 |

| | 970— | Otwarcie drzwi studni | | 1130— | PG2. tryb AUTO

| | 28 | | | 28 |

| | 980— | alarm zalania budynku | | 1140— I PP. tryb AUTO

| | 26 | | | 26 |

| | 990— | Otwarcie drzwi starej pompowni I | 1150— | PM zatacz prace sieciowq

| | 24 | | | 24 |

| | 1000— | Przepompownia $ciekéw AWARIA | | 1160— | gotowos¢ pracy napedu przepustnicy

| | 22 | | | 22 |

| | 1010— | Przepompownia $ciekéw PRACA | | 1170— | gotowos¢ przetwornicy VLT

138! 20 I (= 20 I

| @ | 120— | Otwarcie drzwi do zbiornika ZB1 || 10— pot. pracy przetwornicy VLT

Iy 18 I Ia 18 I

19 1030— I Otwarcie drzwi do zbiornika ZB2 19 1190— I SZR Sie¢ / Agregat

e 16 I Ll 16 I

=N 1040 I REZERWA =N 1200— | poprawne zasilanie - CKF

(= 14 | I Z | 14 I

I 2 1050— I REZERWA I 2 1210— I ptywak MIN - studnia zbiorcza

E E

I = 12 | = 12 |

I g | 1060— I REZERWA I g | 1220— I ptywak MAX - studnia zbiorcza

I — 1 10 | I — 1 10 |

| ": | 1070— | REZERWA | ": | 1230— | ptywak przelew - studnia zbiorcza

19 8 [ 19 8 [

I 1080— | REZERWA 12 1240— | sonda MIN - zb. podci$nienia

I 81 6 I I 81 6 I

= 1090— I REZERWA = 1250— | sonda MAX - zb. podciénienia

I g | 4 | | g | 4 I

1 81 1100 I REZERWA 1 8 1260— | Wodomierz impulsy

P 2 P 2 » )

=2 1110— | REZERWA =2 1270— | Sprawnos¢ ochronnikéw

IR I IR I
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Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Edycja | ktukasz Mrozek Mpderpizagja systemu AKPIA - ko_ntroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " Przeglad WE/WY sterownika
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




> UPS230/ 22.0

Nalezy rozpatrywac z dokumentacjg
przynalezng "DTR Sekutal szafa pompowni 2st"

222/UPS 230
22.2/UPS N ———— P> UPS N/ 220 Arkusz 2
B
25
1 BBU
-F18 »”
C 2A 2
EATON
PL6-C2/1 B
2,5
L PE N
G213~
24V DC, 3A, 72W
Weidmiiller —_
PRO ECO —
"
-XZS24 91 . 2
250\/535 ‘%'-ZSOV ACU %
1,25A 1,25A
DBU WH/BU
1 1
PW1:+ PW1:- PW2:+ PW2:- DIl DI1:2 | DI2:1 DI2:2 DO1:1 DO1:2 DO2:1 D02:2
M — x| - 1
oz
s s 1k E
BB g g 1 2 3 4 5 6
! | ! ? i i i i
PS3.10 % % ﬁ % PS3.9
2 1 1 2
w4 T T T Y
PS4 9 GN RD RD GN
- - - 1
| SFPO:TX —a)——°
2
| SFPO:RX —)——" -KS-MM-3-4
- - HQN1500 12G 50/125 OM3
-SW_SI_2
PS2.10
- - - 2
| SFP10:TX —a)———= —
I
| 1
| SFP10:RX —am)—— -KS-MM-2-3 :
- - —— HQN1500 12G 50/125 OM3
=002 Studnia Lewarowa/21
Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " | Montaz switcha Eth
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za przez




23.9/-UPS ~230V #—

239/ UPS -N HT
-X2 2 4

-F7
C2A 2
EATON
PL6-C2/1
L PE [N
-Gl |3 ~U Nalezy rozpatrywac z dokumentacjg przynalezng "DTR Sekuta 1 szafa pomppowni II st." Arkusz 1
24V DC, 5A, 120W Wymiana zasilacza G1
Weidmiiller P—
PRO ECO -
+
DBU WH/BU
4 4
DBU
1
A2 11 21
DBU WH/BU _YK9 WH/BU WH/BU WH/BU DBU DBU WH/BU WH/BU
1 1 L 14 1 24 1 1 1 1 1 1
DBU DBU DBU DBU
1 1 1 1
3A1 0 1 2 3 4 5 6 3A2 20 |21 [ 22 |23 | 24
122.7 é: o & © é (J) & °og —Q ™ Q pep2.crooo | © é é o é <+ 2
/24.1 x| OO0O0O x| OO0O0O =Ex| OO =x| OO0
PCD2.M4560 Qe| mnuzs Qe| mxzs Q| e~ 9; © @
hg | . . hg| . o a3 03 =
"8 "8 ’g + 72 g
< < 2 o
a a 8 Q JE0C
E_) g a JEL'C
JE2'C
JE3'C
4 b 4 b s
SOCc:” socsr ¢
SAIA BURGESS CONTROLS DIGITAL OUTPE1 DIGITAL OUTP£J1 ANALOG OUTP‘UI SAIA BURGESS CONTROLS ANALOG INPU"F .
PCD2.M4560 PCD2.C1000 [22E.x
11— _—14/232
21— _—24/233
22
Data 07.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " | Montaz sterownika PLC
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za przez




-3A1
122.7
/23.0

PCD2.M4560

Y
SJIC»
SAIA BURGESS CONTROLS

PCD2.M4560

X2:1 3 8

SH 0,25 0,25
1 -MODBUS RTU #5

/24.7
UNITRONIC® BUS LD

'
>
w
IS
o

Do podtaczenia zasilz
nalezy wykorzystac is

-Wi1
SIEMENS
7ME6920-1AA30-1AA0

91 92 93 94 PE

- O—
~ O—
—

il

WH BN
025 025 SH

WH BN
025 | 025

23
Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Sie¢ MODBUS RTU #4
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.

Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




0 1 2 3 4 5 6
23.9
+24V
\
X3 [37
ISTNIEJACE
= EACE - |
| |
| |
' pr-oo1 ! _
| E+H | [ \
| CM253-EK0010 31+0 T —
| Stezenia Chloru | o
| |
| 32-O T O
| |
| |
[ 20 [
I 6= I
| mA 12—— |
[ Stara T T T T T i
I AN I
| |
0 10 15 20 X3 % REAE
| mg/i |
5
3A2-SLOT4
ES

Stezenie chloru

24
Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " | Pomiar stezenia chloru
Sprawdz. wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PIA - ZAP" Sp.z0.0. DT-001

Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




-351 [O--
SICK
RE21-SA03

HANSEL |
RT0203T ‘

OLFLEX CLASSIC 100 300/500V 2x0.5

-3W4

27.4 | +24V
16
3A2-5L0TS
88
Otwarcie drzwi

25

Data 09.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Pompownii II st.

Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Sygnalizacja otwarcia drzwi

Sprawdz. wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




+RS2-SZR

OLFLEX® CLASSIC 100 CY 450/750V 3G1,5,

ETIMAT 6 1p B2
-3F19

21
+RS2-SZR-Q1
EATON |24
DILM820-XHI11SI
-3W5

RELPOL
PIB5-230AC-M93G-PS-2011
-3K100

I
26.4 ) +24V }—14/13

14

-3A2-SLOT5

89

SZR Sie¢ / Agregat

26
Data 09.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Sygnalizacja z SZR
Sprawdz. wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.

Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




H
Ri7QigRIA F5 | F7 FTS F8|K6 Nowy Nowy Nowy
Gl G2 PLC
Ze wzgle
prztacznic
EI strony sz
Szyne TS.
13K14K17K2 32452 7K 33|K 344K 37JK 4 3JK 441K 4 7K S K 54K 57
u10
}<63IK64|<67|<94|<96|K9l|}<77|K95|K86|K92|K7B|K76|
Q71 Q72 Q73 Q74 Q75 Q78 B7+7z|s73|
K77|K70[K87|K88} K71 K72 K73 K74/81 K75/85 K97/98
LISTWA ZACISKOWA
upPs
27
Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Zabudowa szafki AKP
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




-3A1-SLOTO -3A1-SLOT1

/23.2 /23.3

r—-—r—-—-- - = | r—-—r—-—-- - = |

I | 32 | | | 32 |

| | 0O— | P1 polecenie pracy na VLT | | 160— | Sterowanie zasuwg zaporowg

I | 30 | | | 30 I

I I 10— I P1 polecenie pracy na MCD I | 170— | Y01 polecenie zamk.

| | 28 | | | 28 |

| | 20— | P2 polecenie pracy na VLT | | 180— | Y02 polecenie zamk.

| | 26 | | | 26 |

| | 30— | P2 polecenie pracy na MCD | | 190— I Y05 polecenie otw.

| | 24 | | | 24 |

| | 4O— | P3 polecenie pracy na VLT | | 200— | Y05 polecenie zamk.

| | 22 | | | 22 |

g 50— | P3 polecenie pracy na MCD g 210— | REZERWA

P X 20 I [ 20 I

| 8‘ | 60— | P4 polecenie pracy na VLT | Bi | 20— | REZERWA

I 18 I g1 18 I

= 00— | P4 polecenie pracy na MCD L= 230— | REZERWA

150 16 I 15 16 I

| E | 80— | P5 polecenie pracy na VLT | E | 240— | REZERWA

I O | 14 | I O | 14 I

= O— | P5 polecenie pracy na MCD = 250— | REZERWA

I E | 12 | | E | 12 I

= 100— | P6 polecenie pracy na VLT = 260— | REZERWA

[ 10 | ol 10 I

[ 10— | P6 polecenie pracy na MCD e | 270— | REZERWA

=N s =N s

[ 120— | PP polecenie pracy na = 280— | REZERWA

o (=3

I @ | 6 I I @ | 6 I

| g | 130— | PO1 polecenie pracy na | g | 290— | REZERWA

I~ | 4 | I~ 4 I

1 81 140— | PO2 polecenie pracy na 1 81 300— | REZERWA

1 2 [ P 2 |

=g 150— I start przetwornicy VLT = 310— | Awaria zbiorcza sygnalizacja

IR I IR I

28
Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Przeglad WE/WY PLC
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




-3A2-SLOT4 -3A2-SLOTS
/236 /237
r—-—r—-—-- - = | r—-—r—-—-- - = |
| | 0 | | | 32 |
| | E00— | VLT analog 1 | | 800— | gotowos¢ przetwornicy VLT
| | 1 | | | 30 | »
| | EIO— | VLT analog 2 | | 810— | P1 gotowosc pracy
o 2 [ ) Lol s | .
| | E20— | cis. ttoczenia 1 | | 820— | P2 gotowosc pracy
[ [ 3 [ ) ‘ ‘ % | .
| | E30— | cis. ttoczenia 2 | | 830— I P3 gotowos¢ pracy
| | 4 | | | 24 |
| | E40— | przeptywomierz | | 840— | P4 gotowos¢ pracy
I | 5 | | | 22 I »
| | ESO— | Stezenie chloru | | 850— | P5 gotowosc pracy
1S 6 | = 20 | B
= E6O I poziom zb1 i 860— | P6 gotowos¢ pracy
| N
a 7 I Al 18 I
I8 EO— I poziom zb2 19 870— | Uépienie przetwornicy VLT
I | =1 16 |
I § I I I 'é | 880— I Otwarcie drzwi
(= I (= 14 I )
Q| I =2 890— | SZR Sie¢ / Agregat
I g I I I E I I
=z G 12
IZ I =N 900— I REZERWA
=1 | =1 10 |
P | P 910— | REZERWA
o] o
= | = 8 |
2 [ 2 90— | REZERWA
1 81 I 1 81 6 I
=N [ =N 80— REZERWA
8] 8]
I~ | I~ 4 I
18 | 18 940— | REZERWA
e \ IS 2 \
3 | | S, =s0- | REZERWA
%] (%]
| | | | | |
29
Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Przeglad WE/WY PLC
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




-3A2-SLOT7
/23.8
r—-—r—-—-- - = |
I | 32 |
| | 1120— | Y02 potw.otw. zasuwy ssania
I | 30 |
| | 1130— | Y02 potw.zam. zasuwy ssania
| | 28 |
| | 1140— | sygnat suchobiegu kolektor ssacy
| | 26 I L,
I | 1150— I PO2 gotowosc¢ do pracy
I | 24 I
| | 1160— | PO1 gotowo$¢ do pracy
I | 22 | L,
| | 1170— | PP gotowosc¢ do pracy
13 | 0 | i .
Tl 1180— | sprawnos¢ ochronnikéw
N
Al 18 |
19 1190— | poprawne zasilanie - CKF
(| 6 »
| E | 1200— | Y01- gotowosS¢ pracy przepustnicy
&1 14 I
|2 1210— I Y02- gotowos¢ pracy przepustnicy
=
I = 12 |
| g | 1220— | YOS5 - gotowos¢ pracy przepustnicy
I — 1 10 |
| E | 1230— | W3 wodomierz impulsowy
S [
pur 8
| @, 1240— | REZERWA
I 81 6 I
1S o— REZERWA
I 2 | 4 I
| 8 | 1260— | Y03 potw. otw. zasuwy ttocznej
I 2 | 2 |
2 1270— | Y03 potw. zam. zasuwy ttocznej
IR I
30
Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Przeglad WE/WY PLC
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




322/LS3 B——

———» 1S3/ 320 Nalezy rozpatrywa¢ z dokumentacja

przynalezng "DTR Sek 1 Filtry"

)———————————pN1/320 Arkusz 2

322/ N1 9>
B
25
1 BBU
-F11 “
C2A 2
EATON
PL6-C2/1 B
2,5
L PE [N
G2 |3~
24V DC, 3A, 72W
Weidmiiller JE—
PRO ECO -
¥
-XZS24 01 s 2
250\,5:2 2 asovacllgh
1,254 1,25A
DBU WH/BU
1 1
PW1:+ PW1:- ‘ PW2:+ PW2:- DI1:1 DI1:2 DI2:1 DI2:2 DO1:1 DO1:2 DO2:1 D02:2
M x| - -1
o 3
- -
& g 2 2
[ [ 1 2 3 4 5 6
| - | 7 ? ? 7 ?
PS4.10 PS4.9
R RRR TN E
Wl s T T Ty
PSS 9 GN RD RD GN
r—-- - T
| SFPO:TXO -) -
2
| SFPO:RXO - = -KS-MM-4-5
-——---] HQN1500 12G 50/125 OM3
-SW_SI_3
PS3.10
r—-- - [ 2
| SFP10:TXO - — —
I
| SFPL0:RXO é} £ -KS-MM-3-4 :
- - - - HQN1500 12G 50/125 OM3
=003 Pompownia II Stopnia/31
Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Filtrow
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " | Montaz switcha Eth
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za przez




33.9/LS3 )——‘
33.9/N1 HT
X2 |2 4
1
-F7
C2A 2
EATON
PL6-C2/1
L PE—
-Gl (3 ~U Nalezy rozpatrywac z dokumentacjg przynalezng "DTR Sekuta 1 szafa pomppowni II st." Arkusz 1
24V DC, 5A, 120W Wymiana zasilacza G1
Weidmiiller ——
PRO ECO
¥
-XZS24 93 4 5 6 7 8 9 10
5SF 55F (| SSF 5SF 5SF ([l 5SF 5SF SSF
250v Ac W %' 250v Acll % 250v AC W 7" 250v AC % 250v AC W 2" 250v AC Ul % 250v AC U %" 250v AC %
1,250 1,25A 1,25A 1,250 1,250 1,25A 1,25A 1,250
4124-2 4M-2 4124-3 4M-3 4L24-4 4M-4
353 344 356
DBU WH/BU DBU WH/BU DBU WH/BU DBU WH/BU DBU WH/BU WHY/
15 15 1 |18 15 |18 15 |18 15 15 15
_4A1 0 I 2 3 4 5 6 4p2 20 |21 | 2 | 3 | 24
32.7 8. (JD é JD JD (J) é o -3 ~Ng pco2.c1000 | CB & © (J> 5[]
PCD2.M4560 ’ =9| OO0O0O0 =9 O0OO0O0 =9 O0OO0O0 =g| O
Os| v rn oo 0S| o n o o 0S| o o 0% | o
O o N o v - = o N o o = o N o O _ =
Do | + + - o L o= I 93 3
(1 () () re O
P a a &5 C
2 o o =
¢ 8 8 ]
3 b b 8| ®c
8 N N g E2'C
a o [o) JE3'C
Y s s A n e
SoC:- sSoCcsr |
DIGITAL OUTPUT DIGITAL OUTPUT DIGITAL OUTPUT ANALOG
SAIA BURGESS CONTROLS i i i SAIA BURGESS CONTROLS L
Sr Sr Sr
PCD2.M4560 PCD2.C1000 |2k
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Data 07.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Filtrow
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " | Montaz sterownika PLC
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R przez




-451 [O--
SICK
RE21-SA03

HANSEL |
RT0203T ‘

OLFLEX CLASSIC 100 300/500V 2x0.5

-4W1

33.4/4L24-4
14
“4A2-SLOT7
121
Otwarcie drzwi wejsciowych

33

Data 09.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Filtréw

Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Sygnalizacja otwarcia drzwi

Sprawdz. wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




=003 Pompownia II Stopnia
31
3K100
=003 Pompownia II Stopnia/27.4 34
ISTNIEJACY
-4W2
OLFLEX® CLASSIC 100 CY 450/750V 3G1,5
5X1 33 ]34
| -4124-4

RELPOL

PIB5-230AC-M93G-PS-2011

-4K13

4M-4 /334
I
5.2/4124-2 e
16
~4A2-SLOT7
120
SZR - Sie¢ / Agregat
34
Data 09.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Filtréw
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Sygnalizacja z SZR
Sprawdz. wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za przez




Ze wzgledu na petne wykorzystanie ptyty montazowej
zasilacze, nalezy zamontowac z lewej strony szafy AKP.
Szyny TS35 nalezy montowaé do wzmocnien szafy AKP.

—

G1 G2

Fil

NOwY
PLC

wa przelotowa

Listy

wa przelotowa

Listy

Ze wzgl
prztaczr
strony s
Szyny T

—

PS3
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Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Filtrow
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Zabudowa szafy AKP
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.

Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




-4A1-SLOTO -4A1-SLOT1
/333 /333
r—-—r—-—-- - = | r—-—r—-—-- - = |
| | 32 | | | 32 |
| | 00— | Praca SP1 | | 160— | Y7 - sterowanie
| | 30 | | | 30 |
| | 10— | Praca SP2 | | 170— | Y8- sterowanie
| | 28 | | | 28 |
| | 20— | Praca SP3 | | 180— | Otwarcie przepustnicy M9
| | 26 | | | 26 |
| | 30— | Praca DP | | 190— | Zamkniecie przepustnicy M9
| | 24 | | | 24 |
| | 1O | Praca PO1 | | 200— | Y9 - sterowanie
I | 22 I | | 2 I
g 50— | Praca PO2 g 210— | Y10 - sterowanie
P X 20 I [ 20 I
| 8‘ | 60— | Owarcie przep. M7 | S‘ | 20— | Y11 - sterowanie
191 18 I 19! 18 I
| — 70— | Zamknigcie przep. M7 | — 20— | Y12 - sterowanie
15 16 I = 16 I
= 80— I Y1 - sterowanie = 240— | Otwarcie przepustnicy M10
2 2
I O | 14 | I O | 14 |
= O— | Y2 - sterowanie = 250— | Zamknigcie przepustnicy m10
| E | 12 | | E | 12 |
= 100— | Y3 - sterowanie = 260— | Y13 sterowanie
[ 10 | ol 10 |
L2 10— | Y4 - sterowanie e 270— [ Y14 sterowanie
o o
L3 8 I LAl 8 I
= 120— | Otwarcie przepustnicy M8 = 280— | Y15 sterowanie
o (=3
I @ | 6 I @ | 6 I
e 130— | Zamkniecie przepustnicy M8 9 290— | Y16 - sterowanie
= =
I~ | 4 | I~ 4 I
1 81 140— | Y5 - sterowanie 1 81 300— | Y17 - sterowanie
o o
< | 2 | (- 2 I
2 150— | Y6 - sterowanie < | 310— I Y18 - sterowanie
I | IR |
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Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Filtrow
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Przeglad WE/WY PLC
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




-4A2-SLOT4
/33.6 -4A2-SLOTS
r---- - -~ I /33.7
I | | r—-—r—-—-- - = |
| | 7 | | | 0 I
| | E0O— | Ciénienie filtra PT1 | | E0O— | Przeptyw chwilowy W3
I | 6 | | | 1 I
| | EIO— | Cisnienie filtra PT2 | | EI0— | Przeptyw chwilowy W4
I I 5 I | | 2 I
| | E20— | Ciénienie filtra PT3 | | E20— | Przepty w chwilowy W5
I I 4 I | | 3 I
| | 30— | Cisnienie filtra PT4 | | E30— | REZERWA
| | 3 | | | 4 |
I | E40— I Cisnienie filtra PT5 I | E40— I REZERWA
| | 2 | | | 5 I
I | ESO— I Cisnienie filtra PT6 | | ESO— | REZERWA
o o
Iy | 1 | Iy 6 I
= E6O— | Przeptyw chwilowy W1 = E6O— | REZERWA
P [ 1o
a 0 a ! 7 I
19 E7O— | Przeptyw chwilowy W2 19 E70— | REZERWA
| : | | | : | |
| 2 | | | 2 | |
I Z 1 | I Z 1 |
| 8 | | | 8 | |
I j: | | | j,: | |
I Z [ I Z [
I - | | | - | |
(N [ (A [
19 [ 19 [
) —
2 | 2 [
=N I 18I I
o o
= | I = |
8] 8]
I~ | I~ |
18 [ 18 [
o o
e [ e [
< <
=g [ (=g [
w (2]
| | | | | |
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Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Filtréw
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Przeglad WE/WY PLC
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




-4A2-SLOT7
/33.9
r—-—r—-—-- - = |
I | 32 |
| | 1120— | Rozkaz pracy PO1
I | 30 |
| | 1130— | Poziom alarmowy
| | 28 |
| | 1140— | Rozkaz pracy PO2
I | 2 I
I | 1150— | Poziom Alarmowy
I | 24 I
| | 1160— | Obecnos¢ 24V wejsé
I ‘ 22 ‘ Iy Iy
| | 1170— | Obecnos¢ 24V wyjs¢
381 20 |
o 1180— I Poprawne zasilanie
N
Al 18 |
19 1190— | Zasilanie bezprzerwowe
| : | 16 |
=N 1200— | SZR Sie¢ / Agregat
I Z 1 14 I
I 2 1210— | Otwarcie drzwi wejsciowych
=
I = 12 |
| g | 1220— | REZERWA
I — 1 10 |
| E | 1230— | REZERWA
19 [
pur 8
|9 | 1240— | REZERWA
I 81 6 I
1S o— REZERWA
I 2 | 4 I
18 1260— | REZERWA
o
I | 2 |
2 1270— | REZERWA
w
| | |
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Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafy Filtrow
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " Przeglad WE/WY PLC
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




0 1 2 3 4 5 6
BK
25
BU
2,5
-5XN élsl 2
-5XPE
1 2
L Eom 1
-5Q1 }EEF — ,’\ — \ — 4 -5F1 -5F2 8U aNYE
AC, 25A, 30mA ' C 2A C2A 2 25 25
EATON EATON EATON
HNC25/2/003 4I> PL6-C2/1 PL6-C2/1
2 4
B
25
-SE1-CH-RE1
L PE N
-5V1 3 ~U
24V DC, 5A, 120W
Weidmiiller —
-5_ZAS L1:1 PRO ECO —
_ZAS | <
T -S_zAS_N:1
T S_zAs_PE:1
T
1
Wi -5X0 |1 2 3
B10 2
WH/BU
15
BN BBU GNYE
25 25 25
DBU
15
-5XB1 @1 2 3
55F 55F 5SF 5SF
250V AC 250V AC 250V AC 250V AC
1,6A 1,6A 500mA 500mA
DBU 'WH/BU DBU
1 1 1
- s N o
< <
-KE-RE1-RACh 3 = 3 z
YnKXS-20 0,6/1kV 3x2,5 n Qo o !
s g 5 $
Zasilanie PLC
Zasilanie PLC - CPU DI + DO +AI
=004 Filtracja/39
Data 07.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Zasilanie szafy
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za przez




5 5 5 5 5 5 5 )

So+——————— < 5.2124/ %08
EO04———————————<52M/40s

P + P\ PW2:+ PW2:- DI1:1 DI1:2 DI2:1 DI2:2 DO1:1 DO1:2
M — x| - 1
| E E | | ﬁ g I
& g 2 2
s & I & 51 1 2 3 4 5 6
| L | ? ? ? 7 ? ?
PS5.10 PS5.9
el
-SW_SI_1
GN RD RD GN
PS1.9
- - - R
| SFPOTXO -) ®
I 2
| SFPO:RXO - = -KS-MM-5-1
- -] —_— HQN1500 12G 50/125 OM3
-SW_SI_4
PS4.10
- - - 27
| SFP1O:TXO -) o
|
| SFPL0:RXO é} £ -KS-MM-4-5
- - —— HQN1500 12G 50/125 OM3
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Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Edycja | ktukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " | Montaz switcha
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za przez




405/ 5.1124-1 ——

406/ 5.1M-1 5>
DBU WH/BU WH/BU WH/BU WH/BU DBU
1 1 1 1 1 1
DBU
1
ﬁb—x VT a0 aaa
5A1 0 1 2 3 4 5 3
PCD2.M4560 é © (J> © CB (JD (J) o —a NQ
=9 OO0O0O0 =2 0000 =o| OO
Og| & o = o 02| e o n n OZ| o »
1O O N ® © = o N ® v — ;
Do T vz o w3
7 v 8 (i +
8 g
4k ®
SJCyr
SAlA BURGESS CONTROLS DIGITAL OUTPUT DIGITAL INPUT ANALOG OUTPUT
Y Y Y
PCD2.M4560 AR Y=g *
. SAIA BURGESS CONTROLS SAIA BURGESS CONTROLS SAIA BURGESS CONTROLS
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Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " | Montaz sterownika PLC
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0. cd.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




OLFLEX CLASSIC 100 300/500V 2x50.5

-5W1

RE21

-5X1 1 2
40.6 / -5.11.24-2 4.2/ -5.1124-2 »—
32
“5A1-SLOTL
16
Otwarcie drzwi do Chlorowni

42

Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Budowa szafy AKPiA Chlorowni

Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Sygnalizacja otwarcia drzwi

Sprawdz. wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




MT-2-1
HANSEL
RT0203T

St5.3
HANSEL
RT0205T

-5W3

114 |12

11

OLFLEX CLASSIC 100 300/500V 2x50.5

-5X2 1 2
436/-5.1L24-2 46.3/-5.1L.24-2 —
28
“5A1-SLOTL
18
Awaria Pompy MT-2-1
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Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Edycja | ktukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " Sygnalizacja awarii pom dozujgcych
Sprawdz. wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




MT-2-1
HANSEL
RT0203T

w
+

—0

St5.3
HANSEL
RT0205T

|

OLFLEX CLASSIC 100 CY 300/500V 2x0.5

-5W5

-5X3 1 2

-5.1M-2/40.7

0

-5A1-SLOT2

A0

Dawka MT2-1

Data

09.04.2022

PWIK SIEDLCE

Edycja

tukasz Mrozek

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i

Sprawdz.

wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach

Zmiana

Data

Nazwa

Oryg.

PRZEDSIEBIORSTWO
POMIAROW I AUTOMATYKI"
PiA - ZAP" Sp. z 0.0.

Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Sterowanie dawka pomp dozujacych

R za | i przez




=003 Pompownia II Stopnia

21
3K100

=003 Pompownia II Stopnia/27.4 24

OLFLEX CLASSIC 100 300/500V 2x1

©7/-5.1124-3
RELPOL
PI85-230AC-M93G-PS-2011
-5K13
5.1M-3 /407
|
14 13
446/5.1124-2 .
24
-5A1-SLOT1
20

SZR - Sie¢ / Agregat
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Data 09.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Sygnalizacja z SZR
Sprawdz. wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.

Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




0 1 2 3 4 5 6
-5A1-SLOTO
[122 -5A1-SLOT1
r-—r——---- | /42.3
| | 32 | r———--- |
Rezerwa | | —0 | | » | |
| | 30 I Otwarcie drzwi do Chlorowni | —Oi16 | |
Rezerwa | | —O1 I | » | |
I | 28 | Otwarcie drzwi do Rozdzielni Chlorowni | —O17 | |
Rezerwa | | —2 | | - | |
I | 26 I Awaria Pompy MT-2-1 | —Oi18 | |
Rezerwa | | —Os | | 2% | |
I | 24 I Awaria Pompy MT-2-2 | —O19 | |
Rezerwa | | —O | | 2 | |
I I 2 I SZR Sie¢ / Agregat | —O20 | |
Rezerwa g —0s I | » | |
P 20 I Rezerwa | —O21 | |
Rezerwa | ai | | | 2 g
g1 18 I Rezerwa | —022 (i
Rezerwa | — —r | | 18 e
15 16 I Rezerwa | —023 19
Rezerwa | % | —08 | U =
I O | 14 | Rezerwa | —On4 =N
Rezerwa 2 —O | | “ | 2
I 5 I 12 I Rezerwa | —O2s5 |2
Rezerwa = —O10 | | " =
= 10 [ Rezerwa | —On26 | g |
Rezerwa | f_’ | —Oi1 | | " L=
19 8 I Rezerwa | —O27 | ﬁ |
Rezerwa | 2‘ —O12 | | . 19
-l 6 I Rezerwa | —On8 |9
Rezerwa PR —O13 I I 6 =
I E | 4 | Rezerwa | —0O29 1S
Rezerwa 1 81 —O14 | | . | g |
| 2 | 2 | Rezerwa | —030 1 9
Rezerwa =< —Oi15 | | , | 2 |
IR I Rezerwa I —O31 =
77777777 I I
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Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " Przeglad WE/WY PLC
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




25 mm

475 mm

47
Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Plyta montazowa
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.

Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez
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Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Obudowa szafy
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.

Zmiana Data Nazwa Oryg. Rekompensata za | Zastapiony przez
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Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafki AKP studni gtebinowej
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI "

Sprawdz.

Mariusz Jazgarski

wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach

PiA - ZAP" Sp. z 0.0.

Zmiana

Data

Nazwa

Oryg.

R za | i przez
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Data

06.04.2022

Edycja

tukasz Mrozek

Sprawdz.

Mariusz Jazgarski

PWIK SIEDLCE
Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach

Zmiana

Data

Nazwa Oryg.

R za | i przez

PRZEDSIEBIORSTWO
POMIAROW I AUTOMATYKI"
PiA - ZAP" Sp. z 0.0.

Modyfikacja szafki AKP studni gtebinowej
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Data | 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafki AKP studni gtebinowej

Edycja

tukasz Mrozek

Sprawdz.

wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i

PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
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Data

Nazwa

Oryg.

R za | iony przez

POMIAROW I AUTOMATYKI "
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Data | 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Modyfikacja szafki AKP studni gtebinowej
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI "
Sprawdz. wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez
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Data 09.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Budowa mostu radiowego SII_1
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Schemat potaczen
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PIA - ZAP" Sp.z0.0. SII-RRL-SII
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Edycja
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Sprawdz.

Mariusz Jazgarski

PWIK SIEDLCE
Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach

PRZEDSIEBIORSTWO

PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
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Data
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Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Budowa mostu radiowego SII_1
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI" |Wymiary szafy
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PIA - ZAP" Sp.z0.0. SII-RRL-SII
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez
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Data 09.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Budowa mostu radiowego SI_2 SII_2
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Schemat potaczen
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez
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06.04.2022

Edycja

tukasz Mrozek

Sprawdz.

Mariusz Jazgarski

PWIK SIEDLCE
Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach

Zmiana

Data
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Oryg.

Rekompensata za | Zastapiony przez

PRZEDSIEBIORSTWO

Budowa mostu radiowego SI_2 SII_2

POMIAROW I AUTOMATYKI" |Zabudowa szafy

PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
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Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Budowa mostu radiowego SI_2 SII_2
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI" |Wymiary szafy
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez
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Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Budowa mostu radiowego SI_1
Edycja | tukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " |Schemat potaczen
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za przez
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Data 06.04.2022 PWIK SIEDLCE PRZEDSIEBIORSTWO Budowa mostu radiowego SI_1
Edycja | ktukasz Mrozek Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i POMIAROW I AUTOMATYKI " | Zabudowa szafy
Sprawdz. | Mariusz Jazgarski wizualizacji dla SUW Sekutal w Siedlcach PiA - ZAP" Sp. z 0.0.
Zmiana Data Nazwa Oryg. R za | i przez




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how” PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej dokumentaciji

- Klient Nr dokumentaciji
PINZAP PWiK Siedlce P-01.20-168.12
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW [ Tytut Strona Stron Rewizja
'AUTO'\Q@T\A\,(%;ZP;ﬁQ;;p' £00 Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, ’ 19 0
e-mail: piazap @piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
Stadium: Projekt wykonawczy
Schematy montazowe
urzadzen obiektowych
4
3
2
1
0 Wydanie pierwsze 2021.12 t. Mrozek M. Jazgarski A. Mancewicz
Rew. Opis rewizji Data Opracowat Sprawdzit Zatwierdzit




Niniejsza dokumentacja zawiera ,know-how” PiA-ZAP Sp. z 0.0. w Putawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w catosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej dokumentaciji
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Nazwa Schematy montazowe urzadzen obiektowych
dokumentacji y a Yy
Arkusz Rewizja
lub Nazwa rysunku
Strona 0 1 2 3 4 5
3 Zabudowa przeptywomierza DN150 w studni 2021.12
4 Zabudowa przeptywomierza DN150 na rurze prostej| 2021.12
5 Zabudowa przeptywomierza DN300 na rurze prostej| 2021.12
6 Zabudowa przeptywomierza DN125 na rurze prostej| 2021.12
7 Montaz anten radiolinii na budynku mieszkalnym 2021.12
8 Montaz anteny radiolinii na budynku POZ4 2021.12
9 Montaz anteny na budynku biurowym 2021.12
10 Montaz skrzynki SI_2SIl_2 w budynku mieszkalnym| 2021.12
11 Rozmieszczenie anten radiolinii 2021.12
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Niniejsza dokumentacja stanowi "know—how" PiA—ZAP Sp. z 0.0. w Pufawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w cafosci lub czgsci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej d
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Niniejsza dokumentacja stanowi "know—how" PiA—ZAP Sp. z 0.0. w Pufawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w cafosci lub czgsci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej d
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Niniejsza dokumentacja stanowi "know—how" PiA—ZAP Sp. z 0.0. w Pufawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w cafosci lub czgsci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej d
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Niniejsza dokumentacja zawiera "know—how" PiA—ZAP Sp. z o.0. w Pufawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w cafosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej «
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H 2 Klient Tytut op[ocog
M 1 PWIK w Siedlcach  [kontroli, sf

Sekuta | w

PRZEDSIEBIORSTWO POMIARGW i i . n :

| AUTOMA'EYKI. PIA-ZAP Sp. z 0.0. 0 Wyd(]me plerwsze 21.12 t. Mrozek M. JGZgGrSkI Stadium | Format Skala NK%T,] {{]S;ﬂk
e_mqﬁYﬁ}ELZ;%%'iﬁ;’(Z’;jﬂ,m,pl r’:&_ QOpis rewizji Data Opracowat Podpis Sprawdzit Podpis PW A4 % biurowyn
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A A

1 [

N

AAANANANA

S0

NN

| T 2

AN

H 2 Klient Tytut op[ocog
M 1 MPWiK w Siedicach [kontroli, s
SEKULA |

PRZEDSIEBIORSTWO POMIARGW i i . n
| AUTOMA%K! BT S 2 a 0 | Wydanie pierwsze 21.12( L. Mrozek M. Jazgarski Stadium | Format | Skala Nm?] {{]SUan
e_ma"i'lr”';'ig';:]f@%‘igg;&Etl,m'm r’:&_ Opis rewizji Data Opracowat Podpis Sprawdzit Podpis | PW | A4 % W budyn
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- Klient Nr dokumentaciji

PINZAP PWiK Siedice P-01.20-168.18
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW [ Tytut Strona Stron Rewizja
AT s et Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, ’ 26 0

e-mail: piazap @piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |

Stadium: Projekt wykonawczy
Wizualizacja systemu SCADA
oraz paneli HMI

4

3

2

1

0 Wydanie pierwsze 2021.12 t. Mrozek M. Jazgarski A. Mancewicz
Rew. Opis rewizji Data Opracowat Sprawdzit Zatwierdzit
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Pi

ZAP

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0.
www.piazap.com.pl
e-mail: piazap@piazap.com.pl

Klient

PWiK Siedice

Nr dokumentacji

P-01. 20-168.12

Tytut

Modernizacja systemu AKPIA - kontroli,
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |

Strona

2a

Stron

76

INDEKS REWIZJI

dok’jﬁfgﬁ;‘acﬁ Schematy montazowe urzadzen obiektowych
Arkusz Rewizja
lub Nazwa rysunku
Strona 0 2 3 4

3 Logowanie do systemu 2021.12
4 Opcje 2021.12
5 Opcje sieci miedzyobiektowe 2021.12
6 Opcje schematy technologiczne 2021.12
7 Okno alarmow 2021.12
8 Dziennik raportéw 2021.12
9 Opcje wykreséw 2021.12
10 Przyktadowy wykres 2021.12
11 Stara pompownia cz. 1 - sie¢ miedzyobiektowa 2021.12
12 Stara pompownia cz. 2 - sie¢ miedzyobiektowa 2021.12
13 Nowa pompownia cz. 1 — sie¢ miedzyobiektowa 2021.12
14 Nowa pompownia cz. 2 — sie¢ miedzyobiektowa 2021.12
15 Nowa pompownia cz. 3 — sie¢ miedzyobiektowa 2021.12
16 Budynek filtrow cz. 1 — sie¢ miedzyobiektowa 2021.12
17 Budynek filtrow cz. 2 — sie¢ miedzyobiektowa 2021.12
18 Budynek filtrow cz. 3 — sie¢ miedzyobiektowa 2021.12
19 Studnie lewarowe — siec miedzy obiektowe 2021.12
20 Filtry cz. 1 — schemat technologiczny 2021.12
21 Filtry cz. 2 — schemat technologiczny 2021.12
22 Filtry cz. 3 — schemat technologiczny 2021.12
23 Filtry cz. 4 — schemat technologiczny 2021.12
24 Filtry cz. 5 — schemat technologiczny 2021.12
25 Filtry cz. 6 — schemat technologiczny 2021.12
26 Filtry cz. 7 — schemat technologiczny 2021.12
27 System lewarowy cz. 1 — schemat technologiczny 2021.12
28 System lewarowy cz. 2 — schemat technologiczny 2021.12
29 System lewarowy cz. 3 — schemat technologiczny 2021.12
30 System lewarowy cz. 4 — schemat technologiczny 2021.12
31 Wezet napowietrzania cz.1- schemat technologiczny| 2021.12
32 Wezet napowietrzania cz.2- schemat technologiczny| 2021.12
33 Widok panelu HMI 2021.12
34  |Widok panelu HMI 2021.12
35 Widok panelu HMI 2021.12
36 Widok panelu HMI 2021.12
37  |Widok panelu HMI 2021.12
38 Widok panelu HMI 2021.12
39 Widok panelu HMI 2021.12
40 Widok panelu HMI 2021.12
41 Widok panelu HMI 2021.12
42 Widok panelu HMI 2021.12
43 Widok panelu HMI 2021.12
44 |Widok panelu HMI 2021.12
45 Widok panelu HMI 2021.12
46 Widok panelu HMI 2021.12
47  |Widok panelu HMI 2021.12
48 Widok panelu HMI 2021.12

Rewizja
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Pi

ZAP

Klient

Nr dokumentacji

PWIiK Siedice P-01. 20-168.12
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW [ryy Strona Stron Rewizja
| AUTOMATYKI ,,PIA-ZAP” Sp. z 0.0. . . ) .
www.piazap.com.pl Modernizacja systemu AKPIA - kontroli, % 76
e-mail: piazap@piazap.com.pl sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuta |
INDEKS REWIZJI
Nazwa Schematy montazowe urzadzen obiektowych
dokumentacji
Arkusz Rewizja
lub Nazwa rysunku
Strona 0 2 3 4
49  |Widok panelu HMI 2021.12
50 |Widok panelu HMI 2021.12
51  |Widok panelu HMI 2021.12
52  |Widok panelu HMI 2021.12
53  |Widok panelu HMI 2021.12
54  |Widok panelu HMI 2021.12
55  |Widok panelu HMI 2021.12
56  |Widok panelu HMI 2021.12
57  |Widok panelu HMI 2021.12
58  |Widok panelu HMI 2021.12
59  |Widok panelu HMI 2021.12
60  |Widok panelu HMI 2021.12
61  |Widok panelu HMI 2021.12
62  |Widok panelu HMI 2021.12
63  |Widok panelu HMI 2021.12
64  |Widok panelu HMI 2021.12
65  |Widok panelu HMI 2021.12
66  |Widok panelu HMI 2021.12
67  |Widok panelu HMI 2021.12
68  |Widok panelu HMI 2021.12
69  |Widok panelu HMI 2021.12
70  |Widok panelu HMI 2021.12
71 |Widok panelu HMI 2021.12
72 |Widok panelu HMI 2021.12
73 |Widok panelu HMI 2021.12
74 |Widok panelu HMI 2021.12
76  |Widok panelu HMI 2021.12

Uwagi:
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Logowanie uzytkownika Go

Login

Nazwa

Hasto

Ok ||Anuluj| Pomoc

PWIK w Siedlcach

MPWK w Siedicach |kontroli, sf

SEKULA |

PRZEDSIEBIORSTWO POMIARGW ie pi . - -

| AUTOMA'EYKI_ BT S 2 a 0 | Wydanie pierwsze 21.12( L. Mrozek M. Jazgarski Stadium | Format | Skala Nﬂz(\)ua (%Vsmanrl;
e_maﬁf"{,}ﬂﬁ,ﬁ’é{,}ﬁ;’gﬂ,m,m r’:&_ Opis rewizji Data Opracowat Podpis Sprawdzit Podpis PW | A4 %
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Panel uzytkownika Go

Opcje

Sieci miedzy obiektow

Schematy technologicz

Wyloguj

PWIK w Siedlcach

- Klient Tytut op[ocog

M 1 MPWiK w Siedicach [kontroli, s

SEKULA |

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW i i : n ;

| AUTOMA%K! i 0 | Wydanie pierwsze 21.12) £, Mrozek M. Jazgarski Stadium | Format | Skala Naozs% J_résunk
e_maﬁf"{,}ﬂﬁ,ﬁ’é{,}ﬁ;’gﬂ,m,m r’:&_ Opis rewizji Data Opracowat Podpis Sprawdzit Podpis PW | A4 %
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Panel uzytkownika

Go

Sieci miedzyobiektowe

Stara pompownia cz. 1

Stara pompownia cz. 2

Nowa pompownia cz. 1

Nowa pompownia cz. 2

Nowa pompownia cz. 3

Studnie Le

Budynek fil

Budynek fil

Budynek fil

Cof

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW
| AUTOMATYKI PIA-ZAP Sp. z o.
www.piazap.com.pl

DIAZAD -
0 | Wydanie pierwsze 21.12| t. Mrozek M. Jazgarski

e-mail: piazap@piazap.com.pl | rew. Opis rewizji Data Opracowat Podpis

PWIK w Siedlcach

0.

Nr

Sprawdzit

Podpis

Klient Tytut op[ocog
MPWiK w Siedicach  [kontrali, si
SEKULA | |

Stadium | Format | Skala Naozwo rysunk
PW | A4 | % |PlS
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Panel uzytkownika

Go

Schematy technologiczne

Filtry cz.

Filtry cz.

Filtry cz.

Filtry cz.

Filtry cz.

Filtry cz. 6

Filtry cz. 7

Syst. lewar cz. 1

Syst. lewar cz. 2

Syst. lewar cz. 3

Syst. lew

Wezet na

Wezet na

Cof

PWIK w Siedlcach

DIAZAD

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW 0
| AUTOMATYKI PIA-ZAP Sp. z o.0.

www.piazap.com.pl Nr
e—mail: piazap@piazap.com.pl | rew.

Klient Tytut op[ocog

MPWiK w Siedicach [kontroli, s

SEKUFA |

Wydanie pierwsze 21.12| k. Mrozek M. Jazgarski Stadium | Format | Skala NGOZWO TySunK
Opis rewizj Data Opracowat Podpis Sprawdzit Podpis | PW | A4 % pcje s
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Stara pompownia cz. 1 (Alarm) Go

Alarmy bierzace

Data: 1

Czas: 1

Opis: Brak wskaz

Usun

Usun wszystko Spokoj

SieC¢ miedzyobiektowa

MPWK w Siedicach |kontroli, sf

SEKULA |

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW ie pi . - .

IAUTOMA'EYKI. BT S 2 a 0 | Wydanie pierwsze 21.12( L. Mrozek M. Jazgarski Stadium | Format | Skala Nangyw{lané
e—mavill‘:w;).iglz%;%%igg$zgtlam.pl FQ;I. Opis rewizj Data Opracowat Podpis Sprawdzit Podpis | PW | A4 %
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Stara pompownia cz. 1 (Raporty) Go

Dziennik raporow historycznych
Plik Operacje Opcje Pomoc

Poczatek |Koniec |Czas potw. | Opis
14/10:54 |14/11:15 (14/13:24

Brak wskazan

PWIK w Siedlcach

Klient Tytut op[ocog

M 1 MPWiK w Siedicach [kontroli, s

SEKULA |

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW i i : n ;

IAUTOMA'EYKI_ PIA-ZAP Sp. Z 0.0. O_| Wydanie pierwsze 2112| t. Mrozek M. Jazqarski Stadium | Format | Skala quz;;;walandk
e_maﬁf"{,}ﬂﬁ,ﬁ’é{,}ﬁ;’gﬂ,m,m r’:&_ Opis rewizji Data Opracowat Podpis Sprawdzit Podpis PW | A4 %
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Nowa pompownia cz. 1 (Wykresy)

Go

Wykresy studnia zbiorcza.

Poziom

e

HHAA

HiHHE

s

PWIK w Siedlcach

M
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW
| AUTOMATYKI PIA-ZAP Sp. z o.0.

www.piazap.com.pl
e—mail: piazap@piazap.com.pl

Klient Tytut op[ocog

1 MPWK w Siedicach [kontrali, s

SEKUFA |

0 | Wydanie pierwsze 21.12| L. Mrozek M. Jazgarski Stadium | Format | Skala NaPzwa rlﬁuné
r,:\:l. Opis rewizj Data Opracowat Podpis Sprawdzit Podpis | PW | A4 % rzykia
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Studnia zbiorcza. Go

Wykres poziomu.

100

90

80

70

60 —

50 —

40 -

30

20 ~

10

0 T T T T T T
06:00:00 07:00:00 08:00:00 09:00:00 10:00:00 11:00:00

o
A) 21/12/15 21/12/15 21/12/15 21/12/15 211215 21/12/15

PWIK w Siedlcach
M ? KIiT\;l]E’WiK w Siedlcach L)(')t:ttr%)ﬁ?cg‘i‘
SEKULA | |

PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW | O | Wydanie pierwsze 21.12| L. Mrozek M. Jazgarski Stadium | Format | Skala [Nazwa rysunk

| AUTOMATYKI PIA-ZAP Sp. z o.0.
www.piazap.com.pl Nr

rzykia
e-mail: piazap@piazap.com.pl | rew. Opis rewizji Data Opracowaf Podpis Sprawdzit Podpis | PW | A4 7% J
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Stara pompownia cz. 1

Raporty| A

WODOCIAGOWEJ

DO SIEC

MIEJSKIEJ

A

DN250

A

PZ0O4

RZY BRAMIE WYJAZDOWEJ

Nowej Pompowni

SieC miedzyobiektowa

M
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW
| AUTOMATYKI PIA-ZAP Sp. z o.0.

www.piazap.com.pl
e—mail: piazap@piazap.com.pl

Klient Tytut op[ocog

1 MPWK w Siedicach [kontrali, sf
SEKULA |

0 | Wydanie pierwsze 21.12| L. Mrozek M. Jazgarski Stadium | Format | Skala NaSzJ\[Na rysunk
r’:&_ Opis rewizji Data Opracowat Podpis Sprawdzit Podpis PW A4 % mi%rdqzy%(l
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Stara pompownia cz.2

Raporty| A

X [ ] STARA POMPOWNIA
||
Y
DO SIECI
RAKOWIEC
SieC miedzyobiektowa
- 2 Klient Tytut op[ocog
PIAZAP- MPWiK w Siedlcach ~[kontroli, s
SEKUFA |
Iiﬁ%gﬁ%ﬁm;(’gwsvio 0 | Wydanie pierwsze 21.12| L. Mrozek M. Jazgarski Stadium | Format | Skala NGSZ"LN((]]rgsumE
e—mavill‘:w;l;iglzc::;%%igg$:Et'Jm-P' r’é‘&. Opis rewizji Data Opracowat Podpis Sprawdzit Podpis PW A4 % miedzy%l
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Nowa Pompownia cz.1

Raporty| A

STUDNIA

ZBIORCZA

1

CHLOROWNIA

ZBIORNIK 2

ZBIORNIK 1

SieC miedzyobiektowa

M
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW
| AUTOMATYKI PIA-ZAP Sp. z o.0.

www.piazap.com.pl
e—mail: piazap@piazap.com.pl

Klient

Tytut oprocog

1 PWIK w Siedlcach  [kontroli, s

— Sekufa | w
O |Wydanie pierwsze 21.12|t. Mrozek M. Jazqgarski Stadium | Format | Skala Nﬁlzwo rysul:r;k
r,:;l. Opis rewizji Data Opracowa? Podpis Sprawdzit Podpis | PW | A4 % owa e

migdzyol
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Nowa pompownia cz. 2

Raporty| A

DO SIECI
WODOCIAGOW
MIEJSKICH
NOWA
ZBIORNIK 2 POMPOWNIA
BUDYNEK
FILTROW
SieC miedzyobiekt
- 2 Klient Tytut op[ocog
M 1 PWIK w Siedlcach  [kontroli, sf
Sekuta | w
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW ie i - - -
IAUTOMA'EYKI_ PIA-ZAP Sp. Z 0.0. O | Wydanie pierwsze 21.12|t. Mrozek M. Jazgarski Stadium | Format | Skala Nﬁlzg(\]'vaysul:r;lé
e—mavill‘:m;)-iglz%;%%igg$ﬁtl>m.pl FQ;I. Opis rewizj Data Opracowat Podpis Sprawdzit Podpis | PW | A4 % miedzyol
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Nowa pompownia cz. 3

Raporty| A

STUDNIA
ZBIORCZA

NOWA POMPOWNIA

ZS%

SieC miedzyobiektowa

M
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW
| AUTOMATYKI PIA-ZAP Sp. z o.0.

www.piazap.com.pl
e—mail: piazap@piazap.com.pl

Klient Tytut op[ocog

1 PWK w Siedlcach  Jkontroli, sf
— Sekufa | w

0 | Wydanie pierwsze 21.12|t. Mrozek M. Jazgarski Stadium [ Format | Skala Nﬁlzwo rysunk
r,:\:l. Opis rewizj Data Opracowat Podpis Sprawdzit Podpis | PW | A4 % m(i)g(?zfocl
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Budynek filtrow cz. 1

Raporty| A

WYLOT DO RZEKI

z

S43K0

N

—KH ODSTOUNIK 2

ODSTOJNIK 1

%34

BUDYNEK FiLTROW

M
PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROW
| AUTOMATYKI PIA-ZAP Sp. z o.0.

www.piazap.com.pl
e—mail: piazap@piazap.com.pl

SieC miedzyobiektowa

Klient Tytut op[ocog

1 PWK w Siedlach  [kontroli, s

— Sekufa | w

0 | Wydanie pierwsze 21.12|t. Mrozek M. Jazqarski Stadium | Format | Skdla NGBZW((]j rysuT<k
r,:;l. Opis rewizji Data Opracowa? Podpis Sprawdzit Podpis | PW | A4 % udyne

migdzyol
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Budynek filtrow cz. 2

Raporty| A

DO ODSTOJNIKOW?
ONzs4

BUDYNEK FILTROW

ABUDYNKIEM Ell TROW

ZXS17

P

ZS3

N1 3
A
p-
o
ZS! =
SieC miedzyobiekt
H 2 Klient Tytut op[ocog
M 1 PWIK w Siedlcach  [kontroli, sf
— Sekufa | w
|§5%53§$$&?RF§|EAF;0%KRSVL& O |Wydanie pierwsze 21.12|t. Mrozek M. Jazqgarski Stadium | Format | Skala N(]le\gn(lj %Sgﬂ(
e_mqﬁf";}ﬂ';j,fj’@‘;}ﬂjg',m_p, r’:&_ Opis rewizji Data Opracowat Podpis Sprawdzit Podpis PW | A4 %

migdzyo
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Nastawy Cofnij

Zadana

Cisnienie

Prad falownika

Czestotliwosc¢
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Nastawy Cofnij
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Alarmy Cofnij

SUCHOBIEG!

CISNIENIE MAX.

BRAK POMIARU

FALOWNIK AWARIA
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Stacja uzdatania wody

Data: DD.MM.RR

Godzina: HH:MM:SS

Logowanie
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Logowanie Cofnij

HitHHH
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Stacja uzdatniania wody Cofnij

Parametry

Nastawy

Pomiary

Alarmy

p_ 2 Klient Tytut oprocog
& 1

PWK w Siedicach ~ [kontroli, s

Sekufa | w
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Parametry Cofnij

Cisnienia

Przeptywy

Filtry

Czas pracy
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Cisnienia Cofnij

Cisnienie Filtr 1 ###

Cisniene Filtr 2 ####

Cisnienie Filtr 3 ####

Cisnienie Filtr 4 ##t#
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Przeptywy Cofnij

Qi Filtr 3 ##H##H#

Qi Filtr 4 ##H#
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Filtry Cofnij

Czas filtr ##

Q od filtr ####H#H#

Q sum. tys. ####

Q. sum. jed ###H
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Czas pracy Cofnij

Czas SP1 #H##Ht

Czas SP2 ###

Czas SP3 ###

Czas DP1 ##H
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Nastawy Cofnij

Filtry

Ptukanie

Sprezarki
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Filtr Cofnij

Q Filtra ##HH#H

Czas filtr ###

dP filtra ##t
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Ptukanie Cofnij

Czas opOznienia #.#

Czas ptukania pow. ###

Czas ptukania wodg ###

Q piukania ####
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Status Cofnij

Status filtrow

Praca zdalna

Komunikacja
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Status filtrow Cofnij

Ptukanie(T/N) > NIE!

Faza Filtr.
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Praca zdalna Cofnij

Zatgczenie zdalne > NIE

Otwarty P6 > STOP

Zamkniety P6 > STOP

Zawor P7 > Otwarty
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PRZEDSIEBIORSTWO POMIARGW i i . n '

| AUTOMA'EYKI PIA-ZAP Sp. z 0.0. 0 Wyd(]me pierwsze 2112 t. Mrozek M. JGZgGrSkI Stadium | Format Skala |Nazwa rysunk
www.piazap.com.pl Nr

e-mail: piazap@piazap.com.pl | rew. Opis rewizji Data Opracowat Podpis Sprawdzit Podpis PW | A4 % | Widok P




Niniejsza dokumentacja zawiera "know—how" PiA—ZAP Sp. z o.0. w Pufawach i nie moze by¢ kopiowana i przekazywana w cafosci lub czesci osobom trzecim bez zgody dysponenta tej «

Komunikacja Cofnij

Lokalnie > NIE
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Pompownia lewarowa

Data: DD.MM.RR

Godzina: HH:MM:SS

Logowanie
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Pompownia lewarowa Cofnij
Parametry Alarmy
Nastawy Status

Filtry Pompownia
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Parametry Cofnij

Studnia

Podcisnienia

Falownik

Czas pracy
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Studnia Cofnij

Poziom ##Ht

Przeptyw ##.#

Q sum tys. ###

Q sum jed ###

p_ 2 Klient Tytut oprocog
& 1

PWK w Siedicach  [kontroli, s

Sekuta | w
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Podcisnienia Cofnij

Lewar 1 ###t

Lewar 2 ##Ht

Lewar 3 ##Ht

Pompa
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Falownik Cofnij

Prad falownika ####

Czestot. falownika ##.#
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Czas pracy Cofnij

Czas P1 ##t

Czas P2 ###

Czas PP ###

Czas PM #it#
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Nastawy Cofnij

Lewar

Mieszacz

H 2 Klient Tytut op[ocog
M 1 PWIK w Siedlcach  [kontroli, sf

Sekuta | w
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Lewar Cofnij

Pozycja pracy ###

Pozycja such. ###

Podc minimal. ###t

Q max.

H 2 Klient Tytut op[ocog
M 1 PWIK w Siedlcach  [kontroli, sf

Sekuta | w
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Status Cofnij

Status lewara

Praca zdalna

Komunikacja

H 2 Klient Tytut op[ocog
M 1 PWIK w Siedlcach  [kontroli, sf

Sekuta | w
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Praca Zdalna Cofnij

Zdal pomp. > NIE

Zal. P1F > STOP

Zal. P1S > STOP

Zal. P2F > STOP

H 2 Klient Tytut op[ocog
M 1 PWIK w Siedlcach  [kontroli, sf

Sekuta | w
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Praca zdalna Cofnij

Zdal. PP > NIE

Zal. PP > STOP

Zdal. PM > NIE

Zal. PM > STOP

H 2 Klient Tytut op[ocog
M 1 PWIK w Siedlcach  [kontroli, sf

Sekuta | w
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Zdal. PP Cofnij

Zal. zdal > NIE

OTW. PRE > STOP

ZAM. PRE > STOP

ZAW. Y01 > STOP
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Sekuta | w
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Komunikacja Cofnij

Komunikacja > BIEG

Lokalnie > NIE

H 2 Klient Tytut op[ocog
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Sekuta | w
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