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Klient:  .................................................................................  Nr umowy:  ..................................................................  

 .............................................................................................   ......................................................................................  

Inwestor:  ............................................................................  Nr zlecenia:  ................................................................  

 .............................................................................................  

Obiekt:  ...............................................................................  Nr projektu:  ................................................................  

 .............................................................................................  

 

Stadium:  .............................................................................  

Tytuł projektu:  ........................................................................................  

 ...........................................................................................................................  

 ...........................................................................................................................  

 ...........................................................................................................................  

Bran�a:  .............................................................  

Opracował: 

 .............................................................................................   Zatwierdził: 

 .............................................................................................   ......................................................................................  

 .............................................................................................  

 .............................................................................................  

 

 Sprawdził:  

 .............................................................................................  
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.00 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, 
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

2 2 1 
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Spis zawarto�ci projektu 

 

Lp Tytuł dokumentacji Numer dokumentacji Rewizja 

1 Strona tytułowa P-01.20-168.00 1 

2 Opis techniczny P-01.20-168.01 1 

3 Specyfikacje aparatury pomiarowej P-01.20-168.03 1 

4 Zestawienie materiałów monta�owych P-01.20-168.04 1 

5 Lista kablowa P-01.20-168.05 1 

7 Plan instalacji i tras kablowych P-01.20-168.07 1 

8 Schematy poł�cze� obwodów P-01.20-168.11 1 

9 Schematy monta�owe aparatury pomiarowej P-01.20-168.12 0 

10 Obrazy graficzne SCADA P-01.20-168.18 0 

11 Przedmiar robót P-01.20-168.30 1 

 

Dokumentacja przynale�na 

1. „Dokumentacja techniczna w zakresie szafy pomiarowo – sterowniczej. Uj�cie wody 

Sekuła I” MEDAS Sp z o. o. 

2. „UW Sekuła I Studnie gł�binowe PWiK Sp. z o.o. w Siedlcach Dokumentacja techniczna 

szaf Medas” MEDAS Sp z o. o. 

3. „Instrukcja u�ytkownika Aplikacji dyspozytorskiej UW Sekuła I” MEDAS Sp z o. o. 

4. „Dokumentacja techniczno-ruchowa Sekuła 1 filtry” firma BARTOSZ s.j. 

5. „Dokumentacja techniczno-ruchowa Sekuła 1 studnia lewarowa” firma BARTOSZ s.j. 

6. „Dokumentacja techniczno-ruchowa Sekuła 1 pompownia 2 st.” firma BARTOSZ s.j. 

7. „Instrukcja eksploatacji Sekuła 1” firma BARTOSZ s.j. 

8. „Instrukcja eksploatacji sekuła 1 pompownia 2st” firma BARTOSZ s.j. 

9. „INWENTARYZACJA kable sterownicze do studni uj�cia Sekuła 1” Dział Energetyki i 

Automatyki PWIK SIEDLCE 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.01 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

1 8 1 

Stadium: Projekt wykonawczy 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Opis techniczny 

4         

3         

2         

1 Zmiany wg uwag z 04.03.2022 2022.03 Ł. Mrozek  M. Jazgarski  A. Macewicz  

0 Wydanie pierwsze 2021.12 Ł. Mrozek  M. Jazgarski  A. Macewicz  

Rew. Opis rewizji Data Opracował Sprawdził Zatwierdził 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.01 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA – kontroli, sterowania  
i wizualizacji dla SUW Sekuła I w Siedlcach 2 8 1 
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Spis tre�ci 

1.Podstawa opracowania 3 

2.Przedmiot i zakres opracowania. 3 

3.Zało�enia projektowe 3 

4.Opis systemu pomiarów i automatyki. 3 

5.Aparatura obiektowa. 4 

6.Szafa AKP Studni Lewarowej 4 

7.Szafa AKP Pompowni II stopnia. 5 

8.Szafa AKP Filtrów. 5 

9.Szafa AKP Chlorownia. 6 

10.Szafa AKP Dyspozytornia. 6 

11.Magistrala wymiany danych mi�dzy obiektami Sekuła I i Sekuła II 6 

12.System SCADA 7 

13.Obliczenia. 7 

14.Wytyczne realizacji. 8 

14.1.Wykonanie instalacji pomiarowej nale�y powierzy� wyspecjalizowanej firmie wykonawczej, 

przeszkolonej w zakresie procedur i szczegółowych przepisów bhp obowi�zuj�cych w miejscu 

wykonywani a prac. 8 

14.2.Ustawienie, monta� i uruchomienie aparatury pomiarowo-regulacyjnej nale�y wykona� zgodnie z 

dokumentacj� techniczno-ruchow� producentów dostarczan� z urz�dzeniami. 9 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.01 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA – kontroli, sterowania  
i wizualizacji dla SUW Sekuła I w Siedlcach 3 8 1 
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1. Podstawa opracowania 

Podstaw� formaln� opracowania jest umowa Nr 25/U/ZI/2021 z dnia 05.10.2021, zawarta mi�dzy 

Przedsi�biorstwem Wodoci�gów i Kanalizacji Sp. z o.o. w Siedlcach a Przedsi�biorstwem 

Pomiarów i Automatyki „PiA-ZAP” Sp. z o.o. w Puławach. 

 

2. Przedmiot i zakres opracowania. 

Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczy modernizacji systemu AKP – kontroli, 

sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I w Siedlcach obejmuj�cy: 

• modernizacj� szafy AKPiA Dyspozytorni 

• modernizacj� szafy AKPiA Pompowni II Stopnia 

• modernizacj� szafy AKPiA Studni Lewarowej 

• modernizacj� szafy AKPiA Filtrów 

• modernizacj� szafy AKPiA Chlorowni 

• modernizacj� szaf AKP studni gł�binowych 

• projekt magistrali wymiany danych  na obiekcie Sekuła I 

• projekt magistrali wymiany danych mi�dzy obiektami Sekuła I i Sekuła II 

• Projekt systemu SCADA 

 

3. Zało�enia projektowe 

Podstaw� opracowania stanowi� 

a. Zakres usługi z dnia 5.10.2021 rok 

b. Wprowadzenie zmian w bie��cych projektach w systemach AKPiA. 

c. Uzgodnienia robocze z przedstawicielem Klienta. 

 

4. Opis systemu pomiarów i automatyki. 

Głównym celem modernizacji obiektu SUW Sekuła I jest stworzenie magistrali danych mi�-

dzy sterownikami PLC oraz wymian� przepływomierzy w studniach gł�binowych. Modernizacja ta 

obejmuje poło�enie wykonanie poł�cze� mi�dzy sterownikami PLC i panelami HMI a systemem 

SCADA oraz modyfikacj� szaf AKP instalacji  Studni Lewarowej, Filtracji, Pompowni� II 

Stopnia, Chlorowni oraz Dyspozytorni wraz z projektem magistrali obiekty ł�cz�cej obiekty 

Sekuła I i Sekuła II. 

Projektowany system przesyłu danych oparty został o sie� ethernetu przemysłowego, w tym 

6 switchy przemysłowych KORENIX JetNET 5010G, poł�czonych w „RING” za pomoc� kabli 

�wiatłowodowych wielomodowych. Switche zostały umieszczone w szafach AKP, gdzie ł�cz� do 

sieci sterowniki PLC, panele operatorskie HMI oraz system SCADA.  

Miedzy studniami gł�binowymi zostaje zmieniona sie� komunikacyjna mi�dzy modułami 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.01 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA – kontroli, sterowania  
i wizualizacji dla SUW Sekuła I w Siedlcach 4 8 1 
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Grundfosa z GENIBUS na MODBUS RTU. 

 

5. Aparatura obiektowa. 

Zaprojektowano wymian� przepływomierzy impulsowych zamontowanych w Studniach 

Gł�binowych (11szt.) oraz na Starej Pompowni (1 szt.) i Pompowni II Stopnia (2 szt.). W studniach 

gł�binowych projektuje si� przepływomierze elektromagnetyczne DN150 o rozdzielnej budowie, tj. 

oddzielny przetwornik i czujnik, według specyfikacji P-01.20-168.0331. Nowe przetworniki nale�y 

zabudowa� w szafach AKP studzienek, które s� zlokalizowane obok włazu do studni. Do monta�u 

nale�y wykorzysta� uchwyt akcesoryjny producenta. Czujniki przepływu nale�y zamontowa� 

zgodnie ze schematem monta�owym P-01.20-168.12. Przetwornik nale�y poł�czy� z czujnikiem 

za pomoc� kabla wyspecyfikowanego przez producenta, a głowic� przetwornika zabezpieczy� przed 

korozj� zestawem uszczelniaj�cym (ciekła substancja o konsystencji �elu, któr� nale�y zala� płyt� 

elektroniki). Dane z przepływomierzy b�d� odczytywane przez sterownik PLC w dyspozytorni po 

przez sie� MODBUS RTU.  

Przepływomierze montowane w na instalacjach Starej pompowni i Pompowni II St. maj� budow� 

zło�on�, tj przetwornik zamontowany jest na przepływomierzu. Ich specyfikacj� podano 

w dokumentacji P-01.20-168.0331. Dane z przepływomierzy b�d� odczytywane przez sterowniki 

PLC na poszczególnych instalacjach po przez sie� MODBUS RTU. 

Poniewa� aktualnie zainstalowane wodomierze nie posiadaj� certyfikatów MIL a nadzorowany 

metrologicznie pomiar wydobytej wody surowej dokonywany jest centralnie nie projektuje si� 

przepływomierzy z certyfikatem MIL. 

Wymianie ulega równie� moduł zabezpieczaj�cy pomp� Grundfos CU3 na moduł zabezpieczaj�cy 

pomp� Grundfos MP204 i moduł komunikacyjny Grundfos CUM 200 do komunikacji po protokole 

MODBUS RTU.  

 

6. Szafa AKP Studni Lewarowej 

W szafie nale�y wymieni� sterownik PLC. Projektowany sterownik ma budow� modułow� 

składaj�c� si� z jednostki centralnej SAIA PCD2.M4560 i kasety rozszerzaj�cej PCD2.C1000 

w których umieszczone s� modły I/O: PCD2.A460, PCD2.W610, PCD2. W340 i PCD2.E160. 

Projekt przewiduje zasilenie sterownika z nowo zainstalowanego zasilacza 24VDC wg. 

dokumentacji P-01.20-168.11 arkusz 47 „Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa Wymiana 

sterownika PLC”. Moduł I/O sterownika nale�y montowa� w slotach w kolejno�ci identycznej jak 

w starym sterowniku. Rozwi�zanie to pozwoli na szybkie przepi�cie sygnałów dochodz�cych 

do sterownika. Nale�y zachowa� kolejno�� sygnałów wg. dokumentacji P-01.20-168.11arkusze 49 ÷ 

50 „Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa Przegl�d WE/WY sterownika”. Obok wymiany 

sterownika projektuje si� monta� nowego zasilacza 24VDC oraz switcha wraz z przeł�cznic� 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.01 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA – kontroli, sterowania  
i wizualizacji dla SUW Sekuła I w Siedlcach 5 8 1 
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�wiatłowodow�. Zabezpieczenie zasilacza nale�y zamontowa� na szynie TS35 wraz z pozostałymi 

wył�cznikami samoczynnymi.  Miejsce monta�u zasilacza 24VDC znajduje si� obok zasilacza PLC, 

sam switch nale�y montowa� obok sterownika PLC. Przeł�cznic� �wiatłowodow� nale�y 

zamontowa� na szynie TS35 tak by kable �wiatłowodowe nie ulegały zbyt du�ym zagi�ciom.   

 

7. Szafa AKP Pompowni II stopnia. 

W szafie nale�y wymieni� sterownik PLC. Projektowany sterownik ma budow� modułow� 

składaj�c� si� z jednostki centralnej SAIA PCD2.M4560 i kasety rozszerzaj�cej PCD2.C1000 

w których umieszczone s� modły I/O: 2xPCD2.A460, PCD2.W610, PCD2. W340 i 3xPCD2.E160. 

Projekt przewiduje zasilenie sterownika z nowo zainstalowanego zasilacza 24VDC wg. 

dokumentacji P-01.20-168.11 arkusz 44 „Modyfikacja szafy Pompowni II st. Wymiana sterownika 

PLC”. Moduł I/O sterownika nale�y montowa� w slotach w kolejno�ci identycznej jak w starym 

sterowniku. Rozwi�zanie to pozwoli na szybkie przepi�cie sygnałów dochodz�cych do sterownika. 

Nale�y zachowa� kolejno�� sygnałów wg. dokumentacji P-01.20-168.11arkusze 42 ÷ 406 

„Modyfikacja szafy Pompowni II st. Przegl�d WE/WY sterownika”. Obok wymiany sterownika 

projektuje si� monta� nowego zasilacza 24VDC oraz switcha wraz z przeł�cznic� �wiatłowodow�. 

Zabezpieczenie zasilacza nale�y zamontowa� na szynie TS35 wraz z pozostałymi wył�cznikami 

samoczynnymi.  Miejsce monta�u zasilacza 24VDC znajduje si� obok zasilacza PLC, sam switch 

nale�y montowa� obok sterownika PLC. Przeł�cznic� �wiatłowodow� nale�y zamontowa� na szynie 

TS35 tak by kable �wiatłowodowe nie ulegały zbyt du�ym zagi�ciom.   

 

8. Szafa AKP Filtrów. 

W szafie nale�y wymieni� sterownik PLC. Projektowany sterownik ma budow� modułow� 

składaj�c� si� z jednostki centralnej SAIA PCD2.M4560 i kasety rozszerzaj�cej PCD2.C1000 

w których umieszczone s� modły I/O: 2xPCD2.A460, 2xPCD2.W340 i 2xPCD2.E160. Projekt 

przewiduje zasilenie sterownika z nowo zainstalowanego zasilacza 24VDC wg. dokumentacji         

P-01.20-168.11 arkusz 44 „Modyfikacja szafy Filtrów Wymiana sterownika PLC”. Moduł I/O 

sterownika nale�y montowa� w slotach w kolejno�ci identycznej jak w starym sterowniku. 

Rozwi�zanie to pozwoli na szybkie przepi�cie sygnałów dochodz�cych do sterownika. Nale�y 

zachowa� kolejno�� sygnałów wg. dokumentacji P-01.20-168.11 arkusze 42 ÷ 406 „Modyfikacja 

szafy Filtrów Przegl�d WE/WY sterownika”. Obok wymiany sterownika projektuje si� monta� 

nowego zasilacza 24VDC oraz switcha wraz ze skrzynk� spawów. Zabezpieczenie zasilacza nale�y 

zamontowa� na szynie TS35 wraz z pozostałymi wył�cznikami samoczynnymi. Nowo montowane 

komponenty po za sterownikiem PLC nale�y umie�ci� z boku szafy na uprzednio przygotowanej 

konstrukcji wsporczej i szynach TS35.   
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Modernizacja systemu AKPiA – kontroli, sterowania  
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9. Szafa AKP Chlorownia. 

Projektuje si� now� szafk� AKPiA dla instalacji Chlorowni. Pomieszczenie przeznaczone 

do monta�u szafy AKP nie jest oznaczone jako strefa zagro�ona wybuchem, ani te� nie ma 

podwy�szonego stopnia ochrony po�arowej. Projektowana szafa ma wymiary zewn�trzne 600x600 

mm i gł�boko�� 250mm. Zabudowa szafy ukazana jest w dokumentacji P-01.20-168.00 arkusz 31. 

Głównym �ródłem ciepła w szafie s� dwa zasilacze 24VDC o mocy 60W. Do zabezpieczenia szafy 

przed nadmiernym wzrostem ciepła dobrano wentylator z filtrem o przepływie powietrza 15-18 

m3/h i termostatu. Szaf� nale�y umie�ci� na �cianie obok rozdzielnicy SE1-CH-RE1. Projektowany 

sterownik ma budow� składaj�c� si� z jednostki centralnej SAIA PCD1M.2160. Zadaniem 

sterownika jest zbieranie sygnałów z dozowników chloru oraz budynku (otwarte drzwi, wł�czony 

wentylator itp.) 

 

10. Szafa AKP Dyspozytornia. 

Projektuje si� rozbudow� szafy AKPiA o wymian� sterownika PLC oraz monta� switcha ETH oraz 

aparatów potrzebnych do ich działania. Projektowany sterownik ma budow� modułow� składaj�c� 

si� z jednostki centralnej SAIA PCD2.M4560 i kasety rozszerzaj�cej PCD2.C1000 w których 

umieszczone s� modły I/O: 1xPCD2.A460i 1xPCD2.E160, oraz moduły komunikacyjne: 

PCD2.F2100 i 2xPDC7.F150S. Zadaniem sterownika jest zbieranie sygnałów ze studni gł�binowych 

po protokole MODBUS RTU (sterowniki TWIDO i zabezpieczenie pomp Grundfoss), oraz 

komunikacja z central� alarmow� za pomoc� sygnałów binarnych. Aparatur� zabezpieczaj�c� oraz 

zasilacze 24VDC nale�y zamontowa� na szynach TS35. Sterownik nale�y zamontowa� w miejscu 

starego sterownika 

 

11. Magistrala wymiany danych mi�dzy obiektami Sekuła I i Sekuła II 

Zaprojektowano nowy system transmisji danych składaj�cy si� z dwóch mostów radiowych ł�cz�-

cych dyspozytornie na obiektach Sekuła I i Sekuła II. Mosty oparte s� o rozwi�zania firmy RACOM: 

transmitery Ray-3 pracuj�ce w pa�mie nielicencjonowanym 24GHz, anteny o �rednicach 1200mm 

i 400mm . Urz�dzenia zasilane s� przewodem sieciowym po przez technologi� PoE. Ze wzgl�du na 

brak widoczno�ci bezpo�rednio mi�dzy obiektami Sekuła I, Sekuła II zaprojektowano przemiennik 

w punkcie po�rednim znajduj�cym si� na bloku nr 7 przy ulicy Sosnowej. Antena na obiekcie Seku-

ła I umieszczona została na stacji SN, antena obiektu Sekuła II projektuje si� na maszcie antenowym 

umieszczonym na budynku biurowym. Dla obiektów Sekuła I, Sekuła II i przemiennika projektuje 

si� nowe szafy zawieraj�ce wszystkie niezb�dne aparaty i urz�dzenia zapewniaj�ce zasilanie, zasila-

nie awaryjne oraz funkcjonowanie mostów radiowych. 
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12. System SCADA 

Projektuje si� nowy system SCADA oparty o rozwi�zanie Asix firmy ASCOM. System b�dzie składał 

si� ze stanowiska operatorskiego umieszczonego na obiekcie Sekuła I w dyspozytorni oraz stacji in-

�ynierskiej. Drugie stanowisko operatorskie umieszczone zostało w dyspozytorni Sekuła II. Zarys ob-

razów synoptycznych zaprezentowany został w dokumentacji P-01.20-168.18. Cało�� systemu 

SCADA ma współpracowa� z nowymi sterownikami PLC o jednostce centralnej SAIA PCD2.M4560. 

Nowy system SCADA b�dzie bazował na trzech licencjach:  

• stacja in�ynierska – licencja in�ynierska ASIX-WDNLW ESD bez ogranicze� danych,  

• stacja operatorska Sekuła I – licencja serwera operatorskiego ASIX-WA1024S ESD z ograni-

czeniem do 1024 zmiennych,  

• stacja operatorska Sekuła II – licencja operatorska ASIX-WA1024W ESD z ograniczeniem do 

1024 zmiennych,  

Licencja in�ynierska została wyspecyfikowana w celu tworzenia oraz pó�niejszych modyfikacji �ro-

dowiska operatorskiego. Instalacja oprogramowania in�ynierskiego przewidziana jest na komputerze 

klasy PC o specyfikacji podanej w dokumentacji P-01.20-168.0393. Stanowisko posiadaj�ce licencje 

in�yniersk� b�dzie si� znajdowa� si� budynku dyspozytorni w obiekcie Sekuła I. Licencj� operatorsk� 

wyspecyfikowano dla utworzenia stanowiska operatorskiego na obiekcie Sekuła II. Umo�liwia pro-

wadzenie procesu oraz obsług� alarmów. Oprogramowanie operatorskie b�dzie zainstalowane na 

komputerze wyspecyfikowanym w dokumentacji P-01.20-168.0393. Licencja serwera operatorskiego 

została zaprojektowana w celu sterowania procesem, archiwizacji danych oraz ich udost�pniania. 

Przewidywana instalacja oprogramowania serwera operatorskiego b�dzie na komputerze klasy PC 

wyspecyfikowanym w dokumentacji P-01.20-168.0393.  Serwer operatorski równie� tak jak stacja in-

�ynierska b�dzie si� znajdował w budynku dyspozytorni Sekuła I. 

 

13. Obliczenia. 

Wykonano obliczenia dla rozmieszczonych anten przy ulicy Sosnowej oraz Domanickiej. Do obli-

cze� u�yto programu stworzonego przez producenta. Po okre�leniu parametrów długo�ci i szeroko�ci 

geograficznych oraz parametrów anten i radiolinii otrzymujemy wykres wraz z obliczonymi parame-

trami. Do obliczenia przyj�to moc -26dBm aby wypromieniowana moc przez anten� EIRP była 

mniejsza, b�d� równa 20dBm, cz�stotliwo�ci u�ywan� do oblicze� równa jest 24,12GHz, przepusto-

wo�� dla podanych warto�ci wynosi 334,3Mb/s . Dla przyj�tych zało�e� most radiowy powinien 

działa� z modulacj� 16QAM, daj�c dost�pno�� ł�cza na poziomie 99,995%.  
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14. Wytyczne realizacji. 

14.1. Wykonanie instalacji pomiarowej nale�y powierzy� wyspecjalizowanej firmie wykonaw-
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czej, przeszkolonej w zakresie procedur i szczegółowych przepisów bhp obowi�zuj�cych w 

miejscu wykonywani a prac. 

14.2. Ustawienie, monta� i uruchomienie aparatury pomiarowo-regulacyjnej nale�y wykona� 

zgodnie z dokumentacj� techniczno-ruchow� producentów dostarczan� z urz�dzeniami. 
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Stadium: Projekt wykonawczy 
 
 
 
 
 
 
 
 

Specyfikacje aparatury 

pomiarowo-regulacyjnej 

 

4         

3         

2         

1 Dodano komunikacj� MODBUS RTU 2022.03 Ł. Mrozek  M. Jazgarski  A. Macewicz  

0 Wydanie pierwsze 2021.12 Ł. Mrozek  M. Jazgarski  A. Macewicz  

Rew. Opis rewizji Data Opracował Sprawdził Zatwierdził 
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Lista specyfikacji 

 

Lp Aparatura Numer specyfikacji Rewizja 

1 Przepływomierz P-01.20-168.0331 1 

2 Sterownik PLC P-01.20-168.0390 1 

3 Magistrala wymiany danych Sekuła I Sekuła II  P-01.20-168.0392 0 

4 System wizualizacji SCADA P-01.20-168.0393 0 
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INDEKS REWIZJI 

Nazwa 
dokumentacji Przepływomierz 

Strona 
Rewizja 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

2 2021.12 2022.03          
3 2021.12 2022.03          
4 2021.12 2022.03          
5  2022.03          
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            

Uwagi: 
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OGÓLNE 

1 Symbol projektowy Ilo�� sztuk FT-Q1 1 

2 Przeznaczenie Przepływ wody surowej 
3 Zastosowanie Wskazanie aktualnego przepływu, zliczanie 

5 Nr ruroci�gu Schemat P&ID   

6 Rozmiar ruroci�gu 125 mm 

7 Materiał ruroci�gu �eliwo sferoidalne 

8 Przebieg ruroci�gu  

9   

DANE 
 

PROCESOWE 

10 Medium Woda surowa 
11 Przepływ                        Min. Roboczy Maks. 0 m3/h 70 m3/h 120 m3/h 

12 Temperatura                  Min. Robocza Maks. 2 °C 5 °C 10 °C 

12 Ci�nienie                        Min. Robocze Maks. 0 kPa 400 kPa 600 kPa 

14 G�sto�� normalna 999,99 kg/m3 

15 Lepko�� robocza  cP 

16 Temperatura zewn�trzna przy głowicy pomiarowej 10 ÷ 20 °C 

17 Temperatura zewn�trzna przy przetworniku 10 ÷ 20 °C 

18 Przepływ dwukierunkowy NIE 

19   

GŁOWICA 
 

POMIAROWA 

20 Typ 7ME6520-4BC13-2AA1 
21 Klasyfikacja strefy Strefa nie zagro�ona wybuchem 

22 Obudowa Min. IP 67 

23 Przył�cze procesowe Kołnierzowe DN125, PN16, wykładzina wywini�ta na przylg� 

24 Sposób zabudowy Poziomy  

25 Długo�� zanurzenia  mm 

26 Długo�� zabudowy 250 mm 

27 Materiał cz��ci mokrych Wykładzina NBR 

28 Materiał obudowy St 37.2  

29 Długo�� kabla do przetwornika 2 x 4 m 

30 Dopuszczalny spadek ci�nienia 10 kPa 

31 Certyfikaty Kalibracji,  

32 Opcje  

PRZETWORNIK 

33 Typ 7ME6920-1AA30-1AA0 
34 Lokalizacja Obudowa Szafka sterownicza Poliamid, IP 67 

35 Klasyfikacja strefy Strefa nie zagro�ona wybuchem 

36 Zakres nastawiony 120 m3/h  

37 Dokładno�� 0,2% ±1 MM/S 

38 Zasilanie 24V DC 

39 Sygnał wyj�ciowy 0-10 KHZ 

40 Wska�nik przepływu TAK 

41 Licznik TAK 

42 Wej�cie kabla M20x1,5 

43 Certyfikaty Kalibracji, 

44 Opcje FDK:085U0234; 

OPCJE 

45 Monta� przez zawór  
46 Kabel do głowicy pomiarowej A5E01181647 

47 Kompensacja temperatury  

48 Sygnalizator przepływu Nastawa   m3/h 

49 Styki sygnalizacyjne: Typ Obci��enie   

50 Kompensacja ci�nienia  

ZAKUP 

51 Dostawca Producent  SIEMENS 
52 Model MAG 5100W + MAG6000 

53 Numer zamówienia  

54 Numer seryjny  

Uwagi:  
 
 

 

    
SPECYFIKACJA APARATURY     

    
PRZEPŁYWOMIERZ 
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1 2022.03  Dodano komunikacj� MODBUS RTU 
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OGÓLNE 

1 Symbol projektowy Ilo�� sztuk FT- A/A-1/B/B-1/C/C-1/6/6-1/8/8-1/E 11 

2 Przeznaczenie Przepływ wody surowej 
3 Zastosowanie Wskazanie aktualnego przepływu, zliczanie 

5 Nr ruroci�gu Schemat P&ID   

6 Rozmiar ruroci�gu 150 mm 

7 Materiał ruroci�gu �eliwo sferoidalne 

8 Przebieg ruroci�gu  

9   

DANE 
 

PROCESOWE 

10 Medium Woda surowa 
11 Przepływ                        Min. Roboczy Maks. 0 m3/h 70 m3/h 120 m3/h 

12 Temperatura                  Min. Robocza Maks. 2 °C 5 °C 10 °C 

12 Ci�nienie                        Min. Robocze Maks. 0 kPa 400 kPa 600 kPa 

14 G�sto�� normalna 999,99 kg/m3 

15 Lepko�� robocza  cP 

16 Temperatura zewn�trzna przy głowicy pomiarowej 0 ÷ 20 °C 

17 Temperatura zewn�trzna przy przetworniku -25 ÷ 35 °C 

18 Przepływ dwukierunkowy NIE 

19   

GŁOWICA 
 

POMIAROWA 

20 Typ 7ME6520-4HC13-2AA1  
21 Klasyfikacja strefy Strefa nie zagro�ona wybuchem 

22 Obudowa Min. IP 67 

23 Przył�cze procesowe Kołnierzowe DN150, PN16, wykładzina wywini�ta na przylg� 

24 Sposób zabudowy Poziomy  

25 Długo�� zanurzenia  mm 

26 Długo�� zabudowy 300 mm 

27 Materiał cz��ci mokrych Wykładzina NBR 

28 Materiał obudowy St 37.2  

29 Długo�� kabla do przetwornika 2 x 4 m 

30 Dopuszczalny spadek ci�nienia 10 kPa 

31 Certyfikaty Kalibracji,  

32 Opcje FDK:085U0220 

PRZETWORNIK 

33 Typ  7ME6920-2CA10-1AA0 
34 Lokalizacja Obudowa Szafka sterownicza Poliamid, IP 67 

35 Klasyfikacja strefy Strefa nie zagro�ona wybuchem 

36 Zakres nastawiony 120 m3/h  

37 Dokładno�� 0,2% ±1 MM/S 

38 Zasilanie 230 VAC; 50Hz 

39 Sygnał wyj�ciowy 0-10 KHZ 

40 Wska�nik przepływu TAK 

41 Licznik TAK 

42 Wej�cie kabla M20x1,5 

43 Certyfikaty Kalibracji, 

44 Opcje FDK:085U0234; FDK:083F5032 

OPCJE 

45 Monta� przez zawór  
46 Kabel do głowicy pomiarowej A5E01181647 

47 Kompensacja temperatury  

48 Sygnalizator przepływu Nastawa   m3/h 

49 Styki sygnalizacyjne: Typ Obci��enie   

50 Kompensacja ci�nienia  

ZAKUP 

51 Dostawca Producent  SIEMENS 
52 Model MAG 5100W + MAG6000 

53 Numer zamówienia  

54 Numer seryjny  

Uwagi:  
Po monta�u czujnika i okablowania czujnika nale�y zabezpieczy� puszk� przył�czeniow� zestawem uszczelniaj�cym FDK:085U0220.  
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OGÓLNE 

1 Symbol projektowy Ilo�� sztuk FT- W1 1 

2 Przeznaczenie Przepływ wody surowej 
3 Zastosowanie Wskazanie aktualnego przepływu, zliczanie 

5 Nr ruroci�gu Schemat P&ID   

6 Rozmiar ruroci�gu 150 mm 

7 Materiał ruroci�gu �eliwo sferoidalne 

8 Przebieg ruroci�gu  

9   

DANE 
 

PROCESOWE 

10 Medium Woda surowa 
11 Przepływ                        Min. Roboczy Maks. 0 m3/h 70 m3/h 120 m3/h 

12 Temperatura                  Min. Robocza Maks. 2 °C 5 °C 10 °C 

12 Ci�nienie                        Min. Robocze Maks. 0 kPa 400 kPa 600 kPa 

14 G�sto�� normalna 999,99 kg/m3 

15 Lepko�� robocza  cP 

16 Temperatura zewn�trzna przy głowicy pomiarowej 0 ÷ 20 °C 

17 Temperatura zewn�trzna przy przetworniku -25 ÷ 35 °C 

18 Przepływ dwukierunkowy NIE 

19   

GŁOWICA 
 

POMIAROWA 

20 Typ 7ME6520-4HC13-2AA1  
21 Klasyfikacja strefy Strefa nie zagro�ona wybuchem 

22 Obudowa Min. IP 67 

23 Przył�cze procesowe Kołnierzowe DN150, PN16, wykładzina wywini�ta na przylg� 

24 Sposób zabudowy Poziomy  

25 Długo�� zanurzenia  mm 

26 Długo�� zabudowy 300 mm 

27 Materiał cz��ci mokrych Wykładzina NBR 

28 Materiał obudowy St 37.2  

29 Długo�� kabla do przetwornika 2 x 4 m 

30 Dopuszczalny spadek ci�nienia 10 kPa 

31 Certyfikaty Kalibracji,  

32 Opcje  

PRZETWORNIK 

33 Typ 7ME6920-1AA30-1AA0 
34 Lokalizacja Obudowa Szafka sterownicza Poliamid, IP 67 

35 Klasyfikacja strefy Strefa nie zagro�ona wybuchem 

36 Zakres nastawiony 120 m3/h  

37 Dokładno�� 0,2% ±1 MM/S 

38 Zasilanie 230 VAC; 50Hz 

39 Sygnał wyj�ciowy 0-10 KHZ 

40 Wska�nik przepływu TAK 

41 Licznik TAK 

42 Wej�cie kabla M20x1,5 

43 Certyfikaty Kalibracji, 

44 Opcje FDK:085U0234;  

OPCJE 

45 Monta� przez zawór  
46 Kabel do głowicy pomiarowej  

47 Kompensacja temperatury  

48 Sygnalizator przepływu Nastawa   m3/h 

49 Styki sygnalizacyjne: Typ Obci��enie   

50 Kompensacja ci�nienia  

ZAKUP 

51 Dostawca Producent  SIEMENS 
52 Model MAG 5100W + MAG6000 

53 Numer zamówienia  

54 Numer seryjny  

Uwagi:  
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OGÓLNE 

1 Symbol projektowy Ilo�� sztuk FT-W3 1 

2 Przeznaczenie Przepływ wody surowej 
3 Zastosowanie Wskazanie aktualnego przepływu, zliczanie 

5 Nr ruroci�gu Schemat P&ID   

6 Rozmiar ruroci�gu 300 mm 

7 Materiał ruroci�gu �eliwo sferoidalne 

8 Przebieg ruroci�gu  

9   

DANE 
 

PROCESOWE 

10 Medium Woda surowa 
11 Przepływ                        Min. Roboczy Maks. 0 m3/h 500 m3/h 600 m3/h 

12 Temperatura                  Min. Robocza Maks. 2 °C 5 °C 10 °C 

12 Ci�nienie                        Min. Robocze Maks. 0 kPa 400 kPa 600 kPa 

14 G�sto�� normalna 999,99 kg/m3 

15 Lepko�� robocza  cP 

16 Temperatura zewn�trzna przy głowicy pomiarowej 10 ÷ 20 °C 

17 Temperatura zewn�trzna przy przetworniku 10 ÷ 20 °C 

18 Przepływ dwukierunkowy NIE 

19   

GŁOWICA 
 

POMIAROWA 

20 Typ 7ME6520-5DB13-2AA1 
21 Klasyfikacja strefy Strefa nie zagro�ona wybuchem 

22 Obudowa Min. IP 67 

23 Przył�cze procesowe Kołnierzowe DN300, PN10, wykładzina wywini�ta na przylg� 

24 Sposób zabudowy Poziomy  

25 Długo�� zanurzenia  mm 

26 Długo�� zabudowy 500 mm 

27 Materiał cz��ci mokrych Wykładzina NBR 

28 Materiał obudowy St 37.2  

29 Długo�� kabla do przetwornika 2 x 4 m 

30 Dopuszczalny spadek ci�nienia 10 kPa 

31 Certyfikaty Kalibracji,  

32 Opcje  

PRZETWORNIK 

33 Typ 7ME6920-1AA30-1AA0 
34 Lokalizacja Obudowa Szafka sterownicza Poliamid, IP 67 

35 Klasyfikacja strefy Strefa nie zagro�ona wybuchem 

36 Zakres nastawiony 120 m3/h  

37 Dokładno�� 0,2% ±1 MM/S 

38 Zasilanie 230 VAC; 50Hz 

39 Sygnał wyj�ciowy 0-10 KHZ 

40 Wska�nik przepływu TAK 

41 Licznik TAK 

42 Wej�cie kabla M20x1,5 

43 Certyfikaty Kalibracji, 

44 Opcje FDK:085U0234 

OPCJE 

45 Monta� przez zawór  
46 Kabel do głowicy pomiarowej  

47 Kompensacja temperatury  

48 Sygnalizator przepływu Nastawa   m3/h 

49 Styki sygnalizacyjne: Typ Obci��enie   

50 Kompensacja ci�nienia  

ZAKUP 

51 Dostawca Producent  SIEMENS 
52 Model MAG 5100W + MAG6000 

53 Numer zamówienia  

54 Numer seryjny  

Uwagi:  
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.0390 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, 
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 1 6 0 
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INDEKS REWIZJI 

Nazwa 
dokumentacji Sterownik PLC 

Strona 
Rewizja 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

2 2021.12           
3 2021.12           
4 2021.12           
5 2021.12           
6 2021.12           
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            

Uwagi: 
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OGÓLNE 

1 Symbol projektowy Ilo�� sztuk PLC_Dyspozytornia 1 

2 Przeznaczenie Kontrola procesu 
3 Lokalizacja Dyspozytornia 
4 Zabudowa Szafa AKPiA 
5 Klasyfikacja strefy brak 
6 Zasilanie elektryczne 24V DC 
7 Temperatura otoczenia 20 º C 
8   

SPRZ�T 

9  CPU PCD2.M4560  1 szt. 
10  Karta wej�� binarnych PCD2.E160 1 szt. 
11  Karta wyj�� binarnych PCD2.A460 1 szt. 
12  Karta wej�� analogowych    
13  Karta wyj�� analogowych   
14  Karta komunikacyjna PCD2.F2100 1 szt.  PCD7.F150S  2 szt. 
15 Kaseta rozszerze�  Ł�cznik PCD2.C1000 1 szt. PCD2.K010 1 szt. 
16   
17   
18   
19   
20   
21   
22   

OPROGRAMOW

ANIE 

SYSTEMOWE 

23   
24   
25   
26   
27   
28   
29   
30   
31   
32   
33   
34   
35   
36   

USŁUGI 

37   
38   
39   
40   
41   
42   
43   
44   

AKCESORIA 

45   
46   
47   
48   
49   
50   

ZAKUP 

51 Dostawca Producent  SBC SAIA BURGESS CONTROLS 
52 Model PCD2 
53 Numer zamówienia  
54 Numer seryjny  

Uwagi: 
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OGÓLNE 

1 Symbol projektowy Ilo�� sztuk PLC_Studnia Lewarowa 1 

2 Przeznaczenie Kontrola procesu 
3 Lokalizacja Studnia Lewarowa 
4 Zabudowa Szafa AKPiA 
5 Klasyfikacja strefy brak 
6 Zasilanie elektryczne 24V DC 
7 Temperatura otoczenia 20 º C 
8   

SPRZ�T 

9  CPU PCD2.M4560  1 szt. 
10  Karta wej�� binarnych PCD2.E160 2 szt. 
11  Karta wyj�� binarnych PCD2.A460 1 szt. 
12  Karta wej�� analogowych  PCD2.W340 1 szt. 
13  Karta wyj�� analogowych PCD2.W610 1 szt. 
14  Karta komunikacyjna  PCD7.F150S 

 
1 szt.  

15 Kaseta rozszerze�  Ł�cznik PCD2.C1000  1 szt. PCD2.K010  1 szt. 
16   
17   
18   
19   
20   
21   
22   

OPROGRAMOW

ANIE 

SYSTEMOWE 

23   
24   
25   
26   
27   
28   
29   
30   
31   
32   
33   
34   
35   
36   

USŁUGI 

37   
38   
39   
40   
41   
42   
43   
44   

AKCESORIA 

45 Panel operatorski ASEM HMI25 7 
46   
47   
48   
49   
50   

ZAKUP 

51 Dostawca Producent  SBC SAIA BURGESS CONTROLS 
52 Model PCD2 
53 Numer zamówienia  
54 Numer seryjny  

Uwagi: 
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OGÓLNE 

1 Symbol projektowy Ilo�� sztuk PLC_Pompownia II St. 1 

2 Przeznaczenie Kontrola procesu 
3 Lokalizacja Pompownia II St. 
4 Zabudowa Szafa AKPiA 
5 Klasyfikacja strefy brak 
6 Zasilanie elektryczne 24V DC 
7 Temperatura otoczenia 20 º C 
8   

SPRZ�T 

9  CPU PCD2.M4560  1 szt. 
10  Karta wej�� binarnych PCD2.E160 3 szt. 
11  Karta wyj�� binarnych PCD2.A460 2 szt. 
12  Karta wej�� analogowych  PCD2.W340 1 szt. 
13  Karta wyj�� analogowych PCD2.W610 1 szt. 
14  Karta komunikacyjna PCD7.F150S 

 
1 szt. 

15 Kaseta rozszerze�  Ł�cznik PCD2.C1000  1 szt. PCD2.K010  1 szt. 
16   
17   
18   
19   
20   
21   
22   

OPROGRAMOW

ANIE 

SYSTEMOWE 

23   
24   
25   
26   
27   
28   
29   
30   
31   
32   
33   
34   
35   
36   

USŁUGI 

37   
38   
39   
40   
41   
42   
43   
44   

AKCESORIA 

45 Panel operatorski  ASEM HMI25 7 
46   
47   
48   
49   
50   

ZAKUP 

51 Dostawca Producent  SBC SAIA BURGESS CONTROLS 
52 Model PCD2 
53 Numer zamówienia  
54 Numer seryjny  

Uwagi: 
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OGÓLNE 

1 Symbol projektowy Ilo�� sztuk PLC_Filtracja 1 

2 Przeznaczenie Kontrola procesu 
3 Lokalizacja Filtracja 
4 Zabudowa Szafa AKPiA 
5 Klasyfikacja strefy brak 
6 Zasilanie elektryczne 24V DC 
7 Temperatura otoczenia 20 º C 
8   

SPRZ�T 

9  CPU PCD2.M4560  1 szt. 
10  Karta wej�� binarnych PCD2.E160 2 szt. 
11  Karta wyj�� binarnych PCD2.A460 3 szt. 
12  Karta wej�� analogowych  PCD2.W340 2 szt. 
13  Karta wyj�� analogowych   
14  Karta komunikacyjna   
15 Kaseta rozszerze�  Ł�cznik PCD2.C1000  1 szt. PCD2.K010  1 szt. 
16   
17   
18   
19   
20   
21   
22   

OPROGRAMOW

ANIE 

SYSTEMOWE 

23   
24   
25   
26   
27   
28   
29   
30   
31   
32   
33   
34   
35   
36   

USŁUGI 

37   
38   
39   
40   
41   
42   
43   
44   

AKCESORIA 

45 Panel operatorski  ASEM HMI25 7 
46   
47   
48   
49   
50   

ZAKUP 

51 Dostawca Producent  SBC SAIA BURGESS CONTROLS 
52 Model PCD2 
53 Numer zamówienia  
54 Numer seryjny  

Uwagi: 
 

 

    
SPECYFIKACJA APARATURY     

    
STEROWNIK PLC 
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OGÓLNE 

1 Symbol projektowy Ilo�� sztuk PLC_Chlorownia 1 

2 Przeznaczenie Kontrola procesu 
3 Lokalizacja Filtracja 
4 Zabudowa Szafa AKPiA 
5 Klasyfikacja strefy brak 
6 Zasilanie elektryczne 24V DC 
7 Temperatura otoczenia 20 º C 
8   

SPRZ�T 

9  CPU PCD2.M4  1 szt. 
10  Karta wej�� binarnych PCD2.E160  1 szt. 
11  Karta wyj�� binarnych PCD2.A460  1 szt. 
12  Karta wej�� analogowych    
13  Karta wyj�� analogowych PCD2.W610  1 szt. 
14  Karta komunikacyjna   
15 Kaseta rozszerze�  Ł�cznik     
16   
17   
18   
19   
20   
21   
22   

OPROGRAMOW

ANIE 

SYSTEMOWE 

23   
24   
25   
26   
27   
28   
29   
30   
31   
32   
33   
34   
35   
36   

USŁUGI 

37   
38   
39   
40   
41   
42   
43   
44   

AKCESORIA 

45   
46   
47   
48   
49   
50   

ZAKUP 

51 Dostawca Producent  SBC SAIA BURGESS CONTROLS 
52 Model PCD2 
53 Numer zamówienia  
54 Numer seryjny  

Uwagi: 
 

 

    
SPECYFIKACJA APARATURY     

    
STEROWNIK PLC 
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Rew. Data Podpis Opis rewizji Strona 6 Stron 6 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.0392 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, 
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 1 3 0 
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INDEKS REWIZJI 

Nazwa 
dokumentacji Most bezprzewodowy linii wymiany danych AKPiA 

Strona 
Rewizja 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

2            
3            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            

Uwagi: 
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1 Symbol projektowy Ilo�� sztuk RL_SI_1, RL_SI_2 2 

2 Przeznaczenie Bezprzewodowa wymiana danych 
3   
4 Funkcja  
5 Zabudowa Na maszcie stałym 
6 Klasyfikacja strefy Brak strefy zagro�onej wybuchem 
7 Temperatura otoczenia -30÷40 º C 
8   

Przetwornik 

9 Typ  Ray3-24 

10 Pasmo przenoszenia 24,00÷24,25 GHz 
11  Odst�p mi�dzykanałowy   3.5, 5, 7, 10, 14, 20, 28, 40, 56, 80, 100, 112 MHz 

12  Modulacja 
  

 QPSK_S 8, QPSK, 16 QAM, 32 QAM, 64 QAM, 128 QAM, 256 QAM 
 512 QAM, 1024 QAM, 2048 QAM, 4096 QAM 13 

14 Czuło�� -99 dBm 
15 Polaryzacja Pionowa / pozioma 
16 Moc wyj�ciowa -30 ÷ 10 dBm 
17 Zasilanie PoE aktywne 37÷60 VDC; PoE pasywne 20÷60 VDC; DC 20÷60 VDC 
18 Pobór mocy 22,5 W 
19 Interfejsy Ethernet 1× 10/100/1000; SFP 1× 10/100/1000; USB 
20 Monta� bezpo�redni monta� do anteny 

Antena 

21 Typ ANT-JRMC-1200-24R 

22 rozmiar 1200 mm  
23 Pasmo przenoszenia 24÷26,5 GHz 
24 Zysk 46 dBi 
25 Tłumienie przodu do tyłu �73 dB 
26 Szeroko�� wi�zki 0,65º (-3dB) 
27 Polaryzacja Pionowa / pozioma 

Akcesoria 

28 Zasilacz PROCET PT-PSE104GB-60 
29 Zestaw uziemiaj�cy GND-RAy 
30 Zestaw monta�owy do anteny ANT-JRZ-1200-STRUT-F; ANT-JRZ-1200-STRUT-A 
31   
32   
33   
34   
35   
36   
37   
38   

ZAKUP 

39 Dostawca Producent  Racom 
40 Model Ray3-24 
41 Numer zamówienia  
42 Numer seryjny  

Uwagi: 
 

 

    
SPECYFIKACJA APARATURY     

    Most bezprzewodowy linii wy-
miany danych AKPiA ��������	�
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OGÓLNE 

1 Symbol projektowy Ilo�� sztuk RL_SII_1, RL_SII_2 2 

2 Przeznaczenie Bezprzewodowa wymiana danych 
3   
4 Funkcja  
5 Zabudowa Na maszcie stałym 
6 Klasyfikacja strefy Brak strefy zagro�onej wybuchem 
7 Temperatura otoczenia -30÷40 º C 
8   

Przetwornik 

9 Typ  Ray3-24 

10 Pasmo przenoszenia 24,00÷24,25 GHz 
11  Odst�p mi�dzykanałowy   3.5, 5, 7, 10, 14, 20, 28, 40, 56, 80, 100, 112 MHz 

12  Modulacja 
  

 QPSK_S 8, QPSK, 16 QAM, 32 QAM, 64 QAM, 128 QAM, 256 QAM 
 512 QAM, 1024 QAM, 2048 QAM, 4096 QAM 13 

14 Czuło�� -99 dBm 
15 Polaryzacja Pionowa / pozioma 
16 Moc wyj�ciowa -30 ÷ 10 dBm 
17 Zasilanie PoE aktywne 37÷60 VDC; PoE pasywne 20÷60 VDC; DC 20÷60 VDC 
18 Pobór mocy 22,5 W 
19 Interfejsy Ethernet 1× 10/100/1000; SFP 1× 10/100/1000; USB 
20 Monta� bezpo�redni monta� do anteny 

Antena 

21 Typ JRMC-400-24/26 

22 rozmiar 400 mm  
23 Pasmo przenoszenia 24÷26,5 GHz 
24 Zysk 37,4 dBi 
25 Tłumienie przodu do tyłu �64 dB 
26 Szeroko�� wi�zki 2º (-3dB) 
27 Polaryzacja Pionowa / pozioma 

Akcesoria 

28 Zasilacz PROCET PT-PSE104GB-60 
29 Zestaw uziemiaj�cy GND-RAy 
30 Zestaw monta�owy do anteny ANT-JRZ-1200-STRUT-F; ANT-JRZ-1200-STRUT-A 
31   
32   
33   
34   
35   
36   
37   
38   

ZAKUP 

39 Dostawca Producent  Racom 
40 Model Ray3-24 
41 Numer zamówienia  
42 Numer seryjny  

Uwagi: 
 

 

    
SPECYFIKACJA APARATURY     

    Most bezprzewodowy linii wy-
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.0392 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, 
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 1 2 1 
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INDEKS REWIZJI 

Nazwa 
dokumentacji SCADA 

Strona 
Rewizja 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

2 2021.12 2022.03          
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            

Uwagi: 

 



 

N
in

ie
js

za
 d

ok
um

en
ta

cj
a 

za
w

ie
ra

 „
kn

ow
-h

ow
” 

P
iA

-Z
A

P
 S

p.
 z

 o
.o

. w
 P

uł
aw

ac
h 

i n
ie

 m
o�

e 
by
�
 k

op
io

w
an

a 
i p

rz
ek

az
yw

an
a 

w
 c

ał
o�

ci
 lu

b 
cz
�
�
ci

 o
so

bo
m

 tr
ze

ci
m

 b
ez

 z
go

dy
 d

ys
po

ne
nt

a 
te

j 
do

ku
m

en
ta

cj
i 

OGÓLNE 

1 Symbol projektowy Ilo�� sztuk SCADA 3 

2 Ilo�� wej�� binarnych 156 
3 Ilo�� wyj�� binarnych 140 
4 Ilo�� wej�� analogowych 48 
5 Ilo�� wyj�� analogowych 8 
6   
7   
8   

System  
SCADA 

9 Producent systemu SCADA  ASKOM 
10 Typ systemu SCADA Asix.Evo 
11  Licencja stanowiska in�ynierskiego   ASIX-WDNLW ESD  1 szt. 

12  Licencja serwera SCADA  ASIX-WA1024S ESD  1 szt. 
13  Licencja stanowiska operatorskiego  ASIX-WA1024W ESD  1 szt. 

14   
15   
16   
17   
18   
19   
20   

Komputer  
PC 

21 Fujitsu Siemens   ESPRIMO P5010  3 szt. 
22 System operacyjny  Windows 10Pro 
23 Procesor  IntelCore i7 10700 (procesor 8 rdzeniowy 16MB 2.9GHZ) 
24 Pami�� RAM  16 GB 
25 Karta graficzna  NVIDIA GeForce GTX 1650 
26  Pami�� karty  Rodzaj pami�ci  Szyna pami�ci  4GB  GDDR6  128bit 
27 Zł�cza Displayport, DVI, HDMI  1 szt. 

Akcesoria 

28  Monitor LED Samsung C24F390FHVX24” 1920x1080px VA  3 szt. 
29  Myszka  Logitech B100  3 szt. 
30 Zasilacz UPS  APC SMX1000I   3 szt. 
31 Bateria do zasilacza  APC SMX48RMBP2U  3 szt. 
32   
33   
34   
35   
36   
37   
38   

ZAKUP 

39 Dostawca Producent  ASKOM 
40 Model  Asix.Evo 
41 Numer zamówienia  
42 Numer seryjny  

Uwagi: 
 

 

    
SPECYFIKACJA APARATURY     
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1 2022.03  Dodanie zasilacza UPS 

0 2021.12  Wydanie pierwsze Nr spec. P-01.17-12.0390 

Rew. Data Podpis Opis rewizji Strona 2 Stron 2 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.04 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

1 12 1 

Stadium: Projekt wykonawczy 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zestawienie 

materiałów monta�owych 

4         

3         

2         

1 Dodano komunikacj� MODBUS RTU 2022.03 Ł. Mrozek  M. Jazgarski  A. Macewicz  

0 Wydanie pierwsze 2021.12 Ł. Mrozek  M. Jazgarski  A. Macewicz  

Rew. Opis rewizji Data Opracował Sprawdził Zatwierdził 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.04 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

1a 12 0 
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INDEKS REWIZJI 

Nazwa 
dokumentacji Zestawienie materiałów monta�owych 

Strona 
Rewizja 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
2 2021.12           

3 2021.12 2022.03          

4 2021.12 2022.03          

5 2021.12 2022.03          

6 2021.12           

7 2021.12           

8 2021.12           

9 2021.12           

10 2021.12           

11 2021.12           

12 2021.12           
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.04 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

2 12 1 
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Zestawienie materiałów monta�owych 
I. Studnie gł�binowe 

Nr Opis Nr standardu Ilo�� Uwagi Rew. 

1 
Przepływomierz elektromagnetyczny wg.  
P-01.20-168.0331 arkusz 3 

 11 kpl.  0 

2 
Wkr�t samowiertny z łbem podkładkowym 
4,2X16 

 0,1 kg  0 

3 �ruby ocynk galwaniczny M20x85 kl.8.8  DIN933 44 kg  0 

4 Podkładki ocynk galwaniczny M20  DIN125A 6 kg  0 

5 Nakr�tki ocynk galwaniczny M20 kl. 8 DIN934 11 kg  0 

6 
Moduł zabezpieczaj�cy pomp� GrundfosS 
MP 204 

 11 kpl.  0 

7 
Moduł komunikacyjny ModBUS RTU 
Grundfoss CIM200 + CIU900 

 11 kpl.  0 

8 Kable wg katalogu kabli  1 kpl.  0 

9  Rura karbowana Arot  200 m  1 

10 Rura RHDPEp 32x3,7 czarna  905 m  1 

11 Zaprawa do monta�u instalacji  20 kg  0 

12 Piasek  24 m3  0 

13 Ta�ma ostrzegawcza  905 m  1 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.04 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 
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Zestawienie materiałów monta�owych 
II. Instalacja Studni Lewarowej 

Nr Opis Nr rys/normy Ilo�� Uwagi Rew. 

1 
Sterownik PLC wg. P-10.20-168.0390 
arkusz 3  

 1 kpl.  0 

2 
Switch zarz�dzany przemysłowy korenix 
JET-NET-5010G 

 1 szt.  0 

3 Moduł SFP JET-SFP-G-SX  2 szt.  0 

4 
Przeł�cznica �wiatłowodowa na szyn� DIN, 
6x SC duplex / LC quad (Base Link) 

 2 szt.  0 

5 
Adapter �wiatłowodowy SC, wielomodowy, 
duplex 

 12 szt.  0 

6 
Pigtail MM SC/UPC 50/125 OM3 0,9mm, 
2m 

 24 szt.  0 

7 Osłona spawu, 45mm  24 szt.  0 

8 
Patchcord �wiatłowodowy wielomodowy, 
LC/PC-SC/PC, OM3 MM 50/125, duplex, 
1m 

 2 szt.  0 

9 Szyna DIN 35x7.5,perforowana, 1m  1 szt.  0 

10 
Wkr�t samowiertny z łbem podkładkowym 
4,2X16 

 0,1 kg  0 

11 Wył�cznik nadpr�dowy 1P   3 szt.  1 

12 Zasilacz impulsowy (110-220VAC / 24V)  2 szt.  1 

13 Przewód H07V-K 1x2,5 mm2 czarny  
Wg  

potrzeb 
 0 

14 Przewód H07V-K 1x2,5 mm2 niebieski  
Wg  

potrzeb  0 

15 
Przewód H07V-K 1x1mm2 ciemny niebie-
ski 

 
Wg  

potrzeb  0 

16 Przewód H07V-K 1x1mm2 niebiesko-biały  
Wg  

potrzeb  0 

17 
Tulejki, oznaczniki kablowe, rura termo-
kurczliwa 

 
Wg  

potrzeb  0 

9 Patchcord F/UTP kat.5e 1,0m niebieski  1 szt.  0 

10 Patchcord F/UTP kat.5e 1,5m niebieski  1 szt.   0 

11 Listwa bezpiecznikowa WAGO  1 kpl.  1 
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Zestawienie materiałów monta�owych 
III. Instalacja Pompowni II Stopnia 

Nr Opis Nr rys/normy Ilo�� Uwagi Rew. 

1 
Sterownik PLC wg. P-10.20-168.0390 
arkusz 4 

 1 kpl.  0 

2 
Switch zarz�dzany przemysłowy korenix 
JET-NET-5010G 

 1 szt.  0 

3 Moduł SFP JET-SFP-G-SX  2 szt.  0 

4 
Przeł�cznica �wiatłowodowa na szyn� DIN, 
6x SC duplex / LC quad (Base Link) 

 2 szt.  0 

5 
Adapter �wiatłowodowy SC, wielomodowy, 
duplex 

 12 szt.  0 

6 
Pigtail MM SC/UPC 50/125 OM3 0,9mm, 
2m 

 24 szt.  0 

7 Osłona spawu, 45mm  24 szt.  0 

8 
Patchcord �wiatłowodowy wielomodowy, 
LC/PC-SC/PC, OM3 MM 50/125, duplex, 
1m 

 2 szt.  0 

9 Patchcord F/UTP kat.5e 1,0m niebieski  1 szt.  0 

10 Patchcord F/UTP kat.5e 1,5m niebieski  1 szt.   0 

11 Szyna DIN 35x7.5,perforowana, 1m  1 szt.  0 

12 
Wkr�t samowiertny z łbem podkładkowym 
4,2X16 

 0,1 kg  0 

13 
Wył�cznik nadpr�dowy 1P C 2A 6kA AC 
EATON PL6-C2/1 286528 

 1 szt.  0 

14 Zasilacz impulsowy (110-220VAC / 24V)  2 szt.  1 

15 Przewód H07V-K 1x2,5 mm2 czarny  
Wg  

potrzeb  1 

16 Przewód H07V-K 1x2,5 mm2 niebieski  
Wg  

potrzeb  1 

17 
Przewód H07V-K 1x1mm2 ciemny niebie-
ski 

 
Wg  

potrzeb  1 

18 Przewód H07V-K 1x1mm2 niebiesko-biały  
Wg  

potrzeb  1 

19 
Tulejki, oznaczniki kablowe, rura termo-
kurczliwa 

 1 kpl.  0 
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Zestawienie materiałów monta�owych 
IV. Instalacja Filtracji 

Nr Opis Nr rys/normy Ilo�� Uwagi Rew. 

1 
Sterownik PLC wg. P-10.20-168.0390 
arkusz 5 

 1 kpl.  0 

2 
Switch zarz�dzany przemysłowy korenix 
JET-NET-5010G 

 1 szt.  0 

3 Moduł SFP JET-SFP-G-SX  2 szt.  0 

4 
Przeł�cznica �wiatłowodowa na szyn� DIN, 
6x SC duplex / LC quad (Base Link) 

 2 szt.  0 

5 
Adapter �wiatłowodowy SC, wielomodowy, 
duplex 

 12 szt.  0 

6 
Pigtail MM SC/UPC 50/125 OM3 0,9mm, 
2m 

 24 szt.  0 

7 Osłona spawu, 45mm  24 szt.  0 

8 
Patchcord �wiatłowodowy wielomodowy, 
LC/PC-SC/PC, OM3 MM 50/125, duplex, 
1m 

 2 szt.  0 

9 Patchcord F/UTP kat.5e 1,0m niebieski  1 szt.  0 

10 Patchcord F/UTP kat.5e 1,5m niebieski  1 szt.   0 

11 Szyna DIN 35x7.5,perforowana, 1m  1 szt.  0 

12 
Wkr�t samowiertny z łbem podkładkowym 
4,2X16 

 0,1 kg  0 

13 Wył�cznik nadpr�dowy 1P   2 szt.  1 

14 
Zasilacz impulsowy (110-220VAC / 24V/5A 
DC) 

 2 szt.  1 

15 Przewód H07V-K 1x2,5 mm2 czarny  
Wg  

potrzeb  1 

16 Przewód H07V-K 1x2,5 mm2 niebieski  
Wg  

potrzeb  1 

17 
Przewód H07V-K 1x1mm2 ciemny niebie-
ski 

 
Wg  

potrzeb  1 

18 Przewód H07V-K 1x1mm2 niebiesko-biały  
Wg  

potrzeb  1 

19 
Tulejki, oznaczniki kablowe, rura termo-
kurczliwa 

 1 kpl.  0 

20 Listwa bezpiecznikowa WAGO  1 kpl.  1 
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Zestawienie materiałów monta�owych 
V. Instalacja Chlorowni 

Nr Opis Nr rys/normy Ilo�� Uwagi Rew. 

1 
Sterownik PLC wg. P-10.20-168.0390 
arkusz 6 

  1 kpl.  0 

2 
Switch zarz�dzany przemysłowy korenix 
JET-NET-5010G 

 1 szt.  0 

3 Moduł SFP JET-SFP-G-SX  2 szt.  0 

4 
Przeł�cznica �wiatłowodowa na szyn� DIN, 
6x SC duplex / LC quad (Base Link) 

 2 szt.  0 

5 
Adapter �wiatłowodowy SC, wielomodowy, 
duplex 

 12 szt.  0 

6 
Pigtail MM SC/UPC 50/125 OM3 0,9mm, 
2m 

 24 szt.  0 

7 Osłona spawu, 45mm  24 szt.  0 

8 
Patchcord �wiatłowodowy wielomodowy, 
LC/PC-SC/PC, OM3 MM 50/125, duplex, 
1m 

 2 szt.  0 

9 Patchcord F/UTP kat.5e 0,5m niebieski  1 szt.  0 

10 Szyna DIN 35x7.5,perforowana, 1m  2 szt.  0 

11 
Wkr�t samowiertny z łbem podkładkowym 
4,2X16 

 0,3 kg  0 

12 
Wył�cznik nadpr�dowy 1P C 2A 6kA AC 
EATON PL6-C2/1 286528 

 2 szt.  0 

13 
Zasilacz impulsowy (110-220VAC / 24V/5A 
DC) 

 2 szt.  0 

14 Przewód H07V-K 1x2,5 mm2 czarny  
Wg  

potrzeb  0 

15 Przewód H07V-K 1x2,5 mm2 niebieski  
Wg  

potrzeb  0 

16 
Przewód H07V-K 1x1mm2 ciemny niebie-
ski 

 
Wg  

potrzeb  0 

17 Przewód H07V-K 1x1mm2 niebiesko-biały  
Wg  

potrzeb  0 

18 
Tulejki, oznaczniki kablowe, rura termo-
kurczliwa 

 1 kpl.  0 

19 
Obudowa z drzwiami na zawiasach Rittal 
1054.500 

 1 kpl.  0 

20 Kanał grzebieniowy, OBO typ LK4 60040  4 m  0 

21 
2-przewodowa zł�czka przelotowa; 2,5 
mm² WAGO 280-905 

 7 szt.  0 

22 
2-przewodowa zł�czka przelotowa; 2,5 
mm² WAGO 280-904 

 7 szt.  0 

23 
2-przewodowa zł�czka przelotowa; 2,5 
mm² WAGO 280-907 

 1 szt.  0 

24 
�cianka ko�cowa/wewn�trzna; gr. 2,5 mm; 
jasnoszary WAGO 280-356 

 1 szt.  0 

25 
Bez�rubowa blokada ko�cowa WAGO 249-
117 

 13 szt.  0 
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Zestawienie materiałów monta�owych 
V. Instalacja Chlorowni 

Nr Opis Nr rys/normy Ilo�� Uwagi Rew. 

26 
2-przewodowa zł�czka bazowa WAGO 
281-916 

 12 szt.  0 

27 
Wtyk bezpiecznikowy WAGO 281-512/281-
501 

 12 szt.  0 

28 Bezpieczniki topikowe  1 kpl.  0 
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Zestawienie materiałów monta�owych 
VI. Dyspozytornia 

Nr Opis Nr rys/normy Ilo�� Uwagi Rew. 

1 
Sterownik PLC wg. P-10.20-168.0390 
arkusz 2 

 1 kpl.  0 

2 
Switch zarz�dzany przemysłowy korenix 
JET-NET-5010G 

 1 szt.  0 

3 Moduł SFP JET-SFP-G-SX  2 szt.  0 

4 
Przeł�cznica �wiatłowodowa na szyn� DIN, 
6x SC duplex / LC quad (Base Link) 

 2 szt.  0 

5 
Adapter �wiatłowodowy SC, wielomodowy, 
duplex 

 12 szt.  0 

6 
Pigtail MM SC/UPC 50/125 OM3 0,9mm, 
2m 

 24 szt.  0 

7 Osłona spawu, 45mm  24 szt.  0 

8 
Patchcord �wiatłowodowy wielomodowy, 
LC/PC-SC/PC, OM3 MM 50/125, duplex, 
1m 

 2 szt.  0 

9 Patchcord F/UTP kat.5e 1,0m niebieski  1 szt.  0 

10 Szyna DIN 35x7.5,perforowana, 1m  1 szt.  0 

11 
Wkr�t samowiertny z łbem podkładkowym 
4,2X16 

 0,1 kg  0 

12 
Wył�cznik nadpr�dowy 1P C 2A 6kA AC 
EATON PL6-C2/1 286528 

 2 szt.  0 

13 
Zasilacz impulsowy (110-220VAC / 24V/5A 
DC) 

 2 szt.  0 

14 Przewód H07V-K 1x2,5 mm2 czarny  4 m  0 

15 Przewód H07V-K 1x2,5 mm2 niebieski  4 m  0 

16 
Przewód H07V-K 1x1 mm2 ciemny niebie-
ski 

 5 m  0 

17 Przewód H07V-K 1x1 mm2 niebiesko-biały  5 m  0 

18 
Tulejki, oznaczniki kablowe, rura termo-
kurczliwa 

 1 kpl.  0 

19 Obudowa ZPAS WZ-7240-20-M2-011  1 kpl.  0 

20 
Panel dystrybucji napi�� PS-3U ZPAS WZ-
PS3U-00-00-011 

 1 kpl.  0 

21 Wentylator ZPAS WN-0200-04-00-000  1 kpl.  0 

22 
Termostat ZPAS WN-0201-02-00-
000/A 

 1 kpl.  0 

23 
Listwa uziemienia ZPAS WZ—3393-11-00-
000 

 1 kpl.  0 

24 
Linki uziemiaj�ce ZPAS WZ-SB12-00-01-
000 

 1 kpl.  0 

25 Półka stała ZPAS WZ-SB-0049-04-01-011   1 szt.  0 

26 
Przeł�cznica �wiatłowodowa OptiLAN PSP 
III 19/1U/24xSC duplex WNK-878-412 

 1 kpl.  0 
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Zestawienie materiałów monta�owych 
VI. Dyspozytornia 

Nr Opis Nr rys/normy Ilo�� Uwagi Rew. 

27 Adapter wielodomowy duplex   12 szt.  0 

28 Rozł�cznik izolacyjny EATON IS-25/2  1szt.  0 

29 
Wył�cznik ró�nico pr�dowy ETON HNC-
25/2/003 

 1 szt.  0 

30  Wył�cznik nadmiarowy EATON PL6-C2/1  3 szt.  0 

31 
Rozł�cznik bezpiecznikowy EATON Z-
SH/1N 

 1 szt.  0 

32 Zasilacz 24VDC 1,25A  1 szt.  0 

33 Konwerter KORENIX JetCon 3401G  1 szt.  0 

34 
Most radiowy wg dokumentacji P-01.20-
168.0392 

 1 kpl.  0 

35 Maszt antenowy  1 szt.  0 

36 Uchwyty masztu antenowego  1 kpl.  0 

37 Stanowisko serwer/operatorskie SCADA  1 szt.  0 

38 Stanowisko in�ynierskie SCADA  1 szt.  0 
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PWiK Siedlce P-01.20-168.04 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

10 12 1 
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Zestawienie materiałów monta�owych 
VII. Przeka�nik radiolinii 

Nr Opis Nr rys/normy Ilo�� Uwagi Rew. 

1 Obudowa ZPAS WZ-7240-20-M2-011  1 kpl.  0 

2 
Panel dystrybucji napi�� PS-3U ZPAS WZ-
PS3U-00-00-011 

 1 kpl.  0 

3 
UPS APC SMX 1000I  + bateria APC SMX 
48RMBP2U + APC AP9641 

 1kpl.  0 

4 Półka stała ZPAS WZ-SB-0049-04-01-011   1 szt.  0 

5 Wentylator ZPAS WN-0200-04-00-000  1 kpl.  0 

6 
Termostat ZPAS WN-0201-02-00-
000/A 

 1 kpl.  0 

7 
Listwa uziemienia ZPAS WZ—3393-11-00-
000 

 1 kpl.  0 

8 
Linki uziemiaj�ce ZPAS WZ-SB12-00-01-
000 

 1 kpl.  0 

9 Rozł�cznik izolacyjny EATON IS-25/2  1szt.  0 

10 
Wył�cznik ró�nico pr�dowy EATON HNC-
25/2/003 

 1 szt.  0 

11 
Wył�cznik nadmiarowo pr�dowy EATON 
PL6-C2/1 

 3 szt.  0 

12 
Wył�cznik nadmiarowo pr�dowy EATON 
PL6-B2/1 

 1 szt.  0 

13 
Rozł�cznik bezpiecznikowy EATON Z-
SH/1N 

 1 szt.  0 

14 Bezpiecznik topikowy 10,3x38gG10A  1 szt.  0 

15 
Wył�cznik nadmiarowo pr�dowy EATON 
PL6-B10/1 

 1 szt.  0 

16 
Most radiowy wg dokumentacji P-01.20-
168.0392 arkusz 2 

 1 kpl.  0 

17 
Most radiowy wg dokumentacji P-01.20-
168.0392 arkusz 3 

 1 kpl.  0 

18 Blok rozdzielczy SIMET SCB 25CU szary  2 szt.  0 

19 
Blok rozdzielczy SIMET SCB 25CU niebie-
ski 

 2 szt.  0 

20 Blok rozdzielczy SIMET SCB 25CU �o  1 szt.  0 

21 
Switch zarz�dzany przemysłowy korenix 
JET-NET-5428G-AC 

 1 szt.  0 

22 Przewód H07V-K 1x2,5 mm2 czarny  6 m  0 

23 Przewód H07V-K 1x2,5 mm2 niebieski  6 m  0 

24 
Tulejki, oznaczniki kablowe, rura termo-
kurczliwa 

 1 szt.  0 

25 Maszt stały 48,3x2,0x3000  2 szt.  0 

26 �ruby, kołki, podkładki   1 kpl.  0 

27 
Zasilacz awaryjny UPS z zestawem baterii 
APC SMX1000I SMX48RMBP2U AP9641 

 1 kpl.  0 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.04 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

11 12 1 
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Zestawienie materiałów monta�owych 
VII. Przeka�nik radiolinii 

Nr Opis Nr rys/normy Ilo�� Uwagi Rew. 

28 
OBUDOWA ZESTAWU POMIAROWEGO 
OZP-1 400V 50HZ IP65 38.03 ELEKTRO-
PLAST 

 1 szt.  0 

29 Licznik jednofazowy APATOR NORAX1  1 szt.  0 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.04 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

12 12 1 
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Zestawienie materiałów monta�owych 
VIII. Radiolinia na obiekcie Sekuła II 

Nr Opis Nr rys/normy Ilo�� Uwagi Rew. 

1 Obudowa ZPAS WZ-7240-20-M2-011  1 kpl.  0 

2 
Panel dystrybucji napi�� PS-3U ZPAS WZ-
PS3U-00-00-011 

 1 kpl.  0 

3 
UPS APC SMX 1000I  + bateria APC SMX 
48RMBP2U + APC AP9641 

 1kpl.  0 

4 Półka stała ZPAS WZ-SB-0049-04-01-011   1 szt.  0 

5 Wentylator ZPAS WN-0200-04-00-000  1 kpl.  0 

6 
Termostat ZPAS WN-0201-02-00-
000/A 

 1 kpl.  0 

7 
Listwa uziemienia ZPAS WZ—3393-11-00-
000 

 1 kpl.  0 

8 
Linki uziemiaj�ce ZPAS WZ-SB12-00-01-
000 

 1 kpl.  0 

9 Rozł�cznik izolacyjny EATON IS-25/2  1szt.  0 

10 
Wył�cznik róznico pr�dowy EATON HNC-
25/2/003 

 1 szt.  0 

11 
Wył�cznik nadmiarowo pr�dowy EATON 
PL6-C2/1 

 2 szt.  0 

12 
Wył�cznik nadmiarowo pr�dowy EATON 
PL6-B2/1 

 1 szt.  0 

13 
Rozł�cznik bezpiecznikowy EATON Z-
SH/1N 

 1 szt.  0 

14 Bezpiecznik topikowy 10,3x38gG10A  1 szt.  0 

15 
Wył�cznik nadmiarowo pr�dowy EATON 
PL6-B10/1 

 1 szt.  0 

16 
Most radiowy wg dokumentacji P-01.20-
168.0392 arkusz 3 

 1 kpl.  0 

17 Blok rozdzielczy SIMET SCB 25CU szary  2 szt.  0 

18 
Blok rozdzielczy SIMET SCB 25CU niebie-
ski 

 2 szt.  0 

19 Blok rozdzielczy SIMET SCB 25CU �o  1 szt.  0 

20 
Switch zarz�dzany przemysłowy korenix 
JET-NET-5428G-AC 

 1 szt.  0 

21 Przewód H07V-K 1x2,5 mm2 czarny  6 m  0 

22 Przewód H07V-K 1x2,5 mm2 niebieski  6 m  0 

23 
Tulejki, oznaczniki kablowe, rura termo-
kurczliwa 

 1 kpl.  0 

24 �ruby, kołki, podkładki   1 kpl.  0 

27 Stanowisko operatorskie SCADA  1 szt.  0 

28 
Zasilacz awaryjny UPS z zestawem baterii 
APC SMX1000I SMX48RMBP2U AP9641 

 1 kpl.  0 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.05 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 1 2 1 

Stadium: Projekt wykonawczy 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Lista kablowa 

4         

3         

2         

1 Zmiana tras kablowych, 
ponowne przeliczenie dł. kabli 

2022.03 Ł. Mrozek  M. Jazgarski  A. Macewicz  

0 Wydanie pierwsze 2021.12 J. Rabodziej  M. Jazgarski  A. Macewicz  

Rew. Opis rewizji Data Opracował Sprawdził Zatwierdził 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.05 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

1a 2 1 
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INDEKS REWIZJI 

Nazwa 
dokumentacji Lista kablowa 

Strona 
Rewizja 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

2 2021.12 2022.03          
3  2022.03          

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

Uwagi: 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.05 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

2 3 1 
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Lista kablowa 

Lp 
Oznaczenie Trasa 

Typ kabla 
Nap. Kolor Ilo�� 

Rew. 
kabla Sk�d Dok�d [kV] płaszcza [m] 

1 KS-MM-1-2 Dyspozytornia 
SI 

Studnia 
lewarowa 

HITRONIC® 
HQN1500 12G 

50/125 OM3 
 czarny 

 

25 1 

2 KS-MM-2-5 Studnia 
lewarowa 

Chlorownia 150 1 

3 KS-MM-5-3 Chlorownia Pompownia II 
st. 

100 1 

4 KS-MM-3-4 Pompownia II 
st. 

Filtry 150 1 

5 KS-MM-4-1 Filtry Dyspozytornia 
SI 

360 1 

6 KS-MM-SI-RL Dyspozytornia 
SI 

Stacja SN 120 0 

7 KS-MM-6-6 Sekuła II Dyspozytornia 
SII 

50 1 

 
SUMA 955  

8 ETH-SI-RL Stacja SN RL_SI_1 

BiTLAN F/UTPf 
cat.6 outdoor 350 

MHz 
 czarny 

10 0 

9 ETH-SII-RL Sekuła II RL_SII_1 70 0 

10 ETH-P-RLSI2 Przeka�nik RL_SI2 40 0 

11 ETH-P-RLSII2 Przeka�nik RL_SII2 40 0 

SUMA 160  

12 ETH-5-PLC Szafa akp 
chlorownia 

PLC  

BiTLAN F/UTP 
cat.6 350MHz  szary 

1,5 0 

13 ETH-4-HMI Szafa akp 
Filtry 

HMI 1,5 0 

14 ETH-4-PLC Szafa akp 
Filtry 

PLC 1,5 0 

15 ETH-3-HMI Szafa akp 
Pompownia II 

HMI 1,5 0 

16 ETH-3-PLC Szafa akp 
Pompownia II 

PLC 1,5 0 

17 ETH-2-HMI Szafa akp 
Studnia Lewar 

HMI 1,5 0 

18 ETH-2-PLC Szafa akp 
Studnia Lewar 

PLC 1,5 0 

19 ETH-1-SCADA Szafa akp 
Studnia Lewar 

SCADA 6 0 

20 ETH-1-PLC Szafa akp 
Studnia Lewar 

PLC 1,5 0 

21 ETH-6-SCADA SW_SII_2 SI_PCSCADA 10 1 

SUMA 28  

22 KE-RE1-RACh SE1-CH-RE1 SE1-RACh H07RN-F 3G2,5 0,45/0,75 czarny 3 0 

SUMA 3  
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.05 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

3 3 1 
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Lista kablowa 

Lp 
Oznaczenie Trasa 

Typ kabla 
Nap. Kolor Ilo�� 

Rew. 
kabla Sk�d Dok�d [kV] płaszcza [m] 

23 MODBUS #5 Sie� MODBUS RTU  Pompowni 
II st. 

UNITRONIC® BUS 
LD 2 x 2 x 0,22 

250 V fioletowy 50 1 

24 MODBUS #4 Sie� MODBUS RTU  Studni 
Lewarowej 

UNITRONIC® BUS 
LD 2 x 2 x 0,22 

250 V fioletowy 50 1 

SUMA 100  

 

25 1W1 Dyspozytornia Studnia 
lewarowa 

ÖLFLEX® 
CLASSIC 100 CY 
450/750V 3G1,5 

450/700V 
transpare

ntny 
 

20 1 

26 3W5 Pompownia II 
st. 

RS2-SZR 150 1 

27 4W2 Filtracja Pompownia II 
st. 

80 1 

28 5W7 Chlorownia Filtry 80 1 

 
SUMA 330  

29 2W1 Studnia 
Lewarowa 

SŁ2.1 

ÖLFLEX CLASSIC 
100 300/500V 2x0.5 

 szary 

30 1 

30 2W2 Studnia 
Lewarowa 

SŁ2.2 40 1 

31 2W6 P Studnia 
Lewarowa 

SŁ2.5 20 1 

32 2W7 SŁ2.5 SŁ2.6 20 1 

33 3W4 Pompownia II 
st. 

Sl3.1 20 1 

34 4W1 Filtracja SŁ4.1 20 1 

35 5W1 Chlorownia SŁ5.1 25 1 

36 5W2 Chlorownia SŁ5.2 25 1 

37 5W3 Chlorownia SŁ5.3 15 1 

38 5W4 Chlorownia SŁ5.4 15 1 

SUMA 230  

39 2W3 Studnia 
Lewarowa 

SŁ2.3 ÖLFLEX CLASSIC 
100 300/500V 4x0.5 

 szary 100 1 

SUMA 100  
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I AUTOMATYKI PIA-ZAP  Sp. z o.o. 

www.piazap.com.pl 

e-mail: piazap@piazap.com.pl 

Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.07 

 Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, 
sterowania i wizualizac  

1 10 0 

Stadium: Projekt wykonawczy 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Plan instalacji 

i tras kablowych 

 

4         

3         

2         

1 Zmiany wg uwag 2022.03.04 2022.03   M. Jazgarski    A. Macewicz  

0 Wydanie pierwsze 2021.12 P. Zarychta  M. Jazgarski  A. Macewicz  

Rew. Opis rewizji Data    



 

 

 

I AUTOMATYKI PIA-ZAP  Sp. z o.o. 

www.piazap.com.pl 

e-mail: piazap@piazap.com.pl 

Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.07 

 Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, 
 

1a 3 0 
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INDEKS REWIZJI 

Nazwa 
dokumentacji Plan instalacji i tras kablowych 

Arkusz 
lub 

Strona 

Rewizja 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

2 2021.12 2022.03          

3 2021.12 2022.03          

4 2021.12 2022.03          

5 2021.12 2022.03          

6 2021.12 2022.03          

7 2021.12 2022.03          

8 2021.12 2022.03          

9 2021.12 2022.03          

10 2021.12 2022.03          

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

Uwagi: 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.11 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

1 42 1 

Stadium: Projekt wykonawczy 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Schematy poł�cze� 

obwodów 

 

4         

3         

2         

1 Zmiany wg uwag z 2022.03.04 2022.03 Ł. Mrozek  M. jazgarski  A. Macewicz  

0 Wydanie pierwsze 2021.12 Ł. Mrozek  M. jazgarski  A. Macewicz  

Rew. Opis rewizji Data Opracował Sprawdził Zatwierdził 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.11 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

2a 61 1 
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INDEKS REWIZJI 

Nazwa 
dokumentacji Schematy poł�cze� obwodów 

Arkusz 
Rewizja 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
3 2021.12 2022.03          

4 2021.12 2022.03          

5 2021.12 2022.03          

6 2021.12 2022.03          

7 2021.12 2022.03          

8 2021.12 2022.03          

9 2021.12 2022.03          

10 2021.12 2022.03          

11 2021.12 2022.03          

12 2021.12 2022.03          

13 2021.12 2022.03          

14 2021.12 2022.03          

15 2021.12 2022.03          

16 2021.12 2022.03          

17 2021.12 2022.03          

18 2021.12 2022.03          

19 2021.12 2022.03          

20 2021.12 2022.03          

21 2021.12 2022.03          

22 2021.12 2022.03          

23 2021.12 2022.03          

24 2021.12 2022.03          

25 2021.12 2022.03          

26 2021.12 2022.03          

27 2021.12 2022.03          

28 2021.12 2022.03          

29 2021.12 2022.03          

30 2021.12 2022.03          

31 2021.12 2022.03          

32 2021.12 2022.03          

33 2021.12 2022.03          

34 2021.12 2022.03          

35 2021.12 2022.03          

36 2021.12 2022.03          

37 2021.12 2022.03          

38 2021.12 2022.03          

39 2021.12 2022.03          

40 2021.12 2022.03          

41 2021.12 2022.03          

42 2021.12 2022.03          

43 2021.12 2022.03          

44 2021.12 2022.03          

45 2021.12 2022.03          

46 2021.12 2022.03          

47 2021.12 2022.03          
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.11 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

2b 61 1 
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INDEKS REWIZJI 

Nazwa 
dokumentacji Schematy poł�cze� obwodów 

Arkusz 
Rewizja 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

48 2021.12 2022.03          

49 2021.12 2022.03          

50 2021.12 2022.03          

51 2021.12 2022.03          

52 2021.12 2022.03          

53 2021.12 2022.03          

54 2021.12 2022.03          

55 2021.12 2022.03          

56 2021.12 2022.03          

57 2021.12 2022.03          

58 2021.12 2022.03          

59 2021.12 2022.03          

60 2021.12 2022.03          

61 2021.12 2022.03          

Uwagi:  
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Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

3

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Sposoby oznaczania kabli swiat!owodowych,
prze!"cznic i patchcord-ów

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

16.03.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

Sposób oznaczania prze!"cznic &wiat!owodowych: 

PS X. Y

PS - Prze!"cznica &wiat!owodowa

9 - nr portu dla celu
10 - nr portu dla miejsca startu

X - Miejsce monta'u
1 - Dyspozytornia
2 - Studnia Lewarowa
3 - Pompownia II ST.
4 - Filtracja
5 - Chlorownia

Sposób oznaczania kabli &wiat!owodowych: 

KS-MM-X1-X2

KS - Kabel &wiat!owodowy

MM - Wielomodowy
SM - Jednomodowy

X1 Miejsce Startu,
X2 Cel:
1 - Dyspozytornia
2 - Studnia Lewarowa
3 - Pompownia II ST.
4 - Filtracja
5 - Chlorownia
6 - Seku!a II

PSX.Y

1

2

3

4

6

5

7

8

9

10

12

11

RD - CZERWONY

GN - ZIELONY

BU - NIEBIESKI

WH - BIA%Y

VT - FIOLETOWY

OG - POMARA(CZOWY

GY - SZARY

YE - )Ó%TY

BN - BR*ZOWY

PK - RÓ)OWY

BR - BR*ZOWY

TQ - TURKUSOWY

RD - CZERWONY

GN - ZIELONY

BU - NIEBIESKI

WH - BIA%Y

VT - FIOLETOWY

OG - POMARA(CZOWY

GY - SZARY

YE - )Ó%TY

BN - BR*ZOWY

PK - RÓ)OWY

BR - BR*ZOWY

TQ - TURKUSOWY

-KS-MM-X1-X2
HQN1500 12G 50/125 OM3



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

4

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Sposoby oznaczania kabli ETH,
Zarabiania wtyków

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

15.01.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

Sposób oznaczania kabli &wiat!owodowych: 

ETH-1-PLC

ETH - kabel ethernetowy

Miejsce monta'u
1 - Dyspozytornia
2 - Studnia Lewarowa
3 - Pompownia II ST.
4 - Filtracja
5 - Chlorownia

CEL:
PLC - sterownik PLC
HMI - panel HMI
SCADA - Komputer SCADA

1 2 3 4 5 6 7 8

T568B

W
H

/O
R

O
R

W
H

/G
N

BU W
H

/B
U

G
N

W
H

/B
N

BN

1 2 3 4 5 6 7 8

T568B

W
H

/O
R

O
R

W
H

/G
N

BU W
H

/B
U

G
N

W
H

/B
N

BN



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

=+/5

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Moderznizacja szafy AKP Dyspozytornia
Monta' switcha Eth

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

07.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

PW1:+ PW1:- PW2:+ PW2:- DI1:1 DI1:2 DI2:1 DI2:2 DO1:1 DO1:2 DO2:1 DO2:2

-SW_SI_5

-SW_SI_2

SFP10:TX

SFP9:RX

SFP10:RX

SF
P1

0:
R
X

SF
P1

0:
TX

SF
P9

:R
X

SF
P9

:T
X

SFP9:TX

64 51 2 3

L

+

PE N

-

-U1/2
24V DC, 3A, 72W

Weidmüller
PRO ECO

3

1

2

-F1
C 2A

ETIMAT 6 1p C2

1

2

-F2
C 2A

ETIMAT 6 1p C2

2,5
BK

2,5
BK

2,5
BBU

1
WH/BU

1
DBU

2,5
BK

2,5
BK

2,5
BBU

2,5
WH/BU

2,5
DBU

RD

RD

GN

GN RD GN

GN

RD

PS2.9
1

2

PS1.10
12 21

PS1.9

1

2

PS5.10

-KS-MM-1-2
HQN1500 12G 50/125 OM3

-KS-MM-1-5
HQN1500 12G 50/125 OM3

ETH-1-SCADA
BiTLAN F/UTP cat.6 350MHz

1-XZS-24
5SF

250V AC
1,25A

2
5SF

250V AC
1,25A

L

+

PE N

-

-U2/2
24V DC, 5A, 120W

Weidmüller
PRO ECO

3

SF
P8

:R
X

SF
P8

:T
X

RD GN

21

PS1.8

UPS -230V/6.4
Dokumentacja:

38_A1_03
UPS -230V / 6.1

Dokumentacja:
38_A1_03

UPS -N/6.4
Dokumentacja:

38_A1_03
UPS -N / 6.1

Dokumentacja:
38_A1_03

L24/2 / 7.0

M/2 / 7.0

=008 PZO4+SI_1-KS-1-RL / =008 PZO4+SI_1/60.4



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

6

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Moderznizacja szafy AKP Dyspozytornia
Monta' sterownika PLC

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

07.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

DIGITAL  INPUT

PC
D

2.
E1

60
 1

6 
x 

D
I

-S
LO

T 
3

+

16

+

17

-

18

-

19

PCD2.M4560
DIGITAL OUTPUT

PC
D

2.
A4

60
 1

6 
x 

D
O

-S
LO

T 
2

+

16

+

17

-

18

-

19

Za
si

la
ni

e 
ce

w
ek

 p
rz

ek
a;

ni
kó

w
 -

 D
O

Za
si

la
ni

e 
ur

z"
dz

e<
 p

er
yf

er
yj

ny
ch

 -
 D

I

-1A1
/6.7

PCD2.M4560
X4:

0 3 41 2 5 6

A2

A1

-1K9
11

14

1
WH/BU

1
DBU

1
DBU

1
DBU

2,5
WH/BU

2,5
DBU

1
DBU

1
WH/BU

1
WH/BU

1
DBU

1
DBU

1-XZP-24
5ST

250V AC
500mA

2
5ST

250V AC
500mA

3
5ST

250V AC
1A

4
5ST
250V AC
1A

13+-X2
ISTNIEJ*CA

13-

5
5ST

250V AC
1A

6
5ST
250V AC
1A

7
5ST

250V AC
1A

8
5ST
250V AC
1A

-L24/2/6.4

M/2/6.4



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

7

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Moderznizacja szafy AKP Dyspozytornia
Sygnalizacja z SZR

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

07.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

ÖLFLEX® CLASSIC 100 CY 450/750V 3G1,5
-1W1

-1X3 1 2

26

-1A1-SLOT3

SZR - Sie> / Agregat

51

1314

A1A2

-1K13

RELPOL
PI85-230AC-M93G-PS-2011

21

24

K66
ISTNIEJ*CY

=002 Studnia Lewarowa

14+-X2

21

-1F4
ETIMAT 6 1p B2

B? 2A?

PE

-L24/2/7.9

L/
Dokumentacja:

38_A1_03

N /
Dokumentacja:
38_A1_03



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

8

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Dyspozytornia
Zabudowa szafki AKP

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

09.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

Listwa X2

Listwa X1U1/2

Li
st

w
a 

za
si

la
j"

ca

Listwa Systemu Alarmowego

NOWY
PLC

XZS

SW_SI_1

PS1.8 PS1.10PS1.9

U2/2 XZP

1K
13

F1

F2

1F4



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

9

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Dyspozytornia
Przegl"d WE/WY sterownika

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

SA
IA

 P
CD

2.
M

45
60

 |
 S

LO
T 

0 
| 

D
IG

IT
AL

 O
U

TP
U

T 
| 

PC
D

2.
A4

60

Otwarcie w!azu studni 8

Otwarcie w!azu studni 8-1

Otwarcie w!azu studni C

Otwarcie w!azu studni E

Otwarcie w!azu studni B-1

Otwarcie w!azu studni B

Otwarcie w!azu studni A-1

Otwarcie w!azu studni A

Otwarcie w!azu studni 6-1

Otwarcie w!azu studni 6

Otwarcie w!azu studni C-1

Sygna! $Kamera1$

Centralka Alarmowa SCORPION

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

Alarm SCORPION

SZR - Sie> / Agregat

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

Sygnalizator akustyczny

Kasowania Alarmu Kamery

REZERWA

REZERWA
SA

IA
 P

CD
2.

C1
00

0 
| 

SL
O

T 
7 

| 
D

IG
IT

AL
 I

N
PU

T 
| 

PC
D

2.
E1

60

/7.2
-1A1-SLOT2

32
32

30
33

28
34

26
35

24
36

22
37

20
38

18
39

16
40

14
41

12
42

10
43

8
44

6
45

4
46

2
47

/7.3
-1A1-SLOT3

32
48

30
49

28
50

26
51

24
52

22
53

20
54

18
55

16
56

14
57

12
58

10
59

8
60

6
61

4
62

2
63



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

=001 Dyspozytornia/10

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Monta' switcha Eth

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

07.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

PW1:+ PW1:- PW2:+ PW2:- DI1:1 DI1:2 DI2:1 DI2:2 DO1:1 DO1:2 DO2:1 DO2:2

-SW_SI_1

-SW_SI_3

SFP10:TX

SFP9:RX

SFP10:RX

SFP9:TX

64 51 2 3

1

2

-F17
C, 2A

EATON
PL6-C2/1

2,5
BK

2,5
BK

2,5
BBU

1
DBU

1
WH/BU

-S
FP

10
:R

X

-S
FP

10
:T

X

-S
FP

9:
R
X

-S
FP

9:
TX

RD

RD

GN

GN
PS3.9

1

2

PS2.10
12

PS2.9

PS1.10

1

RD GN

2

1 RD

GN2

-KS-MM-2-3
HQN1500 12G 50/125 OM3

-KS-MM-1-2
HQN1500 12G 50/125 OM3

ETH-2-HMI
BiTLAN F/UTP cat.6 350MHz

1-XZS24
5SF

250V AC
1,25A

2
5SF

250V AC
1,25A

L

+

PE N

-

-G2
24V DC, 3A, 72W

Weidmüller
PRO ECO

3

UPS -230V/
DTR Sek1 lewar

Arkusz 2
UPS -230V /

DTR Sek1 lewar
Arkusz 2

UPS -N/
DTR Sek1 lewar

Arkusz 2
UPS -N /

DTR Sek1 lewar
Arkusz 2



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

11

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Monta' sterownika PLC

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

07.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

Nale'y rozpatrywa> z dokumentacj" przynale'n" $DTR Sek 1lewar$ Arkusz 2
Wymiana zasilacza G1

PCD2.M4560 PCD2.C1000
DIGITAL OUTPUT

JE0 @C@
JE1 @C@
JE2 @C@
JE3 @C@
JE4 @C@
JE5 @C@
JE6 @C@
JE7 @C@

ANALOG  INPUT

PC
D

2.
W

34
0 

8 
x 

AI
 

-S
LO

T 
5

-

9

CO
M

8

ANALOG  OUTPUT

PC
D

2.
W

61
0 

4 
x 

AO
-S

LO
T 

4

-

9

+

8

DIGITAL  INPUT

PC
D

2.
E1

60
 1

6 
x 

D
I

-S
LO

T 
6

+

16

+

17

-

18

-

19

Istniej"ce

Modyfikowane

-2A1
/11.7
/13.1

PCD2.M4560

X4:

0 3

PC
D

2.
A4

60
 1

6 
x 

D
O

-S
LO

T 
0

+

16

+

17

-

18

-

19

-2A2
PCD2.C1000

41 2 5 6

A2

A1

-K9
11

14

20 23 2421 22

1
WH/BU

1
DBU

1
DBU

1
DBU

1
DBU

1
WH/BU

1
WH/BU

1
WH/BU

1
DBU

1
DBU

1
WH/BU

-X2 2 4

L

+

PE N

-

-G1
24V DC, 5A, 120W

Weidmüller
PRO ECO

3

1

2

-F7
C 2A

EATON
PL6-C2/1

1
WH/BU

1
DBU

1
WH/BU

-UPS -230V/12.9

UPS -N/12.9



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

12

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Sie> MODBUS RTU [4

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

07.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

PCD2.M4560

Do pod!aczenia zasilania do przetworników 
nale'y wykorzysta> istniej"ce kable-2A1

/11.7
/12.0

SLOT 0
PCD2.M4560 SIEMENS

7ME6920-1AA30-1AA0

Q1

92

1 2

-X2 29 30

3 8

93

X2:1

91 94 PE

UNITRONIC® BUS LD
MODBUS RTU [4

0,25
WH

0,25
BN

SH 0,25
BN

SH0,25
WH

-ZB1
WEIDMULLER

VSSC6 TAZ 12VDC 1 2 3
4 5 6

0,25
WH

0,25
BN

SH

+24V
12.9

M
12.9



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

13

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Sygnalizacja otwarcia drzwi studni

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

09.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

11

12

-2S1
SICK

RE21-SA03

1 2

Ö
LF

LE
X 

CL
AS

SI
C 

10
0 

30
0/

50
0V

 2
x0

.5
-2

W
1

BKBU

-X3 31 32

30

-2A2-SLOT6

Otwarcie drzwi studni

97

S%2.1
HANSEL

RT0203T

+24V/15.4



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

14

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Sygnalizacja otwarcia drzwi pompowni

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

09.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

11

12

-2S2
SICK

RE21-SA03

1 2

Ö
LF

LE
X 

CL
AS

SI
C 

10
0 

30
0/

50
0V

 2
x0

.5
-2

W
2

BKBU

-X3 33 34

26

-2A2-SLOT6

Otwarcie drzwi starej pompowni

99

S%2.2
HANSEL

RT0203T

+24V/14.4



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

15

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Sygnalizacja otwarcia drzwi zbiornika ZB1

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

09.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

11

12

-2S3
SICK

RE21-SA03

1 2

Ö
LF

LE
X 

CL
AS

SI
C 

10
0 

30
0/

50
0V

 4
x0

.5
-2

W
3

BKBU

-X3 35 36

20

-2A2-SLOT6

Otwarcie drzwi do zbiornika ZB1

102

S%2.3
HANSEL

RT0205T

11

12

-2S4
SICK

RE21-SA03

3 4

37

18

-2A2-SLOT6

Otwarcie drzwi do zbiornika ZB2

103

S%2.4
HANSEL

RT0203T
1 2

ZB2ZB1

1314 1314

A2A1

-2K40

RELPOL
PI85-230AC-M93G-PS-2011

A2A1

-2K41

RELPOL
PI85-230AC-M93G-PS-2011

1 2

B? 2A, 1p
/18.1

-Q19

ETIMAT6
B2

+24V/17.2

L3/18.1
DTR Sek1 lewar

Strona 3



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach
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16

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Sygnalizacja zalania budynku

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

09.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

Nale'y rozpatrywa> z dokumentacj" 
przynale'n" $DTR Sek1 lewar$
Arkusz 2

ÖLFLEX CLASSIC 100 300/500V 2x0.5
-2W6

-X3 39 40

28

-2A2-SLOT6

alarm zalania budynku

98

-LSHH-98
F\F

PZ-828

4 7 8

5 6L N

1

2

-F18
B, 2A, 1p
ETIMAT6

B2

2,5
BK

2,5
BBU

2,5
BK

HANSEL
RT0203T

S%2.5

1

2

-2LE-98.1
F\F
PZ

ÖLFLEX CLASSIC 100 300/500V 2x0.5
-2W7

+24V/16.2

UPS -230V/17.2 UPS -230V / 17.1

UPS -N/17.2 UPS -N / 17.1



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

17

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Sygnalizacja awarii i pracy przepompowni
&ciekow

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

07.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

-X3 41 42

24

-2A2-SLOT6

Przepompownia &cieków AWARIA

100

43 44

22

-2A2-SLOT6

Przepompownia &cieków PRACA

101

1314 1314

-2K50

RELPOL
PI85-230AC-M93G-PS-2011

A2A1

-2K51

RELPOL
PI85-230AC-M93G-PS-2011

A2A1

-3X 1 2 3 4

53

54

-K1
14

11

-Kp1

45

1 2

B? 2A, 1p
/16.1

-Q19

ETIMAT6
B2

SE1-BA-RP

IS
TN

IE
J*

CY

+24V/

L3/16.1
DTR Sek1 lewar

Strona 3
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18

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Zabudowa szafki AKP

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

U10

PLC

K1
3

K1
4

K2
3

K1
0

K3
2

K4
2

K5
1

K2
4

K9 K6
1

K6
2

K5
2

K6
4

K6
5

K6
6

K6
3

LS
1

LS
2

Q
3

Q
4

Q
5

Q
6

Q
7

Q
8

K6
6

Q
13

Q
14

Q
15

Q
16

Q
17

Q
18

B1
6

BR
 4

-1
5

Q
9

Q
10

Q
11

Q
12 Q
19

K1
1

G2

K6 O
P2

K1
2

K2
1

K2
2

K3
1

K4
1

Li
st

w
a 

X1

Li
st

w
a 

x3

Li
st

w
a 

X2

U10

Q1 Q
19

Q
19

G1

F

SW_SI_2

PS
1

PS
3

F1
7

F7

XZS24

Q
19
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19

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Przegl"d WE/WY sterownika

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

SA
IA

 P
CD

2.
M

45
60

 |
 S

LO
T 

0 
| 

D
IG

IT
AL

 O
U

TP
U

T 
| 

PC
D

2.
A4

60

PG1 za!"cz prac] przetwornicow"

PG1 za!"cz prac] sieciow"

PG2 za!"cz prac] sieciow"

PG2 za!"cz prac] przetwornicow"

Za!"cz PP

Za!"cz PM

Polecenie otw. przepustnicy 4

Polecenie zamk. przepustnicy 4

Start VLT

Polecenie otw. przepustnicy 1

Polecenie zamk. przepustnicy 1

Polecenie otw. przepustnicy 2

Polecenie zamk. przepustnicy 2

Polecenie otw. przepustnicy 3

Polecenie zamk. przepustnicy 3

REZERWA

SA
IA

 P
CD

2.
C1

00
0 

| 
SL

O
T 

4 
| 

AN
AL

O
G

 O
U

TP
U

T 
| 

PC
D

2.
W

61
0

Warto&> zadana dla VLT

REZERWA

REZERWA

REZERWA

32
0

30
1

28
2

26
3

24
4

22
5

20
6

18
7

16
8

14
9

12
10

10
11

8
12

6
13

4
14

2
15

0
A0

2
A1

4
A2

6
A3

/12.2
-2A1-SLOT0

/12.5
-2A2-SLOT4
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20

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Studnia Lewarowa
Przegl"d WE/WY sterownika

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

SA
IA

 P
CD

2.
C1

00
0 

| 
SL

O
T 

7 
| 

D
IG

IT
AL

 I
N

PU
T 

| 
PC

D
2.

E1
60

PG1. tryb AUTO

PG2. tryb AUTO

PM za!"cz prac] sieciow"

PP. tryb AUTO

gotowo&> pracy nap]du przepustnicy

gotowo&> przetwornicy VLT

pot. pracy przetwornicy VLT

SZR Sie> / Agregat

Sprawno&> ochronników

p!ywak MIN - studnia zbiorcza

p!ywak MAX - studnia zbiorcza

p!ywak przelew - studnia zbiorcza

sonda MIN - zb. podci&nienia

sonda MAX - zb. podci&nienia

Wodomierz impulsy

poprawne zasilanie - CKF

SA
IA

 P
CD

2.
C1

00
0 

| 
SL

O
T 

7 
| 

D
IG

IT
AL

 I
N

PU
T 

| 
PC

D
2.

E1
60

REZERWA

Otwarcie drzwi studni

Otwarcie drzwi starej pompowni

alarm zalania budynku

Przepompownia &cieków AWARIA

Przepompownia &cieków PRACA

Otwarcie drzwi do zbiornika ZB1

Otwarcie drzwi do zbiornika ZB2

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

32
112

30
113

28
114

26
115

24
116

22
117

20
118

18
119

16
120

14
121

12
122

10
123

8
124

6
125

4
126

2
127

/12.7
-2A2-SLOT7

32
96

30
97

28
98

26
99

24
100

22
101

20
102

18
103

16
104

14
105

12
106

10
107

8
108

6
109

4
110

2
111

/12.6
-2A2-SLOT6
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=002 Studnia Lewarowa/21

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Monta' switcha Eth

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

Nale'y rozpatrywa> z dokumentacj" 
przynale'n" $DTR Seku!a1 szafa pompowni 2st$
Arkusz 2

PW1:+ PW1:- PW2:+ PW2:- DI1:1 DI1:2 DI2:1 DI2:2 DO1:1 DO1:2 DO2:1 DO2:2

-SW_SI_2

-SW_SI_4

SFP10:TX

SFP9:RX

SFP10:RX

SFP9:TX

64 51 2 3

1

2

-F18
C, 2A

EATON
PL6-C2/1

2,5
BK

2,5
BK

2,5
BBU

1
WH/BU

1
DBU

SF
P1

0:
R
X

SF
P1

0:
TX

SF
P9

:R
X

SF
P9

:T
X

RD

RD

GN

GN
PS4.9

1

2

PS3.10
12

PS3.9

PS2.10

1

RD GN

2

1 RD

GN2

-KS-MM-3-4
HQN1500 12G 50/125 OM3

-KS-MM-2-3
HQN1500 12G 50/125 OM3

ETH-3-HMI
BiTLAN F/UTP cat.6 350MHz

1-XZS24
5SF

250V AC
1,25A

2
5SF

250V AC
1,25A

L

+

PE N

-

-G2
24V DC, 3A, 72W

Weidmüller
PRO ECO

3

UPS 230/22.2 UPS230 / 22.0

UPS N/22.2 UPS N / 22.0
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22

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Monta' sterownika PLC

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

07.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

JE0 @C@
JE1 @C@
JE2 @C@
JE3 @C@
JE4 @C@
JE5 @C@
JE6 @C@
JE7 @C@

ANALOG  INPUT

PC
D

2.
W

34
0 

8 
x 

AI
-S

LO
T 

4

-

9

CO
M

8

-S
LO

T 
5

PCD2.C1000

-3A2
PCD2.C1000

PCD2.M4560

-3A1
/22.7
/24.1

PCD2.M4560

DIGITAL OUTPUT

PC
D

2.
A4

60
 1

6 
x 

D
O

-S
LO

T 
0

+

16

+

17

-

18

-

19

DIGITAL OUTPUT

PC
D

2.
A4

60
 1

6 
x 

D
O

-S
LO

T 
1

+

16

+

17

-

18

-

19

ANALOG  OUTPUT

PC
D

2.
W

61
0 

4 
x 

AO
-S

LO
T 

3
-

9

+

8

Nale'y rozpatrywa> z dokumentacj" przynale'n" $DTR Seku!a 1 szafa pomppowni II st.$ Arkusz 1
Wymiana zasilacza G1

X4:

0 3 41 2 5 6

A2

A1

-YK9

1411 /23.2
2421 /23.3

11

14

21

24

20 23 2421 22

1
WH/BU

1
DBU

1
DBU

1
DBU

4
WH/BU

4
DBU

1
DBU

1
WH/BU

1
DBU

1
WH/BU

1
DBU

1
WH/BU

1
DBU

1
DBU

1
WH/BU

1
WH/BU

-X2 2 4

L

+

PE N

-

-G1
24V DC, 5A, 120W

Weidmüller
PRO ECO

3

1

2

-F7
C 2A

EATON
PL6-C2/1

-UPS ~230V/23.9

UPS -N/23.9
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23

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Sie> MODBUS RTU [4

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

PCD2.M4560

Do pod!aczenia zasilania do przetworników 
nale'y wykorzysta> istniej"ce kable

-3A1
/22.7
/23.0

PCD2.M4560

SIEMENS
7ME6920-1AA30-1AA0

-W1

92

1 2

-X3 4 6

3 8

93

X2:1

91 94 PE

UNITRONIC® BUS LD
/24.7

-MODBUS RTU [5

0,25
WH

0,25
BN

SH 0,25
BN

SH0,25
WH

SIEMENS
7ME6920-1AA30-1AA0

-W3

SH

0,25
BN

0,25
WH

-MODBUS RTU [5

+24V M



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

24

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Pomiar st]'enia chloru
DT-001

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

ISTNIEJ*CE

0

4

8

12

16

20

2015105

mA

mg/l

DT-001
E+H

CM253-EK0010
St]'enia Chloru

31 +

32 -

-X3 37

-X3 3836-X3

5

-3A2-SLOT4

St]'enie chloru

E5

+24V
23.9



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

25

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Sygnalizacja otwarcia drzwi

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

09.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

11

12

-3S1
SICK

RE21-SA03

1 2

Ö
LF

LE
X 

CL
AS

SI
C 

10
0 

30
0/

50
0V

 2
x0

.5
-3

W
4

BKBU

-X3 39 40

S%3.1
HANSEL

RT0203T

16

-3A2-SLOT5

Otwarcie drzwi

88

+24V/27.4



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

26

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Sygnalizacja z SZR

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

09.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

ÖLFLEX® CLASSIC 100 CY 450/750V 3G1,5
-3W5

-X3 41 42

14

-3A2-SLOT5

SZR Sie> / Agregat

89

1314

A1A2

-3K100

RELPOL
PI85-230AC-M93G-PS-2011

21

24

+RS2-SZR-Q1
EATON

DILM820-XHI11SI

21

-3F19
ETIMAT 6 1p B2

B? 2A?

+RS2-SZR

PE

+24V/26.4

3N1 /

3L1/



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

27

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Zabudowa szafki AKP

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

Ze wzgl]du na pe!ne wykorzystanie p!yty monta'owej 
prz!"cznice oraz switch nale'y zamontowa> z prawej 
strony szafy AKP.
Szyne TS35 nale'y montowa> do wzmocnie< szafy AKP.

LISTWA ZACISKOWA

K77 K70 K87 K88 K71 K72 K73 K74/81 K75/85 K97/98

Q71 Q72 Q73 Q74 Q75 Q78 B71 B72B73

U10

UPS

K63 K64K67 K94 K96

K13K14K17K23

K8 K9 B4

Q17Q16 Q15 F5 F7 F8F6 K6 Nowy
G1

Nowy
PLC

K91 K77K95 K86 K92 K78 K76

K24 K27K33 K34 K37 K43 K44K47 K53 K54 K57

Nowy
G2

F18

N
ow

y



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

28

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Przegl"d WE/WY PLC

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

SA
IA

 P
CD

2.
M

45
60

 |
 S

LO
T 

0 
| 

D
IG

IT
AL

 O
U

TP
U

T 
| 

PC
D

2.
A4

60

P1 polecenie pracy na VLT

P1 polecenie pracy na MCD

SA
IA

 P
CD

2.
M

45
60

 |
 S

LO
T 

0 
| 

D
IG

IT
AL

 O
U

TP
U

T 
| 

PC
D

2.
A4

60

Sterowanie zasuw" zaporow"

Y01 polecenie zamk.

Y05 polecenie otw.

Y02 polecenie zamk.

Y05 polecenie zamk.

REZERWA

Awaria zbiorcza sygnalizacja

P2 polecenie pracy na VLT

P2 polecenie pracy na MCD

P3 polecenie pracy na VLT

P3 polecenie pracy na MCD

P4 polecenie pracy na VLT

P4 polecenie pracy na MCD

P5 polecenie pracy na VLT

P5 polecenie pracy na MCD

P6 polecenie pracy na VLT

P6 polecenie pracy na MCD

PP polecenie pracy na

PO1 polecenie pracy na

PO2 polecenie pracy na

start przetwornicy VLT

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

32
0

30
1

28
2

26
3

24
4

22
5

20
6

18
7

16
8

14
9

12
10

10
11

8
12

6
13

4
14

2
15

32
16

30
17

28
18

26
19

24
20

22
21

20
22

18
23

16
24

14
25

12
26

10
27

8
28

6
29

4
30

2
31

/23.2
-3A1-SLOT0

/23.3
-3A1-SLOT1



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

29

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Przegl"d WE/WY PLC

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

SA
IA

 P
CD

2.
C1

00
0 

| 
SL

O
T 

4 
| 

AN
AL

O
G

 I
N

PU
T 

| 
PC

D
2.

W
34

0

VLT analog 1

VLT analog 2

SA
IA

 P
CD

2.
C1

00
0 

| 
SL

O
T 

5 
| 

D
IG

IT
AL

 I
N

PU
T 

| 
PC

D
2.

E1
60

gotowo&> przetwornicy VLT

P1 gotowo&> pracy

P3 gotowo&> pracy

P2 gotowo&> pracy

P4 gotowo&> pracy

P5 gotowo&> pracy

REZERWA

ci&. t!oczenia 1

ci&. t!oczenia 2

przep!ywomierz

St]'enie chloru

poziom zb1

poziom zb2

P6 gotowo&> pracy

U&pienie przetwornicy VLT

Otwarcie drzwi

SZR Sie> / Agregat

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

0
E0

1
E1

2
E2

3
E3

4
E4

5
E5

6
E6

7
E7

32
80

30
81

28
82

26
83

24
84

22
85

20
86

18
87

16
88

14
89

12
90

10
91

8
92

6
93

4
94

2
95

/23.6
-3A2-SLOT4

/23.7
-3A2-SLOT5



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

30

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Pompownii II st.
Przegl"d WE/WY PLC

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

Y03 potw. otw. zasuwy t!ocznej

Y03 potw. zam. zasuwy t!ocznej

sygna! suchobiegu kolektor ss"cy

PO2 gotowo&> do pracy

sprawno&> ochronników

poprawne zasilanie - CKF

PO1 gotowo&> do pracy

PP gotowo&> do pracy

Y01- gotowo&> pracy przepustnicy

Y02- gotowo&> pracy przepustnicy

Y05 - gotowo&> pracy przepustnicy

W3 wodomierz impulsowy

Y02 potw.otw. zasuwy ssania

Y02 potw.zam. zasuwy ssania

REZERWA

REZERWA

SA
IA

 P
CD

2.
C1

00
0 

| 
SL

O
T 

7 
| 

D
IG

IT
AL

 I
N

PU
T 

| 
PC

D
2.

E1
60

32
112

30
113

28
114

26
115

24
116

22
117

20
118

18
119

16
120

14
121

12
122

10
123

8
124

6
125

4
126

2
127

/23.8
-3A2-SLOT7



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

=003 Pompownia II Stopnia/31

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Filtrów
Monta' switcha Eth

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

Nale'y rozpatrywa> z dokumentacj" 
przynale'n" $DTR Sek 1 Filtry$
Arkusz 2

PW1:+ PW1:- PW2:+ PW2:- DI1:1 DI1:2 DI2:1 DI2:2 DO1:1 DO1:2 DO2:1 DO2:2

-SW_SI_3

-SW_SI_5

SFP10:TX

SFP9:RX

SFP10:RX

SFP9:TX

64 51 2 3

1

2

-F11
C, 2A

EATON
PL6-C2/1

2,5
BK

2,5
BK

2,5
BBU

1
WH/BU

1
DBU

SF
P1

0:
R
X

SF
P1

0:
TX

SF
P9

:R
X

SF
P9

:T
X

RD

RD

GN

GN
PS5.9

1

2

PS4.10
12

PS4.9

PS3.10

1

RD GN

2

1 RD

GN2

-KS-MM-4-5
HQN1500 12G 50/125 OM3

-KS-MM-3-4
HQN1500 12G 50/125 OM3

ETH-4-HMI
BiTLAN F/UTP cat.6 350MHz

1-XZS24
5SF

250V AC
1,25A

2
5SF

250V AC
1,25A

L

+

PE N

-

-G2
24V DC, 3A, 72W

Weidmüller
PRO ECO

3

LS3/32.2 LS3 / 32.0

N1/32.2 N1 / 32.0



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

32

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Filtrów
Monta' sterownika PLC

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

07.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

PCD2.M4560

JE0 @C@
JE1 @C@
JE2 @C@
JE3 @C@
JE4 @C@
JE5 @C@
JE6 @C@
JE7 @C@

ANALOG  INPUT

PC
D

2.
W

34
0 

AI
 E

0.
.E

7
-S

LO
T 

4

-

9

CO
M

8

DIGITAL OUTPUT

+

16

+

17

-

18

-

19

PC
D

2.
A4

60
 D

O
 Q

16
..
Q

31
-S

LO
T 

1

DIGITAL OUTPUT

+

16

+

17

-

18

-

19

PC
D

2.
A4

60
 D

O
 Q

0.
.Q

15
-S

LO
T 

0

PCD2.C1000

-4A2
PCD2.C1000

Nale'y rozpatrywa> z dokumentacj" przynale'n" $DTR Seku!a 1 szafa pomppowni II st.$ Arkusz 1
Wymiana zasilacza G1

DIGITAL OUTPUT

+

16

+

17

-

18

-

19

PC
D

2.
A4

60
 D

O
 Q

16
..
Q

31
-S

LO
T 

2
-4A1
/32.7

PCD2.M4560
X4:

0 3 41 2 5 6 20 23 2421 22

1,5
WH/BU

1,5
DBU

1,5
WH/BU

1,5
DBU

1,5
DBU

1,5
WH/BU

1,5
DBU

1,5
WH/BU

1,5
WH/BU

-X2 2 4

L

+

PE N

-

-G1
24V DC, 5A, 120W

Weidmüller
PRO ECO

3

1

2

-F7
C 2A

EATON
PL6-C2/1

1,5
DBU

1,5
WH/BU

3-XZS24
5SF

250V AC
1,25A

4
5SF

250V AC
1,25A

5
5SF

250V AC
1,25A

6
5SF

250V AC
1,25A

7
5SF

250V AC
1,25A

8
5SF

250V AC
1,25A

9
5SF

250V AC
1,25A

10
5SF

250V AC
1,25A

LS3/33.9

N1/33.9

4L24-2
35.3

4M-2 4L24-3 4M-3 4L24-4
34.4

4M-4
35.6
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wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

33

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Filtrów
Sygnalizacja otwarcia drzwi

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

09.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

11

12

-4S1
SICK

RE21-SA03

1 2

Ö
LF

LE
X 

CL
AS

SI
C 

10
0 

30
0/

50
0V

 2
x0

.5
-4

W
1

BKBU

S%4.1
HANSEL

RT0203T

-X3 54 55

14

-4A2-SLOT7

Otwarcie drzwi wej&ciowych

121

4L24-4/33.4



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

34

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Filtrów
Sygnalizacja z SZR

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

09.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

ÖLFLEX® CLASSIC 100 CY 450/750V 3G1,5
-4W2

-5X1 33 34

16

-4A2-SLOT7

SZR - Sie> / Agregat

120

1314

-4K13

RELPOL
PI85-230AC-M93G-PS-2011

A1A2

31

34

3K100
=003 Pompownia II Stopnia/27.4

ISTNIEJ*CY

=003 Pompownia II Stopnia

-4L24-4/

4M-4 / 33.4

4L24-2/33.2



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

35

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Filtrów
Zabudowa szafy AKP

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

G1

Li
st

w
a 

pr
ze

lo
to

w
a

NOWY
PLC

Li
st

w
a 

pr
ze

lo
to

w
a

Li
st

w
a 

pr
ze

lo
to

w
a

Li
st

w
a 

pr
ze

lo
to

w
a

Ze wzgl]du na pe!ne wykorzystanie p!yty monta'owej 
prz!"cznice oraz switch nale'y zamontowa> z prawej 
strony szafy AKP.
Szyny TS35 nale'y montowa> do wzmocnie< szafy AKP.

G2

XZS24

Ze wzgl]du na pe!ne wykorzystanie p!yty monta'owej 
zasilacze, nale'y zamontowa> z lewej strony szafy AKP.
Szyny TS35 nale'y montowa> do wzmocnie< szafy AKP.

F7 F1
1

PS3



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
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36

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Filtrów
Przegl"d WE/WY PLC

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

SA
IA

 P
CD

2.
M

45
60

 |
 S

LO
T 

0 
| 

D
IG

IT
AL

 O
U

TP
U

T 
| 

PC
D

2.
A4

60

Praca SP1

Praca SP2

SA
IA

 P
CD

2.
M

45
60

 |
 S

LO
T 

0 
| 

D
IG

IT
AL

 O
U

TP
U

T 
| 

PC
D

2.
A4

60

Y7 - sterowanie

Y8- sterowanie

Zamkni]cie przepustnicy M9

Otwarcie przepustnicy M9

Y9 - sterowanie

Y10 - sterowanie

Y18 - sterowanie

Praca SP3

Praca DP

Praca PO1

Praca PO2

Owarcie przep. M7

Zamkni]cie przep. M7

Y1 - sterowanie

Y2 - sterowanie

Y3 - sterowanie

Y4 - sterowanie

Otwarcie przepustnicy M8

Zamkni]cie przepustnicy M8

Y5 - sterowanie

Y6 - sterowanie

Y11 - sterowanie

Y12 - sterowanie

Otwarcie przepustnicy M10

Zamkni]cie przepustnicy m10

Y13 sterowanie

Y14 sterowanie

Y15 sterowanie

Y16 - sterowanie

Y17 - sterowanie

32
0

30
1

28
2

26
3

24
4

22
5

20
6

18
7

16
8

14
9

12
10

10
11

8
12

6
13

4
14

2
15

32
16

30
17

28
18

26
19

24
20

22
21

20
22

18
23

16
24

14
25

12
26

10
27

8
28

6
29

4
30

2
31

/33.3
-4A1-SLOT0

/33.3
-4A1-SLOT1
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37

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Filtrów
Przegl"d WE/WY PLC

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

SA
IA

 P
CD

2.
C1

00
0 

| 
SL

O
T 

4 
| 

AN
AL

O
G

 I
N

PU
T 

| 
PC

D
2.

W
34

0

Przep!yw chwilowy W3

Przep!yw chwilowy W4

Przep!y w chwilowy W5

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

SA
IA

 P
CD

2.
C1

00
0 

| 
SL

O
T 

4 
| 

AN
AL

O
G

 I
N

PU
T 

| 
PC

D
2.

W
34

0

Ci&nienie filtra PT1

Ci&nienie filtra PT2

Ci&nienie filtra PT3

Ci&nienie filtra PT4

Ci&nienie filtra PT5

Ci&nienie filtra PT6

Przep!yw chwilowy W1

Przep!yw chwilowy W2

0
E0

1
E1

2
E2

3
E3

4
E4

5
E5

6
E6

7
E7

7
E0

6
E1

5
E2

4
E3

3
E4

2
E5

1
E6

0
E7

/33.6
-4A2-SLOT4

/33.7
-4A2-SLOT5
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38

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafy Filtrów
Przegl"d WE/WY PLC

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

Rozkaz pracy PO1

Poziom alarmowy

Rozkaz pracy PO2

Poziom Alarmowy

Poprawne zasilanie

Zasilanie bezprzerwowe

Obecno&> 24V wej&>

Obecno&> 24V wyj&>

SZR Sie> / Agregat

Otwarcie drzwi wej&ciowych

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

REZERWA

SA
IA

 P
CD

2.
C1

00
0 

| 
SL

O
T 

7 
| 

D
IG

IT
AL

 I
N

PU
T 

| 
PC

D
2.

E1
60

32
112

30
113

28
114

26
115

24
116

22
117

20
118

18
119

16
120

14
121

12
122

10
123

8
124

6
125

4
126

2
127

/33.9
-4A2-SLOT7
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wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach
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=004 Filtracja/39

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Zasilanie szafy

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

07.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

Zasilanie PLC - CPU
Zasilanie PLC 
DI + DO +AI +AO

-5X0 1 2

-SE1-CH-RE1

-S_ZAS_L1:1

-S_ZAS_N:1

S_ZAS_PE:1

1

2

W1
B10

1-5XB1
5SF

250V AC
1,6A

2
5SF

250V AC
1,6A

3
5SF

250V AC
500mA

4
5SF

250V AC
500mA

1,5
WH/BU

1,5
DBU

1
DBU

1
WH/BU

1
DBU

1
WH/BU

2,5
BK

2,5
BU

2,5
GNYE

2,5
BN

2,5
BBU

2,5
GNYE

1

2

-5F2
C, 2A

EATON
PL6-C2/1

1

2

3

4

-5Q1
AC, 25A, 30mA

EATON
HNC25/2/003

3

-5XN 1 2

-5XPE
1 2

1

2

-5F1
C, 2A

EATON
PL6-C2/1

2,5
BK

L

+

PE N

-

-5V1
24V DC, 5A, 120W

Weidmüller
PRO ECO

3

2,5
BU

-KE-RE1-RACh
YnKXS-'o 0,6/1kV 3x2,5 5.

1L
24

-1
/

42
.0

5.
1M

-1
/

42
.0

5.
1L

24
-2

/
43

.2

5.
1M

-2
/

45
.3
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40

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Monta' switcha

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

PW1:+ PW1:- PW2:+ PW2:- DI1:1 DI1:2 DI2:1 DI2:2 DO1:1 DO1:2 DO2:1 DO2:2

-SW_SI_4

-SW_SI_1

SFP10:TX

SFP9:RX

SFP10:RX

SFP9:TX

64 51 2 3SF
P1

0:
R
X

SF
P1

0:
TX

SF
P9

:R
X

SF
P9

:T
X

RD

RD

GN

GN
PS1.9

1

2

PS5.10
12

PS5.9

PS4.10

1

RD GN

2

1 RD

GN2

-KS-MM-5-1
HQN1500 12G 50/125 OM3

-KS-MM-4-5
HQN1500 12G 50/125 OM3

5.
2L

24
/

40
.8

5.
2M

/
40

.8
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41

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Monta' sterownika PLC
cd.

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

DIGITAL  INPUT

PC
D

2.
E1

60
 D

I 
I8

0.
.I

95
-S

LO
T 

1
+

16

+

17

-

18

-

19

PCD2.M4560

-5A1
PCD2.M4560

DIGITAL OUTPUT

PC
D

2.
A4

60
 D

O
 Q

0.
.Q

15
-S

LO
T 

0

+

16

+

17

-

18

-

19

ANALOG  OUTPUT

PC
D

2.
W

61
0 

AO
-S

LO
T 

2

-

9

+

8

X4:

0 3 41 2 5 6

1
WH/BU

1
DBU

1
DBU

1
WH/BU

1
WH/BU

1
DBU

1
WH/BU

5.1L24-1/40.5

5.1M-1/40.6
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42

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Sygnalizacja otwarcia drzwi

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

11

12

-5S1
SICK

RE21-SA03

1 2

Ö
LF

LE
X 

CL
AS

SI
C 

10
0 

30
0/

50
0V

 2
x5

0.
5

-5
W

1

BKBU

-5X1 1 2

32

-5A1-SLOT1

Otwarcie drzwi do Chlorowni

16

S%5.1
HANSEL

RT0203T

-5S2

RE21-SA03

RT0203T

-5.1L24-2/40.6 -5.1L24-2/44.2
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43

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Sygnalizacja awarii pom dozuj"cych

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

Ö
LF

LE
X 

CL
AS

SI
C 

10
0 

30
0/

50
0V

 2
x5

0.
5

-5
W

3

-5X2 1 2

28

-5A1-SLOT1

Awaria Pompy MT-2-1

18

BKBU

MT-2-1
HANSEL

RT0203T

12

11

14

1 2

S%5.3
HANSEL

RT0205T

MT-

RT0203T

RT0205T

-5.1L24-2/43.6 -5.1L24-2/46.3
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wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach
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44

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Sterowanie dawk" pomp dozuj"cych

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

09.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

Ö
LF

LE
X 

CL
AS

SI
C 

10
0 

CY
 3

00
/5

00
V 

2x
0.

5
-5

W
5

-5X3 1 2

0

-5A1-SLOT2

Dawka MT2-1

A0

BKBU

MT-2-1
HANSEL

RT0203T

1 2

S%5.3
HANSEL

RT0205T

3 + 4 -

3 4

-5.1M-2 / 40.7
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Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Sygnalizacja z SZR

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

09.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

ÖLFLEX CLASSIC 100 300/500V 2x1
-5W7

-5X1 5 6

24

-5A1-SLOT1

SZR - Sie> / Agregat

20

1314

-5K13

RELPOL
PI85-230AC-M93G-PS-2011

A1A2

21

24

3K100
=003 Pompownia II Stopnia/27.4

=003 Pompownia II Stopnia

-5.1L24-3/40.7

5.1M-3 / 40.7

5.1L24-2/44.6
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Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Przegl"d WE/WY PLC

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

SA
IA

 P
CD

2.
M

45
60

 |
 S

LO
T 

0 
| 

D
IG

IT
AL

 O
U

TP
U

T 
| 

PC
D

2.
A4

60

SA
IA

 P
CD

2.
C1

00
0 

| 
SL

O
T 

5 
| 

D
IG

IT
AL

 I
N

PU
T 

| 
PC

D
2.

E1
60

Otwarcie drzwi do Rozdzielni Chlorowni

Otwarcie drzwi do Chlorowni

SZR Sie> / Agregat

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Awaria Pompy MT-2-2

Awaria Pompy MT-2-1

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa

Rezerwa
32

0

30
1

28
2

26
3

24
4

22
5

20
6

18
7

16
8

14
9

12
10

10
11

8
12

6
13

4
14

2
15

/42.2
-5A1-SLOT0

32
16

30
17

28
18

26
19

24
20

22
21

20
22

18
23

16
24

14
25

12
26

10
27

8
28

6
29

4
30

2
31

/42.3
-5A1-SLOT1
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47

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Budowa szafy AKPiA Chlorowni
P!yta monta'owa

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

T

25 mm 475 mm

40
 m

m
87

 m
m

40
 m

m
17

8 
m

m
40

 m
m

16
5 

m
m

25
 m

m
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Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Budowa szafy AKPiA Chlorowni
Obudowa szafy

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek
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=005 Chlorownia+Szafa AKPiA/49

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafki AKP studni g!]binowej

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

ZASILANIE

Grupa
pompowa

GENIBUS

Topologia i kolejno&> pod!"cze< sieci MODBUS RTU [1 zosta!a przedstawiona na arkuszu 3

GENIBUS

Z UPS

-MP204
Grundfos
MP 204

1

2

3

4

5

6

-F1
^ISTNIEJ*CY`

L1 L2 L3 5
FE

1

2

-SP
/50.3

^ISTNIEJ*CY`

3

4

5

6

12

11

14

-S1

A1

A2

-SP
^ISTNIEJ*CY`

1 2 /50.1
3 4 /50.1
5 6 /50.1

13

14

-PK1
/50.9

-CIU900
Grundfos
CIU900

L N PE

AY BA YB

GRUNDFOS
CIM200

-CIM200

D1 D0 GND

1

2

-F4
B6
1P

ETI
ETIMAT 6 1P B2

-ZB1
WEIDMULLER

VSSC6 TAZ 12VDC 1 2 3
4 5 6 WEIDMULLER

VSSC6 TAZ 12VDC

PE / 53.0

L1 L2 L3 N PE

L N
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50

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafki AKP studni g!]binowej

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

COM     0       1      2       3 COM1   4        5       6       7 COM2  8 COM3 9L      N    PE

DC IN   0       1      2        3       4       5       6        7      8       9     10     11     12     13
COM

+24V   0V
  DC OUT

+
24

M
24

M
24

X3
.6

X3
.7

X3
.8

B1
.2

24VD
C

+
    -    PE   N

C   N
C  N

C   +
    -    N

C    +
    -

IN
1

IN
2

+24
M24
M24

M24

M24

X3.9

X3.10

^F
2`

L N PE

+
24

PK
1.

A1

F2

ZB
1.

2
ZB

1.
1

A    B    SG
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51

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafki AKP studni g!]binowej

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

Q
^PLC`

Listwa X1

Listwa X2

Listwa X3

GRUNDFOS
MP204

GRUNDFOS
CIU900
CIM200

SIEMENS
MAG6000

FDK:085U0234
FDK:083F5032

Modu! komunikacyjny Grundfos CIM900 nale'y 
zamontowa> z lewej strony szafy AKP.
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52

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Data

Zast"piony przez

Modyfikacja szafki AKP studni g!]binowej

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

Z UPS

Topologia i kolejno&> pod!"cze< sieci MODBUS RTU [2
zosta!a przedstawiona na arkuszu 3

-FT-...
SIEMENS

7ME6920-1CA10-1AA0

-FE...
SIEMENS

7ME6520-4HC13-2AA1

L1 N

81 82 83 84 85 860 Shield

81 82 83 84 85 860

BU BN

BU BN

BN BK BU

BN BK BU

1

2

-F3
B2
1P

ETI
ETIMAT 6 1P B2

SIEMENS
FDK:085U0234

91 92 93 94 PE

ZB3
WEIDMULLER

VSSC6 TAZ 12VDC
1 2 3

4 5 6

PE/50.6

L N
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=006 Studnie g!]binowe+Szafka AKP/53

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Budowa mostu radiowego SII_1
Schemat po!"cze<
SII-RRL-SII

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

09.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

/54.5

-70UPS1

APC SMX1000I
APC SMX48RMBP2U

AC

AC

AC

AC

-SW-SII-1
korenix

JET-NET-5428G-AC

-X2 1 2 3

-PE1:1 2

2,5
BK

2,5
BBU

2,5
BN

2,5
BBU

2,5
GNYE

-KE-SII-ZRL
YnKXS-'o 0,6/1kV 3x2,5

1

2

-70F1
C, 2A

EATON
PL6-C2/1

1

2

-70S1
250V AC, 6A

0..60qC
ZPAS

WN-0201-02-00-000/A

2,5
BU

2,5
BK

12

PE

-70M1
230V AC, 50Hz, 22W

ZPAS
WN-0200-04-00-000

1~
M

5

-71F1
B, 2A

EATON
PL6-B2/1

1

2

-70F2
10,3 x 38

gG 10A
EATON

Z-SH/1N

1

2

3

4

-70Q1
25A, 2P, Id=30mA

EATON
HNC-25/2/003

N

N

2,5
BK

2,5
BK

70L1:1

SIMET SCB25 szary

2 3

70N:1

SIMET SCB25 niebieski

2 3

2,5
BU

2,5
BK

2,5
BU

2,5
BK

71L1:1

SIMET SCB25 szary

71N:1

SIMET SCB25 niebieski

2,5
BK

2,5
BBU

1

2

-70S0
EATON
IS-25/2

3

4

2,5
BK

2,5
BBU

APC AP9641
/54.5
-70UPS1

1

2,5
BU

2,5
BK

2,5
BN

2,5
BBU

1-70X1 2 3

ISTNIEJ*CE
Gniazdo 1f

L N PE



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

54

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Budowa mostu radiowego SII_1
Zabudowa szafy
SII-RRL-SII

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

UPS

BATERIA UPS

PANEL
DYSTRYBUCJI
ENERGII

70S0

ZAvLEPKA

KORENIX
JET-NET
5428G-AC

70Q1
70L1 70N PE

70S4

2U

1U

3U

4U

5U

6U

7U

8U

9U

10U

T

70F270F1
71L1 71N

71F271F1

PÓ%KA STA%A



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

55

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Budowa mostu radiowego SII_1
Wymiary szafy
SII-RRL-SII

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

10
U

600 600

Widok z przodu Widok z lewej



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

+Radiolinia/56

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Budowa mostu radiowego SI_2 SII_2
Schemat po!"cze<

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

09.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

PROCET
PT-PSE104GB-60

-POE8-1

LAN

POE

PROCET
PT-PSE104GB-60

-POE8-2

LAN

POE

-70U1

1 3 4 6

/57.3

-80UPS1

APC SMX1000I
APC SMX48RMBP2U

AC

AC

AC

AC

2,5
BN

2,5
BBU

-PE UPS:1

2,5
GNYE

2,5
BBU

2,5
BN

1

2

-80F1
C, 2A

EATON
PL6-C2/1

1

2

-80S1
250V AC, 6A

0..60qC
ZPAS

WN-0201-02-00-000/A

2,5
BU

2,5
BK

1 2

PE

-80M1
230V AC, 50Hz, 22W

ZPAS
WN-0200-04-00-000

1~
M

2

-KE-SII-ZUPS
YnKXS-'o 0,6/1kV 3x2,5

1

2

-81F1
B, 2A

EATON
PL6-B2/1

-ETH-RE-SII-B7-RL-SII-2
BiTLAN F/UTPf cat. 6 outdoor 350MHz

-SW-SII-1
korenix

JET-NET-5428G-AC
+ -

Eth:1

-PE1:3

2

PE

PL6-C2/1

2,5
BBU

2,5
BK

2,5
BK

2,5
BK

2,5
BBU

2,5
BK

2,5
BK

2,5
BK

2,5
BBU

1-80X1 2 3

2,5
BN

2,5
BN

2,5
BBU

2,5
GNYE

ISTNIEJ*CE
Gniazdo 1f

Skrzynka licznikowa

1

2

3

4

-80Q1
25A, 2P, Id=30mA

EATON
HNC-25/2/003

2,5
BK

2,5
BBU

1

2

-80S0
EATON
IS-25/2

3

4

2,5
BK

1

2

-80F2
10,3 x 38

gG 10A
EATON

Z-SH/1N

N

N

2,5
BU

2,5
BK

APC AP9641
/57.4
-80UPS1

1

2,5
BU

3

-80L1:1

SIMET SCB25 szary

-80N1:1

SIMET SCB25 niebieski

-81L1:1

SIMET SCB25 szary

-81N1:1

SIMET SCB25 niebieski

2

2

3

3

2

2

2,5
GNYE

L N PE



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

57

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Budowa mostu radiowego SI_2 SII_2
Zabudowa szafy

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

UPS

BATERIA UPS

PANEL
DYSTRYBUCJI
ENERGII

80S0

KORENIX
JET-NET
5428G-AC

80Q1
80L1 80N PE

80S4

2U

1U

3U

4U

5U

6U

81F3

7U

8U

9U

10U

T

80F280F1
81L1 81N

81F281F1

PÓ%KA STA%A



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

58

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Budowa mostu radiowego SI_2 SII_2
Wymiary szafy

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

10
U

600 600

Widok z przodu Widok z lewej



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

=007 Seku!a II+Przeka;nik/59

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Budowa mostu radiowego SI_1
Schemat po!"cze<

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

-10UPS1
APC SMX1000I

AC

AC

AC

AC

2,5
BN

2,5
BBU

-PE UPS:1

2,5
GNYE

2,5
BBU

2,5
BN

1

2

-10F1
C, 2A

EATON
PL6-C2/1

1

2

-10S1
250V AC, 6A

0..60qC
ZPAS

WN-0201-02-00-000/A

2,5
BU

2,5
BK

1 2

PE

-10M1
230V AC, 50Hz, 22W

ZPAS
WN-0200-04-00-000

1~
M

2

-KE-SI-RL
YnKXS-'o 0,6/1kV 3x2,5

1

2

-11f1
C, 2A

EATON
PL6-C2/1

2,5
BBU

2,5
BK

2,5
BK

2,5
BK

2,5
BBU

2,5
BK

2,5
BK

2,5
BK

2,5
BBU

2,5
BK

2,5
BBU

2,5
BK

1

2

-10F2
10,3 x 38

gG 10A
EATON

Z-SH/1N

N

N

2,5
BU

2,5
BK

2,5
BU

-10L1:1

SIMET SCB25 szary

-10N1:1

SIMET SCB25 niebieski

-11L1:1
SIMET SCB25 szary

-11N1:1
SIMET SCB25 niebieski

2

2

3

3

2

2

2,5
GNYE

-11V1
24V DC

1,25A
ASTRADA

AS10PWR3024

ACAC

-11U1
korenix

JetCon3401G

PW
R
:+

-

G:TX

TX

RX

1

2

PS11.1

RD

GN

Rozdzielnica potrzeb
w!asnych PZO4

Zasilanie 230 VAC

-X0 1 2 3

1

2

3

4

-10Q1
B ,16A,

dI 0,03A 
ETI

KZS-2M AC B16/0.03

Id

PE

L

-10U1
1+2

12,5/25kA 1,5kV
DEHNshield

TT 2P 255 941110

N

4

5

Uziemienie obudowy

2,5
GNYE

2,5
GNYE

KS-1-RL/=001 Dyspozytornia+Szafa AKPiA/6.4

L1 N PE



Modernizacja systemu AKPiA - kontroli, sterowania i
wizualizacji dla SUW Seku!aI w Siedlcach

Edycja

60

Oryg.

PWIK SIEDLCE

Data

Mariusz Jazgarski

Data

Zast"piony przez

Budowa mostu radiowego SI_1
Zabudowa szafy

1

Zmiana

0 6

Sprawdz.

Rekompensata za

3 4

06.04.2022 PRZEDSI#BIORSTWO 
POMIARÓW  I   AUTOMATYKI $
PiA - ZAP$  Sp. z o.o.     

2

Nazwa

5

%ukasz Mrozek

UPS

PANEL
DYSTRYBUCJI
ENERGII

RZE%*CZNICA
vWIAT%OWO-
DOWA

PÓ%KA STA%A

10Q1
10L1 10N PE

10S1

2U

1U

3U

4U

5U

6U

7U

8U

9U

10U

T

10F210F1
11L1 11N

11F211F1 11F310U1
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.12 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

1 11 0 

Stadium: Projekt wykonawczy 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Schematy monta�owe 

urz�dze� obiektowych 

4         

3         

2         

1         

0 Wydanie pierwsze 2021.12 Ł. Mrozek  M. Jazgarski  A. Mancewicz  

Rew. Opis rewizji Data Opracował Sprawdził Zatwierdził 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01. 20-168.12 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

2 11 0 
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INDEKS REWIZJI 

Nazwa 
dokumentacji Schematy monta�owe urz�dze� obiektowych 

Arkusz 
lub 

Strona 
Nazwa rysunku 

Rewizja 

0 1 2 3 4 5 

3 Zabudowa przepływomierza DN150 w studni 2021.12      

4 Zabudowa przepływomierza DN150 na rurze prostej 2021.12      

5 Zabudowa przepływomierza DN300 na rurze prostej 2021.12      

6 Zabudowa przepływomierza DN125 na rurze prostej 2021.12      

7 Monta� anten radiolinii na budynku mieszkalnym 2021.12      

8 Monta� anteny radiolinii na budynku POZ4 2021.12      

9 Monta� anteny na budynku biurowym 2021.12      

10 Monta� skrzynki SI_2SII_2 w budynku mieszkalnym 2021.12      

11 Rozmieszczenie anten radiolinii 2021.12      

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

Uwagi: 

 



WODY SUROWEJ WODY SUROWEJ

1

2

300



WODY SUROWEJ WODY SUROWEJ

1

2

300



2

1

500
WODY SUROWEJWODY SUROWEJ



WODY SUROWEJ WODY SUROWEJ

1

2

250



1

2

10

8

6

9

3

12

13

4

14

5

7

11
300



6
1

5

3

7

8
9

2

4
250



1

2

3
46 5



4

1

2

3 3

5
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01.20-168.18 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

1 76 0 

Stadium: Projekt wykonawczy 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Wizualizacja systemu SCADA  

 oraz paneli HMI  

4         

3         

2         

1         

0 Wydanie pierwsze 2021.12 Ł. Mrozek  M. Jazgarski  A. Mancewicz  

Rew. Opis rewizji Data Opracował Sprawdził Zatwierdził 
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01. 20-168.12 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 

 76 0 
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INDEKS REWIZJI 

Nazwa 
dokumentacji Schematy monta�owe urz�dze� obiektowych 

Arkusz 
lub 

Strona 
Nazwa rysunku 

Rewizja 

0 1 2 3 4 5 

3 Logowanie do systemu 2021.12      

4 Opcje 2021.12      

5 Opcje sieci mi�dzyobiektowe 2021.12      

6 Opcje schematy technologiczne 2021.12      

7 Okno alarmów 2021.12      

8 Dziennik raportów 2021.12      

9 Opcje wykresów 2021.12      

10 Przykładowy wykres 2021.12      

11 Stara pompownia cz. 1 - sie� mi�dzyobiektowa 2021.12      

12 Stara pompownia cz. 2 - sie� mi�dzyobiektowa 2021.12      

13 Nowa pompownia cz. 1 – sie� mi�dzyobiektowa 2021.12      

14 Nowa pompownia cz. 2 – sie� mi�dzyobiektowa 2021.12      

15 Nowa pompownia cz. 3 – sie� miedzyobiektowa 2021.12      

16 Budynek filtrów cz. 1 – sie� mi�dzyobiektowa 2021.12      

17 Budynek filtrów cz. 2 – sie� mi�dzyobiektowa 2021.12      

18 Budynek filtrów cz. 3 – sie� mi�dzyobiektowa 2021.12      

19 Studnie lewarowe – siec miedzy obiektowe 2021.12      

20 Filtry cz. 1 – schemat technologiczny 2021.12      

21 Filtry cz. 2 – schemat technologiczny 2021.12      

22 Filtry cz. 3 – schemat technologiczny 2021.12      

23 Filtry cz. 4 – schemat technologiczny 2021.12      

24 Filtry cz. 5 – schemat technologiczny 2021.12      

25 Filtry cz. 6 – schemat technologiczny 2021.12      

26 Filtry cz. 7 – schemat technologiczny 2021.12      

27 System lewarowy cz. 1 – schemat technologiczny 2021.12      

28 System lewarowy cz. 2 – schemat technologiczny 2021.12      

29 System lewarowy cz. 3 – schemat technologiczny 2021.12      

30 System lewarowy cz. 4 – schemat technologiczny 2021.12      

31 W�zeł napowietrzania cz.1- schemat technologiczny 2021.12      

32 W�zeł napowietrzania cz.2- schemat technologiczny 2021.12      

33 Widok panelu HMI 2021.12      

34 Widok panelu HMI 2021.12      

35 Widok panelu HMI 2021.12      

36 Widok panelu HMI 2021.12      

37 Widok panelu HMI 2021.12      

38 Widok panelu HMI 2021.12      

39 Widok panelu HMI 2021.12      

40 Widok panelu HMI 2021.12      

41 Widok panelu HMI 2021.12      

42 Widok panelu HMI 2021.12      

43 Widok panelu HMI  2021.12      

44 Widok panelu HMI 2021.12      

45 Widok panelu HMI 2021.12      

46 Widok panelu HMI 2021.12      

47 Widok panelu HMI 2021.12      

48 Widok panelu HMI 2021.12      

2a
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Klient Nr dokumentacji 

PWiK Siedlce P-01. 20-168.12 

Tytuł Strona Stron Rewizja 

Modernizacja systemu AKPiA - kontroli,  
sterowania i wizualizacji dla SUW Sekuła I 
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Nazwa 
dokumentacji Schematy monta�owe urz�dze� obiektowych 

Arkusz 
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Strona 
Nazwa rysunku 
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Godzina

PWiK w Siedlcach

Nazwa

Ok Anuluj Pomoc

Login



Godzina

PWiK w Siedlcach

Wyloguj

Opcje

Schematy technologiczne



Godzina

PWiK w Siedlcach

Sieci miedzyobiektowe

Stara pompownia cz. 1

Stara pompownia cz. 2

Nowa pompownia cz. 1

Nowa pompownia cz. 2

Nowa pompownia cz. 3

Studnie Lewarowe 

Cofnij



Godzina

PWiK w Siedlcach

Schematy technologiczne

Filtry cz. 1

Filtry cz. 2

Filtry cz. 3

Filtry cz. 4

Filtry cz. 5

Filtry cz. 6

Filtry cz. 7

Syst. lewar cz. 1

Syst. lewar cz. 2

Syst. lewar cz. 3

Syst. lewar cz. 4

 

Cofnij



GodzinaStara pompownia cz. 1 (Alarm)

!
Data: 14/03/03

Czas: 10:54:24



GodzinaStara pompownia cz. 1 (Raporty)

PWiK w Siedlcach

Koniec Czas potw. Opis

14/10:54 14/11:15 14/13:24

Plik Operacje Opcje Pomoc



GodzinaNowa pompownia cz. 1 (Wykresy)

PWiK w Siedlcach

Wykresy studnia zbiorcza.

Poziom
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####

####

####



GodzinaStudnia zbiorcza.

PWiK w Siedlcach
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Pompownia II Stopnia

Godzina: HH:MM:SS

Data: DD.MM.RR

Logowanie



Logowanie Cofnij

1 2 3 4 5

6 7 8 9 0

####



Pompownia II St.

Parametry

Pomiary

Nastawy 

Alarmy

Cofnij



Parametry

Czas pracy Pomp odwodnieniowych

Czas pracy Pomp sieciowe P1 - P6 

Cofnij



Nastawy

Zadana ####

Cofnij



Nastawy Cofnij

1 2 3 4 5

6 7 8 9 0

Zadana ####



Alarmy

SUCHOBIEG!

BRAK POMIARU

FALOWNIK AWARIA

Cofnij



Pompownia I stopnia

Godzina: HH:MM:SS

Data: DD.MM.RR

Logowanie



Logowanie Cofnij

1 2 3 4 5

6 7 8 9 0

####



Pompownia I stopnia

Parametry

Pomiary

Nastawy 

Alarmy

Cofnij



Pompownia I stopnia

Parametry

Pomiary

Nastawy 

Alarmy

Cofnij



Nastawy

Zadana 

Cofnij



Nastawy Cofnij

1 2 3 4 5

6 7 8 9 0

Zadana ####



Alarmy

SUCHOBIEG!

BRAK POMIARU

FALOWNIK AWARIA

Cofnij



Stacja uzdatania wody

Godzina: HH:MM:SS

Data: DD.MM.RR

Logowanie



Logowanie Cofnij

1 2 3 4 5

6 7 8 9 0

####



Stacja uzdatniania wody

Parametry

Pomiary

Nastawy 

Alarmy

Cofnij



Parametry

Filtry 

Czas pracy

Cofnij



Cisnienie Filtr 4 ####

Cofnij



Qi Filtr 3 ####

Qi sum. ####

Qi Filtr 4 ####

Qi pow. ####

Cofnij



Filtry

Czas filtr ##

Q sum. tys. ####

Q od filtr #####

Q. sum. jed ####

Cofnij



Czas pracy

Czas SP1 ###

Czas SP3 ###

Czas SP2 ###

Czas  DP1 ###

Cofnij



Nastawy

Filtry

 

Cofnij



Filtr

Q Filtra #####

dP filtra ###

Czas filtr ###

Cofnij



Cofnij



Status

Komunikacja

Praca zdalna

Cofnij



Faza  Filtr.

Cofnij



Praca zdalna

Zamkniety P6 > STOP

Otwarty P6 > STOP

Cofnij



Komunikacja

Lokalnie > NIE

Cofnij



Pompownia lewarowa

Godzina: HH:MM:SS

Data: DD.MM.RR

Logowanie



Logowanie Cofnij

1 2 3 4 5

6 7 8 9 0

####



Pompownia lewarowa Cofnij

Parametry

Filtry

Nastawy 

Alarmy

Pompownia 

Status 



Parametry

Studnia

Falownik

Czas pracy

Cofnij



Studnia

Poziom ####

Q sum tys. ###

Q sum jed ###

Cofnij



Lewar 1 ####

Lewar 3 ###

Lewar 2 ###

Pompa

Cofnij



Falownik Cofnij



Czas pracy

Czas P1 ###

Czas PP ###

Czas P2 ###

Czas PM ###

Cofnij



Nastawy

Lewar

Mieszacz

Cofnij



Lewar

Pozycja pracy ###

Podc minimal. ####

Pozycja such. ###

Q max. ####

Cofnij



Status

Status lewara

Komunikacja

Praca zdalna

Cofnij



Praca Zdalna

Zdal pomp. > NIE

Zal. P1S > STOP

Zal. P1F > STOP

Cofnij

Zal. P2F > STOP



Praca zdalna

Zdal. PP > NIE

Zdal. PM > NIE

Zal. PP > STOP

Cofnij

Zal. PM > STOP



Zdal. PP

Zal. zdal > NIE

ZAM. PRE > STOP

OTW. PRE > STOP

Cofnij

ZAW. Y01 > STOP



Komunikacja

Komunikacja > BIEG

Lokalnie > NIE

Cofnij


