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Zatgcznik nr 1 do zapytania ofertowego FEDS 09.04-0003/23/04/INTEGRACJA WMS WRAZ Z SYSTEM STEROWANIA
PRZENOSNIKAMI

Szczegotowy opis przedmiotu zamowienia do zapytania ofertowego FEDS 09.04-
0003/23/04/INTEGRACJA WMS WRAZ Z SYSTEMEM STEROWANIA PRZENOSNIKAMI

Realizowany projekt obejmuje modernizacje i automatyzacje procesow magazynowych oraz
optymalizacje logistyki zwrotnej z wykorzystaniem zaawansowanych technologii aplikacji
komputerowych i zastosowaniem paneli fotowoltaicznych.

Przedmiotem niniejszego zamowienia jest zakup i integracja systemu WMS optymalizujgcego proces
zarzgdzania magazynem wraz z systemem sterowania przenosnikami.

Firma Domino Polska Sp. z 0.0. (Zamawiajacy) prowadzi modernizacje Centrum Logistycznego oraz
zastosowanie nowych rozwigzan z zakresu automatyki magazynowej. W ramach tego przedsiewziecia
Zamawiajgcy poszukuje rozwigzan w zakresie przygotowania i wdrozenia systemu sterowania
automatykg magazynowa, dalej na potrzeby oferty, nazywanego MFC (Material Flow Control).

Planowany system do zarzadzania pracg automatyki nalezy zintegrowa¢ z systemem WMS
(logifact®WMS) dziatajgcym w Centrum Logistycznym Domino.

Przedmiotem zamdwienia jest:

1. Integracja WMS
Spetniajgca nastepujgce wymagania:

Jezeli w trakcie projektu do prawidtowego dziatania MFC wymagane bedzie podniesienie wersji
systemu WMS nalezy takie prace zawrze¢ w ofercie.

Wykonawca opracuje specyfikacje proceséw magazynowych i zasad sterowania automatyka
magazynowg oraz dostarczy dokumentacje zawierajgcg ustalone procesy. Nastepnie Specyfikacja
przekazana zostanie do ostatecznego jej zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.

Uzgodnienie dokumentacji interfejséw dla potrzeb wymiany danych pomiedzy systemem MFC a innymi
systemami zarzadzania.

Dokumentacja powinna obejmowac interfejsy wymiany danych pomiedzy systemem a systemem
nadrzednym Zamawiajgcego WMS<—>MFC. Przez nadrzedny system zarzadzania (w skrocie SN)
rozumiany jest system WMS lub inne podobne systemy zarzadzania wydajgce polecenia do systemu
MFC. Dokumentacja ta powinna w sposéb jednoznaczny okresla¢ zakres wymiany danych wynikajacy z
ustalen, co do obstugi procesdw logistycznych przez system automatyki magazynowej, okreslony w
specyfikacji, o ktérej mowa w punkcie powyzej.

Przygotowanie interfejsow pomiedzy systemem MFC a nadrzednymi systemami zarzgdzania.

Przygotowanie interfejséw SN<—>MFC powinny obejmowac:

e prace programistyczne

o testy interfejséw prowadzone wspdlnie z udziatem Zamawiajgcego.
Kazdy z systeméw powinien odpowiadaé za wygenerowanie i przekazanie do systemu, z ktorym
wspotpracuje, prawidtowych danych o odpowiedniej strukturze oraz za wczytanie, przetworzenie oraz
poprawng interpretacje danych, ktére otrzymuje.

Dla wtasciwego przygotowania systemu do uruchomienia w magazynie konieczne jest przeprowadzenie
testow end-to-end, w rozumieniu catosci systeméw i interfejséw biorgcych udziat w sterowaniu
automatykg magazynowg. Testy te przeprowadzane powinny by¢é w laboratoryjnym $rodowisku
testowym, na danych testowych.
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W testach laboratoryjnych end-to-end powinien wzig¢ udziat system nadrzedny (SN), system MFC oraz
system PLC, ktéry w tym przypadku reprezentowany bedzie przez symulator automatyki magazynowej.

Testy powinny odby¢ sie w sposéb pozwalajgcy na sprawdzenie prawidtowego dziatania systemu oraz
interfejsow we wspdtpracy w catym uktadzie biorgcym udziat w sterowaniu automatyka.

Uruchomienie testowe systemu MFC w magazynie powinno nastgpi¢ po kompletnym montazu
urzadzen automatyki magazynowe].

Wykonawca we wspotpracy z Zamawiajagcym dokona instalacji systemu MFC na docelowej
infrastrukturze sprzetowej w magazynie. Pracownicy Wykonawcy prowadzg testy i uruchomienie
systemu MFC wspélnie z pracownikami Zamawiajgcego.

Uruchomienie koricowe prowadzone powinno by¢ w rzeczywistym $Srodowisku magazynowym na
przetestowanych urzgdzeniach automatyki magazynowej z wykorzystaniem danych testowych.
Uruchomienie koncowe odbywac sie powinno w formule end-to-end i ma za zadanie ostateczne
potwierdzenie gotowosci systemu MFC oraz interfejsow (zaréwno po stronie MFC jak i pozostatych
systeméw) do odbioru przez Zamawiajgcego.

W fazie uruchomienia systemu pracownicy Wykonawcy powinni byé obecni w siedzibie firmy
Zamawiajgcego. W miare stabilizacji dziatania systemu MFC nadzér nad jego pracy bedzie mégt by¢
prowadzony zdalnie z siedziby Wykonawcy.

Konieczne jest, aby wszystkie wykryte nieprawidtowosci (usterki) w funkcjonowaniu systemu byty
usuwane byty na biezgco.

Opracowanie dokumentacji powykonawcze;.
Wykonawca powinien sporzgdzi¢ dokumentacje powykonawczg systemu MFC i przekazac
Zamawiajgcemu w postaci instrukcji obstugi zawierajgcej zasady konfiguracji i administracji systemem.

Obstuga powdrozeniowa.
Obstuga powdrozeniowa swiadczona powinna by¢ po odbiorze automatyki magazynowej przez
Zamawiajgcego, w miare mozliwosci w postaci asysty zdalnej.

Wymagane rodzaje asysty:

e asysta zdalna po odbiorze automatyki magazynowej przez Zamawiajacego, podczas
uruchamiania magazynu jako catosci (czyli proceséw wspieranych rozwigzaniami
automatycznymii manualnych) do momentu Go-Live — minimum 3-4 tygodnie. Ten okres zostat
przyjety arbitralnie i w zaleznosci od przebiegu wdrozenia catosci proceséw magazynowych
moze ulec wydtuzeniu,

e asysta w magazynie podczas przechodzenia z fazy uruchomienia do pracy produkcyjnej —
minimum 3-4 dni robocze (zawiera Go-Live),

e asysta zdalna podczas pracy produkcyjnej i dochodzenia magazynu do wydajnosci — minimum
3-4 tygodnie.

2. System sterowania przenosnikami
Spetniajgcy nastepujgce wymagania:

Przygotowanie Interfejsow z systemem PLC.
Przygotowanie interfejséw SN —->MFC powinny obejmowac:
e prace programistyczne
e testy interfejséw prowadzone wspdlnie z udziatem Zamawiajgcego.
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Kazdy z systemow powinien odpowiadac za wygenerowanie i przekazanie do systemu, z ktédrym
wspotpracuje, prawidtowych danych o odpowiedniej strukturze oraz za wczytanie, przetworzenie oraz
poprawng interpretacje danych, ktére otrzymuje.

Przygotowanie systemu do uruchomienia powinno obejmowac:
e uzycie symulatora automatyki magazynowej
e prace programistyczne
e testy wewnetrzne systemu MFC prowadzone przy uzyciu symulatora.

Symulator automatyki magazynowej powinien odwzorowa¢ ukfady automatyki magazynowej na
poziomie poszczegdlnych sterownikéw (PLC) oraz lokacji magazynowych. Gtéwnym zadaniem
symulatora bedzie umozliwienie przeprowadzenia testdw wewnetrznych systemu oraz w nastepnej
fazie testdw end-to-end catego uktadu zarzadzania. Prace programistyczne na potrzeby systemu
zostang wykonane zgodnie ze specyfikacjg procesdw transportowych oraz zasad sterowania.

Dla wtasciwego przygotowania systemu do uruchomienia w magazynie konieczne jest przeprowadzenie
testow end-to-end, w rozumieniu catosci systeméw i interfejséw biorgcych udziat w sterowaniu
automatykg magazynowg. Testy te przeprowadzane powinny byé w laboratoryjnym s$rodowisku
testowym, na danych testowych.

W testach laboratoryjnych end-to-end powinien wzigé udziat system nadrzedny (SN), system MFC oraz
system PLC, ktdry w tym przypadku reprezentowany bedzie przez symulator automatyki magazynowej.

Testy powinny odby¢ sie w sposéb pozwalajgcy na sprawdzenie prawidtowego dziatania systemu oraz
interfejsow we wspodtpracy w catym uktadzie biorgcym udziat w sterowaniu automatyka.

Uruchomienie testowe systemu MFC w magazynie powinno nastgpi¢ po kompletnym montazu
urzadzen automatyki magazynowej.

Wykonawca we wspdtpracy z Zamawiajgcym dokona instalacji systemu MFC na docelowej
infrastrukturze sprzetowej w magazynie. Pracownicy Wykonawcy prowadza testy i uruchomienie
systemu MFC wspdlnie z pracownikami Zamawiajgcego.

Uruchomienie koricowe prowadzone powinno byé w rzeczywistym srodowisku magazynowym na
przetestowanych urzgdzeniach automatyki magazynowej z wykorzystaniem danych testowych.
Uruchomienie koncowe odbywac sie powinno w formule end-to-end i ma za zadanie ostateczne
potwierdzenie gotowosci systemu MFC oraz interfejséw (zaréwno po stronie MFC jak i pozostatych
systeméw) do odbioru przez Zamawiajgcego.

W fazie uruchomienia systemu pracownicy Wykonawcy powinni by¢ obecni w siedzibie firmy
Zamawiajgcego. W miare stabilizacji dziatania systemu MFC nadzdér nad jego pracy bedzie mogt by¢
prowadzony zdalnie z siedziby Wykonawcy.

Konieczne jest aby wszystkie wykryte nieprawidtowosci (usterki) w funkcjonowaniu systemu byty
usuwane byty na biezgco.

Opracowanie dokumentacji powykonawcze;j.
Wykonawca powinien sporzadzic dokumentacje powykonawczg systemu MFC i przekazaé
Zamawiajgcemu w postaci instrukcji obstugi zawierajgcej zasady konfiguracji i administracji systemem.

Obstuga powdrozeniowa.
Obstuga powdrozeniowa $wiadczona powinna byé po odbiorze automatyki magazynowej przez
Zamawiajgcego, w miare mozliwosci w postaci asysty zdalnej.

Wymagane rodzaje asysty:
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e asysta zdalna po odbiorze automatyki magazynowej przez Zamawiajgcego, podczas
uruchamiania magazynu jako catosci (czyli proceséw wspieranych rozwigzaniami
automatycznymi i manualnych) do momentu Go-Live — minimum 3-4 tygodnie. Ten okres
zostat przyjety arbitralnie i w zaleznosci od przebiegu wdrozenia catosci proceséw
magazynowych moze ulec wydtuzeniu
e asysta w magazynie podczas przechodzenia z fazy uruchomienia do pracy produkcyjnej —
minimum 3-4 dni robocze (zawiera Go-Live)
e asysta zdalna podczas pracy produkcyjnej i dochodzenia magazynu do wydajnosci — minimum
3-4 tygodnie.

ZAMAWIAJACY OKRESLA TERMIN WYKONANIA PRZEDMIOTU MOWY NA 40 TYGODNI OD DATY
PODPISANIA UMOWY.

UWAGA! W przypadku, gdy w opisie podano do zastosowania nazwy ze wskazaniem okreslonego
wyrobu, Zrédta, znakéw towarowych, patentdw lub specyficznego pochodzenia, mogg by¢ one
zastgpione rozwigzaniami (materiatami i urzadzeniami) rownowartosciowymi (rownowaznymi) lub
lepszymi, o parametrach technicznych i uzytkowych nie gorszych niz podane.

Poprzez pojecie rozwigzan (materiatdw i urzadzen) réwnowaznych nalezy rozumieé gwarantujgce
realizacje zamowienia zgodnie z zamdwieniem, oraz zapewniajgce uzyskanie parametréow
technicznych, jakosciowych i uzytkowych nie gorszych niz zatozone w dokumentacji, a ponadto muszg
to by¢ materiaty i urzadzenia dopuszczone do obrotu i stosowania zgodnie z obowigzujgcym prawem.
Wykonawca nie musi w ztozonej ofercie udowadnia¢ réwnowaznosci zaoferowanych rozwigzan.

Zamawiajacy wymaga, aby materiaty eksploatacyjne byty fabrycznie nowe, nieregenerowane, nie
uzywane, hie noszgce znamion uzytkowania.



