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1. Cel i zakres przedmiotowy 
 

Celem Instrukcji jest wprowad
indukcyjnych wykorzystywanych  na  budowach 

 

 

In  przeznaczonych na 
GAZ-SYSTEM.   

 

Instrukcja ma zastosowanie przede wszystkim podczas realizacji inwestycji strategicznych 
(kluczowych) wykonywanych na potrzeby GAZ-SYSTEM. Posz

 
decyzja w tym zadania.  

 

Inst  i 
-SYSTEM. 

 

2.  
 
Dostawca, Wykonawca  
jednostk da

 2019 r.  
publicznych (tekst jednolity: Dz.U. 
Regulaminu Udziela -SYSTEM S.A. 
 

  podmiot wybrany przez Inwestora do prowadzenia nadzoru nad 
przebiegiem na

 
 
UDT  o. 
 

-SYSTEM  eratora 
-SYSTEM S.A. 

 

3. Wymagania  
 

3.1. Instrukcja ia technicz rowych klasy B 
go zgodnie z PN-EN14870-

 oraz 
promienia  5xDZ (w uzasadnionych przypadkach, po konsultacji z GAZ-
SYSTEM S.A, dopus   
w zakresie 3xDZ  7xDZ) ze stali gatunku L485ME oraz L485QE klasy PSL-2 
przeznaczonych na reali -SYSTEM S.A.   

3.2. Do wytwarz  ze szwem 
 lub COWL dla  
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ych wymagania poziomu PSL 2 e do 
transportu gazu ziemnego wg PN-EN ISO 3183 oraz wymagania 
do Instrukcji PE-DY-I26 
transportowych  -

 zapisany  Do 
aj dwie spoiny 

przekroju poprzecznym) - 

gi - dla   
3.3. Do wytwarzania e: 

3.3.1. M . 
3.3.2. M korpusy. 
3.3.3. P .  

3.4. Niedo . 
3.5.  m toleran

zgodnie z PN-EN ISO 3183. 
3.6.  oraz w trakcie produkcji nie  

zanieczyszczenia metalami o niskiej temperaturze topnienia ta
. 

3.7. W przypadku, gdy dla zapewni  mechanicznych stali wskazanych 

D  odpowiedni jej rodzaj i p
 

3.8. i  wyznaczone prz API 5l wydanie  
46 punkt 9.2.4 oraz 9.2.5 powinny  CEIIW  0,43 
oraz CEPCM 25.  

3.9. Maksy  pierwiastk  : 
 0,008%, 
 fosforu 0,015%, 

co powin potwierdzone atestem m rury 
, z . 

3.10. Zalec  dostarczane w wersji bez prost i w konkretnym 
 tki 

wienia. 
3.11. Nadlewy lica spoiny - na powierzchni ej  na obydw

140 mm (+/- 10 mm) 
.  

3.12. Niedop  ora
  spawania. 

3.13. e  w wersji 3xDZ umo ce 
danej . Dla 

, zaleca s  zgodnie z 
uz  
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Tabela 1 e  

rednica nominalna 
DN w mm 

ca 
mm 

500 470 

700 665 

1000 960 

1200 1150 

 
3.14. Poziom magnetyzmu omu 

 
z PN-EN 14870-1:2011 punkt 10.5.7 

3.15. To ednicy i ow  zgodnie z Tabel  4 PN-EN14870-1:2011  
 

3.15.1.  
zgodnie  

A3 PN-EN ISO 3183:2020.  
3.15.2. Wymagane jest wykonanie k  

 out-of-
 i o 

ej rpusu 
,0%. Dopusz

 
 

3.16. odnie z API 5L wydanie 46 punkt 9.12.5.2. 
os osta ny w 

szczeg etnego . Ukosowanie musi 
dostosowane do rury,  

3.17.  dukowane przez produ  
3.17.1. Certyfikat Syst  zakresie wytwarzania 

stalowych ych. 
3.17.2. wytwarzania stalowych 

awo tego wymaga. 
3.17.3. Producent blach przeznaczonych na wytwarzanie rur powinien 

ertyfikat Syste
SAWL lub 

 
spawalnictwie wg PN-EN ISO 3834-

no  
3.17.4. Zatwierdzon

. 
3.18. y  powinien y na powierzchni 

e z pkt 6.6. Oznakowanie 
 uku z dokumentami odbioru 

odbioru blachy i rury). 
3.19. Przed   W

etod wytwarzania zgodnie z pkt 5. 
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3.20.  d specjalnych 
gaz  

3.21. lub max 150 mm od strefy 
j w kierunku stref  

4. Wymagania w zakresie bad   e). 
 

4.1. Wykony
powinno 
stopnia drugiego wg PN-EN ISO 9712. 

4.2.  powinno n  w oparciu o 
sz kcje zaakce
uprawnienia trzeciego stopnia wg PN-EN ISO 9712.  

4.3. lenia zap
 kontro lwiek 

komercyjny raz 
 ich pracy, a w 

 wyniki ich ocen. 
4.4. nno p

akr odnie z wymaganiami PN-EN ISO/IEC  

uznania lu -EN 
ISO/EC 17025  

ami akredytowanych l

-LAB.  cy 
ta

metodzie badawczej.  
4.5.  odnie z 

wymaganiami PN-EN 14870-1:2011 tabela 2, 
 dla badania M  - 

zgodnie z wymaganiami pkt 10.5.5. (ISO 10893-5 poziom akceptacji M3) 
ane w tabeli 2 PN-EN 14870-

 
ISO 10893-8, 10, 11 poziom akceptacji U2, alternatywnie dla badania RT 
(zamiast UT) wg ISO 10893-6 lub ISO 10893-7 zgodnie z punktem A.7.5.6 

EN ISO 3183:2020.  
4.6. . 
4.7.  produkcyjnych wykonanych ze stali walcowanej termomechanicznie 

L485ME oraz d konanych ze 
cieplnej wymagane jest  

 go wytopu i wsadu do pieca (po procesie 
u). Warunki badania zgodnie z punktem 5.6. 

4.8. 
ego w 

j granicy 
  

w czasie min. 10 min. 
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5. Kwalifikacja metod wytwarzania  
 
5.1. Dostawca danie Zamaw

rdzenia s
  

w procesie produkcji przedmiotu  audytu Dostawca 

 
5.2. eprowadzenia inspekcji procesu 

wytwarzani ru ionych przedstawicieli 
z , w obustronnie 

uzgodnionym czasie, 
swobod  entacji 
produkcyjnej, w ch: 
5.2.1. S  oraz ich izolowania 

 
.  

5.2.2. P akcie produkcji. 
5.2.3. Przeprowadzane  

pobranych  
z wytwarzanych . 

5.2.4. S sk , 
miejscu, 

. 
5.2.5. Nas . 

5.3.  badania, 
dokonywania inspekcji, mierzenia i 

procesie produkcji  
i badania wytwarzanych . Osoby  

i . 
5.4. 

 
Wykonawcy  
z  

5.5. 
technologii wytwarzania  (MPS) zgodnie z przedstawionym przez 

ch przedstawicieli 
GAZ-SYSTEM Planem produkcji i inspekcji  Manufacturing and 
Inspection P . 
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5.6. W zakresie kwali  przeprowadzenia 
zgodnie z wym N-EN14870-  

 
5.6.1. Praca 

Tablicy G.2 API 5L wydanie 46 w temperaturze -  
5.6.2. strefy w

PN-EN ISO 3183:2020 rawdzona w temperaturze -

. 
5.6.3. a A.2 
5.6.4. odnie z 

punktem 10.4.4.2 PN EN 14870-1:2011. 

6. podziemnych i nadziemnych 
 

6.1. do zabudowy podziemnej:  
6.1.1. przewidziane do zabudowy podziemnej powinny by

pow -EN 10290 typu 3 o  
kt 4.1.4   kt 4.1.10, 

z uwzg kt 4.1.2  
 st my. 

6.1.2.  

 
6.1.3. , w okresie przechowywania (ekspozycji) na 

odkrytej przestrzeni, odp anie UV i 
przez okres min 2,5 roku dla  

podziemnej  i przez okres 15 lat dla emnej.  
6.1.4. w PN-EN 

10290.  
6.1.5.   przeznaczone do przyspawania do winny 

140 mm +/- 10 mm 
 ochrony 

czasowej (verniks). 
6.1.6. 

 
sopli. 

6.1.7.  dostarczonej na 
miejsce dostawy  jedynie , w 

ci do   podlegaj naprawie.  
6.1.8. otne b

6.1.11. W wyniku 
przeprowadzonych  i 
degradacji. 

6.1.9. o 100 dniach w temperaturze 23 - 
2 8 2, a po 30 dniach w 
maksymalnej temperaturze pracy +/- g. PN EN 

5 2. 
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6.1.10. W proc
wykon  z ie wytwarzana 

 
F PN-EN 10290:2005. 

6.1.11. W proc
y ka B PN-EN 

probiercze 8 V/  (8 kV/mm), 
 

6.1.12. W procesie produkcji badanie elast

 
6.1.13. W procesie produkcji badanie przylegania  od

powinno b  wg PN EN 
10290:2005. 

6.1.14. (poni
czarny RAL  8022 lub RAL 9005 lub RAL 9011 lub RAL 9017.  

6.1.15. zna 
powinna m kontroli w postaci 

 
3.2 wg PN-EN 10204. 

6.2. Z  przewidzianych do zabudowy nadziemnej powinna 
zabezpieczona  ochrony przeciw korozyjnej. 

6.3. . 
6.3.1. J

a   
80 -

EN 10301. Po  
mm +/- 

wymaganiami PN-EN ISO 8501-1 - stopi

nym w PN-EN 10301. 
6.3.2. DN500 i  

udokumentowana dokumentem kontroli w 
3.1 wg PN-EN 10204. 

 

 
Rysunek 1  
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6.3.3.  ni

na czas 
transportu  

adowania pek z 

podnoszenie  iesi hakowych bez ich 

sfazowane . 
6.4.  do 

zabudowy podziemnej. 
Ba -EN 10290,  

 W procesie 

nia oznaczone 
oraz: 
6.4.1.   tii 

mater
iale K3  

tak jak dla rur (Tabl
  K PN-EN 

10290. 
6.4.2. iwej po

 
10290 dla danej partii wyrobu bez wstrzymywania wytwarzania po
w cyklu produkcyjnym. Dokumen

 poddan
. 

6.4.3. 
-

i (8 kV/ a 

powier 2, to dodatkowo 
 kt 4.2.2.2 i 

5.4.2. Wy
8 2. 

6.4.4.  
uku 

 500 ej.  
6.4.5. Pomiar g

-EN10290, przy 
 

grubo  
6.5. 
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6.5.1. k
jedynie  

cu 
dostawy po uprzedniej kwalifikacji uszkod
przedstawicieli Zamaw

ne. 
6.5.2. 

dzia  , w innych miejscach 
wymienione  

6.5.3. n  
 wad 

izol
 

Instrukcja  technologii ich naprawy. 
6.6.  ce oznaczenia: 

anki rury, gatunek stali, nazwa lub kod 
producenta rury,  rodzaj 
p , nazwa lub kod  oraz napis GAZ-
SYSTEM. 

: 
 
IB/PN-EN14870-1/L485QQ-PSL2/711x17,5 XXXX/R=6m/ 30O-
YYYY/ZZZZ/GAZ-SYSTEM   
gdzie: IB  Induction Bend L485 (gatunek stali) - klasa QQ  rodzaj dostawy 
stali (QE lub ME), PSL-2 XXXX  nazwa lub kod producenta rury, YYYY - 
nazwa lub kod producenta  ZZZZ - nazwa l  

j. Oznacz ku i 
2,5cm. 

Oznaczenie   

7.  

 
7.1.  z udzi dstawiciela Dostawcy 

przeprowadzony w  (na 
 

7.2. 
 

w celu zapobie   oraz 
materi : 
7.2.1. Po

trolowanego przemieszczania . 
7.2.2. Wykonawca opracuje i uzgodni z GAZ-SYSTEM 

 wania  przekazane 
przez Zamawi wymagania w tym zakresie. Wykonawca 
dostarczy  zgodnie z w/w i  GAZ-SYSTEM. 

7.2.3. Wykonawca wiednich 
 niez ych do  na 

wolnym powietrzu przez okres co najmniej 12 
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 z -SYSTEM S.A. 
. 

7.2.4. Instrukcja ku i nia  powinna 
 

powietrzu w okresie od  

 

8. Dokumenty odbioru  
 

8.1. Wykonawca jest any d   
z PN-EN 14870-1:2011. 

8.2.  w
-EN  

8.2.1. godne z wymaganiami PN-EN 14870-1:2011, z uwzgl
niniejszych wy  (Informacja po

. 
8.2.2. 

chemicznego oraz technologii wytopu stali.  
8.2.3. owadzonyc cych 

, wraz z poziomami akceptacji wg stosownych norm i 
 

8.2.4.  
8.2.5. podaniem 

i czasu t . 
8.3. uku Wykonawca je

rodzaju 3.1 dla blachy (ta -EN10204. 
8.4. Dla  ectwo odbioru 

rodzaju 3.2 dla rur, -EN10204. 
8.5. Dla ka   

do  2 i 3.1 wg PN-EN10204 
 

8.6. Wymaga dbioru w . 
 

9. Zalecenia 
 

Przy - w opisie przedmiotu - wymaga 
) , 

wykonania zestawienia.  
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Tabela 2 r  indukcyjnych 
 

10.  
 

Ope -
ienia za po hnicznych  

owa w art. 101 ust.4 usta

e opisywany
ywanym przez 

o. 
 

 
 




