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1. CEL | ZAKRES PRZEDMIOTOWY

Celem Instrukciji jest wprowadzenie jednolitych wymagan technicznych dla rur stalowych —
ostonowych.

Instrukcja ma zastosowanie przede wszystkim podczas realizacji inwestycji strategicznych
(kluczowych) wykonywanych na potrzeby GAZ-SYSTEM S.A. Poszczegdlne zapisy
standardu mozna stosowac réwniez przy realizacji: pozostatych inwestycji, modernizaciji
i remontéw w zaleznosci od stopnia skomplikowania zadania i oczekiwanych wymagan
jakosciowych, decyzja w tym zakresie nalezy do Dyrektora Oddziatu realizujgcego
zadanie.

2. DEFINICJE | SKROTY

Dostawca, Wykonawca — nalezy przez to rozumie¢ osobe fizyczng, osobe prawng albo
jednostke organizacyjng nieposiadajgcg osobowosci prawnej, ktoéra ubiega sie
0 udzielenie zamoéwienia, ztozyta oferte lub zawarta umowe w sprawie zaméwienia lub
umowe ramowg, bedacg Wykonawcg w rozumieniu ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r.
— Prawo zaméwien publicznych (tekst jednolity: Dz.U. 2019 poz. 2019 z pdézn. zm.) lub
Dostawcg w rozumieniu Regulaminu Udzielania Zamoéwien GAZ-SYSTEM S.A.

Nadzor Inwestorski — podmiot wybrany przez Inwestora do prowadzenia nadzoru nad
przebiegiem wszystkich operacji zwigzanych z budowg gazociggu przez Wykonawce lub
upowazniony pracownik Inwestora.

UDT - Urzad Dozoru Technicznego.

Zamawiajacy/Inwestor/Spo6tka/lGAZ-SYSTEM — nalezy przez to rozumie¢ Operatora
Gazociggdéw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A.

3. ZAKRES OBOWIAZYWANIA

Instrukcja obowigzuje pracownikéw Spétki zaangazowanych w proces projektowania
i budowania gazociggdéw na rzecz GAZ-SYSTEM.

4. ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE

Operator Gazociggdw Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A. opisujgc przedmiot zamédwienia
za pomocg norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych lub systeméw referenciji,
o ktorych mowa w art. 101 ust.4 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamowien
publicznych (tj. Dz.U. 2019 poz. 2019 z pdzn. zm.), dopuszcza rozwigzania réwnowazne
opisywanym. Wykonawca, ktéry w celu realizacji zamowienia powotuje sie na rozwigzania
rébwnowazne opisywanym przez Zamawiajgcego, jest obowigzany wykazac¢, ze oferowane
przez niego dostawy, ustugi lub roboty spetniajg wymagania okreslone przez
Zamawiajgcego.
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5. Wymagania ogoélne dla stalowych rur ostonowych

5.1. Wymagania dotyczg stalowych rur ostonowych stosowanych przy budowie oraz
zabezpieczeniu gazociggow przesytowych o srednicy DN500 i powyze;.

5.2. Wymaga sie zastosowania stalowych rur wg normy PN-EN 10219-1/ PN-EN 10219-2
lub innych po uzgodnieniu z GAZ-SYSTEM S.A.

5.3. Wymagania w zakresie wytwarzania rur:

5.3.1.

5.3.2.
5.3.3.
5.3.4.
5.3.5.

5.3.6.
5.3.7.

Rury muszg by¢ wyprodukowane przez Producenta posiadajgcego Certyfikat
Systemu Zarzadzania Jakoscig w spawalnictwie wg PN-EN ISO 3834-2
(wymagania petne) lub rbwnowazny.

Na rury zaleca sie stosowanie gatunkow stali $275J2H Iub S355J2H
lub S460NH lub S460 MH.

Dopuszcza sie dostawy rur ze ztgczami obwodowymi — nie wiecej niz dwa na
jedng rure.

Dopuszcza sie rury z dwoma szwami wzdtuznymi.

Nadlewy lica spoiny - na powierzchni zewnetrznej — na obydwu koncach kazdej
rury powinny by¢ usuniete mechanicznie na dlugosci 140 mm (+/- 10 mm)
mierzgc od konca rury.

Sztanga rury nie powinna by¢ dtuzsza niz 16m (+/-0,5m).

Kazda rura powinna byé w sposob trwaly oznakowana na powierzchni
zewnetrznej oraz po stronie wewnetrznej (przy kazdym kohcu rury).
Oznakowanie powinno umozliwiaé jednoznaczng identyfikacie rury
z dokumentem odbioru.

5.4. Zaleca sie stosowania nastepujacych srednic rur ostonowych.

Srednica gazociggu Srednici sz’fs\rlwv(?v?/gjzna rury
DN500 DN700
DN700 DN900
DN1000 DN1200

6. Wymagania w zakresie badan nieniszczacych rur

6.1. Badania nieniszczace nalezy wykonywac z normg PN-EN 10219.

7. lzolacja i zabezpieczenia rur ostonowych

7.1.Rury ostonowe powinny posiada¢ izolacje zewnetrzng zgodnie z wymogami
PN-EN ISO 21809-1 ,Przemyst naftowy i gazowniczy -- Powtoki zewnetrzne
rurociggéw podziemnych i podmorskich stosowanych w rurociggowych systemach
transportowych -- Czes¢ 1: Powtoki poliolefinowe (3-warstwowe PE i 3-warstwowe
PP)” w klasach izolacji 3LPE-B3 lub 3LPP-C3.

7.11.

7.1.2.

7.1.3.

Wymagane sg zabezpieczenia fazowanych kohncow rur przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Konce rur niepokryte izolacjg zewnetrzng powinny by¢é pomalowane lakierem
chronigcym przed korozjg oraz zabezpieczone przy pomocy kotpakow
(zaslepek z tworzyw sztucznych). Zaslepki z tworzyw sztucznych umozliwiajgce
podnoszenie rur za pomocg zawiesi hakowych, bez ich zdejmowania.
Zastosowane zaslepki majg w sposob trwaty zabezpieczaC rury przed
dostaniem sie zanieczyszczen oraz chroni¢ konce rur.

Na powtoce zewnetrznej rury ostonowej powinny sie znajdowac nastepujgce
oznaczenia: nazwa lub kod producenta stali, srednica zewnetrzna x grubosc¢
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Scianki rury, gatunek stali, nazwa lub kod Producenta rury, rodzaj i klasa
powtoki zewnetrznej, nazwa lub kod aplikatora (wytworcy powtoki), jesli jest
inny, niz Producent rury, oraz napis GAZ-SYSTEM.

Przyktad - XXXX 1219x20 S355J2H YYYY 3LPPC3 2ZZZ GAZ-SYSTEM
gdzie: XXXX — nazwa Ilub kod Producenta stali YYYY - nazwa lub kod
Producenta rury ZZZZ - nazwa lub kod wytworcy powtoki zewnetrznej

Oznaczenia powinny by¢ wykonane, w co najmniej dwoch miejscach na
korpusie rury, na przeciwlegtych koncach. Oznaczenie nalezy wykona¢ metoda
szablonu lub nadruku i zapewni¢ jego czytelnos¢ i trwatosé.

Po stronie wewnetrznej na dwoch koncach rury nalezy naniesé oznaczenia:
numer wytopu, numer rury, dtugosc rury, srednica zewnetrzna, grubos¢ $cianki,
gatunek stali.

7.1.4. Wykonawca powlok zewnetrznych musi posiada¢ Certyfikat Systemu
Zarzgdzenia Jakoécig w zakresie wykonania izolacji. Zamawiajgcy wymaga
przedstawienia tego certyfikatu dla przedmiotu Zaméwienia w kazdym
Zaméwieniu.

8. Transport, skltadowanie i odbiér rur

8.1.

8.2,

Ostateczny odbiér rur, z wudzialem przedstawiciela Wykonawcy, bedzie
przeprowadzony w miejscu skladowania wskazanym przez Zamawiajgcego (placu
sktadowym).

Podczas transportu i przetadunku nalezy zapewni¢ szczegdlne srodki ostroznosci

w celu zapobiezenia uszkodzeniom izolacji zewnetrznej oraz materiatu rur.

8.2.1. Podczas ftransportu i skladowania nalezy zapewni¢ odpowiednie $rodki,
aby unikng¢ niekontrolowanego przemieszczania rur,

8.2.2. Wykonawca opracuje i uzgodni z Zamawiajacym Instrukcje Zatadunku,
Transportu, Roztadunku i Sktadowania Rur” uwzgledniajgcg przekazane przez
Zamawiajgcego wymagania w tym zakresie. Wykonawca dostarczy rury
zgodnie z w/w instrukcjg uzgodniong z Zamawiajgcym,

8.2.3. Wykonawca zapewni odpowiednie materiaty niezbedne do prawidtowego
sktadowania rur przez okres, co najmniej 4 miesiecy oraz dokona ich
sktadowania zgodnie z ,Instrukcjg Zatadunku, Transportu, Roztadunku
i Sktadowania Rur’.

9. Wymagania w zakresie napraw uszkodzen powtoki zewnetrznej

9.1.

9.2.

9.3.

Zamawiajacy dopuszcza naprawy uszkodzen izolacji zewnetrznej jedynie w zaktadzie
Producenta wytwarzajgcego powtoke lub w miejscu dostawy po uprzedniej kwalifikacji
uszkodzeh przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajgcego, przy czym wszelkie
naprawy muszg by¢ odpowiednio udokumentowane.

Rury, na ktérych zostang wykonane jakiekolwiek nieautoryzowane dziatania zwigzane
Z naprawg izolacji zewnetrznej w innych miejscach, niz powyzej wymienionych, nie
bedg odbierane przez Zamawiajgcego.

Wykonawca wytwarzajgcy izolacje zewnetrzng opracuje i dostarczy Zamawiajgcemu
do akceptacji ,Instrukcje naprawy uszkodzen izolacji zewnetrznej i wewnetrznej rur
stalowych”. Materiaty naprawcze powinny by¢ zgodne z natoZzong powiokg fabryczna.
Opracowanie musi zawiera¢ opis uszkodzen i technologii ich naprawy przy
uwzglednieniu co najmniej ponizszych zapiséw. Uszkodzenia izolacji zewnetrznej sg
dzielone na:
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9.3.1. Uszkodzenia drobne (niedoskonatosci)
Za uszkodzenia drobne (niedoskonatosci) uznaje sie wszystkie uszkodzenia
niepowodujgce przebicia izolacji podczas badania poroskopem (holiday test)
lub uszkodzenia, w ktoérych nie zostata przerwana pierwsza warstwa izolacji,
a kolejna warstwa nie jest widoczna podczas kontroli wizualnej. Wszystkie
uszkodzenia tego typu bedg klasyfikowane przez inspektora GAZ-SYSTEM
S.A. (lub inspektora firmy odbierajacej rury w imieniu GAZ-SYSTEM S.A.).
Uszkodzenia drobne (niedoskonatosci) mogg zostaé usuniete poprzez
wygtadzenie, a po wygtadzeniu wymagane jest ponowne przeprowadzenie
badan poroskopem oraz badan grubosci zewnetrznej warstwy izolacji, ktéra nie
moze by¢ mniejsza niz przewidziana w niniejszych wymaganiach. W przypadku,
gdy izolacja zewnetrzna po wygtadzeniu posiada minimalng wymagang grubosé
naprawa nie jest konieczna.
Po wykonaniu naprawy uszkodzen drobnych (niedoskonatosci) zostanie
sporzadzony przez Dostawce rur odpowiedni protokdt podpisany przez
Dostawce oraz inspektora GAZ-SYSTEM S.A. (lub inspektora firmy odbierajacej
rury w imieniu GAZ-SYSTEM S.A.) dokonujgcego odbioru.

9.3.2. Uszkodzenia istotne (wady)
Za uszkodzenia istotne (wady) uznaje sie wszystkie uszkodzenia powodujgce
przebicie izolacji podczas badania poroskopem (holiday test) lub uszkodzenia,
w ktoérych zostata przerwana pierwsza warstwa izolacji a kolejna warstwa jest
widoczna podczas kontroli wizualne;.
Zamawiajgcy dopuszcza naprawy uszkodzen istotnych (wad) powitok
zewnetrznych izolacji na rurach stanowigcych nie wiecej niz 20% ilosci rur
w partii dostarczonej do miejsca dostawy. Powierzchnia pojedynczego,
naprawianego uszkodzenia istotnego (wady) nie moze by¢ wigksza niz 10 cm?.

10. Dokumenty odbioru rur ostonowych

10.1. Wykonawca jest zobowigzany do wystawienia deklaracji zgodnosci rur z norma
PN-EN 10219.

10.2. Dla kazdej partii rur Wykonawca jest zobowigzany wystawi¢ i dostarczy¢ swiadectwo
odbioru rodzaju 3.1.

10.3. Dla kazdej partii rur Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ swiadectwo odbioru
rodzaju 3.1 dla blachy (tasmy stalowej) oraz powtok ochronnych wg PN-EN 10204.

10.4. Dla kazdego pojedynczego Swiadectwa odbioru rodzaju 3.1 dla rur nalezy dotgczyc
odpowiadajgce $wiadectwo odbioru rodzaju 3.1 wg PN-EN 10204 dla powtok
ochronnych.

10.5. Wymaga sie dostarczenia swiadectwa odbioru w jezyku polskim.

11. Zalecenia

Przy zamawianiu stalowych rur ostonowych - w opisie przedmiotu konkretnego zamdéwienia
- wymaga sie wykonanie zestawienia rur zgodnie z ponizej zamieszczong (przyktadows)
tabela.
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Zestawienie stalowych rur ostonowych (wedtug PN-EN 10219) dla gazociagu DN1000,
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1 Rura ostonowa 914 mm 16 S275J2H 12,0 658,5 3LPE-B3 epoksyd
2 Rura ostonowa | 1219 mm 20 S355J2H 10,5 107,5 | 3LPP 8mm epoksyd
3 Rura ostonowa | 1219 mm 16 S355J2H 10,5 30,5 3LPP-C3 epoksyd
4

Po uzyskaniu zgody GAZ-SYSTEM S.A. dopuszcza sie stosowanie stalowych rur
ostonowych, wytworzonych zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 3183.
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