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1. CEL I ZAKRES PRZEDMIOTOWY 

Celem Instrukcji jest wprowadzenie jednolitych wymaga technicznych k 
laminatowych stosowanych na rurach stalowych w bezwykopowej technologii budowy 

. 

Instrukcja ma zastosowanie przede wszystkim podczas realizacji inwestycji strategicznych 
(kluczowych) wykonywanych na potrzeby GAZ-SYSTEM S.A. Poszczeg lne zapisy 
standardu  przy realizacji:  inwestycji, modernizacji  

 a skomplikowania zadania i oczekiwanych wy

zadanie.  

2. DEFINICJ  

Dostawca, Wykonawca  nal
nej,  

wienia lub 
,  Wykonawc  w rozumieniu ustawy z dnia 2019 r.  

 ednolity: Dz.U. 2019 poz. 2019 z n. zm.) lub 
Regulaminu -SYSTEM S.A. 

orski  podmiot wybrany przez Inwestora do prowadzenia nadzoru nad 
 gu przez  lub 

racownik Inwestora. 

UDT   

/Inwestor/ /GAZ-SYSTEM  
-SYSTEM S.A. 

3. ZAKRES STOSOWANIA 

Instrukcja ob  w projektowania  
 na rzecz GAZ-SYSTEM. 

4.  

O w GAZ-
ocen technicznych, specyfikacji technicznych l referencji,  

a w art. 101 ust.4 ustawy z dnia  2019 r. P
publicznych (tj. Dz.U. 2019 poz. 2019 

  
anym p

przez niego dostawy, 
ego.
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5.  
 

5.1. 
w zakresie wykonania laminatu. 

5.2. 
 

 
6.  

 
6.1.  zgodnie  

.  
6.2. laminatowej w 

 
6.3. D m io  
6.4.  

 
6.5.  

procedur  h cech procesu wytwarzania  
)  Technologia wytwarzania oraz 

 (Plan Produkcji i Inspekcji  Manufacturing and Inspection Plan). 
 

 wierzchni izolacji antykorozyjnej do uzyskania 
 

  
  
  
 okowych, 
  

  
  
 , 
 olimerowej, proponowanych 

inowanej. 
6.6. atu. 

6.6.1. 
niecz  

6.6.2.  
T ,  

 
6.7. Parametry produkcyjne. 

6.7.1. Minimalna temperatura otoczenia 5 C. 
6.7.2. . 
6.7.3. Tempe C od temperatury punktu rosy. 

6.8. . 
6.8.1.  
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Tabela 1  u 

Wymagania 

Rodzaj badania Metoda badania 
badania 

Wymagania 

Ocena wizualna Wizualnie  
 

laminatowej 
Zgodnie z pkt 
6.9.1 

 Min. 5 mm 

antykorozyjnej przed 
 

Zgodnie z pkt 
6.9.2 

 
 

laminatowej na 
uderzenia 

Zgodnie z pkt 
6.9.3  

E 50J  

laminatowej 

Zgodnie z PN-EN 
ISO 14125 
(ewentualnie z 
EN-ISO 178)  

1 raz na typ 
 

Min. 100 MPa 

 
Zgodnie z PN-
ISO 868 

 Min. 60 

wgniatanie 
Zgodnie z pkt 
6.9.4 

1 raz na typ 
 

Max. 0,1mm  

po utwardzeniu 
Wizualnie 

 
ywicy 

jednolita, bez oznak 

delaminacji. 

 

Zgodnie z CSA 
Standard 
Z245.20-10 

1 raz na typ 
 

Brak uszkodzenia 
izolacji antykorozyjnej. 

zrywanie 
Zgodnie z PN-EN 
ISO 527-2  

Min. 25 MPa 

 

Zgodnie ze 
standardem 
DVGW GW 340 

1 raz na typ 
 

Min. 1,2 MPa 

laminatowej do izolacji 
antykorozyjnej 

Zgodnie z pkt 
6.9.5 

y ednia 
 

Min. 1 MPa 
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6.9.  
6.9.1.  

nieni
winna 

 
 na tych 

samych pozycjach. 
6.9.2.  

 

25kV. 
6.9.3. na uderzenia. 

 
dnicy kuli 25 mm i wadze 2,5 kg. 

siebie, w temperaturze 23 ta 1,5 m  energia 
uderzenia min. 50  

 
6.9.4. . 

w temperaturze 23 C), ej 
pr  
przekroju poprzecznego 2,5 mm2

badania 24 h. 
6.9.5. . 

ne w temperaturze 23 C), na wycinku 

badawczy. 
ury.  

6.10. Wymagani . 
6.10.1.  E. 
6.10.2. Gramatura nominalna 600 g/m2 warstwy podstawowe - 

 daN/cm. 
6.10.3. Gramatura nominalna 320 g/m2 - 

w 31daN/cm. 
6.11. Atest higieniczny. 

Wykonawca powinien 
. 

6.12.   
6.13. Opis zgodny z opisem izolacji antykorozyjnej  o zapis  laminatu 

szklano- ego,  mm.  
-

dnica 
k stali, nazwa lub kod producenta rury, 

rodzaj i klasa  nazwa lub kod aplikatora ( ), 
-

 laminatu oraz napis GAZ-SYSTEM. 
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- XXXX 813x12,5 L485ME YYYY 3LPP C3 ZZZZ laminat-5 mm WWW GAZ-
SYSTEM, gdzie: XXXX  nazwa lub kod producenta stali, YYYY - nazwa lub kod 
producenta rury ZZZZ -  j, WWW- nazwa 

 laminatu. 
Oznaczenie powinny  ie rury, 

 
 

z laminatem do przewiertu  najmniej 3 
. 

6.14. Dokumentem  
-EN 10204:2006 wystawione przez producenta 

laminatu. 
6.15. Producent laminatu nia technologie wykonania 

spawanych wykonywanych w warunkach polowych. 
6.16. producent laminatu  

budowy. W uzasadnionych przypadkach przekaz
odpowie . 




