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1. CEL I ZAKRES PRZEDMIOTOWY 

Celem Instrukcji jest wprowadzenie jednolitych wymaga technicznych dla rur 
wykonanych ze stali w gatunku 
do budowy sieci przes  

projektowania dla konkretnego projektu. 

Instrukcja ma zastosowanie przede wszystkim podczas realizacji inwestycji strategicznych 
(kluczowych) wykonywanych na potrzeby GAZ-SYSTEM S.A.  zapisy 
standardu przy realizacji:  inwestycji, modernizacji  
i rem plikowania zadania i oczekiwanych wy

zadanie.   

2. DEFINICJ  

Dostawca, Wykonawca  nal sob
  

wienia lub 
,  Wykonawc  w rozumieniu ustawy z dnia 2019 r.  

 Prawo 2019 poz. 2019 z  zm.) lub 
Regulaminu -SYSTEM S.A. 

orski  podmiot wybrany przez Inwestora do prowadzenia nadzoru nad 
przebiegiem wszystkich operacj   lub 

racownik Inwestora. 

UDT   

/Inwestor/ /GAZ-SYSTEM  
-SYSTEM S.A. 

3. ZAKRES STOSOWANIA 

Instrukcja ob  projektowania  
 na rzecz GAZ-SYSTEM. 

4.  

O w GAZ-
ocen technicznych, s referencji,  

 w art. 101 ust.4 ustawy z dnia  2019 r. P
publicznych (tj. Dz.U. 2019 poz. 2019 

 w celu real

przez niego dostawy, 
ego. 
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5.  

5.1. Niniejsze zapisy 00 do DN1000  
Pa. 

5.2. 
 ych wymagania p

transportu gazu ziemnego wg PN-EN ISO 3183. 
5.3. Wymagania w zakresie wytwarzania rur: 

5.3.1. P  
5.3.1.1.  z PN-EN ISO 9001  

. 
5.3.1.2.  

wg PN-EN ISO 3834-
zastosowanie.  

5.3.1.3. Uprawnienie UDT do wytwarzania rur stalowych  
prawo tego wymaga. 

5.3.1.4. Producent blach przeznaczonych na wy
 zgodnie  

z PN- . 
5.3.2. winny 

kowicie uspokojone. W d
technologia wytopu stali.  

5.3.3. stali gatunku 
L485ME. 

5.3.4. spajanie 
mi: SAWH, SAWL, COWH, COWL. 

5.3.5. Kwalifikacja technologii spawani  
wg PN-EN ISO15614-1. 

5.3.6. Niedopuszczalne . 
5.3.7. Dla rur ze szwem spiralnym, 

szcza rurze, przy 
ury. 

5.3.8. 
molibdenu na poziomie 0,15% lub po uzgodnien m zgodnie  
z PN-EN ISO 3183 czy - Rury stalowe do 
ruro . 

5.3.9. Tablicy G.2 
API 5L wydanie 46 w temperaturze -29 C. 

5.3.10. Dodatkowo wymagane  badania pracy 
. A.4.4.2 PN-EN ISO 3183:2020 w - Wymagana praca 

 min 40J. 
rodzimego.  

5.3.11.  w Tablicy 
A.7 i A.8 PN-EN ISO 3183:2020. Od 85% i po  przekroju 
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ch temperaturach: 

 
Tabela nr. 1  DWT  

 

mm Temperatura badania w C 

Gatunek stali L450ME  

 -20 C 

Gatunek stali L485ME 

do  -20 C 

 -10 C 

 
5.3.12. i korpusu lub sz

 A.7 wg PN-EN ISO 3183: 2020
345 HV10. 

5.3.13. hydrostatyczn  do 
 materi

w PN-EN ISO 3183   
5.3.14.  wg pkt. 10.2.7, a badanie 

prostoliniow  wg pkt. 9.11.3.4, API 5L wydanie 46. 

6. Wyma  

6.1. o 
pnia drugiego wg 

PN-EN ISO 9712. 
6.2. e 

wg PN-EN ISO 9712. 
6.3. ezale

kierownictwa i per
 

, 
ocen. 

6.4.   
z PN-EN ISO/IEC 17025. 

6.5.  
Tabeli A.10 PN-EN ISO 3183:2020. 

6.6.   (UT): 
6.6.1. Pierwsza k w obec

przedstawiciela Jednostki I . 
6.6.2. godz. pracy lub co 10 przebadanych rur  

. 
6.6.3. czas kontroli kalibr

 rury, przebadane od chwili 
poprzedniej kalibracji lub jej kontroli,  
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7. Kwalifikacja metod wytwarzania rur 

7.1. Dosta
przeprowadzenia audytu przedpro

 w procesie 
produkcji prze  ramach audytu Dostawca zapozna 

 wytwarzania 
 

7.2. 
onych 

etapie realizacji , w obustronnie uzgodnionym czasie, 

 
7.2.1. S y wytwarzania rur oraz iz  

. 
7.2.2. Przep

. 
7.2.3. P  

z wytwarzanych rur. 
7.2.4. S , no w magazynie u producenta jak i na wskazanym 

, . 
7.2.5. N  

dokonywania inspekcji, mierzenia, wyk , wykonawstwa oraz 
d  
i badania wytwarzanych rur. 

 
Wykonawca zapewn rzedstaw

T a nie zwalni  Wykonawcy  
z  

7.3. Przed produ ogii 
wytwarzania rur zgodnie z API 5L wydanie 46.  

7.4. 
nstytucji. 

8. Izolacja, zabezpieczenia i oznaczenia rur 

8.1. Wykonawca powinien 
zgodnie z wymogami PN-EN ISO 21809-1 -- 

stosowanych w ruroci ch 
systemach transportowych -- oki poliolefinowe (3-warstwowe PE  
i 3-warstwowe PP)  .  

8.2. 
 g ch cech 

Specyfikacja procedury powlekania powinna 
 

z PN-EN ISO 21809-1 i wszystkimi obustronnie uzgodnionymi zmianami  
w Specyfikacji procedury powlekan

 
Pozycje w Specyfikacji  
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8.2.1. S
 po oka. 

8.2.2. T . 
8.2.3. K . 
8.2.4. K

%). 
8.2.5. Nazwy handlowe mate . 
8.2.6. Podstawowe dane . T

. 
8.2.7. P   

w apl
d

Wykonawcy. 
8.3.  

(rozwar   
wg PN- EN ISO 8501-1. 

8.3.1. -
d -
lub ISO 8503- . 

8.3.2. Czy -3. 
Maksymalnym dopuszczalnym poziomem, . 

8.3.3. j maksymalny dopuszczalny poziom soli na 
2. 

8.4. min

o  
z PN-EN ISO 21809-1:2018-12*. ci  

 warstwy FBE do co najmniej 200 . 
8.5. Dla rur przeznaczonych do wykonania , gdy nie ma 

,  
HDPE), klasy B  

 
8.6. 

PN-EN ISO 21809-1:2018-12  
w pkt. 4.4. i 4.5. Wykonawca za  i warunki 

 
8.7. epoksydem 

%) . wg PN-EN 10301. 
- 

przygotowani zgodnie z wymaganiami PN-EN ISO 8501-  

.  
co najmniej wart -EN 10301. 

8.8. P
izolacyjna 

140 mm +/- 10 mm zgodnie z po
zamieszczonym rysunkiem. 
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Rysunek nr.   

           
8.8.1. 

mechanicznymi. 
8.8.2. 

 oraz na czas transportu  
  zabezpieczone  

(np.  nie rur  
  

 
8.8.3. 

nazwa lub kod Producenta blachy stalowej  
Producenta rury, rodzaj i klasa 

, nazwa lub kod 
Producent rury oraz napis GAZ-SYSTEM. 
Prz - XXXX 1016x22,2 L485ME YYYY 
3LPE B3 ZZZZ GAZ-SYSTEM   
gdzie: XXXX  nazwa lub kod Producenta blachy stalowej, YYYY - nazwa lub 
kod Producenta rury ZZZZ -  

- XXXX 1016x22,2 L485ME YYYY 
3LPE B3 SC ZZZZ GAZ-SYSTEM   
gdzie: XXXX  nazwa lub kod Producenta blachy stalowej, YYYY - nazwa lub  
kod Producenta rury ZZZZ -  
SC   
 
Oznaczenia powin

szablonu lub nadruku i  
 oznaczenia: 

gatunek stali.  
8.8.4. Wykonawca   Certyfikat 

wymaga przedstawienia 
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8.8.5. o odbioru typu 3.1 
partii rur punkcie 12.4. 

9. Parametry rur 

9.1.  
 

9.2.   zgodnie  
A3 PN-EN ISO 3183:2020.  

9.3.  
rznej rury)  DN500. 

9.4. Tablicy A.4  
PN-EN ISO 3183:2020, przy czym dla rur   DN700 

. 
9.5. zystosowane do przeprowadzenia hydraulicznej y 

specjalnej, . 
9.6. Nadlewy lica spoiny, , 

160 mm (+/- 
 

9.7. powinno zgodnie z API 5L wydanie 46 
punkt 9.12.5.2. 

 
fikacjach konkretnego . 

9.8. Maksymalne dopuszczalne przesuniecie promieniowe w rurach SAW i COW powinno 
A.5 PE-EN ISO 3183:2020. 

10.  

10.1. Dostawcy e przeprowadzony  
 wskazanym przez na  

10.2. Podczas ze  

rur: 
10.2.1. 

go przemieszczania rur. 
10.2.2. dn

bez odpowiedniego zabezpieczenia   
teflonowej a uszkodzenie rur. 

10.2.3. 
do  

 Wykonawca dostarczy 
rury zg zez Zamaw ego. 

10.2.4. 
z 

  
 

11. Wymagania w zak   

11.1. ko
jedynie w Producenta miejscu dostawy po 

zez 
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udokumentowane. 
. 

11.2. Rury, na  
ne  wymienione 

 
11.3. Wykonawca acuje i dostarczy 

ej 
 . 

 Metody na y 
odtwa . Instrukcja 

hn
 

11.4. lone na: 
11.4.1. U i)  

Za 
izolacji podczas badania poroskopem (holiday test) 

stwa izolacji,  
a kolejna warstwa nie jest widoczna podczas kontroli wizualnej. Wszystkie 

przez inspektora GAZ-SYSTEM 
S.A. (lub inspektora firmy odbierajacej rury w imieniu GAZ-SYSTEM S.A.). 
Uszkodzenia drobne (nied

e 
ci 

 
W przypadku, gdy izolac

.  
ny

 inspektora GAZ-SYSTEM S.A. (lub inspektora firmy 
odbierajacej rury w imieniu GAZ-SYSTEM S.A.)  

11.4.2. Uszkodzenia istotne (wady) 
Z  wszelkie  
w budowie nia, odwarstwienia, 
odspojenia, po

 i . 

rach  
w partii dostarczonej do miejsca dostawy. Suma powierzchni naprawianych 

)  
10 cm2   

 w 

h rurach. 
Wszystkie uszkodzenia istotne (wady) 
GAZ-SYSTEM S.A. (lub inspektora firmy odbierajacej rury w imieniu 
GAZ-SYSTEM zgodnie  
z 

Pow
a  
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Po wykonaniu naprawy uszkodzenia istotnego (wady) wymagane jest 

 ci izolacji 
 

inspektora GAZ-SYSTEM S.A. (lub inspektora firmy odbierajacej rury  
w imieniu GAZ-SYSTEM S.A.)  

12. Dokumenty odbioru rur 

12.1. Wykonawca jest  
z PN-EN ISO 3183. 

12.2. 
odbioru rodzaju 3.2 wg PN-EN10204 dla rur  
12.2.1. aniami PN-EN ISO 3183

i dbioru). 
12.2.2.  mechanicznych (w tym Rt0,5  

i Rp0,2) opu stali.  
12.2.3. a   

z poziomami akceptacji wg stosownych norm i prze  
12.2.4. . 
12.2.5. 

su  
12.2.6. wodnej  

w stosunku  
12.2.7.  

12.3. za
rodzaju 3.1 dla blachy (  -EN10204. 

12.4.  
ectwo odbioru rodzaju 3.1 wg PN-EN10204 dla po

ochronnych. 
12.5.  lub angielskim. 

 




