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Jaskowice, 10.10.2024 r.

Zapytanie ofertowe nr 4/2024
z dnia 10 pazdziernika 2024 r.

na dostawe i montaz maszyny do termoformowania prézniowego w technologii Twin Sheet

W zwigzku z realizacja projektu ,, Zwigkszenie zdolnosci produkcyjnych przedsiebiorstwa wraz z wdrozeniem
innowacji produktowej i nietechnologicznej.”, w ramach Fundusze Europejskie dla Slaskiego 2021-2027 (Fundusz
na rzecz Sprawiedliwej Transformacji), Priorytet FESL.10.00-Fundusze Europejskie na transformacije, dla
Dziatania: FESL.10.03-Wsparcie MSP na rzecz transformacji, Numer wniosku FESL.10.03-1P.01-00C2/23-001,
Zamawiajacy zaprasza do skladania ofert na dostawe i montaz maszyny do termoformowania prézniowego w
technologii Twin Sheet.

Do przedmiotowego postepowania zastosowanie maja Wytyczne dotyczace kwalifikowalno$ci wydatkéw na lata
2021-2027.

Komunikacja w postgpowaniu o udzielenie zamowienia, w tym ogloszenie zapytania ofertowego, sktadanie ofert,
wymiana informacji (sktadanie pytan do zamoéwienia) oraz przekazywanie dokumentow i oswiadczen odbywa si¢
pisemnie za pomoca bazy konkurencyjnosci (BK2021).

Zapytanie ofertowe prowadzone jest w trybie zasady konkurencyjnosci.

I.NAZWA ORAZ ADRES ZAMAWIAJACEGO:

PTS PORDZIK SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
Ul. Wiejska 11A

42-674 Jaskowice

NIP: 9691648859

1. MIEJSCE | TERMIN SKEADANIA OFERT

1.0ferta powinna zosta¢ przygotowana na formularzu oferty stanowiacym Zalacznik nr 1 do Zapytania
ofertowego wraz z Zalgcznikiem nr 2 - O$wiadczenie o spelnieniu warunkow udzialu w postepowaniu
okreslonych w zapytaniu ofertowym nr 4/2024 oraz Zalacznikiem nr 3 - O$wiadczenie o braku powigzan
osobowych i kapitalowych. Oferty stanowigce odpowiedz na zapytanie wraz z zatgcznikami nalezy sktadac
elektronicznie w formie skanu podpisanego przez Oferenta, za pomoca platformy baza konkurencyjnosci
(BK2021)

2. Ostateczny termin sktadania ofert uptywa dnia: 12.11.2024 r.

3. Sktadajacy oferte sa zobowigzani do zapoznania si¢ z tre§cig dokumentacji oraz wszystkimi zatacznikami do
zapytania ofertowego.

111. OSOBA DO KONTAKTU W SPRAWIE OGLOSZENIA

Osoba uprawniona do kontaktow z oferentami:
Pan Adrian Dziendziot

E-mail: pordzik@bldg.pl

Wszelkie pytania zwigzane z prowadzonym postgpowaniem Oferenci powinni kierowaé za posrednictwem
platformy baza konkurencyjnosci (BK2021) w terminie do dwdch dni roboczych przed terminem sktadania ofert
tj. do 06.11.2024 r.
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IV. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamdwienia jest zakup, dostawa i montaz maszyny do termoformowania prézniowego tworzyw
sztucznych w technologii Twin Sheet.

ZamoOwienie musi by¢ zrealizowane zgodnie z zapisami niniejszego zapytania ofertowego.

Specyfikacja maszyny do termoformowania prozniowego tworzyw sztucznych w technologii Twin Sheet

Minimalne parametry termoformierki:

1.

16.

17.
18.

19.
20.

21.
22.

23.
24.
25.
26.
217.

Wymiary formy do termoformowania:
a. minimalny zakres wielkosci formy od 650x550mm do 2000x1300mm. Zamawiajacy dopuszcza
formy o wymiarze mniejszym niz 650x550 mm i wigkszej niz 2000x1300 mm
Max wys. kompletu form Twin Sheet - nie mniej niz 700mm
Dwie stacje grzania materialu z jednoczesnym grzaniem gérnym i dolnym w kazdej stacji
Grzalki kwarcowe lub halogenowe gorne i dolne z mozliwo$cia regulacji temperatury pojedynczych
grzalek dla efektywnego zarzadzania konsumpcja energii elektrycznej
Automatyczny podajnik plyt z automatycznym systemem pozycjonowania ptyt dla strefy grzania
Automatyczny podajnik plyt do strefy formowania
Automatyczny system odbioru wyrobu gotowego ze strefy formowania do strefy odbioru r¢cznego
Mozliwo$¢ rgcznego odbioru wyrobu gotowego ze strefy formowania
Sita zwarcia form min. 700 kN

. Mozliwos¢ aplikacji rdzenia pomigdzy formowane plyty

. Dowolna konfiguracja predkosci ruchow stotow

. Mozliwos¢ formowania proézniowego, ci$nieniowego, prézniowo-cisnieniowego na formie dolnej
. Mozliwos¢ formowania prézniowego, ci§nieniowego, prézniowo-cisnieniowego na formie gorne;j

Ci$nienie formowania min. 3 bary

. Minimalny zakres grubo$ci przetwarzanego surowca/pltyty od 2,0mm do 10,0mm. Zamawiajacy

dopuszcza surowiec/ptyte o grubosci mniejszej niz 2,0mm i wigkszej niz 10,0mm

Minimalna wydajno$¢ produkcji Twin Sheet - 9szt./ godz. dla ptyt z materialu HDPE o grubosci Smm
kazda

Minimalna wydajnos$¢ produkcji Single Sheet - 14szt./godz. dla ptyty z materiatu HDPE o grubo$ci Smm
Maksymalne zuzycie energii dla produktu Twinsheet o wymiarach 1200x1000mm (+/-25mm)
wykonanych z materialu HDPE o grubosci Smm - maksymalnie 8,0kWh

Mozliwo$¢ formowania Twin Sheet i Single Sheet

Mozliwos¢ formowania na standardowych formach Single Sheet, z jednoczesnym wykorzystaniem
dwdch stacji grzania (w celu redukcji czasu cyklu)

Rozformowanie (odseparowanie wyrobu od formy) za pomoca sprezonego powietrza

Caly cykl produkcyjny musi odbywaé si¢ automatycznie celem zapewnienia wysokiej efektywnosci i
minimalizacji zuzycia energii elektrycznej

Mozliwo$¢ pracy w trybie recznym

Mozliwo$¢ przechowywania danych na dysku urzadzenia, min. 500 receptur dla 500 r6znych produktow
Analogowy vacuometr prozni w polu widzenia operatora

Analogowy manometr ci$nienia spr¢zonego powietrza w polu widzenia operatora

Czujnik poziomu oleju pompy prézniowej

Niezbedne wyposazenie maszyny:

maszyna wyposazona w termoregulatory osobno dla formy goérnej i formy dolnej, oraz stolu maszyny
(jezeli dotyczy), sterowane z pulpitu operatora maszyny, parametry urzadzenia nie gorsze niz:
o moc grzewcza 9 kW
o maksymalna temperatura wody 90°C
o pojemno$¢ jednostki 5 1
centralny uktad chtodzenia z wentylatorem umieszczonym poza strefa formowania
automatyczny centralny uktad smarowania
wszystkie ruchy maszyny realizowane przez serwonapedy, z wyjatkiem ruchu zwigzanego z sita zwarcia
form - serwonaped lub hydraulika
dotykowy panel operatora kolorowy cieklokrystaliczny, z licznikiem wykonanych cykli
piec dolny wyposazony w zaroodporng szybe zabezpieczajacg grzatki
kontrola temperatury materiatu za pomocg pirometru, minimum dwie sztuki, po jednej dla kazdej stacji
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grzania

e system szybkiego mocowania formy gornej i dolnej

mozliwo$¢ plynnej regulacji obszaru formowania w petnym zakresie wymiarowym

e UPS + system wymuszajacy odjazd grzalek gornych i dolnych do pozycji spoczynkowej w przypadku
kazdorazowego niekontrolowanego przerwania cyklu automatycznego (m.in. zanik napigcia, przerwanie
bariery bezpieczenstwa)

e czujnik/ fotokomorka zabezpieczajaca przed opadnigciem materiatu na piec

e zawory proporcjonalne prozni i spr¢zonego powietrza

e dwie odr¢bne niezalezne instalacje prozniowe, osobna dla formy gornej i osobna dla formy dolnej (dwie
pompy prézniowe, dwa zbiorniki buforowe itp.)

e dwie pompy proézniowe olejowe o wydajnosci min. 150m3/godz. kazda,

dwa zbiorniki buforowe prézni o pojemnosci min. 1000 litrow kazdy

e klimatyzacja szafy sterowniczej

Pozostate wymagania:

e deklaracja zgodnosci CE

e oprogramowanie/ wszystkie komunikaty w jezyku polskim technicznym, instrukcje obstugi w jezyku
polskim technicznym,

e mozliwos¢ zdalnego potaczenia z maszyna i zdalnej diagnostyki

e ciggta diagnostyka najwazniejszych podzespotdéw maszyny z mozliwoscia wyswietlania stanow
diagnozowanych elementéw na jednym ekranie panelu operatora

e posadowienie maszyny bezposrednio na przemystowej posadzce hali produkcyjnej o dopuszczalnym
obcigzeniu 35kN/m2, montaz nie wymagajacy szczegolnego posadowienia np. wykonania fundamentoéw

® maszyna wyposazona w elementy antywibracyjne eliminujace wibracje podczas pracy maszyny (jezeli
konieczne)

e wszystkie elementy wchodzace w sklad przedmiotu zamoéwienia muszg by¢ fabrycznie nowe w
standardzie europejskim mozliwe do nabycia na rynku europejskim

e maksymalne gabaryty urzadzenia wraz z wymaganym oprzyrzadowaniem: dtugos¢ 12,0m, szerokosc¢
8,0m, wysoko$¢ 5,7m

Oferte nalezy sporzadzi¢ w_oparciu o specyfikacje techniczng oraz obowiazujace normy
techniczne.

Oferent skladajac oferte sklada oswiadczenie o spelnieniu przez oferowanv produkt wszystkich
parametrow okreslonvch w ww. specvfikacji maszyny do termoformowania oraz zobowiazany jest
dolaczy¢ specyfikacje potwierdzajaca spelnienie wymagan.

TRANSPORT, URUCHOMIENIE, ODBIORY

Wykonawca zobowigzany jest zapakowaé, dostarczyé, zamontowaé i uruchomi¢ maszyng w siedzibie
Zamawiajacego w cenie zamowienia. Wszystkie koszty powyzszych czynnosci ponosi Wykonawca, w tym m.in.
optaty celno-skarbowe, ubezpieczenie przewozonych urzadzen itd.

Roztadunek i transport poszczegbdlnych czesci maszyny do hali produkcyjnej nastepuje pod nadzorem Wykonawcy
i zgodnie z jego wytycznymi. Zamawiajacy ponosi koszty roztadunku i transportu do hali produkcyjne;j.

Za montaz poszczegolnych czgsci maszyny, ustawienie maszyny w miejscu docelowym, instalacje, podigczenie i
regulacje maszyny do wlasciwej pracy odpowiada Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany przesta¢ wszelka dokumentacje¢ logistyczng oraz instrukcje roztadunku na min.
tydzien przed dostawg, a w dzien zatadunku maszyny do transportu u producenta przesta¢ pelng dokumentacje
zdjeciowa z zatadunku, tj. wszystkie elementy, ich usytuowanie na samochodzie, sposéb spakowania, gabaryty
muszg by¢ widoczne na wykonanej dokumentacji zdjgciowe;.

Adres dostawy maszyny: 42-674 Jaskowice, ul. Wiejska 11A.
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ODBIORY URZADZENIA:

1. Wstepny odbior techniczny przedmiotu zamowienia nastapi w zaktadzie produkcyjnym Wykonawcy nie
p6zniej niz okreslono w Harmonogramie realizacji zamowienia, co potwierdzone zostanie podpisaniem
protokolu odbioru maszyny bez zastrzezen przez Zamawiajacego i Wykonawce. Odbidr zostanie
wykonany na materiale dostarczonym przez Zamawiajacego oraz na formie udostgpnionej przez
Wykonawce. Wykonaweca jest zobowigzany do przedstawienia do zatwierdzenia przez Zamawiajacego
zdjecia lub rysunku formy do przeprowadzenia testow produkcji elementu Twin Sheet w gabarycie
zblizonym do 1200x1000mm w ksztatcie zblizonym do palety lub innym zatwierdzonym przez
Zamawiajacego.

2. Odbior koncowy przedmiotu zamdwienia nastapi w siedzibie Zamawiajacego, po dokonaniu rozruchu
technicznego i technologicznego co potwierdzone zostanie podpisaniem koncowego protokotu odbioru
maszyny bez zastrzezen przez Zamawiajacego i Wykonawce. Rozruch techniczny i technologiczny
przeprowadzony zostanie na tym samym materiale i na tej samej formie jak przy odbiorze wstepnym.
Odmowa podpisania protokotu odbioru powinna by¢ sporzadzona na pismie wraz ze stwierdzeniem
przyczyn odmowy, w tym wskazanie wad i usterek uniemozliwiajagcych dokonanie odbioru, oraz
wyznaczeniem terminu na ich usuni¢cie. Po usunigciu przyczyn stanowigcych odmowe odbioru strony
przystapia ponownie do odbioru przedmiotu zamdwienia.

3. Terminem uruchomienia maszyny jest termin podpisania przez obie strony Protokotu Odbioru Maszyny
bez zastrzezen.

INSTRUKTAZ OBSLUGI MASZYNY

1. Na potrzeby zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania oraz braku utraty uprawnien gwarancyjnych
wynikajacych z niewlasciwego uzytkowania, Wykonawca zobowiazuje si¢ do przeprowadzenia
instruktazu dla pracownikow Zamawiajgcego. Wykonawca przeprowadzi instruktaz z obshugi maszyny
po odbiorze w siedzibie Zamawiajagcego w wymiarze 10 dni roboczych w terminach uzgodnionych z
Zamawiajacym.

2. W ramach instruktazu, Wykonawca zobowiazany jest do przekazania pracownikom Zamawiajacego
wszelkiej wiedzy, informacji i wskazowek potrzebnych do prawidtowego korzystania z przedmiotu
zamOwienia i jego obstugi, w tym do praktycznego przeszkolenia ich z korzystania z przedmiotu
zamowienia oraz wskazania im wszelkich ryzyk i zagrozen zwigzanych z jego wykorzystywaniem i
sposobach uniknigcia takiego ryzyka lub zagrozenia.

3. Instruktaz powinien zostaé¢ przeprowadzony w jezyku polskim przez osob¢ lub osoby posiadajace
kwalifikacje, wiedze i doswiadczenie niezbgdne do jego nalezytego przeprowadzenia.

WARUNKI GWARANCJI | SERWISU

1. Wykonawca udziela Zamawiajagcemu gwarancji na okres min. 24 miesigcy. Gwarancja obowigzuje od dnia
dokonania odbioru koficowego.

3. Gwarancja obejmuje cala maszyn¢ wraz z wyposazeniem oraz urzadzeniami peryferyjnymi.

4. Gwarancji nie podlegaja materialy eksploatacyjne normalnie zuzywajace si¢ w procesie produkcyjnym takie
jak: filtry, pasy transportowe, uszczelki, membrany, smary, oleje itp.

5. O ile Wykonawca lub Producent dla zachowania waznosci uprawnien gwarancyjnych wymaga przegladow
serwisowych lub innych czynno$ci warunkujacych uprawnienia gwarancyjne, Wykonawca zobowiagzuje si¢ do
realizacji serwisu badz wskazania podmiotu odpowiedzialnego za realizacj¢ serwisu przedmiotu zamowienia.
Serwis obejmowac bedzie wszelkie czynnosci potrzebne do wykonania uprawnien Zamawiajacego wynikajacych
z Gwarancji.

6. Wszelkie koszty zwigzane z Serwisem, w tym koszty przegladéw serwisowych w okresie gwarancji oraz dziatan
serwisu w wyniku wad ukrytych badz usterek wyposazenia nie wyniktych z winy Zamawiajgcego, badz stanowiace
konsekwencje warunkow udzielonej gwarancji, w tym w szczegdlnosci koszt transportu, koszt czesci zamiennych
i koszt dokonywanych czynnosci serwisowych, ponosi¢ bedzie Wykonawca.

7. Serwis dokonywany bedzie w miejscu, w ktorym znajduje si¢ przedmiot umowy. Jezeli charakter czynnosci
uniemozliwia dokonanie serwisu w miejscu, o ktorym mowa w zdaniu poprzednim, serwis dokonany begdzie w
innym odpowiednim miejscu, zapewniajacym bezpieczenstwo przedmiotu umowy i jego prawidlowy serwis, przy
czym wszelkie koszty w takim przypadku pokryte zostang przez Wykonawce.

8. Zgtoszenie wady/ usterki musi by¢ skierowane do Wykonawcy w formie pisemnej — mail wyslany na adres
mailowy Wykonawcy wskazany w umowie.

9. Reakcja serwisu, polegajaca na podjgciu czynnosci zwigzanych z minimalizacjg skutkow wad i usterek
przedmiotu umowy, realizowana bedzie niezwlocznie, nie pdzniej niz w ponizszych terminach:
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e online - do 6 godz., od momentu zgloszenia przez Zamawiajacego,

e w przypadku nierozwigzania problemu online do 12 godz. od momentu zgloszenia przez Zamawiajacego,
Wykonawca zapewni serwis maszyny w miejscu, w ktérym znajduje si¢ przedmiot umowy do 48 godz.
od momentu zgloszenia danej wady/usterki przez Zamawiajacego.

10. Serwis dokonywany bedzie kazdorazowo na zgdanie Zamawiajacego zgloszone Wykonawcy. Wykonawca
zobowiazuje si¢ do usuni¢cia wad i usterek wynikajacych z normalnej eksploatacji maszyny w terminie 7 dni od
daty zgtoszenia przez Zamawiajacego. Strony moga uzgodni¢ inny termin usuni¢cia wad i usterek, nie dtuzszy
jednak niz 30 dni od daty zgloszenia przez Zamawiajacego. W przypadku wad szczegodlnie uciazliwych np. braku
mozliwosci korzystania z urzadzenia Wykonawca zobowiagzuje si¢ do usunigcia wad i usterek niezwlocznie, nie
dtuzej jednak niz 7 dni od daty zgloszenia przez Zamawiajacego. Terminy usunigcia pozostatych wad zostana
kazdorazowo ustalone pomigdzy Stronami. Ostateczna decyzja co do terminu nalezy do Zamawiajacego.

11. Wykonawca zobowiazuje si¢, przez caty okres obowigzywania Gwarancji, do zapewnienia dostgpnosci
wszelkich zasobow niezbednych do prawidtowego serwisu przedmiotu umowy. W szczegolnosci Wykonawca
zobowiazuje si¢ do zapewnienia dostepnosci wszelkich czesci zamiennych, sprzetu koniecznego do dokonania
serwisu oraz 0sob posiadajacych odpowiednie kwalifikacje do jego wykonania. Brak elementow, o ktérych mowa
powyzej, ktdry uniemozliwia zakonczenie serwisu w terminie, o ktérym mowa w p. 10 powyzej, obcigza wytacznie
Wykonawce i nie moze stanowi¢ okoliczno$ci uzasadniajacych przedtuzenie terminu zakonczenia Serwisu.

12. Serwis dokonywany musi by¢ przez Wykonawce lub inny upowazniony badz autoryzowany przez producenta
serwis, ktory zapewnia prawidlowe i terminowe wykonanie uprawnien Zamawiajagcego wynikajacych z
Gwarancji. Za zachowanie podmiotu, o ktérym mowa w zdaniu poprzednim, Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ jak za wlasne zachowanie.

Wymagania dotyczace tzw. “zielonych zaméwien publicznych”:

e Zamawiajacy wymaga, aby zastosowane serwonapgdy w maszynie do termoformowania spetnialy klasg
efektywnosci energetycznej co najmniej na poziomie 1E4.

e Wymagana jest mozliwo$¢ ustawienia réznych temperatur pomig¢dzy przestojami i fazami pracy maszyny
w celu obnizenia zuzycia energii.

e Nalezy zastosowa¢ w maszynie automatyczny centralny system smarowania (dozowania), ktory
zapobiegaé bedzie nadmiernemu zuzyciu materialdow eksploatacyjnych.

e Maszyna musi mie¢ mozliwos¢ produkcji z materialow z recyklingu, ktéore moga zosta¢ poddane
ponownemu przetworzeniu.

e Maszyna musi by¢ wykonana z materiatow, z ktéorych minimum 70% moze zosta¢ poddanych
recyklingowi.

Oferent skladajac oferte sklada osSwiadczenie o spelnieniu przez oferowany produkt wszystkich
powyzszvch wymagan dotyczacych tzw. “zielonych zamoéwien publicznych” przez oferowana
maszyne do termoformowania.

Dopuszczenie zastosowania produktow i materialéw réwnowaznych

W przypadku, gdzie Zamawiajacy postuguje si¢ w opisie przedmiotu zamoéwienia, w specyfikacji, we wszystkich
dokumentach i zatgcznikach opisujacych przedmiot zamoéwienia nazwami konkretnych producentéw, nazwami
konkretnych produktéw, znakami towarowymi, patentami czy pochodzeniem, nalezy to traktowa¢ jedynie jako
pomoc w opisie przedmiotu zamowienia — maja one jedynie przyblizy¢ wymagania, ktorych nie mozna byto opisaé
przy uzyciu dostatecznie doktadnych i zrozumialych okreslen. W kazdym przypadku dopuszcza si¢ uzycie
produktu réwnowaznego, ktory speini minimalne standardy jakoSciowe, parametry techniczne, warunki
docelowego przeznaczenia oraz funkcji i waloréw uzytkowych produktu wskazanego z nazwy.

Dodatkowe informacje:

Zamawiajacy dopuszcza platnosci zaliczkowe oraz czgéciowe. Ostateczna decyzja co do wysokosci zaliczki nalezy
do Zamawiajacego. Ptatnos$¢ koncowa nastapi po wykonaniu przedmiotu zaméwienia potwierdzonego protokotem
odbioru koncowego bez zastrzezen. Szczegotowe zasady rozliczen i ptatnosci uregulowane zostang w umowie na
realizacj¢ przedmiotu zaméwienia.
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V. CEL ZAMOWIENIA:

Celem zamowienia jest zakup, dostawa, montaz i rozruch maszyny do termoformowania tworzyw sztucznych w
technologii Twin Sheet.

VI. KOD CPV:

42990000-2 Rézne maszyny specjalnego zastosowania

VII. HARMONOGRAM REALIZACJI ZAMOWIENIA/TERMIN REALIZACJI UMOWY:

Termin realizacji calo$ci przedmiotu zamdowienia do 31.01.2026 r.

Terminy pos$rednie realizacji przedmiotu zaméwienia:
1. Termin 1 - do 30. tygodnia od dnia podpisania Umowy:

a. rozpoczecie montazu maszyny w zaktadzie Wykonawcy, potwierdzone dokumentacja
zdjeciowa,

b. przedstawienie do zatwierdzenia przez Zamawiajacego zdjecia lub rysunku formy do
przeprowadzenia testow produkcji elementu Twin Sheet podczas wstepnego odbioru
technicznego i1 odbioru koncowego, oraz okreslenie formatu materialu niezbednego do
przeprowadzenia odbioréw,

C. przedstawienic Zamawiajacemu wymagan technicznych, w szczegdlnosci dotyczacych
instalacji elektrycznej, pneumatycznej, niezbgdnych do zamontowania i uruchomienia maszyny.

2. Termin 2 - do 48. tygodni od dnia podpisania Umowy:
a. Gotowos¢ do wstepnego odbioru technicznego przedmiotu zamowienia w zakladzie
Wykonawcy.

3. Termin 3 - do 56 tygodni od dnia podpisania Umowy;
a. dostawa i montaz maszyny w siedzibie Zamawiajacego

Zamawiajacy dopuszcza mozliwo§¢ zmiany terminu realizacji przedmiotu zaméwienia, jedynie w przypadku
zaistnienia okolicznoéci, ktorych nie mozna bylo przewidzie¢ w chwili zawarcia umowy, w nastgpujacych
sytuacjach:

a) spowodowanych migedzy innymi epidemia, uniemozliwiajacych prawidtowe i terminowe wykonanie przedmiotu
zamowienia (np. spowodowanych decyzjg wladz panstwowych, samorzadowych, stuzb sanitarnych, itp.) oraz w
przypadku wystapienia innych niezaleznych okolicznosci, ktorych Zamawiajacy, dziatajac z nalezyta starannoscia,
nie mogl przewidzie¢ w chwili podpisania umowy z Wykonawca.

b) zmiany terminu realizacji projektu;

¢) wystapienia niebezpieczenstwa kolizji z planowanymi lub réwnolegle prowadzonymi przez inne podmioty
inwestycjami w zakresie niezb¢dnym do uniknigcia lub usunigcia tych koliz;ji;

d) obnizenia lub braku finansowania przedmiotowego zadania;

e) wydtuzenia okresu realizacji zamowienia, jezeli strony dojda do zgodnego wniosku, zZe jest to konieczne dla
osiggniecia celu zamowienia;

f) wprowadzenia zmian w przyjetych zatozeniach dotyczacych przedmiotu zamoéwienia, na wniosek Wykonawcy
uzasadniony wzgledami merytorycznymi, technicznymi, funkcjonalnymi, wizualnymi i tylko za zgoda
Zamawiajacego;

g) w przypadku braku dostepnosci materiatdéw niezbednych dla realizacji przedmiotu zamoéwienia lub
wydtuzonego czasu oczekiwania ze wzgledu na sytuacje rynkowa bedaca nastgpstwem np. wojny, wystgpienia
epidemii lub pandemii i wprowadzonymi w ich efekcie obostrzeniami lub sytuacja gospodarczo-polityczna

h) jesli si¢ to okaze konieczne, ze wzgledu na zmiang przepisOw powszechnie obowiazujacego prawa, po zawarciu
Umowy, w zakresie niezb¢dnym do dostosowania Umowy do zmian przepiséw powszechnie obowiazujacego
prawa;

i) koniecznosci dostosowania warunkow Umowy do postanowien Umowy o dofinansowanie;

j) zaistnienia niemozliwych do przewidzenia w momencie zawarcia umowy okolicznosci prawnych,
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ekonomicznych, technicznych lub wystapienia sity wyzszej, za ktérg zadna ze stron umowy nie ponosi
odpowiedzialnosci, skutkujaca brakiem mozliwosci nalezytego wykonania umowy zgodnie z zamoéwieniem.
k) innych okolicznosci, ktorych wystapienia nie mozna byto przewidzie¢ w chwili zawarcia Umowy;

Wszystkie zmiany umowy beda mozliwe do wprowadzenia po uprzednim wydtuzeniu okresu realizacji projektu,
za zgoda instytucji finansujacej 1 Zamawiajacego, w ramach ktorego realizowane jest zamowienie.

Zmiany w tre$ci umowy muszg zosta¢ uzgodnione i zaakceptowane przez obie strony umowy.

Na wniosek Zamawiajacego lub Wykonawcy i po akceptacji obu stron, moze zosta¢ dokonane w drodze aneksu
do umowy skrécenie terminu umownego jej realizacji.

VIIl. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU

W postepowaniu moga bra¢ udzial Wykonawcy, ktdrzy spetniaja nastepujace warunki:

a) posiadaja uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci oraz dysponuja niezbedna kadra
techniczng w wymaganych specjalnosciach niezbgdnych do realizacji przedmiotu zamowienia,

b) posiadajg wiedzg¢ i doswiadczenie do prawidtowego wykonania przedmiotu zaméwienia w petnym zakresie

¢) znajduja si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie zamowienia,

d)dysponuja potencjatem technicznym, koniecznym do nalezytego wykonania zamowienia.

Dodatkowe warunki:

Ponadto, Wykonawca/y powinni spetni¢ nizej opisane warunki udzialu w postgpowaniu:

1. Wykonawca musi wykaza¢ si¢ wiedza i do§wiadczeniem w wykonaniu (zakonczeniu) w okresie ostatnich 5 lat
przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy - w tym okresie, co
najmniej: 1 ushlugi, ktéra polegata na wykonaniu zamdwienia i dostawie maszyny do termoformowania
prézniowego o warto$ci min. 2 mln zt netto.

W celu potwierdzenia spelnienia powyzszego warunku udziatu w postepowaniu Oferent zobowigzany jest do
wypelnienia i podpisania oswiadczenia stanowigcego Zatgcznik nr 2 do Zapytania ofertowego oraz zalgczenia
min. 1 referencji/protokolow odbioru, lub innych rownowaznych dokumentow potwierdzajqcych, ze zamowienie i
dostawa maszyny do termoformowania prozniowego, zostaly wykonane prawidtowo i nalezycie, na kwote nie
mniejszq niz na 2 min z{. netto kazda.

2. Wykonawca wykaze, ze posiada, wazng na dzien ztozenia oferty, aktualng polis¢ ubezpieczeniowg OC w
zakresie prowadzonej dziatalno$ci gospodarczej, zgodng z przedmiotem zamdwienia, na kwote nie mniejszg niz
1,0 mln zt. wraz z dokumentem potwierdzajacym dokonanie optaty za polis¢

Oferent jako spetnienie warunku przedstawia wazng na dzien zlozenia oferty polise wraz z potwierdzeniem
platnosci zgodnie z powyzszymi warunkami.

W celu potwierdzenia spetnienia wszystkich powyzszych warunkéw udzialu w postepowaniu prosimy o
wypelnienie i podpisanie o§wiadczenia stanowiacego Zalacznik nr 2 - Oswiadczenie o spelnieniu warunkéw
udzialu w postepowaniu okreslonych w zapytaniu ofertowym nr 4/2024 oraz zalaczenie wymaganych
dokumentéw potwierdzajacych spetnienie opisanych warunkow.

IX. LISTADOKUMENTOW/OSWIADCZEN WYMAGANYCH OD WYKONAWCY

Zatacznik nr 1 - Formularz ofertowy (wraz z zatacznikami)

Zatacznik nr 2 - Oswiadczenie o spelnieniu warunkow udzialu w postgpowaniu okreslonych w zapytaniu
ofertowym nr 4/2024 (wraz z zatagcznikami)

Zalacznik nr 3 - Oswiadczenie o braku powigzan osobowych i kapitatowych
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X. KRYTERIA OCENY OFERT:

Zamawiajacy dokona oceny waznych ofert na podstawie nastepujacych kryteriow:

Waga
Symbol Kryterium oceny punktowa
(0-100) pkt.
1
C Warto$¢ zamowienia netto (w PLN) 85
2 Okres gwarancji na dostarczona maszyne do termoformowania
G prozniowego w technologii Twin Sheet liczony od dnia podpisania 15
protokohu odbioru koncowego (w miesigcach)
Wybor najkorzystniejszej oferty nastgpi w oparciu o nastepujace kryteria:
1. Warto§¢ zamoéwienia netto (w PLN) - dla ofert zlozonych w innych walutach zostanie zastosowany kurs
NBP tej waluty z dnia nastgpnego po terminie sktadania ofert — 85 pkt,
2. Okres gwarancji na dostarczong maszyn¢ do termoformowania prézniowego w technologii Twin Sheet od

dnia podpisania protokotu odbioru (w miesiacach) - 15 pkt. (przy czym wymagany minimalny okres
gwarancji to 24 miesiace)

Ocena ofert bedzie dokonywana wedtug nastgpujacych zasad:
Ad. 1) Warto$¢ punktowa kryterium - Wartos¢ zamowienia netto - bedzie wyliczana wedlug wzoru:
C=(Cmin:Cn)x85

gdzie:

C min — najnizsza warto§¢ zamowienia netto sposrod ofert nieodrzuconych
C n — warto$¢ zamowienia netto ocenianej oferty

C — warto$¢ zamowienia netto

Ad. 2) Warto$¢ punktowa kryterium - Okres gwarancji na dostarczong maszyne do termoformowania
prozniowego w technologii Twin Sheet od dnia podpisania protokotu odbioru (w miesigcach) bedzie wyliczana
wedlug wzoru:

G = (G n: G maks) x 15 pkt.

Gdzie:

G maks — najdtuzszy okres gwarancji sposrod ofert nieodrzuconych
G n — okres gwarancji ocenianej oferty

G - okres gwarancji

Ostateczna ocena oferty bedzie wyliczana wedlug wzoru:
0=C+G
gdzie:
O - ostateczna ocena oferty

C — warto$¢ punktowa uzyskana przez badang oferte za kryterium: warto$¢ zamowienia,
G — wartos¢ punktowa uzyskana przez badana oferte¢ za kryterium: okres gwarancji

Jezeli nie mozna wybra¢ oferty najkorzystniejszej z uwagi na to, ze dwie lub wigcej ofert przedstawia taki sam
bilans ceny i innych kryteriow oceny ofert, Zamawiajacy sposrod tych ofert wybiera ofert¢ z nizsza cena.
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XI. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY:

1. Oferta winna by¢ sporzadzona w jednym egzemplarzu na formularzu, ktdry jest zalagczony do niniejszego
zapytania ofertowego wraz z dodatkowymi Zatacznikami wskazanymi w pkt. IX

2. Oferta winna by¢ zgodna z opisem przedmiotu zamowienia.

3. Oferta winna by¢ podpisana przez osob¢ upowazniong do reprezentowania Wykonawcy, zgodnie z forma

reprezentacji okreslong w rejestrze sagdowym lub innym dokumencie, wiasciwym dla danej formy
organizacyjnej Wykonawcy albo przez osob¢ umocowang przez osob¢ uprawniona, przy czym
petnomocnictwo musi by¢ zataczone do oferty.

4. Oferent sporzadza wycen¢ w formularzu oferty stanowiacym Zatacznik 1 do zapytania ofertowego na
podstawie opisu przedmiotu zamoéwienia oraz innych informacji zawartych w zapytaniu ofertowym i
zatgcznikach.

5. W razie potrzeby Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wezwania Wykonawcy do uzupehienia lub
wyjasnienia oferty.

6. Oferta powinna zawiera¢:

- peina nazwe¢ Wykonawcy, adres siedziby, numer telefonu;
- date wystawienia;

- warto§¢ zamowienia netto

- okres gwarancji na dostarczony przedmiot zamoéwienia liczony od dnia podpisania protokotu
odbioru koncowego.

- numer zapytania ofertowego: 4/2024

- wszystkie zataczniki.

7. Niekompletne oferty nieuzupelnione po wezwaniu i oferty, ktére wplyng po uplywie terminu
wyznaczonego w niniejszym zapytaniu ofertowym nie beda rozpatrywane.

8. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czgsciowych.

9. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

10. Zamawiajacy nie przewiduje udzielania zapytan uzupekniajacych.
11.  Oferent moze zlozy¢ tylko jedna oferte.
12.  Zamawiajacy poprawia w ofercie:

a) oczywiste omyiki pisarskie,

b) oczywiste omytki rachunkowe, z uwzglednieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych
poprawek,

c) inne omytki, niepowodujace istotnych zmian w tresci oferty

— niezwlocznie zawiadamiajac o tym wykonawcg, ktdrego oferta zostata poprawiona.

XIl. ODRZUCENIE OFERTY:

1. Zamawiajacy moze odrzucic oferty, jezeli:
a) tres¢ jest niezgodna z przedmiotem zamowienia;
b) Oferent ingerowal w obowigzujagca w zapytaniu ofertowym 4/2024 tres¢ zalacznikow, w

szczego6lnosci udostepnionych w formie edytowalnej: Zatacznik nr 1_Formularz oferty, Zatacznik
nr 2 O$wiadczenie o spetnieniu warunkéw udziatu w postgpowaniu okreslonych w zapytaniu
ofertowym nr 4/2024 - za wytaczeniem konieczno$ci uzupetnienia pola przedstawiajac wymagane

informacje.

c) jej ztozenie stanowi czyn nieuczciwe] konkurencji w rozumieniu przepisOw o zwalczaniu
nieuczciwej konkurencji;

d) zawiera razaco niskg cen¢ w stosunku do przedmiotu zamdéwienia;

e) zostata zlozona przez wykonawce wykluczonego z udzialu w postgpowaniu o udzielenie
zamowienia;

f) oferta podpisana zostata przez osobe, ktora nie jest upowazniona do reprezentowania Wykonawcy,

zgodnie z forma reprezentacji okreslona w rejestrze sadowym lub innym dokumencie, wlasciwym
dla danej formy organizacyjnej Wykonawcy albo przez osobg, ktdra nie jest umocowana przez osobg
uprawniong, w przypadku, gdy nie przedstawiono pelnomocnictwa dla tej osoby do podpisania
oferty;

g) wykonawca w terminie 3 dni roboczych od dnia dor¢czenia zawiadomienia nie zgodzit si¢ na
poprawienie omytki, o ktorej mowa w np. 87 ust. 2 pkt 3 ustawy Prawa zamoéwien publicznych lub
nie dostarczyl wymaganych uzupehien, o ktore zostal poproszony w zawiadomieniu przez
Zamawiajacego;

h) jest niewazna na podstawie odrebnych przepisow.
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XIII. WARUNKI WYKLUCZENIA Z UDZIALU W POSTEPOWANIU:

1. Z udzialu w postgpowaniu wykluczone s3 podmioty powigzane osobowo i kapitatowo z Zamawiajacym

Przez powigzania kapitalowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania migdzy Zamawiajacym lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi
w imieniu Zamawiajacego czynnos$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru
wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej, posiadaniu co najmniej 10%
udziatow lub akcji (o ile nizszy prog nie wynika z przepisow prawa), petnieniu funkcji cztonka organu
nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika,

b) pozostawaniu w zwiazku malzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii proste;j,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z tytulu
przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspdlnym pozyciu z wykonawcg, jego
zastgpca prawnym lub czlonkami organdéw zarzadzajacych lub organdéw nadzorczych wykonawcow
ubiegajacych si¢ o udzielenie zamdwienia

¢) pozostawaniu z wykonawcag w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona
watpliwos¢ co do ich bezstronnoséci lub niezaleznosci w zwiazku z postgpowaniem o udzielenie
zamoOwienia.

W celu potwierdzenia spetnienia ww. warunkéw Oferenci przedloza wypetniony: Zalacznik nr 3
Oswiadczenie o braku powiazan osobowych i kapitalowych.

2. Nie spetniajg warunkéw udziatu w postepowaniu umieszczonych w zapytaniu ofertowym nr 4/2024 oraz
zalacznikach, ktore sa integralng czgscig zapytania ofertowego, badz tez nie dotaczyli niezbgdnych
dokumentéw potwierdzajacych spetnienie ww. warunkow.

3. Wykonawca podlega wykluczeniu z udziatu w zapytaniu ofertowym z powodu popehlienia czynu

wskazanego w art. 108 ust. 1 pkt 1 i 2 ustawy Pzp

Oferta zawiera istotne btedy w wyliczeniu ceny.

Ztoza oferte po wskazanym terminie.

oa s

XIV. INFORMACJE DODATKOWE ISTOTNE NA ETAPIE ZAWARCIA UMOWY

1. Rozstrzygnigcie postgpowania nastapi niezwlocznie po uptywie terminu zakonczenia sktadania ofert.

2 Termin zwigzania oferta: 75 dni rozpoczyna si¢ wraz z uptywem terminu sktadania ofert.

3. Wykonawca samodzielnie lub na wniosek Zamawiajgcego moze przedhuzy¢ termin zwigzania oferts.

4 Zamawiajacy zastrzega, ze przez caty okres waznosci oferty ma prawo do odstgpienia od zawarcia umowy

z wybranym Wykonawca.

5. Zamawiajacy sporzadzi pisemny protokot z wyboru oferty.

6. Po dokonaniu wyboru oferty Zamawiajacy poinformuje Oferentdw bioracych udzial w postgpowaniu
ofertowym 0 wynikach za posrednictwem strony internetowe;j:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

7. Po dokonaniu wyboru oferty Zamawiajacy poinformuje Oferenta, ktdrego ofert¢ wybrano o terminie
podpisania umowy.

8. Jezeli Oferent, ktorego oferta zostala wybrana, uchyli si¢ od zawarcia umowy, Zamawiajacy moze wybraé
ofert¢ najkorzystniejsza sposrod pozostatych ofert, bez przeprowadzania ich ponownej oceny.

9. Postgpowanie prowadzone jest z zachowaniem zasad uczciwej konkurencji, efektywnosci, jawnoSci i
przejrzystosci.

10.  Postgpowanie prowadzone jest w jezyku polskim.

11.  Od prowadzonego postepowania nie przystuguja Oferentom $rodki ochrony prawnej (protest, odwotanie,
skarga) okreslone odpowiednio w przepisach ustawy Prawo zamoéwien publicznych.

12. Zmiana postanowien umowy moze by¢ dokonana takze w przypadku zmian nieistotnych w stosunku do
tresci oferty, na podstawie ktorej dokonano wyboru wykonawcy. Ponadto zmiana umowy moze by¢
dokonana w przypadku okolicznosci, ktorych nie mozna bylo przewidzie¢ w chwili zawarcia umowy, a w

szczegblnoscei:

a) Zmianie ulegly przepisy prawne istotne dla realizacji przedmiotu umowy,

b) Z uwagi na niezalezne od stron umowy zmiany dotyczace 0sob kluczowych dla realizacji umowy,
c) Gdy konieczno$¢ zmiany, w tym w zakresie wysoko$ci wynagrodzenia, zwigzana jest ze zmiang

powszechnie obowigzujacych przepiséw prawa (np. w zakresie zmiany stawki podatku VAT)
d) Wystapia przestanki zmiany terminu umowy opisane w pkt. VI. HARMONOGRAM REALIZACII
ZAMOWIENIA/TERMIN REALIZACIJI UMOWY.
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13. W przypadku konieczno$ci zmiany Umowy, Strona powotujaca si¢ na takg koniecznos¢, powiadomi drugag
Stron¢ o zamiarze zmiany Umowy, wraz z wyczerpujacym i szczegdélowym uzasadnieniem swojego
wniosku. W terminie 7 dni druga Strona przedstawi stanowisko co do mozliwoéci zmiany Umowy. Po
akceptacji obu Stron, zmiana Umowy moze zosta¢ dokonana w drodze aneksu do Umowy.

14. Ewentualne przedluzenie terminu realizacji umowy winno zostaé poprzedzone przygotowaniem
stosownego protokotu koniecznosci i udokumentowaniem okolicznosci wplywajacych na zmiang terminu,
a nastgpnie podpisaniem przez strony aneksu do umowy w formie pisemnej.

15. Wykonawca zobowigzuje si¢ utrzymywaé ubezpieczenie odpowiedzialnosci cywilnej w zakresie
prowadzonej dziatalno$ci gospodarczej, zgodnej z przedmiotem zamowienia, na kwotg¢ nie nizszg niz
1.000.000,00 zt na jedno i wszystkie zdarzenia. Wykonawca zobowigzuje si¢ utrzymywacé powyzsze
ubezpieczenie przez caty okres obowigzywania umowy. Wykonawca zobowiazuje si¢ przedtozy¢ do 7 dni
od momentu zawarcia Umowy oraz na zadanie Zamawiajacego kopie dokumentow ubezpieczeniowych
wraz z warunkami ubezpieczenia oraz przedstawia¢ do wgladu Zamawiajacego oryginaty dowodow wptat
sktadki.

16. Zamawiajacy przewiduje w Umowie z Wykonawca zapisy dotyczace kar umownych wobec Wykonawcy
w nastepujacych przypadkach:

a. za niedotrzymanie termindw posrednich realizacji przedmiotu zamdéwienia wskazanych w VIIL.
HARMONOGRAM REALIZACJI ZAMOWIENIA/TERMIN REALIZACII UMOWY w
wysokosci 500 zl za kazdy dzien roboczy zwtloki liczac od termindéw posrednich wykonania
przedmiotu umowy;

b. za niedotrzymanie terminu wykonania catosci przedmiotu zamowienia wskazanego w VIL.
HARMONOGRAM REALIZACJI ZAMOWIENIA/TERMIN REALIZACII UMOWY w
wysokos$ci 2500 zt za kazdy dzien roboczy zwtoki liczac od umownego terminu wykonania cato$ci
przedmiotu zaméwienia;

C. odstgpienie od umowy z przyczyn zawinionych przez Wykonawcg w wysokosci 10%
wynagrodzenia umownego netto.
d. Zamawiajacy w okresie gwarancji ma prawo obciazy¢ Wykonawce kwota 500 zt za kazdy dzien

roboczy zwtloki liczac od terminu wyznaczonego na usunig¢cie wad i usterek, jednak nie wiecej niz
tacznie 2% wartos$ci przedmiotu zamowienia.
e. Maksymalna wysoko$¢ kar umownych dla pp. a i b - 5% wartosci przedmiotu zamdwienia

17.  Zamawiajacy przewiduje w Umowie z Wykonawcg zapisy dotyczace mozliwosci natozenia kar umownych

wobec Zamawiajgcego w nastgpujacych przypadkach:

a. za zwloke w zaplacie faktur odsetki ustawowe od kwoty okreslonej w tej fakturze;

b. za zwloke w przeprowadzeniu odbioru koficowego przedmiotu Umowy w siedzibie Zamawiajacego
w wysokosci 500 zt netto, za kazdy dzien roboczy zwloki, liczac od dnia nastgpnego po terminie, w
ktérym odbior ten miat by¢ zakonczony. Zamawiajacy bedzie zobowigzany do przystapienia do
odbioru w terminie do 5 dni roboczych liczac od dnia pisemnego zgloszenia gotowosci do odbioru
przez Wykonawce.

c. za odstgpienie od umowy z przyczyn zawinionych przez Zamawiajacego w wysokosci 10%
wynagrodzenia umownego netto.

XV. UNIEWAZNIENIE POSTEPOWANIA:

1. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany tre$ci niniejszego zapytania. Jezeli zmiany beda mogtly
mie¢ wptyw na tres¢ sktadanych w postgpowaniu ofert Zamawiajacy przedtuzy termin sktadania ofert.
Dokonane zmiany zostang wprowadzone na stronie internetowej
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

2. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia niniejszego postepowania bez podania uzasadnienia

na jego kazdym etapie, a takze do pozostawienia postgpowania bez wyboru oferty

Niniejsze Zapytanie ofertowe zostalo umieszczone na stronie internetowe;j:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

XVI. WYKAZ ZALACZNIK()W DO POSTEPOWANIA
1. Zalgcznik nr 1 - Formularz ofertowy
2. Zalacznik nr 2 - O$wiadczenie o spelnieniu warunkdéw udziatu w postgpowaniu okreslonych w zapytaniu
ofertowym nr 4/2024
3. Zalacznik nr 3 - O$wiadczenie o braku powigzan osobowych i kapitatowych
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