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Obszar

Opis i wymagania zwigzane z wykonaniem badan
wizualnych zlgczy spawanych.

Odsytacz do norm
i przepiséow

Zakres
obowigzywania,
wymagania

Instrukcje nalezy stosowac przy wykonywaniu badan
wizualnych i badaniu geometrii spoin przed
przystgpieniem do badan radiologicznych,
ultradzwiekowych lub jako integralnej metody badania.
Badania wizualne VT nalezy zrealizowac¢ zgodnie

z wymaganiami normy PN-EN ISO17637 ,Badania
nieniszczace ztgczy spawanych - Badania wizualne
ztgczy spawanych”

Wymagany poziom jakosci wg. PN-EN ISO 5817
~Spawanie — Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu

i innych stopdéw (z wyjagtkiem spawanych wigzkag) —
Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych”.

PN-EN I1SO 17637

PN-EN ISO 5817

Personel

Badanie ztgczy spawanych realizuje osoba
posiadajgca, co najmniej stopien kwalifikacji VT1, lub
zaswiadczenie o ukonczonym kursie Kontroli ztgczy
spawanych metodg badan wizualnych zgodnie

z normg PN-EN ISO 9712 ,Badania nieniszczace —
Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan
nieniszczacych”.

Oceny jakosci dokonuje osoba posiadajgca
uprawnienia VT2.

Wymagany jest certyfikat w danym sektorze
przemystowym.

Osoba przeprowadzajgca badania wizualne ztgczy
spawanych musi posiadac aktualne zaswiadczenie
badania ostrosci widzenia oraz rozpoznawania barw
i rozr6zniania miedzy nimi kontrastu.

PN-EN ISO 9712

Dobér
urzadzenia

1. Suwmiarka, 6. Przymiar liniowy,

2. Spoinomierz, 7. Latarka,

3. Lupa, 8. Szkicownik,

4. Luksomierz, 9. Marker niezmywalny,
5. Katomierz,

PN-EN ISO 17637

Przedmiot
badan, zakres
badan

Nalezy bada¢ 100% dtugosci ztgczy spawanych
(spoina + strefa wptywu ciepta SWC + materiat
spawany przylegajgcy do SWC po 10 mm, po obydwu
stronach spoiny).

Regulacja PSG pt.:
Zasady budowy,
technologii spajania
i napraw stalowych
sieci gazowych
Dokumentacja
projektowa.

Warunki
prowadzenia
badan
Przygotowanie
obiektu do
badan

- Natezenie o$wietlenia — min. 500 Ix,

- Odlegtos¢ obserwacji — max. 600 mm,

- Kat patrzenia — min. 30° .

Przed badaniami wizualnymi nalezy sprawdzi¢ czy:

- spoina i przylegte do niej elementy tgczone
(10 - 20mm) z kazdej strony sg doktadnie
oczyszczone z zuzla, zgorzeliny, odpryskow, rdzy
i innych zanieczyszczen utrudniajgcych prowadzenie
obserwacji i pomiaréw,

- nie wystepujg slady po narzedziach lub po
uderzeniach,

- nie wystepuja slady przegrzania spowodowane
szlifowaniem, ani tez slady po narzedziu szlifierskim.

PN-EN I1SO 17637

Nalezy
przestrzegac zasad
BHP
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Sposéb
prowadzenia
badan

Badania ogo6lne VT:

- identyfikacja przedmiotu,

- sprawdzenie kompletnosci wykonania wszystkich
zlgczy,

- sprawdzenie pod katem czystosci spoin,

Badania szczegétowe VT:

- 0czyszczenie ztgcza spawanego,

- zbadanie ksztattu geometrycznego i wymiarow
spoin,

- sprawdzenie wystepowania niezgodnosci
zewnetrznych od strony grani i lica spoiny

PN-EN ISO 17637

Inspekcja,
Ocena

Okreslenie pozioméw jakosci ztgczy spawanych:
Ocena spoiny bez srodka pomocniczego,

Przy podejrzeniu wystgpienia niezgodnosci nalezy
zastosowac lupe,

Okreslenie niezgodnosci przy pomocy suwmiarki

lub spoinomierza,

Niedopuszczalne niezgodnosci zaznaczy¢ w rejestrze
niezgodnosci spawalniczych i powiadomi¢ Nadzor
Spawalniczy.

PN-EN ISO 5817

PN-EN ISO 17637

Protokotowanie

Ocene wynikdéw badan podaje sie w zaleznosci od

wymagan Zleceniodawcy badan w protokole z badan

lub w dzienniku spawania.

W dzienniku spawania wynik badan VT wpisuje sie

W miejscu wpisu o przeprowadzonych badaniach VT

przed spawaniem (przygotowanie ztgcza) oraz po

spawaniu przed badaniami innego rodzaju.

Protokot badan nalezy wystawi¢ dodatkowo

w wypadku oceny negatywne;.

Zaleca sie aby protokét zawierat nastepujace

informacije:

- nazwe wytworcy elementu,

- identyfikacje badanego materiatu,

- rodzaj i grubos$¢ materiatu,

- rodzaj ztgcza i metoda spawania,

- kryterium odbioru,

- niezgodnosci spawalnicze przekraczajgce kryteria
odbioru i ich lokalizacje,

- przyrzady stosowane podczas badan,

- wyniki badan w oparciu o kryteria odbioru,

- nazwisko osoby przeprowadzajgcej i oceniajacej
badania,

- date badania,

- podpis osoby przeprowadzajgcej i oceniajgcej
badanie.

PN-EN ISO 17637

Regulacja PSG pt.:
Zasady budowy,
technologii spajania
i napraw stalowych
sieci gazowych

Dokumentacja
projektowa.
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