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Instrukcja nadzoru spawalniczego w PSG sp. z 0.0. ZMS.02/5/2023/1
f’mg‘;gﬁﬁm Zatgcznik do Zarzadzenia Prezesa Zarzadu w sprawie Instrukgji
nadzoru spawalniczego w PSG sp. z 0.0.
1. Cel.

Celem instrukcji jest zapewnienie odpowiedniego poziomu nadzoru i kontroli przy realizaciji
prac spawalniczych oraz czynnosci z nimi zwigzanych w oparciu 0 wymagania prawne
i normatywne oraz wewnetrzne regulacje Polskiej Spétki Gazownictwa sp. z o.0.

2. Zakres

Niniejsza instrukcja stanowi opis dziatan w celu spetnienia wymagan dotyczgcych procesow
spawalniczych okreslonych w serii norm PN-EN ISO 3834. Instrukcja dotyczy obszaru nadzoru
nad pracami spawalniczymi wraz z okre$leniem kompetencji i odpowiedzialnoéci personelu
nadzoru spawalniczego, kompetencji personelu badan nieniszczacych i metodyki jego
upowazniania przez pracodawce oraz nadzoru nad uprawnieniami i umiejetnosciami
spawaczy przy realizacji prac eksploatacyjnych, remontowych i inwestycyjnych. Instrukcja
dotyczy dziatan wewnetrznych w Spoice, jednakze ze wzgledu na specyfike realizacji
inwestycji i eksploatacji sieci gazowej dziatania te mogg by¢ potgczone z dziataniami
wykonawcow zewnetrznych.

3. Definicje

badania nieniszczace NDT (Non-Destructive Testing) — badania pozwalajgce na weryfikacje
stanu konstrukcji bez zniszczenia elementéw badanych oraz dokonywanie na tej podstawie
prognozy dotyczacej jej trwatosci, oceny jakosci wykonania oraz bezpiecznego uzytkowania.

certyfikowany personel nadzoru spawalniczego — grupa osob posiadajgcych odpowiednie
przeszkolenie  potwierdzone imiennym  Certyfikatem (Dyplomem) Europejskiego
/ Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika EWE/IWE Iub Certyfikatem (Dyplomem)
Europejskiego / Miedzynarodowego Technologa Spawalnika EWT/IWT zgodne z PN-EN ISO
14731, ktéra posiada uprawnienia zgodnie z punktem 4.1.4 niniejszej Instrukcji. W PSG sg to
osoby zatrudnione na stanowiskach Specijalista ds. Spajania, Starszy Specjalista ds. Spajania
w Oddziatach Zaktadach Gazowniczych; Spawalnik, Kierownik Dziatu Nadzoru Spawalniczego
w Oddziale Inwestycyjno - Remontowym w Krosnie; Koordynator ds. Spajania, Gtowny
Spawalnik w Oddziale Wsparcia.

niecertyfikowany personel nadzoru spawalniczego — grupa os6éb posiadajgcych
co najmniej 3 letnig praktyke zawodowg w budowie, przebudowie i naprawach (remontach)
sieci gazowych uprawniajgcg do nadzorowania prowadzonych prac spawalniczych
na gazociggach niskiego i Sredniego cisnienia wigcznie z zespotami gazowymi na przytgczu
(z wytgczeniem uznawania instrukcji technologicznych spawania WPS). W PSG sg to osoby
zatrudnione na stanowiskach Starszy Mistrz, Mistrz, Kierownik zgodnie z Regulaminem
Organizacyjnym Spotki.

Instrukcja Technologiczna Spawania WPS — (Welding Procedure Specification) stanowi
podstawowe zrodto informacji dla personelu wykonujgcego konstrukcje spawane.
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WPS tworzy sie na podstawie WPQR. Jest to dokument zawierajgcy wymagane zmienne
konkretnej technologii spawania, zakwalifikowanej wedtug jednej z metod podanych w normie
PN-EN ISO 15607, aby zapewni¢ powtarzalnos¢ podczas spawania produkcyjnego.

UWAGA:

Dla procesu spajania przytgczy kablowych do scianki gazociggu instrukcje technologiczne
przypawania WPS / BPS (Pin Brazing Procedure Specification) opracowywane sg na
podstawie protokotow kwalifikowania technologii zgrzewania WPQR lub protokotéw uznania
technologii lutowania BPAR (Pin Brazing Procedure Approval Records).

operator spajania — osoba, ktéra kontroluje lub dostosowuje parametry spajania podczas
zmechanizowanego lub automatycznego spajania oraz posiada wazne swiadectwo Egzaminu
Operatora wydane zgodnie z zasadami okreslonymi w normie PN-EN 1SO 14732.

operator sieci gazowej - przedsiebiorstwo energetyczne posiadajgce koncesje zajmujgce sie
transportem i dystrybucjg paliwa gazowego odpowiedzialne za bezpieczenstwo
funkcjonowania sieci gazowej, eksploatacje, konserwacje, remonty oraz niezbedng
rozbudowe sieci, w tym potgczeh z innymi sieciami gazowymi.

egzaminator - osoba, ktéra zostata wyznaczona do sprawdzenia zgodnosci z zastosowang
norma.

jednostka egzaminacyjna - organizacja mianowana do sprawdzenia zgodnosci
z zastosowang norma.

personel kontroli i badan - grupa oséb posiadajgcych odpowiednie przeszkolenie
do wykonywania badan nieniszczacych zigczy spawanych potwierdzone imiennym
certyfikatem. W PSG stanowi go certyfikowany i niecertyfikowany personel nadzoru
spawalniczego (moze to by¢ osoba zatrudniona na stanowiskach Starszy Mistrz, Mistrz,
Kierownik, Specjalista ds. Spajania, Starszy Specjalista ds. Spajania, Koordynator
ds. Spajania, Spawalnik, Kierownik Dziatu Nadzoru Spawalniczego, Gtéwny Spawalnik).

prace spawalnicze, praktyka spawalnicza — czynnosci obejmujgce spawanie, napawanie,
lutowanie i zgrzewanie metali.

Protokot Kwalifikowania Technologii Spawania WPQR - (Welding Procedure Qualification
Record) protokét zawierajgcy wszystkie dane konieczne do kwalifikowania wstepnej instrukcji
technologicznej spawania (wczeséniej Protokét Uznania Technologii Spawania WPAR Welding
Procedure Approval Record).

UWAGA:
W procesie kwalifikowania technologii spajania przytgczy kablowych do scianki gazociggu,
dopuszczonych do stosowania w PSG, dokumentami mogg by¢ protokoty kwalifikowania

technologii zgrzewania kondensatorowego WPQR lub protokoty uznania technologii lutowania

twardego kotkow BPAR (Brazing Procedure Approval Record), a sam proces kwalifikowania
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lub uznawania realizowany jest wg odpowiednich arkuszy norm, z uwzglednieniem wymagan

dodatkowych okreslonych w normie PN-EN 12732.

spawanie kontrolne - wykonanie kontrolnego ztgcza spawanego rury ze spoing czotowg (BW)
0 wymiarze mieszczgcym sie w zakresie uprawnieh posiadanych przez spawacza,
pod nadzorem certyfikowanego personelu nadzoru spawalniczego.

spawacz - osoba posiadajgca wazne swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza
wydane zgodnie z zasadami okreslonymi w normie PN-EN 1SO 9606-1.

spajanie, procesy spajania - tgczenie materiatdw obejmujgce procesy spawania,
zgrzewania, lutowania i klejenia.

technologia spawania - kolejnos¢ dziatan, ktorej nalezy przestrzegaC przy wykonywaniu
spoiny, oraz zestawienie materiatow, opisy przygotowania do spawania, sposob wstepnego
ogrzania materiatdw (jezeli jest to celowe), metody spawania oraz obrébki cieplnej po
spawaniu oraz ich kontrola (jezeli jest celowa), jak réwniez zestawienia uzywanego
wyposazenia.

uznanie instrukcji technologicznych spajania - proces oceny i zatwierdzenia (jezeli
spetnione sg wymagania operatora sieci gazowej) instrukcji WPS / BPS przez certyfikowany
personel nadzoru spawalniczego PSG na podstawie przedtozonej dokumentacji dotyczacej
procesu spajania.

uzgadnianie dokumentacji - proces oceny przez wyznaczone osoby, komoérki / jednostki
organizacyjne OZG przedtozonej dokumentacji projektowe;.

zmienne zasadnicze — warunki spawania, podczas egzaminu, wymagajgce kwalifikowania
takie jak:
a) dla spawacza
- procesly spawania,
- typ wyrobu (blacha lub rura),
- typ spoiny (czotowa lub pachwinowa),
- grupa materiatowa spoiwa (elektrod, drutéw, pretow),
- typ spoiwa,
- wymiar (grubos$¢ materiatu i Srednica zewnetrzna rury),
- pozycja spawania,
- szczegOty dotyczgce spoiny,
b) dla operatora spajania
- typ urzadzenia,
- proces spajania,- stopieh automatyzacji / zmechanizowania procesu,
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Skroty:

OW — Oddziat Wsparcia
PSG / Spoétka — Polska Spétka Gazownictwa sp. z 0.0.
0ZG - Oddzialy Zaktady Gazownicze
OIR — Oddziat Inwestycyjno-Remontowy w Krosnie
BKL — Biuro Kapitatu Ludzkiego
BW — spoina czotowa (butt weld)
EWE/IWE — Europejski / Miedzynarodowy Inzynier Spawalnik
EWT/IWT — Europejski / Miedzynarodowy Technolog Spawalnik
NDT — Badania nieniszczgce
WPQR - Protokét Kwalifikowania Technologii Spawania / Zgrzewania Kondensatorowego
WPAR - Protokdt Uznania Technologii Spawania
BPAR — Protokét Uznania Technologii Lutowania Twardego Kotkow
WPS — Instrukcja Technologiczna Spawania /
Instrukcja Technologiczna Przypawania (zgrzewanie kondensatorowe)
BPS - Instrukcja Technologiczna Przypawania (lutowanie twarde)
VT — badania wizualne zigczy spawanych (visual testing)

. Wymagania

4.1. Wymagania ogdélne
Zigcza spajane nalezy wykonywac zgodnie z technologiami spajania oraz wymaganiami
przepisdéw prawa i norm.
Poprawnos¢ wykonania lub koniecznos¢ przeprowadzenia naprawy wykonanych ztgczy
nalezy stwierdzi¢ poprzez kontrole i badania.
Przed przystgpieniem do realizacji prac obejmujgcych stosowanie proceséw spajania
nalezy dysponowac co najmniej:
4.1.1. technologiami spajania

— w celu ich uzyskania nalezy przeprowadzi¢ proces kwalifikowania / uznania
technologii spajania wg odpowiedniego arkusza normy,

— kwalifikowanie technologii spajania polega na opracowaniu wstepnych instrukgcji
technologicznych spajania, wykonaniu ztgczy probnych, przeprowadzeniu badan tych
ztgczy w niezaleznym laboratorium,

— pozytywny wynik badan umozliwia jednostce nadzorujgcej proces wystawienie
Protokotéw WPQR lub WPAR lub BPAR. Posiadana technologia spajania powinna
w peftni odpowiadaé zakresowi dziatalnosci jej posiadacza i umozliwia¢ wykonywanie
potgczen spetniajgcych wymagania jakosciowe (kryteria odbiorowe) réwniez
w warunkach budowy oraz zapewnia¢ bezpieczne jej stosowanie zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony ppoz. oraz ochrony srodowiska,

— metody spajania muszg by¢ dobrane w zaleznosci od tego, jakim personelem
dysponuje podmiot realizujgcy zadanie oraz w jakich warunkach majg by¢
wykonywane prace obejmujgce stosowanie proceséw spajania,
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— materialy podstawowe uzyte w kwalifikowaniu powinny odpowiada¢ materiatom
faktycznie stosowanym w budowie i przebudowie sieci gazowej,

— materialy dodatkowe uzywane przy pracach spawalniczych muszg spetiac
wymagania okreslone we wiasciwych normach, by¢ zgodne z warunkami okreslonymi
w protokotach WPQR / WPAR / BPAR i normach dotyczgcych kwalifikowania
technologii spajania,

— kwalifikowanie technologii spajania musi by¢ oparte na praktycznym doswiadczeniu
i znajomosci charakteru prowadzonych prac. Dobierajgc zakres badania ztgczy
spajanych nalezy mie¢ na uwadze, ze prace prowadzone bedg w wiekszosci
przypadkéw w warunkach budowy. Zbiér oryginatdbw WPQR / BPAR bedacych
wiasnoécig PSG jest dostepny u Giéwnego Spawalnika i moze byé przedstawiony do
wgladu lub kontroli. Zbiér ten moze by¢ rozszerzony w miare potrzeb na podstawie
analizy realizowanych zadan.

— w przypadku zdiagnozowania przez Oddziat koniecznosci rozszerzenia zakresu
posiadanych przez PSG technologii spajania lub kwalifikowania / uznania kolejnych,
zainteresowany Oddziat powinien wystgpi¢ w tym zakresie z pisemnym wnioskiem do
Gtéwnego Spawalnika. Proces kwalifikowania pod nadzorem Jednostki
Egzaminacyjnej bedzie realizowany na terenie i na koszt wnioskujgcego Oddziatu,
a zlgcza probne powinien wykonaé spawacz [/ operator spajania bedgcy
pracownikiem Oddziatu, posiadajgcy odpowiednie umiejetnosci. Niezbedne
opracowania dokumentacyjne oraz ustalenia bedg realizowane przez personel
nadzoru spawalniczego Oddziatu Wsparcia przy wspotpracy z personelem nadzoru
spawalniczego wnioskujgcego Oddziatu.

4.1.2. instrukciami technologicznymi spajania WPS / BPS

— sg to dokumenty opracowywane na podstawie Protokotow WPQR / WPAR / BPAR

— w instrukcjach okresla sie rodzaje spajanych materiatdw, parametry spajania
uzaleznione od rodzajéw i wymiaréw spajanych elementéw, sposoby przygotowania
i metodyke wykonania ztgczy,

— certyfikowany personel nadzoru spawalniczego bazujgc na swojej wiedzy
i doswiadczeniu w oparciu o okreslone w normach wartosci i tolerancje parametréw
procesu spawalniczego jest w stanie tak opracowac instrukcje, aby uzyskac
powtarzalno$¢ wtasciwosci poszczegolnych ztgczy. Zbidr instrukcji WPS / BPS
dostepny jest dla certyfikowanego personelu nadzoru spawalniczego w intranecie
PSG w folderze Spawalnictwo w zaktadce Informacje i dokumenty dla nadzoru
spawalniczego. Certyfikowany personel nadzoru spawalniczego wybiera ze zbioru
instrukcji instrukcje dedykowane dla swojego Oddziatu, a nastepnie przekazuje
je zainteresowanym jednostkom lub osobom

4.1.3. spawaczami wykonujgcymi ztgcza spawane i/ lub operatorami spajania

— spawacz musi posiadaé odpowiednie przeszkolenie i doswiadczenie oraz wazne

$wiadectwo egzaminu kwalifikacyjnego spawacza,
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— zakres zmiennych zasadniczych posiadanych uprawnien musi sie pokrywac
z zakresem wykonywanych przez spawacza prac, dotyczy to miedzy innymi rodzaju
spawanego materiatu, metod oraz pozycji spawania,

— poprawnie prowadzony proces spawania (czyli zgodny z instrukcjg technologiczng
spawania WPS) przez spawacza posiadajgcego odpowiednie uprawnienia winien by¢
nadzorowany przez personel nadzoru spawalniczego,

— szczegotowy zakres zadah spawacza w PSG okreslono w opisie stanowiska pracy
Monter — Spawacz.

W przypadku stosowania procesow zautoryzowanych (przypawanie przylgczy
kablowych do sieci gazowej) prace te wykonuje personel posiadajgcy wazne
Swiadectwo egzaminu operatora spajania, ktérego zakres zmiennych zasadniczych
pokrywa sie z zakresem planowanego do wykonania przypawania.
4.1.4. certyfikowanym personelem nadzoru spawalniczego
w zakresie wszystkich wyznaczonych zadan -certyfikowany personel nadzoru
spawalniczego powinien wykazywa¢ sie odpowiednia wiedzg techniczng
umozliwiajacg poprawne ich wypetnianie. W szczegolnie uzasadnionych przypadkach
moze by¢ wymagane potwierdzenie powyzszych uprawnien waznym certyfikatem
kompetencji w zakresie spawania rurociggow,

— certyfikowany personel posiada uprawnienia do petnienia nadzoru nad realizacjg prac
spawalniczych na sieciach gazowych wysokiego, podwyzszonego $redniego,
Sredniego i niskiego cisnienia, z ograniczeniem dla Technologa Spawalnika EWT/IWT
w zakresie dotyczagcym nadzorowania spawania sieci gazowej wysokiego cisnienia
dla projektéow duzych lub materiatdéw 0 Rto5>360 MPa,

— certyfikowany personel posiada uprawnienia do uznawania dokumentacji
spawalniczej w petnym zakresie cisnien i wyrobow,

— szczegOtowy zakres obowigzkow i odpowiedzialnosci certyfikowanego personelu
nadzoru spawalniczego w PSG, okreslono w zatgczniku nr 5 do niniejszej instrukgji
oraz w opisie stanowiska pracy: Giéwny Spawalnik, Koordynator
ds. Spajania, Starszy Specjalista ds. Spajania, Specjalista ds. Spajania, Kierownik
Dziatu Nadzoru Spawalniczego, Spawalnik.

4.1.5. niecertyfikowanym personelem nadzoru spawalniczego

— niecertyfikowany personel nadzoru spawalniczego dzigki minimum 3 letniemu
doswiadczeniu w zakresie nadzorowania prac na sieciach gazowych posiada
uprawnienia do nadzorowania ww. prac na sieciach gazowych niskiego i sredniego
cisnienia realizowanych sitami wtasnymi PSG, zgodnie z zakresem okreslonym
w opisie stanowiska,

— niecertyfikowany personel nadzoru spawalniczego nie posiada uprawnien
do uznawania instrukcji WPS / BPS ani do potwierdzania praktyki spawalniczej
spawaczom i operatorom spajania. SzczegOtowy zakres  obowigzkow
i odpowiedzialnosci niecertyfikowanego personelu nadzoru spawalniczego w PSG,
okreslono w zatgczniku nr 5 do niniejszej instrukciji.
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4.1.6. personelem kontroli i badan

— podmioty uczestniczgce w procesie budowy, przebudowy i napraw (remontu) sieci
gazowej powinny dysponowaé co najmniej personelem do wykonywania badan
wizualnych,

— personel wykonujgcy badania ztgczy spawanych dziata na podstawie posiadanego
certyfikatu badan nieniszczgcych oraz upowaznienia wydanego przez Pracodawce.
Wzér upowaznienia stanowi zatgcznik nr 2 do niniejszej Instrukciji.

4.2. Struktura nadzoru spawalniczego

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4.

4.2.5.

Nadzor spawalniczy w OZG peini grupa oséb zatrudnionych na stanowiskach
Starszy Specjalista ds. Spajania, Specjalista ds. Spajania, stanowigca
certyfikowany personel nadzoru spawalniczego i realizujgca zadania zwigzane
z budowa, przebudowg i naprawami (remontami) sieci gazowej zgodnie
z posiadanymi kompetencjami. Zgodnie z Regulaminem Organizacyjnym nadzor
spawalniczy w OIR realizowany jest przez personel zatrudniony w Dziale Nadzoru
Spawalniczego. Stanowi go Kierownik Dziatu oraz zespét Spawalnikow.

Nadzoér spawalniczy nad realizacjg zadan na gazociggach niskiego i $redniego
cisnienia, w tym wigczeh do czynnej sieci gazowej, moze petni¢c rowniez
niecertyfikowany personel nadzoru spawalniczego PSG.

Certyfikowany personel nadzoru spawalniczego wspotpracuje, na wniosek
zainteresowanych, z Inspektorami Nadzoru oraz jednostkami organizacyjnymi
Spotki w zakresie spawalniczym np. w czasie opracowywania SWZ, wydawania
warunkéw technicznych, uzgadniania dokumentacji projektowej, czynnosci
odbiorowych.

Kreowanie polityki w zakresie spawalniczym oraz nadzér merytoryczny nad
dziataniami personelu nadzoru spawalniczego w OW, OIR oraz OZG petni Gtéwny
Spawalnik.

OIR korzysta z zasobéw Spétki w postaci technologii spawalniczych, a wszelkie
konieczne uzupetnienia w tym zakresie bedg w razie potrzeb realizowane na
biezgco po ztozeniu stosownego wniosku do Gtéwnego Spawalnika.

4.3. Realizacja zadan

4.3.1.

4.3.2.

Uzgadnianie dokumentaciji.
Dokumentacje projektowg nalezy uzgadnia¢ zgodnie z Instrukcjg uzgadniania
dokumentacji projektowej sieci gazowych.

Uznawanie instrukcji technologicznych spajania.

4.3.2.1. Wykonawcy zewnetrzni uczestniczacy w procesie budowy, przebudowy

i napraw (remontu) sieci gazowej przed rozpoczeciem realizacji zadania
powinni przedstawi¢ do uznania wszystkie instrukcje technologiczne spajania
WPS / BPS dotyczace sieci gazowej (projektu) obejmujgce ztgcza doczotowe
i kagtowe oraz dotyczgce przypawania przytagczy kablowych do sieci gazowej

(o ile wystepuja).
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Dokumentacje dotyczgcg procesu spajania (instrukcje WPS / BPS wraz
z zatgcznikami) uznaje certyfikowany personel nadzoru spawalniczego.

4.3.2.2. Instrukcje technologiczne spajania nalezy uzna¢ do kazdego zadania.

Do zadan objetych umowami ramowymi (np. wykonywanie przytgczeh na
terenie Gazowni w ciggu roku kalendarzowego) dokumentacje nalezy uznaé
po podpisaniu umowy na caty czas jej trwania.

4.3.2.3. Przedstawiona do uznania dokumentacja spawalnicza powinna zawierac¢:

— instrukcje technologiczne spawania WPS / BPS, wraz z przynaleznymi
protokotami WPQR / WPAR / BPAR,

— wykaz materiatéw przeznaczonych do wbudowania,

— schemat (mapa) spoin dla wszystkich obiektow takich jak: stacje gazowe,
zespoly gazowe na przytgczu, ZZU, sSluzy odbiorcze i nadawcze ttoka oraz
innych obiektow gazowych, w sktad ktérych wchodzg elementy ksztattowe,

— plan spawania i kontroli ztgczy spawanych dla stacji gazowych, zespotow
gazowych na przylaczu oraz wilgczen do czynnych gazociggdéw
podwyzszonego Sredniego i wysokiego cisnienia,

— schemat spoin dla obiektéw liniowych (poza ogrodzeniem stacji gazowej)
nie jest wymagany.

4.3.2.4. Dokumentacja spawalnicza do uznania (instrukcje WPS / BPS wraz

4.3.3.

4.3.4.

4.3.5.

z zafgcznikami) powinna by¢ przedfozona przez wykonawce zewnetrznego
przed rozpoczeciem realizacji zadania w siedzibie jednostki organizacyjnej
Spotki, na terenie ktérej ma byé zrealizowane zadanie. Dokumentacja
ta przekazywana jest wyznaczonym pracownikom wchodzgcym w skitad
certyfikowanego personelu nadzoru spawalniczego.
Wykaz certyfikowanego personelu nadzoru spawalniczego znajduje sie na stronie
intranetowej PSG w zaktadce Zarzgdzanie majgtkiem sieciowym w folderze
Spawalnictwo.
W przypadku realizacji prac na rzecz lub przez OIR dokumentacje nalezy
przedktadaé bezposrednio w OIR gdzie zostanie poddana procedurze przegladu
lub uznania przez pracownikow Dziatu Nadzoru Spawalniczego. Z przegladu
dokumentacji projektowej dla zadan, ktore majg byc¢ zrealizowane sitami wtasnymi
OIR nalezy sporzgdzi¢ protokdt z przegladu wymagan i przegladu technicznego,
stanowigcy zatgcznik nr 1 do niniejszej instrukcji. Instrukcje technologiczne
spajania WPS / BPS dla zadan realizowanych przez Podwykonawcow OIR na
rzecz Oddziatdbw Spotki powinny zostaé w pierwszej kolejnosci uznane
i zatwierdzone przez certyfikowany personel nadzoru spawalniczego OIR.
Dopuszcza sie, w razie potrzeby lub w ramach przyjetych ustalen, dalsze
przekazanie instrukcji certyfikowanemu personelowi nadzoru spawalniczemu
w OZG na terenie ktorego realizowane bedg prace w celu zatwierdzenia.
W szczegdlnych przypadkach na wniosek kierownictwa OZG, OIR lub Kierownika
Projektu (np. inwestycje strategiczne, wsparcie lub zastepstwo wyznaczonych
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os6b) uznanie dokumentacji spawalniczej moze by¢ przeprowadzane przez
Koordynatoréw ds. Spajania lub Gtéwnego Spawalnika.

5. Upowaznienia personelu kontroli i badan nieniszczacych

5.1. Informacje ogdine

5.1.1.

5.1.2.

5.1.3.

5.1.4.

5.1.5.

5.1.6.

Zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ sieci gazowe i ich usytuowanie, jakos¢ ztgczy spawanych
powinna byé badana metodami nieniszczgcymi lub w przypadku wymagan
dodatkowych metodami niszczgcymi. Metody badan i minimalny udziat procentowy
badanych spoin, w zaleznosci od kategorii wymagan jakosciowych, okreslajg akty
prawne, Polskie Normy dotyczgce systeméw dostaw gazu, spawalnictwa oraz
specyfikacji kwalifikowania technologii spawania metali.

PSG dysponuje certyfikowanym personelem kontroli i badan nieniszczgcych, ktory
posiada kompetencje do przeprowadzania badan w zakresie uzaleznionym
od posiadanych uprawnien dla metody badan oraz posiadanego stopnia
kwalifikacji.

Kontrole i badania wizualne ztgczy spawanych wykonywanych sitami wtasnymi
PSG realizowane sg przez personel Spoétki. W OZG przez personel kontroli i badan
posiadajgcy uprawnienia do wykonywania badan zigczy spawanych lub personel
kontroli i badan Dziatu Kontroli Jakosci w OIR. W czasie wykonywania badan
wizualnych zigczy spawanych przez personel posiadajgcy 1 stopien kwalifikacji
(VT1) nalezy stosowac¢ Instrukcje badan wizualnych, ktéra stanowi zatgcznik nr 6
do niniejszej instrukcji.

W przypadku braku Ilub niewystarczajgcej ilosci personelu wilasnego
z odpowiednimi kwalifikacjami, badania wizualne mozna zleci¢ do wykonania
niezaleznej jednostce badawczej (laboratorium).

Niedopuszczalne jest, aby personel badajgcy ztgcza spawane byt rownoczesnie
wykonawcg ztgcza (spawaczem) i oceniat ztgcze wykonane przez siebie.
Warunkiem koniecznym do wykonywania badan ztgczy spawanych jest posiadanie
waznego certyfikatu badan nieniszczgcych zgodnie z normg PN-EN 1SO 9712 oraz
posiadanie pisemnego upowaznienia do wykonywania badan wydanego przez
Pracodawce. Wzor upowaznienia stanowi zatgcznik nr 2 do niniejszej instrukcji.

5.2. Zakres upowaznienia personelu kontroli i badan nieniszczacych:
Zakres upowaznienia personelu kontroli i badan nieniszczgcych zawarto w tabeli 1.
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Tabela 1. Stopnie kwalifikacji i posiadane kompetencje wg normy PN-EN I1SO 9712

l.Lp. | Stopien
kwalifikacji

Posiadane kompetencje, wykaz wykonywanych czynnosci

1. | 1 stopien

Osoba certyfikowana na 1. stopien wykazata (posiada) kompetencje

do wykonywania badan nieniszczgcych pod nadzorem personelu 2. lub 3.

stopnia, zgodnie z pisemnymi instrukcjami. W zakresie kompetenciji

okreslonej certyfikatem personel 1. stopnia jest upowazniony

do wykonywania nastepujgcych czynnosci zgodnie z instrukcjami NDT:

a) nastawiania aparatury NDT,

b) wykonywania badan,

c) zapisywania wynikow badan i klasyfikowania ich na podstawie
pisemnych Kkryteriow,

d) protokotowania wynikéw NDT.

2. | 2 stopien Osoba certyfikowana na 2. stopien wykazata (posiada) kompetencje
do wykonywania badan nieniszczgcych zgodnie z procedurami NDT.
W zakresie kompetencji okreslonej certyfikatem personel 2. stopnia jest
upowazniony do:
a) doboru techniki NDT dla stosowanej metody badania,
b) okreslania ograniczeh w stosowaniu metody badania,
C) przenoszenia wymagan kodeksoéw, norm, specyfikacji i procedur
do instrukcji NDT dostosowanych do rzeczywistych warunkow pracy,
d) nastawiania i sprawdzania nastaw aparatury,
e) wykonywania i nadzorowania badan,
f) interpretacji i oceny wynikéw zgodnie z przyjetymi kryteriami ,
g) wykonywania i nadzorowania wszystkich obowigzkéw dla personelu 2.
stopnia lub nizszego,
h) wprowadzania wytycznych dla personelu 2. stopnia lub nizszego,
i) protokotowania wynikow NDT.
3. | 3 stopien

Osoba certyfikowana na 3. stopien wykazata (posiada) kompetencje

do wykonywania i kierowania dziataniami w ramach badan nieniszczacych,

w ktorych jest certyfikowana. W zakresie kompetencji okreslonej

w certyfikacie personel 3. stopnia jest upowazniony do:

a) ustalania, przegladu poprawnosci redakcyjnej i technicznej oraz
zatwierdzania procedur i instrukcji NDT,

b) interpretowania norm, kodeksow, specyfikacji i procedur,

c) wprowadzania do stosowania szczegdlnych metod badania, procedur
i instrukcji NDT,

d) wykonywania i nadzorowania wszystkich obowigzkow personelu
wszystkich stopni,

e) ustalania wytycznych dla personelu NDT na wszystkich stopniach
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5.2.1. Wydawane przez pracodawce upowaznienie jest wazne wylgcznie w okresie

5.2.2.

5.2.3.

waznosci certyfikatu badan nieniszczgcych oraz ograniczone wytgcznie do sektoréw
objetych posiadanym certyfikatem. W jednostkach organizacyjnych Spoftki
upowaznienie wydawane jest przez osobe dziatajgcg w imieniu pracodawcy (dla
pracownikdbw Oddziatu Wsparcia — Dyrektor / Z-ca Dyrektora DZZL, dla
pracownikéw pozostatych Oddziatbw — Dyrektor Oddziatu) we wspéipracy
z pracownikami Wydzialu Administracji Kadrowej. Kopie upowaznien
przechowywane sg w aktach osobowych pracownika.

Personel badan nieniszczgcych powinien przestrzega¢ wymogoéw okreslonych
w normie PN-EN ISO 9712 dotyczacych personelu certyfikowanego, w tym posiadaé
wazne swiadectwo kontroli wzroku.

Bezposredni przetozeni pracownikéw bedgcych personelem badan nieniszczgcych
zobowigzani sg do biezgcego monitorowania waznosci upowaznienia, o ktorym
mowa w punkcie 5.2.1 i Swiadectwa kontroli wzroku, o ktorym mowa w punkcie 5.2.2
oraz zgtaszania do Wydziatu Administracji Kadrowej koniecznosci wystawienia
upowaznienia lub skierowania na badania kontroli wzroku.

6. Nadzér nad uprawnieniami i umiejetnosciami spawaczy i operatoréw spajania

Spawacze i operatorzy spajania w Polskiej Spétce Gazownictwa sp. z 0.0. identyfikowani sg
poprzez indywidualng ceche, ktdrg stanowi numer osobowy (sze$¢ cyfr) wykorzystywany
w dokumentacji spawalniczej (Dziennik Spawania, Rejestr aktywnosci spawacza / operatora
spajania itp.)

Nadzor nad uprawnieniami i umiejetnosciami spawaczy i operatorow spajania w PSG jest
realizowany poprzez:

— potwierdzanie co 6 miesiecy praktyki spawalniczej przez certyfikowany personel nadzoru
spawalniczego,

— wykonanie przez spawacza w obecnosci certyfikowanego personelu nadzoru
spawalniczego ztgcza kontrolnego.

6.1. Potwierdzenie praktyki spawalniczej (przedtuzenie uprawnien na kolejne
6 miesiecy)

6.1.1.

6.1.2.

Kazdy spawacz wykonujgcy ztgcza spawane na sieciach gazowych powinien
posiada¢ wazne sSwiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza wydane
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 9606-1. Kazdy operator spajania
wykonujgcy ztgcza spajane na sieciach gazowych powinien posiada¢ wazne
Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Operatora Spajania wydane zgodnie
z wymaganiami normy PN-EN ISO 14732.

W PSG zaleca sie aby przediuzenie waznosci uprawnien spawacza odbywato sie
wytgcznie wg punktu 9.3a normy PN-EN ISO 9606-1, tzn. spawacz powinien
powtarza¢ egzamin co 3 lata i na taki okres powinno by¢ wystawiane Swiadectwo
egzaminu kwalifikacyjnego spawacza. Przedtuzenie kwalifikacji spawacza na okres
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6.1.3.

6.1.4.

6.1.5.

6.1.6.

6.1.7.

6.1.8.

6.1.9.

kolejnych 3 lat powinien dokonaé¢ egzaminator lub jednostka egzaminacyjna. Zaleca
sie aby przediuzenie waznosci uprawnien operatora spajania odbywato sie
wytgcznie wg punktu 5.3a normy PN-EN ISO 14732, tzn. operator powinien
powtarza¢ egzamin co 6 lat i na taki okres powinno by¢ wystawiane swiadectwo
egzaminu kwalifikacyjnego operatora. Przedtuzenie kwalifikacji operatora spajania
na okres kolejnych 6 lat powinien dokona¢ egzaminator lub jednostka
egzaminacyjna.

Uprawnienie spawacza i operatora spajania zachowuje waznosc¢ przez caty okres
wpisany w $wiadectwie egzaminu, wytgcznie w przypadku potwierdzenia jego
praktyki w zakresie wykonywania ztgczy spajanych co 6 miesiecy.

Praktyka spawalnicza spawaczy i operatoréw spajania zatrudnionych w PSG moze
by¢ potwierdzona przez certyfikowany personelu nadzoru spawalniczego wytgcznie
po przedtozeniu przez bezposredniego przetozonego spawacza / operatora
spajania rejestru aktywnosci (zatgcznik nr 4 do niniejszej instrukcji) z ostatnich
6 miesiecy lub innego dokumentu potwierdzajgcego, ze spawacz / operator spajania
wykonywat zlgcza spajane zgodnie z zakresem posiadanych uprawnien. Rejestr
potwierdzony podpisem przez bezposredniego przetozonego spawacza / operatora
spajania jest przekazywany wtasciwemu pracownikowi z zespotu certyfikowanego
personelu nadzoru spawalniczego w formie papierowej lub skanu dokumentu, przed
uptywem terminu 6 miesiecy od daty egzaminu lub poprzedniego potwierdzenia
ciggtosci praktyki.

Brak wykonania przez spawacza / operatora spajania w okresie ostatnich 6 miesiecy
ztgczy spajanych, zgodnie z posiadanymi uprawnieniami, uniemozliwia wypetnienie
rejestru i tym samym potwierdzenie jego praktyki spawalnicze;.

Brak potwierdzenia praktyki spawalniczej przez certyfikowany personel nadzoru
spawalniczego na oryginale $wiadectwa egzaminu powoduje, ze spawacz / operator
spajania traci uprawnienia. W takim przypadku w celu ponownego uzyskania
uprawnien spawacz / operator spajania musi zosta¢ poddany egzaminowi
realizowanemu przez egzaminatora lub jednostke egzaminujgca.

Potwierdzenie praktyki spawalniczej na oryginale swiadectwa egzaminu spawacza
/ operatora spajania powinno byc¢ zrealizowane przed uptywem 6 miesiecy od daty
egzaminu lub poprzedniego potwierdzenia. Potwierdzenie to stanowi przedtuzenie
uprawnien spawacza / operatora spajania na kolejne 6 miesiecy.
Udokumentowanie przez spawacza / operatora spajania wykonywania ztgczy
spajanych w okresie ostatnich 6 miesiecy w zakresie posiadanych uprawnien,
potwierdzone przez przetozonego jest jedynym i koniecznym warunkiem
przedtuzenia waznosci Swiadectwa egzaminu kwalifikacyjnego.

Nadzorowi realizowanemu wg powyzszych punktow podlegajg wszyscy spawacze
zatrudnieni w PSG, ktorzy posiadajg wazne Swiadectwo egzaminu kwalifikacyjnego
spawacza oraz realizujg prace spawalnicze na sieci gazowej zgodnie z posiadanym
zakresem uprawnien oraz operatorzy spajania posiadajgcy uprawnienia
do wykonywania przytagczen kablowych do sieci gazowych zatrudnieni

PSG sp. z 0.0. Wydanie 2 z dnia 26 stycznia 2023 r. Strona 14 z 18




Instrukcja nadzoru spawalniczego w PSG sp. z 0.0. ZMS.02/5/2023/1

POLSKA

SPOLKA GAZOWNICTWA

Zatgcznik do Zarzgdzenia Prezesa Zarzadu w sprawie Instrukcji
nadzoru spawalniczego w PSG sp. z 0.0.

w Dziatach Stacji i Sieci Gazowych i realizujgcych zadania w ramach ochrony
przeciwkorozyjnej gazociggow

6.1.10. Za waznos¢ uprawnienia spawacza / operatora spajania odpowiada spawacz /
operator spajania oraz jego bezposredni przetozony.

6.1.11. W PSG przedtuzenie waznosci swiadectwa egzaminu kwalifikacyjnego spawacza /
operatora spajania realizowane jest wylgcznie przez certyfikowany personel
nadzoru spawalniczego.

6.1.12. Po dokonaniu przedtuzenia waznosci egzaminu spawacza / operatora spajania,
osoba przedtuzajgca uprawnienie wykonuje kopie $wiadectwa, przekazuje
ja w formie elektronicznej do Wydziatu Administracji Kadrowej celem dotgczenia
dokumentu do akt pracowniczych. Osoba przedtuzajgca uprawnienie zobligowana
jest przekaza¢ do Wydzialu Rozwoju Zawodowego wykaz z przedtuzeniem
waznosci uprawnien w formie uzgodnionego pliku Excel celem jego
zaewidencjonowania przez pracownika Wydziatu Rozwoju Zawodowego w systemie
kadrowo-ptacowym SAP.

6.2. Przeprowadzenie okresowego spawania kontrolnego.

6.2.1. Nadzorowanie umiejetnosci spawacza moze by¢ realizowane poprzez wykonanie
spawania kontrolnego. Spawanie to ma wytgcznie charakter sprawdzajgcy.
Bezposredni przetozony spawacza, w porozumieniu z personelem nadzoru
spawalniczego petnigcym nadzoér spawalniczy na danym obszarze, powinien ustali¢
koniecznos$¢ oraz zakres i termin spawania kontrolnego.

6.2.2. Spawanie kontrolne moze zostac réwniez przeprowadzone na wniosek personelu
nadzoru spawalniczego, w przypadku stwierdzenia niewlasciwej jakosci
wykonywanych zigczy spawanych przez spawacza lub na podstawie analizy jego
rejestru aktywnosci.

6.2.3. Spawanie kontrolne powinno by¢:

— wykonywane w komdrce organizacyjnej spawacza lub w innym uzgodnionym
miejscu spetniajgcym wymagania BHP przy realizacji prac spawalniczych,

— potwierdzone protokotem z przeprowadzonego spawania kontrolnego, ktérego wzér
stanowi zatgcznik nr 3 do niniejszej instrukcji.

6.2.4. Zaleca sie aby spawania kontrolne byly organizowane w okresach
0 prognozowanym mniejszym natezeniu czynnosci stuzbowych realizowanych
przez komorki organizacyjne.

6.2.5. Spawanie kontrolne przeprowadza sie w warunkach warsztatowych
z wykorzystaniem statych stanowisk spawalniczych lub okresowych stanowisk
spawalniczych (zalecana pozycja spawania H-L045 ) lub w warunkach budowy.

6.2.6. Podstawowym badaniem jest badanie wizualne od strony lica, a jezeli warunki
badania na to pozwalajg réwniez od strony grani. Badanie grani nalezy
przeprowadzi¢ z uzyciem przyrzgdow pomocniczych lub po wycieciu pierscienia
0 szerokosci 5-10 mm wiekszej z kazdej strony niz szeroko$¢ lica. Minimalne
wyposazenie do badan wizualnych stanowi: spoinomierz, suwmiarka, przymiar
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kreskowy, lupa. Szczegotowy opis wykonywania badan oraz stosowanych
przyrzaddw okresla norma PN-EN ISO 17637.

6.2.7. Jezeli zlacze kontrolne stanowi spoina produkcyjna woéwczas certyfikowany

personel nadzoru spawalniczego przeprowadza badania wizualne wytgcznie
od strony lica. Jezeli ta spoina produkcyjna byta poddana badaniom radiograficznym
moze dodatkowo dokonaé oceny grani na podstawie wyniku badania wpisanego do
protokotu badan radiograficznych.

6.2.8. Warunki akceptacji badanego ztgcza kontrolnego: poziom jakosci B wg PN-EN ISO

5817 oprécz wysokosci lica, wycieku w grani (o ile byla badana), dla ktérych
dopuszcza sie klase C wg PN-EN 1SO 5817.

6.2.9. Certyfikowany personel nadzoru spawalniczego wpisuje wynik badania zigcza

do Protokotu spawania kontrolnego (zatgcznik nr 3) oraz informuje bezposredniego
przetozonego spawacza o wyniku badania ztgcza kontrolnego.

6.2.10. W przypadku negatywnego wyniku badan wystawia dodatkowo protokoét z badan

VT, a w razie potrzeby wspoipracuje z przetozonym spawacza w zakresie
podejmowanych dziatan korygujgcych i doskonalgcych. W czasie spawania
kontrolnego w warunkach warsztatowych spawacz (w przypadku negatywnego
wyniku badania) moze wykona¢ kolejne ztacze kontrolne. llos¢ ztgczy kontrolnych
ogranicza sie maksymalnie do dwdch.

6.2.11. Podjete dziatania korygujgce i doskonalgce mogg obejmowac: umozliwienie

spawaczowi realizacji ¢éwiczen praktycznych indywidualnych, oddelegowanie
do os$rodka szkolgcego w celu odbycia dodatkowego szkolenia, skierowanie
na badanie wzroku, stosowanie szkiet korekcyjnych w czasie spawania, czasowe
odsuniecie od prac spawalniczych na sieci gazowej, catkowite odsuniecie od prac
spawalniczych na stalowej sieci gazowej lub inne.

7. Dokumenty zwigzane

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 roku (Dz.U. z 2013 r.
poz. 640) w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé sieci gazowe
i ich usytuowanie

PN-EN-1SO 3834-1 - Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatdbw metalowych -
Czes¢ 1: Kryteria wyboru odpowiedniego poziomu wymaganh jakosci

PN-EN I1SO 3834-2 - Wymagania jakosci dotyczagce spawania materiatbw metalowych -
Cze$c¢ 2: Petne wymagania jako$ci

PN-EN ISO 3834-5/AC - Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatdw metalowych
- Czes¢ 5: Dokumenty konieczne do potwierdzenia zgodnosci z wymaganiami jakosci
ISO 3834-2, ISO 3834-3 lub ISO 3834-4

PN-EN I1SO 5817 - Spawanie - Zigcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopéw
(z wyjatkiem spawanych wigzkg) - Poziomy jakosci wedtug niezgodnos$ci spawalniczych
PN-EN ISO 9606-1 - Egzamin kwalifikacyjny spawaczy - Spawanie - Czes¢ 1: Stale
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7) PN-EN ISO 9712 - Badania nieniszczace - Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan
nieniszczgcych

8) PN-EN 10204 - Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli

9) PN-EN 12732+Al1: 2014-09 - Infrastruktura gazowa - Spawanie stalowych ukfadéw
rurowych - Wymagania funkcjonalne

10) PN-EN ISO 14731 - Nadzorowanie spawania - Zadania i odpowiedzialnos¢

11) PN-EN ISO 14732 - Personel spawalniczy - Egzaminowanie operatorow urzgdzen
spawalniczych  dla  zmechanizowanego spawania oraz nastawiaczy dla
zmechanizowanego i automatycznego zgrzewania metali

12) PN-EN ISO 15609-1 - Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -
Instrukcja technologiczna spawania - Czes¢ 1: Spawanie fukowe

13) PN-EN ISO 15614-1 - Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Badanie
technologii spawania - Czes¢ 1: Spawanie tukowe i gazowe stali oraz spawanie tukowe
niklu i stopoéw niklu

14) PN-EN ISO 17637 Badania nieniszczgce zigczy spawanych Badania wizualne zigczy
spawanych

15) ZN-G-8001:2017 - Spawalnictwo. Spawanie stalowych rurociggdw zwigzanych
Z wydobyciem oraz transportem gazu ziemnego i ropy haftowej. Wymagania funkcjonalne

16) Instrukcja wydawania warunkéw technicznych budowy, przebudowy i remontu sieci
gazowych

17) Instrukcja uzgadniania dokumentacji projektowej sieci gazowych.

18) Zasady budowy, technologii spajania i napraw stalowych sieci gazowych.

19) Zasady okre$lania wymagan wzgledem wykonawcow ubiegajgcych sie o uzyskanie
zamowien dotyczgcych inwestycji sieciowych

20) Procedura Realizacja inwestycji i remontow w Polskiej Spétce Gazownictwa sp. z 0.0.

8. Zataczniki

Zatgcznik nr 1 - Protokot przeglagdu wymagan i przegladu technicznego

Zatgcznik nr 2 - Upowaznienie personelu badan nieniszczgcych

Zatgcznik nr 3 - Protokot z przeprowadzenia spawania kontrolnego

Zatgcznik nr 4 - Rejestr aktywnoséci spawacza / operatora spajania

Zatgcznik nr 5 - Zakres obowigzkow i odpowiedzialno$ci Personelu Nadzoru Spawalniczego
w PSG

Zatgcznik nr 6 - Instrukcja badan wizualnych VT
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9. Karta zmian i przegladu
Data
L zmiany/przegladu Ogadlny opis zakresu zmiany (nr punktu/ zatgcznika, zmiana
(uzupetnia Biuro odpowiedzialno$ci, nowy tryb postepowania w punkcie...)
Regulacji)

1 18.10.2019 W zwigzku ze zmianami w strukturze Departamentu Zarzgdzania
Zasobami Ludzkimi do Instrukcji wprowadzono aktualne nazwy
Wydziatéw.

2 30.11.2020 W punkcie 4.1.1 doszczegdtowiono zapis dotyczgcy trybu zgtaszania
zapotrzebowania na kwalifikowanie nowych lub rozszerzenie
posiadanych przez PSG technologii spajania.

3 30.11.2020 W punkcie 4.1.4 dokonano korekty z ,i” na ,lub” w celu uzyskania
petnej zgodnosci zapisu z normg PN-EN 12732.

4 30.11.2020 W punkcie 5.2.1 doszczegétowiono zapisy dotyczgce nadzoru nad
uprawnieniami do badan nieniszczagcych w tym wydawania
upowaznien dla pracownikéw oraz badania wzroku. W tym samym
celu dodano nowy punkt 5.2.3.

5 30.11.2020 W celu wyeliminowania koniecznosci zmian zapiséw spowodowanych
zmianami w nazwach Biur do Zatgcznika zamiast zapisu ,BKL”
wpisano ,a/a (akta osobowe pracownika)”.

6 01.02.2023 Do Instrukcji dodano dwa zafgczniki, zatacznik nr 5 - Zakres
obowigzkéw i odpowiedzialnosci Personelu Nadzoru Spawalniczego w
PSG oraz zatgcznik nr 6 - Instrukcja badan wizualnych VT

7 01.02.2023 Do instrukcji dodano informacje dotyczgce realizacji i nadzoru nad
procesem wykonywania przytgczy kablowych przez uprawnionych
operatoréw spajania.

8 01.02.2023 Do instrukcji wprowadzono uzupetnienia, poprawki majgce na celu
doprecyzowanie zapisow.

9 01.02.2023 Aktualizacja zatgcznika nr 1; 2; 3; 4

10. Historia wers;ji
Numer Numer Data Poczatek okresu | Koniec okresu
wydania Zarzadzenia Zarzadzenia obowigzywania | obowigzywania
1 Zarzadzenie Nr 14 31.01.2019 01.02.2019 31.01.2023
2 Zarzadzenie Nr 5 26 01.2023. 01.02.2023
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