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Narodowe Centrum Badar i Rozwoju

Zalacznik nr 1
Opis przedmiotu zamowienia:
dostawa i montaz plyt warstwowych scian zewnetrznych wg zatagczonych schematow w osiach
2,14, J oraz D (montaz do konstrukcji zelbetowej i stalowej) dla budowanej hali produkcyjnej
firmy ELERTE Poland sp. z o.0.

. Zamawiajacy:
ELERTE Poland sp. z 0.0., Mieronice 160, 28-366 Matogoszcz, NIP: 6562338730

1. Przedmiot zamoéwienia:
Przedmiotem zamowienia dostawa i montaz ptyt warstwowych $cian zewnetrznych wg zatgczonych
schematéw w osiach 2, 14, J oraz D (montaz do konstrukcji zelbetowej i stalowej) dla budowanej hali
produkcyjnej firmy Elerte Poland sp. z 0.0 w ramach projektu pn.: ,Opracowanie i wdrozenie
innowacyjnych technologii regeneracji systeméw automotive” w ramach dziatania 1.1 Sciezka SMART

w ramach programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki.

Zakres zamowienia obejmowac bedzie nastepujgce zadania:

e Dostawa i montaz ptyt warstwowych $Scian zewnetrznych wg zatgczonych
schematéw w osiach 2, 14, J oraz D (montaz do konstrukcji zelbetowej i stalowej).

e Kolory RAL9006 i RAL 7016 wg zatgczonych schematow.

e Piyty PIR120 i z rdzeniem z wetny mineralnej o grubosci 120mm.

e Obudowa z plyt warstwowych wokdét bram dokéw (schemat dla osi nr 2).

e Dostawa i montaz obrébek.

o Wszelkie tgczniki, tasmy, masy uszczelniajgce itp. konieczne do wykonania
przedmiotu zaméwienia

Powierzchnie elewacji (+/- 1%) wg koloréw i rodzaju piyty:

e  Ptyta warstwowa PIR120 RAL 9006 — 949 m?;

e  Ptyta warstwowa PIR120 RAL 7016 — 576 m?;

e  Plyta warstwowa z rdzeniem z wetny mineralnej gr.120mm RAL 9006 — 56m?;

ZAKRES Montaz piyt:

e Plyty nalezy zamontowac¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

e Nalezy uzy¢ tacznikdw wiasciwych dla danej grubosci ptyty oraz podtoza, do
ktérego mocowana jest ptyta.

e Pomiedzy podtozem a ptytg nalezy uzy¢ tasmy PES.

Wykonanie obrébek:

e Potgczenie piyt na stupie:
o Listwa maskujgca taczenie Sciany typu omega z blachy ocynkowanej
powlekanej gr. min. 0,7mm.
o Kolor dostosowac¢ do sagsiadujgcej ptyty.
o Obrébka powinna zakrywaé wkrety mocujgce
e Parapet dolny z blachy ocynkowanej gr. min. 0.7mm w kolorze RAL 9006.
o Listwa startowa lub katowniki startowe mocowane do podwaliny Zzelbetowej w
ilosci zgodnej z zaleceniami producenta ptyt.
e  Obrobki wokét bram, okien i drzwi z blachy gr. min. 0.7mm w kolorze RAL 7016
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Narozniki zewnetrzne kryjagce mocowanie ptyt z blachy gr. min. 0.7mm w kolorze
RAL dostosowanym do sasiadujgcej ptyty.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany miejsca drzwi i bramy na elewacji
bez wptywu na catkowitg powierzchnie elewac;i.

Po stronie wykonawcy sporzadzenie dokumentacji powykonawczej/odbiorowego
dachu.

WARUNKI REALIZACJI

zamawiajgcy wymaga od Wykonawcy posiadania wszystkich niezbednych
pozwolen, uprawnien i kwalifikacji w celu prawidlowej realizacji zaméwienia;
zamawiajgcy wymaga dysponowania odpowiednimi zasobami umozliwiajgcymi
realizacje zlecenia w terminie przewidzianym w postepowaniu, w tym zespot
wykonawcy powinien posiadac:

o minimum 2 realizacje elewacji z ptyt warstwowych o powierzchni min.

1000 m? w ciggu ostatnich dwach lat.

gwarancja: 60 miesiecy;
kaucja gwarancyjna: 6% (50/50) z mozliwoscia zamiany na gwarancje
ubezpieczeniows;
OC: minimum 1.000.000,00 PLN;
oferta Wykonawcy obejmuje kompleksowe wykonanie catego zamdéwienia;
szczegdtowy harmonogram wykonania zadarn zostanie uzgodniony pomiedzy
Wykonawca i Zamawiajgcym po otrzymaniu dofinansowania i rozpoczeciu realizacji
projektu;
wykonawca zapewni mozliwo$¢ udziatu w pracach personelowi Zamawiajgcego;
wykonawca zapewni mozliwosc¢ kontroli prowadzonych prac przez Zamawiajgcego;
wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za niewykonanie lub nienalezyte
wykonanie Zamodwienia, w tym rowniez za zapewnienie 0sOb zdolnych do
wykonania przedmiotu zamdwienia i spetniajgcych wymagania okreslone
w warunkach udziatu w postepowaniu ofertowym;
okres realizacji zamowienia: 10 tygodni od dnia podpisania umowy z
wytaczeniem montazu obrébek wokot bram i drzwi ktére nalezy zamontowac
w terminie 2 tygodni od dnia zgtoszenia gotowosci do ich montazu przez
Zamawiajgcego. Szczegétlowy harmonogram wykonania zamoéwienia
zostanie uzgodniony pomiedzy Wykonawca i Zamawiajacym;
nazwa i kod Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV): okna, drzwi o podobne
elementy - 44221000-5;
rozliczenia miedzy Zamawiajgcym i Wykonawcg prowadzone bedg w ziotych
polskich;
Zamawiajgcy przewiduje mozliwos¢ udzielania zamdwien uzupetniajgcych;
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UWAGI:

1. Konsfrukcja stalowa klasy EXC2 wg PN-EN-1090-2

2. Stopien korozyjnosci C2 wg PN-EN ISO 12944-22-2001

3. Konstrukcje stalowg nalezy odttuscic i oczyscic metoda
strumieniowa Scierng do stopnia czystosci Sa2,5 wg
PN-ISO 8501-1.

L. Zabezpieczenie antykorozyjne malowanie zestawem farb
(podktad + wierzchniego krycia) do catkowitej grubosci
powtoki 120um, elementy zewnetrzne nie wystepujg. RAL
do uzgodnienia z zamawiajacym.

5. Wykonanie odbior i montaz wg PN-EN-1090 oraz przepisow
BHP.

6. Do potaczen zwyktych stosowat $ruby kl.8.8 EN-ISO 4014
na podwojnej podktadce N+2P.

7. Do potaczen sprezanych stosowat Sruby kL.10.9 DIN6914,
moment dokrecenia wg. zaleceh producenta.

8. Kofwy - prety gwinfowane kl.8.8 + R-KER II.

9. Elementy spawat spoing pachwinowa obwodowa:

jednostronng a/min=0,7t/min,

dwustronna a/min=0,5t/min,

gdzie t - grubo$¢ taczonych elementdw;
Elementy rurowe spawat spoing typu V na peten przetfop.
Minimalna grubo$¢ spoiny dla krzyzulcow &mm.

10. Wszystkie wymiary sprawdzi¢ na budowie. W razie
niezgodnoSci kontaktowat sig z biurem projektowym.

11. Oparcie konstrukcji stalowej na elementach
prefabrykowanych realizowac za posSrednictwem podlewek
grubosSci 20mm. Stosowat zaprawy niskokurczliwe np. CX-15.

TEMAT PROJEKTU
ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU

PRODUKCY JNO-MAGAZYNOWEGO Z CZESCIA BIUROWO-SOCJALNA,
MIERONICE, GM.MAL0GOSZCZ, DZ. NR EWID.120/2

INWESTOR

Tomasz tuczyhnski
zam. Mieronice 160
28-366 Matogoszcz

JEDNOSTKA PROJEKTOWA

BARSPROJEKT
biuro@barsprojekt.pl www.barsprojekt.pl
ul. Cegielniana 26/1 30-404 Krakow

PROJEKTANT PODPIS
mgr inz. Marcin Patka
NR UPRAWNIEK

MAP/0149/P00K/10
SPRAWDZAJACY

mgr inz. Katarzyna Dzwinel
NR UPRAWNIER
MAP/0100/PBKb/1?

OPRACOWANIE

mgr inz. Paula Karwanska
mgr inz. Adam Serafin

TEMAT RYSUNKU
SCHEMAT MONTAZOWY
WIDOK AKS.

BRANZA
KONSTRUKCY JNA

FAZA

PROJEKT WARSZTATOWY

SKALA NUMER RYSUNKU

175
KM-09-A

DATA J
1 1 1 | | | KWIECIEN 2024
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PN-ISO 8501-1.

do uzgodnienia z zamawiajacym.
BHP.

na podwojnej podktadce N+2P.

1. Konstrukcja stalowa klasy EXC2 wg PN-EN-1090-2

2. Stopien korozyjnosci C2 wg PN-EN ISO 12944-22-2001

3. Konstfrukcje stalowa nalezy odttuscit i oczy$cic metoda
strumieniowa Scierng do stopnia czystosci Sa2,5 wg

L. Zabezpieczenie antykorozyjne malowanie zestawem farb
(podktad + wierzchniego krycia) do catkowitej grubosci
powtoki 120pum, elementy zewnetrzne nie wystepujg. RAL

5. Wykonanie odbi6r i montaz wg PN-EN-1090 oraz przepisdw

6. Do potaczeh zwyktych stosowac $ruby kl.8.8 EN-ISO 4014

7. Do potaczen sprezanych stosowat $ruby kL.10.9 DIN6914,

moment dokrecenia wg. zalecef producenta.
Kotwy - prety gwintowane kl.8.8 + R-KER II.
Elementy spawal spoing pachwinowg obwodowa:

jednostronng a/min=0,7t/min,
dwustronng a/min=0,5t/min,

gdzie t - grubo$¢ taczonych elementow;

Elementy rurowe spawaC spoing typu V na peten przetop.
Minimalna grubo$¢ spoiny dla krzyzulcow &mm.

10. Wszystkie wymiary sprawdzi¢ na budowie. W razie
niezgodnoSci kontaktowac sie z biurem projektowym.

11. Oparcie konstrukcji stalowej na elementach
prefabrykowanych realizowat za poSrednictwem podlewek
gruboSci 20mm. Stosowal zaprawy niskokurczliwe np. CX-15.

TEMAT PROJEKTU
ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU

PRODUKCYJNO-MAGAZYNOWEGO Z CZESCIA BIUROWO-SOCJALNA,
MIERONICE, GM.MALOGOSZCZ, DZ. NR EWID.120/2

INWESTOR

Tomasz tuczynski
zam. Mieronice 160
28-366 Matogoszcz

JEDNOSTKA PROJEKTOWA

BARSPROJEKT
biuro@barsprojekt.pl

bi ul. Cegielniana 26/1 30-404 Krakow

www.barsprojekt.pl

PROJEKTANT
mgr inz. Marcin Patka
NR UPRAWNIER

MAP/0149/P00K/10
SPRAWDZAJACY

mgr inz. Katarzyna Dzwinel
NR UPRAWNIER
MAP/0100/PBKb/17
OPRACOWANIE

mgr inz. Paula Karwanska
mgr inz. Adam Serafin

PODPIS

TEMAT RYSUNKU
SCHEMAT MONTAZOWY
WIDOK AKS.

BRANZA

KONSTRUKCYJNA

FAZA
PROJEKT WARSZTATOWY

SKALA
175

NUMER RYSUNKU

DATA

KWIECIEN 2024

KM-08-A
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UWAGI:
| | | | | | | | | | | |
1. Konstrukcja stalowa klasy EXC2 wg PN-EN-1090-2
2. Stopief korozyjnosci C2 wg PN-EN ISO 12944-22-2001
3. Konstrukcje stalowa nalezy odttuscic i oczyscit metoda
! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! strumieniowg $cierng do stopnia czystoSci Sa2,5 wg
PN-ISO 8501-1.
L. Zabezpieczenie antykorozyjne malowanie zestawem farb
| | | | | | | | | | | (podktad + wierzchniego krycia) do catkowitej gruboSci
2 M16x45 8.8 427] 1M16x458.8 6 M16x45 8.8 403] 1 M16x45 8.8 4 M16x45 8.8 403 409] 1 M16x45 8.8 6 M16x45 8.8 1 M16x45 8.8 [406] 1 M16x458.8 6 M16x45 8.8 403] 4 M16x45 8.8 [409] 1 M16x45 8.8 6 M16x45 8.8 1 M16x45 8.8 [406] 1 M16x458.8 6 M16x45 8.8 403] 1 M16x45 8.8 [409] 1 M16x45 8.8 6 M16x45 8.8 1 M16x45 8.8 [406] 4 M16x45 8.8 M2°X60 8.8 409 4 M16x45 8.8 426 4 M16x50 8.8 sowtoki 120um, elementy zewnetrzne nie wystepuia, RAL
- / N\ —— — / \ | ) \— / \——— / \—— / | / a — | o goiniens 2 samawigacyn
|¥ ; L AV (o hd v \ ™) | — 7 \ |B] = L \ (I hd L \ ||B| = L \ ! b L \ |B] = L \ \é| \\ = hd / ||;‘ 3 L i B 4 5. Wykonanie odbiér i montaz wg PN-EN-1090 oraz przepisow
- (401 ] - 201] (IS 7’ \2 I\WGN— i BHP.
4 M16x55 8.8 401 403 4 x45 8.8 403 401 403 401 403 401 / \ 403 | 4 M16x45 8.8 445 6. Do potaczen zwyktych stosowat Sruby kl.8.8 EN-ISO 4014
| | | | | | | | —4 M16x45 8'8| | 1 M16x45 8.8 i na podwdjnej podktadce N+2P.
7. Do potaczen sprezanych stosowac $ruby kL.10.9 DIN6914,
moment dokrecenia wg. zalecen producenta.
501 8. Kotwy - prety gwintowane kl.8.8 + R-KER II.
! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! 9. Elementy spawal spoing pachwinowg obwodowa:
jednostronng a/min=0,7t/min,
dwustronng a/min=0,5t/min,
| | | | | | | | | | | gdzie t - grubo$C taczonych elementdw;
Elementy rurowe spawac spoing typu V na peten przetop.
Minimalna grubo$¢ spoiny dla krzyzulcow Lmm.
| | | | | | | | | | | [ 10. Wszystkie wymiary sprawdzi¢ na budowie. W razie
niezgodnoSci kontaktowat sie z biurem projektowym.
11. Oparcie konstrukcji stalowej na elementach
| | | | | | | | | | | i prefabrykowanych realizowat za posrednictwem podlewek
grubosci 20mm. Stosowal zaprawy niskokurczliwe np. CX-15.
TEMAT PROJEKTU
| | | | | | | | | | | | ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU
PRODUKCY JNO-MAGAZYNOWEGO Z EZEéCIA BIUROWO-SOCJALNA.
MIERONICE, GMMAL0GOSZCZ, DZ. NR EWID.120/2
I I I I I I I I I I I INWESTOR
254 4 M16x45 8.8 2 M20%60 8.8 2 M20X60 8.8 101 101 101 101 3x 451 4 M16x50 8.8 454 Tomasz tuczyhski
: : A\ zam. Mieronice 160
3x 453 4 M16x50 8.8 4 M16x50 8.8 b MA16x50 8.8 4 M16x50'8. 4 M16x45 8.8 [454 3x 451 4 M16x45 8.8 454 3x 451 4 M16x45 8.8 |454 3x 451 2x 450 2 M20x60 8.8 4 M16x50°8.8 455| 4 M16x45 8.8 28-366 Matogoszcz
11/4 M16x55 8.8 ' i A% [455] ’ 412 4% A% 255\ [2x 450 4% 4% 2553 ge i [2x 450 A% 2553\ [2x 450 A% 455 4 M16x60 8.8 412 } i 423 JONOSTKA PROFETONA
X . .
71| 4 M16x60 8.8 4 M16x60 8.8 4 M16x60 8.8 A 4 M16x60 8.8 X 4 M16x60 8.8 A [ A VIox60 88 B ARSPROJEKT
cPhH = = = 5 = = = = = = = = = = ] = = = = = = = =2 = = = = = = = = = = = = 4 M16x50 8.8=——= = = = = = = = = = = = = 4 M16x50 8.8 = = = = = = 4 M16x50 8.8== = = = = = = = = = = = = biuro@barsprojekt.pl barsprojekt pl
Y 7 ﬂ |453/f/ 101 453 /// i 453 /// \ 453| B2 453 101 4 M16x45 8.8 @ 5? ui.urcoe%ij;?apn?eze/f30-404%:“3@:%8 i
2 Mi6xas 8.6 5] 2385 3940 6000 6000 6000 | 6000 6000 u 6000 6000 6000 6000 4 M16x55 10.9
X . / / / \ / /f PROJEKTANT PODPIS
[3x 451 [458] | [2x 450] [3x 451] [454] | [458] 454| | {458 3x 451 4 M16x60 8.8 458 3x 451 4 M16x60 8.8 458 458 454| | {458 6 M16x45 8.8 4458 204 mgr in2. Marcin Patka
_— SPRAWDZAJACY
NR UPRAWNIEN
MAP/0100/PBKb/17
OPRACOWANIE
mgr inz. Paula Karwanska
mgr inz. Adam Serafin
TEMAT RYSUNKU
SCHEMAT MONTAZOWY
RZUT DACHU
BRANZA
KONSTRUKCY JNA
FAZA
PROJEKT WARSZTATOWY
SKALA NUMER RYSUNKU
150
DATA KM-01-A
| | | | | | KWIECIEN 2024
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Plyta warstwowa PIR120 RAL9006

okoto 132m2 wraz z obudowg wypuszczonej konstrukciji dokéw
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Ptyta warstwowa PIR120 RAL7016

okoto 122m2 wraz z obudowg wypuszczonej konstrukcji dokéw
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UWAGI:

1. Konstrukcja stalowa klasy EXC2 wg
PN—EN—-1090-2
2. Stopien korozyjnosci C2 wg PN—EN [SO
12944—-22-2001
3. Konstrukcje stalowg nalezy odtfuscic i
oczyscic metodq strumieniowg Scierng do
stopnia czystosci Sa2,5 wg PN—-ISO 8501—-1.
4. Zabezpieczenie antykorozyjne malowanie
zestawem farb (podktad + wierzchniego
krycia) do catkowitej grubosci powfoki 120um,
elementy zewnetrzne nie wystepujg. RAL do
uzgodnienia z zamawiajgcym.
5. Wykonanie odbior i montaz wg PN—EN—-1090
oraz przepisow BHP.
6. Do potgczen zwyktych stosowac Sruby kl.8.8
EN—ISO 4014 na podwdjnej podkfadce N+2P.
7. Do pofgczen sprezanych stosowac sruby
kl.10.9 DIN6914, moment dokrecenia wg.
zalecenn producenta.
8. Kotwy — prety gwintowane kI.8.8 + R—-KER Il
9. Elementy spawaé spoing pachwinowq
obwodowg:
jednostronng a/min=0,7t/min,
dwustronng a/min=0,5t/min,
gdzie t — grubos¢ 1gczonych elementow;
Elementy rurowe spawa¢ spoing typu V na
pefen przetop.

TEMAT MimTmatno—grubose —spoiny dfo—krzyzutco
ROVBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU
PROWERYSLIN® WATAT YNEITE®O Z/C 07g Soldowie. W
BlURO®E—Siezgadngsci kontaktowac sig z biurem
MIERGNIGE L cOMaALOCOSZCZ D7 NR EWID 120

OGS PEE == -+
T

] Y;@npggrzcie konstrukcji stalowej na elementach
I’_u8£§ %erykowemych realizowa¢ za posrednictwem

zaRP AMikpsn e bosci 20mm. Stosowac zaprawy

TBOJSReRRRCZiwe TP €X=15:
28 ERGERTOWA
M@rogE=\cBARSPROJEKT
‘ biuro@barsprojekt.pl |
5 www.barspro jekt.pl
' ul. Cegielniana 26/1 30—404

PROJEKTANT  \[OKOW PODPIS
mgr inz. Marcin

P -
MQA%@%EWNMB/POOK/W 0
SPRAWDZAJACY

magr inz. Katarzyna

ND%%Q%WNOO/PBKb/W

OPRACOWANIE

mgr inz. Paula
Kragmw aiak Adam
Serafin

TEMAT
RYSUNKU

SCHEMAT MONTAZOWY
WIDOK 0OSI 2, DOKI

BRANZA

KONSTRUKCYJNA

FAZA
PROJEKT WARSZTATOWY

NUMER

SKALA RYSUNKU
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Ptyta warstwowa PIR120 RAL9006
Powierzchnia okoto 477 m2

WIDOK OSI G

Plyta warstwowa PIR120 RAL7016
Powierzchnia okoto 173 m2

UWACGI:

1. Konstrukcja stalowa klasy EXCZ wg
PN—EN—-1090-2
2. Stopien korozyjnosci C2 wg PN—EN [SO
12944—-22-2001
3. Konstrukcje stalowg nalezy odtfuscic i
oczyscic metodq strumieniowg Scierng do
stopnia czystosci Sa2,5 wg PN—=ISO 8501—1.
4. Zabezpieczenie antykorozyjne malowanie
zestawem farb (podkfad + wierzchniego
krycia) do catkowite] grubosci powfoki 120um,
elementy zewnetrzne nie wystepujqg. RAL do
uzgodnienia z zamawiajgcym.
5. Wykonanie odbiér i montaz wg PN-EN-=1090
oraz przepisdéw BHP.
6. Do pofgczen zwykfych stosowac sruby kl.8.8
EN=ISO 4014 na podwdjnej podkiadce N+2P.
/. Do pofgczen sprezanych stosowac Sruby
kl.10.9 DIN6914, moment dokrecenia wg.
zalecen producenta.
8. Kotwy — prety gwintowane k1.8.8 + R—KER I
9. Elementy spawac¢ spoing pachwinowg
obwodowq:
jednostronng a/min=0,7t/min,
dwustronng a/min=0,5t/min,
gdzie t — grubosc¢ fgczonych elementow;
Elementy rurowe spawaé¢ spoing typu V na
pefen przetop.
TEMAT MiTmratma—grubose poiTy diakrzyzutcow
PROJEKTUY
ROVBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU
PROVERSLIND - WATAZ YNEWESGI ZIC 07E Shiglowie. W
BIUROWE—SEZgaIdNpSCci kontaktowac sie z biurem
ek tcoMma AL 0COSZCZ D7 NR-EWID120./2

T‘#\ggrgngrzcie konstrukcji stalowej na elementach

tug%ﬁ%ﬁ%fykowamych realizowac¢ za posrednictwem
zaRPAEMES N FeIDOSCT 20mm. Stosowac zaprawy

6 OISREEHACZTWe TP CX=15:
28 EREGETOWA

Mdfog BARSPROJEKT
biuro@barsprojekt.pl |
S?www‘borsprojektp
ul. Cegielniana 26/1 30—404
RKrakow

PROJEKTANT
mgr inz. Marcin

P .
M%@ﬁzxg/moww 0
SPRAWDZAJACY

mgr inz. Katarzyna

ND%ZA%@%%O/PBP%/W

OPRACOWANIE

mgr inz. Paula
Kagmw difisk A dam
Serafin

PODPIS

\\\\\
RYSUNKU

SCHEMAT MONTAZOWY
WIDOK OslI J

BRANZA

KONSTRUKCYJNA
FAZA

PROJEKT WARSZTATOWY
SKALA

1:50

DEHVIECIEN M—06—/
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NNNNN
RYSUNKU




WIDOK SCIANY SZCZYTOWEJ OD STRONY BUD ISTN.
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UWAGI:

1. Konstrukcja stalowa klasy EXC2 wg
PN—EN—-1090-2
2. Stopien korozyjnosci C2 wg PN—EN [SO
12944—-22-2001
3. Konstrukcje stalowg nalezy odtfuscic i
oczyscic metodq strumieniowg Scierng do
stopnia czystosci Sa2,5 wg PN—-ISO 8501—-1.
4. Zabezpieczenie antykorozyjne malowanie
zestawem farb (podktad + wierzchniego
krycia) do catkowitej grubosci powfoki 120um,
elementy zewnetrzne nie wystepujg. RAL do
uzgodnienia z zamawiajgcym.
5. Wykonanie odbior i montaz wg PN—EN—-1090
oraz przepisow BHP.
6. Do potgczen zwyktych stosowac Sruby kl.8.8
EN—ISO 4014 na podwdjnej podkfadce N+2P.
7. Do pofgczen sprezanych stosowac sruby
kl.10.9 DIN6914, moment dokrecenia wg.
zalecenn producenta.
8. Kotwy — prety gwintowane kI.8.8 + R—-KER Il
9. Elementy spawaé spoing pachwinowq
obwodowg:
jednostronng a/min=0,7t/min,
dwustronng a/min=0,5t/min,
gdzie t — grubos¢ 1gczonych elementow;
Elementy rurowe spawa¢ spoing typu V na
pefen przetop.

TEMAT MimTmatno—grubost —spoiny dta—krzyzuftcow
ROTBODOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU
PROWERYSLIN® WATAT YNEITE®O Z/C 07g Soldowie. W

BlURO®E—Siezgadngsci kontaktowac sig z biurem
MIERONICKLcOMAMMALOGOSZCZ, D7 NR EWID 120

el
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I’_uglf% é@lrykowonych realizowa¢ za posrednictwem

zaRP AMikpsn e bosci 20mm. Stosowac zaprawy
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WIDOK OSI 11

1:50 EESSEEEEZZE 7

Ptyta warstwowa PIR120 RAL9006 Ptyta warstwowa PIR120 RAL7016
Powierzchnia okoto 340 m2 Powierzchnia okoto 118 m2

NN
INONONIONONONN NN

//////////// UWACGI:
NN NN

1. Konstrukcja stalowa klasy EXC2 wg

Ptyta warstwowa z rdzeniem z wetny mineralnej PN—EN—1090—2
gr.120mm RAL 9006 2. Stopief korozyjnosci C2 wg PN—EN IS0
Powierzchnia okoto 56 m2 12944-22-2001

3. Konstrukcje stalowg nalezy odtfuscic i
oczyscic metodq strumieniowg Scierng do
stopnia czystosci Sa2,5 wg PN—-ISO 8501—-1.

4. Zabezpieczenie antykorozyjne malowanie
zestawem farb (podktad + wierzchniego
krycia) do catkowitej grubosci powfoki 120um,
elementy zewnetrzne nie wystepujg. RAL do
uzgodnienia z zamawiajgcym.

5. Wykonanie odbior i montaz wg PN—EN—-1090
oraz przepisow BHP.

6. Do potgczen zwyktych stosowac Sruby kl.8.8
EN—ISO 4014 na podwdjnej podkfadce N+2P.

7. Do pofgczen sprezanych stosowac sruby
kl.10.9 DIN6914, moment dokrecenia wg.
zalecenn producenta.

8. Kotwy — prety gwintowane kI.8.8 + R—-KER Il

9. Elementy spawaé spoing pachwinowq
obwodowg:

jednostronng a/min=0,7t/min,

dwustronng a/min=0,5t/min,

gdzie t — grubos¢ 1gczonych elementow;

Elementy rurowe spawa¢ spoing typu V na
pefen przetop.

TEMAT MimTmatno—grubost —spoiny dta—krzyzuftcow
ROFBUDEWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU
PROVERYSEIO -WAGAT Y NSPrEGEI ZIC 07g Sbudowie. W
BlURORIE—SEZgAIdNMDSC kontaktowac sie z biurem

ekt eOMAMALOGOSZCZ D7 NR EWID 120

J
] W%E)grcie konstrukcji stalowej na elementach
I’_L?Enf% é@lrykowonych realizowa¢ za posrednictwem
zaRP AMikpsn e bosci 20mm. Stosowac zaprawy
TBOERBEHAC ZITWe TTp CX=T5:
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