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ZAPYTANIE OFERTOWE nr 1/FEPW_1.2/2024

I.ZZAMAWIAJACY:

BH PLASTICS BOZENA GRZYB | WSPOLNICY SPOtKA JAWNA,
Straszecin 295 "G", 39-218 Straszecin

NIP: 8181000662

REGON: 690305950

BH PLASTICS BOZENA GRZYB | WSPOLNICY SPOtKA JAWNA, Straszecin 295 "G", 39-218 Straszecin
zaprasza do ztozenia oferty na dostawe, doradztwo wdrozeniowe oraz szkolenie z zakresu obstugi Srodka
trwatego tj. Automatyczny system wytwarzania opakowan z tworzyw sztucznych wraz z uchwytem (1
kpl.) — CZESC | oraz Automatyczny system wytwarzania opakowan z tworzyw sztucznych wraz z
uchwytem metalowym (1 kpl.) — CZESC Il w zwiazku z projektem pn. ,Transformacja w kierunku
Przemystu 4.0 firmy BH PLASTICS Bozena Grzyb i Wspdlnicy Spotka Jawna” realizowanego w ramach
Programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027 w dziataniu 1.2 Automatyzacja i
robotyzacja w MSP. Wniosek o dofinansowanie projektu nr FEPW.01.02-1P.01-0236/23.

Postepowanie prowadzone jest w formie zapytania ofertowego zgodnie z zasadg konkurencyjnosci
obowigzujgcag w ramach Wytycznych Ministra Funduszy i Polityki Regionalnej w zakresie
kwalifikowalno$ci wydatkédw na lata 2021-2027.

1. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamdwienia jest dostawa, doradztwo wdrozeniowe oraz szkolenie z obstugi Srodka
trwatego tj. Automatyczny system wytwarzania opakowan z tworzyw sztucznych wraz z
uchwytem (1 kpl.) — CZESC | oraz Automatyczny system wytwarzania opakowan z tworzyw
sztucznych wraz z uchwytem metalowym (1 kpl.) = CZESC II

1.1.CZESC | - DOSTAWA, DORADZTWO WDROZENIOWE ORAZ SZKOLENIE Z OBStUGI SRODKA
TRWALEGO TJ. AUTOMATYCZNY SYSTEM WYTWARZANIA OPAKOWAN Z TWORZYW SZTUCZNYCH
WRAZ Z UCHWYTEM (1 KPL.)

DOSTAWA:
2.1. AUTOMATYCZNY SYSTEM WYTWARZANIA OPAKOWAN Z TWORZYW SZTUCZNYCH WRAZ Z
UCHWYTEM (W TYM: WTRYSKARKA + FORMY + ROBOT ETYKIET + ROBOT UCHWYT) — CZEéC I:
2.1.1. WTRYSKARKA
Minimalne parametry techniczne:
- Objetos¢ wtrysku 1307 cm;
- Sita wtrysku 1930 kg/cm2;
- Sita docisku - 4800 kN
- Maks. predkos$¢ wtrysku - 125mm/s
- Predkos¢ dozowania 170 obr./min.
- Skok otwarcia formy 780 mm
- Mechanizm zamykajacy kolanowy
- Cyfrowe ustawienie zamkniecia i otwarcia formy:
- 5 profili sterowania cisnieniem, predkosci i drogi dla zamkniecia i otwarcia
- ptynnosc¢ ruchéw formy
- powtarzalno$¢ pracy w kazdym cyklu
- automatyczne dostosowanie wysokosci formy
- Cyfrowe ustawienie wyrzutnika
- ustawianie ci$nienia i predkosci na dwdéch drogach
- Rdzen hydrauliczny 2 pary:
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- ustawianie parametrow
- wybor rodzaju kontroli
- Zawory powietrzne 3 szt.:
- sterowanie czasem lub droga
- System centralnego smarowania uktadu kolanowego
- Jednostka wtryskowa
- Komputerowe sterowanie wtrysku:
- kontrola jakos$ci parametréow wtrysku
- pieciostopniowa regulacja cisnienia predkosci drogi
- dekompresja przed i po wtrysku
- System hydrauliczny: serwomotory
- System sterowania:
- kolorowy wyswietlacz
- kontrola jakosci produkcji
- kontrola btedow
- Zsyp detali min. wysoko$é 580 mm
2.1.2. FORMY (Opakowanie + Pokrywa + Uchwyt)
Minimalne parametry techniczne:
- Pojemnos¢ opakowania: 10 L
- Forma wykonana w technologii umozliwiajacej aplikacje etykiet IML,

- Forma z monolitycznymi cze$ciami stempla i matrycy na planie prostokata ze wzajemnym regulowanym

centrowaniem,
- Czesci formujace stempel+ matryca,
- Naktadka stempla wykonana ze stali dobrze przewodzacej ciepto,
- Dysza otwarta z wtryskiem bezposrednim w detal,
- Wydajne chtodzenie wszystkich czesci formujacych,
- forma — uchwyt plastikowy:
- uchwyty na srodku bedzie posiadat zmieniong konstrukcje, dostosowang do
ksztattu dtoni
- ergonomiczny ksztatt
- miejsce dedykowane do trzymania w dtoni nie bedzie gtadkie (struktura 3D)
2.1.3. ROBOT IML DO PODAWANIA ETYKIET
Minimalne parametry techniczne:
- 0$Z 2200mm servo naped 4m/s
- 0$ X 1100 mm servo naped 2m/s
- 0$ Y 1400mm servo naped 2m/s, (ramie teleskopowe)
- 0$ C 90 stopni servo naped 360°/s
- 0$ A 300mm servo naped 1m/s
- 0$ B 300mm servo naped 1m/s
- pozostate osie napedy pneumatyczne
- podcisnienie ezektory kontrola pobrania wypraski czujnik podcisnienia
- Udzwig 10 kg
2.1.4. ROBOT UCHWYT
Minimalne parametry techniczne:
- 6 napedzanych elektrycznie osi serwo z enkoderami impulsowymi o absolutnej doktadnosci
- Maks. tadownos¢ (na ramie): 8,0 kg
- Maks. Zasieg (na ramie): 1636 mm
- Powtarzalno$é: lepsza niz +/- 0,08 mm (ISO 9283)
- Magazyn dedykowany na 400 sztuk uchwytu
- Chwytak dedykowany
- Dedykowane magazynki na detale z przenosnikiem
- Zamek z ryglem elektromagnetycznym
- Obudowa stanowiska (wygrodzenie)
- Sterownik PLC
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- System bezpieczenstwa

WYMAGANE PARAMETRY W ZAKRESIE WYDAJNOSCI:

- wydajnos¢ automatycznego systemu wytwarzania opakowan z tworzyw sztucznych wraz z uchwytem
dla opakowania o pojemnosci 10 | (wytworzenie wiadra wraz z zatozeniem uchwytu): 120 opakowan
(+/- 5%) szt. opakowan / godz.

WERYFIKACJA:

Weryfikacja parametréw wydajnosciowych zostanie okreslona podczas przeprowadzonego testu
wydajnosci.

Testy trwajgce co najmniej 4 godziny ciggtej pracy automatycznego systemu wytwarzania opakowan z
ktdrych zostanie wyciggnieta Srednia wydajnos¢ produkcyjna.

Testy realizowane bedg w miejscu udostepnionym przez Oferenta i na jego koszt.

Test bedzie zrealizowany na materiale udostepnionym przez Zamawiajgcego (granulat do wtrysku).

DORADZTWO WDROZENIOWE: (1 USLtUGA)
Ustuga wdrozenia obejmuje dziatania wdrozeniowe w celu prawidtowego dziatania automatycznego
systemu wytwarzania opakowan z tworzyw sztucznych wraz z uchwytem:
e Ustuga doradcza zwigzana z wdrozeniem automatycznego system wytwarzania opakowan z
tworzyw sztucznych wraz z uchwytem z tworzyw sztucznych (wiaderko 10 litréw)
Ustuga doradcza dotyczyta bedzie:
- Konfiguracji wtryskarki zgodnie z ustaleniami z Wnioskodawcg
- Konfiguracji robota do etykiet zgodnie z ustaleniami z Wnioskodawca
- Konfiguracji robota do montazu uchwytéw zgodnie z ustaleniami z Wnioskodawca
- Integracja i zespolenie wszystkich elementéw systemu
- Synchronizacja pracy wszystkich elementéw systemu
- Stworzenie instrukcji roboczych zwigzanych z biezgcym serwisowaniem i programowaniem ustawien

pracy

Minimalne wymagania ustugi wdrozeniowej:

- liczba godzin niezbednych do realizacji ustugi — minimum 200 godzin

- miejsce dziatah wdrozeniowych : siedziba Zamawiajgcego

- liczba os6b uczestniczacych w ustudze wdrozeniowej: 5 oséb — bedg to 3 osoby odpowiedzialna za
obstuge maszyn + brygadzista zmianowy + kierownik produkgji.

Kompetencje osdb odpowiedzialnych za realizacje doradztwa — osoba z wieloletnim doswiadczeniem we
wdrazaniu czy konfiguracji danej maszyny.

SZKOLENIE: (1 UStUGA)

Ustuga obejmujaca szkolenie z dziatania automatycznego systemu wytwarzania opakowan z tworzyw

sztucznych wraz z uchwytem pozwalajgca na nabycie przez Zamawiajacego kompleksowej wiedzy o

posiadanych funkcjach i mozliwosciach urzadzenia (automatycznego systemu wytwarzania opakowan).
e Ustuga doradcza zwigzana z wdrozeniem automatycznego system wytwarzania opakowan z

tworzyw sztucznych wraz z uchwytem z tworzyw sztucznych (wiaderko 10 litrow)

Cel i zakres - przebieg ustugi szkoleniowej — szkolenie sktadato sie bedzie z nastepujgcych etapdéw:

- Rozruch i instrukcje obstugi

- BHP

- Programowanie i ustawianie parametrow pracy

- Wymiana elementow eksploatacyjnych

- Biezgca obstugi i rozwigzywanie najczestszych probleméw

- Konserwacja i serwis

Celem szkolenia jest uzyskanie umiejetnosci w zakresie obstugi systemu wytwarzania opakowan z
tworzyw sztucznych wraz z uchwytem metalowym (wiaderko 15 litréw).Stad celem ustugi doradczej
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jest jak najlepsze przygotowanie wyznaczonych pracownikow do jej biezgcej obstugi. Poruszone
zostang takie kwestie jak:

- Bezpieczenstwo pracy

- Reczne i zautomatyzowane sterowanie wszystkimi komponentami wchodzgcymi w sktad systemu
- Diagnostyka sprzetu

- Demontaz i instalacja sprzetu

- Demontaz i instalacja silnika robota

- Wymiana i kalibracja poszczegdlnych elementéw

- Resetowania i korekty oprogramowania i sterownikéw

Minimalne wymagania szkolenia:
- szkolenie stacjonarne dla min. 9 oséb w siedzibie Zamawiajgcego.
- czas trwania szkolenia: 48 godzin

Szkolenia bedg realizowane przez szkoleniowcdw - osoby z kilkuletnim doswiadczeniem w
prowadzeniu szkolen oraz wsparciu technicznym w zakresie danej maszyny.

1.2.CZESC Il - DOSTAWA, DORADZTWO WDROZENIOWE ORAZ SZKOLENIE Z OBStUGI SRODKA
TRWALEGO TJ. AUTOMATYCZNY SYSTEM WYTWARZANIA OPAKOWAN Z TWORZYW SZTUCZNYCH
WRAZ Z UCHWYTEM METALOWY (1 KPL.)

DOSTAWA:
2.2. AUTOMATYCZNY SYSTEM WYTWARZANIA OPAKOWAN Z TWORZYW SZTUCZNYCH WRAZ Z
UCHWYTEM METALOWYM (W TYM: WTRYSKARKA + FORMY+ ROBOT ETYKIET + ROBOT UCHWYT
METALOWY) — CZESC Il
2.1.5. WTRYSKARKA
Minimalne parametry techniczne:
- Objetos¢ wtrysku 1307 cm;
- Sita wtrysku 1930 kg/cm?2;
- Sita docisku - 4800 kN
- Maks. predkos¢ wtrysku - 125mm/s
- Predkos¢ dozowania 170 obr./min.
- Skok otwarcia formy 780 mm
- Mechanizm zamykajgcy kolanowy
- Cyfrowe ustawienie zamkniecia i otwarcia formy:
- 5 profili sterowania cisnieniem, predkosci i drogi dla zamkniecia i otwarcia
- ptynnos¢ ruchéw formy
- powtarzalno$¢ pracy w kazdym cyklu
- automatyczne dostosowanie wysokosci formy
- Cyfrowe ustawienie wyrzutnika
- ustawianie cisnienia i predkosci na dwdch drogach
- Rdzen hydrauliczny 2 pary:
- ustawianie parametréw
- wybodr rodzaju kontroli
- Zawory powietrzne 3 szt.:
- sterowanie czasem lub drogag
- System centralnego smarowania uktadu kolanowego
- Jednostka wtryskowa
- Komputerowe sterowanie wtrysku:
- kontrola jakosci parametrow wtrysku
- pieciostopniowa regulacja cisnienia predkosci drogi
- dekompresja przed i po wtrysku
- System hydrauliczny: serwomotory
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- System sterowania:
- kolorowy wyswietlacz
- kontrola jakosci produkcji
- kontrola btedéw
- Zsyp detali min. wysoko$¢ 580 mm
2.2.2. FORMY (Opakowanie + Pokrywa)
Minimalne parametry techniczne:
- Pojemnosé opakowani: 15 L owal
- Forma wykonana w technologii umozliwiajacej aplikacje etykiet IML,
- Forma z monolitycznymi cze$ciami stempla i matrycy na planie prostokata ze wzajemnym regulowanym
centrowaniem,
- Czesci formujgce stempel+ matryca,
- Naktadka stempla wykonana ze stali dobrze przewodzgce;j ciepto.
2.2.3. ROBOT IML DO PODAWANIA ETYKIET
Minimalne parametry techniczne:
- 0$7Z 2200mm servo naped 4m/s
- 0$ X 1100 mm servo naped 2m/s
- 0$Y 1400mm servo naped 2m/s, (ramie teleskopowe)
- 0$ C 90 stopni servo naped 360°/s
- 0$ A 300mm servo naped 1m/s
- 0$ B 300mm servo naped 1m/s
- pozostate osie napedy pneumatyczne
- podciénienie ezektory kontrola pobrania wypraski czujnik podcisnienia
- Udzwig 10 kg
2.2.4. ROBOT UCHWYT
Minimalne parametry techniczne:
- 6 napedzanych elektrycznie osi serwo z enkoderami impulsowymi o absolutnej doktadnosci
- Maks. tadownos¢ (na ramie): 8,0 kg
- Maks. Zasieg (na ramie): 1636 mm
- Powtarzalno$é: lepsza niz +/- 0,08 mm (ISO 9283)
- Magazyn dedykowany na 400 sztuk uchwytu
- Chwytak dedykwoany
- Dedykowane magazynki na detale z przenosnikiem
- Zamek z ryglem elektromagnetycznym
- Obudowa stanowiska (wygrodzenie)
- Sterownik PLC
- System bezpieczenstwa

WYMAGANE PARAMETRY W ZAKRESIE WYDAJNOSCI:

- wydajnosé automatycznego systemu wytwarzania opakowan z tworzyw sztucznych wraz z uchwytem
metalowym dla opakowania o pojemnosci 15 | owal (wytworzenie wiadra wraz z zatozeniem uchwytu):
100 opakowan (+/- 5%) szt. opakowan / godz.

WERYFIKACJA:

Weryfikacja parametréw wydajnosciowych zostanie okreslona podczas przeprowadzonego testu
wydajnosci.

Testy trwajgce co najmniej 4 godziny ciggtej pracy automatycznego systemu wytwarzania opakowan z
ktdrych zostanie wyciggnieta srednia wydajnos¢ produkcyjna.

Testy realizowane bedg w miejscu udostepnionym przez Oferenta i na jego koszt.

Test bedzie zrealizowany na materiale udostepnionym przez Zamawiajgcego (granulat do wtrysku).

DORADZTWO WDROZENIOWE: (1 USLtUGA)
Ustuga wdrozenia obejmuje dziatania wdrozeniowe w celu prawidtowego dziatania automatycznego
systemu wytwarzania opakowan z tworzyw sztucznych wraz z uchwytem metalowym:
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e Ustuga doradcza zwigzana z wdrozeniem automatycznego system wytwarzania opakowan z
tworzyw sztucznych wraz z uchwytem metalowym (wiaderko 15 litréw)
Ustuga doradcza dotyczyta bedzie:
- Konfiguracji wtryskarki zgodnie z ustaleniami z Wnioskodawcg
- Konfiguracji robota do etykiet zgodnie z ustaleniami z Wnioskodawca
- Konfiguracji robota do montazu uchwytéw zgodnie z ustaleniami z Wnioskodawcg
- Integracja i zespolenie wszystkich elementéw systemu
- Synchronizacja pracy wszystkich elementéw systemu
- Stworzenie instrukcji roboczych zwigzanych z biezagcym serwisowaniem i programowaniem ustawien

pracy

Minimalne wymagania ustugi wdrozeniowej:

- liczba godzin niezbednych do realizacji ustugi — minimum 200 godzin

- miejsce dziatann wdrozeniowych : siedziba Zamawiajgcego

- liczba osdb uczestniczacych w ustudze wdrozeniowej: 5 oséb — bedg to 3 osoby odpowiedzialna za
obstuge maszyn + brygadzista zmianowy + kierownik produkgji.

Kompetencje osdb odpowiedzialnych za realizacje doradztwa — osoba z wieloletnim doswiadczeniem we
wdrazaniu czy konfiguracji danej maszyny.

SZKOLENIE: (1 UStUGA)
Ustuga obejmujaca szkolenie z dziatania automatycznego systemu wytwarzania opakowan z tworzyw
sztucznych wraz z uchwytem metalowym pozwalajgca na nabycie przez Zamawiajacego kompleksowej
wiedzy o posiadanych funkcjach i mozliwosciach urzadzenia (automatycznego systemu wytwarzania
opakowan).
e Ustuga szkoleniowa zwigzana z obstugg systemu wytwarzania opakowan z tworzyw sztucznych
wraz z uchwytem metalowym (wiaderko 15 litréw)
Cel i zakres - przebieg ustugi szkoleniowej — szkolenie sktadato sie bedzie z nastepujgcych etapdéw:
- Rozruch i instrukcje obstugi
- BHP
- Programowanie i ustawianie parametrow pracy
- Wymiana elementow eksploatacyjnych
- Biezaca obstugi i rozwigzywanie najczestszych problemoéw
- Konserwacja i serwis

Celem szkolenia jest uzyskanie umiejetnosci w zakresie obstugi systemu wytwarzania opakowan z
tworzyw sztucznych wraz z uchwytem metalowym (wiaderko 15 litrow).Stad celem ustugi doradczej
jest jak najlepsze przygotowanie wyznaczonych pracownikéw do jej biezgcej obstugi. Poruszone
zostang takie kwestie jak:

- Bezpieczenstwo pracy

- Reczne i zautomatyzowane sterowanie wszystkimi komponentami wchodzacymi w sktad systemu
- Diagnostyka sprzetu

- Demontaz i instalacja sprzetu

- Demontaz i instalacja silnika robota

- Wymiana i kalibracja poszczegdlnych elementéw

- Resetowania i korekty oprogramowania i sterownikéw

Minimalne wymagania szkolenia:
- szkolenie stacjonarne dla min. 9 oséb w siedzibie Zamawiajgcego.
- czas trwania szkolenia: 48 godzin

3. Uszczegotowienie przedmiotu zamoéwienia:
a) Koszty transportu do miejsca wyznaczonego przez Zamawiajgcego, jego roztadunek i instalacje,
a takze ubezpieczenie dostarczonej maszyny pokrywa Wykonawca.
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b) Przedmiot zamdwienia zostanie dostarczony przez Wykonawce i pierwszy raz uruchomiony w miejscu
wskazanym przez Zamawiajgcego.

c) Zamawiajgcy wymaga aby zaoferowany przedmiot zamdwienia byt wolny od jakichkolwiek wad
fizycznych i prawnych. Maszyna ma by¢ nowa, nieuzywana, kompletna, tj. powinna znajdowac sie
w stanie umozliwiajagcym jej uzytkowanie bez ograniczen, zgodnie z przeznaczeniem z chwilg
uruchomienia.

d) Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca wraz z przedmiotem zaméwienia dostarczyt kompletng
dokumentacje techniczng przedmiotu zamdwienia tj. aktualne wszelkie niezbedne atesty, certyfikaty
autoryzacji producenta dla sprzedazy i serwisu lub deklaracje zgodnosci producenta lub inne
dokumenty potwierdzajace, ze oferowany przedmiot zamdwienia jest dopuszczony do obrotu i
uzywania, dokumenty gwarancyjne, swiadectwo jakosci jezeli jest wymagane przepisami prawa,
licencje oprogramowania (jezeli dotyczy) lub inne dokumenty jezeli s wymagane przez
Zamawiajgcego lub obowigzujgce przepisy prawa.

e) Do zakresu przedmiotu zamoéwienia nalezy takze udzielenie gwarancji i wykonywanie przez
Wykonawce swiadczen z niej wynikajgcych — na warunkach okreslonych niniejszym zapytaniem
ofertowym.

4. Rownowaznos$¢ materiatow lub urzadzen

W przypadku zastosowania w opisie przedmiotu zamdwienia znakéw towarowych, patentéw lub
pochodzenia (nazw producentéw.) Zamawiajgcy zezwala na stosowanie technologii, materiatéw czy
urzadzen rownowaznych, tj. takich, ktére spetniajg wymagania techniczne, funkcjonalne oraz uzytkowe
okreslone przez Zamawiajgcego. Uzycie nazw witasnych lub znakéw towarowych stuzy¢ ma jedynie
sprecyzowaniu oczekiwan jakosciowych i technologicznych Zamawiajgcego. Kazdy z Oferentéw moze
zastosowac technologie rownowazne i/lub réwnorzedne odpowiadajgce parametrom technicznym
zawartym w opisie przedmiotu zamowienia okreslonym w niniejszym zapytaniu. Zamawiajacy,
wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub konkretny produkt przy opisie
przedmiotu zamdwienia, dopuszcza jednoczesnie produkty rwnowazne o parametrach jakosciowych

i cechach uzytkowych co najmniej na poziomie parametréw wskazanego produktu/ podzespotu, uznajac
tym samym kazdy produkt/ podzespdt o wskazanych lub lepszych parametrach.

5. Zamawiajgcy dopuszcza sktadanie ofert czesciowych. Oferent moze ztozy¢ oferte na jedng lub dwie
czesci: dostawa, doradztwo wdrozeniowe oraz szkolenie z obstugi srodka trwatego tj. Automatyczny
system wytwarzania opakowar z tworzyw sztucznych wraz z uchwytem (1 kpl.) — CZESC | oraz
Automatyczny system wytwarzania opakowan z tworzyw sztucznych wraz z uchwytem metalowym (1
kpl.) — CZESC II.

Wybor ofert jest dokonywany odrebnie w stosunku do kazdej czesci.

ll. WSPOLNY StOWNIK ZAMOWIEN (CPV):

42994200-2 Maszyny do przerobu tworzyw sztucznych
30177000-0 Automatyczne systemy etykietowania

43415000-5 Formy odlewnicze

42997300-4 Roboty przemystowe

80511000-9 Ustugi szkolenia personelu

80531000-5 Ustugi szkolenia przemystowego i technicznego
85312320-8 Ustugi doradcze

71621000-7: Ustugi w zakresie analizy lub konsultacji technicznej

IV. TERMIN | MIEJSCE REALIZACJI ZAMOWIENIA
1. Okres realizacji zamodwienia:
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e Automatyczny system wytwarzania opakowan z tworzyw sztucznych wraz z uchwytem (w tym:
wtryskarka + formy + robot etykiet + robot uchwyt) wraz z doradztwem wdrozeniowym oraz
szkoleniem — CZESC | do dnia 30.09.2025 r.

e Automatyczny system wytwarzania opakowan z tworzyw sztucznych wraz z uchwytem
metalowym (w tym: wtryskarka + formy + robot etykiet + robot uchwyt metalowy) wraz z
doradztwem wdrozeniowym oraz szkoleniem — CZESC Il do dnia 30.09.2025 r.

2. Miejsce dostawy: BH PLASTICS BOZENA GRZYB | WSPOLNICY SPOtKA JAWNA, Straszecin 295 "G",
39-218 Straszecin.
3. Wykonawca zobowigzuje sie do podpisania umowy w terminie i miejscu wskazanym przez

Zamawiajgcego. Planowany termin podpisania umowy — styczen 2025 r.

V. WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU

Do postepowania zostang dopuszczeni Oferenci spetniajgcy nastepujgce warunki:

1. Udzielg gwarancji na wykonany przedmiot zamdwienia na okres nie krétszy niz 18 miesiecy.

2. Oferujg zaméwienie o parametrach i funkcjonalnosciach bedacych na poziomie co najmniej
wskazanym w zapytaniu ofertowym.

3. Zagwarantujg, iz automatyczne systemy wytwarzania opakowan bedg spetnity okreslone w zapytaniu
ofertowym parametry w zakresie wydajnosci:

e dla CZESCI | - wydajno$¢ automatycznego systemu wytwarzania opakowan z tworzyw sztucznych
wraz z uchwytem dla opakowania o pojemnosci 10 | (wytworzenie wiadra wraz z zatozeniem
uchwytu): 120 opakowan szt. opakowan / godz.

e dla CZESCI Il - wydajnoéé¢ automatycznego systemu wytwarzania opakowan z tworzyw
sztucznych wraz z uchwytem metalowym dla opakowania o pojemnosci 15 | owal (wytworzenie
wiadra wraz z zatozeniem uchwytu): 100 opakowan szt. opakowan / godz.

4. Posiadajg doswiadczenie w zakresie dostawy/wdrozenia/instalacji oferowanego przedmiotu
zamoéwienia o zblizonych parametrach.

5. Nie sg powigzani z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo, tzn. nie wystepujg wzajemne powigzania
miedzy Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcy, polegajgce w
szczegdlnosci na:

- uczestniczeniu w spotce jako wspodlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej, posiadaniu co najmniej 10%

udziatéw lub akcji (o ile nizszy prog nie wynika z przepisow prawa), petnieniu funkcji cztonka organu

nadzorczego lub zarzagdzajacego, prokurenta, petnomocnika,

- pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,

pokrewiefAstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z tytutu

przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspdlnym pozyciu, jego zastepca prawnym

lub cztonkami organdéw zarzadzajgcych lub organdw nadzorczych wykonawcéw ubiegajacych sie o

udzielenie zamdwienia,

- pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona watpliwos¢ co do

ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia.

6. Nie podlegajg wykluczeniu z postepowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia
2022 r. o szczegblnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine
oraz stuzgcych ochronie bezpieczeristwa narodowego (tj. Dz. U. z dnia 15 kwietnia 2022 r. poz. 835),
zwanej dalej ,ustawg o przeciwdziataniu”.

7. Zaakceptujg warunki ptatnosci zgodnie z punktem XVI. niniejszego zapytania ofertowego.

Wykaz oswiadczen i dokumentéw, jakie muszqg dostarczy¢ Oferenci w celu potwierdzenia spetnienia
warunkdéw udziatu w postepowaniu zostaty okreslone w punkcie VII. WYKAZ DOKUMENTOW
WYMAGANYCH OD WYKONAWCY W CELU Zt OZENIA OFERTY .

Dokumenty wskazane w pkt VIII. Zapytania ofertowego sq dokumentami obligatoryjnymi.

Oferent moze réwniez dotoZy¢ dodatkowe dokumenty, jednakze wskazac winien w jaki sposéb ich
zapisy/tres¢ odnoszq sie do spetniania zapiséw/wymagari niniejszego zapytania ofertowego
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VI. KRYTERIA OCENY OFERTY
Przy wyborze oferty Zamawiajgcy bedzie kierowac sie nastepujgcymi kryteriami i ich znaczeniem oraz
bedzie oceniat oferty zgodnie z ponizszymi kryteriami:

Lp. | Kryterium Oceny Ofert Waga Maksymalna liczba
punktéw
1 Cena netto w PLN lub EUR * 70% 70
2 Gwarancja 15% 15
3 Czas przystgpienia serwisanta do usuniecia 15% 15
awarii w miejscu instalacji

*w przypadku podania ceny w walucie obcej, przeliczenie nastgpi wg kursu sredniego Narodowego Banku Polskiego
z dnia otwarcia ofert.

VII. OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACIJI ZA SPELNIENIE DANEGO KRYTERIUM

1. Ocena oferty ztozonych w ramach czesci | oraz czesci Il zostanie obliczona z wykorzystaniem
nastepujacego wzoru:

Ocena = A +B +C, gdzie:
1.1. Kryterium A Cena netto w PLN lub EUR* zostanie obliczone wg nastepujacego wzoru:

najnizsza zaproponowana cena netto
A= x 70pkt.
cena badanej oferty netto
Przy czym, Zamawiajacy zwrdci sie o udzielenie wyjasnien w okreslonym terminie gdy cena lub koszt
wydajg sie razgco niskie w stosunku do przedmiotu zamdwienia, tj. réznig sie o wiecej niz 30% od
sredniej arytmetycznej cen wszystkich wazinych ofert niepodlegajgcych odrzuceniu, lub budzg
watpliwosci Zamawiajacego co do mozliwosci wykonania przedmiotu zamodwienia zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w zapytaniu ofertowym lub wynikajagcymi z odrebnych przepiséw,
Zamawiajgcy zada od Wykonawcy ztozenia w wyznaczonym terminie wyjasnien, w tym zfozenia
dowoddéw w zakresie wyliczenia ceny lub kosztu. Zamawiajacy ocenia te wyjasnienia w konsultacji z
Wykonawcg i moze odrzucié te oferte wytgcznie w przypadku, gdy ztozone wyjasnienia wraz z dowodami
nie uzasadniajg podanej ceny lub kosztu w tej ofercie .

Maksymalna liczba punktow jakie moze otrzymac oferta w tym kryterium wynosi: 70 punktow.

*w przypadku podania ceny w walucie obcej, przeliczenie nastgpi wg kursu Sredniego Narodowego Banku Polskiego
z dnia otwarcia ofert.

1.2. Kryterium Gwarancja zostanie obliczone wg nastepujgcego wzoru:

udzielenie co najmniej 36 miesiecznej gwarancji i dtuzszej — 15 punktow

udzielenie co najmniej 30 miesiecznej gwarancji — 10 punktow

udzielenie co najmniej 24 miesiecznej gwarancji — 5 punktow

udzielenie co najmniej 18 miesiecznej gwarancji — 0 punktow

Maksymalna liczba punktow jakie moze otrzymac oferta w tym kryterium wynosi: 15 punktéw

1.3. Kryterium Czas przystgpienia serwisanta do usuniecia awarii w miejscu instalacji zostanie
obliczone wg nastepujgcego wzoru:

najkrétszy zaproponowany w godzinach czas przystgpienia
serwisanta do usuniecia awarii w miejscu instalacji
C= x 15pkt.
zaproponowany w godzinach czas przystgpienia serwisanta
do usuniecia awarii w miejscu instalacji w badanej ofercie
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W odniesieniu do niniejszego kryterium nalezy pamietad, iz za opdznienie w przystgpienie do usuniecia
awarii naliczana bedzie kara umowna — za kazdg godzine opdznienia w zakresie przybycia serwisanta do
usuniecia awarii w miejscu instalacji (Straszecin).

Dostawca zobowigzany jest do zaptacenia kary umownej w wysokosci 500 PLN, jednakze nie wiecej niz
10% tgcznego wynagrodzenia netto.

Maksymalna liczba punktdw jakie moze otrzymac oferta w tym kryterium wynosi: 15 punktow.

2. kaczna ocena ofert:

a) Punkty uzyskane w ocenie oferty w Kryterium A, B i C zostang dodane do siebie i na tej podstawie
zostanie obliczona faczna ocena oferty. Oferta w facznej ocenie ofert moze uzyska¢ maksymalnie 100
pkt.

Zamawiajgcy udzieli zamdwienia Oferentowi, ktérego oferta uzyska najwiekszg ilos¢ punktéw w
tacznej ocenie ofert (tgczna suma punktdw uzyskanych przez Oferenta w kryterium A, B i C). Punkty
beda liczone z doktadnoscia do dwdch miejsc po przecinku.

b) W przypadku odmowy podpisania umowy przez wybranego Oferenta, Zamawiajgcy moze zawrzec
umowe z Oferentem, ktdry spetnia wymagania zapytania ofertowego i ktérego oferta uzyskata
kolejno najwyzszg liczbe punktow.

VIIl. WYKAZ DOKUMENTOW WYMAGANYCH OD WYKONAWCY W CELU ZtOZENIA OFERTY:

1. Oferta winna obejmowa¢é nastepujgce dokumenty:

a) Formularz ofertowy — zatgcznik nr 1 do zapytania ofertowego.

b) Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych pomiedzy Oferentem, a Zamawiajgcym
— zatgcznik nr 2 do zapytania ofertowego.

c) Oswiadczenie Wykonawcy sktadane o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania
wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczenstwa narodowego — zatgcznik nr 3
do zapytania ofertowego.

d) Specyfikacje potwierdzajgcg posiadanie minimalnych parametréw technicznych proponowanego
srodka trwatego wskazanego w niniejszym zapytaniu ofertowym.

e) Dokumenty potwierdzajgce posiadanie udokumentowanego doswiadczenia:

- dla CZESClI I oraz Il

e Dokumenty od nabywcéw potwierdzajgce dostawe minimum jednej linii produkcyjnej/
automatycznego systemu wytwarzania produktéw z tworzyw sztucznych sktadajgcej sie minimum z:
wtryskarki oraz najmniej jednego robota o tgcznej wartosci minimum 800.000,00 PLN w ciggu
ostatnich 3 lat przed uptywem terminu sktadania ofert. Dopuszcza sie przedstawienie tego zatgcznika
w formie listy referencyjnej z podaniem nazwy linii wraz z wyszczegdlnieniem elementéw sktadowych
linii, nazwy nabywcy, wartosci dostawy i daty nabycia lub kserokopii protokotéw zdawczo-
odbiorczych lub kopii referencji.

e Dokumenty od nabywcéw potwierdzajgce wdrozenie/instalacje kompleksowej linii produkcyjne;j
produktoéw z tworzyw sztucznych w sktad ktérej wchodzit co najmniej jedne zautomatyzowany robot.
Zamawiajgcy wymaga przedstawienia tych dokumentéw od co najmniej 1 firmy, ktéra zakupita
urzadzenie w ciggu ostatnich 3 lat przed uptywem terminu sktadania ofert. Dopuszcza sie
przedstawienie tego zatgcznika w formie listy referencyjnej z podaniem modelu urzadzenia, nazwy
nabywecy i daty nabycia lub kserokopii protokotéw zdawczo-odbiorczych lub kopii referencji.

f) Dokumenty tj. rysunek techniczny przedstawiajgcy proponowany srodek trwaty.

2. Brak ktéregokolwiek z wymaganych dokumentéw, zatgczenie ich w niewtasciwej formie lub
niezgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszym zapytaniu ofertowym bedzie skutkowato
wezwaniem do poprawy ztozonej oferty.

Oferta zostanie odrzucona, w sytuacji:

e braku dokonania poprawy w wyznaczonym terminie LUB

e dokonania poprawy w sposéb niezgodny z wezwaniem do poprawy ztozonej oferty LUB
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e dokonania poprawy w sposdb, ktéry nadal uniemozliwi jednoznaczng ocene spetniania kryteridw i
wymagan znajdujacych sie w niniejszym zapytanie ofertowym

3. Sytuacji ztozenia oferty przez Oferenta powigzanego osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym,
Oferent taki zostanie wykluczony z niniejszego postepowania ofertowego.

IX. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

1. Oferte nalezy przedstawic na zatgczonym do zapytania ofertowego formularzu. Na Oferte sktada sie:

a) Formularz ofertowy

b) Zataczniki wymagane w pkt. VIII. niniejszego zapytania ofertowego

c) Zataczniki dodatkowe dotaczane przez Oferenta

2. Nieodfaczny element oferty stanowig zatgczniki wymagane w pkt. VIII. niniejszego zapytania
ofertowego,

3. Kazdy wymagany zafacznik powinien zosta¢ uzupetniony i odrebnie podpisany podpisem
kwalifikowanym, a w przypadku tradycyjnej formy podpisu winien zosta¢ uzupetniony i odrebnie
podpisany podpisem odrecznym, a nastepnie zeskanowany i przestany w formie pliku pdf (do bazy
konkurencyjnosci)

4. W przypadku sktadania oferty zeskanowanej oferta moze by¢ wypetniona odrecznie lub
komputerowo, jednak w przypadku wypetnienia odrecznego nalezy tego dokonaé duzymi
drukowanymi literami w sposdb czytelny,

5. Dopuszcza sie sktadanie ofert w jezyku polskim oraz angielskim,

6. Oferta musi by¢ podpisana przez osobe do tego upowazniong, ktéra widnieje w Krajowym Rejestrze
Sadowym, wypisie z centralnej ewidencji i informacji o dziatalnosci gospodarczej lub innym
dokumencie zaswiadczajagcym o jej umocowaniu prawnym. W razie podpisania oferty przez osobe
upowazniong — wymagane przedtozenie do oferty petnomocnictwa,

7. Wszelkie poprawki lub zmiany w tresci muszg by¢ parafowane przez osobe podpisujgca oferte,

8. Kazdy z zataczanych dokumentéw nalezy przedstawi¢ w oryginale lub poswiadczy¢ za zgodnos¢ z
oryginatem wraz z pieczecig firmowg oraz podpisem i aktualng datg lub poprzez podpisanie
dokumentu podpisem kwalifikowanym. Potwierdzenia za zgodnos$¢ dokonuje do tego upowazniona,
ktdra podpisuje oferte,

9. Oferte nalezy podpisac kwalifikowanym podpisem elektronicznym lub podpisem osobistym,

10.Kazdy z Wykonawcdéw moze ztozy¢ tylko jedng oferte w ramach jednej z czesci postepowania,

11.Zamawiajacy dopuszcza skfadanie ofert czesciowych,

12.Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych,

13.Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci udzielania zamdwien uzupetniajacych,

14.W toku oceny i badania ofert Zamawiajacy moze zada¢ od Wykonawcdéw wyjasniernn dotyczacych
tresci ztozonych ofert i zatgczonych dokumentow,

15.Ceng oferty jest cena netto za realizacje dostawy okreslonej w ramach przedmiotu zamédwienia,

16.W sytuacji, gdy oferta zawiera informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu art.
11 ust. 4 ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji (tj. Dz. U. z 2022 r.
poz. 1233. ze zm.), Wykonawca winien w formularzu ofertowym wskazaé, w jakich zatgcznikach do
oferty znajdujg sie informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa.

17.Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci niniejszego zapytania
ofertowego przed uptywem terminu na sktadanie ofert. Informacja o wprowadzeniu zmian lub
uzupetnienia tresci zapytania ofertowego zostanie opublikowana na portalu Baza Konkurencyjnosci
pod adresem www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl. Jesli bedzie to konieczne
zostanie wydtuzony czas niezbedny do wprowadzenia zmian w ofertach.

18.Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ uniewaznienia/anulowania postepowania na kazdym etapie
bez podania przyczyny,

19.Zamawiajacy nie przewiduje procedury odwotawczej,

20.Z tytutu odrzucenia oferty nie przystugujg zadne roszczenia wobec Zamawiajgcego.
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X. MIEJSCE | TERMIN SKtADANIA OFERT

1. Oferte nalezy ztozy¢ w terminie do dnia 27.12.2024 r. do godz. 23.59 wytgcznie drogg elektroniczng
za pomocg platformy Baza konkurencyjnosci.

a) Do ztozenia oferty wymagane jest zatozenie konta w Bazie Konkurencyjnosci.

b) Zalogowany Wykonawca zobowigzany jest do zweryfikowania poprawnosci danych automatycznie
pobranych przez system z jego konta i uzupetnienia pozostatych informacji dotyczagcych Wykonawcy
badz Wykonawcdéw wspdlnie ubiegajgcych sie o udzielenie zamdwienia.

c) Wykonawca powinien pobrac pliki dokumentéw sktadajgcych sie na oferte Wykonawcy, zapisaé na
dysku komputera, uzupetni¢ danymi wymaganymi przez Zamawiajgcego, ponownie zapisa¢ na dysku
komputera i nastepnie podpisaé podpisem elektronicznym tj. w formie elektronicznej lub w postaci
elektronicznej opatrzonej podpisem osobistym, zgodnie z forma reprezentacji okreslong
w dokumentach rejestrowych lub zgodnie z pethomocnictwem.

d) Oferte sktada sie, pod rygorem niewaznosci w formie elektronicznej lub w postaci elektronicznej
opatrzonej podpisem osobistym.

2. Oferte sktada sie pod rygorem odrzucenia w formie pisemnej lub w formie elektronicznej (w
rozumieniu odpowiednio art. 78 i art. 78(1) Kodeksu cywilnego) wytacznie za posrednictwem Bazy
Konkurencyjnosci znajdujacej sie pod adresem
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

Ztozenie oferty z pominieciem Bazy Konkurencyjnosci bedzie skutkowato nierozpatrywaniem oferty
(oferta zostanie potraktowana jako nieztozona — w efekcie czego nie bedzie mogta by¢ poddana
rozpatrzeniu).

3. Zamawiajacy rekomenduje by oferte sktadang w formie skandéw dokumentéw zataczyé w formacie
* pdf

XI. INFORMACIE O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO Z WYKONAWCAMI

1. Pytania dotyczace niniejszego zapytania ofertowego nalezy sktadaé poprzez odpowiednig zaktadke w
bazie konkurencyjnosci Zamawiajgcy zastrzega sobie, ze moze nie udzieli¢ odpowiedzi, jezeli pytanie
wptynie w okresie krétszym niz 2 dni robocze poprzedzajgce ostateczny dzien sktadania ofert. Pytania
ztozone po godzinie 16:00 bedg traktowane jako wptywajace z datg dnia nastepnego.

2. W toku badania i oceny ofert zamawiajgcy moze zgdac¢ od wykonawcédw wyjasnien dotyczgcych tresci
ztozonych ofert oraz przedmiotowych srodkéw dowodowych lub innych sktadanych dokumentéw lub
oswiadczen jezeli nie naruszy to konkurencyjnosci) dotyczacych tresci ztozonych przez nich Ofert z
wytaczeniem pozycji z kryterium oceny.

a) Wezwanie do uzupetnienia przedmiotowych s$rodkéw dowodowych moze by¢ zastosowane
jednokrotnie.

b) Wezwanie do poprawy ztozonej oferty moze obejmowac tylko te dane, ktére nie powoduja
odrzucenia oferty pierwotnie ztozonej i zostanie wystane drogg emailowa.

c) Termin na ztozenie wyjasnien wskazany bedzie w wiadomosci przestanej do Oferenta (min. 3 dni i
max. 5 roboczych od otrzymania wezwania do wyjasnien).

d) Ztozenie wyjasnierh moze nastapi¢ drogg emailowg lub osobiscie (w formie pisemnej i doreczone na
adres Zamawiajacego).

3. Wszelkie uzupetnienia wraz z wyjasnieniami stajg sie integralng czescig oferty.

Xil. INFORMACJA O WYBORZE NAJKORZYSTNIEJSZEJ OFERTY
Informacja o wyborze najkorzystniejszej oferty zamieszczona zostanie na portalu Baza Konkurencyjnosci
pod adresem www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl,

XIll. TERMIN WAZNOSCI OFERTY
Wykonawca jest zwigzany ofertg przez okres 40 dni kalendarzowych od dnia uptywu terminu sktadania
ofert.

XIV. INFORMACJA NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZENIA Z MOZLIWOSCI REALIZACJI ZAMOWIENIA
1. Z mozliwosci realizacji zamdéwienia wytgczone sg podmioty, ktdre sg powigzane osobowo lub
kapitatowo z firmg BH PLASTICS BOZENA GRZYB | WSPOLNICY SP. J. przez powiazania kapitatowe
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lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzanie miedzy firmg BH PLASTICS BOZENA GRZYB |
WSPOLNICY SP. J. lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzarh w imieniu firmy BH
PLASTICS BOZENA GRZYB | WSPOLNICY SP. J. lub osobami wykonujagcymi w imieniu firmy BH
PLASTICS BOZENA GRZYB | WSPOLNICY SP. J. czynnoici zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a Wykonawca, polegajgce w szczegélnosci na:
— uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spotki osobowej,
— posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji,
— petnieniu  funkcji cztonka organu nadzorczego Ilub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,
— pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione
watpliwosci, co do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegdlnosci pozostawanie
w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii proste;j,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.
Potwierdzeniem braku powigzan kapitatowych lub osobowych jest ztozenie przez oferenta oswiadczenia
o braku wystepowania w/w powigzan na obowigzujagcym wzorze stanowigcym zatgcznik nr 2 do
niniejszego zapytania ofertowego.
W przypadku ztozenia oferty przez Wykonawce powigzanego osobowo lub kapitalowo z Zamawiajacym,
zostanie on wykluczony z udziatu w postepowaniu ofertowym.
2. Z mozliwosci realizacji zamowienia wytgczone sg podmioty, ktére podlegaja wykluczeniu na
podstawie art. 7 ust. 1 ustawy o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu
agresji na Ukraine oraz stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego.

XV. OKRESLENIE WARUNKOW ZMIANY UMOWY ZAWARTEJ W _WYNIKU PRZEPROWADZONEGO

POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA PUBLICZNEGO

1. Zamawiajacy przewiduje mozliwosé wprowadzenia istotnych zmian postanowien zawartej umowy z
wybranym Wykonawcg w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktérej dokonano wyboru
Wykonawcy.

2. Wszelkie zmiany i uzupetnienia do umowy zawartej z wybranym Wykonawcg muszg by¢ dokonywane
w formie pisemnych anekséw do umowy podpisanych przez obie strony, pod rygorem niewaznosci

XVI. ISTOTNE POSTANOWIENIA UMOWY

1. Warunki umowy istotne dla Zamawiajgcego:

a) Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ srodek trwaty o parametrach zgodnych z opisanymi w
zapytaniu ofertowym i ofercie.

b) Wyptata wynagrodzenia nastgpi na podstawie faktur/y VAT wystawianej/ych przez Wykonawce.

c) Ptatnosé realizowana w podziale na nastepujgce transze:
-50 % - po podpisaniu umowy dostawy
- 50 % - po zrealizowaniu dostawy

d) Miejscem dostawy urzadzenia jest hala produkcyjna przedsiebiorstwa Straszecin 295 "G", 39-218
Straszecin.

e) Wykonawca deklaruje, iz urzagdzenie jest dostosowane do wymogdw przepiséw BHP obowigzujgcych
na terytorium RP.

XVII. KARY UMOWNE
1. W razie opdznienia dostawy, niepetng/niekompletng dostawe lub dostawe sprzetu niespetniajgcego
zatozenn zapytania dostawca zobowigzany jest do zaptacenia kary umownej w wysokosci 0,1%
wartosci zamoéwienia za kazdy dzien braku mozliwosci skorzystania z zamodwionego sprzetu, jednakze
nie wiecej niz 10% tacznego wynagrodzenia netto.

2. W razie opdznienia w czasie przystgpienia do usuniecia awarii naliczana bedzie kara umowna — za
kazdg godzine opdznienia w zakresie przybycia serwisanta do usuniecia awarii w miejscu instalacji
(Straszecin).
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Dostawca zobowigzany jest do zaptacenia kary umownej w wysokosci 500 PLN, jednakze nie wiecej niz
10% tgcznego wynagrodzenia netto.

3. W razie dostarczenia automatycznych systemoéw wytwarzania opakowan z tworzyw sztucznych nie
spetniajgcych wymagan parametrycznych w zakresie wydajnosci:

- wydajnos¢ automatycznego systemu wytwarzania opakowan z tworzyw sztucznych wraz z uchwytem
dla opakowania o pojemnosci 10 | (wytworzenie wiadra wraz z zatozeniem uchwytu): 120 opakowan
(+/- 5%) szt. opakowan / godz.

- wydajnos¢ automatycznego systemu wytwarzania opakowan z tworzyw sztucznych wraz z uchwytem
metalowym dla opakowania o pojemnosci 15 | owal (wytworzenie wiadra wraz z zatozeniem
uchwytu): 100 opakowan (+/- 5%) szt. opakowan / godz.

na Oferenta (Dostawce maszyny) zostanie natozona kara umowna w wysokosci 20% wartosci dostawy.

XVIII. KLAUZULA INFORMACYJNA RODO
Na podstawie art. 13 ust. 1 i ust. 2 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679
z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osob fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych
osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE
(ogdlne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz.U.UE.L.2016.119.1) — BH PLASTICS BOZENA GRZYB |
WSPOLNICY SPOtKA JAWNA (zwana dalej Zamawiajgcym) informuje, ze:

1. Administratorem Panstwa danych osobowych w rozumieniu Rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych
w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych
oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (,RODO”) jest: BH PLASTICS BOZENA GRZYB | WSPOLNICY
SPOLKA JAWNA z siedzibg w Straszecin 295 "G", 39-218 Straszecin, wpisana do Rejestru
Przedsiebiorcéw Krajowego Rejestru Sgdowego

pod numerem KRS: 0000366078, NIP: 8722179314, REGON: 691759600, e-mail:
biuro@opakowaniaplastikowe@com.pl

2. W sprawach zwigzanych z Panstwa danymi osobowymi prosze kontaktowac sie, wysytajgc e-mail
na adres: biuro@opakowaniaplastikowe@com.pl

3. Panistwa dane osobowe przetwarzane beda:

a) na podstawie art. 6 ust. 1 lit. f) RODO — w celu przeprowadzenia przedmiotowego postepowania o
udzielenie zamdwienia do ktdrego nie stosuje sie przepisow ustawy z dnia 11.09.2019 r. Prawo
zamoéwien publicznych, a ktdre prowadzi sie w oparciu o obowigzujgce u Administratora procedury
udzielania zamowien,

b) na podstawie art. 6 ust. 1 lit. b) RODO - w celu ewentualnego zawarcia i realizacji umowy w zwigzku z
udzieleniem zamédwienia,

c) na podstawie art. 6 ust. 1 lit. c) RODO - w celu wykonania cigzgcych na Administratorze obowigzkow
prawnych, w tym dotyczacych faktur i innych dokumentéw zwigzanych z zobowigzaniami
podatkowymi oraz obowigzkdw archiwizacyjnych,

d) na podstawie art. 6 ust. 1 lit. f) RODO - w celu ustalenia, dochodzenia lub odpierania roszczen
przystugujgcych Administratorowi w zwigzku z zawartg umowa.

4. Odbiorcami Panistwa danych osobowych bedg m. in.:

a) osoby lub podmioty, ktéorym udostepniona zostanie dokumentacja postepowania o udzielenie
zamowienia,

b) podmioty Swiadczace na rzecz Administratora ustugi prawne, informatyczne, hostingowe, ksiegowo-
finansowe, kurierskie i pocztowe oraz inne, z ktérymi Administrator zawrze umowy powierzenia
przetwarzania danych osobowych, wiasciciel Bazy Konkurencyjnosci, na ktérej prowadzi sie
postepowanie o udzielenie zamdwienia,

5. Panstwa dane osobowe bedg przechowywane przez okres 5 lat od dnia zakonczenia postepowania
o udzielenie zamdwienia publicznego.

6. Podanie przez Panstwa danych osobowych jest dobrowolne, ale niezbedne do wziecia udziatu w
postepowaniu o udzielenie zamowienia i ewentualnego zawarcia i realizacji umowy.

7. Majac na uwadze powyzsze przystuguje Panstwu prawo do:

Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027, Dziatanie 1.2: Automatyzacja i robotyzacja w MSP
"Transformacja w kierunku Przemystu 4.0 firmy BH PLASTICS Bozena Grzyb i Wspdlnicy Spétka Jawna”

Strona 14



B PARP

Grupa PFR

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Polski Wschodniej - Polska Unie Europejska

a) zadania uzyskania informacji czy dane osobowe sg przez Administratora przetwarzane, a jezeli tak
rowniez prawo do ich dostepu;

b) zadania od Administratora niezwtocznego sprostowania danych osobowych, ktére sg nieprawidtowe,
a z uwzglednieniem celéw przetwarzania majg rowniez Panstwo prawo Zzadania uzupetnienia
niekompletnych danych osobowych;

c) zadania od Administratora niezwtocznego usuniecia danych osobowych,

d) zadania od Administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych osobie,

e) zadania od Administratora przeniesienia danych osobowych,

f) wniesienia sprzeciwu w przypadku, gdy Paristwa dane osobowe sg przetwarzane na podstawie art. 6
ust. 1 lit. f) RODO,

g) prawo wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uznacie Panistwo, iz
przetwarzanie Paristwa danych osobowych narusza przepisy prawa;

8. W odniesieniu do Panistwa danych osobowych decyzje nie bedg podejmowane w sposdb
zautomatyzowany, stosownie do art. 22 RODO.

9. Administrator nie planuje przekazywac¢ Panistwa danych osobowych odbiorcom spoza
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, czyli do panstw trzecich i organizacji miedzynarodowych.

XIX. ZAtACZNIKI

1. Wzér formularza ofertowego — Zatacznik nr 1.

2. Wzér oswiadczenia o braku powigzan osobowych lub kapitatowych pomiedzy Oferentem
a Zamawiajgcym — Zatgcznik nr 2.

3. Wzér oswiadczenia o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na
Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczeristwa narodowego — Zatgcznik nr 3.

4. Rysunek opakowanie 10 |, opakowanie 15 | — Zatacznik nr 4.
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