Wymogi uzupetniajagce Zamawiajacego dotyczace
realizacji robot spawalniczych w trakcie realizacji umowy
inwestycyjnej

Niniejszy dokument stanowi uzupetnienie w zakresie elementéw stalowych i
spawalnictwa dla nizej wymienionych projektéw:

1.Myszkoéw ul. Korczaka, Wojska Polskiego
2. Myszkéw ul. Krasickiego

3. Winowno ul. Lesna, Opolska

4. Myszkéw ul. Jedwabna

5. Czestochowa ul. Sikorskiego

6. Czestochowa ul. Gutenberga

7. Kamienica Polska ul. Konopnickiej

8. Poczesna Kolonia Poczesna

9. Czarny Las ul. Czgstochowska

10. Czestochowa ul. Rozdolna, Bursztynowa
11. Czestochowa ul. Mirowska

12. Redziny ul. Kosciuszki

13. Czestochowa ul. Westerplatte, PCK

Jednoczesnie zapisy dotyczace elementow stalowych i spawalnictwa zawarte
w w/w projektach nalezy traktowa¢ jako uniewaznione.

Wymogi uzupetniajgce Zamawiajacego dotyczace realizacji robot
spawalniczych w trakcie realizacji umowy inwestycyjnej

1. Calos¢ prac zwigzanych ze spawaniem powinna by¢ zrealizowana zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ sieci gazowe i ich usytuowanie z dnia 26 Kwietnia 2013 r. oraz
Zasadami budowy technologii spajania i napraw stalowych sieci gazowych
obowigzujgcych w PSG.

2. Materialy dodatkowe do spawania:

Wykonawca prac spawalniczych dla materiatéw dodatkowych do spawania musi posiadac
Swiadectwa odbioru 3.1 wydane dla skladu chemicznego, jak i witasciwosci
wytrzymatosciowych. W swiadectwach muszg by¢ podane wyniki pracy tamania. Materiaty
dodatkowe musza byé odpowiednio przygotowane i eksploatowane — zgodnie z zaleceniami
producenta (np. w przypadku elektrod zasadowych odpowiednie wysuszenie elektrod przed
spawaniem).

Wymogi dla materiatéw dodatkowych do spawania przy wigczeniach do czynnej sieci gazowe;j:
Do wykonania ztgczy spawanych wtgczen na czynnej sieci gazowej nalezy stosowa¢ metode
spawania 111, przy pomocy elektrod otulonych zasadowych o zawartosci wodoru nie
przekraczajgcej 5 ml/100 g stopiwa.
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3. Spawacze:
Spawacze muszg mie¢ uprawnienia zgodne z normg PN-EN 9606-1, oraz muszg posiada¢
aktualne przediuzenie. Obowigzkowym badaniem na $wiadectwie egzaminu spawacza jest
badanie objetosciowe.

4. Personel nadzoru spawalniczego:
Catos¢ prac zwigzanych ze spawaniem powinna by¢ nadzorowana przez personel nadzoru
spawalniczego Wykonawcy posiadajgcy uprawnienia Miedzynarodowego Inzyniera
Spawalnika (IWE/EWE), lub Miedzynarodowego Technologa Spawalnika (IWT/EWT) zgodnie
z PN-EN ISO 14731. Dopuszcza sie nadzorowanie budowy sieci gazowej niskiego i $redniego
cisnienia przez kompetentny personel posiadajgcy co najmniej 3 letnig praktyke zawodows i
doswiadczenie w budowie, przebudowie i remontach sieci gazowe;j.

5. Urzadzenia do spawania
Wykonawca prac spawalniczych musi posiada¢ urzgdzenia spawalnicze, pozwalajgce na
odczyt natezenia prgdu podczas spawania (wyswietlacz). Urzadzenia muszg posiadaé
aktualne badania okresowe zgodnie z normg PN-EN IEC 60974-4 ; PN-EN IEC 60974-14.

6. Prace spawalnicze — gtéwne wymagania
Wykonawca musi posiada¢ kwalifikowane technologie spawania zgodnie z normg PN-EN
15614-1.
Szczegdtowe wytyczne przedstawiono w zasadach budowy technologii spajania i napraw
stalowych sieci gazowych.
Wszystkie zlacza spawane muszg by¢ wykonane z petnym przetopem.
Wspoétczynnik wytrzymatosciowy ztgczy spawanych powinien by¢ réwny 1.
Materiaty podstawowe do spawania powinny by¢ odpowiednio dopasowane zgodnie z normg
PN-EN 12732 — grubosci $cianek w miejscu spawania powinny byc¢ takie same (dot. ztgczy
doczotowych). Dopuszczalne przesadzenia przedstawiono w normie PN-EN 12732.
Ukosowanie elementéw do spawania powinno by¢ wykonane zgodnie z uznang przez
Operatora sieci instrukcjg technologiczng spawania WPS.
W przypadku tgczenia elementéw o réznych grubosciach scianek, grubos$¢ scianki w miejscu
spawania powinna by¢ taka sama. Pocienianie $cianki istniejgcej (eksploatowanej) sieci
gazowej jest zabronione.
Wytyczne w zakresie napraw zigczy spawanych oraz spawania w obnizonych temperaturach
przedstawiono w zasadach budowy technologii spajania i napraw stalowych sieci gazowych.
Do spawania powinny by¢ zastosowane metody 111 oraz 141.

7. System jakosci wykonawcy prac spawalniczych

Wykonawca powinien posiadaé certyfikat/Swiadectwo zgodnosci systemu zarzgdzania
jakoscig zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 3834-2 lub PN-EN 3834-3. W przypadku
spawania sieci gazowej niskiego i $redniego cisnienia dopuszcza sie, aby Wykonawca prac
spawalniczych posiadat jedynie certyfikowany przez jednostke certyfikujgcg system
zarzgdzania jakoscig PN-EN 1ISO 9001 (w zakresie spawania rurociggéw), lub legitymowat sie
kategorig pierwszg nadang przez komisje kwalifikowania Zakladéw Przemystowych Instytutu
Spawalnictwa.

8. Dokumentacja do uznania przed spawaniem
Wykonawca prac spawalniczych przed rozpoczeciem spawania przedstawi instrukcje
technologiczne spawania WPS do uznania personelowi nadzoru spawalniczego Operatora
Sieci. Wraz z WPS-ami Wykonawca przedstawi wykaz materiatéw, schemat ztgczy spawanych
(jezeli wystepuje tgczenie np.. elementéw ksztattowych - ZZU), WPQR-y — protokoty
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kwalifikowania technologii spawania oraz plan spawania i kontroli ztgczy spawanych. —
zgodnie z zasadami budowy technologii spajania i napraw stalowych sieci gazowych.

9. Dokumentacja spawalnicza odbiorowa
Dokumentacja spawalnicza odbiorowa powinna by¢é zgodna z pkt. 1.13.. zasad budowy
technologii spajania i napraw stalowych sieci gazowych, powinna zawiera¢ co najmniej:
a) swiadectwa / deklaracje dla materiatow podstawowych (zgodnie z w/w zapisami)
b) swiadectwa odbioru materiatéw dodatkowych (zgodnie z w/w zapisami) — nie starsze niz 3
lata, lub zgodnie z zaleceniem producenta,
¢) uznane przez certyfikowany nadzoér spawalniczy Operatora Sieci instrukcje technologiczne
spawania WPS wraz przynaleznymi protokotami uznania, kwalifikowania technologii WPAR,
WPQR,
d) kserokopie uprawnien spawaczy,
e) dziennik spawania wraz ze schematem wykonanych spoin,
f) sprawozdania z badan nieniszczacych wraz z radiogramami w formie cyfrowej lub btony
fotograficznej. Dopuszcza sig przekazanie radiograméw w formie zdygitalizowanej jako skan
klasy DS wg PN-EN 14096-2
(Dokumenty wymienione w ppkt. e,f, wykonawca przekaze inspektorowi nadzoru, lub
upowaznionemu przedstawicielowi PSG przed przystgpieniem do wykonania préby
ciSnieniowej)

10. Badania nieniszczgce
Dla sieci gazowej budowanej w pierwszej klasie lokalizacji, zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé sieci
gazowe i ich usytuowanie z dnia 26 Kwietnia 2013 r. wszystkie ztacza spawane doczotowe
podlegajg w 100 % badaniom radiograficznym.|
Ponadto podstawowym badaniem wszystkich zlgczy spawanych jest badanie wizualne w
100%.
Badania nieniszczace powinny by¢ wykonane zgodnie z
- Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ sieci gazowe i ich usytuowanie z dnia 26 Kwietnia 2013 r.,
- Normg PN-EN 12732 (tablica nr 4),
- ZN-G-8001 - Spawalnictwo stalowych rurociggéw zwigzanych z wydobyciem oraz
transportem gazu ziemnego i ropy naftowej (Zatgcznik A).
Wymagany poziom jakosci ztgczy to poziom C zgodnie z PN-EN ISO 5817.
Wykonawca powinien posiadac personel wlasny do wykonywania badan wizualnych (personel
posiadajgcy uprawnienia VT2).
W pozostalych badaniach musi uczestniczy¢ laboratorium. Laboratorium powinno by¢ co
najmniej certyfikowane wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Personel badan nieniszczgcych powinien posiadaé uprawnienia wydane zgodnie z normg PN-
EN ISO 9712.
Wymagania zwigzane z badaniami nieniszczacymi ztgczy spawanych
Spoiny obwodowe: VT 100%; RT 100% (dla zlaczy w pierwszej klasie lokalizacji, w
pozostatych przypadkach zgodnie z wytycznymi normy PN-EN 12732 oraz normy zaktadowe;j
ZN-G-8001);
Dla elementow do wigczen:
Ztacza odgatezione VT — 100%, PT lub MT — 100% (poziom jakosci B — zgodnie z PN-EN ISO
5817),

11. Wszystkie wymagania przedstawione powyzej dotyczg zaréwno Wykonawcow
zewnetrznych, jak i ich podwykonawcow. Wykonawca i kazdy Podwykonawca prac

Z komentarzem [FT(1]: Prosze sprawdzi¢, czy wszystkie ztacza
spawane usytuowane beda w pierwszej klasie lokalizacji, w
przeciwnym wypadku badanie radiograficzne bedzie badaniem
nadmiarowym.

Alternatywnie mozna do dokumentu wprowadzi¢ zapis o badaniu
radiograficznym w 100% wytacznie ztaczy spawanych usytuowanych
w pierwszej klasie lokalizacji.

[Z komentarzem [FT(2]: J.w.
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spawalniczych musi spetnia¢ facznie wszystkie wymagania zwigzane ze
spawalnictwem.

12. Wytyczne dla materiatdw podstawowych do spawania:
Materiaty podstawowe do spawania powinny by¢ wykonane z gatunkdw o minimalnej
normatywnej granicy plastycznosci wigkszej lub réwnej 245 MPa, normatywna granica
plastycznosci spawanych materiatdéw nie moze przekracza¢ 360 MPa.
Zgodnie z w/w Rozporzgdzeniem wszystkie elementy stalowe, ktére bedg spawane majg mie¢
zbadang udarnos$¢ w temperaturze roboczej sieci gazowej. Ustala sie¢ temperature roboczg
sieci gazowej dla elementow pod ziemig 0 st C, a dla elementéw nad ziemig — 30 st C.
Rury stalowe powinny by¢ wykonane zgodnie z normg PN-EN I1SO 3183, jako rury SMLS —
rury bezszwowe.
Ksztattki stalowe powinny by¢ w typie B i by¢ wykonane zgodnie z normg PN-EN 10253-2.
Kotnierze stalowe powinny by¢é wykonane zgodnie z normg PN-EN 1092-1. Do spawania
kotnierzy z innymi elementami sieci gazowej dopuszcza sie tylko kotnierze z szyjka. Grubos¢
Scianki szyjki w miejscu spawania musi by¢ dopasowana do grubosci $cianki elementu z
ktérym kotnierz ma by¢ tgczony.
Potaczenia PE/stal, przytgcza domowe i trojniki do wigczen powinny by¢ wykonane zgodnie
ze standardem ST-IGG-1101.
Krécce stalowe to potaczenia rury z kotnierzem z szyjkg. Zigcze spawane pomiedzy tymi
elementami podlega wszystkim wymaganiom przedstawionym powyze;.
Minimalna grubos$¢ $cianki spawanych elementéw to 3,2 mm. Grubo$¢ Scianki zwiekszono z
uwagi na tatwiejsze wykonywanie zigczy wielosciegowych i pdzniejsza eksploatacje.
Wszystkie w/w materiaty powinny by¢ w stanie obrobionym cieplnie. Zabudowa materiatéw w
stanie surowym jest niedopuszczalna.

13. Wymagana dokumentacja dla materiatow:
- dla ksztattek stalowych:
a) krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych lub deklaracja wtasciwosci uzytkowych (w
zaleznosci od asortymentu)*
b) swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204
- dla kotnierzy:
a) krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych lub deklaracja wtasciwosci uzytkowych (w
zaleznosci od asortymentu)*
b) swiadectwo odbioru 3.1 wydane dla kotnierza, lub $wiadectwo jakosci wykonania kotnierza
oraz $wiadectwo odbioru 3.1 na materiat wyjsciowy — w przypadku gdy kotnierz jest wykonany
np. poprzez obrébke skrawaniem i w dokumentach dotgczonych do tak wykonanego kotnierza
nie ma swiadectwa odbioru 3.1 na sam kotnierz.
- dla rur stalowych:
a) krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych lub deklaracja wtasciwosci uzytkowych *
b) swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204
c¢) $wiadectwo jakosci dla powloki antykorozyjnej — dla rur z fabryczng powtoka izolacyjng
- dla armatury:
a) krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych lub deklaracja wtasciwosci uzytkowych (w
zaleznosci od asortymentu)*
- dla potgczen PE/stal, przytgczy domowych i tréjnikéw do wiaczen — dokumentacja
materiatowa powinna zawierac:
a) Krajowe deklaracje wtasciwosci uzytkowych
b) Swiadectwa odbioru 3.1 zgodnie z PN-EN 10204, potwierdzajgce wiasciwosci fizyczne
ksztattek
c) swiadectwo jakosci wyrobu (numer wytopu na $wiadectwie musi zgadzaé sie z numerem
wytopu na $wiadectwie odbioru 3.1)
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*— zgodnie z ROZPORZADZENIE MINISTRA ROZWOJU, PRACY | TECHNOLOGII 1) z dnia
4 grudnia 2020 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci
uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym —
wymaganie znakowania w przypadku sieci gazowych obejmuje zakres od koncowej stacji
redukcji ci$nienia sieci do wlotu do urzgdzen do ogrzewania
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