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Zapytanie ofertowe nr 6/10/2024/FEPW-0057 z dnia 04.10.2024 r.

Zalacznik nr 3 - Specyfikacja Przedmiotu Zamowienia

1. DOSTAWA I MONTAZ LINII DO MONTAZU SZEROKIEGO
SPEKTRUM KOMPONENTOW SMD

SPECYFIKACJA TECHNICZNA LINII:

Linia umozliwia montaz komponentow o wysokosci do 15 mm wiacznie oraz obrysie
wielkosci w zakresie 45mm x 98mm

Oprogramowanie linii umozliwiajacym zarzadzenie oraz programowanie za
pomoca jednej platformy programowej urzadzen w linii : drukarka szablonowa z
systemem SPI , automaty montazowe oraz system inspekcji AOI

Linia powinna sktadac sie z ponizszych urzadzen wspotpracujacych z sobg w ciggu
technologicznym gwarantujgcym montaz komponentéw SMD w sposdb automatyczny .
Wszystkie urzadzenia w linii muszg zosta¢ wyposazone w komunikacje SMEMA .

1. Stacja zatadowcza na 1 magazynek umozliwiajacy obstuge pakietow PCB
o wymiarach 640 mm x 510 mm

2. Automatyczna drukarka szablonowa do nadruku pasty lutowniczej z inspekcjg pasty SPI
w technologii 2D

3. Conveyor dtugosci 600mm( transporter liniowy )

4. Dwa automaty montazowe o tgcznej wydajnosci

5. Transporter liniowy dtugosci 1000mm

6. Piec lutowniczy z opcjonalng mozliwoscig lutowania w ostonie azotu
7.Transporter liniowy dtugosci 1000mm lub bufor na minimum 5 szt PCB
8. AOI 3D Yamaha z system znakowania wadliwie zidentyfikowanych PCB

9. Stacja wytadowcza na jeden magazynek umozliwiajacy obstuge pakietéw PCB o
wymiarach 640 mm x 510 mm
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Opis elementow niezbednych do konfiguracji linii :
1. Stacja zatadowcza - 1 szt.

Minimalne wymaganie dla urzadzenia:

- Stacja umozliwia transport PCB o wymiar 460-510 mm oraz ich roztadunek z
magazynkow do  PCB

- Regulacja szerokosci transportu — manualna
- Urzadzenia wyposazone w komunikacje smema .

- W zestawie 1 szt magazynek do PCB

2. AUTOMATYCZNA drukarka szablonowa z systemem inspekcji Pasty SPI
w technologii 2D - 1 szt.

Minimalne wymagania dla urzadzenia:

Parametry urzadzenia i pracy:

czas cyklu pracy: nie wiecej niz 10 sek.
- doktadnos¢ druku (60):min.+/- 0,025 mm

- doktadnosé pozycjonowania (60):min. +/- 0,010 mm,

wymiary obstugiwanych ramy z szablonami (mm): min. L 750 x W 750mm | L 736
X W 736mm | L 750 x W 650mm, L 650 x W 550mm

Wyposazenie:
— gtowica drukujaca: obrotowa ( z regulacjq rakli) ,

— regulacjq kata rakli z poziomu oprogramowania urzadzenia w przedziale 45-60
stopni

- urzadzenie wyposazone w 1 rakle o szerokosci min. 350 mm
- w zestawie min. 100 pindw podpierajacych pod pakiety PCB

— Urzadzenie wyposazone w minimum 1 dotykowy panel operatorski
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Funkcjonalnosc:

funkcja kontroli ptyndw myjacych

funkcja czyszczenia szablondw na mokro i sucho

- laserowy pomiar ilosci pasty na szablonie
— automatyczna inspekcja zadrukowanej pasty w trybie 2D
- podcisnieniowe blokowanie szablonu,

- urzadzenie wyposazone w podci$nieniowy system stabilizacji szablonéw w procesie
zadruku pasty

- automatyczny zadruk pasty lutowniczej w dwdch kierunkach, przy uzyciu minimum
jednej rakli z regulacja konta natarcia z pozycji oprogramowania

— obstuga pakietéw PCB w zakresie 50x50 do min. 460 x 510 mm

urzadzenie wyposazone w system inspekcji pasty SPI w technologii 2 D

3. Transporter 600 mm - 1 szt

Minimalne wymaganie dla urzadzenia:

- Obstugujacy ptytki PCB o wymiarach nie przekraczajacych 550mm dtugosci
- Transporter umozliwia transport PCB o szerokos$ci max 460 mm

- Urzadzenie wyposazone w komunikacje smema .

- Regulacja szerokosci PCB elektryczna lub manualna

4. AUTOMATY PICK &PLACE wraz z wyposazeniem w podajniki 1 kpl.
Minimalne wymagania dla urzadzenia:
Parametry urzadzenia i pracy:

— doktadnos¢ pozycjonowania: min. £0.035 mm, (30):min 0,025 mm,

- minimalna wydajnos$¢ urzadzen w linii : nie nizsza niz 60 000 cph zgodnie z normg

IPC9850
E= COMPLEX-SYSTEM SP. Z 0.0.
= UL.UNII LUBELSKIEJ 3 ; 61-249 POZNAN
:.\\ KRS : 0000578226 ; NIP : 7773254634 ; REGON : 362642488
COMPLEX ) ! ’ ! ’

www.complex-system.eu email: info@complex-system.eu

Strona 3


mailto:info@complex-system.eu

SAMORZAD
WOJEWODZTWA
WIELKOPOLSKIEGO

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Wielkopolski - Polska Unie Europejska

Funkcjonalnosc:

modutowa konstrukcja

Automaty umozliwiajg wspodtprace z wieloma typami podajnikéw oraz modutami
transportéw zewnetrznych w linii

kierunek transportu: z lewej do prawej,

Automaty umozliwiajg montazu elementdéw technologii PoP (montaz pakiet na
pakiecie)

obstuga pakietéw PCB w zakresie od 50x50 mm do min. 460x510 mm opcjonalnie
460mmx800mm

Automaty umozliwiaja montaz kazdym z chwytakéw petnego spektrum
komponentéw 0201mm do 45 x 95 mm L i wysokosci min 15 mm

Automaty umozliwiajg montaz komponentéw o wysokosci do 15mm

Automaty obstugujq przy jednoczesnym zazbrojeniu co najmniej 224 podajniki z
komponentami na tasmach 8mm

Automaty wyposazone w system wizyjny do inspekcji montowanych komponentow

100% inspekcji komponentéw podczas montazu odbywa sie za pomocg inspekcji
wizyjnej przy zachowaniu parametréw wydajnosci zapisanych w/w specyfikacji

Automaty wyposazone w gtowice obstugujace petne spektrum komponentow
zapisanych w specyfikacji

Automaty wyposazone fgcznie w minimum dwie gtowice ktére tacznie zostaty
wyposazane w minimum 20 szt ssawek do montazu komponentéw elektronicznych

Automaty wyposazone w komunikacje smema

Wyposazenie:

system odcinania nadmiaru zuzytej tasmy z podajnika (tyti przod automatu)

system blokady urzadzenia po otwarciu ostony

zintegrowany system czyszczenia ssawek z programowalnym cyklem czyszczenia z
poziomu oprogramowania urzadzenia dla kazdej z gtowic automatu

wskaznik poprawnosci mocowania/uzbrojenia podajnikéow
E
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— oprogramowanie umozliwiajac offlinowe przygotowanie programow produkcji

- automaty wyposazone w zestaw minimum 60 nozzli obstugujacych petne spektrum

- komponentow w zakresie od 0201 mm do 45 x 95 mm L oraz melf

— wymienne nozzle z obstuggq automatycznej wymiany narzedzi

- kazdy z automatow wyposazony w min. 2 stacje do przezbrajania podajnikéw
zintegrowane z automatem z mozliwoscig elektronicznej zmiany skoku podajnika

— kazdy automat wyposazony w min. 2 dotykowe panele operatorskie umieszczone z
przodu oraz tytu maszyny
Podajniki stanowigce wyposazenie automatu :

Komplet sktadajacy sie z kilku typdéw podajnikdw o réznej szerokosci obstugiwanych tasm z
komponentami

typ 1 - 80szt. podajnikéow tasmowych 8 mm

typ 2 - 3 szt. podajnikéw tasmowych dla tasm szerokosci 12 mm

- typ 3 - 23 szt. podajnikéw tasmowych dla tasm szerokosci 16 mm

— typ 4 - podajnik tackowy — 1 szt. — obstugujgcy min. 1 tacke z komponentami

- typ 5 - podajnik wibracyjny - 1 szt. — podajnik wyposazony w podci$nieniowy
system przechwytu elementéw obstugujacy minimum 8 toréw

- typ 6 - 4 szt. podajnikdéw tasmowych dla tasm szerokosci 24 mm

typ 7 - 1 szt. podajnikéw tasmowych dla tasm szerokosci 32 mm

Funkcjonalnos$¢ automatow :

- elektroniczna autokorekta punktu pobierania elementéw, zintegrowana z wizyjnym
systemem aut
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5. Transporter liniowy 1000 mm - 1 szt

Minimalne wymaganie dla urzadzenia:

- Obstugujacy ptytki PCB o wymiarach nie przekraczajacych 550 mm dtugosci
- Transporter umozliwia transport PCB o szerokosci max 460 mm

- Urzadzenie wyposazone w komunikacje smema .

- Regulacja szerokosci PCB automatyczna lub manualna

6. PIEC LUTOWNICZY 18 stref grzania ( 9 stref gornych oraz 9 stref
dolnych ) oraz minimum 2 strefy chltodzenia - 1 szt

Minimalne wymagania dla urzadzenia:
Wyposazenie:

— transport brzegowy ze stali nierdzewnej z elektryczng regulacjg szerokosci z pozycji
oprogramowania

— podparcie centralne dla PCB uniemozliwiajagce wygiecie ptyty PCB w procesie
lutowania

— piec wyposazony w profilomierz z min. ilocig 4 kanatéw pomiarowych

- min. 9 stref grzejnych gérnych oraz 9 stref oraz taka sama ilos¢ stref grzejnych
dolnych

— minimum 2 strefa chiodzenia
— Dlugosc stref grzania w piecu nie diuzsza niz 255 cm
- Maksymalna dtugos¢ pieca nie przekraczajaca 4700 cm

Funkcjonalnos¢:

— mozliwos¢ lutowania PCB o szerokos$ci do minimum 460 mm
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- piec wyposazony w system regulacji szerokosci transportu w piecu
— piec wyposazony w automatyczny system smarowania transportu

- konwekcyjny wymuszona system zapewniajgca zachowanie jednolitej temperatury
ptytki PCB

- piec posiada opcjonalng mozliwos$¢ wyposazenia w system lutowania w ostonie azotu

- piec wyposazony w system UPS dla transportu pakietow PCB
— piec wyposazony w UPS otwarcia klapy pieca w przypadku awarii zasilania

— urzadzenia wyposazone w komunikacje smema .

7. Transporter liniowy 1000 mm - 1 szt lub bufor 1 szt na minimum 5 szt
PCB

Minimalne wymaganie dla urzadzenia:

- Obstugujacy ptytki PCB o wymiarach nie przekraczajacych 550 mm dtugosci
- Transporter umozliwia transport PCB o szerokosci max 460 mm

- Urzadzenie wyposazone w komunikacje smema .

- Regulacja szerokosci PCB automatyczna lub manualna

8. System inspekcji wizyjnej AOI 3D
Minimalne wymagania dla urzadzenia:
Parametry urzadzenia i pracy:

— Modutowa konstrukcja

— Urzadzenie wyposazone w system kompresji ugiecia PCB
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Kierunek transportu: z lewej do prawej,

AOI wyposazone w system znakowania wadliwych pakietow elektronicznych za
pomocg markera

obstuga pakietéw PCB w zakresie od 50x50 mm do min. 460x510 mm

Oprogramowanie urzadzenie umozliwia inspekcje zgodnie z norma IPC 610

Oprogramowanie na PC umozliwiajgce ocene inspekcji na dodatkowym komputerze

poza pulpitem urzadzenia

Rozdzielczo$¢ kamery minimum 12MPX

Urzadzenie umozliwia inspekcje 3D / 2D oraz zostato wyposazone w algorytmy do

oceny a takze identyfikacji btedéw w procesie montazu THT

Oprogramowanie AOI - posiada opcjonalng mozliwos¢ wyposazenia w integracje z
oprogramowaniem automatu w celu identyfikacji btedéw z wskazaniem btedu

wynikajgcego z montazu w zakresie narzedzia oraz podajnika

AOI wyposazone w komunikacje smema

Wyposazenie:

System blokady urzadzenia po otwarciu ostony

Urzadzenie wyposazone w system znakowania PCB po wykryciu btedu podczas
inspekcji PCB

Urzadzenie wyposazone w oprogramowanie do obstugi stacji naprawczej
umozliwiajgce Identyfikacje wszystkich btedow w procesie identyfikacji

Urzadzenie wyposazone w dotykowy panel operatorski

Urzadzenie wyposazone w UPS

Urzadzenie wyposazone w oprogramowanie do offlinowego przygotowania programu

inspekcji PCB

9. Stacja wyladowcza na 1 magazynek - 1 szt.

Obstugujaca PCB od 50x50 mm do min. dtugosci minimum 510 mm
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- Stacja wyposazone w komunikacje smema obstugujg minimum magazynek na PCB
umozliwiajacy obstuge PCB o wymiarach od 50x50 mm do min. dtugosci minimum 510

mm

— Stacja wyposazona w 1 magazynek

- Regulacja szerokosci transportu w stacji wytadowczej manualna lub automatyczna

Linia wyposazona w oprogramowanie:
e Offlinowe przygotowanie produkcji , optymalizacji
e Balansu urzadzenia oraz linii
e Konwersji plikéw CAD
e Weryfikacji zazbrojenia podajnikéw na automatach montazowych

e Automat wyposazony w symulator procesu montazu oraz
komponentow
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2. USLUGA SZKOLENIA TECHNICZNEGO Z OBSLUGI LINII DO
MONTAZU SZEROKIEGO SPEKTRUM KOMPONENTOW SMD

SPECYFIKACJA SZKOLENIA TECHNICZNEGO:

1. Ilo$¢ 0sdb do przeszkolenia technicznego z obstugi Linii do montazu szerokiego spektrum
komponentow SMD - min 6

2. Czas trwania szkolenia technicznego z obstugi Linii do montazu szerokiego spektrum
komponentéw SMD -min 7 dni
roboczych po 5 godz. kazdego dnia

3. Czas trwania szkolenia technicznego z obstugi oprogramowania Linii do montazu
szerokiego spektrum komponentéw SMD - min 3 dni robocze po 5 godz. kazdego dnia

4. Szkolenie musi by¢ w jezyku polskim
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